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714—Przemystu i Handlu z dnia 8 listopada 1930 r. o warunkach techmcznych dotyczacych mater-

jalow, uzywanych do budowy kolléw parowych . . , . 5 g g i o @ a0 & e ¢ w1281

713. rowych, uzywanych na ladzie (Dz. U. R. P. Nr 103,

poz, 744) oraz § 5 i drugie zdanie ust. 4 w § 24 roz-

porzadzenia Ministra Przemystu i Handlu z dnia

ROZPORZADZENIE MINISTRA PRZEMYSLU
; I HANDLU

z dnia 8 listopada 1930 r.
w sprawie przepisbw o budowie kotléw parowych,
Na podstawie art. 2 ustawy z dnia 31 maja

1921 r. o nadzorze nad kottami parowemi (Dz. U
R. P. Nr. 50, poz. 303) w brzmieniu ustawy z dnia

- 6 grudnia 1921 r. (Dz. U. R, P. Nr. 108, poz, 786)

zarzadzam co nastepuje:

§ 1. Wprowadza sie zawarte w zalaczniku do
niniejszedo rozporzadzenia przepisy o budowie ko-
tl6w parowych.

§ 2. Wymienione w § 1 przepisy nie maja za-
stosowania do budowy kotléw, wyszczegélnionych
w § 1 punkty a), b), c), d) i e) rozporzadzenia z dnia
8 listopada 1921 r. (Dz. R. P. Nr. 103, poz. 744)
oraz w § 1 punkty a) i b) rozporzadzenia z dnia
29 pazdziernika 1923 r. (Dz. U. R. P. Nr. 119,
poz. 958).

§ 3. Rozporzadzenie niniejsze wchodzx w Zycie
w trzy miesigce po ogloszeniu.

Réwnoczeénie traca moc obowiagujaca wszel-
kie przepisy, wydane w sprawach unormowanych ni-
niejszem rozporzadzeniem a w szczegolnosci § 6 oraz
§ 23 ust. 6 rozporzadzenia Ministra Przemystu i Han-
dlu z dnia 8 listopada 192! r. w przedmiocie przepi-
séw o budowie, ustawianiu i dozorzeikotléw pa-

29 pazdmermka 1923 r., w przedmiocie budowy, usta-~
wiania i dozoru kotléw parowych na slatkach (Dz.
U. R. P. Nr. 119, poz. 958).

Minister Przemystu i Handlu: E, Kwiatkowski

Zalacznik do rozporzadzenia Ministra
Przemystu i Handlu z dnia 8 listopada
1930 r. (poz. 713).

PRZEPISY O BUDOWIE KOTLOW PAROWYCH.

1 Rozdzial L

Obliczenie grubosci scianek walczakéw o cisnienin
wewne¢trznem,

§ 1

1. Grubos¢ blachy walczaka oblicza si¢ ze
wzoru:

D:p-x

€=50 R T - - - . .

W powyzszym wzorze oznacza:
]g — gruboéé blachy w mm,
—najwieksza $rednice wewnetrzng walczaka
w mm,
p—-namwksze ciénienie wzgledne [robocze) w atn,,
R — wytrzymalo$é obliczeniowa na rozciaganie bla-
chy w kg/mm?,
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x — stopien bezpieczernstwa,
z — wytrzymalos¢ wezgledna szwu,
c — stala,

Uwaga: Przy wysokich ciénieniach i dla walczakéw
bez szwu, jezeli:

P*°Xx
R = 10
stosuje sie wzor:
R 100
D x

2
-f— 100 — 1,732 p

2. Obliczeniowa wytrzymaloéé bierze sig z na-
stepujacej tablicy:

A
Wyﬁzy- Do |Najmn. przvdtuze- s;?::::;k g~
malosé  |oblicze-| Die dla w;/zorcéw plynnosei | o g'a
na rozcia- i w /o Q do wy- =L
anie k¢/mm* L=10 d L=5 d')_ trzymalosci ;;E
w k¢/mm? L=113 }/F Le=$,68 I/I- w %
#K" 35-do 42 36 26 32 Q™) 13
D740 , 47 41 22 26 = =58 12
WB 40, 52| 42 20 24 R 12
w548 | 55 50 27 i o =04 15
Miedz 22 20 36 —_— - —
Uwaga: *) Wzorca krétkiego uiywa sie tylko w tych wy-

padkach, gdy wyciecie prébki dla wzorca diue
iirego jest niemozliwe.

**) Udarnoé¢ odnosi si¢ do wzorca 10 , 10 , 60 mm,
przy karbie o glebokosci do spodu karbu 5 mm,
przy srednicy 1 . 33 mm, dla préby na taranie
wahadlowym 10 kgm (Charpy).

**%) Przez Q rozumie si¢ naprgzenie, pr ktérem
zaczyna sie zmiana kierunku wskazéwki, lub jef
zatrzymanie przy zwigkszajacem si¢ odksztal-
ceniu,

Blachy rodzaju , K" o wytrzymatlosci na rozcia-
ganie 35 — 42 kg/mm?® i przydiuzeniu, przy proporcjo-
malnym wzorcu dlugim, nie mniejszem niz 26 % mo-
ga by¢ uZyte na wszystkie czesci kotla i czeéci spa-
wane na gazie wodnym (par. 22), .

Blachy rodzaju ,,D* o wytrzymaloéci na rozcia-
ganie 40 — 47 kg/mm’ i przydluzeniu, przy proporc;jo-
nalnym wzorcu dlugim, nie mniejszem niz 22% mo-
ga by¢ uzyte na wszystkie czesci wyoblone lub tio-
czone, o ile nie znajduja sig¢ jednak w samej komorze
paleniska,

Blachy rodzaju ,B” o wytrzymatoéci na rozcia-
ganie 40 — 52 kg/mm? i przydiuzeniu, przy proporcjo-
nalnym wzorcu dlugim, nie mniejszem niz 20% mo-
ga byé uzyte na czesci kotla nie stykajace si¢ ze
spalinami 1 nie podlegajace wytlaczaniu,

Blachy rodzaju ,S" wykonane z materjalu
uszlachetnionedo o wytrzymaloéci na rozcigganie
48 — 55 kg/mm? i przydluzeniu, przy wzorcu dlugim,
nie mniejszem niz 27% mogy by¢ uzyte na wszyst-
kie czesci kotla.

3. Stopieni bezpieczefistwa x wynosi:

x =45 przy spawaniu na zakladke,

x=5 przy nitowaniu na zakladke,

x=4,5 przy nitowaniu w lubki dwustronne, jedno-
rzedowe,

x = 4,25 przy nitowaniu w lubki dwustronne, o ile
tubka zewnetrzna jest jednorzedowa, we-
wnetrzna za$ dwurzedowa,
przy nitowaniu w lubki dwustronne, dwu-
Lzekdowe i przy jednakowej szerokosci tu-
ek,
przy nitowaniu w tubki dwustronne, wielo-
rzedowe i przy rownej lub réznej szeroko-
§ci tubek, o ile tubka zewnetrzna posiada
€o najmniej 2 rzedy nitow,
x=4  przy walczakach bez szwu.

Uwaga: Laczenie blach kotla przy pomocy lubki jed-
nostronnej jest niedozwolone.

4. W walczakach kotléw oplomkowych gru-
boéé blachy, w ktérej rozttaczane sa rury, oblicza sig
z wzoru (1), przyczem z powodu dodatkowych nate-
Zen powstajacych w brzegach otworéw wskutek roz-
ttaczania rur, jako wytrzymalos¢ wzgledng (stopief
ostabienia blachy) nalezy wstawi¢ wartos¢ ,z" obli-
czong ze wzoru:

x=4

x=4

t-d+2¢+1)
t
W powyzszym wzorze oznaczas
t — podzial uktadu rur w mm,

d — zewnetrzna érednice rur w mm,
g€ — grubos¢ $ciany rur w mm.

5. Poczynajac od ciénienia 10 atn. dla walcza~
kéw spawanych, a od 15 atn. dla walczakéw nito~
wanych, nalezy sprawdzié przyjety stopien bezpie-
czefistwa x przez poréwnanie natezenia $cianek wal-
czaka w miejscu najwiekszego ostabienia z gramica
plynno$ci materjalu obnizajaca sie ze zwrostem tem-
peratury. Stopief bezpieczefistwa w stosunku do
granicy plynnosci nie moze by¢ mniejszy niz 1,9.

Temperature $cianek walczaka przyjmuje sie:

a) przy walczakach polozonych nad komora
ogniows, nieoslonietych i pobierajacych cie-
plo przez promieniowanie paleniska: tem-
peratura $cianek = temperaturze pary na-
syconej + 100°C;

b) przy walczakach poloZzonych w pierwszym
lub drugim przelocie, nieoslonietych, lecz
niepobierajacych ciepla przez promieniowa-
mnie paleniska, temperatura $cianek = tem-
peraturze pary nasyconej + 50°C;

¢) przy walczakach polozonych w 3-im lub dal-
szym przelocie, badZ tez przy walczakach
nieogrzewanych, temperatura $cianek =
temperaturze pary nasycone;j.

Przy ci¢nieniach wyzszych niz 30 atm. walcza-
ki nie powinny zasadniczo znajdowaé sie¢ w prze-.
strzeni paleniska., W wypadkach za$, gdy tego uni-
kna¢ niepodobna, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednie
czeéci §cian walczakéw od bezposredniego dziala-
mia ognia odpowiednio gruba, ogniotrwalg otuling,

6. Stala ,.c" wynosi:

przy blachach o grubosci ¢ = 30 mm c=1
n " " n E = 30 " c=0

7. Wytrzymatoéé wzgledng szwu ,z" oznacza

wytrzymalosé¢ szwu w stosunku do wytrzymalosci
peinej blachy.
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a) przy obliczeniu szwu nitowego wyznacza sig:
wytrzymalo§é na $ciecie nitow
= wytrzymalo§é pelnej blachy
wytrzymalo$é najbardziej ostabionego przekroju
blachy w szwie nitowym
wytrzymalo$é pelnej blachy

z» nalezy obliczyé dla wszystkich rzedow nitéw i przy-
‘jaé przy obliczeniu grubosci blachy walczaka naj-
mniejsza warto$é ze z, 1 2Zb.

Metody obliczenia wartosci ,z" podane sa
w uwagach do niniejszego paragrafu (patrz ,,Wska-
z6wki do obliczania szwu nitowego’),

b) przy szwie spawanym na zakladke z = 0,7

c) przy walczakach bez szwu z = 1.

8. Naprezenie écinajace nit nie moze przekro-
czyé 7 kgimm®’, Dla nitéw wykonanych z materjalu
o wytrzymalosci R wigkszej niz 38 kg/mm’ mozna

Za

Zp =

4 i g
przyja¢ dopuszczalne naprezenie na éclemeﬁ. R.kg/mm?

9. Nitowanie musi byé tak wykonane, aby tar-
cie pomiedzy blachami bylo wystarczajace do za-
bezpieczenia szczelnosci szwu nitowego.

10. Naprezenie blachy i lubek w szwie nito-
wym nie moze w Zzadym przekroju przekroczyé¢ przy-
jetego stopnia bezpieczenstwa. Metody obliczania
naprezen podane sa w uwagach do niniejszego pa-
ragrafu (patrz ,,Wskazowki do obliczania szwu ni-
towego").

11. Gruboéé blachy walczaka nie moze byé
mniejsza niz 7 mm. Tylko dla bardzo malych kotléw,
n. p. sikawek parowych, wozéw motorowych i t. d.
mozna stosowac¢ blachy o grubosci co najmniej 6 mm.

12. Blachy o wigkszej wytrzymalosci na rozcig-
ganie niz 42 kg/mm® moga by¢ uzyte do wykonania
czesci plaszcza walczaka, gdy

a) obrobka na zimno odbedzie sie zapomoca

strugania, gryzowania, wiercenia, a w razie
niemoznosci stosowania innej obrobki —
takze zapomoca $cinania recznego,

b) przy obrébce na goraco materjal jest roz-

grzany do koloru jasno-czerwonego,

13. Przy polaczeniu blach o niejednakowej gru-
bosci zapomoca tubek, zestrugiwanie wzglednie gry-
zowanie korica grubszej blachy wzglednie lubki ze-
wnetrznej powinno by¢ tak uskutecznione, aby prze-
kroj zmienial si¢ stopniowo po linji prostej lub
krzywej.

14. Podginanie blach i lubek o grubosci
= 10 mm powinno byé uskutecznione na prasie.
Podg¢inanie zapomoca uderzed mlotka blach o gru-
bosci = 10 mm jest niedozwolone. Podgiecie musi
by¢ wykonane dokladnie na Zadany promien.

15. Otwory na nity powinny byé wiercone po
zdieciu i spieciu blach, réwnoczesnie przez wszyst-
kie polaczone blachy. Przy blachach o grubosci do
20 mm pozwala si¢ kofice ich, kiére po zwinieciu
beda poloione na zewngtrznej stronie kotla, wier-
ci¢ w stanie prostym do érednicy, nie wiekszej niZ
di = d — 4 mm. Konce blach, ktére po zwinigciu
leza na wewnetrznej stronie walczaka wierci sie po
zgigciu i spieciu blach przez otwory poprzednio wy-

wiercone odrazu na Zadang $rednice d. Przebijanie
otworow zczepnych jest niedozwolone.

16. Przy nitowaniu maszynowem wysoko$é na-
cisku na nit powinna uwzgledniaé¢ wtasciwosci ma-
terjalu blachy i nita, aby nie spowodowaé od-
ksztalcen,

17. Niedozwolone jest rozdrzewanie blach
w celu dopasowania zapomoca palnikéw acetyleno-
wych; mozna je natomiast tym sposobem ciaé¢ pod
warunkiem jednak przestrzegania przepisu § 19 p. 4

Uwagi do § 1.

Wskazéwki do obliczania szwu nitowego,

1. Grubo$¢ lubek nie powinna byé mniejsza
niz 58 rzeczywistej grubosci blach w miejscu znito-

‘wania. Przy lubkach réznej szerokosci grubosé:

Nw
Ew = &uq,
gdzie g,, oznacza gruboéé lubki wewnetrznej w mm
8. i di w  zewnetrznej w mm
n,—calkowitg ilo§¢ przekrojéw nitowych na
dlug:$ci podziatki t
n, —ilos¢ przekrojow nitéw dwucietych na diu-
gosci podziatki t.

2. Odstep pomigdzy rzedami nitéw,
..:a:zd,gdy:-1£4

t
e =2d+ 0L (t—4d), gdy 3> 4

gdzie jako t przyjaé¢ nalezy wicksza wartosé podzial-
ki sgsiednich rzedéw nitow.
Odleglos¢ skrajnego szeregu nitéw od gornej
krawedzi blachy
e=1,5d

3. Obliczenia wytrzymaloéci wzglednej,
Oznaczenia:

g —gruboéé blachy w mm,
g, — gruboé¢ hubki zewngtrzmej w mm,
g™ " w w Wewngtrznej w mm,
d —érednica otworu nitowego w mm,
t — podzialka calego szwu nitowego w mm,
ty, ta.ts, i t. d. podziatka nitow w rzedzie
1, 2, 3 i t. d. liczac od zewnatrz.
t — naprezenie nita na $cinanie w kg/mm?,
§rednie w obrebie podzialki t,
T, T2, %3 — i t. d. takiez naprezenie nitéw w rzedach

1,2, 31t d
@  —érednie naprgzenie na rozciaganie blach
w’ kg/mm?
01,03,03—1i t. d. takiez naprezenie blachy w rzedzie
1,2, 3it d

b — spolczynnik dla nitéw jednocietych b = 1
G 5 4  dwucietych b =2
n  —ilo§¢ przekrojéw nitowych pracujacych na
§ciecie w obrebie podziatki t.
ny, Ny, ng i t. d.ilo§¢ przekrojéw nitowych w rze-
dzie 1, 2, 3 i t. d.
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Wytrzymatosé wzgledna nitow:
d®=

n, .t
Y i we———ri
v B g. t.o

Wytrzymaloéé wzgledna blachy:

a) przy nitowaniu na zakladke lub w tubki
o jednakowej szerokoéci i tem samem rozstawieniu
nitéow w kazdym rzedzie (np. rys 1 — 6) najmniej-
sza wytrzymatos¢ wzgledna blachy oblicza si¢ dla
rzgdu zewnetrznego z wzoru:
t—d
t
b) przy nitowaniu, w ktérem lubki sg jednako-
wej lub réZnej szerokosci, oraz podzialtka nitéw
w rzedzie zewnetrznym jest dwa razy wieksza niz
podziatka nitow w rzedach wewmetrznych (np. rys.
1 — 9) najmniejszag wytrzymalosc¢ wz.glqdnq dia dru-
giego rzedu, liczac od zewnatrz, »oblmcza si¢ z wzoru:

d‘3

zZ =

.0

-

t—2d
T Tt + g.t.o

c) przy nitowaniu wielorzedowem w fubki
o jednakowej lub réznej szerokosci lubek, przy kté-
rem podziatka nitéw w poszczegélnych rzedach jest
rézna (np. rys. 10) — wytrzymalos¢ wzgledna we
wszystkich rzedach nitéw oblicza sie:

wrzqdzie[—z;=t1:d
1

by p,d0.%
Wrzedziell—nwt’:d-ktl !.t':!o

w rzedzie Il —

t—soblds.xuﬁ --.t—a bad’.ﬂdta
=ta—-d+t1 4 +t3 4
i ts g.4.o g. 5.0

i z obliczonych przyjmuje si¢ najmniejsza.

Sprawdzanie napreied w szwie nitowym:

a) nity:
Naprqzeme w nitach sprawdtza sie, obliczajac napre-
7enie $rednie, t. j. przyjmujac jednakowe napreie-
nia nitow we wszystkich rzedach, wowczas

D.p.t
€ = 200
n,%- &
T
gdzie _
t << 7,0 kg/mm?® dla jednorzedowego nitowania na
zakladke
t << 6,5 kg/mm?® dla dwurzedowego nitowania na
zakladke
© < 6,0 kg/mm® dla tréjrzedowego nitowania na
zakladke
¢+ < 6,0 k¢/mm® dla jednorzedowego nitowania w

* lubki dwustr,

w rzedzie Il o3 =

t < 5,75 kg/mm?®dla dwurzedowego nitowania w lubki
dwustr,

t < 5,5 kg/mm®dla tréjrzedowego mtowamawlubki
dwustr. :

b) blachy:

w rzedzie I o, = D.p Lt

200 (g—c) t,—d
ty y Tody
D P . tg _ _1‘ b ' 4 "1
200 (g—¢) t3—d (g—c). lt,—»dl
"’ L

) ts
200 [g—C] te—d (Q*Cl (IS"d)
_& x.d?2
e b. )
(g—c) - (tz—d)

Przy obliczeniu wytrzymalosci wzglednej i na-
prezen w blasze przy,mujemy: '

Ty iliTy = W granicach od 1:1:1 do 7:6:5,
przyczem %, nie moze przekroczy¢ 7 k¢/mm’, a napre-
Zenie érednie nie moze przekroczy¢ wartosci wyzej
podanych,

oy, O, 03 i t. d. kazde z tych naprezeh rozcig-

w rzedzie Il a5 =

. Ty

gajacych nie moze przekroczyé -%- przyjetych do obli-

czenia.
]ef‘- : ]!}“ | ‘
—_— 0 e ;
© - <
I BRSNS
14
—l g l=t=— & o
_G}._.
Rys. 1 Rys. 2.
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Rys. 4.

Rys. 6.
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Rozd=zial II

Obliczenie grubosci scian plomienic pedlegajacych
ci$nieniu zewnetrznemu,

Przepisy ogélne.

§ 2

Szwy podtuzne nalezy umieszcza¢ w tem miej-
scu ptomienic, w ktérem podlegalyby najmniejsze-
mu dzialaniu spalin i najmniejszym naprezeniom pod
wplywem ciepla.

Grubo$é $ciany plomienic gladkich i falowa-
nych nie powinna byé mniejsza niz 7 mm. Tylko dla
bardzo matych kottow (np. sikawek pozarowych, wo-
z6w motorowych i t. p.) sa dopuszczalne blachy gru-
boséci nie mniejszej niz 6 mm.

§ 3.
Plomienice gladkie i usztywnione,
1. Grubo$é blachy oblicza sie z wzoru:

b (1 +V¥%

T
g = 2400 ° )+ 2mm. (3)
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W powyiszym wzorze oznacza:

g — grubos¢ blachy w mm,

D — wewnetrzna érednice cylindrycznej plomienicy,
a przy rurach stozkowych srednia srednice we-
wnetrzna w mm,

p — najwieksze ci$nienie w atn.,

a — spolczynnik,

1 — dlugoé¢ rury plomienioowej w mm, wzglednie
najwieksza odleglo$¢ miedzy odpowiedniemi
usztywnieniams.

Spolezynnik ,,a" nalezy przyjmowac:

2=100 dla plomienic ze szwem po-
dluznym nitowanym na za-
ktadke, .

dla plomienic ze szwem po-
d'uZinym 'spawanym na za-
kiadke, ktorych odchylenie od
ksztaitu kolowego nie prze-
kracza 1% $rednicy zamowio-
nej,

Dla ptomie-
nic pozio-
mych (leza-
cych)

a= 80

dla plomienic ze szwem po-
dluznym nitowanym na za-
kladke,

dia plomienic ze szZwem po-
dluznym spawanym na za-
kladke, ktérych odchylenie od
ksztaltu kolowego nie prze-
kracza 1Y% $rednicy zamdwio-
nej.

Dla plomie-

nic piono-

wych (sto-
jacych)

Jako usztywnienia odpowiednie, oprocz $cian
czolowych i scian sitowych moga by¢ uwazane kon-
strukcje, wskazane na rys. 11 — 15.
Wykonanie wedlug rys. 12, 13 i 14 dopuszcza
sie pod warunkiem, ze wysokoéé wyoblenia ,,w" wy-
niesie nie mniej niz 50 mm, a wykonanie wedlug
rys. 16 pod warunkiem, ze odleglosci pomiedzy ni-
tami nie przekraczaja 150 mm, a odleglos¢ pomiedzy
katowka a blacha nie jest mniejsza niz 25 mm.
2. Obliczeniowa dlugoéé ,1" odcinkéw rur,
przecietych  poprzecznemi kroécami wodnemi
(rys. 16) nalezy przyjmowa¢ jak nastepuje:
dla odcinka a: | = 1. + 0,5. 1, jezeli }: jest wickszym
odcinkiem,

dla odcinka b: 1 = Ii + lo, jezeli odcinek 1i jest wiek-
szy niz ls, w przeciwnym razie za-
miast li, nalezy wstawi¢ do wzoru la.

3. Jezeli ze wzgledu na wielko$é, rodzaj umo-
cowania, miejsce przenikania plomienicy przez kré-
.ciec poprzeczny i t. p. powstaja watpliwosci, czy
krociec dostatecznie usztywnia, zaleca sie przyjaé
dla 1 catkowita dlugesé, t. j. nie uwzgledniaé wcale
usztywniajacego dziatania kroc¢ca poprzecznego.

§ 4

Plomienice falowane wedlug ustrojéw (rys, 17 — 20),

1. Grubosé¢ blachy oblicza sie z wzoru:

_p.D
g 1200 +2mm ., ., , (4)

W tym wzorze oznacza:
g — grubos¢ blachy w mm,
D —mnajmniejsza wewnetrzng srednice rury plomie-

nicowej falowanej w mm,

p — najwicksze ci$nienie wzgledne w atn. .

Gladkie kofice plomienic falowanych o éred-
nich diugosciach nie przekraczajacych 250 mm, mie-
rzonych od konca fali do érodka szwu nitowego, nie
Egc’ﬂeg.aia obliczeniu przyjetemu dla plomienic glad-

ich.

Grubos¢ blachy plomienic z falami (rys, 21)
ablicza sie jak dla plomienic usztywnionych z wzo-
;'ul (3), gdzie | jest najwieksza odlegloscia pomiedzy
alami,

0
e e

Rys. 13.

Rys. 14
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Rozdzial IIL
Otliczenie grubosci Scian plaskich.
Sciany plaskie.

§ 5.

1. Przy &ciagach i zespérkach rozlozonych
rownomicrnie stosuje sie wzoér: '
g=cVp.@+bH) . . . . . (5
W tym wzorze oznacza:
g — grubos¢ blachy w mm,
p — najwieksze cisnienie wzgledne w atn,
a — odleglo$¢ miedzy zespérkami, sciagami lub rur-
kami éciagowemi w jednym rzedzie w mm,
b — odlegtoé¢ miedzy rzedami zespérek, sciagow lub
rurek Sciagowych w mm,
¢ — spolczynnik.
Spétczynnik ¢ przymuje sie: .
¢ =0017 — przy obliczaniu §cian, w ktérych ze-
sporki lub $ciagi sa wkrecone i rozni-
towane i ktore stykaja si¢ ze spalina-
mi i woda, g
¢ =0,015 —jezeli $ciany usztywnione, jak powyzej,
nie stykaja sie ze spalinami,
¢ = 0,0155 — przy obliczeniu scian, w ktére wkre-
cone sa zesporki lub sciagi, majace na-
zewnatrz nakretki lub toczone glow-
ki i ktére stykaja si¢ ze spalinami
i woda,

s Nr. 91-.
fFox
§ Y 1 | |
Q’ 9
Rys. 17,
“Purves '

Rys. 19,

Maciejewski
NN

Rys. 21.

¢ =0,0135 —jezeli §ciany usztywnione, jak w uste-
pie poprzednim, nie stykaja sie ze
spalinami,
¢=0014 —przy s$cianach usztywnionych rurami
' $ciagowemi,
2. Przy Scianach nie stykajacych sie z ogniem,
ktorych sciagi maja nakretki i podkladki przynito-
wane do blach, nalezy we wzorze (5) przyjac:
¢ = 0,013—jezeli $rednica zewnetrznej nakladki
wzmacniajacej wynosi 2/5 odleglosct
miedzy osiami $ciggéw, a gruboéé na-
ktadki 2/3 grubosci sciany plaskiej,

¢ =0,012—jezeli $rednica zewnetrznej nakladki
wzmacniajacej wynosi 3/5 odleglosci
miedzy osiami §ciagéw, a grubosé na-
ktadki 56 grubosci sciany plaskiej,

¢ =0,011 —jezeli $rednica zewnetrznej nakladki
wzmacniajacej wynosi 4/5 odleglosci
miedzy osiami $ciagow, a grubo$¢ na-
ktadki rowna sie grubosci scianki.

3. Jezeli ¢ciany plaskie stykaja sie z jednej
strony ze spalinami a z drugiej strony z para, to
w tym wypadkn. ddy nie sa one odgrodzone od bez-
poéredniego dzialania plomienia blachami ochronne-
mi, grubosé ich powinna byé o 1/10 wieksza, niz wy-
pada z powyzszego obliczenia.

4. Przy $ciagach rozlozonych nieréwnomiernie,
jak to wskazuje rys. 22:

g:c.l.'fﬂ.[d]_ + dg} pr_ ¢« &« 8 & l-.o . fﬁ)
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a spolczynnik ,,c" nalezy braé w zaleinosci od ro-
dzaju usztywnienia z powyzej podanych punktow 1
lub 2 niniejszego paragrafu.

Odleglos¢ zewngtrznych szeregow zesporek
bocznych $cian komory palen’ kowej od osi wyobleni
sciany sitowej, wzglednie drzwiczkowej nie moze
przekroczyé podziatki pomiedzy zespérkami. To sa-
mo dotyczy od]egiosm kotw sklepiema do osi wyo-
‘bleft tychze $cian. Jezeli czes¢ blachy usztywniona
jest przy pomocy $ciggdw sposobami odpowiadajace-
mi dwum lub wigcej z powyiszych warunkow, to
jako obliczeniowa wartos¢ ,c" nalezy przyja¢ war-
to$¢ najwyzsza,

5. Jezeli $ciany nie znajduja su: w pierwszym
ogniu i wzmocnione sa zapomoca. przynitowanych
nakladek, mozna gruboséé obliczeniowa zmniejszyé
o 12% %, o ile grubosc nakladek wzmacniajacych
Wnom co najmniej 2/3 grubosci obliczeniowej $cia-
ny i o ile nakladki te sa dobrze znitowane ze $cia-
nami plaskiemi.

. 6. Sciany prostokatne, przymocowane na ob-
wodzie (np. rys. 23 i 24) oblicza sie wedlug wzoru:

. @

g = 0,053,b.

w ktérym oznacza:

g — grubosé¢ $cianki w mm,

a — wiekszy bok prostokata w mm, .

b — mniejszy bok prostokata w mm,

p —najwicksze ci$nienie wzgledne w atn,

k— 1 dopuszczalne naprezenie materjalu na roz-

cigganie w kg/mm? ktére mozna przyjaé najwy-
zej = 1/4 obliczeniowej wytrzymalosci.

1. Grubo$é scian plaskich dostatecznie wzmo-
cnionych nie zesporkami lub Sciggami podluznemi,
Tecz kotwaml (naroznemi) lub w mny sposéb, obli-
cza sie wedlug wzoru:

6=0017 .dVp . . . . . . . . (8

.0 ile niema dowodéw, Ze dopuszczalna jest mn!e]sza
grubo$é Sciany.

W tym wzorze oznacza:

- g — grubo$é $ciany w mm,
p — najwicksze dopuszczaine
w atn, x
d—-éredmcq najwiekszego kola, wyrysowanego na
$cianie plaskie) przez miejsca wzmocnien (por.

Tys. 25 — 28).

Jezeli niema danych co do promienia wyoble-
nia $cian czolowych, to w obliczeniu nalezy przyj-
‘mowac rwv = g. .

8. Kolnierz lub usztywnienie wykroju wiazo-
wego uwaza¢ nalezy za wyréwnanie oslabienia bla-
chy przez otwér, w zadnym razie za usztywmeme
Sciany.

cinienie wzgledne

- 9. Powyzsze wartosci 0dr0°m sie do scian ze
stali zlewnej, Jezeli uzywa sie b’ ach ze stali zle wnej
o wytrzymalosci od 40 do 52 kg/mm®, to grubos¢

scianki obliczona wedlug wzoréow (5), (6) i (8) moze
by¢ zmniejszona w stosun

% o 0925

10. Sciany miedziane, wzmocnione zesp6érkami

i §ciggami, powinny posiadaé¢ grubosci nastepujace:
przy usztywnieniach rozmieszczonych réwno-

miernie
g=583.c ]/

przy usztywnieniach rozmieszczonych nieréw-
nomiernie (jak rys. 22)

R - @2+bh) . . (9

L (dy + dy) . —E— . . . o« (10

Wartosc R (wytrzymalosé obliczeniowa miedzi
na rozciaganie) nalezy przyja¢, zgodnie z przepisami
technicznemi dla materjalow do budowy kotlow,
rowng 22 kdg/mm?*; wartos¢ ,c’ nalezy przyjmowac
w zaleznosci od rodza]u usztywnienia i stosownie do
przepisow § 5 pp. 11 2.

11. Dennice plaskie wyoblone bez usztywnien,
podledajace cisnieniu wewnetrznemu (rys. 29) obli-
cza sie wedlug wzoru:

g = -;—8.]/: [d—rw. (1 +—27‘r—‘1—)] . w 00

lub

g=583c.

-l a

p = 9600 . B (12)

_d — rw'(1.+__;d__“'_“)
,gdzie

¢ — grubosé blachy w mm,

p Hna]wmksze dopuszczalne cisnienie w atn,

rv — wewnetrzny promien wyoblenia w mm,

d — wewnetrzna srednica dna w mm,

R — obliczeniowa wytrzymalos¢ na rozcigganie

w kg/mm®*.

]

Wewnetrzny promieit wyoblenia ,rv" plaskiej
dennicy nie moze byé¢ mniejszy niz 2,5 krotna gru-
bos¢ blachy.

Uwaga: Powyzszy warunek nie stosuje sie do $cian
' sitowych.
/ \é\

?.
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Rozdzial IV,
Plaskie skrzynie wodne i komory sekcyjne.
§ 6.

Plaskie skrzynie wodne.

1. Polaczenie $cian czolowych ze $cianami
bocznemi moze by¢ wykonane badz przez nitowanie,
badZ przez spawanie na gazie wodnym lub na kok-
sie, jednakze spawy sa niedopuszczalne w dolnej
czesci komory po stronie zwréconej do ognia.

O ile potaczenia spawane wykonane wzostaly
na gazie wodnym lub na koksie, skrzynie powinny
by¢ starannie wyZarzone.

s gl 2. Obmurowanie kotléow powinno byé takie,

_.aby dolna tylna krawedZ przedniej skrzyni wodnej
nie byla wystawiona na bezposrednie dziatanie ognia,
oraz aby ewentualne nieszczelnosci krawedzi dolne-
go pasa dawaly sie latwo stwierdzi¢. W celu zabez-
pieczenia dolnej czesci przedniej skrzyni wodnej od

bil ¢

!
Rys. 29.

dzialania ognia zaleca
ochron.

; | § 7

Komory sekcyjne.

si¢ ponadto stosowanie

1. Komory sekcyjne powinny byé wytlaczane
z rur bez szwu. Denka komér sekcyjnych powinny
badz tworzyé jednolita catosé z komorami, badz tez
byé wykonane przez zakucie (zaciagnigcie) otwar-
tych koricow komér. Komory sekcyjne po zakuciu
powinny by¢ wyZarzone.

2. Stosowanie komér sekcyjnych z rur spawa-
nych w kierunku podluznym jest niedopuszczalne.

Rozdzial V,
§ciany sitowe kotléw plomieniéwkowych.

§ 8.
Czesci $cian sitowych, poloZone poza obre-
bem peczkéw rurowych, oblicza sig wedlug zasad,
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wyluszczonych w § 5 (éciany ptaskie). W razie po-
trzeby nalezy te czesci scian sitowych wamocni¢ od-
powiedniemi kotwami.

8§ 9.

1. Czeéei écian sitowych, polozone w obrebie

peczkoéw rurowych, oblicza si¢ jak nastepuje:
a) Jezeli éciany sitowe wzmocnione sa Sciggda-
mi lub rurami §ciagowemi, wkreconemi na zwoj i roz-

thoczonemi, wowczas grubosé ich oblicza sie wedlug

Pozostale plomieniowki

wzorow (5), (6), (9) i (10).

moga byé w tym wypadk

otworach cylindrycznych, Dla umozliwienia pra-

u roztloczone w gladkich

widlowego roztloczenia, powinno si¢ stosowaé gru-

bosci cian sitowych nie mniejsze niz
d + 2
8 . L] L] L] L .

Jezeli §ciany sitowe wykonane sa z materjalu
o wytrzymaloéci 40 — 47 kg/mm?, to podane wyzej
grubosci $ciany sitowej moga by¢ zmniejszone w sto-

sunku
]/ 36
5 i 0,94

Grubosé $§cian sitowych miedzianych nalezy
oblicza¢ z wzoru:

gmin = 5 4+ (13’

glﬂ.ill=10+'d_'5_'-]-2- & & ¢ ¢ @

Wymiar ,,d" oznacza zewnetrzna $rednice plo-
mieniowki.

Minimalny przekréj mostka pomiedzy dwoma
otworami rurowemi nieé moze by¢ mniejszy niz
250 mm? przy $rednicy plomieniéwek 38 mm i zwiek-
sza sie proporcjonalnie do $rednic plomieniéwek do
500 mm? przy $rednicy = 100 mm.

W écianach sitowych miedzianych najmniejszy
przekréj mostka wynosi¢ winien 340 mm?® dla d =
38 mm i zwieksza sie proporcjonalnie az do 850 mm*
dla d = 75 mm,

b) Jezeli §ciany sitowe nie s3 wzmocnione $cig-
gami wzglednie rurami $ciagowemi, to przy stoso-
waniu dobrego materjalu i przy dobrem wykonaniu
moZna uwazaé, ze rury sg zabezpieczone od wy-
ciagniecia ze $cian sitowych, jezeli obcigzenie przy-
padajace na jeden centymeir zewnetrznego obwodu
rury (rys. 30):

p. plaszczyzna abcdefghiklm
=.d ' N

(14)

g =

(15)

nie przekracza 40 kg dla ptomieniéwek, roztltoczo-
nych gtadko lub w rowkach w otworach cylindrycz-
nych, oraz 50 kg dla plomieniéwek roztloczonych
w otworach cylindrycznych 1 odwinigtych od strony
ognia, Jezeli rurki sa odwinigte na obu koricach,
obciazenie moze by¢ zwiekszone do 70 kg. Jezeli

w peczku rurowym sasiaduja z soba dwa pola o nie- -
$rednia wypadkowa

jednakowem obcigZeniu, to
z obu obciagZen nie powinna przekraczaé powyzszych
granic. :

Przy obliczaniu obciaZen rur obrzeznych nale-
zy dokladnie ustali¢ sily obkciazajace pole skrajne,
przyczem mozna przy;a¢, 2e polowe tych sil prz.,-
muje bezposrednio przylegla sciana kotla.

c) Do sprawdzenia naprezen gnacych (k¢)
w materjale w obrebie pola abcdefghiklin nalezy po-
stugiwac sie wzorem:

= P
ke 360.(1_&3;;9‘)‘(£)2 s e e

a

(16)

We wzorze tym oznacza:

p— najwyzsze ci$nienie wzgledne w atn,

d—--ztawnetr'z.nq $rednice rury w miejscu zamocowa-
nia w mm, :

g — grubosé Sciany sitowej w mm,

a —bok pola kwadratowego w mm, lub s$rednia aryt-
metyczna bokéw prostokata wyznaczonego
przez cztery rury (rys. 30).

op + pq
2

k, —'-napreienie gnace w materjale w 'kgltnm’, kto-
rego warto$¢ dochodzi¢ moze do 1 wytrzymalosci
4,5

na rozerwanie,

2. Jezeli $ciana sitowa stanowi bok skrzyni
ogniowej kotla ptomieniéwkowego, ktérej §ciana gor-
na (stropowa) umocowana jest z ptaszczem kotla za-
pomoca wzespdrek stropowych lub odpowiednich
$ciagow, wowczas niema potrzeby sprawdzaé obcia-
Zenia na $ciskanie, wytwarzane w materjale mostkéw
miedzyrurowych wskutek ciénienia pary ma sufit
skrzyni ogniowej. Jezeli natomiast sufit skrzyni
ogniowej podirzymywany jest przez belki wsparte
jednym koricem na $cianie sitowej, wowiczas grubosé
§ciany mie moze by¢ mniejszg niz:

o w.t.p
€= 200.k(t—d

U S (!7)
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We wzorze tym (rys. 31) oznacza:

w — dlugosé skrzyni ogniowej, mierzong pomiedzy -

zewnetrznemi stronami denek skrzyni ognio-

wej w mm,
t — podziatke plomieniowek od osi do osi w mm,
P — najwyzsze ciénienie wzgledne w kg/mm?
g — grubos§¢ $cianki sitowej w mm,
d —zewnetrzng srednice rur gladkich w mm, -
k. — dopuszczalne naprezenie na S$ciskanie w

kg/mm?,

k. nie powinno przekracza¢ wartosci 9 1/2

kg/mm?* przy. zelazie i 6 kg/mm® przy miedzi.

Obcigzenie $ciany sitowej przez sitly rownole-
gle do jej powierzchni moze nie by¢ brane w rachu-
be przy kottach plomieniéwkowych typu morskiego,
opalanych z jednego korica. Natomiast przy projek-
towaniu kotléw typu morskiego, opalanych z 2-ch
koricow oraz kotlow typu parowozowego, ktérych
skrzynie ogniowe posiadaja znaczna dlugosé, kon-
trola na k, jest konieczna.

Rozdziat VL
Dennice wypukle bez zakotwien,
§ 10.
Wymagania ogdlne,

Wewnetrzny promien kulistosci srodkowej cze-

éci dennicy Rw powinien by¢ nie wigkszy od sredni-

cy D, wewnetrzny zas promiei wyoblenia dennicy
bezwlazowej lub dennicy z wlazem przed wytlocze-
niem wilazu r, — nie mniejszy niz 0,125D i nie mniej-
szy niz 5-krotna grubo$é¢ §cianki dennicy g,, otrzy-
mana z nizej podanego obliczenia. (W denuicach nie-
koszykowych, lecz $cisle eliptycznych, ograniczenia -
dotyczace promienia wyoblenia i promienia wypu-
klosci $rodkowej czeséci dennicy mozna odnosi¢ nie
do promieni wewngtrznych lecz do zewnegtrznych).
Uwaga: O ile grubos¢ Sciany dennicy jest wieksza .
niz wypada z obliczenia, to przy sprawdza-
niu warunku ‘

. £

g =
bierzemy pod uwage grubos¢ rzeczywista. Otwory
wlazowe powinny by¢ wykonane mozliwie w érodku
dennicy. Wewnetrzny najmniejszy promien zaokia-
glenia wytloczonego wzmocnienia wlazowego po-
winien by¢ nie mniejszy niz 25 mm. -

Rys. 32

Oznaczenia:

D —zewnetrzna érednica obluczyny dennicy ($redn.
wewn, walczaka) w mm,

R, — wewnetrzny promiefi kulistosci srodkowej cze-
$ci dennicy w mm,

r, — wewnetrzny promieni wyoblenia dennicy w mm, -

p —cisnienie w atn,

g — grubos¢ blachy w mm (nie mniejsza niz 7 mm),

== k — naprezenie dopuszczalne w kg/mm?,

h —zewnetrzna wysoko§é dna (poza czescia cy-
lindryczna),

h; — wysoko$¢ koinierza wlazu,

R, —zewnetrzny promien kulistosci srodkowej cze-

$ci dna w mm,
X — spoélczynnik,
¢ — stala.

§ 11.
Dennice naraione na ci$nienie wewnetrzne,
Przy wzalozeniu, ze ksztalt dennicy odpowiada

powyzezym wymaganiom, grubo$¢ sciany oblicza sie
z wzoru:
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5 P § 13.
£ _D o 2_00 R € woe w5 [18] Przepisy przejéciowe dla dennic narazomych na cifnienie
‘ ; wewnetrzne.
- R g =g Wypukle dennice dotychczasowego typu znaj-
P = 200 . ol et SN RN B (19)  dujace sie w zapasie i posiadajgce promien wyoble-
gdzie niary = 3, moda by¢ stosowane az do wyczerpania

R — wytrzymalo§é na rozciaganie w kg/mm?,

x — spofczynnik, ktérego wartoéé¢ wynosi:

x = 3,5 przy dennicach pelnych bez wykrojow,

x = 3,75 przy dennicach z wykrojami, ktérych naj-
wiekszy wymiar nie przekracza 4 g i o ile pow-
stale z tego powodu ostabienie nie zostalo usu-

. nigte przez odpowiednie wzmocnienie,

x — 4,25 przy dennicach z $rodkowym wtlazem,

x = 4,5 przy dennicach z bocznym wlazem,

¢ — stata przy dennitach bez wlazéw 2 mm,

¢ — przy dennicach z wlazem $rodkowym lub bocz-
nym 3 mm,

— spbiczynnik,

ktory oblicza sie w zaleznosci od
wielkosci,

h
“= 5 @ nastepujacego wzoru

0,04

Zﬁa(a—0'08]+0’4 L) L) L L

(20)

Jezeli wzmocnienie otworu wlazowego usku-
tecznione zostalo przez wytltoczenie kolnierza, wow-
czas wysokosé h; tego kolnierza, mierzona w mm od
zewnetrznej powierzchni dennicy, powinna by¢ co
najmniej rowna:

=1/g,a...-...{21]

gdzie
g — grubosé blachy, jaka wypada z obliczenia w mm,
a — mniejsza 0§ otworu w mm.

Przy duzych wartosciach % a wiec przy malych

wartosciach ,,z" najniebezpieczniejszemi moga sie
okaza¢ miejsca oslabione przez otwory na nity, lacza-
ce dennice z plaszczem; miejsce to nalezy sprawdzaé
jak przy zwyklym szwie poprzecznym.

§ 12

Dennice narazone na ciSnienie zewneirzne.

Grubosé $cian wyzarzonych dennic z - zZelaza
zlewnego o wytrzymalosci 36 kg/mm? lub wigkszej,
oblicza¢ nalezy z wzoru:

_p-R
€= 20.k ° "
gdzie k dla zelaza zlewnego nie moze przekraczaé
6,5 kg/mm?® przyczem
g > 0,014 R

Przyjeta z powyzszych obliczen grubo$é ¢
nie moze by¢ mniejsza niz grubosc odp0w1edn1e] den-
nicy narazonej na cis$nienie wewnetrzne (przy tem

(22)

(23)

samem - ip).

za_pa.su i obliczane p/g. dotychczasowego wzoru

i =S

terjalu w kg/mm?, przyczem dla promienia wyoble-

» gdzie k—dopuszczalne naprezenie ma-

nia rv — , ktory nalezy uwazaé za granice la-

10
godnego przejécia czesci cylindrycznej dennicy
w cze$¢ kulista, dopuszczalne naprezenie k moze
byé przyjete do 6,5 kg/mm?, W uzywanych denni-
cach dctychczasowego typu o promieniu krzywizny:
R, = 1,2 do 1,3 D dla mniejszych promieni wyoble-
nia, powyZsze naprezenie powinno by¢ zmniejszone
w tym stosunku do promienia, Ze dla promienia wy-
oblenia:

Ty, = nalezy przyja¢ najwyzej k = 5 kg/mm?*

D, D
15 °° 30
3,2 kg/mm? gdzie k = 3,2 kg/mm?* odpowiada najniz-
szej dopuszczalnej granicy wyoblenia przy obliczonej
wytrzymatosci materjalu K = 36 kg/mm?® oraz wspol-
czynniku bezpieczenstwa x = 2,8, koniecznym dla
proby wodnej na podwdjne ci$nienie robocze.

Dennice dotychczasowego typu, posiadane
w izapasie i odpowiadajace powyZszym przepisom
winny by¢ ocechowane przez stowarzyszenia kotlo-
we; dennice za$ pozostajace w uzyciu, lecz nie od-
powiadajace tym przepisom podlegaja wzmocnione-
mu dozorowi ze strony stowarzyszen kottowych.

Rozdzial VIL
Dennice wypukle z otworami na rury plomienicowe.

naleiy przyjaé najwyzej k = 5 do

I'nw =

§ 14.
Grubos¢ dna oblicza sie ze wzoru:
_p R
¢ = 200. k

przyczem dopuszczalne naprezenie Zelaza zlewnego
moze dochodzié do 7.5 kg/mm?* pod warunkiem Ze:

1) ptomienice w kierunku ich podiuznych osi
beda dostatecznie elastyczne,

2) roznica temperatur pomiedzy plomienica
a walczakiem kotla bedzie mozliwie mala.
Oznaczenia: )
R, — wewnetrzny promien kulistosci s$rodkowej

czesci dna w mm,
p — ciénienie w atn,
k — naprezenie dopuszczalne w kg/mm?,
¢ — grubos¢ blachy w mm (nie mniejsza niz 7 mm).

Rozdziatl VIIL
Kolpaki parowe,
§ 15.

Plaszcz kolpaka moze by¢ nitowany lub spa-
wany na gazie wodnym lub koksie.
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Grubos$é $cian czesci cylindrycznej oblicza sie
podtug § 1 przy $cianach nitowanych i rozdz. XIV
przy $cianach spawanych, przyczem grubosé¢ $cian
kolpakéw z wywinigtym kolnierzem nie moze byé
mniejsza niz 12 mm, Nity jednorz¢dnego nitowania
lub nity wewnetrzne dwurzedne, laczace obrzeze
kolpaka z walczakiem, nie moga leiec na osi kotla.

Szew nitowy lub spawany cylindrycznej czesci
kolpaka nie powinien si¢ znajdowa¢ w plaszczyzinie
osi kotla. .

Wypusty i kolana ptzynitowane — umieszczo-
ne na kolpaku, powinny byc kute lub staliwne

Kolana przy ciénieniach do 10 atn i 150 mm
érednicy moga by¢ zeliwne, o ile_sa przykrecone do
wypustow.

Wykroje pod kotpakami — z pelnemi dennica-
mi, powinny mie¢ wymiary dajagce mozno$¢ rewizji
calego wnetrza kolpaka.

Wykroje powinny byé wzmocnione — podlug
. warunkow podanych w § 19.

PowyzZej najnizszego miejsca zetkniecia kolnie-
rza kolpaka z plaszczem kotla, po obu stronach —
od wewnatrz kotpaka — powinny byé otwory w pla-
szczu kotla dla §cieku wody.

Do dennic kolpakéw pelnych lub z wlazami
stosowa¢ nalezy przepisy § 10 — 12.

Polgczenie dennic z plaszczem podlega zasa-
dom § 1. )

Wtlazy powinny odpowiadaé¢ warunkom poda-
nym w § 19,

Zamknigcie kolpakow pokrywami powinno od-
powiada¢ warunkom podanym w p. 9 § 19.

Rozdzial IX.
Sruby i zesrubowania,
: § 16.

1. Obliczenie $rub:

P —calkowita sila dzialajaca na cala powierzchnie

w kg,
Pi —sila przypadajaca na 1 $rube w kg,
d —srednica rdzenia $§ruby w mm,
p —ciSnienie w atmosferach,
=, D?

P = ___Ti_i gdzie D = érednicy wolnego otworu

powigkszonego o 2/3 odleglosci we-

wnetrznego krarica otworu na $rube
od wolnego otworu
k — naprezenie materjatu w kg/mm?,

k=1,27.[%.......(25)

Srednice rdzenia $ruby nalezy oblicza¢ z wzoru:
d =c.yP; + 5mm (26)
W tym wzorze przyjmowaé nalezy:
a) ¢ =0,45 przy obliczaniu dobrze wykonanych $rub,

dobrze obrobionych powierzchni i za-
stosowaniu migkkiego (elastycznego)
szczeliwa,

b) ¢ =04 jezeli sa dowody, Ze materjal uzyty na
sruby odpowiada wymaganiom materja-
fu na nity kotlowe,
c) ¢ =0,55 jezeli wykonanie $rub nie zupelnie od-
powiada warunkom pod a).
Powyzszy wzér daje dla $rub z gwintem
Whitworth'a nastepujace wartosci:

. Dopuszczalne obciazenie
Srednica Sredn:ca Srednica sruby w kg
. zewnelrz- x
normalna na gwin- rdzenia Wartoéé spélezynnika ,c"
cal ang. fi i mm
0.4 0,45 0,55
1/a 12.700 9.990 155 1225 82
5/p 15.876 12.918 393 310 208
3q 19.051 15.798 729 576 386
s 22.226 18.611 1159 916 613
1 25.401 21.335 1669 1318 883-
118 28.576 23.929 2240 1770 1185
11/a 31.751 27.104 3053 2412 1614
13/ 34.926 29.505 3755 2967 1986
112 38.101 32.680 4792 3786 2535
15/s 41.2717 34.771 5539 43717 2930
13/ 44,452 37.946 6785 5361 3589
17/s%) 47.621 | 40.398 7837 | 6192 4145
50.802 43.575 9308 7355 4922
21/4 57.152 49.020 12111 9569 6406
212 63.502 55.370 15857 12528 8387
23a 69 853 60.558 19236 15237 10201
3 76.203 66.909 23947 18923 12667

Dopuszczalne obcigzenie zmniejsza sie 0 7% na
kazde 20°C powyzej 200°C temperatury cieczy
w kotle (to samo dotyczy takze kolnierzy). Sruby
stalowe z hartujacej sie stali sa niedopuszczalne.

2. Obliczenie $rub w kolnierzach pokryw pro-
stokatnych i owalnych (rys. 33):

#ﬁijtﬁié_
Ly!

Van¥
N

h
1%
-

&
T
¢
d

Rys. 33.

*) Wymiaru tego nalezy unikaé.
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Przyjmujac: . wystawia si¢ prostopadie do tych odcinkéw. Po-

e — najmniejsza cdleglosé sruby od srodka cigzkodei
pokrywy prostokatnej lub owalnej w mm,

t — podziatke érub (jednakowa na calym obwodzie)
w mm, oblicza si¢ sile P, éruby najwiecej obcia-
Zonej z wzoru: : g

.t

Pr=5+77% @7)

3. Dopuszczalna érednica $rub.

Nie zaleca sie §rub mniejszych niz 5/8", oraz
o srednicy 1 7/8". Sruby mniejsze niz 1/2” sa niedopu-
szczalne,

Rozdezial X
Sciagi poprzeczne, podléine i stropowe, zespérki.
§ 17.

1, Jako dopuszczalne napreze-
nie k; przyjmuje sie przy wzmoccnie-
niach spawanych z zelaza zlewnego
lub zgrzewnegdo i ; .

przy niespawanych wzmocnieniach
z zelaza zgrzewnego . : ; 5 D o

przy niespawanych wzmocnieniach
z zelaza zlewnego . 5 % W ;
przy miedzianych wzmocnieniach
i przy temperaturze nie wyzszej niz 200°C 4 "
przy rurach $ciagowych w przekro-
ju rdzenia czesci nagwintowanej . u

3,5 kg/mm?

5!3 "

Rys. 34,

2. Przy okresleniu wielkosci obcigZenia, dzia-
ajacego na obliczone $ciagi i zespérki, przyjmuje sie,
i% przenosza one catkowicie obcigzenie bez wspél-
udzialu wzmocnionej przez nie blachy (Sciana lub
dno). Obciazenie przypadajace na oddzielny $ciag
lub zespérke otrzymuje sie z wzoru:

P=p.f .. . . . (28

gdzie
p — ciénienie w atn,
f — powierzchnia wzmocnionej S$ciany, otrzymana
w nastepujacy sposoéb:
a) laczy sie na wzmocnionej $cianie érodek da-
nego S$ciagu lub zespérki ze $rodkami sasiednich
wzmocnien i ze srodkow tak otrzymanych odcinkéw

wierzchnia, ograniczona temi prostopadliemi jest po-
wierzchnia f (rys. 34);

b) w wypadku takiego rozmieszcwenia sqsied-
nich wzmocnief,, ktére budzi watpliwoéé, jaks pe-
wierzchnie trzeba bra¢ za powierzchni¢ f, nalezy
przyjmowac¢ wicksza powierzchnig;

=\
\

Rys. 35.

c) jezeli sasiedniem wzmocnieniem jest zasad-
niczy organ kotla np. sciana paleniska, ptaszcz kotla,
plomienica i t. p., to przeprowadza si¢ szereg kot
stycznych do linji wzmocniefi (np. linji osi wyoblenia,
linji osi zesporek) 1 przechodzacych przez srodek od-
powiedniego $ciggu, a powierzchnia utworzona przez
taczaca $rodki tych kot jest powierzchnia | (rys. 35).

3. Najmniejszy przekréj plaskiego $ciagu, kto-
rego linja srodkowa nie jest rownolegla do osi kotla

powinien by¢ el wigkszy niz przekroj scig-
gu réwnolegtego do osi, gdzie = jest katem, jaki two-
rzy $rodkowa. linja §ciagu z osig kotla (rys. 36), przy-
czem plaszczyzna $ciagu powinna przechodzi¢ przez
o$ kotla. Dlugosé takich kotw powinna byé mozli-
wie duza,

4. Przy obliczeniu belki usztywniajacej denni-
ce plaskie przyjmuje si¢, Ze catkowite obciazenie jej
jest rownomiernie roztozone, a reakcje oporowe po-
jawiaja sie wylacznie w plaszczu kotla. W podob-
nych wypadkach zaleca si¢ potaczenie korcéw bel-
ki z plaszczem kotla. Przekréj i konstrukcja belki
usztywniajacej powinny zapewniaé jej statecznoéé
przy odksztalcaniu si¢ dennic. Dopuszczalne napre-
zenie k w takich belkach z Zelaza zlewnego przyj-
muje si¢ = 7 kg/mm?,

Rys. 36.

5. Osie nitow, ktore lacza sciagi (punkt 3) lvb
belki usztywniajace (punkt 4) z dennicami kotlow
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ptomienicowych, nalezy umieszcza¢ tak, aby ich od-
leglosci od zewnetrznego obwodu plomienicy nie by-
ly mniejsze niz 200 mm, _

‘6. Sciggi wkrecane w dwie $ciany powinny
mie¢ gwint, stanowiacy przedluZenie jeden drugie-
go; pozadane jest, aby na usztywnionej §cianie znaj-
dowala si¢ oprécz zewngtrznej nakretki roéwniez
i nakretka wewnetrzna.

7. Nie nalezy stosowaé nakretek po obu stro-

nach $ciany:

a) jezeli Sciagi malej srednicy wzmacniaja miej-
sca silnego natezenia powierzchni ogrzewal-
nej przy stabym obiegu wody (jak np. sciagi
stropowe w paleniskach lokomobilowych).

W tym jednak wypadku wewngtrzne na-
kretki powinny by¢ zastapione rurkami lub
kolnierzami (podkladkami) luzno nasadzo-
nemi na zesporki i posiadajacemi wysokosc
rowna odlegtosci od sklepienia paleniska do
palaka podtrzymujacego;

b) jezeli wewnetrzng nakretke zastepuje odpo-
wiednie zgrubienie w toczonym sciagu.

8. Rury $ciagowe patrz rozdzial XIII.

Rozdzial XL
Belki podtrzymujace stropy palenisk.
§ 18.

. Belki stropowe podparte koficami, oblicza sie
tylko na zginanie, jak zwykle belki proste w dwéch
koficach swobodnie podparte, obcigZzone sitami Pi,
P;, Ps i t. d. w miejscach, gdzie znajduja sie $ciagi
stropowe, uwzgledniajac przekréj belki, 'w ktérym
dziala najwiekszy moment zginajacy.

- Rozpietos¢ 1" przyjmuje si¢ réwna wewnetrz-
nemu wymiarowi skrzyni ogniowej réwnoleglemu do
belki. , :

Sity Ps, Ps okresla sige jak w § 10, a wiec np.
$ciag A (rys. 37) przenosi na belke sile réwna:

2, a) (b 3)

¥ (2_ T3 ) - (3 + 2

sita zas P:

a) w belkach kraficowych (Sciag B) réwna jest:

b by :

P o+ )32
b) w belkach wewnetrznych ($ciag C) odpo-

: wiednia sila réwna jest:

by b, )

e 2 T
gdzie p —jest najwyzszem ci$nieniem wzglednem

" w atn,

p-(—ai+$

b1 —jest odlegloscia w cm od osi skrajnego
$ciggu do krawedzi wygietej blachy scia-
ny paleniska,

at—jest odlegloscia od osi skrajnego sciggu
do osi wyoblenia.

Belki podwéjne o prostokatnym przekroju i sy-
metrycznie obciazone oblicza sie jak nastepuje:

Reakcja oporowa R=P; + Py +P3+....+ Pa

(Sity Ps, Py, Ps i t. d. dla belek skrajnych i $rod-
kowych moga by¢ rézne).

Rys. 37.

W tym wypadku (rys. 37) najwiekszy moment
zginajacy znajduje si¢ w $rodkowym przekroju belki
i réwna sie:

M2=R.% LT P R P B o B T e

gdzie 1;, I, 15 . .. 1, sa odpowiednie odleglosci w cm,
sity Py, Py, P3, ... P. po jednej stronie osi symetrji
belki a ,1" odleglo§¢ pomiedzy reakcjami. Przy takich
zalozeniach wymiary belki oblicza si¢ ze wzoru:

M, 3M;
W — bh*
gdzie h oznacza wysokosé belki,
b — szerokosé polowy podwéjnej belki,
W — moment przekroju,
ks dopuszczalne naprgzenie na zginanie, ktére

= kg e 3 s B (29]

dla zelaza zlewnego i stali lanej przyjmuje sie < %

obliczeniowej wytrzymalosci na rozerwanie lub w razie
jezeli dorazna wytrzymalosé¢ dla tych materjaléw nie
jest podana, kg << 9 kg/mm?>

2. Powierzchnia styku belki z blacha paleniska
powinna by¢ dostatecznie duza i dobrze przyle-
dajaca.

Kierunek reakcji R wystepujacej w podparciu
nie moze wychodzi¢ z wymiaru grubosci S$ciany
(rys. 37).

3. W wypadku belek zawieszonych odnajduje
sie ‘wielkos§é reakcji zawieszenia (zamiast odpowied-
nich reakcyj oporowych) i pe obliczeniu najwigksze-
go momentu zginajacego, znajduje sie¢ wymiary belki,
jak w wypadku zwyktej belki na podporach.

4. Odleglos¢ miedzy belkami a stropem pale-
niska nie moze by¢ mmiejsza niz 25 mm,
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Rozdzial XIIL
Wtazy i rézne wyciecia.
§ 19.

1. Kociol powinien posiadaé potrzebna ilosé
odpowiednio rozmieszczonych, szczelnie zamyka-
nych wlazéw wazglednie innych otworéw do oczy-
szczania wnetrza z osadow,

2. Normalne wymiary wlazéw wynosza: przy
wykrojach eliptycznych 300 x 400 mm, przy malej
$rednicy walczaka w wyjatkowych wypadkach
280 x 380 mm; $rednica wlazow okraglych 380 mm.

Dluzsza 0§ wlazu powinna leze¢ w plaszczyznie
prostopadlej do osi kotla,

3. O ile wigksze otwory zaopatrzone sa w mo-
. stki, to szerokos§¢ tych mostkéw nie moze by¢ mniej-
sza niz 100 mm i promien zaokraglema w miejscach
pola,czema mostka z po.zostalq czescia piaszcza po-
winien by¢ nie mniejszy niz 40 mm.

4, Brzegi wykrojow w kottach wykonane przy
pomocy palnika musza by¢ sciete tak, aby usunagé
wplyw przepalania,

_ 5. Wszystkie wykroje ktérych wickszy wymiar
przekracza 120 mm powinny posiadaé wzmocnienie.

6. Wytrzymalos¢ przekroju wzmocnienia w ja-
kimkolwiek kierunku powinna zréwnowazy¢ osla-
.bienie obliczeniowej wy'lnzymalosu czesci kotla spo-
wodowane wykrojem i otworami potrzebnemi do
przynitowania wzmocnienia, -

7. Nity laczace wzmocnienie wykroju z kotlem
powinny by¢ tak rozmieszczone, aby nity wewnetrz-
nego rzedu nie lezaly na osi wykroju skierowanej
wzdiuz tworzacej walczaka (rys. 38).

Uwaga: Przepisy pkt. 5 — 7 dotycza réwniez wy-
krojow w plaszczach na kotpaki, kréccow
taczacych oddzielne walczaki kotla. rur
obiegowych laczacych walczak z blotnikiem
i t. d., a nie dotycza wlazéw wyttaczanych.

8. Pokrywy wlazéw powinny byé wykonane

z zelaza zlewnego, a otwory wyczystkowe mogg byé
wykonane réwniez ze staliwa. i

9. Ksztalt pokryw wlazéow i otworéow wyczyst-

kowych powinien zabezpieczy¢ szczeliwo od wypy-

chania nazewnatrz przez ci$nienie panujace w kotle,

10. Sruby w pokrywach wlazowych i otworach
wyczystkowych powinny byé wkrecone na gmnt
i z drugiej strony roznitowane,

11, Otwér w plaszczu walczaka pod. kolpak:em
parowym powinien posiada¢ wzmocnienie - obejmu-
jace takze kolnierz kolpaka. :

Rozdzial XIII
Oplomki i plomieniéwki.
§ 20.

Na rury przegrzewaczy pary oraz podgnzewa-
czy wody zasilajacej kotly, a takze na oplomki i wo-
gole na rury, ktéremi przewodzi sie pare lub wodg,
a ktore to rury stanowig skladowa czesé kotla, wol-
no uzywaé tylko rur bez szwu,

1. Grubo$é rur.
Najmniejsza grubosé §cian rur powinna wynosié

g = P g + 1,5 mm . '« ' » (30]

200 k

Oznaczenia:

d — wewnetrzna érednica rury w mm,
p — ciénienie wzgledne w atn,
k — naprezenie dopuszczalne = 5 kg/mm?®,

Gruboéé¢ dwéch pierwszych szeregow rur, wy-
stawionych na bezposrednie dzialanie ognia, powin-
na by¢ wigksza o 1 mm. Rury wygiete promieniem
mniejszym niz 5-krotna zewnetrzna $rednica rury,
nalezy pogrubi¢ odpowiednio do promieni krzy-
wizny.

2. Dopuszczalna wielko$é podzialek migdzy rurami,

Moc blachy pozostala po wywuercenm otwo-
réw na oplomki nie powinna byé¢ mniejszg niz 50%
pierwotnej wytrzymatosci blachy przy kotlach stro-
mo - rurowych i 40% przy kotlach sekcyjnych.

Sposoby umocowania opl;:mek i plomieniéwek w $cianach
sitowych i walczakach,

§ 21,

Rury powinny byé przed zaciagnieciem w $cia-
nv kotta na kofcach wyzarzone i dokladnie cczy-
szczone, aby umozliwié metaliczne zetkniecie
z obrzezem wykroju.

Zaciagganie rur w émany kotla odbywa sig na-
stepujaco:

a) w gladkie otwory roztlacza sig rury gladkie,

b) w otwory opatrzone lednym lub kilkoma

rowkami roztlacza sie rury gladkie, - -

c) w otwory nagwintowane wkreca S]Q Tury

gwintowane na koficach 1 roztlacza je.

Kofice rur wystawione na bezposrednie dzia-
lanie odnia musza by¢ odwinigte.

Jako rury sciagowe moga by¢ uzyte jedynie
gruboscienne rury gladkie (z wykluczeniem rur fa-
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lowanych) zaciagniete w $ciany kotta sposobem opi-
sanym w punkcie ¢) przyczem grubosé¢ rur nalezy
tak dobra¢, aby natezenie w rdzeniu gwintu nie
przekroczylo dopuszczalnej granicy 5,3 kg mm?

Spawanie konicow rur ze &ciang sitowa sposo-
bem elektrycznym lub samorodnym dopuszcza sie
przy naprawie, nie moze by¢ jednak stosowane przy
wyrobie nowych kotiow.

Rozdziat XIV.
Spawanie przy budowie i naprawie kotlow.

§ 22.

Czesci kotléow moga byé spawane tylko przy
uwizglednieniu ponizszych warunkéw,

Spawanie elektryczne i samorodne,

§ 23.

1) Spawanie samorodne (acetylenowe) Ilub
elektryczne moze by¢ stosowane przy budowie no-
wych kotléw lub przy wykonaniu czesci zamiennych
kotiow istniejacych jedynie w celu uszczelnienia nie-
wielkich polaczen, ktorych wytrzymalosé jest dosta-
tecznie pewna.

2) Spawanie elektryczne i acetylenowe jest
dopuszczalne przy naprawie kotlow, jednak zawsze
za poprzedniem zezwoleniem organéw dozoru ko-
ttowego. \

Spawanie na koksie lub weglu drzewnym,
§ 24.

1) Spawanie na koksie lub weglu drzewnym
gléwnych walczakéw kottéw jest niedopuszczalne,
) 2) Spawanie na koksie lub weglu drzewnym
innych czesci kotlow jest dopuszczalne, o ile spojo-
ny szew nie bedzie podlegat przy pracy wybitnie
z inaniu,

_3) Wytrzymatos¢ szwu spawanego ,,w narzut-
k=" moze by¢ przyjeta jako rowna 0,7 wytrzymatosci
blachy.

4) Wytrzymatoé¢ szwu spawanego ,w styk"
lub ,na klin" moze byé¢ przyjeta jako rowna 0,3 wy-
trzymatosci peinej blachy.

5) Szwy spojone na koksie lub weglu drzew-
nym a podlegajace zginaniu, dopuszczalne sg jedy-
nie wowczas, gdy sa zabezpieczone zespérkami,

Spawanie na gazie wodnym,
§ 25,

1) Gl6wne czeéci kottéw (walezaki) podlegaja-
ce ciénieniu wewnetrznemu mozZna spawaé na gazie
wodnym tylko .,w narzutke".

2) Do wyrobu walczakow spawanych na ga-
zie wodnym nalezy uzywaé¢ materjalow o skladzie

chemicznym i o innych wlasciwoséciach takich sa-
mych, jak dla blach ogniowych, uzywanych do budo-
wy kotléw. Przy obliczaniu materjalow wyzej wy-
mienionych nalezy przyjmowa¢ wylrzymatoéé na ro-
zerwanie taka, jak dla blach kotlowych.

3) Blachy przeznaczone do spawania musza
by¢ uprzednio wyZarzone,

4) Blachy po wyzZarzeniu winny byé¢ poddane
probom odbiorczym przez upowaznionych przez wia-
dze polskie urzedowych rzeczoznawcéw, ktorzy wy-
daja odpowiednie za$wiadczenie o dokonanych
prébach,

5) Spawa¢ nalezy tylko wzdluz blachy w kie-
runku walcowania,

6) Nie ogranicza sie wielkoséci srednicy wal-
czakéw spawanych, jednakze walczak kotla paro-
wego moze posiadaé najwyzej tylko dwa podluzne
szwy spawane., Spawanie poprzecznych szwéow wal-
czakéw jest niedopuszczalne.

7) Spawaé¢ mozna tylko blachy o jednakowej
grubosci. '

8) Przy budowie walczakéw kotléw parowych
nie wolno spawac blach o grubosci ponizej 10 mm,

9) Odlegtos¢ krawedzi otworu w plaszczu wal-
czaka od osi szwu spawanego winna wynosié¢ 2%
grubosci danej blachy, nie mniej jednak niz 80 mm.

O$ szwu spawanego powinna by¢ trwale ozna-
czona punktakiem na plaszczu walczaka,

W szwie spawanym nie wolno robi¢ zadnych
otworow z wyjatkiem otwordéw nitowych szwu po-
przecznego, o ile zachodzi konieczno$¢ wnitowa-
nia den, :

10) Spawanie walczakéw na gazie wodnym mo-
Ze by¢ dokonywane w zakltadach, kidre ze wzgledu
na swoje techniczne urzadzenia zostana przez Mini-
sterstwo Przemystu i Handlu uznane za zdolne -do
wykonywania podobnych robét.

11) Sciany spojone ,w styk" (np. skrzyd, ko-
mér wodnych) winny by¢ zabezpieczone zespérkami.

Ochrona czesci spawanych od wplywu ognia i spalin.
§ 26,

Wiszelkie szwy spawane, wystawione na ci-
énienie wewnetrzne oraz szwy spawane ,w styk"
nalezy bezwarunkowo umieszczaé poza bezposred-
niem dzialaniem ognia i spalin, '

§ Dopuszczalne tolerancje w wymiarach walczakéw,

\

§ 27.

Nizej podane normy tolerancji odnosza sie tyl-
ko do pierscieni walczakéw spawanych na gazie
wodnym i do calych walczakéw z zaciagnietemi dna-
mi, o ile érednice wewngtrzne tych ostatnich nie
przekraczaja 500 mm,

1) Odchylenia w wymiarach §rednic tego sa-
mego poprzecznego przekroju walczaka nie moga
przekracza¢ + 0,75% wymiardw S$rednicy zamé-
wionej, jednakZe nie wiecej niz + 10 mm,
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2) Odchylenia w wymiarach érednic dowolnych
poprzecznych przekrojow walczakow nie mogda prze-
kracza¢ + 0,75% wymiaréw srednic zaméwionych,
jednakze nie wiecej niz + 10 mm,

3) Odchylenia od tworzacej walczaka, mierzo-
ne wazdluz catej jeso cylindrycznej czesci, nie moga
przekracza¢ + 0,3% dlugosci tejze czesci. .

4) Odchylenia grubosci blachy w spawanym
szwie walczaka od pierwotnej grubosci blachy nie
moga przekraczac¢ 10%.

Obliczeniowa moc szwu i stopiefi bezpieczefistwa,
§ 28.

1) Spétczynnik mocy szwu spawanego nalezy
przyjmowa¢ rowny 0,7 mocy blachy pelnej, nieza-
leznie od urzadzen wytwérni spawajace;.

2) Przy obliczaniu walczakéw spawanych na-
lezy przyjmowaé w szwie spawanym spélczynnik
bezpieczefistwa = 4,5.

3) Obliczanie wytrzymalosci
rozciagganie normuje § 1.

walczakow na

Wyzarzanie, préba wodna, wysoko$é ciénienia prébnego,
odbiér urzedowy.

§ 29.

1) Po spawaniu blach musi nastapi¢ wyzarza-
nie ich przy temperaturze ponad 900" C. Powtérne
wyzZarzanie po probie wodnej, wykonanej w warun-
kach wymienionych nizej pod 2) nie jest wskazane.

2) Prébe wodna walczakéw spawanych nalezy
wykonaé przed wnitowaniem den lub wycieciem
w plaszczu walczakow jakichkolwiek otworow, przy
cis$nieniu wywolujacem w materjale naprezenie na
rozciaganie rowne 10,5 kg mm?

3) Przy odbiorze urzedowym naleZy stosowaé
ogbélna zasade, ze urzedowy rzeczoznawca ma pra-
wo byé obecnym przy wszystkich czynnosciach,
ewigzanych z wykonaniem walczakéw. Do odbioru
urzedowego nalezy, nie uchybiajac powyziszej zasa-
dzie, przeprowadzenie proby wodnej i rewizji we-
wnetrznej po dokonanej prébie, przyczem nalezy
przeprowadzié pomiary odchylefi w érednicach i od
‘tworzace] walczaka, mierzac te ostatnie w odste-
pach okoto 1000 mm. Celem stwierdzenia, czy wsku-
tek proby wodnej nie nastapily trwate odksztalce-
nia, nalezy przed, w czasie i po prébie mierzyé ob-
wody walczakéw w odstepach okolo 1000 mm,

Dna zaciggniete.

§ 30.

Dna zaciagniete lub zakuwane p‘ow-inny mieé
ksztalt zblizony do pétkuli,

Rozdzial XV.
Uwagi ogdlne,
§ 31.

W wypadkach, gdy wytrzymaltosé pewnej typo-
wej czesci kotla nie daje sie ustali¢ rachunkowo, na-
lezy te wytrzymalosé okreslic doswiadczalnie.

Takim sprawdzianem wytrzymalosci moze by¢
préba wodna przeprowadzona az do granicy od-
ksztalcen trwalych. Nie dotyczy to czesci kottowych
nitowanych.

Do okreslenia wysokosei cisnienia wzglednego
nalezy przyja¢ stopien bezpieczeristwa w stosunku
do granicy plynnosci nie mniejszy niz 2, przy uwzgle-
dnieniu wplywu temperatury, jak przyjeto w § 1
punkt 5. |

714.

ROZPORZADZENIE
MINISTRA PRZEMYSLU [ HANDLU

z dnia 8 listopada 1930 r.

o warunkach technicznych, dotyczacych materjalow,
uzywanych do budowy kotléw parowych.

Na podstawie art. 2 ustawy z dnia 31 maja
1921 r. o0 nadzorze nad kottami parowemi (Dz. U. R.
P. Nr. 50, poz. 303) w brzmieniu ustawy z dnia
6 grudnia 1921 r. (Dz. U, R. P. Nr. 108, poz. 786) za-
rzadzam co nastepuje:

§ 1. Wprowadza sie zawarte w zalaczniku do
niniejszego rozporzadzenia przepisy, dotyczace ma-
terjatéw, uzywanych do wyrobu kotléw parowych.

§ 2. Wymienione w § 1 niniejszego rozporza-
dzenia przepisy nie maja zastosowania do budowy
kotlow wyszczegélnionych w § 1 punkty a), b), ¢), d)
i e) rozporzadzenia z dnia 8 listopada 1921 r. (Dz. U.
R. P. Nr. 103, poz. 744) oraz w § 1 punkty a) i b) roz-
porzadzenia z dnia 29 paZdziernika 1923 r, (Dz. U.
R. P, Nr. 119, poz. 958).

~ § 3. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w Zy-
cie w trzy miesiace po ogloszeniu.

Roéwnoczesnie traca moc obowiazujaca wszel-
kie przepisy. wydane w sprawach unormowanych ni-
niejszem rozporzadzeniem, a w szczeg6lnosci pier-
wsze zdanie ustepu 1 w § 44 ustep 5 w § 23 rozpo-
rzadzenia Ministra Przemystu i Handlu z dnia 8 li-
stopada 1921 r. w przedmiocie przepiséw o budowie,
ustawianiu i nadzorze kotléw parowych, uzywanych
na ladzie (Dz. U:R. P. Nr. 103, poz. 744) oraz ustep 1
w § 3 i pierwsze zdanie ustepu 4 w § 24 rozporza-
dzenia Ministra Przemystu i Handlu z dnia 29 paz-
dziernika 1923 r. w przedmiocie budowy, ustawia-



