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2. Pracownicy zatrudnieni przy pracach z rtecig lub
jej zwigzkami powinni byé¢ zaopatrzeni przez zaklad
pracy w szczoteczki i kubki do mycia zebéw i plukania
ust. )

§ 20. Nie wolno spozywac positkdéw i pali¢ tytoniu
w pomieszczeniach pracy.

§ 21, Pracownicy zatrudnieni przy pracach z rtecig
i jej zwigzkami powinni:

1) przed kazdym positkiem i po zakonczeniu pracy sta-
rannie my¢ rece, twarz i zeby oraz ptukaé jame
ustng;

2) po zakonczeniu pracy zmieniaé odziez robocza na
domowa.

.

V. Nadzér lekarski.

§ 22. Do prac z rtecia i jej zwigzkami mogg by¢ do-

puszczone jedynie osoby zakwalifikowane przez lekarza
przemystowego,

§ 23. 1. Pracownicy zatrudnieni przy pracach z rig-
ciq i jej zwigzkami powinni znajdowa¢ sie pod stata opie-
ka tego lekarza i lekarza dentysty.

2. Pracownicy okresleni w ust. 1 powinni by¢ co 3
miesigce poddawani okresowym badaniom lekarskim w
osrodku badan choréb zawodowych.

VI. Przepisy koficowe,

§ 24. 1. Kierownictwa zakladoéw pracy, w ktérych
wykonywane sa prace z rtecig i jej zwigzkami, opracujg
na podstawie niniejszego rozporzadzenia instrukcje
szczegolowe dostoscwane do warunkow 1. cjscowych

. oraz pouczg pracownikoéw o koniecznosci stosowania za-

sad higieny pracy.

2. Tekst niniejszego rozporzadzenia oraz instrukcji,
o ktérych mowa w ust. 1, nalezy wywiesi¢ w pomiesz-
czeniach pracy w miejscu widocznym i utrzymywacé sta-
le w stanie czytelnym.

§ 25. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogto-
szenia, z tym Ze przepisy 8§ 3, 4 i 9 w stosunku do ist-
niejacych zakladéw pracy wchodza w zycie po uplywie
18 miesiecy od dnia ogloszenia rozporzadzenia,

Kierownik Ministerstwa Pracy i Opieki Spolecznej:
St. Zawadzki
Minister Zdrowia: J. Sztachelski -
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z dnia 24 wrzesnia 1953 r.

w sprawle bezpieczefistwa i higieny pracy przy szybkoiciowym skrawaniu metali,

Na podstawie art. 2 ust. 1 lit. a) oraz ust. 2 1 3 roz-
porzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 16 marca
1928 r. o bezpieczenstwie i higienie pracy (Dz, U. z 1928 1.
Nr 35, poz. 325 i z 1950 r. Nr 36, poz. 330) oraz art, 2
ust, 1 rozporzadzenia Prezydemta Rzeczypospclitef
% dnia 22 sierpnia 1927 r, o zapobieganiu chorobom za-
wodowym i ich zwalczaniu (Dz. U. Nr 78, poz. 676) za-
1zadza sie, co nastepuje:

1. Przepisy ogdine,

§ 1. Rozporzadzenie niniejsze dotyczy ochrony zy-
cia i zdrowia pracownikéw zatrudnionych przy szybko-
sciowym skrawaniu metali narzgdziami o czesci tnacej,
wykonanej ze spiekanych waglikdéw, a w szczegolnosci
przy szyvbkosciowym  {oczeniu, frezowaniu i wierceniu
metali, jak réwniez przy ostrzeniu i utwardzaniu ostizy
narzadzi przeznaczonych do szybkosciowego skrawania
metal,

§ 2. Obrabiarki stosowane do szybkosciowego skie-
wania metali powinny by¢ tak skonsiruowane { pesiadac
takie wymiary swych czgéci, aby zapewnialy vezplecine
wykonywanie tej pracy.

§ 3. 1. Dopuszczenie do szybkosciowego sk
metali obrabiarki, kitdra nie sluiZyia do leg
zostala do niego przysiosoweana moze nasigpis
nim zbadaniu przez fachowa xomisje i v
w formie pretckoiu ¢ jej przvdatnosci,

2. Komisja, o ktdrej mowa w ust. I, powinna skia-
da¢ sie z fachowcéw zatrudnionych w zskladzie pracy,
a w fazie ich braku -~ z fachowcow powocianych przez
kierownika zakladu pracy spoza zakiadu pracy.

rawania

§ 4. Obrabiarki, o ktérych mowa w §§ 2 i 3, podle-
gaja okresowej kontroli.

§ 5. Lampy elektryczne uizywane do oswietlania
stanowisk roboczych przy obrabiarkach (§§ 2 i 3), o ile
znajdujg sie ponizej 2,5 m od poziomu podlogi, powinay
by¢ zasilane pradem o bozpiecznym napigciu.

II. Szybkofciowe toczenie metali,

§ 6. 1. Przy szybkosciowym toczeniu metali po-
winny by¢é uvzywane noze tokarskie, ktérych materiat
i budowa zapobhiegajg w sposdb dostateczny cdpryskiwa-
niu odiamkéw noza mogacych skaleczyé pracownikow,
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pieczny i w strone, na ktérej pracownik nie jest za-
trudniony;

3) samoczynne urzadzenia usuwajgce spod noza ’po-
wstajace widry ciagle do specjalnych zbiornikéw,
wozké6w lub na przenosniki.

§ 9. Zabronione jest branie gola rekg wioréw cig-
gtych, schodzacych spod noza przy szybko$ciowym to-
czeniu metali lub zmajdujacych sie w innych miejscach,
w szczegolucsci: zdejmowanie i odlamywanie widrdéw,
usuwanie z tokarki na podtoge, wkiadanie do zbiornikéw
lub wyjmowanie ze zbiornikow,

§ 10. 1. Jezeli przy szybkosciowym toczeniu metall
nie moina stoscwac urzgdzen samoczynnych, wyiienio-
nych w § 8 pkt 3, zdejmowanie wioréw ciggiych scho-
dzgcych spod noza coraz zrzucanie ich z tokarki jest do-
zwolone tylko za pomoca narzedzia zapewniajacego bez-
pieczenstwo, np. specjalnego haczyka zaopairzonego w
tarczke ochronna.

2. Usuwanie z tokarki odlamkéw widréw ciaglych
nalezy wykonywac¢ za pomocg odpowiednich narzedzi,
np. pedzli, szczotek albo za pomocg urzgdzen pneuma-
tycznych itp.

3. Inne czynno$ci poza wymienionymi w ust. 1 i 2,
jak usuwanie wiéréw ciagitych z podiogi, wkiadamnie i wyj-
mowanie ze zbiornikéw lub przenoszenie, sg dozwolone
przy uzyciu specjalnych urzadzen i narzedzi, zapewnia-
jacych ochrone pracownika przed skaleczeniem; jezeli
czynnosci tych dokonuje sig recznie, nalezy pracownikéw
zaopatrzy¢é w odpowiednie rekawice ochronne (np. ské-
rzane).

§ 11, Widry ciagle (§ 8) powinny by¢ tak czesto
usuwane z {okarki i podiogi dookola tokarki lub ze zbior-
nikow przy tokarce, aby zapobiec ich gromadzeniu sie
w tych miejscach. ’

§ 12. Usunigte widry ciagte (§ 8)
chowywane w sposdb zabezpieczajgcy
przed wypadkiem.

powinny by¢ prze-
pracownikéw

§ 13. Dla usuwania rozdrobnionych wiéréw powsta-
jgcych przy szybkos$ciowym toczeniu metali, powinny by¢
w miare technicznej mozliwosci przeznaczone urzgdzenia
mechaniczne, np. przenosniki umieszczone w kanale pod-
podlogowym zakrytym, wozek itp.

§ 14. Otwory stuzace do wrzucania wiéréw na
urzgdzenia podpodiogowe, o ktérych mowa w § 13, po-
winny by¢ poza okresem czasu przeznaczonym do wrzu-
cania wioréw zakryte szczelnymi, nie wystajgcymi z po-
diogi pokrywami.

§ 15, Gorna czes¢ loza tokarki-do szybko$ciowego
toczenia metali powinna by¢ w miare technicznej mozli-
wosci zaopatrzona w oslong z okienkiem, posiadajgcym
szybke ze szkla bezodpryskowego. Ostona powinna po-
siada¢ takie urzadzenia, aby jej otwieranie bylo mozliwe
jedynie po zatrzymaniu biegu tokarki.

§ 16. Obrotowe uchwyty tréjszczekowe tokarek,
uzywanych do toczenia szybkosciowego metali, powinny
podlega¢ dokladnemu wywazeniu przynajmniej sta-
tycznemu.

§ 17. W razie szybkosciowego toczenia metalowych
przedmiotéw o ksztaltach niesymetrycznych na uchwy-
tach tarczowych nalezy zamocowaé odpowiednie prze-
ciwwagi.

§ 18. Przy szybkosciowym toczeniu metali pracow-
nik powinien uzywac¢ odziezy obcistej bez luznych zwi-

sajacych ezesci, o rekawach ciasno spigtych w przegubie
oraz powinien posiada¢ odpowiednie nakrycie glowy
(czapke, beret).

§ 19. 1. Jezeli przy toczeniu szybkosciowym metali
zachodza wypadki odrzucania odtamkéw, moggcych
spowodowac urazy oczu, powinny by¢ zastosowane przy
tej pracy skuteczne $rodki zapobiegajace tym urazom,
jak ekrany, okulary ochronne itp. A

2. Ekrany ochronne lub szybki oslon powinny by¢
wykonane z materialu przezroczystego, niepalnego i od-
pernego na uderzenie, np. ze szkla w gatunku optycznie
poprawnym o grubosci co najmniej 2—3 mm.

3. GCkulary ochronne nalezy stosowad¢ w braku in-
nych érodkéw ochrony oczu, W miare technicznej mozli-
wosci nalezy stosowaé okulary typu otwartego o szyb-
kach ze szkla bezodpryskowego o érednicy od 45 mm do
50 mm i o grubosci od 1,5 mm do 2 mm,

III. Szybkosciowe frezowanie metali. -

§ 20. Ostrza frezdow, sluzgce do skrawania metali,
a wykonane z weglikéw spiekanych, powinny byé¢ do-
brane do gatunku obrabianego materialu oraz tak przy-
twierdzone do freza, aby nie odpadaly lub nie dawaly
odpryskujgcych odlamkéw mogacych kaleczyé pracow-
nika.

§ 21. 1. Przy szybkosciowym frezowaniu metali
stosuje sie przepis § 18, ‘

2. Przy frezowaniu, przy ktérym odpryskujg od-
lamki powinny by¢ stosowane $rodki ochronne oczu w
mys$l § 19.

§ 22. Wylgczanie frezarki do skrawania metali po-
winno si¢ odbywaé przez wylgczenie ruchu noza, a na-
stepnie posuwu stohu.

§ 23. 1. Frezarka (§ 22) powinna by¢ w miare tech-
nicznej mozliwos$ci zaopatrzona w zmechanizowane urza-
dzenie do usuwania widréw.

2. Zabronione jest usuwanie z frezarki wiorow
recznie; nalezy tego dokonywaé¢ jedynie za pomoca
szczotki lub urzgdzen automatycznych, np. eiektromagne-
tycznych lub pneumatycznych.

IV. Szybkosciowe wiercenie metali.

§ 24. 1. Przy szybko$ciowym wierceniu metali la-
mania wiora ciggtego nalezy dokonywa¢ przy zastosowa-
niu nastepujacych srodkéw:

1) przy posuwie recznym — przez przerywanie wierce-
nia;

2) przy posuwie samoczynnym — przez stosowanie la-
maczy przy wierttach.

2. W miare technicznej mozliwosci nalezy stosowac
samoczynne (np. pneumatyczne) usuwanie wiéréw ze
stolu wiertarki. )

§ 25. 1. Do szybkosciowego wiercenia metali sto-
suje sie przepis § 18,

2. Jesli wiertarka daje odpryski, nalezy stosowa¢
$rodki ochronne oczu, okreslone w § 19.

V. Ostrzenie narzedzi do szybko$ciowego skrawania
metali.

§ 26. Przy ostrzeniu narzedzi do szybkosciowego
skrawania metali za pomocg tarcz szlifierskich obowia-
zuja og6lne zasady bezpieczenstwa pracy przy szlifier-
kach.
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§ 27. Je$li przy ostrzeniu narzedzi do.szybkoscio-
wego skrawania metali stosuje sie metode elektrolitycz-
no-mechaniczng (anodowa), pracownicy narazeni na
zetkniecie rak z elektrolitem powinni pracowaéc w
ochronnych rekawicach gumowych pieciopalcowych,
urzadzenia za$ sluzgce do tej czynnosci powinny by¢
zaopatrzone w wentylacje mechaniczna, zasysajacg gazy
powstajace w tych urzadzeniach.

$ 28, Jesli przy ostrzeniu narzedzi do szybko$cio-
wego skrawania metali stosuje sie metode elektroero-
zyjng, tj. badz metode anodowa, badz elektroiskrowg, na-
lezy przy tej pracy przestrzegaé nastepujacych zasad:

1) aparature przeznaczong do tej pracy powinny obstu-
giwac¢ jedynie osoby dostatecznie obznajomione z jej
rodzajem oraz z zasadami ochrony przed porazeniem
pradem elektrycznym;

2) pracownicy powinni obslugiwa¢ aparature, stojac na
dywaniku gumowym lub pomoscie izolujacym, albo
uzywajac obuwia gumowego dielektrycznego i re-
kawic gumowych dielektrycznych;

3) otwierania aparatury i naprawiania jej przy wigczo-
nym pradzie oraz dotykania czesci przewodzgcych
prad i znajdujgcych sie pod napieciem moga doko-
nywac tylko osoby specjalnie do takich robo6t wy-
zZnaczone;

4) kazda cze$¢ aparatury powinna by¢ zabezpieczona
przed mozliwoscig znalezienia si¢ pod napigciem;

5) w pomieszczeniach, w ktoérych ostrzy si¢ narzedzia
przy stosowaniu cieczy palnych, jak benzyny, nafty
itp., powinien znajdowac¢ sie sprzet gasniczy, a cie-
cze te powinny by¢ przechowywane w zamknietych
naczyniach umieszczonych w specjalnych szafkach
metalowych.

VI. Przepisy koncowe,

§ 29. 1. Tekst niniejszego rozporzadzenia powinien
by¢ wywieszony w pomieszczeniu pracy w miejscu wi-
docznym.

2. Kierownictwo zakladu pracy powinno opracowad
na podstawie niniejszege rozporzgdzenia instrukcje okre-
$lajacq bezpieczne sposoby obstugi danej obrabiarki i po-
da¢ jg pracownikom do wiadomosci.

§ 30. W sprawach nie unormowanych niniejszym
rozporzgdzeniem stosuje sig¢ odpowiednio przepisy roz-
porzadzenia Ministrow Pracy i Opieki Spolecznej oraz
Zdrowia z dnia 28 kwietnia 1951 r, w sprawie bezpie-
czenstwa i higieny pracy na obrabiarkach do metali
(Dz. U. Nr 25, poz. 192).

§ 31.
ogtoszenia.

Rozporzadzenie wchodzi w zZycie z dniem

Kierownik Ministerstwa Pracy i Opieki Spolecznej:
: St. Zawadzki
Minister Zdrowia: J. Sztachelski
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7 dnia 26 wrzeénia 1953 1.

zmieniajgce rozporzadzenie z dnia 18 listopada 1950 r. w sprawie zasilkéw osiedleficzych oraz zwrotu kosziow
przeniesienia fachowych pracownikéw sluzby zdrowia.

Na pedstawie art, 36 ust. 1, art, 37 ust. 6 i art. 38
ustawy z dnia 28 pazdziernika 1948 r. o zakladach spo-
lecznych stuzby zdrowia i planowej gospodarce w shiz-
bie zdrowia (Dz., U. z 1948 r. Nr 55, poz. 434, z 1950 r.
Nr 36, poz. 327 oraz z 1951 r. Nr 1, poz. 2) zarzadza sie,
o nastepuje:

§ 1. W rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia
18 listopada 1950 r. w sprawie zasitkow osiedleaczych
oraz zwrotu kosztow przeniesienia fachowych pracowni-
koéw sluzby zdrowia (Dz, U. Nr 55, poz. 501) wprowadza
sie nastepujace zmiany:

1) w § 4 ust. 1 wyrazy 15 zlotych” zastepuje sie wyra-
zami 21 zlotych", a wyrazy ,11 zlotych 25 groszy”
— wyrazami ,,16 zlotych"

2) w § 16 ust. 1 wyrazy ,,300 zI"" zastepuje sie wyrazaml
360 zt".

§ 2. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-
szenia z mocyg od dnia 4 stycznia 1953 r,

Minister Zdrowia: w z. B. Kozusznik
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OSWIADCZENIE RZADOWE

z dnia 12 pazdziernika 1953 r.

w sprawie przystapienia Haiti do konwencji o zwalczaniu handlu ludimi i eksploatacji prostytucji, otwartej do
' - podpisu w Lake Success dnia 21 marca 1950 r,

Podaje sie niniejszym do wiadomosci, ze zgodnie
z art, 23 konwencji w sprawie zwalczania handlu ludzmi
i eksploatacji prostytucji, otwartej do podpisu w Lake
Success dnia 21 marca 1950 r. {(Dz. U. z 1952 r. Nr 41,

poz. 278), nastqbilq dnia 26 sierpnia 1953 r. zlozenie
przez Haiti dokumentu przystapienia do powyzszej kon-
wencji.

Minister Spraw Zagranicznych: St. Skrzeszewski
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