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ROZPORZADZENTIE MINISTRA- FINANSOW
2 dnia & marca 1960 1,

w sprawie roziiczeft jednostek gospodarki uspolecznionej panslwm: yuii biurami notarialaymi z tytuhl pedatkow & oplat
pobieranych przez te biura.

Na podstawie art. 3 ustawy z dnia I lipca 1958 1. o roz-
liczeniach pienieznych jednostek -gospodarki uspoleeznione]j
(Dz. U. Nr 44, poz. 215} zarzadza sie, co nastepuje:

§ I. Nie wymagaja zachowania formmy bezgoléwkowej
rozliczenia jednoslek gospodarki uspolecznionej z panslwo-
wyni biurami notarialnymi z tytulu podatkéw i oplat pobie-

ranych pizez te biura w zwigzku z wykonywanymi przez nie
.czynnosciami.

§ 2. Rozporzadzenie wchodzi w Zycie z dniem oglo-
SZenia.

Minister Finansow: w z. J. Kole
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ROZPORZADZENIE MINISTRA GORNICTWA I ENERGETYKI
z dnia 2 kwielnia 1900 &

w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy przy cigciu, spxwaniu i lutowaniu melah w zakladzch gbrniczych
goéypictwa wegiowego,

' Na podstawie art. 95 dekretu z dmia 6 maja 1953 r. —
Prawo gornicze (Dz. U. z 1955 r. Nr 10, poz. 65 z pozmej-
szymi zmianami) zarzqdza sie, co naslepuje:

Rozdzial § 4

, : Przepisy wslegpne.

§ 1. Rozporzadzenie niniejsze dolyczy bezpieczefstwa
i higieny pracy przy cieciu, spawaniu i lutowaniu metali w
zakladach gorniczych gérnictwa weglowego, podieglych Mi-
nistrowi Gornictwa i Energetyki.

§ 2. llekro¢ w niniejszym rozporzadzeniu jest mowa
o spawaniu metali, nalezy przez to rozumiec cigcie, spa-
wamnie i lutowanie metali,

§ 3. Przy wykonywaniu prac spawania metali w zakla-
dach gorniczych stosuje sig przepisy rozporzadzema Mini-
strow Pracy i Opicki Spotecznej oraz Zdrowia z daia 2 listo-
pada 1954 r. w sprawie bezpieczensiwa i higieny pracy przy
spawaniu i cigcin metali {Dz. U. Nr 51, poz. 259 z wyiat-
kieml przepisow §§ 3, 20, 21, 22, 23 ust. 2, 89, 91, 112 i 14
oraz przepisy niniejszego rozporzgdzenia.

Rozdzial 2.
Przepisy ogdéine.

§ 4 1. W zakladach gorniczych zabronione jest wyko-
nywanie prac spawania metali:

1) w sasiedztwie latwopalnych materialéw, jezeli odlegtosé¢
miejsca spawania od tych malerialow wynosi mniej
niz 5 m;

2} w pomieszczeniach, w ktérych unosza sie w powietrzu
zawiesiny malerialow latwopalnych lub wybuchowych
‘(pary benzyny, wodor, pyt weglowy itp.):

3) urzadzen bedacych pod ciénieniem (rurociggi i zbiorniki
powietrzne, parowe, wodne itp.}; .

4) zhiornikow, rurociagow, maszyn i innych urzadzed, w
;ktén,-ch znajdowaly sie lub znajdujg latwopalne ciecze,
qazy itp.;

5) w promieniu mniejszym niz 20 m od komdr z materiatem

ybuchowym i mniejszym niz 50 m od pomieszczen stu-

L‘m_cych do przechowywania lub przetlaczania paliw piyn-

nych oraz pomieszczen dla lokomotyw spalinowych,

2. W komorach z materialem wybuchowym lub w po-
mieszczeniach stuzacvch do przechowvwania, przetlaczania
paliw ptvnnych oraz dla lokomotvw spalinowych {ust. 1 pkf3)
wolno wykonywaé prace spawania metali po uprzednim usu-
nieciu z nich materialow wybuchowych i latwopalnych. Prze-
pis ten obowiazuje réwnie? wledy, qdv zachodzi konierznosé
wykobnania prac w promieniu mniejszym niz 20 m lub mniej-

seym miz 30 i
€zen.

§ 5 1. Wszelkie prace spawania metali w zakladzie
gorniczym. zZarowno na powierzchni, jak ¢ pod zieima, oraz
obsiuga wizadzen spawalniczych moga by¢ wykonywane tyl-.
ko przez osouy wykwalibikowane, posiadajace ksigueczxeg
spawacza i wysnaczone do tych robot przez glowneyo me-
chanika.

2. Gléwny mechanik obowiazany jest prowadzi¢ ' ewi-
denci¢ wszystkich pracujacven slale | okresowo w zakladdzie
gorniczym spawaczy orez pouczal spawaczy o zasadach hez-
pieczensiwa spawania metali w zakladzie gormiczym.

3. Kazdy spawacz zatrudniony w zakladzie gdrmiczym
przy pracach cigcia, spawania i lutowania metali powinien
posiadac pisemna instiukcje bezpieczenslwa pracy, wydang
mu za pokwilowaniem przez glownego mechanika.

4. Kazdy spawacz powinien byl przeszkolony w zakre-
sie znajomosci poslugiwania sie podrecznym sprzetens prze-
ciwpozarowyin oraz postepowania w przypadiu pozaru w na-
stepstwie wykonywanych piac spawalniczych.

5. Wszelkie czynnoéci- pomornicze pozostajace w zwigz-
ku ze spawaniem metali moga byé¢ wykonywane pizez oso-
by niekwalifikowane pod slatym nadzorem i odpowiedzial-
noscig spawaczy.

§ 6. Spawanie — zarowno gazowe, jak i tukiem elek-
tryczavm - Kkotlow  partowych, zbiornikoéw  cisnieniowvch
i innvch urzadzen znajdujacych sie pod dozorem technicz-
nym Urzedu Dozorn Techmnicznego mo7e byé powierzone tyl-
ko osobom i zakladom, ktére posiadajg odpowiednie upraw-
nienia stwierdzone przez organy dozoru techmicznego.

§ 7. 1. Sprzet do spawania melali powmlen by¢ prze-
chowywany stale pod zamknieciem.

2. Sprzet spawalniczv powinien by¢ kazdorazowo wy-
dawanv z warsztatu zakladu gbrniczego do robét przez wy-
znaczong imiennie osche za pokwitowaniem, a na zezwole-
niu ra wykonanie prac spawania nalezy odnotowal numer
i stan wvdaneqo aparatu.

3. Za nalezyty stan uvzyfkowanero sprzetu spawalnicze-
ado i urzadzen spawalniczych odpowiada spawacz oraz wyzna-
czony przez glowneao mechanika precownik z warsztatu za-
kladu qdérniczeqo, klory obowiazany jest snrawdzaé hieZgco
przydatnosé sprzetu i urzadzen spawaliczych do uzvtku.

§ 8. 1. Urzadzenia do snawania metali powinnv byé
ustawiane i uzvtkowane w warunkach zapewniajacych na-
lezvte hezniaczensiwo pracy.

2. Na Inkalizacie i budowe stalei wvtwornicy acetyle-
nowej oraz jej pomieszczenia zaklad gdrniczy nowinien uzy-
ska¢ zezwolenie okregowego urzedu gorniczego.

ol wymienionych wyze] komeér bgdz pomuiesz-
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3. Uruchomienie stalej wytwornicy acelylenowej moze
naslgpi¢ po odbiorze przez organy Urzgdu Dozoru Technicz-
nego 1 pu udzieleniu zezwelenia przez okrggowy urzgd gor-
niczy.

§ 9. 1. Przed rozpoczgeiem prac spawania metali miej-
sce pracy i znajdujgcy sie w poblizu teren w promieniu 5 m
powinien byc slarannie oczyszczony z maleriaiow tatwopal-
nych, pylu weglowego itp. W zakladzie przerébczym dozwo-
lone jest spawanie tylko w czasie jegyo postoju, gdy powie-
irze nie zawiera unoszgcego si¢ pylu weglowego 1 po uprzed-
nim obfitym zroszeniu wodg miejsca spawania w promie-
niu 5 m.

2. Materialy lub przedmioty palne, jak drewno, wegiel
itp., znajdujgce si¢ w poblizu miejsca spawania, klorych nie
mozna usungé, nalezy zabezpieczy¢ badz przez obfile zrosze-
nie wodq, badz tez przez osloniecie blachami, plytami azbe-
stowymi itp. Przy wykonywaniu prac spawania metali na
wysokosciach powinny by¢ przedsigwzigle specjalne $rodki
zabezpieczajace przed opadaniem w doi rozzarzonych czg-
steczek metalu.

3. W miejscach spawania powinny zna;dowac sig $rocki
gasnicze, takie jak gasnice, hydronetki, woda itp.

4. W razie gdy istnieja watpliwosci co do sposobu prze-
ciwpozarowego zabezpieczenia miejsca spawania metali, na-
lezy sposob zabezpieczenia ustali¢ w porozumieniu z komen-
dantem strazy pozarnej zakladu gérniczego.

§ 10. 1. Wykonywanie prac spawania metali w ciasnych
* i zamknigtych pomieszczeniach (cysterny, kotly, studnie,
zbiorniki, komory itp.) powinno odbywaé¢ sie w obecnosci
osoby dozoru ruchu, czuwajacej nad bezpieczenstwem spa-
- wacza. W Kkaidym przypadku nalezy zabezpieczyC spawa-
czowi mozliwos¢ szybkiego opuszczenia miejsca pracy oraz
zapewni¢ nalezyte przewielrzanie miejsca pracy spawacza.
Przewielrzanie przy pomocy tlenu jest zabronione.
2. Przy wykonvwaniu elektrycznych robot spawalniczych
w kotlach, zbiornikach, komorach metalowych itp. wolno sto-
sowa¢ tylko spawarki wirujace. Spawarki te powinny by¢
umieszczone na zewnalrz kotlow, zbiornikéw, komér mela-
lowych ilp. oraz obslugiwane nie przez spawacza, lecz pizez
druga osobe.
§ 11. W czasie wykonywania prac spawania metali, za-
réwno na powierzchni, jak i pod ziemia, butie, reduktory,
- przewody spawalnicze (weze) powinny by¢ odpowiednio. osle-
- niete, tak aby nie moglo nastapi¢ przypadkowe ich uszko-
«dzenie przez przedmioty spadajace itp. Przewody spawalni-
cze {weze) powinny byé luino zawieszone. W razie niemoi-
nosci podwieszenia przewodow nalezy je prowadzi¢ tak, aby
byly zabezpieczone przed mozliwoscig ich uszkodzenia.

Rozdzial 3.

Przepisy szczegélne przy spawaniu mectali pod ziemia
i w szybach.

§ 12. 1. Wszelkie prace spawania metali pod ziemia,
w szybach i szybikach oraz na wiezach szybowych moga byc
wykonywane tylko po uprzednim pisemnym zgloszeniu ko-

. niecznosci wykonania tych prac kierownikowi ruchu zakladu
gorniczego i uzyskaniu pisemneqgo zezwolenia na wykonanie
tych prac. Wzor zezwolenia okresla zalacznik nr 1 do roz-
porzadzenia. '

2. Spawanie metsli w szybach wdechowych i wydacho-
wych kopali niegazowych, nadszybiach i podszybiach tych
szybéw moze by¢ wykonywane tylko po kazdorazowym uzy-
skaniu pisemnego zezwolenia kierownika ruchu zakladu gor-
niczego.

3. W polach niegazowych z wyjatkiem przypadkow
okreslonych w ust. 2 wolno wykonywaé¢ prace spawania me-
tali na podstawie kazdorazoweao pisemnege zezwolenia kie-
rownika ruchu zakladu gorniczego lub kierownika dzialu

ruchu zakladu gdrniczego, upowainionego w tym zakresie
pisemnie przez Kieiownika ruchu zakladu gorniczego. Na
powlarzajgce sig prace spawalnicze (cigcia, lulowania) w po-
lach niegazowych, wykonywanych w ponmiieszczeniach ognio-
trwalych, w Kktorych nie znajdujg sie materialy palne i nie
zachodzi mozliwos¢ wybuchu (warsztaty dolowe), kierownik
1uchu zaktadu gorniczego moze wydac state zezwolenie,

4. W polach gazowych wolno wykonywaé prace okre-
$lone w ust. 1 tylko za uprzednim zezwoleniem okregowego
urzedu gorniczego i po uprzednim stwierdzeniu bezposrednio
przed rouzpoczgciem wykonywania tych prac, ze nagromadze-
nie sig metanu w miejscu wykonywania robot nie przekra-
cza 0,5%a.

5. Zezwolenia na wykonanie prac spawania metali,

0 ktorych mowa w ust. 2, 3 i 4, powinny by¢ wpisane w za-

kiadzie goérniczym do ,ksigzki prac spawalniczych pod ze-
mig"”, klorej wzor okresla zalacznik nr 2 do rozporzadzenia.

$ 13. 1. Uzywanie pod ziemig aparetéw do wylwarzania
acetylenu [wylwormc} jest zabronione.

2. Slosowanie pod ziemig $wiatla otwartego oraz palenie
tytoniu w otoczeniu miejsca spawania jest zabronione. De
zapalenia palnikéw acetylenowych nalezy uzywaé tylke spe-
cjalnej zapalniczki do gazow palnych.

§ 14. Prace spawania metali pod ziemia mogq byé¢ wy-
konywane tylko przy zachowaniu szczegolnych érodkow
oslroznosci, a'w szczegolnosci:

1) w kazdym przypadku wykonywania tych prac powinny
by¢ uprzednio przyyotowane srodki gasnicze, takie jak
gasnice, hydronetki, woda itp., a w miejscach, gdzie
istniejg rurociggi wodne przeciwpozarowe, nalezy upized-
nio zapewni¢ mozliwos¢ poboru wody przy pomocy we-
zy przeciwpozarowych;

2) niezaleznie od przygotowania miejsca pracy slosownie
do przepisow § 9 naleiy w pokiadach pylowych okolice
miejsca pracy w promieniu 5 m opyli¢ pylem kamiennym;

3) prace moga by¢ wykonywane tylko pod nadzorem osoby
wyznaczonej w zezwolenin na ich wykonanie. Osoba
nadzorunjgca powinna stwierdzié¢, czy przed przystapie-
niem do prac spawalniczych, podczas tych prac i po ich
zakonczeniu zostaly zachowane przepisv niniejszego roz-
porzadzenia;

4) po kazdym ukonczeniun pracy spawacz i osoba nadzoru-
jaca le prace obowigzani sa zbadac¢ dokladnie miejsce,
w ktorym wykonywano prace, i blizsze oloczenie dla
stwierdzenia, czy nie zostal zanrdoszony ogien. Osoba nad-
zorujgca prace obowigzana jest ponadto powtorzyé ba-
danie przynajmniej jeden raz po uplywie 1 do 2 godzin.
Do czasu przeprowadzenia tego badania nalezy mieé
w poblizu srodki gasnicze. G
§ 15. 1. Spawanie metali w szybach moze by¢ wykony-

wane tylko wowczas, gdy w szybie i wnekach przyszybo-

wych zostaly usuniete materialy palne, jak pyl weglowy,
smary, drewno (z wyjagtkiem drewna stanowiacego elementy
zbrojenia szybu) itp., ponadlo w pomieszczeniach przyszybo-
wych usunieto materialy palne na odlegio$¢ co najmniej

20 m od szybu.

2. Przed rozpoczeciem prac spawalniczych miejsca pra-
cy nalezy zabezpieczy¢ przed opadaniem rozzarzonych czg-
éci metalu. W tym celu nalezy stosowac odpowiednie $rodki
zabezpieczajace, jak szczelne, mokre i niepalne pomosty,
metalowe misy z woda, p}étno azbestowe 1tp Elementy drew-
niane szybu nalezy zrosi¢ oblicie woda na przestrzeni co
najmniej 20 m od miejsca prac spawalniczych.

3. W przypadku prac spawalniczvch w szybach wyde-
chowych lub na wiezy tvch szybow powinni by& wyznacze-
ni obserwatorzy do stalego badania wystepowania metanu
we wszyslkich gtéwnych drogach wentylacvinych pokladow
gazowych, klorymi plynie powietrze do szybu.

o
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4. Prace spawalnicze w szybie moggq byé wykonywane
tylko pod nadzorem osoby wyznaczonej przez kierownika ru-
chu | zakladu gorniczego. Osoba ta powinna sprawdzi¢ przed ;.
rozpoczgciem spawenia, czy zostaly zastosowane s$rodki okre-'
glone w ust. 1, 2 i 3, a po ukoliczeniu prac spawalniczych
zbada¢ dokladnie szyb od mie}sca spawania az Go rzapia, czy
nie zostal zaprészony ogien. Badanie to nalezy powidrzyé w
ckresie od 1 do 2 godzin po ukonczeniu prac spawalniczych.

Rozdzial 4.
Przepisy koitcowe,
§ 16. W przedmiocie uregulowanym w niniejszym roz-

porzgdzeniu iracg moc w odniesieniu do zakladow gorniczych
gornictwa weglowego dotychczasowe przepisy.

§ 17. Rozporzgdzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-
szenia. :

Minister Cornictwa i Energetyki: J Milrega
Zalgcznik nr 1 do rozperzadzenia Mi-

nistra Gérniciwa i Energetyki z dnig
2 kwietnia 1960 r. (poz. 130).
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Uwaga: Ksigzke prac spawalniczych pod ziemig prowadzi dyspozytor ruchu.



