DZIENNIK USTAW

POL SI\IEJ RZECZYPOSPOLITEJ L UDOWPI'

Warszawa, dnia 13 stycznia 1962 r.

Nrl

%, : .} — Ministra Przemystu C!qzklego z dnia 16 gfudma 1961 r.
i : w hutach zelaza . .

ROZPORZADZENIE

W sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy

Na pedstawie art. 3 ust. 2 dekretu z dnia 10 listopada
1954 r. o przejeciu przez zwiazki zawodowe zadan w dziedzi-
. nie kaonywanla ustaw o ochronie, hezpieczenstwie i -higie-

hie pracy eraz sprawowania inspekciji pracy Dz U, z 1954 r.
" Nr 52, poz, 260 i z 1960 r. Nr 20, poz.' 119) zarzadza sie, co
3 '!l-aslqpu]e

I Przepisy ogoélne. -

25 § 1. ‘Przepisy rozporzadzenia dotycza hezpieczensiwa
i higieny pracy pracownikow zatrudnionych w hulach ze-
b lazaw:

i{J 1) oddzialach wielkich piecéw i spiekalniach,

2 stalowniach martenowskich i elektrycznych,

~ 3) walcowniach stali i ciagarniach drutu,

4} kuzniach, prasowniach i mlotowniach.

.e: § 2. Budynki oraz urzadzenia prodizkcy-np w hutach ze-

" laza powinny byé poddawane okresowej kontroli co naj-

N mniej raz w roku wediug ustal:nego harmonogramu i zgod-
?:

‘nie z instrukcja przegladu,

§ 3. 1. Tory kolejowe na terenie hut zelaza powmny byé
tak ulozone, aby nie krzyzowa!y sie z drogami ruchu kolowe-
~ go i pieszego.

: 2. Skrzyzowania toréow, po ktérych odbywa sie transport
{ pltynnego nietalu i zuzla, z innymi torami powinny by¢ w mia-
- re technicznej mozliwosci catkowicie wyeliminowane.

iii'

§ 4. Drogi kolowe powinny posiadaé¢ ruch' jednokierun-

- kowy. '

_. § 5. Na stalych przejazdach kolejowych powinny byé
* urzgdzone dla pracownikéw mostki lub tunele do przecho-

~dzenia. Jezeli wybudowanie tych urzadzen jest' w wysokim
stopniu technicznie utrudnione, przejazdy kolejpwe powinny

__posiadaé¢ automatyczng sygnalizacje $wietlno-akustyczng oraz
zapory.

; § 6. Miejsca wyladunku, zaladunku lub prac manewro-
~ wych oraz przejscia i przejazdy przez tory powinny by¢ w

- porze nocnej oswietlone zgodnie z obowigzujacymi normami,

]

II. Wielkie piece,

-§ 7. 1. Pomosty wielkich' piecéw, mostki, schody i inne
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5 podobne - urzgdzenia. powinny by¢ wykonane z materialéow .

e ; z dnia 16 grudaia 1961 r.

w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy w hutach telaza, ,

ognioodpornych i zaopalrzene, w mocne porqc:«e' oraz kra-

wezniki. .
2. Schody, mostki i inne podobne urzadzenia, z wyjat-

kiem glownego pomostugardzielowego, powinny by¢ azu-

- rowe.
3. Przebywanie na pomostach roboczych oséb nie 7a-

trudnionych przy wielkim piecu lub oséb, ktorych przeby-
wanie tam nie wynika z ich obowigzkéw stuzbowych, jest
zabronione. :

§ 8. 1. Przyrzady sterownicze urzadzen wielkopiecowyrch
powinny ‘ posiada¢ urzadzenia blokujace, zabezpmczajqre je
przed przypadkowym uruchomieniem.

2. Slerowanie urzadzeniami wielkopiecowymi powinno

~ by¢ dokenywane centralnie z jednego stanowiska.

§ 9. 1. Otwieranie zasuw odpylnika powinno odbywas

" sie z bezpiecznej odleglosci za pomocg odpowiednich przy-

rzgdow lub automatycznie.

2. Pyl wielkopiecowy w czasie spuszczania z odr)yimkow
do wagondéw powinienby¢ dokladnie zraszany woila.

§ 10. Baseny i mlyny do granulacji zuzla powinny by¢
odpowiednio rozmieszczone i zaopatrzone w niezbedne urzq-
dzenia i oslony, tak aby zatrudnieni przy nich pracownicy
nie byli narazeni na szkodliwe dzialanie par i rozpryskow.

.§ 11, 1, Urzadzenia wielkopiecowe powinny posiadaé

sprawnie dzialajaca svgnalizacje §wietlno-akustyczna laczaca-

poszczeqolne stanowiska pracy z miejscami kierowania ope-
racjami produkcyjnymi. 2

2. Przed uruchomieniem lub zatrzymaniem poszczegol-
nych urzgdzen wielkopiecowych powinny by¢ nadane do od-
powiednich stanowisk pracy wlaSciwe sygnaly.

-§ 12. Urzadzenia svgnalizacyjne powinny posiadac da-
datkowe zrddlo pradu, niezalezne od ogodlnej sieci eleklrycz-
nej. _
§ 13. Przebieg pracy wielkiego pieca powinien by¢ uwi-
doczniony na tablicy sygnalizacyjnej, '

§ 14, Obstuga powinna by¢ dokladnie zaznajomiona 7e
znaczeniem ustalonych sygnaléw. W miejscach nadawania
i odbierania sygnaldw powinny by¢ umieszczone czytelne
i dobrze widoczne instrukcje objasniajace rodzaje i znacze-
nie sygnalow.
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Dziennik Ustaw Nr 1

_§ 15. 1. Transport materialow wsadowych, suréwki, zu-
#la i innych materialow powinien by¢ zmechanizowany.

.2. Urzadzenia lransportowe powinny by¢ biezaco i okre-
sowpo kontroluwane.

§ 16. Stosowanie podkopow wzwalach celem pobiera-
nia maier:alow wsadowych ze skladomsx i zasobmkow jest
cabronione,

2. Zawisy w zasobnikach nalezy usuwaé z pomostow za
comocq specjalnych hakow umocowanych na diugich drggach.

§ 17. W czasie zaladowywania ‘zasobnikéw zabrania sie
pobierania z nich mateérialow sposobem nie zmechanizowa-
nym.

§ 18. Przy pobieraniu zlomu ze skiladowisk nalezy zwra-

~ta¢ uwage na moggce sie w nim znajdowaé¢ materialy wy-

buchowe i niebezpieczne. W razie zauwazenia podejrzanych
materiaiéw w zlomie nalezy wstrzymacd dalszy jego zaladunek
i niezwlocznie zawtadomlc o tym kontrelera ziomu lub mi-
strza.

§ 19. 1. Wozki reczne nalezy popychal przed soba.

2. Wozki szynowe nalezy popycha¢ idac z boku obok
torow.

§ 20. Wozki reczne-koleby powinny posiada¢ urzgdzenia
tapobiegajyce przypadkowemu ich przechylaniu sie.
; § 21. 1. Osoby zatrudnione przy obsludze wyciagéw po-
wmny przed rozpoczeciem pracy dokonac¢ kontroli stanu ich
S])l’d‘.\' asCl, R

2. Liny wyciggow powinny byé poddawane okresowym
przegladom w ustalonych terminach:

3. Inslalacja sygnalizacyjna wyciagu powinna byé tak

" wrzadzora. aby nie przekazywala sygnaléw przypadkowych.

"wyr:lqgl osobowe zbudowane zgodnie z obowigzujgcymi prze-

4. Maszyniscie nie wolno uruchomic wqugu przed
olrzymaniem wlasciwego sygnalu.
- 5. Otwory stuzace do zaladunku i wyladunku w szybach
wyciggu powinny zamykac¢ sie automatycznie.

6. Wstep do pomieszczenia maszynowni wyciggu jest za-

bronieny osobem tam-nie zatrudnionym. .

§ 22. 1. Szyb wyciggu pionowego powinien byé oslo-
niety lub zabezpieczony w inny sposob ze wszystkich stron
na calej wysokaosci.

{ 2. Na drzwiach pionowego wyciagu lowarowego powin-
ny by¢ umieszczone w miejscu widocznym instrukcje obslugl
wyciagu i bezpieczenstwa pracy.

§ 23. 1. Wyciag skipowy powinien byé osloniety od
spodu oraz z bokéw do wysokosci co najmniej 3 m ponad
gorny poziom }amy skipowej.

2. Wewnatrz i zewnatrz obok wejéc;a do jamy skipowej
powinna by¢ zainstalowana sygnalizacja swietlno-akustyczna.

3. Jamy skipowe powinny by¢ dostatecznie obszerne dla
umozliwienia . pfacownikom wykonywania w nich pracy w
spos6b dogodny i bezpieczny.

4, Oséwietlenie jam skipowych powinno by¢ wykonane
zgodnie z obowigzujgcymi normami. ¢

5. Wejscie pracownikéw do jamy skipowej i jej czysz-
czenie dozwolone jest wtedy, gdy wagon-waga jest oddalony
od jamy skipowej, a skip unieruchomiony i zablokowany.

§ 24. 1. Dla stalego przewozu pracownikéw na pomosty
gardzielowe wielkich piecéw 1 nagrzewnic nalezy urzgdzi¢

pisami.’
2, Przewdz ludzi wyciggiem pionowym towarowym Jest
zabroniony.

§ 25. 1. Zejécie z pomostu roboczego wielkiego pleca

lub stanowiska - pulpitowego do hali wagonu-wagi powlnno

byé 2abezpieczone barierg ochronns.

2. Wagon-waga powinien posiada¢ osirzegawczg sygna-
lizacjg $wietino-akustyeczna.

3. Wylacznik do otwierania i zamykania klapy zasobni-
kéw wagonu-wagi powinien by¢-osloniety w sposéb zabezpie-

tzaquy przed  przypadkowym otworzeniem klapy zasob'ni-'

kow.

§ 26. 1. Maszynista wagonu-wagi powinien codnenme na
kazdej zmianie sprawdzi¢ dzialanie urzadzen sterowniczych,
wytacznikéw i innych urzadzen pomocniczych, a zauwazone
usterki tych urzadzen zglaszaé¢ mistrzowi. _

2. Maszynista wagonu-wagi przed przystapieniem do za-
ladowania skipéw powinien porozumie¢ sie 'z pulpitowym,
czy w- jamie skipowej nie znajdujg sie pracownicy, i urucho-
mi¢ wagon-wage dopiero po otrzymamu odpowxedmego sy=
gnalu od pulpitowego. i

3. Stanowisko maszynisty wagonu-wagi i pulpltowego pr.\—
winno znajdowa¢ si¢ w kabinie hermetyczne;. Wy posazonej

- w urzadzenia klimatyzacy jne. po o

§ 27. 1. Wykonywanie wszelkich prac na pomoScie gar-
dzielowym wymaga obecnosci co najmniej dwoch pracowm- o
kéw. ; .

2. Kontrola urzadzen gardmelcwych powmna by¢ przp- ;
prowadzana w obecnoéci mistrza i ratow aika gazowego.

3. Stanowisko gardzielowych na pomoscie powinno 'h{;‘t‘:
wyposazone w odpowiednig ilos¢ masek z pochianiaczami
tlenku wegla i w koce azhestowe oraz powinno posiada¢ sta-
le polaczenie telefoniczne.

§ 28. 1
kiego pieca obstuga gardzieli powinna znajdowac¢ sig od stro-
ny nawietrznej celem zabezpieczenia sie przed dzialaniem
gazéw i ptomienia. Pozostali pracownicy powinni w tym cza-

_sie przebywa¢ w specjalnym schronie, zabezpieczonym przeﬂ'-

dostaniem sie gazéw do jego wnetrza.
2. Z pomostu gardzieli powinny by¢ urzadzone co na}- -
mniej dwa zejscia.
§ 29. 1. Przeprowadzanie jakichkolwiek prac przy kla-
pach eksplozyjnych w czasie ruchu wielkiego pieca jest za-
bronione.
2. Naprawa lub uszczelnianie klap eksplow}nych powm-- B

ny by¢ dokonywane w obecno$ci mistrza przez co najmniej -

dwéch pracownikéw, zaopatrzonych w sprzet ochrony osobi-
stej (aparaty tlenowe lub maski z doplywem $wiezego pos
wietrza). 3

3. Klapy eksplozyjne powmny posiada¢ zabezpieczenie
przed niespodziewanym wyrzuceniem gorgcego koksu na pra- '
cownikéw przy nich zatrudnionych. .

4, Pomiar poziomu wsadu w wielkich piecach powimen :

odbywac sie za pomoca sond automatycznie dzialajgcych. Po-

miar poziomu wsadu za pomocg recznych sond dozwolany
jest tylko w razie koniecznos$ci sprawdzenia dzialania sond
automatycznych. =

§ 30. Zatrzymywanie wielkiego pieca oraz postgpowanie | | ;

w razie zawiéniecia wsadu w piecu powinno odbywac sie &ci- .
sle wedlug ustalonej dla: kazdego pieca instrukcji i przy za:
chowaniu niezbednych $rodkéw bezpieczenslwa pracy. -

§ 31. Gardzielowy powinien niezwiocznie meldowa¢ mi-
strzowi o kazdej zauwazonej nieprawidlowosci w dzialaniu
urzgdzenia zasypowego. Sy

§ 32. 1. Hala rozlewnicza powinna posmdaé takie wy-.
miary, by mozna bylo w niej umieéci¢ rynny do spuszczania
suréwki i zuzla w spes6b umozliwjajacy dogodne i bezpiecz-
ne wykonywanie pracy. : :

2. Hala rozlewnicza powinna posiada¢ co najmniej dwa -
wyjécia z poziomu podlogi, ktére nie powinny byé¢ zatar_a-'
sowane. ;

3. Urzqdzenia do obslugi zastawek dla suréwki powmny :
byé¢ zmechanizowane.

4. Zastawki powinny byé uruchamiane przez pracowni-

“kéw zabezpieczonych przed dzialaniem zaru i pryskaniem

metalu,

§ 33. 1. Wozy do przewozu plynnej suréwki i zuzla po-
winny byé wyposatone .w sprzegi automatyczne, zderzaki,
amortyzalory oraz ochraniacze kol,

W czasie recznego ladowania wsadu do wiel= = &
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2. Pomiedzy wozem do przewozu kadzi a lokomotywa
powinien znajdowaé sig woéz ochronny odpowiednio obcig-
zony.

3. Zamocowanie kadzi na podwoziu powinno uniemozli-
wi¢ przypadkowe jej przechylenie sie.

4. Przed kazdorazowym uzyciem stan kadzi zuzlowych
I surowkowych powinien by¢ kontrolowany.

5. Kadzie surowkowe i zuzlowe powinny by¢ napelnia-
ne nie wiecej niz 250 mm ponizej gornej ich krawedzi.

6. Jazda na wozach do przewozu kadzi jest zabreniona.

§ 34. 1. Naprawa otworu spustowego oraz wymiana dysz
powietrznych i zuiléwek moze by¢ dokonana tylko na zlece-
nie i pod kierunkiem mistrza nadzorujacego wielki piec.

2. Wymiany dysz powietrznych, zuzlowek oraz urzadzen
chiodniczych nalezy dokonywac dopiero po zatrzymaniu bie-
gu wielkiego pieca.

3. Jezeli w garze znajduje sig znaczna iloé¢ suréwki i zu-
zla, nalezy w celu wymiany dysz powietrznych przed zatrzy-
maniem biegu pieca spusci¢ surdowke i zuzel.

4. Wymiany zuzléwki wolno dokonywac tylko po uprzed-
nim spuscie surowki, -

5. Przy wymianie dysz nie wolno przebywaé na wprost
olworu dyszowego.

§ 35. 1. Przebijanie otworu spustowego powinno by¢
zmechanizowane.

2. Przed wierceniem otworu surowkowego nalezy prze-
strzegyac, aby wiertlo dostosowane bylo do diugosci otworu.

3. Podczas wiercenia otworu spuslowego rynny nalezy

“przykryé blachg polozong na pretach stalowych. Pracownicy

wykonujacy te prace nie powinni sta¢ w korycie.
4, W czasie spustu przy piecach starej konstrukcji nale-

“zy umiesci¢ nad otworami spustowymi-zastony ochronne.

5. Otwory spustowe powinny byé w czasie manipulacji
przed spustem i w czasie spustu nalezycie o$wietlone.

6. Otwor spustowy powinien mie¢ takaq dlugosé, ktora
by zabezpieczala przed naglym wypryskiem surowki z wiel-
kiego pieca.

§ 36. 1. Przyrzady i Earzed?ia uzywane w czasie spustu
powinny byé¢ przed spustem nalezycie wysuszone i nagrzane,

2. Uzywanie niewlasciwych narzedzi przy spuscie su-
l'OWkl i zuzla jest wzbronione,

" 3. Rynny, zapory, wyprawy gliniane i inne ur?qdzema
narazone na- zetkniecie sie z plynng suréowka lub plynnym
zuzlem nalezy przed spustem dobrze wysuszyé i oczyscié.

4. Do przechodzenia przez rynny powinny by¢ urzadzo-
ne mostki. s T

§ 37. 1. Miejsce rozlewania surowki do kokil powinno
by¢ njedostepne dla osob nie zwigzanych z obsluga maszyny
rozlewniczej. 2

2. Pomiedzy obstuga urzadzenia do przechylania kadzi
a pomostem zsuwu gasek i kabing sterowniczg maszyny roz-

- lewniczej powinna by¢ urzadzona sygnalizacja $éwietlno-aku-

styczna umozliwiajaca porozumiewanie sig przy wykonywa-

" niu poszczegolnych czynnoéc: >

3. Rynny maszyny rozlewniczej powinny posiada¢ oslo-

" ny zabezpieczajace pracownikéw przed rozpryskami suréwki,

4, Usuwanie gasek spod maszyny rozlewniczej powinno
sig odbywa¢ po unieruchomieniu maszyny.

§ 38. Zabrania sig urzadzania stanowisk pracy f{ prze;éc
_pod tasma rozlewniczg.

§ 39. 1. Podstawianie i wycigganie wagonow kole]owych :

spod tasmy rozlewniczej powinno byé automatycznie sygna-

lizowane.

2. Wyladunek gasek z wagonéw na skladowisko i ze
sktadowiska do wagonéw powinien byé¢ zmechanizowany.

§ 40. 1. Kazda grupa nagrzewnic powinna byé¢ obslugi-
wana co najmniej przez dwéch pracownikow,

2. Pracownikom nie zatrudnionym przy obstudze na-
grzewnic dostgp do urzgdzen sterowniczych nagrzewnicy jest
wzbroniony. 2

3. Remonty nagrzewnicy powinny sie odbywac¢ po jej
ostudzeniu, odcieciu gazu i dmuchu oraz po przewietrzeniu
i stwierdzeniu, ze ilos¢ tlenku wegla wewngtrz nagrzewnicy
nie przekracza dopuszczalnych stezen.

4. Przed wejsciem pracownikow do nagrzewnicy mistrs
lub brygadzista obowigzany jest sprawdzi¢, czy przewody dla
gazu i dmuchu sg odlaczone od ogolnej sieci i zabezpieczone
za$lepkami,

IIl.: Skladowiska tworzyw.

§ 41. 1. Wyladunek tworzyw z wagonéw na skladowiska
i zaladunek do wagondéw-samooprézniaczy powinien byé¢ cat-
kowicie zmechanizowany.

2. Przed przystgpieniem do mechanicznego wytaduaku
i podczas wyladunku przebywanie obslugi w waqgonarh jest
wzbronione,

§ 42. 1. Praca wywrotnicy powinna byé zmechanizowa-
na | zautomatyzowana, a urzgdzenia sterownicze powinny
by¢ tak zbudowane, aby wykluczaly mozliwoéé przypadkowe-
go wprowadzenia w ruch mechanizmu napelowego.

2, Podnoszenie lub obracanie wagonow na wywrotnicy
moze nastapi¢ tylko wtedy, kiedy obslugujgcy stwierdzi, ze
wagon zostal wlaséciwie zamocowany i ani w nim, ani w jego
poblizu, ani tez w zasobnikach ‘nie ma ludzi.

3. Oscbom nie zatrudnionym przy obsiudze wywrotnicy
wstep do jej urzgdzen jest zabroniony.

§ 43. Zasobniki powinny byé¢ zbudowane w sposob za-

pewniajacy bezpieczenstwo ich obstugi.

§ 44. Praca obslugi wywrbtnicy, zasobnikéw, przenosni-
kéw lub wagonéw kolejowych powinna byé¢ tak skoordyno-
wana, aby wykluczala mozliwo$¢ powstania wypadkaw.

§ 45. UsSrednianie rud na skladowisku tworzyw za so-
mocg suwnicy, koparki, spycharki lub tez innych urzadzen
powinno by¢ dokonywane w sposob calkowicie bezpieczrv,
a w szczegdlnosci:

1) pobieranie rudy z kopcéw (stozkow) powinno byé tak
dokonywane, aby nie tworzyly sig zawisy grozace zasy-
paniem koparki lub pracowmkow znajdujgcych sie w po-
blizu, s

2) obstuga spychacza powinna stale kontrolowaé stan tech-
niczny mechanizmu i hamulcéw oraz tak wykonywac
pracg, aby spychacz nie zsunat sie zé skladowiska rudy.
§ 46. 1, Skladowiska tworzyw oraz kanaly wyladowcze

i zasobniki powinny byé o$wietlone zgodnie z obowiazuja-

cymi normami.
2. Zabrania sie wyladunku wagonow,  jezeli w dolnych
zasiekach pod rampg znajduja sie pracownicy.
IV. Spiekalnie rud.
§ 47. 1. Przed uruchomieniem urzadzen sortowni-nalezy
sprawdzi¢, czy sa one w nalezytym stanie i czy pracownicy

obslugi uprzedzeni zostali o zamierzonym uruchomieniu urzg-
dzen.

2. Przy usuwaniu rudy spod przenosnika kubelkowegn\-

bedgcego w ruchu pracownicy powinni przebywaé z boku
obudowy.

3. Przewedy Slizgowe do transferkaréw powinny byé

zainstalowane w sposéb wykluczajgcy mozliwosé porazenia
pracownikow pradem elektrycznym oraz powinny by¢ zabez-
pieczone przed uszkodzeniem ich przez czerpak suwnicowy.
§ 48. Przed uruchomieniem urzqdzen stacji mieszankowej
nalezy za pomocq sygnalu zawiadomi¢ pracownikéw obstugi
stacji o zamierzonym uruchomieniu przenosnikow taémowych
_lub $limakéw mieszankowych. '
§ 49. Podczas zsypywania sie materiatlu z talerzy podaj-
nikowych na tasme przenosnika material na talerzach, w
szczegodlnosci spiek zwrotny, nalezy zwilza¢ woda.

.|
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§ 507 1. Poszczegélne kondygnacje spiekalni powinny
by¢ szczelnie obudowane, aby pyl'z jednego pomieszczenia
nie mogt przednstﬁi sie do innych pomieszczen,

2, ‘Urzadzenia mechaniczne zasysajace gaz i pyl w spie-
kalni oraz urzadzenia wentylacyjne powinny byé codziennie
kontrolowane.

3. Miejsca powslawanm pylu powinny byé obudowane,
a powstajgce tam pyly odprowadzane do urzadzen [iltrujg-
cych.

4. Urzqdzema filtrujgce, ]ak multicyklony i cyklony, po-

winny by¢ biezgco oprézniane.
V. Instalacja przewodéw gazu wielkopiecowego.

§ 51. Zabrania si¢ instalowania newych przewodow ga-
zowych w kanalach podziemnych.

§ 52, 1. Istniejgce przewody gazowe prowadzone pod
ziemig powinny by¢ umieszczone w kanalach murowanych,
przewietrzanych i oSwietlonych.

2. Wymiary kanaléw powinny zapewniaé degodne i bez-
pieczne wejscie oraz poruszanie sie .w nich,

3. Wejscie do kanaléow osobom nie upowaznionym jest
zabronione.

4. Przewody gazowe powinny mieé dogodny i bezpiecz-
ny dostep w celu ich kontroli i naprawy oraz powinny byc
oznaczone kolorem rozpoznawczym.

§ 53. 1. Do'ste;p' do zaworéw bezpieczenstwa przewodéw

gazowych powinien by¢ zapewniony za pomocg stalych
schodow. ]
. 2, Prowadnice zaworéw zasuwowych poziomych powin-
ny by¢ utrzymywane w stanie pelnej sprawnoéci technicznej
i wolne od zanieczyszczen, a ‘w chlodnej porze roku wolne
od lodu, :

§ 54. 1. W miare technicznych mozliwosci w instalacji
gazowej nalezy stosowac przede wszystkim zamknigcia wodne.

2. Zamkniccia wodne powinny posiadaé¢ instalacje umo-
iliwiajacg uzupelnianie wody w misach, a w uzasadnienych
przypadkach powinny byé¢ zaopalrzone w urzadzenia podgrze-
wajgce parowe lub wodne, celem zapobiezenia zamarzaniu
wody w zamknieciach.

3. Zamkniecia wodne powinny byé w miarg technicznej
mozliwosci umreszc;one na zewnatrz budynkéw.

4. Zamkniecia wodne znajdujace sie w . budynkach po-
winny by¢ wydzielone i obudowane; obudowa powinna wy-

kluczyé moiliwoé¢ przedostawania sie gazu do wnetrza bu-

dynkéw. Pomiesztzenie zamknigcia wodnego powinno posia-,
da¢ kominek umoziiwiajgcy ulatnianie sie gazu na zewngtrz
budynku, Kurki instalacji wodnej powinny znajdowac sie na
zewngtrz pomieszczenia.

§ 55. Wpuszczenie gazu do pr?ewodéw powinno by¢ po-
przedzone przedmuchaniem tych przewodow parg wodng przy
otwartych klapach.

§ 56. 1. W czasie eksploatacji instalacji gazowej zabra-
nia sie otwierania otworéw do czyszczenia i zbliZzania sig do
nich z otwartym plomieniem. Wiazy lub zawory bezpieczen-
stwa mogg by¢ otwierane, zamykane, zamocowywane lub ob-
cigzane wylacznie za zezwoleniem mistrza oddzialowego.

2. Zabrania sie pracownikom gromadzenia si¢ w poblizu
czynnej instalacji gazowej, jezeli nie jest to zwigzane z ob-
sluga tej instalacji. ;

3. Dla zapobiezenia wybuchowl gazu w razle spadku
ciénienia gazu w przewodach nalezy zmniejszy¢ doplyw ga-
zu do kottéw lub do instalacji gorgcego powietrza do chwili,
gdy w przewodach przywrécone zostanie normalne cisnienie

gazu. Spadek ci$nienia w przewodach gazowych powinieh -

by¢ automatycznie sygnalizowany. |

§ 57. 1. Urzadzenia gazowe powinny byé zaopairzone
we wskazniki cisnienia zainstalowane w widocznych miej-
erarh. -

\

2, Kierownicltwo zakladu powinne ustali¢ na}nlzsze do-
puszczalne ciénienia w przewodach gazowych. .

§ 58. 1. Prace wykonywane przy przewodach gazowych i
i urzadzeniach oczyszczajgcych, takie jak np. przebudowa
naprawa i oczyszczanie, moga by¢ wykonywane jedynie.ped--
kierunkiem odpowiedzialnego ,pracownika dozoru, a.takze : -
w obecnosci osoby przeszkolonej w zakresie ratowmctwa. -
gazowego.

2. Prace, o ktorych mowa w-ust. 1, moga bvc¢ rozpocwqte,‘ |
dopiero po catkowitym zamknieciu doplywu gazu i otwarcid. *Il
wszystkich otworew do czyszczenia, zaworow bezpieczen- J
stwa oraz zamknieé wodnych i po przedmuchaniu przewodéw . )
gazowych para wodng oraz po sprawdzeniu, Ze przew ody ga-
zowe sq estudzone-i dostatecznie przedmuchane. - |

3. Kontrola stanu przewodow gazowych nalezy do pra- = = |
cownikéw odpowiedzialnych za gospodarke gazowa, o |

4, Przy pracach, o ktorych mowa w ust 1, nalezy mo*-h-
wie czesto zmienia¢ pracownikow. Csoby nie wykonujgce
tych prac nie powinny mie¢ destepu do miejsca ich wyko-'
nywania. '

5. Pracownikom wykonujgcym prace w przewodach ga-
zowych, w oczyszczaczach i innych miejscach, w ktorych
wystepuje niebezpieczenstwo zatrucia gazem, nalczy zapew-
ni¢ moznoé¢ przekazywania w razie potrzeby sygna{ow a]dr-‘ 3
mowych osobom nadzorujgcym ich prace.

§ 59.” Pracownicy wykonujacy prace w pomieszczeniach,
komorach, aparatach, kanalach i mnych miejscach, rw klé—
rych istnieje mozliweéé wydzielania si¢ gazu lub jego gro-
madzenia sig, powinni by¢ wyposazeni w sprzet uchmny 050-
bistej i przenosne lampy bezpieczenstwa. %

VI. Stalownie.

§ 60. 1. Skladowiska wsadu powinny byc¢ zaepatrzom
w suwnice z elektromagnesami lub chwytakami. :

2. Urzgdzenie stalych stanowisk pracy lub stalych przejs¢
pod linig jazdy suwnic z elektromagnesami jest niedozwelone.

3. Dla kazdego materialu na skladowisku wsadu powins
ny byé przeznaczone oddzielne miejsca, przy czym dla ma- =
terialéw sypkich i o wilasnosciach niemagnetycznych nalezy
urzadzié¢ zasebniki i doly wsadowe, dla materialow zas w ka-
walkach lub dla materialéw o wlasnosciach magnetycznych
nalezy urzadzi¢ zasieki,

4, W ciemnej porze doby skladowiska powinny “byé
oéwietlone zgodnie z obowigzujgcymi normami.

5. Na terenie skladowiska moga przebywaé wquczme
pracownicy tam zatrudnieni. v

§ 61. Zlom powinien by¢ skladany w ten sposéh, aby pe- -
miedzy szczytem zwalu a dolnym puziomefn mostu suwhicy
oraz dolng krawedzig kosza suwnicy odleglos¢ wynosila co '
najmniej 1 m. Z

§ 62. 1. Czadnice powinny sie mieéci¢ na otwartvm po—
wietrzu pod dachem.

2. Czadnice o automatycznym zaltadunku wegla moga
sig miesci¢ w zamknietych pomieszczeniach posiadajgcych.
sprawnie -dzialajgca wentylacje. :

3. Czadnice powinny by¢ zaopatrzone w stale dzialajch
aparature do mierzeénia ciénienia powietrza, pary i gazu eraz
temperatury mieszanki pary z powietrzem. ;

4, Na pomostach ¢zadnic powinna by¢ urzadzona sygna-
lizacja $wietlno-akustyczna.

5. Zasilanie wentylatorow czadnic powmno odbywaé sig
z dwoch niezaleznych od siebie Zrodel pradu elektrycznego. = =

' 6. Wzierniki i otwory do przegrzebywania, przebijania -~
i mieszania wegla powinny mie¢ ochronne urzgdzenie prze-
ciwdzialajace wydzielaniu sie gazow.

§ 63. 1. Eksploatacja czadnic powinna byé prowadzona
w sposob zapobiegajgcy zawisaniu. zuzla. i

2. Jezeli w czadnicy nastqpi:zamémeue iuzla, nalezy je -","-
usungé w sposob bezpieczny dla Bbsiugi L
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3. - Zatrzymywanie i uwruchamianie czadnic powinno- sig

o edbywa¢ tylko w obecnosci mistrza lub priodownika czadnic

~ po uprzednim zawiadomieniu kierownika zmiancwego.
: 4. W zamknigciach wodnych czadnic powinna znajdowac
- sie stale wotda siegajaca do przepisanego poziomu. Doplvw
- wody do zamknige¢ wodnych powmlen by¢ regulowany sa-
moczynnie.
5. Przegrzebywanie, przebijanie, jak réwniez mierzenie
~ poziomu wggla w czadnicach powinno by¢ dokonywane przez
pracownikow zaopatrzonych w sprzet ochrony osobistej.
~ § 64. "1, Przy oczyszczaniu i remoncie przewoddow gazo-
wych powinna by¢ obecna stuzba ratowniclwa gazowego.
: 2. Pracownicy przebywajacy w przewodach lub kanatach
- gazowych powinni mie¢ zapewniong sygnalizacje dla poroe-
zumienia sie z bezposrednim dozerem,
~§ 65. 1, Pomosty dla obslugi mieszalnikow powinny by¢
i .lak usyluowane, aby ebsluga mogla dogodnie obserwowac
"—, ﬁzebleq pracy mieszalnika i byla chroniona przed edpryska-
“ wwu melalu
2. Z pomestu mieszalnika powinny prowadzi¢ co- naj-
.mniej dwa dogodne zejscia.
. 3. Kabina sterownicza mieszalnika powinna by¢ tak usy-
- lwowana, aby zapewniala obsludze dobra widocznosc.
4. Mieszalniki powinny posiadaé sygnall?aqq $wietlno-
pkustyc:rnq A
‘Przed wlewaniem lub wylewaniem sumwkl_ nalezy da¢
sygna} ostrzegawczy.
6. Osobom spoza obslugi mlcszalmka nie wolno przeby-
waé w jego obrebie podczas wlewania i wylewania surowki.
7. Prace przy sterowaniu mieszalnikiem moize wykony-
- wae tylko pracownik do tego upowazniony.,
8. Mleszalmk wolno przechylaé¢ tylko do oznaczonej po-
- zycji. -
9. Mieszalnik powinien by¢ zaopatrzony w wquczmkl
kfanc'owe
w' . §66. Jezeli podczas wylewania suréwki nastqpi przerwa
.:*-w donlywie pradu eleklrycznego, mieszalnik nalezv dopro-
wadzi¢ do polozenia normalneao.

., § 67. L. W chlednej porze_roku dla prreciwdzialania
_wwemkanlu 7zimnego powietrza na gorace stanowiska pracy
,,' ~ aw stalowniach naleiy stosowaé zamykane bramy, przedsion-
- ki, zasiony z c1eplego powietrza lub lekkie przenosne para-

e wrr
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2. Dla ochrony zaloql piecow przed nadmiernym pro-
. mieniowaniem ciepla nalezy stosowa¢ chlodzone zaslony
" okien wsadowych craz inne zaslony wodne lub powietrzne.
: § 68. 1. Zuzel powinien by¢ zlewany do kadzi lub do
~mis zuzlowych,

: 2. W stalowniach, w ktérych nie ma technicznej mozli-
" wosci. stosowania kadzi zuzlowych, zezwala sie na zlewame
f: zuzla do doiow zuzlowych,

i3 § 69. ‘1. Przed zmiang kierunku gazu {rewerslq] wyta-
-~ piacz powimon ostrzec odpowiednim sygnalem osoby znaj-
du_;qce sie przy piecu i pod podestem pieca.

- 2. W zamknieciach wodnych urzgdzenia rozrzadczego
fortera) iloé¢ ‘wody powinna byc¢ stale uzupelniana do ozna-
czenego poziomu.

' 3. Wszystkie nieszczelnosci urzgdzen mzrzqdczych (for-
i teréw), przewodow i piecow, przez ktére wydobywa sie gaz,
. palezy natychmiast uszczelniac. :

"~ §70. 1. Wsadzarki powinny by¢ zaopatrzone w sygnaly
diwiekowe oraz z tylu i z bokéw w czerwone $wiatla ostrze-
. gawcze.

. 2, Okienka wsadzarek powinny by¢ zaopatrzone w od-
. pewiednie siatki druciane.

at:?' § 71. Narzedzia do obstugi pieca, jak haki, dragi, lopaty
M. nalezy przechowywa¢ w wyznaczonych miejscach. Nie
nmlno uzywac narzedzi niewlasciwych i uszkodzonych,

F"""

§-72. I{m'yta'_wsadowe (muldy) pm\.;i_nm; posiada¢ otwao- -

ry w dnach dla zabezpieczenia przed zhieraniem sie w nich

* wody deszczowej i pewinny byc¢ utrzymywane w nalezytym

stanie.

§ 73. 1. Zabrania SIQ ladowania matcrlaiuw oblodzonych

i wilgoinych doepiecéw, w klorych zrajduje sie stal lub Zu-
zel w stanie cieklym.

2. Ladowanie do piecéw materialow, ktére moglyby spo-
wodowa¢ wybuch w piecu, oraz_ materialéw zawleraquYm
otow jest zabronione.

§ 74. 1. W razie uszkodzenia otworu spustowego, trzo-
nu, scian lub sklepienia pieca ladowanie do niego wsadu
jest zabronione,

2. /Naprawy biezace sklepienia pieca moga . by¢ doke-
nywane lylko z pomostéw echronnych.

§ 75. 1. Miejsca i urzadzenia sluzqce do zlewania zuzla-

lub stali powinny by¢ suche,

2. Po przepaleniu otworu spustowege butle z tlenem
nalezy usuna¢ w bezpieczne miejsce.

3. Podczas $Sciggania zuzla, zalewania surowki, spustu
stali i zuzla powinny by¢ dawane sygnaty ostrzegawcze,:

§ 76. 1. Latwo dostepne znajdujgce sie pod napieciem
czesci piecow elektrycznych powinny by¢ oslonicte oraz po-
malowane na kolor przewidziany obowigzujacymi normami
i zaopatrzone w odpowiednie tablice ostrzegawcze.

2. Kétka do recznej regulacji elekirod powinuy byé uzie-
mione. Obslugujgcy powinien sta¢ na suchej podiodze wy-
konanej z materialow dielektrycznych.

3. Piece elektryczne powinny by¢ uziemione.

4, Elekiryczne piece lukoewe powinny posiadac urzadze-
nia do mechanicznego zaladunku wsadu oraz urzgdzenia chlo-
dzgce i urzgdzenia edpylajagce uruchamiane w odpowiednim
okresie wylopu

§ 77. 1. W czasie rozlapiania wsadu pracow“ncy nie po-
winni znajdowac sig naprzeciw drzwi wsadowych pieca.

2. Dla zabezpieczenia pracownikow przed plomieniem

lub rozpryskami nalezy ustawiaé os}on} naprzeciw drzwi
wsadowych.
: § 78. 1. Wlaczanie, wylgczanie i przetgczanie pradu przy
piecach elektrycznych dozwolone jest tylko osobom do tege
upowaznionym. Nalezy unika¢ wylgczania pieca przed pod-
niesieniem elektrod i zgaszeniem lhku elektrycznego.

2. Przechylanie pieca podczas spustu nie powmno prze-
kraczaé¢ ustalonych granic.

3. Obsluga pieca powmna uzywac narzedzi z uchwyta-
mi izolowanymi,

§ 79. 1. Powiekszenie po]emnosm kadzi przez zamurowa-
nie wylewu jest zabronione.

2. Przed podstawieniem kadzi pod rynne spustowa nale-
iy sprawdzi¢ jej wymurowanie, wlasciwe dopasowanie zer-
dzi zatyczkowej, zatyczki i wylewu oraz wysuszenie.

3. Kadzie powinny mieé¢ odpowiednie zaciski (zapadki
oporowe) zapobiegajgce przypadkowemu przechyieniu.

4, Podstawienie kadzi pod rynne przed spustem powinno
by¢ dokonane tak, aby strumiefi.trafil na jej dno, a nie na
$ciane lub zerdz zatyczkowa.

5. Czopow kadzi nie wolno polewaé wodq ani OC?ysz-
czaC palnikiem.

6. Czopy kadzi nalezy sprawdza¢ w ustalonych okresach,

7. Doly sluzace deo ustawienia w nich kadzi rozlewni-
czych powinny by¢ zaopatrzone w przenosne porecze.

§ 80. Rozlewanie stali moze by¢ rozpoczete po uprzed-
nim usumocm z kadzi zastyglej warstwy stali lub zuzla.-

§ 81. 1. Wyburzanie, remont i suszenie kadzi powinno
odbywac sie w wydzielonych do tego celu miejscach.

2, KadZi moie by¢ remontowana dopiero po jej ochle-
dzeniu. Wejscie do kadzi, w ktorej pozostaly wiszace czesel
wymurowania lub skrzepy, jest zabronione.
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§ 82. 1. Kabiny kierowcéw wozow rozlewniczych powin-
ny byé ochronione daszkiem i zaopalrzone w okna z szybami
i siatkami ochronnymi.

2. Wozy rozlewnicze powinny posiadaé urzadzenia sy-
gnalizacy jne. :

§ 83. 1, Stale urzgdzenia do smarowania lub natryskiwa-
nia wlewnic powinny znajdowaé sie poza halg lejnicza.
W wyjatkowych przypadkach natryskiwanie lub smarowanie
pojedynczych wlewnic moze si¢ odbywac w hali lejniczej.

2. Oczyszczanie | smerowanie wlewnic powinno byé¢ w
miare mozliwoéci zmechanizowane. :

3. Smarowanie wlewnic powinno by¢ wykonane dopiero
po ich ostygnigciu do temperatury okolo 80°C.

4. Przygolowanie smoly do smarowania wlewnic powin-
no sie odbywaé¢ w specjalnie na ten cel przeznaczonym po-
mieszczeniu,

5. Reczine oczyszczanie i smarowanie wlewnic zawiesza-
nych lub stojacych jest niedozwolone.

§ 84. 1. Wlewnice powinny byé¢ uktadane w’pozycji le-
zgcej w stosy nie wyzsze miz 2 m, w wyznaczonym na ten
cel miejseu.

2. Wlewnice okragte nalezy ukladac w spos6b zabezpie-
czajacy przed ich sloczeniem sie.

3. W kazdym stosie powinny znajdowac sig tylko wlew-
nice jednego wymiaru i typu. ¢

4. Wlewnice, leje sylonowe, nadstawki i pIyty odle‘wm-
cze powinny posiada¢ dostateczng ilos¢ czopow lub innych
uchwytow:

5. Wiewnice i leje uszkodzone badz z uszkodzonymi
uchwytami powinny by¢ wycotane. z uzytku.

6. Przy podnoszeniu®i ustawianiu plyt, wlewnic, lejow,

nadstawek itp. puprawianie hakéw bezposrednio rekami jest

_zabronione, :
~§ 85 1. Doly odlewnicze powinny posiada¢ wenlylacje
nawiewng chiodzgcy.

2. Krawedzie dolow odlewniczych powinny by¢ wylozo-
ne piytami stalowymi.

3. Przechodzenie przez dél odlewniczy po wlewnicach
jest zabronione. Do przechodzenia nalezy urzadzi¢ specjalne
pomosty.

4. Zejscia do dolow odlewniczych powinny posnadac
schodki.

§ 86. 1. Czesci suwnicy narazone na bezposrednie dzia-
tanie plomieni lub odpryskow metalu powinny by¢ oslonigte,

2. Do suwnicy z zawieszong napelniong kadzig nie po-
winny zbliza¢ sie sasiednie suwnice,

3. Przebywanie pracownikow w dole odlewniczym pod-
czas odlewania jest zabronione.

4. Polewanie wodg dolow odlewmczych w.czasie odie-
wania jest zabronione.

§ 87. 1. Usuwanie zuzla 2 doléw kadzi lub mis dnpusz-
czalne jest po stwierdzeniu jego skrrepmpcm

2. Oproéznianie kadzi i mis zuzlowych powinno odbywaé
‘sie w specjalnie przeznaczonym do tego celu miejscu poza
hala lejnicza.

§ 88. 1. Wyciagania wlewkéw z wlewnic nalezy doko-
nywaé za pomocag suwnic striperowych lub suwnic z odpo-
wiednimi urzadzeniami do S$cigqgania wlewnic. Wybijanie
wlewkéw przez uderzenia wlewnicq lub- wlewkiem o inne
przedmioty jest zabronione.

2. Przebywanie pracownikéw .obok zespolu wlewnic pod-
czas zdejmowania pokryw jest zabronione.

3. Usuwanie goracych: wlewkow z plyt odlewniczych
powinno by¢ dokonywane za pomoca kleszczy.

4. Chwytaki kleszcey do przenoszenia wlewkoéw powin-
ny posiada¢ ostre kly.

5. Odbijanie korzem 7 wlewkéw zawws;onych jest za- -

bromone.

noszenia kuli jest zabronione.

6. Wlewki powinny by¢ na biezgco usuwane z hali od-
lewniczej. ' 5
7. Korzenie i inne odpadki metalowe powinny by¢ trans-
portowane na skladowiska w specjalnych skrzyniach z uchwy-
tami lub w korytach wsadowych,

VII. Spadarki [kata:y]

. §89. 1. Teren spadarek powinien by¢ ogrodzony, a przed
ogrodzeniem powinny by¢ umieszczone tablice ostrzegawcze
z napisem: ,Rozbijanie zlomu; wstgp na teren wzbroniony'.

2. Obudowa spadarek powinna siega¢ co najmniej 2/3
wysokosci podnoszenia kuli. Obudowa ta powinna w peini
chroni¢ przed wydobywaniem sie odlamkéw na zewnatrz,

3. Spadarki powinny posiada¢ sygnalizacje porozumie=
wawczg i ostrzegawcza. Podnoszenie i opuszczanie kuli spa-
darki jest dozwolone po upszednim daniu odpow:eduiegt
sygnatu.

4. Kabina suwnicowego powmna byé zabezpleczom
pr?ed odlamkami. 5

5. Pomieszczenia spadarek powinny byé w czasie pracf'-_
osw1elione

btryntowe i pokryte od gory &

7. Obok spadarek powinny byé urzqdzone schrony za-
pewniajace bezpieczne przebywanie w nich pracowmkaw .
podczas rozbijania zlomu.

§ 90. Do transportu i ukladania ztomu na plycie spadark!' 3
nalezy uzywaé elektromagnesu lub innych urzadzen mech
nicznych. Uzywanie do tego celu liny przeznaczonej do pod-

§ 91. Rozbijanie zlomu, zawierajacego materia{y wybu’
chowe i niebezpieczne, jest zabronione. -
§ 92. Urzadzenia spadarkowe powinny by¢ eksploatowa-
ne zgodnie z ich budowq i przeznauemem

VIII. Walcownie i ciqgarnie.

§ 93. 1. Piece yrzewcze walcowni powinny by¢ tak roz-
mieszczone, aby pracownicy zatrudnieni przy ich obstud:
nie byli narazeni na niebezpieczenstwo wypadkéw, m
cych powsta¢. w czasie walcowania.

. 2. W razie koniecznosci przegladu lub naprawy gorgc
go sklepienia pieca, na uzbrojenie i czesci konstrukcy}ne_pf
ca powinny by¢é nalozone metalowe pomosty z poreczami.

3. Wchodzenie bezposrednio na sklepienia piecow grzew-
czych bedacych w ruchu lub nie ostudzonych jest zabronion

4. Dla 'ochrony pracowmkow przed promieniowanier
cieplnym podczas pracy piecow grzewczych nalezy slosow'
ostlony i inne urzadzenia ochronne.

5. Zuzel naleiy spuszcza¢ do suchych skrzyn lub woéz
kow. :

6. Nie wolno transportowaé zuzla nie skrzepnietégo,

7. Noénoé¢ recznych wozkow zuzlowych nie powi
przekracza¢ 100 kg. =

8. Retzne przewracanie (kantowanie) wlewkéw pewi‘n_
sig¢ odbvwac na sygnal dany przez starszego piecowego.

§ 94. DPodloga przed walcarkami i za walcarkami or
przy piecach grzewczych powinna byé wykonana z piyt
liwnych. lub stalowych szczelnie dopasowanych. Pozo
teren hali walcowni powmzen pos;adaé rownq i t\nrdqf
wierzchnie.

§ 95. 1. Przejscie przez miejsca, w ktéwch wykonu
czyrmosci zwlqzane z walcowaniem, powmno odhywat 8
po mostkach. . :

2. W razie wykonywania w danym miejscu czynn 1
niebezpiecznych nalezy stosowaé¢ przenosne tablice ostmé-
gawcze.

§ 96. 1. Zespol walcarek wzajemnie od siebie zaleéu
powinien byt w zasadzie na-)edzam{ jednvm systeme‘m iz jeﬂ'r 5
negoq zrédla. { e

&
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2. W walcowniach, w ktorych stosuje sie rdzne systemy
apgduwe dla zespolu walcarek, w razie nagtego unierucho-
: a'm&nia jednego systernu napedowegqo, pozostale systemy na-
pedowe powinny byc wylgczane rownoczesnie i w sposob
- automatyczny.

3. Stanowisko maswmsly napedu walcarek powinno by¢
tak umieszczone, aby maszynista mogt obserwowac : prace
walcarek
4. Pomiedzy stanowiskiem maszynisty a
t‘ek powinna by¢ urzadzona sygnalizacja swietlno-akustyczna.

. 5. Uruchomienie silnika moze nastapi¢ jedynie po olrzy-
niu na to zgody obstlugi walcowni i po daniu sygnalu
ostrzegawczego.

6. Silniki walcarek powinny pos:adac urzadzenia sygna-
lizu_]ace przekroczenie dopuszczalnej iloéci obrotow.

- 7. Kola zamachowe walcarek powmny posiadac urzqdze-
'n rozruchowe.

§ 97. 1. Przecigzanie walcarek jest zabronione. Walcarki
- powinny by¢ zabezpieczone przed przecigzeniem.

2. Konstrukcja klatek walcow powinna umozliwiaé¢ szyb-

; egulac;e.

3. Wystajgce konce walcow powinny by¢ oslomete
4. Walce nie pracujgce, a bgdace w ruchu, pewinny by¢
sloniete z obu stron.

5. Dokonywanie wymiany osprzetu oraz naprawa urza-
dzen walcowniczych w czasie ruchu walcarek jest zabroniona.
'6 Kazda klatka wa]céw powinna by¢ wyposaiona w

‘nnym wyznaczonym miejscu.

: § 98. 1. Reczne wprowadzanie pretéw do walcow moze
odhywac sie jedynie przy predkosci obwodowej walcow nie
ekraczajacej 10 m/sek. Przy predkosci walcowania powy-
zej 6 m/sek nalezy umieszcza¢ przed walcami grzebien lub
~ inne urzadzenie zapewniajgce prawidlowe wprowadzanie
3"_‘ f‘!:tév

- 2. Dila ochrony pracowmkow przed wybiciem preta
-‘z_' prowadnicy nalezy stosowa¢ odpowiednie oslony.
. 3, Przy walcarkach powinny znajdowac sie zbiorniki
"wodq do chlodzenia narzedzi.

" 4, Narzedzia walcownicze powinny byé przechowywane
lylko w miejscach do tego wyznaczonych.

§ 99. Do obstugi walcarki posiadajgcej 3-zylowy system
walcowania powinno by¢ przydzielonych co najmniej dwoch
‘pracownikow, natomiast przy systemie ponad 3-zylowym co
ajmniej trzech pracownikéw.

- §100. 1. Przy walcowaniu w petle drutu i tasmy nalezy
tosowa¢ podziemne kanaly petlowe (wybiegi) o odpowied-
yniej diugosci i wlasciwym kacie nachylenia, a od strony
prowadzania pretow nalezy wbudowaé¢ stalowe slupki za-

‘-ﬁ:’y tymi slupkami a klatkami walcarek. __

- 2, Przy walcowaniu w petle nalezy stosowaé ‘oprowadni-

ce do automatycznego wprowadzania walcowanego materiatu

do' wykrojow. Pomiedzy oprowadnicami powinny by¢ ochro-

w plugowe.

- 3. Dla ochrony pracowmkow zatrudnionych przy sasied-
ich walcarkach nalezy stosowac oslony o odpowiedniej wy-

‘sokosci.

‘31‘-. - § 101, 1. Przy walcowaniu drutuy, stali taémowej i po-
dobnych materialéw nalezy. stosowa¢ mechaniczne zwijarki.

"f .+ .. 2, Materialy. walcowane powinny by¢ skiadane w miej-

_scw na te przeznaczonym, Odciete konce wyrobéw oraz inne

'i m}padkz powinny by¢ biezgco usuwane z walcowni,

'§ 102. Walce zapasowe powinny by¢ prrprhowvwanp
gv stojakach w miejscu na to przeznaczonym. W razie przej-

obstuga walca-.

a | dogodng wymiane walcow oraz latwa i bezpieczng ich .

7. Walcarki o napedach indywidualnych powinny bhy¢

aﬁezpieczajace obstuge. Pracownicy powinni pozostawa¢ mieg-

sciowego Skladania walcow na podicdze, powmny one byé
ulozone w jedng warstwe i podklinowane.

§ 103. 1. Nozyce, prostownice, prasy i pily powinny po-
siada¢ urzgdzenia mechaniczne do przesuwania materialu. Do
usuwania odpadkow z nozyc powinny by¢ sltosowane spy-
chacze lub inne urzadzenia mechaniczne.

" 2. Tarcze pily tnagcej na gorgco nalezy kontrolowac przed
kazdvm rozpoczeciem pracy i co najmniej raz w ciagu
zmiany.

"§ 104. Obcinarki powinny posiada¢ urzadzenia, uniemo-
zliwiajgce wyrzucanie cigtych przedmlotow w strong stano-
wisk pracy. -
~§ 105. Zamocowame przedmiotéw w uchwyt:le ciggarki
powinno zabezpiecza¢ przed wyskoczeniem tych przedmlo-'
téw w czasie przeciggania.

§ 106. 1. Bebny do ciagnienia drutu powinny byc Za0-
patrzone w przyrzady stuzace do natychmmstowago ich wy-
lgczenia.

2. Napedy ciggarek powmny byé oslomete. a otwory
i kanaly napedowe przykryte.

3. Jesli érednica przeciaganego drutu prxekraC?a 2,5 mm,
nalezy umieszcza¢ migdzy bebnami oslony ochronne, zabez-
pieczajgce przed skaleczeniem w przypadku zerwania 515;
drutu. .

4. Po sygnale romocm\.ia pracy i uruchomieniu silnika
lub wiaczeniu napedu nie wolno przystepowaé do naprawy
lub do smarowania ciggarki

5. Usuwanie z bebna kregoéw drutu o wadze powyzej
30 kg powinno sie odbywa¢ przy uzyciu urzadzen mechan:r:?-
nych./ * =

6. Smarowanie drutu podczas ciagnienia powmno by¢
dokonywane za pomocq odpowiednich przyrzadow.

§ 107. 1. Pomieszczenie wytrawialni powmnn byé od-
dzielone od innych pomieszczen.

2, Podlogx i $ciany w wytrawialniach powmny by¢ wy-
konane z materialow latwo zmywalnych. Podlogi powinny
posiada¢ odpoWwiednie nachylenia w kierunku kanaléw Scie-
kowych,

3. Wanny trawialne powinny byé¢ wylozone malerlalaml
kwasoodpornymi, a ich brzegi powinny byé wysokie co naj-
mniej na 1,10 m od poziomu podlogi. t

§ 108. Zanurzanie i wycigganie przedmiotéw z wanien
powinno odbywa¢ sie za pomocg urzadzen mechanicznych.

§ 109. Temperatura roztworu kwasu solnego w otwar-
tych' wannach nie powinna przewyzszaé 35°C, a roztworu
kwasu siarkowego 70°C.

§ 110. Niezaleznie od ogolnej wentylacji powinny byé
stosowane miejscowe wyciggi oparéw znad wanien.

§ 111, 1. Rozladunek kwasu z cystern kolejowych do
zhiornikéw powinien sie odbywaé przy pomocy pomp.

2. Dostarczanie kwasoéw do wanien powinno sie odby-
wat w zasadzie za pomeca rurociagow kwasoodpornych.

3. . Kurki przy wannach powinny by¢ tak usytuowane,
aby'przy ich otwieraniu nie moglo nastapi¢ poparzenie kwa-
sami pracownikow.

§ 112. Scieki z wytrawialni powinny byé calkowicie
neutralizowane przed ich wypuszczeniem do ogdlnej sieci
kanalizacyjnej.

§ 113. 1. Tereny skladowisk materiatéw wsadowych wal-
cowni, kuzni i prasocwni powinny byé¢ réwne i posiadac twar
da nawierzchnie.

2. Wlewki i polwyroby powinny byc uk]adane w stosy
na metalowych podkladach.

3. Pomiedzy rzedami stoséw powinny by¢ zachowane
wolne przejécia o szerokosci co najmniej 2,50 m,

4. Wysokosc stosdw na skladowiskach przy recznym za-
pinaniu malerialéw podnoszenych suwmcq- nie moze przekra
czac 1,85 m.
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5. ' Materialy przenoszone suwnicq z elektromagnesem
lub z automatycznymi kleszczami powinny byc uxlada'ly w
stosy zapewniajace ich calkowitg statecznosc.

6. Wlewki przeznaczone do walcowania naleiy uklada¢
w stosy warstwami, tak aby warstwy wlewkdéw o grubszych
koncach byly ukladane na przemian z warstwami o cienszych
koncach. W poszczegdlnych stosach nalezy uklada¢ wlewki
o jednakowym ksztalcie i wymiarach,

7. Wysokos$¢ stosow wlewkow okraglych nie powinna
przekracza¢ 2 m. Stosy wlewkow okraglych powinny posia-
da¢ zabezpieczenia przed stoczeniem sig wlewkow.

8. Miejsca pod suwnicami elektromagnesowymi powm-
ny by¢ zabezpieczone w sposéb uniemoziiwiajacy przecho-
dzenie i przebywanie ludzi w zasiegu pracy elektrecmagnesu.

~§ 114, Transport wlewkow, ke:s:sk i blachy powinien by¢
zmechanizewany.

§ 115, 1. Tasémy stalewe powinny by¢ skiladane w kre-
.gach zwiazanych co najmniej w dwoch miejscach.

2. Kregi ta$m nalezy sklada¢ w stosy o wysokesci nie
przekraczajqcej 2 m i w taki spesob, aby kence tasm byly
zwrocone do wnqtr?a stosow.

IX. Kuinie i prasownie.

§ 116, 1. Kuznie i prasownie powinny posiada¢ urzadze-
nia do usuwania spalin i dymu.

2; Podloga wokodl miotow, pras i piecow powmna posia-
dac¢ nawierzchnie z grubej blachy lub z piyt zeliwnych, chro-
nigcg od poslizniecia. Piyty powinny by¢ uloZone rowno
i przylega¢ do siebie. Pozostaly leren kola kuini i prasowni
powinién posiada¢ rowna i twardg nawierzchnie.

§ 117. 1. Piece i ogniska kowalskie, kowadla i. mioty

. ﬁowmny byé¢ tak rozmieszczone, aby pracownicy nie byli na-

razeni na nadmierne promieniowanie ciepla.
« 2, Przy stanowiskach pracy nalezy przewidzieé¢ specjal-
ne miejsca do-skladania goracych materiatow, odkuwek i od-
padkéw. S .

§ 118. 1. Podczas pracy miotéw i pras nie wolno doko-
nywaé ich napraw oraz smarowania. <

2. . Kliny mocujace kowadia i matryce nie moqq wysta- °

wac na zewngtrz, Glowy klinow nie powinny posiadac roz-
klepow. : _

'§ 119, 1. Do transportu przedmiotéw o wadze ponad
20 kg przy piecach, ogniskach kowaiskich, prasach i mlo-
tach powinny by¢ stosowane urzgdzenia mechaniczne,

2. Urzadzenia mechaniczne do transportu przy milotach
i prasach do swobodnego kucia powinny by¢ tak skonstruo-
wane, aby umozliwily obracanie zawieszonych przedmiotow
dookola osi. :

§ '120. 1. Przy kuciu wolno uzywaé¢ wylacznie kleszczy,
ktérych szczeki posiadajg ksztalty zapewniajgce- nalezyle
uchwycenie i zamocowanie przedmiotéw. -

" 2. Kleszcze powinny posiada¢ komplety nasuwek stale-
wych lub pierScieni do mocnego uchwycenia obrabianych
przedmiotow réznej wielkosci.

§ 121. 1. Sterowanie miotem lub prasa powinno by¢ do-

konywane w taki sposéb, aby sterujjcy mogt obserwowac
uderzenia lub nacisk i byl zabezpieczony przed promienio-
waniem ciepia oraz przed odpryskami zvzla lub zgorzeliny.

2. Ruchome czgéci miota lub prasy powinny by¢ ostoniete,

3. ‘Micty lub prasy o wspélnym napedzie pewinny po-
sladaé urzadzenia do ich wylgczania oraz hamulce,

4, Przy mlotach i prasach przeznaczonych do produkciji
masowe] nalezy stosowa¢ urzadzenia do  automatycznego
pedsuwu, ¢ ; ;

§ 122, “Przy mlotach parowych i powietrznvch odga-
{ezienia pr?ewadow miota powinny posiada¢ odpowiednie za-
wory odcinajace, umieszczone pomiedzy przewoadem gtownvm
a miotem. Cdgalezienie powinno byc¢ umieszczone na najwyz-
szym punkcie przewodu glownege.

- byé¢ podparty.

‘nosci, ktore nalezy wykonywac w maskach lub w aparatac

2. Przy m!ela"h powinay byé zainstalowane - uzzqd.'zem
do zalrzymywania bijaka mlota na okreslonej wysokosci ﬂad?
kowadiam, uniemozliwiajgce nagly spadek bijaka, v

3. Podczas pracy przy matrycy dolnej bijak powamen*"\

4. Przed rozpoczeciem  pracy kowadio, bijak oraz tle-
czysko powinny byé ogrzane do temperatury od 50° ﬂo
200°C. i
5. Ciecie na zimno materiatow pod miotem jest mbm-uw-
nione.

§ 123. 1. Reczne prasy srubowe powinny posiadac oslyw_m;
ny zabefplec;ajqce droge rucim ramion prasy.

§ 124, 1. W pomieszcrzeniach akumulatoréw hydraullcz-*‘
nych nie nalezy instalowa¢ zadnych innych maszyn, -

2. W rarzie umieszczenia akumulatora w- kacie hali mie-
towni lub prasewm nalezy go odgredzi¢ barierg lub kratg.

§ 125: 1. A'tumulatery powinny by¢ zaopalrzone w. od‘-
dzieine zawory bezpieczenstwa.

2. Polozenie obciaznikéow akumulatorow powinne byc wi
doczne z miejsca roboczeyo przy prasie lub miocie. ¥

3.. Akumulatory cigzarowe powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia zapobiegajace przepelnieniu akumulatora wodg ®
oraz awariom w przypadku rozerwania rurociqgu laczacege
akumulator z pompa lub pekniecia rureciggu ch*;qcego aku 4
mulator z prasa. '

*§ 126. Wymiana uszczelnien w akumu!atorre w-.tsoklegu"
ci$nienia i w rurach, jak réwniez naprawa akumulateréw
i sieci dozwolone sga po unieruchomieniu stacji cisnieniowej
i sprawdzeniu, ze w remontowanym urzgdzeniu nie ma nadci-
$nienia. : ;

e )
X. Przepisy higieniczno-sanitarne i opieka lekarska.

§ 127. W poblizu stanowisk pracy o bardzo siinym pro=
mieniowaniu ciepla nalezy urzadzi¢ miejsca zaopatrzone w
lawki z oparciem, ochronipne od promieniowaria i posiada-
jace doplyw Swiezego powietrza o temperalurze pokﬂ]owegj
dla chwilowego wypoczynku pracownikow. ‘

§ 128. 1. We wszystkich zakladach pracy, gdzie wvste,-
puja zagrozenia gazowe, powinny by¢ zorganizowane siuzhy
ratownictwa gazoweyo wyposaione w crdpow:edm sprzet 1a<
towniczy.
- 2. Na stanowiskach mebezplecmych pod wquqdem ga
zowym powinny by¢ wywieszane mstrukc;e okreslajace czyn= & .'
tlenowvch. ; :

§ 129. 1. Przyjmowanie pracownikéw do pracy w‘h_utach’.-
powinno odbywa¢ sig na podstawie orzeczenia lekarskiego
o zdnlnosci do pracy na danym stanowisku. _

2. Pracownicy zatrudnieni- w hutach powinni podlegaé <
okresowym badaniom lekarsklm. nie rzadziej niz raz na :
6 miesiac

3. Pracowmcy, u ktérych stmerdznno objawy chorobym
nwndo*\(e;. powinni byé¢ przesunieci na stale lub czasowo do
innej pracy, przy Kktérej nie wystqpuje zagrozenie chorehq
zawodowa.

XL Przepisy koficowe,

§ 130. Przepisy rozporzadzenia powinny by¢ podane
wiadomoéci pracownikéw przez wywieszenie w pomieszcz
piach pracy w widocznym miejscu tekstu rezporzadzenia lu‘f
odpowiadnich wyciagéw z niego i utrzymywanie ich s*cale,_
w stanie czytelnym, 43

§ 131, Kierownictwa hut opracuja na podstawie rozpe-
rzadzenia szczegétowe instrukcje dla poszczegolnych stano-
wisk pracy i dorecza je: pracownikem za pokwitowaniem.

§ 132. Rozporzqdzeme wchodzi w zycie z: dmem ogﬂa-e. g
szenia, : :
Minister Przemyslu Clqzkiego -F. Waniolka
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