Dziennik Ustaw Nr 40

— 2600 —

Poz. 469

469
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 27 kwietnia 2000 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w pralniach i farbiarniach.

Na podstawie art. 237° § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sie, co nastepuje:

8 1. 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu, praniu i far-
bowaniu wyrobdéw wtékienniczych, skérzanych i fu-
trzarskich, zwanych dalej , 0dziezg”.

2. Przepisy rozporzadzenia dotyczg pralni oraz far-
biarni ustugowych, zwanych dalej ,,pralniami i farbiar-
niami”.

3. Przepisy rozporzadzenia nie majg zastosowania
do pralni na statkach morskich.

8 2. Wymagania szczegodlne dla pralni szpitalnych
okreslajg odrebne przepisy.

8 3. Pomieszczenia pralni i farbiarni, niezaleznie od
miejscowych wyciggéw zainstalowanych bezposred-
nio przy urzadzeniach lub maszynach pralniczych, po-
winny mie¢ zapewniong wymiane powietrza w ciggu
godziny co najmniej:

Nawiew Wywiew
Rodzaj pomieszczenia (ilo$¢ wy- (ilos¢ wy-
mian/godz.) | mian/godz.)
— pomieszczenia sortowni i magazynow odziezy brudnej oraz przeznaczone
do ptukania, odwirowania i farbowania odziezy 5 6
— pomieszczenia stuzace do moczenia, odkazania oraz recznego prasowania
odziezy 3 4
— pomieszczenia przeznaczone do gotowania odziezy, prania recznego
i mechanicznego oraz farbowania 6 7
— pomieszczenia suszenia i mechanicznego prasowania odziezy (maglowania) 4 5
— pomieszczenia sortowni i magazynow odziezy wypranej lub ufarbowanej 1

8 4. 1. W pomieszczeniach narazonych na dziatanie
substancji chemicznych, wody i par $ciany powinny
by¢ pokryte do wysokosci co najmniej 2,0 m materia-
tem nienasigkliwym, tatwo zmywalnym i odpornym na
dziatanie srodkow stosowanych do czyszczenia, usu-
wania plam, prania i farbowania.

2. Temperatura powierzchni zewnetrznych rur prze-
wodzacych goracg wode i parg oraz maszyn i urzadzen
pralniczych, z ktérymi moze mieé bezposredni kontakt
pracownik, nie powinna przekraczaé 55°C (328 K).

3. Rury przewodzace zimng wode nalezy ostonié
izolacjg ochronng, jezeli przebiegaja przez pomieszcze-
nia o wilgotnosci wzglednej powietrza przekraczajacej
75%.

4. Podtogi we wszystkich pomieszczeniach pralni
i farbiarni narazonych na dziatanie stosowanych pre-
paratow i srodkéw chemicznych oraz wody powinny
by¢ wykonane z materiatéw odpornych na nasigka-
nie.

5. Scieki z urzadzen i maszyn stosowanych w pral-
ni i farbiarni powinny by¢ odprowadzane w sposob nie
powodujacy zalewania podtogi.

6. Otwory i studzienki kanatéw sciekowych na
drogach i przejsciach oraz na stanowiskach pracy na-
lezy zabezpieczyé odpowiednimi pokrywami lub krat-
kami.

8 5. 1. Pranie odziezy zanieczyszczonej substancja-
mi chemicznymi powinno odbywaé sie wytacznie
w maszynach i urzagdzeniach do tego celu przeznaczo-
nych.

2. W pralni, w ktdrej odbywa sie pranie odziezy za-
nieczyszczonej substancjami chemicznymi, powinny
by¢ zainstalowane urzadzenia do neutralizacji tych
substancji.

3. W pralniach zaktadow przemystowych Iub
S$wiadczacych ustugi dla tych zaktadéw powinny byé
zainstalowane urzadzenia do odpylania, degazacji i de-
zynfekcji odziezy roboczej i ochronne;j.

4. Pomieszczenia pralni oraz odziez robocza pra-
cownikow nalezy odkazaé i dezynfekowaé¢ w okresach
ustalonych instrukcjg zaktadowa.

8 6. 1. Urzadzenia do mechanicznego czyszczenia
odziezy lub miejscowego usuwania plam przy uzyciu
substancji chemicznych powinny by¢ szczelne lub wy-
posazone w wentylacje wyciggowg miejscowa, nieza-
leznie od czynnej wentylacji ogdlnej, o ktérej mowa
w 8§ 3.

2. Maszyny i urzadzenia pralnicze nalezy wyposa-
zy¢ w szczelne pokrywy samozamykajace wraz z urzg-
dzeniami zabezpieczajgcymi pokrywy otwordow zata-
dunkowych przed przypadkowym otwarciem podczas
pracy tych maszyn i urzadzen.
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3. Maszyny i urzadzenia pralnicze sterowane auto-
matycznymi programatorami nalezy wyposazy¢ w me-
chanizmy umozliwiajace reczny spust kgpieli i otwarcie
pokryw w przypadku awarii programatorow.

4. Maszyny pralnicze z osobnymi otworami zata-
dunkowymi bebna zewnetrznego i wewnetrznego po-
winny by¢ wyposazone w urzadzenie unieruchamiaja-
ce beben pralniczy w czasie tadowania i wyjmowania
odziezy.

8 7. Podczas stosowania benzyny i przy obrébce
odziezy wetnianej, jedwabnej i futrzanej nalezy stoso-
waé srodki neutralizujgce procesy wytwarzania elek-
trycznosci statycznej.

§ 8. 1. Odziez brudng przeznaczong do prania nale-
zy dostarczaé¢ do pralni wytacznie w workach lub po-
jemnikach eliminujgcych bezposredni kontakt z ta
odziezg os6b zatrudnionych przy transporcie.

2. W pralniach i farbiarniach nalezy wyodrebnié po-
mieszczenia z oddzielnymi stanowiskami pracy do
przyjmowania odziezy brudnej i przeznaczonej do far-
bowania oraz do wydawania odziezy upranej lub ufar-
bowane;.

3. Odziez brudng z sortowni lub magazynu nalezy
przewozi¢ na stanowiska prania wozkami recznymi lub
przy uzyciu wozkéw mechanicznych.

4. Odziez mokrg po procesie moczenia, gotowania
lub prania nalezy przewozi¢ na kolejne stanowiska pra-
cy w sposo6b nie powodujacy zalewania podtogi.

8 9. Odziez przeznaczona do mechanicznego czysz-
czenia przy uzyciu substancji chemicznych tatwo pal-
nych nie powinna zawieraé¢ czesci lub ozdéb metalo-
wych mogacych spowodowag iskrzenie.

8 10. 1. Podczas prac na stanowiskach mechanicz-
nego czyszczenia odziezy nalezy:

1) naczynia i urzadzenia zawierajace rozpuszczalniki
i inne substancje chemiczne otwiera¢ z zachowa-
niem szczegodlnej ostroznosci,

2) zbiorniki operacyjne, destylatory i inne pojemniki
napetnia¢ i opréznia¢ w sposéb zmechanizowany
lub przy uzyciu odpowiednich urzadzen dozujs-
cych,

3) czynnosci napetniania i oprézniania maszyn pralni-
czych, w ktérych stosuje sie réoznego rodzaju roz-
puszczalniki, wykonywaé przy uruchomionej wen-
tylacji wyciggowej miejscowej i otwartej przepust-
nicy kanatu wentylacyjnego odprowadzajgcego
opary tych rozpuszczalnikdw na zewnatrz pomiesz-
czenia,

4) odziez poddang czyszczeniu rozpuszczalnikami,
w razie koniecznos$ci wyjecia jej z urzadzenia przed
procesem wysuszenia i przewietrzenia, przemie-
sci¢ poza miejsce obecnego stanowiska pracy
i poddaé wietrzeniu w pomieszczeniu przeznaczo-
nym do tego celu,

5) odziez po zakornczonym procesie czyszczenia, przed
jej przekazaniem do dalszej obrébki technologicz-

nej, poddaé procesowi wietrzenia w pomieszcze-
niu wyposazonym w skuteczng wentylacje,

6) substancje chemiczne przechowywaé na stanowi-
skach pracy w ilosciach niezbednych do zapewnie-
nia ciggtosci pracy na jednej zmianie roboczej,

7) napetnianie maszyn pralniczych substancjami che-
micznymi oraz procesy wirowania i suszenia odzie-
zy przeprowadzaé przy zamknietych pokrywach
otworow zatadunkowych i manipulacyjnych,

8) pokrywy otwordéw zatadunkowych i manipulacyj-
nych w maszynach stosowanych do czyszczenia
odziezy przy uzyciu rozpuszczalnikéw chlorowa-
nych zamykaé, a przepustnice kanatu wentylacyj-
nego odprowadzajgcego opary na zewnatrz pozo-
stawiaé otwarta.

2. Stanowiska pracy, na ktérych stosowane sub-
stancje chemiczne do czyszczenia, prania, apretowania
lub farbowania moga by¢ przyczyna poslizgu pracow-
nika, nalezy wyposazy¢ w azurowe podesty.

3. W razie rozlania na podtoge substancji chemicz-
nych, o ktérych mowa w ust. 2, nalezy je niezwtocznie
usunggé, a miejsce rozlania oczyscic¢ lub osuszyc.

4. Podczas przelewania substancji chemicznych
stosowanych w pralni i farbiarni oczy i rece pracowni-
kow nalezy zabezpieczyé odpowiednimi $srodkami
ochrony indywidualnej.

5. Sposoby bezpiecznego dozowania rozpuszczal-
nikdw i innych substancji chemicznych stosowanych
W procesie czyszczenia odziezy, prania lub farbowania
okreslajg stanowiskowe instrukcje bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

8 11. 1. Suszarnie w pralniach i farbiarniach nalezy
wyposazy¢ w odpowiednie do technologii suszenia
wieszaki jezdne i inne urzadzenia eliminujace uciazli-
wos¢ pracy i zwiekszajace jej bezpieczenstwo.

2. W razie gdy wewnatrz suszarni temperatura jest
wyzsza niz 27°C (300 K), czynnosci zawieszania odzie-
zy mokrej i jej zdejmowania po wysuszeniu z wiesza-
kéw jezdnych i innych urzagdzen nalezy wykonaé na ze-
wnatrz suszarni.

8 12. 1. Stanowiska recznego prasowania odziezy
przy uzyciu elektrycznych zelazek nalezy wyposazyé
w podesty lub dywaniki izolacyjne z materiatéw dielek-
trycznych, jezeli nie zastosowano innych skutecznych
srodkow ochrony przeciwporazeniowe;.

2. Urzadzenia do mechanicznego prasowania
odziezy za pomoca:

1) walcéw obrotowych nalezy wyposazyé w zabezpie-
czenie chronigce przed przypadkowym wciggnie-
ciem odziezy roboczej pracownika lub jego rak po-
miedzy prasujgce elementy,

2) ptyt dociskanych mechanicznie nalezy wyposazyé
w zabezpieczenie chronigce przed zwarciem lub
docisnieciem tych ptyt w sytuacji, gdy pomiedzy
ptytami znajdujg sie rece obstugujgcego pracowni-
ka, lub w czasie prac konserwacyjno-naprawczych.
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§ 13. W przypadku niekontrolowanego wyptywu
z urzadzen i zbiornikdw rozpuszczalnikéw chlorowa-
nych, pracownikéw narazonych na dziatanie tych roz-
puszczalnikdw nalezy poddaé profilaktycznym bada-
niom lekarskim.

8 14. 1. Pomieszczenia sortowni i magazynow
odziezy brudnej oraz $rodki transportowe do jej prze-
wozenia nalezy dezynfekowadé co najmniej raz w roku.

2. Pomieszczenia sortowni i magazynow, o ktérych
mowa w ust. 1, nalezy odnawiaé co najmniej jeden raz
w roku.

§ 15. Traci moc rozporzgdzenie Ministra Gospodar-
ki Terenowej i Ochrony Srodowiska z dnia 28 listopada
1973 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w za-
ktadach pralniczych (Dz. U. Nr 49, poz. 285).

8 16. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
3 miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff

470
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 27 kwietnia 2000 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych.

Na podstawie art. 2377° § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogodlne

8 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenhstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych
obejmujacych spawanie, napawanie, lutowanie, zgrze-
wanie i ciecie termiczne metali i tworzyw termopla-
stycznych.

8 2. Rozporzadzenie nie dotyczy zgrzewania wybu-
chowego oraz prac spawalniczych prowadzonych pod
woda, w gornictwie pod powierzchniag ziemi, w gornic-
twie naftowym, podczas akcji ratowniczych prowadzo-
nych przez specjalistyczne stuzby ratownicze i prac na-
ukowo-badaweczych, ktérych wykonanie jest uzaleznio-
ne od zastosowania metod lub warunkéw odmiennych
niz okreslone w rozporzadzeniu.

8§ 3. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) stanowisku spawalniczym — nalezy przez to rozu-
mie¢ stanowisko pracy, na ktérym sg wykonywane
prace przy zastosowaniu proceséw wymienionych
w81,

2) statym stanowisku spawalniczym — nalezy przez
to rozumiec¢ stanowisko pracy przeznaczone do po-
wtarzalnego wykonywania prac spawalniczych,
ktdrego wyposazenie techniczne i instalacje zasila-
jace majg charakter staty,

3) ruchomym stanowisku spawalniczym — nalezy
przez to rozumieé stanowisko pracy przeznaczone
do okresowego wykonywania prac spawalniczych,
ktédrego wyposazenie techniczne i instalacje zasila-

jace sg kompletowane doraznie, tylko na czas wy-
konywania okreslonej pracy,

4) spawalni — nalezy przez to rozumie¢ odpowiednio
przystosowane pomieszczenie lub wydzielong
cze$é pomieszczenia, w ktdrym sg zlokalizowane
state stanowiska spawalnicze,

5) kabinie spawalniczej — nalezy przez to rozumieé
cze$¢ spawalni zawierajacg stanowisko spawalni-
cze, ostonietg sciankami o lekkiej konstrukcji lub
parawanem,

6) bezpieczniku — nalezy przez to rozumieé urzadze-
nie zawierajace w sobie co najmniej element chro-
nigcy przed wstecznym przeptywem gazu oraz ele-
ment powodujacy wygaszenie ptomienia,

7) butli — nalezy przez to rozumieé¢ naczynie metalo-
we do przechowywania i transportowania gazow
sprezonych, skroplonych (ciektych) lub rozpusz-
czonych,

8) baterii (zbieraczu) butli — nalezy przez to rozumiec¢
zespot butli przytgczonych do kolektora i jednocze-
$nie oprdznianych,

9) wiazkach butli — nalezy przez to rozumie¢ zespot
butli trwale potgczonych z kolektorem i tworzacych
zbiornik wielonaczyniowy,

10) materiatach dodatkowych — nalezy przez to rozu-
mieé¢ materiaty do wykonania spoiny lub lutowiny,
takie jak spoiwo, topnik, gaz,

11) kwalifikacjach spawalniczych — nalezy przez to ro-
zumieé ukonczenie odpowiedniego przeszkolenia
teoretycznego i praktycznego w zakresie spawal-
nictwa, potwierdzone egzaminem oraz dokumen-
tem upowazniajagcym do wykonywania prac spa-
walniczych.



