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§ 13. W przypadku niekontrolowanego wyptywu
z urzadzen i zbiornikdw rozpuszczalnikéw chlorowa-
nych, pracownikéw narazonych na dziatanie tych roz-
puszczalnikdw nalezy poddaé profilaktycznym bada-
niom lekarskim.

8 14. 1. Pomieszczenia sortowni i magazynow
odziezy brudnej oraz $rodki transportowe do jej prze-
wozenia nalezy dezynfekowadé co najmniej raz w roku.

2. Pomieszczenia sortowni i magazynow, o ktérych
mowa w ust. 1, nalezy odnawiaé co najmniej jeden raz
w roku.

§ 15. Traci moc rozporzgdzenie Ministra Gospodar-
ki Terenowej i Ochrony Srodowiska z dnia 28 listopada
1973 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w za-
ktadach pralniczych (Dz. U. Nr 49, poz. 285).

8 16. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
3 miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff

470
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 27 kwietnia 2000 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych.

Na podstawie art. 2377° § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogodlne

8 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenhstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych
obejmujacych spawanie, napawanie, lutowanie, zgrze-
wanie i ciecie termiczne metali i tworzyw termopla-
stycznych.

8 2. Rozporzadzenie nie dotyczy zgrzewania wybu-
chowego oraz prac spawalniczych prowadzonych pod
woda, w gornictwie pod powierzchniag ziemi, w gornic-
twie naftowym, podczas akcji ratowniczych prowadzo-
nych przez specjalistyczne stuzby ratownicze i prac na-
ukowo-badaweczych, ktérych wykonanie jest uzaleznio-
ne od zastosowania metod lub warunkéw odmiennych
niz okreslone w rozporzadzeniu.

8§ 3. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) stanowisku spawalniczym — nalezy przez to rozu-
mie¢ stanowisko pracy, na ktérym sg wykonywane
prace przy zastosowaniu proceséw wymienionych
w81,

2) statym stanowisku spawalniczym — nalezy przez
to rozumiec¢ stanowisko pracy przeznaczone do po-
wtarzalnego wykonywania prac spawalniczych,
ktdrego wyposazenie techniczne i instalacje zasila-
jace majg charakter staty,

3) ruchomym stanowisku spawalniczym — nalezy
przez to rozumieé stanowisko pracy przeznaczone
do okresowego wykonywania prac spawalniczych,
ktédrego wyposazenie techniczne i instalacje zasila-

jace sg kompletowane doraznie, tylko na czas wy-
konywania okreslonej pracy,

4) spawalni — nalezy przez to rozumie¢ odpowiednio
przystosowane pomieszczenie lub wydzielong
cze$é pomieszczenia, w ktdrym sg zlokalizowane
state stanowiska spawalnicze,

5) kabinie spawalniczej — nalezy przez to rozumieé
cze$¢ spawalni zawierajacg stanowisko spawalni-
cze, ostonietg sciankami o lekkiej konstrukcji lub
parawanem,

6) bezpieczniku — nalezy przez to rozumieé urzadze-
nie zawierajace w sobie co najmniej element chro-
nigcy przed wstecznym przeptywem gazu oraz ele-
ment powodujacy wygaszenie ptomienia,

7) butli — nalezy przez to rozumieé¢ naczynie metalo-
we do przechowywania i transportowania gazow
sprezonych, skroplonych (ciektych) lub rozpusz-
czonych,

8) baterii (zbieraczu) butli — nalezy przez to rozumiec¢
zespot butli przytgczonych do kolektora i jednocze-
$nie oprdznianych,

9) wiazkach butli — nalezy przez to rozumie¢ zespot
butli trwale potgczonych z kolektorem i tworzacych
zbiornik wielonaczyniowy,

10) materiatach dodatkowych — nalezy przez to rozu-
mieé¢ materiaty do wykonania spoiny lub lutowiny,
takie jak spoiwo, topnik, gaz,

11) kwalifikacjach spawalniczych — nalezy przez to ro-
zumieé ukonczenie odpowiedniego przeszkolenia
teoretycznego i praktycznego w zakresie spawal-
nictwa, potwierdzone egzaminem oraz dokumen-
tem upowazniajagcym do wykonywania prac spa-
walniczych.
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Rozdziat 2

Spawalnie i stanowiska spawalnicze

8 4. Spawalnia powinna by¢ wykonana zgodnie
z obowigzujgcymi ogdlnymi przepisami techniczno-
-budowlanymi, ochrony przeciwpozarowej, bezpie-
czenhstwa i higieny pracy oraz przepisami niniejszego
rozporzadzenia.

§ 5. Sciany i strop spawalni oraz wnetrza kabiny
spawalniczej powinny byé pomalowane farbami mato-
wymi.

§ 6. Scianki lub parawany kabiny spawalniczej po-
winny byé wykonane z materiatu niepalnego lub trud-
no zapalnego, ttumiagcego szkodliwe promieniowanie
optyczne. Powinny one mieé wysoko$¢ co najmniej
2 m, z zachowaniem przy podtodze szczeliny wentyla-
cyjne;j.

8 7. 1. W spawalni powinno przypada¢ na kazdego
pracownika najliczniejszej zmiany co najmniej 15 m3
wolnej objetosci pomieszczenia nie zajetej przez urzg-
dzenia i sprzet.

2. Wysokosé pomieszczenia spawalni powinna wy-
nosi¢ co najmniej 3,75 m.

3. Przepisu ust. 2 nie stosuje sie przy pracach spa-
walniczych wykonywanych na statkach morskich
i srodladowych.

4. Na kazde stanowisko spawalnicze powinny przy-
padaé co najmniej 2 m?2 wolnej powierzchni podtogi,
nie zajetej przez urzadzenia i sprzet.

5. Podtoga w spawalni i na stanowisku spawalni-
czym powinna byé wykonana z materiatow niepal-
nych.

8§ 8. 1. Pomieszczenia spawalni powinny by¢ wypo-
sazone w wentylacje zapewniajacg skuteczne usuwa-
nie zanieczyszczen szkodliwych dla zdrowia.

2. Wymagania dotyczace parametrow powietrza
w pomieszczeniach spawalni okreslajg odrebne przepi-
sy i Polskie Normy.

§ 9. State stanowisko spawalnicze, na ktérym ist-
nieje mozliwosé emisji szkodliwych pytéw i gazdw,
pracodawca powinien wyposazy¢ w instalacje wenty-
lacji stanowiskowej.

§ 10. 1. Stosowanie w spawalni stacjonarnych urzg-
dzen do podgrzewania przedmiotéw przed lub po pod-
daniu ich procesom spawalniczym jest dopuszczalne
pod warunkiem, ze urzadzenia te beda wyposazone
w wentylacje miejscowa.

2. Przy podgrzewaniu, o ktérym mowa w ust. 1, na-
lezy stosowac ostony ochraniajgce pracownikéw przed
promieniowaniem cieplnym.

8 11. 1. State stanowisko spawalnicze powinno by¢
wyposazone w stét spawalniczy i (lub) odpowiednie
oprzyrzadowanie, umozliwiajgce bezpieczne wykona-
nie prac spawalniczych.

2. Na statym stanowisku spawalniczym przedmio-
ty o duzych wymiarach lub o masie ponad 25 kg powin-
ny by¢ przemieszczane za pomoca urzadzen do trans-
portu pionowego lub poziomego.

8 12. 1. Stanowisko spawalnicze, na ktérym sg sto-
sowane reczne palniki gazowe, powinno byé wyposa-
zone w:

1) osprzet umozliwiajgcy bezpieczne odtozenie lub za-
wieszenie palnika,

2) naczynie z woda do okresowego lub awaryjnego
schtadzania palnika.

2. Stanowisko spawalnicze, na ktérym sg stosowa-
ne reczne uchwyty spawalnicze, powinno by¢ wyposa-
zone w osprzet umozliwiajgcy bezpieczne odfozenie
lub zawieszenie uchwytu.

3. Stanowisko spawalnicze do spawania tukowego
elektrodami otulonymi powinno by¢é wyposazone
w pojemnik na resztki (ogarki) elektrod.

8 13. 1. Stanowisko spawalnicze zlokalizowane na
otwartej przestrzeni powinno by¢ zabezpieczone przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych, a jego otocze-
nie chronione przed promieniowaniem fuku elektrycz-
nego lub ptomienia.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie przy pracach spa-
walniczych wykonywanych na statkach morskich
i $rédladowych oraz przy pracach budowlano-monta-
zowych wykonywanych na duzych wysokosciach lub
w wykopach.

8 14. 1. W spawalni i na stanowisku spawalniczym
nie powinny byé¢ przechowywane materiaty tatwo pal-
ne.

2. Stanowiska, na ktéorych sg wykonywane prace
spawalnicze powodujace rozprysk iskier, zuzla lub go-
racych czastek statych, powinny byé zabezpieczone
przed mozliwoscig wywotania pozaru w strefie rozpry-
sku, z uwzglednieniem przestrzeni ponizej stanowiska
spawalniczego.

3. Rozmieszczenie wyposazenia oraz obrabianych
przedmiotéw powinno umozliwia¢ szybkie i bezpiecz-
ne opuszczenie stanowiska spawalniczego przez pra-
cownikow.

Rozdziat 3

Wyposazenie i materiaty technologiczne

8 15. Urzadzenia i osprzet stanowigce wyposazenie
stanowisk spawalniczych powinny mieé¢ udokumento-
wane potwierdzenie spetniania przez nie wymagan
bezpieczenstwa okreslonych w przepisach i (lub)
w Polskich Normach. Rodzaje dokumentow potwier-
dzajacych spetnienie tych wymagan dla poszczegdl-
nych urzadzen i osprzetu okreslajg odrebne przepisy.

8 16. Zasilanie stanowiska spawalniczego w gazy
moze nastgpowac z generatorow gazow, przenosnych
wytwornic acetylenu, butli, baterii badz wigzek butli,
rurociggow gazowych, z zastrzezeniem 8§ 17.
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§ 17. Na statym stanowisku spawalniczym niedo-
puszczalne jest stosowanie przenosnych wytwornic
acetylenu.

§ 18. 1. Odlegtos¢ pomiedzy dwiema przeno$snymi
wytwornicami acetylenu, eksploatowanymi w tym sa-
mym pomieszczeniu, powinna wynosi¢ co najmniej
6 m.

2. Prace z karbidem stuzacym do napetniania wy-
twornic acetylenu nalezy wykonywacé zgodnie z odreb-
nymi przepisami.

3. Przenosne wytwornice acetylenu nie powinny
by¢ eksploatowane w odlegtosci mniejszej niz 4 m od
otwartych zréodet ognia, w tym réwniez od ptomienia
palnika spawalniczego.

§ 19. Butle do gazéw stosowanych w spawalnic-
twie powinny odpowiadaé¢ w zakresie budowy, stanu
technicznego, barwy, zezwolen na eksploatacje, skta-
dowania i transportu wymaganiom okreslonym w od-
rebnych przepisach i Polskich Normach.

8 20. 1. W spawalni majacej nie wiecej niz 10 stano-
wisk spawalniczych, na ktérych sg stosowane gazy pal-
ne, dopuszcza sie indywidualne wyposazenie kazdego
stanowiska w butle niezbedne dla prowadzenia proce-
su technologicznego oraz w jedna zapasowa butle kaz-
dego rodzaju gazu stosowanego na tym stanowisku.

2. Butle zapasowe, o ktérych mowa w ust. 1, powin-
ny byé przechowywane w wyodrebnionych pomiesz-
czeniach wykonanych z materiatéw niepalnych badz
w wydzielonych miejscach spawalni, wyraznie oznako-
wanych i zabezpieczonych.

3. W spawalni majacej ponad 10 stanowisk spawal-
niczych, na ktérych sg stosowane gazy palne, zaopa-
trzenie w te gazy powinno odbywacé sie z instalacji cen-
tralnego zasilania.

8 21. W kazdym przypadku zasilania urzadzenia
spawalniczego gazem pobieranym ze zrédta, w ktérym
cisnienie gazu jest zmienne lub wigksze niz znamiono-
we cisnienie zasilania odbiornika, w punkcie poboru
nalezy stosowaé reduktor ci$nienia.

§ 22. 1. Weze do gazéw powinny by¢ stosowane
zgodnie z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu i ci$nie-
niem znamionowym. W przypadku mieszanek gazo-
wych nalezy stosowac¢ waz odpowiedni do gazu domi-
nujacego w mieszance.

2. Minimalna dtugosé¢ wezy spawalniczych powin-
na wynosi¢ co najmniej 5 m, a maksymalna, mierzona
od punktu pomiaru cisnienia do punktu odbioru gazu
(palnika), nie powinna przekracza¢ 20 m. W razie po-
trzeby zastosowania dtuzszych wezy cisnienie zasilania
powinno by¢ skorygowane o spadki ci$nienia wyste-
pujace w wezu.

3. Dopuszczalne jest przedtuzanie wezy, pod wa-
runkiem zastosowania znormalizowanych dwuztgczek
metalowych o $rednicy zgodnej ze srednicg znamiono-
wa weza. Minimalna dtugosé kazdego z tagczonych od-
cinkéw wezy powinna wynosi¢ co najmniej 4 m.

4. Szczelnosé i wytrzymatosé eksploatowanych we-
zy powinny by¢ kontrolowane w okresach ustalonych
stosownie do warunkow ich eksploataciji, lecz nie rza-
dziej niz jeden raz na kwartat.

8 23. 1. W przypadku zasilania urzgdzenia spawal-
niczcego gazem palnym pobieranym z baterii butli,
z wigzki butli, z generatora gazu lub z rurociggu, w kaz-
dym punkcie poboru gazu powinien byé stosowany
bezpiecznik.

2. W przypadku zasilania palnikéw tlenowo-gazo-
wych gazami pobieranymi z butli powinny by¢ stoso-
wane bezpieczniki usytuowane na wlocie lub wewnatrz
palnika. Wymaganie to nie dotyczy przewodow tlenu
tnagcego w palnikach przeznaczonych do ciecia.

§ 24. Bezpieczniki powinny by¢ stosowane zgodnie
z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu oraz znamiono-
wymi wartosciami cisnien i przeptywow.

8 25. 1. Naprawy urzadzenh i osprzetu spawalnicze-
go powinny byé¢ wykonywane przez osoby o odpo-
wiednich kwalifikacjach, natomiast uzytkownicy urza-
dzen spawalniczych i osprzetu moga wykonywac tyl-
ko biezgce czynnosci konserwacyjne, okreslone w in-
strukcjach eksploatacyjnych wydanych przez produ-
centa.

2. Urzadzenia i osprzet spawalniczy powinny byé
po naprawie sprawdzone pod wzgledem spetniania
przez nie wymagan bezpieczehstwa okreslonych
w przepisach lub w Polskich Normach. Wynik spraw-
dzenia powinien by¢ udokumentowany.

8 26. Materiaty dodatkowe do spawania, napawa-
nia i lutowania, zawierajace lub wydzielajgce substan-
cje chemiczne stwarzajgce zagrozenie dla zdrowia
i zycia pracownikéw, powinny byé klasyfikowane
i znakowane oraz posiadaé karty charakterystyk,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w odrebnych
przepisach.

Rozdziat 4

Kwalifikacje spawalnicze

§ 27. Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane
przez osoby posiadajace ,Zaswiadczenie o ukonczeniu
szkolenia” albo ,Swiadectwo egzaminu spawacza”
lub , Ksigzke spawacza”, wystawiane w trybie okreslo-
nym w odrebnych przepisach i Polskich Normach,
z uwzglednieniem przepisu § 28.

§ 28. Osoby wykonujace:
1) reczne ciecie termiczne,
2

3

4) zmechanizowane i automatyczne wykonywanie
prac spawalniczych

zgrzewanie,
reczne lutowanie,

)
)
)
)

— powinny wykazaé sie co najmniej zaswiadczeniem
o ukonczeniu szkolenia w zakresie okreslonym w od-
rebnych przepisach i Polskich Normach.
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§ 29. Przepiséw 8 27 i 28 nie stosuje sie do stucha-
czy kursow spawalniczych i uczniow szkét w trakcie
praktycznej nauki zawodu, jesli wykonuja prace spa-
walnicze objete programem nauczania i pod nadzorem
oso6b wykwalifikowanych.

Rozdziat 5

Wykonywanie prac spawalniczych

8 30. Przy uzytkowaniu elektrycznych urzadzen spa-
walniczych i osprzetu nalezy w szczegdlnosci prze-
strzegaé nastepujacych wymagan bezpieczenstwa:

1) prace zwigzane z instalowaniem, demontazem, na-
prawami i przegladami elektrycznych urzadzen
spawalniczych powinni wykonywaé pracownicy
majacy uprawnienia okreslone w odrebnych prze-
pisach,

2) potaczenie kilku spawalniczych zrodet energii nie
powinno powodowac przekroczenia, w stanie bez
obcigzenia, dopuszczalnego napiecia miedzy ob-
wodami wyjsciowymi potaczonych zrodet energii,

3) obwod pradu spawania nie powinien byé¢ uziemio-
ny, z wyjatkiem przypadkéw, gdy przedmioty spa-
wane s potaczone z ziemig,

4) przewody spawalnicze taczace przedmiot spawany
ze zrédtem energii powinny byé potaczone bezpo-
$rednio z tym przedmiotem lub oprzyrzagdowa-
niem, jak najblizej miejsca spawania,

5) prace spawalnicze wykonywane wewnatrz po-
mieszczen, w ktdrych wystepuje zagrozenie pora-
zenia prgdem elektrycznym, powinny byé wykony-
wane z zastosowaniem spawalniczych zrédet ener-
gii spetniajgcych wymagania dotyczace dopusz-
czalnej wartosci napiecia bez obcigzenia i oznako-
wanych przez producenta zgodnie z Polskag Norma;
przy wykonywaniu prac spawalniczych zrédta
energii powinny by¢ usytuowane na zewnatrz po-
mieszczenia; w pomieszczeniach tych nalezy stoso-
wacé trudno zapalne izolacyjne srodki ochronne, jak
chodniki i maty izolacyjne.

8§ 31. Przy uzytkowaniu gazowych urzadzen spawal-
niczych i osprzetu nalezy w szczegdlnosci przestrzegaé
nastepujacych wymagan bezpieczenstwa:

1) urzadzenia i osprzet powinny by¢ stosowane zgod-
nie z ich przeznaczeniem i zasilane gazami o wta-
sciwosciach oraz cisnieniach okreslonych w in-
strukcji eksploatacyjnej dostarczonej przez produ-
centa,

2) palniki o niezidentyfikowanych dyszach i elemen-
tach uktadu mieszanki palnej, o nieznanych cisnie-
niach zasilania oraz o nieznanych rodzajach gazow,
do jakich sa przeznaczone, nie powinny by¢ uzytko-
wane,

3) niedopuszczalne jest dokonywanie zamiany po-
dobnych konstrukcyjnie elementow urzadzen réz-
nych typow lub wielkosci,

4) waz spawalniczy powinien mie¢ srednice znamio-
nowa zgodng ze $rednicg znamionowa przytaczy
zastosowanych w zrédle i odbiorniku gazu; konce

weza nasuniete na koncowki przytaczy powinny
byé zacisniete za pomoca opasek nie powoduja-
cych uszkodzenia weza,

5) poziom cieczy w bezpieczniku wodnym powinien
by¢ sprawdzany kazdorazowo przed rozpoczeciem
pracy i po kazdym cofnieciu sie ptomienia do palni-
ka, a w ruchu ciggtym — co najmniej raz na zmiane,

6

-~

niedopuszczalne jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian w okreslonych przez producenta ustawie-
niach uktadéw regulacji cisnienia i zaworow bez-
pieczenstwa.

8 32. Przy uzytkowaniu butli z gazami nalezy
w szczegolnosci przestrzegacé nastepujacych wymagan
bezpieczenstwa:

1) transport i magazynowanie butli powinno odbywaé
sie zgodnie z zasadami okreslonymi w odrebnych
przepisach,

2) reczne przetaczanie butli jest dopuszczalne tylko
w obrebie stanowiska spawalniczego,

3) butle powinny byé ustawiane w pozycji pionowej
lub zblizonej do pionowej, zaworem do gory, i za-
bezpieczone przed przewréceniem sie,

4) butle powinny by¢ chronione przed nagrzaniem do
temperatury przekraczajgcej 35°C oraz przed bez-
posrednim oddziatywaniem ptomienia, iskier i go-
racych czastek statych,

5) butle z gazami palnymi ciezszymi od powietrza nie
powinny byé uzytkowane i przechowywane
w miejscach usytuowanych ponizej poziomu tere-
nu, a zwtaszcza w poblizu kanatéw i studzienek;
ograniczenia te nie odnoszg sie do butli zintegro-
wanych z palnikiem,

6) zawory butli z pokrettami powinny byé otwierane
bez uzycia narzedzi; do otwierania i zamykania za-
woru butli bez pokretta powinien by¢ stosowany
odpowiedni klucz,

7) naprawy butli, w tym naprawa zaworow, powinny
byé wykonywane przez osoby posiadajgce upraw-
nienia okreslone w odrebnych przepisach.

8 33. Podczas wykonywania prac spawalniczych
niedopuszczalne jest zawieszanie przewoddéw i wezy
spawalniczych na ramionach lub kolanach oraz prowa-
dzenie ich bezposrednio przy innych czesciach ciata.

& 34. 1. Prace spawalnicze na zbiornikach i rurocia-
gach po $rodkach chemicznych i innych stwarzajgcych
zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzi i Srodowiska,
z wyjatkiem robot gazoniebezpiecznych na czynnych
gazociggach przesytowych pod cisnieniem, moga byé
podjete wytgcznie po doktadnym oczyszczeniu zbiorni-
kéw i rurociggow z tych srodkow.

2. Prace spawalnicze prowadzone w ramach robét
gazoniebezpiecznych lub niebezpiecznych oraz prac
szczegodlnie niebezpiecznych powinny byé wykonywa-
ne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w odrebnych
przepisach.

3. Podczas prowadzenia prac spawalniczych, o kté-
rych mowa w ust. 2, urzadzenia zasilajace, w tym butle
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z gazami technicznymi, powinny byé usytuowane na
zewnatrz wykopdw, pomieszczen lub urzadzen, w kto-
rych prace te sg wykonywane.

Rozdziat 6

Przepisy konicowe

8 35. Traci moc rozporzadzenie Ministrow Pracy
i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 2 listopada

1954 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
spawaniu i cieciu metali (Dz. U. Nr 51, poz. 259).

8 36. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie 6
miesiecy od dnia ogtoszenia, z wyjatkiem przepisu
8§ 23, ktory wechodzi w zycie po uptywie 18 miesiecy od
dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff

471
ROZPORZADZENIE MINISTRA OBRONY NARODOWEJ

z dnia 28 kwietnia 2000 r.

w sprawie administrowania kwaterami i lokalami mieszkalnymi przez Wojskowa Agencje Mieszkaniowa.

Na podstawie art. 83 ust. 1 pkt 1i 2 ustawy z dnia
22 czerwca 1995 r. o zakwaterowaniu Sit Zbrojnych
Rzeczypospolitej Polskiej (Dz. U. Nr 86, poz. 433,
21996 r. Nr 106, poz. 496, z 1997 r. Nr 6, poz. 31, Nr 80,
poz. 506 i Nr 106, poz. 678, z 1998 r. Nr 106, poz. 668,
21999 r. Nr 86, poz. 964 i Nr 93, poz. 1063 oraz z 2000 r.
Nr 6, poz. 70) zarzadza sig, co nastepuje:

8 1. 1. Rozporzadzenie okresla:
1) sposéb i szczegdétowe warunki:

a) administrowania kwaterami lub lokalami miesz-
kalnymi przez Agencje,

b) przydzielania, zwalniania i zamiany kwater (loka-
li mieszkalnych),

c) wykonywania przegladow, remontéw i konser-
wacji kwater (lokali mieszkalnych),

d) zakres napraw obcigzajagcych osobe zajmujaca
kwatere (lokal mieszkalny),

2) szczegbtowy tryb postepowania w sprawach prze-
kwaterowania zotnierzy i innych oséb zamieszkuja-
cych w kwaterach lub lokalach mieszkalnych oraz
ustalania kosztéw przekwaterowania.

2. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) ustawa — ustawe z dnia 22 czerwca 1995 r. o zakwa-
terowaniu Sit Zbrojnych Rzeczypospolitej Polskiej
(Dz. U. Nr 86, poz. 433, z 1996 r. Nr 106, poz. 496,
z 1997 r. Nr 6, poz. 31, Nr 80, poz. 506 i Nr 106,
poz. 678,z 1998 r. Nr 106, poz. 668, z 1999 r. Nr 86,
poz. 964 i Nr 93, poz. 1063 oraz z 2000 r. Nr 6,
poz. 70),

2) Agencja — Wojskowa Agencje Mieszkaniowa.

§ 2. 1. Zas6b mieszkaniowy Agencji w garnizonie
przeznaczony do przydziatéw i zamian stanowig kwa-
tery i lokale:

1) oddane do uzytku w ramach budownictwa realizo-
wanego przez Agencje,

2) zakupione od innych przedsiebiorcow,
3) uzyskane w drodze dokonanych modernizacji,

4) zwolnione przez osoby dotychczas zajmujace kwa-
tere lub lokal mieszkalny.

2. Z zasobu mieszkaniowego pochodzacego z bu-
downictwa i zakupow, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 1
i 2, wydziela sie w garnizonach:

1) Warszawa — 5% kwater do dyspozycji dowddcy
Garnizonu Warszawa,

2) bedacych siedzibami dowoddztw rodzajow sit zbroj-
nych i okregéw wojskowych, z wyjatkiem Garnizo-
nu Warszawa — 3% kwater do dyspozycji odpo-
wiednio dowdédcéw rodzajow sit zbrojnych i okre-
gow wojskowych,

3) pozostatych — po dwie kwatery do dyspozycji do-
wodcow garnizonow.

3. Decyzje o przydziale kwatery, o ktérej mowa
w ust. 2, wydaje dyrektor oddziatu terenowego Agen-
cji na wniosek wtasciwego dowddcy, bez wzgledu na
liste kolejnosci przydziatu kwater.

4. Kwatery, o ktérych mowa w ust. 2, nie przydzie-
lone przez okres jednego miesigca od dnia oddania
tych kwater do uzytku, podlegaja przydziatowi zgodnie
z listg kolejnosci przydziatu kwater.

8 3. 1. Przydziat kwater, o ktérych mowa w 8 2 ust. 1,
odbywa sie, z zastrzezeniem 8 2 ust. 3, wedtug naste-
pujacych sposoboéw:

1) w pierwszej kolejno$ci — przeznaczajgc na ten cel
co najmniej 80% zasobu mieszkaniowego w skali
roku, zaspokaja sie potrzeby mieszkaniowe zotnie-
rzy zawodowych w stuzbie state;j:



