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1723
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"

z dnia 6 listopada 2002 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek skrawajacych do metali.

Na podstawie art. 237'° § 2 ustawy z dnia 26 czerw-
ca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z 1998 r. Nr 21,
poz. 94, z p6zn. zm.?) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. Dla celéw niniejszego rozporzadzenia przez ob-
rabiarki skrawajgce do metali, zwane dalej , obrabiar-
kami”, rozumie sie maszyny stuzace do nadawania
przedmiotom obrabianym zgadanego ksztattu metoda
skrawania, w tym w szczegolnosci: tokarki, wiertarki,
frezarki, strugarki i szlifierki.

8 2. Montaz i eksploatacja obrabiarek powinny by¢
zgodne z dokumentacjg techniczno-ruchowa lub in-
strukcjg obstugi.

8§ 3. Drogi transportowe w pomieszczeniu lub hali
fabrycznej, w ktérych zainstalowano obrabiarki, po-
winny spetnia¢ wymagania okreslone w odrebnych
przepisach.

8 4. 1. Transport zmechanizowany przedmiotéw
przeznaczonych do obrébki skrawaniem iich odbiér po
wykonanej obrdbce powinien by¢ tak zorganizowany,
aby nie powodowat zagrozenia bezpieczenstwa dla ru-
chu pracownikoéw i transportu wewnatrzzaktadowego.

2. Narzedzia pomocnicze i pomiarowe stosowane
przy obstudze obrabiarek powinny byé oddzielone od
miejsca sktadowania przedmiotéw przed i po obrdbce
skrawaniem.

3. Widry powstajgce podczas pracy obrabiarek po-
winny by¢ na biezgco odprowadzane z pomieszczenia
lub hali fabrycznej na sktadowisko zaktadowe.

8 5. 1. W przypadku gdy obstuga obrabiarki wyma-
ga kilku pracownikéw, o jej uruchomieniu i przebiegu
procesu skrawania powinien decydowaé¢ pracownik
odpowiedzialny za cato$é procesu skrawania na obra-
biarce.

2. Stanowisko pracy pracownika, o ktérym mowa
w ust. 1, powinno by¢ usytuowane w takim miejscu,

1 Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzado-
wej — gospodarka, na podstawie 8 1 ust. 2 pkt 1 rozporza-
dzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 1 lipca 2002 r.
w sprawie szczegotowego zakresu dziatania Ministra Go-
spodarki (Dz. U. Nr 97, poz. 867).

2 Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U.
21998 r. Nr 106, poz. 668 i Nr 113, poz. 717, z 1999 r. Nr 99,
poz. 1152, 22000 r. Nr 19, poz. 239, Nr 43, poz. 489, Nr 107,
poz. 1127 i Nr 120, poz. 1268, 22001 r. Nr 11, poz. 84, Nr 28,
poz. 301, Nr 52, poz. 538, Nr 99, poz. 1075, Nr 111,
poz. 1194, Nr 123, poz. 1354, Nr 128, poz. 1405 i Nr 154,
poz. 1805 oraz z 2002 r. Nr 74, poz. 676, Nr 135, poz. 1146,
Nr 199, poz. 1673 i Nr 200, poz. 1679.

aby maégt on bez przeszkéd obserwowaé prace nadzo-
rowanych obrabiarek.

8 6. 1. Obrabiarki powinny byé wyposazone w osto-
ny chronigce obstugujgcych przed urazami powodo-
wanymi przez widry oraz przed rozbryzgiem cieczy
chtodzacych.

2. Ostony, o ktérych mowa w ust. 1, powinny byé
wyposazone w urzadzenia uniemozliwiajgce ich otwar-
cie podczas pracy obrabiarki.

3. Ostony state wystajagce poza obrys obrabiarki
oraz ostony ruchome zmieniajace swoje potozenie
podczas pracy obrabiarki powinny byé oznakowane
barwami i znakami bezpieczenstwa, zgodnie z Polskimi
Normami.

8 7. 1. Lampy elektryczne przeznaczone do o$wie-
tlania bezposredniego stanowiska pracy powinny by¢
zasilane pradem elektrycznym o napieciu 24 V, a nate-
zenie tego oswietlenia powinno zapewnia¢ widocz-
nos$¢é pozwalajaca na bezpieczne wykonywanie pracy.

2. Stanowisko pracy przy obrabiarce powinno znaj-
dowac sie na powierzchni réwnej, bez progow i sliskich
nawierzchni.

3. Obrabiarki o duzych rozmiarach powinny by¢ ob-
stugiwane z pomostu spetniajgcego wymagania okre-
$lone w odrebnych przepisach.

4. W przypadku gdy podczas obstugi obrabiarki ist-
nieje ryzyko poparzenia, pracodawca powinien wypo-
sazy¢ te obrabiarki w ostony, a gdy jest to niemozliwe
ze wzgledow technicznych — wyposazyé pracownikow
w $rodki ochrony indywidualnej, zgodnie z odrebnymi
przepisami.

8 8. Jezeli obrabiarki zostaty zainstalowane przy
przejsciach przeznaczonych dla ruchu pracownikow,
przy drogach transportu wewnatrzzaktadowego Iub
ustawione obok siebie, to obrabiarki te nalezy zabez-
pieczy¢ przed zagrozeniami stwarzanymi dla:

1) sasiednich stanowisk pracy;
2) ruchu pracownikow;

3) transportu wewnetrznego.

8 9. Przed uruchomieniem obrabiarki nalezy spraw-
dzié stan techniczny jej zabezpieczen.

8 10. 1. Podczas przerw w pracy obrabiarki narze-
dzia skrawajgce powinny by¢ odsuniete od obrabiane-
go przedmiotu.
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2. W przypadku zakonczenia pracy lub unierucho-
mienia obrabiarki na czas dtuzszy niz jedna zmiana ro-
bocza, wytaczniki gtdwne i awaryjne powinny by¢ za-
blokowane.

§ 11. 1. Jezeli podczas pracy obrabiarki powstaje
wior wstegowy, nalezy zastosowaé niezbedne $rodki
techniczne, ograniczajgce zagrozenia zwigzane z po-
wstawaniem tego typu widrow.

2. Do s$rodkéw technicznych, o ktérych mowa
w ust. 1, naleza przede wszystkim zgarniacze wiérow
oraz mechaniczny transporter do usuwania wiéréw
bezposrednio na sktadowisko zaktadowe.

3. W przypadku braku technicznych mozliwosci za-
stosowania mechanicznego transportera, o ktérym
mowa w ust. 2, obstugujgcego obrabiarke nalezy wy-
posazy¢ w narzedzia pozwalajgce na bezpieczne usu-
wanie wioréw z obrabiarki.

4. Widéry powstajgce podczas pracy obrabiarki wy-
posazonej w zbiornik do ich gromadzenia powinny by¢
systematyczne usuwane z tego zbiornika i przechowy-
wane w miejscu i w sposob niestwarzajgcy zagrozen
dla pracownikéw.

5. Niedopuszczalne jest usuwanie widéréw sprezo-
nym powietrzem lub bez odpowiedniego narzedzia
recznego.

8 12. Do podnoszenia i zaktadania przedmiotow
przeznaczonych do obrébki, o masie powyzej 10 kg,
powinny by¢ stosowane urzgdzenia pomocnicze
zmniejszajgce wysitek pracownika.

§ 13. 1. Przedmiot w uchwycie obrabiarki, imadle
lub w przyrzadzie mocujgcym powinien by¢ tak zamo-
cowany, aby podczas pracy obrabiarki nie zmienit swe-
go potozenia i nie zostat wyrwany z elementu mocuja-
cego, w wyniku dziatania sit bezwtadnosci lub sit skra-
wania.

2. Obrabiarki wyposazone w uchwyt hydrauliczny
lub pneumatyczny powinny byé wyposazone w urza-
dzenia blokujagce, uniemozliwiajgce wyrwanie zamoco-
wanego przedmiotu w przypadku zaniku cisnienia
w uktadzie zasilania.

3. Uruchomienie urzadzenia blokujacego, o ktérym
mowa w ust. 2, powinno uniemozliwiaé¢ kontynuowa-
nie obrobki skrawaniem oraz byé sygnalizowane sy-
gnatem swietlnym lub dzwiekowym.

8 14. 1. Podczas pracy obrabiarki:
1) stosowane narzedzia skrawajace oraz przyrzady po-
miarowe nalezy przechowywaé w szafkach narze-

dziowych, regatach lub stojakach;

2) rekawy przy nadgarstkach obstugujacego powinny
by¢ opiete;

3) obstugujgcy powinien pracowacé z nakrytg gtowa.

2. Przed przystgpieniem do czyszczenia lub konser-
wacji obrabiarki nalezy wytaczyé jej naped i zabezpie-
czy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

3. Podczas pracy obrabiarki niedopuszczalne jest:

1) chtodzenie narzedzia lub obrabianego przedmiotu
za pomoca mokrego czysciwa;

2) dokonywanie czynnosci konserwacyjnych w przy-
padku, gdy instrukcja obstugi nie zezwala na taka
czynnosé;

3) zatrzymywanie wrzeciona lub uchwytu reka;

4) naktadanie pasow napedowych i regulacja ich na-
ciggu.

4. Podczas przerw w pracy niedopuszczalne jest po-
zostawianie obrabiarki bez nadzoru lub zezwalanie na
jej obstugiwanie osobom nieuprawnionym.

8 15. 1. Naprawy obrabiarek powinny byé¢ dokony-
wane wytacznie przez osoby upowaznione przez pra-
codawce.

2. Przed przystgpieniem do napraw, o ktérych mo-
wa w ust. 1, nalezy umiescié w widocznym miejscu ta-
blice ostrzegawczg z napisem: ,Uwaga naprawa — nie
uruchamiac”.

3. Jezeli przy naprawach, o ktérych mowa w ust. 1,
jest wymagane podniesienie oston, przed ich podnie-
sieniem nalezy sprawdzi¢ stan zabezpieczenia blokuja-
cego ich opadanie.

4. Po dokonanej naprawie uruchomienie obrabiar-
ki nastepuje po uzyskaniu zgody pracodawcy lub stuz-
by serwisowej wykonujgcej naprawe.

8 16. 1. Stanowiska pracy przy obstudze centrum
obrébkowego, magazynéw narzedzi, podajnikéw na-
rzedzi skrawajgcych oraz przedmiotéw powinny by¢é
zabezpieczone ostonami statymi lub ruchomymi.

2. Przestrzen przemieszczania sie podajnika przed-
miotdéw poza obrys obrabiarki powinna byé zabezpie-
czona ostonami.

3. W przypadku braku technicznej mozliwosci za-
stosowania ostony, o ktérej mowa w ust. 2, centrum
obrébkowe powinno by¢ wyposazone w sygnalizacje
swietlng lub dzwiekowg uruchamiang w czasie prze-
mieszczania sie podajnika z przedmiotem poza obrys
obrabiarki.

4. Przed uruchomieniem centrum obrébkowego
obstugujacy powinien sprawdzi¢ w szczegdlnosci:

1) czystosé gniazda wrzeciona i szczek uchwytu;
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2) prawidtowos$¢ rozmieszczenia narzedzi skrawaja-
cych w magazynie i ich stan techniczny oraz sto-
pien zuzycia ostrzy;

3) stan wypetnienia zbiornika wiérami;

4) stan wypetnienia magazynu przedmiotami prze-
znaczonymi do obroébki przed i po jej wykonaniu;

5) poziom cieczy chtodzacej w zbiorniku i ci$nienie
w uktadzie hydraulicznym badz pneumatycznym;

6) stan pozycji wyjsciowych do pracy zespotu robo-
czego centrum.

8 17. 1. Uchwyty i tarcze zabierakowe obrabiarek
niezabezpieczone na catej przestrzeni roboczej statymi
ostonami powinny byé ostoniete ostonami z urzadze-
niem blokujagcym, uniemozliwiajgcym otwarcie ostony
w czasie pracy obrabiarki.

2. Stoty obrotowe, w szczegolnosci tokarek karuze-
lowych, powinny byé wyposazone na catym obwodzie
w ostony chroniace przed zagrozeniami powodowany-
mi przez wiory lub ciecz chtodzaca.

3. Ostony uchwytéw, o ktérych mowa w ust. 1, po-
winny byé dostosowane do wymiardw uchwytu i wiel-
kosci tarczy zabierakowej obrabiarki.

8 18. 1. Tokarki rewolwerowe i automaty tokarskie,
ktdére nie zostaty wyposazone w magazyn obrabianego
przedmiotu, powinny by¢é wyposazone w ostone
przedmiotu wystajgcego poza obrys tokarki.

2. Ostona, o ktérej mowa w ust. 1, powinna by¢ wy-
posazona w urzadzenie blokujace jej otwarcie podczas
pracy obrabiarek i by¢ oznakowana barwami i znakami
bezpieczenstwa, zgodnie z Polskimi Normami.

8 19. Podczas pracy na tokarce nalezy uzywaé wy-
tacznie narzedzi skrawajacych i przyrzadéw dostoso-
wanych do okreslonych proceséw skrawania.

8§ 20. Przed uruchomieniem wrzeciona tokarki nale-
zy sprawdzi¢, czy nie pozostawiono klucza do zaciska-
nia przedmiotu w uchwycie tokarki.

§ 21. 1. Podczas regulacji sity zacisku przedmiotu
obrabianego w uchwycie tokarki nalezy uwzgledniaé
w szczegolnosci:

1) dziatanie sity skrawania;
2) predkosé obrotowa;

3) moment bezwtadnosci uchwytu i przedmiotu obra-
bianego;

4) niewywazenie przedmiotu obrabianego.

2. Predkosé obrotowa, o ktérej mowa w ust. 1 pkt 2,
podczas procesu skrawania niewywazonych przed-

miotéw nalezy tak dobieraé, aby nie spowodowad
drgan obrabiarki.

8 22. Przed uruchomieniem wiertarki nalezy spraw-
dzié stan zamocowania przedmiotu poddanego wier-
ceniu oraz usung¢ ze stotu zbedne przedmioty lub na-
rzedzia pomocnicze.

§ 23. 1. Przedmiot poddawany wierceniu powinien
byé tak zamocowany na stole lub w imadle wiertarki,
aby jego obrét lub przemieszczenie pod wptywem
dziatania sity skrawania byt niemozliwy.

2. Elementy stosowane do zamocowania narzedzi
w uchwycie wiertarki nie powinny wystawac poza ob-
rys uchwytu lub wrzeciona tej wiertarki.

3. Jezeli wymaganie, o ktérym mowa w ust. 2, jest
niemozliwe do wykonania, wystajgcy element nalezy
zabezpieczyé ostonami.

§ 24. 1. Czynnosci zwigzane z mocowaniem, wy-
miang narzedzi skrawajacych lub ustawianiem przed-
miotdw na wiertarce oraz dokonywaniem niezbednych
pomiaréw powinny byé wykonywane po uprzednim
unieruchomieniu wrzeciona obrabiarki.

2. Podczas wiercenia otwordw przy uzyciu wierta-
rek niedopuszczalne jest trzymanie w dtoni przedmio-
tu poddawanego wierceniu.

8 25. Wiertarki pracujgce w uktadzie zespotowym
z indywidualnymi napedami wrzeciona, zainstalowane
szeregowo, powinny byé wyposazone w awaryjne wy-
taczniki do unieruchomienia napedu wszystkich wier-
tarek z kazdego stanowiska ich obstugi.

8 26. 1. Mechanizmy napedu gtéwnego i posuwo-
wego wystajgce poza obrys frezarki oraz wystajacy ko-
niec sruby stuzagcy do mocowania narzedzia lub jego
oprawki powinny by¢ ostoniete kotpakiem oraz ozna-
kowane zgodnie z Polskimi Normami.

2. Frezarki sterowane numerycznie powinny by¢é
wyposazone w automatyczny mechanizmsm mocowania
narzedzi i przyrzadow we wrzecionie.

8 27. W punktach krancowego potozenia stotu fre-
zarki lub obrabianego przedmiotu o gabarytach wigk-
szych niz stot frezarki nalezy ustawié barierki oznako-
wane barwami i znakami zgodnie z Polskimi Normami.

§ 28. 1. Wokét strugarki podtuznej, w krancowym
potozeniu jej stotu i obrabianego przedmiotu powinna
znajdowac sie wolna przestrzen.

2. W krancowym potozeniu, o ktéorym mowa
w ust. 1, nalezy ustawié¢ barierki ochronne.

3. Barierek, o ktérych mowa w ust. 2, nie stosuje
sig, jezeli strefa zagrozenia jest odpowiednio zabezpie-
czona kabina.
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4. W przypadku gdy odlegtosé pomiedzy korco-
wym potozeniem stofu lub obrabianego przedmiotu
a sciang lub innym statym obiektem jest mniejsza niz
0,6 m, wolna przestrzen pomiedzy nimi powinna byé
zabezpieczona ogrodzeniem.

§ 29. 1. Przy ustawieniu strugarki poprzecznej nale-
zy uwzgledni¢ wolng przestrzen o szerokosci co naj-
mniej 0,6 m, za tylnym i przednim kohcem suwaka lub
w jego krancowych potozeniach.

2. Do strugarek poprzecznych stosuje sie odpo-
wiednio przepisy 8§ 28.

§ 30. W tozu strugarki i pod jej stotem nie nalezy
przechowywag jakichkolwiek przedmiotéw.

8 31. Przed rozpoczeciem pracy na strugarce nale-
Zy sprawdzié, czy przedmiot obrabiany nie zaczepi o ja-
kakolwiek czesé¢ strugarki oraz czy strefa przemieszcza-
nia sie suwaka jest zabezpieczona na catej jego dtugo-
Sci.

8 32. 1. Mechanizmy i elementy napedu wprowa-
dzajace w ruch imak nozowy powinny by¢ ostoniete,
zgodnie z odrebnymi przepisami.

2. Ostony ruchome zabezpieczajace pokretta regu-
lacyjne ustawienia wielkosci skoku suwaka powinny
byé wyposazone w urzadzenie blokujgce, uniemozli-
wiajgce uruchomienie strugarki podczas regulacji sko-
ku suwaka.

§ 33. 1. Tarcze scierne szlifierek powinny byé osto-
niete w sposdb zabezpieczajacy obstugujacych przed
zagrozeniami powstajagcymi podczas szlifowania,
w szczegolnosci w wyniku rozerwania sie tarczy.

2. Przepis ust. 1 nie dotyczy szlifierek do szlifowa-
nia watkéw wyposazonych réwniez we wrzeciono szli-
fierskie do szlifowania otworéw.

3. Tasma $cierna szlifierek taSmowych powinna
by¢ ostonigta na catej dtugosci, z wyjatkiem przestrze-
ni roboczej tasmy.

§ 34. 1. Tarcza $cierna przed zatozeniem na szlifier-
ke powinna byé sprawdzona, czy nie posiada peknigeé,
ubytkéw miejscowych i innych uszkodzen.

2. Tarcze $cierne nalezy umocowacé na trzpieniu
wrzeciona za pomoca stalowych tarczy oporowej i do-
ciskowej o srednicach zewnetrznych wynoszacych co
najmniej 1/3 $rednicy tarczy $ciernej. W miare zuzywa-
nia sie tarczy $ciernej, tarcze stalowe powinny by¢é od-
powiednio zmieniane na mniejsze.

3. W celu prawidtowego i bezpiecznego zamoco-
wania tarczy $ciernej na trzpieniu mocujacym, pomie-
dzy tarcza $cierng a tarczami oporowa i dociskowa
umieszcza sie podktadki z elastycznego materiatu
o grubosci od 1 do 1,5 mm.

§ 35. 1. Szlifierki ostrzarki powinny by¢ wyposazo-
ne w stot lub regulowang podpore umozliwiajgca usta-
wianie i przytrzymanie szlifowanego przedmiotu reka-
mi.

2. Odstep pomiedzy tarcza $cierng i podporag powi-
nien by¢ tak wyregulowany, aby szlifowany przedmiot
nie dostat sie pomiedzy tarcze $cierng a podpore.

8 36. 1. Podczas pracy na szlifierce obstugujacy po-
winien znajdowaé sie z boku tarczy Sciernej, poza
ptaszczyzna jej obrotu.

2. Podczas szlifowania przedmiotéw na obrabiar-
kach do szlifowania niewyposazonych w przezroczyste
ostony lub ekrany chronigce przed urazami obstuguja-
cy powinien byé wyposazony w $rodki ochrony indy-
widualnej zgodnie z odrebnymi przepisami.

3. Tarcze $cierne powinny byé przechowywane
w sposéb nienarazajacy ich na uszkodzenia mecha-
niczne lub dziatanie wilgoci, a przed zamontowaniem
na obrabiarke wywazone.

§ 37. 1. W liniach technologicznych obrabiarek,
w ktorych przemieszczanie przedmiotow obrobionych
odbywa sie za pomocg transportera podwieszanego,
elementy tego transportera przebiegajgce nad przej-
$ciami dla ruchu pracownikéw powinny znajdowac sie
na wysokosci co najmniej 2,5 m od poziomu podtogi.

2. Przejscia, o ktérych mowa w ust. 1, powinny byé
zabezpieczone od gory ostona chronigca pracownikow
przed upadkiem transportowanych przedmiotow lub
zabrudzeniem cieczg chtodzaca.

§ 38. 1. Odlegtos¢ w strefie zagrozenia pomiedzy
najdalej wysunietymi elementami sasiednich stano-
wisk linii technologicznej obrabiarek powinna wynosié
co najmniej 0,6 m.

2. Jezeli zachowanie odlegtosci, o ktérej mowa
w ust. 1, jest niemozliwe — strefa zagrozenia powinna
byé oznakowana i ostonigta w sposdb uniemozliwiaja-
cy wejscie pracownikow do tej strefy.

§ 39. Tracg moc:

1) rozporzadzenie Ministréw Pracy i Opieki Spotecz-
nej oraz Zdrowia z dnia 28 kwietnia 1951 r. w spra-
wie bezpieczenstwa i higieny pracy na obrabiar-
kach do metali (Dz. U. Nr 25, poz. 192);

2) rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecz-
nej oraz Zdrowia z dnia 24 wrzes$nia 1953 r. w spra-
wie bezpieczenstwa i higieny pracy przy szybko-
sciowym skrawaniu metali (Dz. U. Nr 46, poz. 229).

8 40. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
szesciu miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Piechota



