
5) zobowiàzanie BGK do prowadzenia obs∏ugi kaso-
wej i rachunkowej sprzedanych wierzytelnoÊci,

6) zobowiàzanie BGK do dostarczania bankowi hipo-
tecznemu informacji o realizacji umów kredyto-
wych w okresie dokonywania dop∏at, nie rzadziej
ni˝ raz na kwarta∏, a˝ do zakoƒczenia okresu udzie-
lania dop∏at,

7) zobowiàzanie BGK do przedk∏adania bankowi hipo-
tecznemu rozliczenia sp∏at zad∏u˝enia, wniesio-
nych przez kredytobiorców, w podziale na cz´Êç
przeznaczonà na sp∏at´ odsetek oraz na cz´Êç prze-
znaczonà na sp∏at´ kredytu,

8) postanowienia dotyczàce uprawnieƒ i obowiàzków
banku hipotecznego i BGK w zakresie obs∏ugi
sprzedanych wierzytelnoÊci, w tym tak˝e postano-
wienia dotyczàce uprawnieƒ i obowiàzków banku
hipotecznego i BGK w zakresie dochodzenia od kre-
dytobiorców nale˝noÊci i prowadzenia egzekucji,

9) zobowiàzanie BGK do przed∏o˝enia bankowi hipo-
tecznemu koƒcowego rozliczenia wierzytelnoÊci
i udzielonych dop∏at.

2. Umowa, o której mowa w ust. 1, powinna okre-
Êlaç równie˝, ˝e:
1) nadwy˝ka kwoty sp∏aty, wnoszonej przez kredyto-

biorc´ zgodnie z warunkami umowy kredytu, nad
kwotà odsetek naliczanych wed∏ug stopy okreÊlo-
nej w przepisach wydanych na podstawie art. 19
ust. 4 ustawy, jest przeznaczana na sp∏at´ zad∏u˝e-
nia kredytobiorcy wobec banku hipotecznego w ta-
kiej cz´Êci, w jakiej pozostajà do siebie: stan zad∏u-
˝enia kredytobiorcy z tytu∏u kredytu udzielonego ze
Êrodków Funduszu, pomniejszony o stan zad∏u˝e-
nia kredytobiorcy wobec BGK, do stanu zad∏u˝enia
kredytobiorcy z tytu∏u kredytu udzielonego ze Êrod-
ków Funduszu,

2) w okresie, w którym kwota odsetek naliczanych
wed∏ug stopy okreÊlonej w przepisach wydanych
na podstawie art. 19 ust. 4 ustawy jest wy˝sza od
kwoty odsetek sp∏acanych przez kredytobiorc´
zgodnie z warunkami umowy kredytu, BGK pokry-
wa brakujàcà cz´Êç odsetek nale˝nych bankowi hi-
potecznemu ze Êrodków Funduszu i przekazuje jà
równoczeÊnie z dop∏atà; równowartoÊç brakujàcej
cz´Êci odsetek, pokrywanej przez BGK, powi´ksza
stan zad∏u˝enia kredytobiorcy wobec BGK.

§ 7. 1. Umowa o dop∏atach, zawierana z bankiem
kredytujàcym, powinna okreÊlaç co najmniej:
1) limit Êrodków, które mogà byç przeznaczone na

udzielanie kredytów oraz okres, w którym kredyty
te b´dà udzielane,

2) zasady i warunki umów kredytu, w tym wysokoÊç
oprocentowania kredytu, prowizji i innych op∏at,

3) zakres i terminy przekazywania do BGK informacji
o bie˝àcej realizacji akcji kredytowej oraz przewidy-
wanych kwotach dop∏at,

4) terminy przekazywania dop∏at,
5) zobowiàzanie banku kredytujàcego do zwrotu do-

p∏at wraz z odsetkami ustawowymi w przypadku
gdy kredyt zosta∏ wykorzystany niezgodnie z prze-
znaczeniem,

6) zobowiàzanie banku kredytujàcego do udzielania in-
formacji o realizacji umów kredytowych w okresie
dokonywania dop∏at, nie rzadziej ni˝ raz na kwarta∏,
a˝ do zakoƒczenia okresu udzielania dop∏at,

7) zobowiàzanie banku kredytujàcego do zawierania
umów kredytowych tylko w przypadku, gdy kredy-
tobiorca upowa˝ni na piÊmie ten bank do przekazy-
wania do BGK wszystkich znanych bankowi kredy-
tujàcemu informacji, uzyskanych w zwiàzku
z udzieleniem kredytu.

2. Umowa, o której mowa w ust. 1, nie mo˝e prze-
widywaç wy˝szej dop∏aty do odsetek ni˝ wynosi ró˝ni-
ca pomi´dzy odsetkami naliczonymi wed∏ug stopy re-
dyskontowej weksli przyjmowanych od banków do re-
dyskonta przez Narodowy Bank Polski a odsetkami na-
liczonymi wed∏ug stopy oprocentowania, okreÊlonej
w przepisach wydanych na podstawie art. 19 ust. 4
ustawy.

§ 8. Dop∏aty do odsetek nale˝nych bankowi kredy-
tujàcemu sà przekazywane przez BGK, za okresy kwar-
talne, po otrzymaniu wniosku tego banku o dokonanie
dop∏aty oraz potwierdzenia spe∏nienia warunków okre-
Êlonych w § 3 ust. 2.

§ 9. Rozporzàdzenie wchodzi w ˝ycie po up∏ywie
14 dni od dnia og∏oszenia.

Minister Finansów: M. Belka
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Na podstawie art. 23715 § 2 Kodeksu pracy zarzàdza
si´, co nast´puje:

§ 1. Rozporzàdzenie okreÊla wymagania bezpie-
czeƒstwa i higieny pracy przy przetwórstwie tworzyw
sztucznych.

§ 2. Ilekroç w rozporzàdzeniu jest mowa o:

1) tworzywach sztucznych — nale˝y przez to rozumieç
materia∏y, których istotnym sk∏adnikiem sà polime-
ry syntetyczne lub naturalne modyfikowane o w∏a-

ÊciwoÊciach mechanicznych zmieniajàcych si´
w zale˝noÊci od rodzaju podstawowego polimeru
i iloÊci Êrodków pomocniczych,

2) tworzywach termoplastycznych — nale˝y przez to
rozumieç tworzywa zdolne do wielokrotnego prze-
chodzenia w stan plastyczny pod wp∏ywem ogrza-
nia,

3) tworzywach termoutwardzalnych — nale˝y przez
to rozumieç tworzywa sztuczne, które pod wp∏y-
wem ogrzania lub dzia∏ania innych czynników
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przekszta∏cajà si´ lub sà przekszta∏cone w produkt
usieciowiony, nierozpuszczalny i nietopliwy; w za-
le˝noÊci od sposobu utwardzania rozró˝nia si´
tworzywa termoutwardzalne i chemoutwardzalne,

4) formowaniu — nale˝y przez to rozumieç proces
nadawania kszta∏tu tworzywom sztucznym w pó∏-
wyrób lub wyrób koƒcowy, dowolnà metodà prze-
twórczà przy u˝yciu odpowiedniej formy,

5) formowaniu wtryskowym — nale˝y przez to rozu-
mieç metod´ formowania kszta∏tek z uplastycznio-
nego w cylindrze tworzywa sztucznego przez wtry-
Êni´cie go do gniazda formy,

6) prasowaniu przet∏ocznym — nale˝y przez to rozu-
mieç proces formowania tworzywa termoutwar-
dzalnego polegajàcy na przet∏oczeniu go z pod-
grzanej komory przet∏ocznej do gniazda zamkni´tej
formy, ogrzanej do temperatury utwardzania,

7) wyt∏aczaniu z rozdmuchiwaniem — nale˝y przez to
rozumieç metod´ nadawania kszta∏tu wyrobu lub
pó∏wyrobu przez rozdmuchiwanie spr´˝onym ga-
zem lub powietrzem uplastycznionego tworzywa
termoplastycznego wyt∏aczanego przez g∏owic´
pierÊcieniowà,

8) kalandrowaniu — nale˝y przez to rozumieç proces
ciàg∏ego kszta∏towania pasma (taÊmy) o regulowa-
nej gruboÊci przez przepuszczanie uplastycznione-
go tworzywa termoplastycznego mi´dzy dwoma
lub wi´kszà iloÊcià walców nap´dzanych przez od-
r´bne silniki z regulowanymi obrotami,

9) obróbce skrawaniem — nale˝y przez to rozumieç
obróbk´ polegajàcà na usuni´ciu niepotrzebnego
naddatku materia∏u z materia∏u wyjÊciowego w ce-
lu uzyskania wyrobu o ˝àdanym kszta∏cie,

10) klejeniu — nale˝y przez to rozumieç proces polega-
jàcy na ∏àczeniu powierzchni tworzyw sztucznych
za pomocà klejów, rozpuszczalników lub roztwo-
rów tych tworzyw,

11) zgrzewaniu — nale˝y przez to rozumieç proces ∏à-
czenia elementów tworzywa sztucznego w stanie
wysoko elastycznym w podwy˝szonej temperatu-
rze pod naciskiem.

§ 3. Do prac szczególnie niebezpiecznych przy prze-
twórstwie tworzyw sztucznych zalicza si´ w szczegól-
noÊci:

1) sporzàdzanie roztworów z rozpuszczalnikami orga-
nicznymi,

2) czyszczenie odpadów tworzyw sztucznych przy po-
mocy goràcej wody, w tym z detergentami, lub roz-
puszczalników organicznych.

§ 4. 1. Je˝eli poziom ekspozycji na ha∏as powodo-
wany przez urzàdzenia techniczne do rozdrabniania
i mielenia tworzyw sztucznych przekracza dopuszczal-
ne wartoÊci okreÊlone w odr´bnych przepisach, urzà-
dzenia te powinny byç instalowane w oddzielnym po-
mieszczeniu.

2. Urzàdzenia techniczne przeznaczone do rozdrab-
niania lub mielenia tworzyw sztucznych powodujàcych
pylenie powinny byç wyposa˝one w system odpylajà-
cy.

3. Otwory zasypowe urzàdzeƒ technicznych do roz-
drabniania lub mielenia tworzyw sztucznych powinny
byç wyposa˝one w urzàdzenia zabezpieczajàce, chro-
niàce pracownika przed wyrzutem zasypywanego ma-
teria∏u.

4. Do popychania materia∏u, o którym mowa
w ust. 3, nale˝y stosowaç odpowiednie popychacze.

§ 5. 1. Urzàdzenia techniczne mieszajàce typu
otwartego, w szczególnoÊci s∏u˝àce do rozpuszczania
polimerów syntetycznych, powinny byç zainstalowane
w oddzielnym pomieszczeniu wyposa˝onym w wenty-
lacj´ mechanicznà.

2. Urzàdzenia techniczne, o których mowa w ust. 1,
przeznaczone do sporzàdzania mieszanek w postaci
pylistej powinny byç wyposa˝one w odpowiednie
urzàdzenia odpylajàce.

3. Urzàdzenia techniczne mieszajàce typu zamkni´-
tego powinny uniemo˝liwiaç gromadzenie si´ w ich
wn´trzu szkodliwych dla zdrowia niebezpiecznych ga-
zów lub par, które w wyniku odpowietrzania tych urzà-
dzeƒ mog∏yby spowodowaç przekroczenie najwy˝-
szych dopuszczalnych st´˝eƒ okreÊlonych w odr´b-
nych przepisach.

4. Urzàdzenia techniczne stosowane w przetwór-
stwie ˝ywic poliestrowych powinny byç hermetyczne
i zainstalowane w pomieszczeniu wyposa˝onym
w wentylacj´ ogólnà i miejscowà.

5. Przed poddaniem surowców i odpadów mieleniu
i rozdrabnianiu nale˝y je posegregowaç, eliminujàc
materia∏y niezaliczane do tworzyw sztucznych.

§ 6. Prace zwiàzane z suszeniem, przesypywaniem
lub transportowaniem tworzyw sztucznych w postaci
pylistej o w∏aÊciwoÊciach wybuchowych powinny od-
bywaç si´ za pomocà urzàdzeƒ w wykonaniu przeciw-
wybuchowym.

§ 7. 1. Wydzielajàce si´ podczas homogenizowania
tworzyw sztucznych szkodliwe gazy i pary powinny byç
odprowadzane na zewnàtrz pomieszczenia, zgodnie
z odr´bnymi przepisami.

2. Podczas prac zwiàzanych z czyszczeniem odpa-
dów tworzyw sztucznych przy u˝yciu detergentów, roz-
puszczalników i innych substancji chemicznych nale˝y
przestrzegaç wymagaƒ zawartych w ulotkach lub in-
strukcjach do∏àczonych do tych substancji przez pro-
ducentów, a dotyczàcych sposobu i miejsca ich zasto-
sowania.

§ 8. 1. Urzàdzenia techniczne z obracajàcymi si´
walcami roboczymi, b´bnami lub rolkami powinny byç
wyposa˝one w urzàdzenia zabezpieczajàce przed przy-
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padkowym dost´pem pracowników do strefy zagro˝e-
nia.

2. Walce robocze, b´bny i rolki, o których mowa
w ust. 1, powinny byç os∏oni´te w sposób uniemo˝li-
wiajàcy wciàgni´cie odzie˝y lub ràk pracownika.

§ 9. 1. Urzàdzenia techniczne s∏u˝àce do podgrze-
wania tworzyw sztucznych, je˝eli stanowià êród∏a pól
elektromagnetycznych, powinny byç wyposa˝one
w ekrany chroniàce pracowników przed dzia∏aniem
tych pól.

2. Elementy urzàdzeƒ technicznych, o których mo-
wa w ust. 1, które podczas pracy nagrzewajà si´ do
temperatury powodujàcej oparzenia ràk pracownika,
powinny byç wyposa˝one w os∏ony, zgodnie z odr´b-
nymi przepisami.

3. Nagrzewane elementy urzàdzeƒ technicznych,
o których mowa w ust. 2, powinny byç wyposa˝one
w uk∏ady sterujàce, umo˝liwiajàce regulacj´ tempera-
tury i zabezpieczajàce przed jej niekontrolowanym
wzrostem.

§ 10. 1. CzynnoÊci zamykania form przeznaczonych
do:

1) prasowania przet∏ocznego,

2) formowania wtryskowego,

3) wyt∏aczania z rozdmuchiwaniem,

4) termoformowania lub formowania rotacyjnego,

powinny odbywaç si´ z maksymalnym wyeliminowa-
niem prac r´cznych.

2. Formy, o których mowa w ust. 1, lub elementy
maszyny, na których zainstalowane sà formy, powinny
byç wyposa˝one w urzàdzenia zabezpieczajàce przed
przypadkowym ich otwarciem. Otwarcie formy w mo-
mencie nieprzewidzianym procesem technologicznym
lub obs∏ugà, powinno spowodowaç natychmiastowe
zatrzymanie procesu formowania tworzywa sztuczne-
go.

3. Urzàdzenia s∏u˝àce do zamykania i otwierania
form w szczególnoÊci we wtryskarkach i maszynach do
wyt∏aczania z rozdmuchiwaniem powinny byç wypo-
sa˝one w os∏ony uniemo˝liwiajàce bezpoÊredni kon-
takt pracownika z pozostajàcymi w ruchu elementami
powodujàcymi zamykanie lub otwieranie form.

4. Dost´p do strefy zagro˝enia, w której nast´puje
zamykanie i otwieranie form wtryskowych, powinien
byç mo˝liwy wy∏àcznie po unieruchomieniu maszyn,
o których mowa w ust. 3.

5. Instalowanie formy o masie powy˝ej 15 kg na
stole wtryskarki powinno si´ odbywaç za pomocà
dêwignika mechanicznego lub innych urzàdzeƒ u∏a-
twiajàcych wykonanie tej czynnoÊci.

§ 11. Przed wejÊciem do pomieszczeƒ, w których
odbywa si´ powlekanie lub nak∏adanie pow∏ok na two-
rzywa sztuczne albo wykonywane sà podobne czynno-
Êci, nale˝y umieÊciç znaki bezpieczeƒstwa o zakazie:
u˝ywania otwartego ognia, palenia tytoniu i stosowa-
nia urzàdzeƒ oraz narz´dzi powodujàcych iskrzenie,
a tak˝e u˝ywania odzie˝y ochronnej i roboczej niepo-
siadajàcej w∏aÊciwoÊci antyelektrostatycznych.

§ 12. Urzàdzenia techniczne przeznaczone do:

1) ∏adowania lub wy∏adowania tworzyw sztucznych,

2) odbioru pó∏produktów lub gotowych wyrobów,

3) ci´cia tworzyw sztucznych,

4) zwijania arkuszy lub folii z tworzyw sztucznych,

powinny w maksymalnym stopniu umo˝liwiaç wyeli-
minowanie prac r´cznych.

§ 13. Wyroby z tworzyw sztucznych, na których mo-
gà zbieraç si´ ∏adunki elektrycznoÊci statycznej, powin-
ny byç poddawane zabiegowi odprowadzania tych ∏a-
dunków.

§ 14. 1. Do zgrzewania cz´Êci i elementów tworzyw
sztucznych powinno byç stosowane napi´cie nieprze-
kraczajàce 25 V.

2. Zgrzewarki pojemnoÊciowe powinny byç wypo-
sa˝one w odpowiedni ekran chroniàcy pracowników
przed dzia∏aniem pola elektromagnetycznego.

3. Obs∏ugujàcy zgrzewarki ultradêwi´kowe powin-
ni byç wyposa˝eni w uchwyty z wyk∏adzinà antywibra-
cyjnà lub w r´kawice antywibracyjne.

§ 15. Pracowników zatrudnionych przy pracach
zwiàzanych z przygotowaniem tworzyw sztucznych do
klejenia i ich klejeniem nale˝y wyposa˝yç w odpowied-
nie narz´dzia i Êrodki ochrony indywidualnej, w celu
niedopuszczenia do bezpoÊredniego kontaktu skóry
ràk pracownika z substancjami stosowanymi przy tych
pracach.

§ 16. 1. Podczas prac zwiàzanych z przygotowa-
niem farby do drukowania i zdobienia wyrobów z two-
rzyw sztucznych nale˝y stosowaç odpowiednio przepi-
sy § 7.

2. Podczas prac zwiàzanych z drukowaniem napi-
sów na tworzywach sztucznych nale˝y stosowaç odpo-
wiednio przepisy § 8.

§ 17. Podczas obróbki skrawaniem tworzyw sztucz-
nych nale˝y stosowaç wymagania bezpieczeƒstwa i hi-
gieny pracy obowiàzujàce przy obs∏udze obrabiarek
skrawajàcych do metali, okreÊlone w odr´bnych prze-
pisach.

§ 18. 1. Do automatycznego transportu tworzyw
sztucznych w postaci proszku, w szczególnoÊci z rodza-
ju polialkenów, powinno stosowaç si´ gaz oboj´tny.
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2. W celu uniemo˝liwienia wydzielania si´ chloro-
wodoru podczas rozk∏adu termicznego lub tworzenia
z powietrzem mieszanin wybuchowych, polimery chlo-
rowinylowe powinny byç przechowywane w pomiesz-
czeniach zabezpieczonych przed dzia∏aniem tempera-
tur podanych przez producentów w za∏àczonych in-
strukcjach.

§ 19. Pracownicy zatrudnieni przy przetwórstwie
tworzyw sztucznych, w szczególnoÊci:

1) ˝ywic poliestrowych nienasyconych,

2) styrenu,

3) nadtlenków organicznych,

4) ˝ywic fenolowo-formaldehydowych i aminowo-
-formaldehydowych,

5) poliuretanu,

6) ˝ywic epoksydowych,

powinni byç wyposa˝eni w Êrodki ochrony indywidu-
alnej odpowiednie do rodzaju wyst´pujàcych czynni-
ków szkodliwych dla zdrowia.

§ 20. Magazynowanie substancji toksycznych, ˝y-
wic poliestrowych, polichlorku winylu i innych surow-
ców wykorzystywanych do produkcji wyrobów z two-
rzyw sztucznych powinno odbywaç si´:

1) w pomieszczeniach murowanych, o wymaganej
wentylacji i odpowiedniej odpornoÊci ogniowej
konstrukcji, zgodnie z odr´bnymi przepisami, lub

2) w zamkni´tych metalowych pojemnikach sk∏ado-
wanych na wydzielonym placu zak∏adu, zabezpie-
czonych przed dzia∏aniem promieni s∏onecznych.

§ 21. Rozporzàdzenie wchodzi w ˝ycie po up∏ywie
60 dni od dnia og∏oszenia.
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ROZPORZÑDZENIE MINISTRA ROLNICTWA I ROZWOJU WSI

z dnia 11 czerwca 2002 r.

w sprawie upowa˝nienia do prowadzenia oceny wartoÊci u˝ytkowej lub hodowlanej zwierzàt
oraz do publikowania wyników tej oceny.

Na podstawie art. 8 ust. 2 ustawy z dnia 20 sierpnia
1997 r. o organizacji hodowli i rozrodzie zwierzàt go-
spodarskich (Dz. U. Nr 123, poz. 774, z 1998 r. Nr 106,
poz. 668, z 2000 r. Nr 12, poz. 136 i z 2001 r. Nr 129,
poz. 1438) zarzàdza si´, co nast´puje:

§ 1. Do prowadzenia oceny wartoÊci u˝ytkowej
zwierzàt oraz do publikowania wyników tej oceny upo-
wa˝nia si´:

1) Akademi´ Rolniczà im. Augusta Cieszkowskiego
w Poznaniu — w zakresie oceny Êwiƒ rasy z∏otnic-
kiej bia∏ej i z∏otnickiej pstrej,

2) Instytut Zootechniki w Krakowie — w zakresie oce-
ny typu i budowy byd∏a typu u˝ytkowego mleczne-
go i mi´sno-mlecznego oraz u˝ytkowoÊci tucznej
i rzeênej Êwiƒ dokonywanej po uboju,

3) Krajowy Zwiàzek Hodowców Byd∏a Mi´snego
w Parzniewie — w zakresie oceny byd∏a typu u˝yt-
kowego mi´snego,

4) Polski Klub WyÊcigów Konnych w Warszawie —
w zakresie oceny koni pe∏nej krwi angielskiej i czy-
stej krwi arabskiej,

5) Polski Zwiàzek Hodowców Koni w Warszawie —
w zakresie oceny koni niewymienionych w pkt 4,

6) Polski Zwiàzek Hodowców i Producentów Trzody
Chlewnej „POLSUS”  w Warszawie — w zakresie
oceny Êwiƒ rasy pu∏awskiej,

7) Polski Zwiàzek Owczarski w Warszawie — w zakre-
sie oceny owiec i kóz.

§ 2. Do prowadzenia oceny wartoÊci hodowlanej
w zakresie oceny byd∏a, Êwiƒ, owiec i kóz oraz do pu-
blikowania wyników tej oceny upowa˝nia si´ Instytut
Zootechniki w Krakowie.

§ 3. Traci moc rozporzàdzenie Ministra Rolnictwa
i Gospodarki ˚ywnoÊciowej z dnia 21 lipca 1999 r.
w sprawie upowa˝nienia do prowadzenia oceny war-
toÊci u˝ytkowej lub hodowlanej zwierzàt gospodar-
skich oraz specjalistycznych szkoleƒ zawodowych dla
osób prowadzàcych ocen´ wartoÊci u˝ytkowej zwie-
rzàt gospodarskich lub sztuczne unasiennianie tych
zwierzàt (Dz. U. Nr 64, poz. 736).

§ 4. Rozporzàdzenie wchodzi w ˝ycie po up∏ywie
7 dni od dnia og∏oszenia.

Minister Rolnictwa i Rozwoju Wsi: J. Kalinowski

Minister Gospodarki: J. Piechota


