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5) zobowigzanie BGK do prowadzenia obstugi kaso-
wej i rachunkowej sprzedanych wierzytelnosci,

6) zobowigzanie BGK do dostarczania bankowi hipo-
tecznemu informacji o realizacji umow kredyto-
wych w okresie dokonywania doptat, nie rzadziej
niz raz na kwartat, az do zakohczenia okresu udzie-
lania doptat,

7) zobowigzanie BGK do przedktadania bankowi hipo-
tecznemu rozliczenia sptat zadtuzenia, wniesio-
nych przez kredytobiorcow, w podziale na czesé
przeznaczong na sptate odsetek oraz na czesé prze-
znaczong na sptate kredytu,

8) postanowienia dotyczace uprawnien i obowigzkéw
banku hipotecznego i BGK w zakresie obstugi
sprzedanych wierzytelnosci, w tym takze postano-
wienia dotyczace uprawnien i obowigzkéw banku
hipotecznego i BGK w zakresie dochodzenia od kre-
dytobiorcéw naleznosci i prowadzenia egzekuciji,

9) zobowigzanie BGK do przedtozenia bankowi hipo-
tecznemu koncowego rozliczenia wierzytelnosci
i udzielonych doptat.

2. Umowa, o ktérej mowa w ust. 1, powinna okre-
slaé réowniez, ze:

1) nadwyzka kwoty sptaty, wnoszonej przez kredyto-
biorce zgodnie z warunkami umowy kredytu, nad
kwotg odsetek naliczanych wedtug stopy okreslo-
nej w przepisach wydanych na podstawie art. 19
ust. 4 ustawy, jest przeznaczana na sptate zadtuze-
nia kredytobiorcy wobec banku hipotecznego w ta-
kiej czesci, w jakiej pozostajg do siebie: stan zadtu-
zenia kredytobiorcy z tytutu kredytu udzielonego ze
srodkéw Funduszu, pomniejszony o stan zadtuze-
nia kredytobiorcy wobec BGK, do stanu zadtuzenia
kredytobiorcy z tytutu kredytu udzielonego ze $rod-
kéw Funduszu,

w okresie, w ktorym kwota odsetek naliczanych
wedtug stopy okreslonej w przepisach wydanych
na podstawie art. 19 ust. 4 ustawy jest wyzsza od
kwoty odsetek sptacanych przez kredytobiorce
zgodnie z warunkami umowy kredytu, BGK pokry-
wa brakujaca cze$é odsetek naleznych bankowi hi-
potecznemu ze $rodkédw Funduszu i przekazuje ja
réownoczes$nie z doptatg; rownowartos$é brakujacej
czesci odsetek, pokrywanej przez BGK, powigksza
stan zadtuzenia kredytobiorcy wobec BGK.
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8 7. 1. Umowa o doptatach, zawierana z bankiem
kredytujacym, powinna okresla¢ co najmnie;j:

1) limit $rodkéw, ktére moga byé przeznaczone na
udzielanie kredytéw oraz okres, w ktérym kredyty
te beda udzielane,

2) zasady i warunki umoéw kredytu, w tym wysokos¢é
oprocentowania kredytu, prowizji i innych optat,

3) zakres i terminy przekazywania do BGK informacji
o biezacej realizacji akcji kredytowej oraz przewidy-
wanych kwotach doptat,

4) terminy przekazywania doptat,

5) zobowigzanie banku kredytujgcego do zwrotu do-
ptat wraz z odsetkami ustawowymi w przypadku
gdy kredyt zostat wykorzystany niezgodnie z prze-
znaczeniem,

6) zobowigzanie banku kredytujagcego do udzielania in-
formacji o realizacji uméw kredytowych w okresie
dokonywania doptat, nie rzadziej niz raz na kwartat,
az do zakonhczenia okresu udzielania doptat,

7) zobowiagzanie banku kredytujgcego do zawierania
umoéw kredytowych tylko w przypadku, gdy kredy-
tobiorca upowazni na pi$mie ten bank do przekazy-
wania do BGK wszystkich znanych bankowi kredy-
tujgcemu informacji, uzyskanych w zwigzku
z udzieleniem kredytu.

2. Umowa, o ktérej mowa w ust. 1, nie moze prze-
widywaé wyzszej doptaty do odsetek niz wynosi rézni-
ca pomiedzy odsetkami naliczonymi wedtug stopy re-
dyskontowej weksli przyjmowanych od bankéw do re-
dyskonta przez Narodowy Bank Polski a odsetkami na-
liczonymi wedtug stopy oprocentowania, okreslonej
w przepisach wydanych na podstawie art. 19 ust. 4
ustawy.

§ 8. Doptaty do odsetek naleznych bankowi kredy-
tujgcemu sg przekazywane przez BGK, za okresy kwar-
talne, po otrzymaniu wniosku tego banku o dokonanie
doptaty oraz potwierdzenia spetnienia warunkéw okre-
$lonych w § 3 ust. 2.

8 9. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
14 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Finansow: M. Belka

735
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 7 czerwca 2002 .

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy przetworstwie tworzyw sztucznych.

Na podstawie art. 2371° § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sig, co nastepuje:

8 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenhstwa i higieny pracy przy przetworstwie tworzyw
sztucznych.

§ 2. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) tworzywach sztucznych — nalezy przez to rozumie¢
materiaty, ktérych istotnym sktadnikiem sg polime-
ry syntetyczne lub naturalne modyfikowane o wta-

sciwosciach mechanicznych zmieniajgcych sie
w zaleznosci od rodzaju podstawowego polimeru
i ilosci srodkdéw pomocniczych,

2) tworzywach termoplastycznych — nalezy przez to
rozumieé tworzywa zdolne do wielokrotnego prze-
chodzenia w stan plastyczny pod wptywem ogrza-
nia,

3) tworzywach termoutwardzalnych — nalezy przez
to rozumieé¢ tworzywa sztuczne, ktére pod wpty-
wem ogrzania lub dziatania innych czynnikow



Dziennik Ustaw Nr 81

— 5494 —

Poz. 735

przeksztatcaja sie lub sg przeksztatcone w produkt
usieciowiony, nierozpuszczalny i nietopliwy; w za-
leznosci od sposobu utwardzania rozréznia sie
tworzywa termoutwardzalne i chemoutwardzalne,

4) formowaniu — nalezy przez to rozumieé proces
nadawania ksztattu tworzywom sztucznym w pot-
wyréb lub wyréb kohcowy, dowolng metoda prze-
tworcza przy uzyciu odpowiedniej formy,

5) formowaniu wtryskowym — nalezy przez to rozu-
mie¢ metode formowania ksztattek z uplastycznio-
nego w cylindrze tworzywa sztucznego przez wtry-
$niecie go do gniazda formy,

6) prasowaniu przettocznym — nalezy przez to rozu-
mie¢ proces formowania tworzywa termoutwar-
dzalnego polegajacy na przettoczeniu go z pod-
grzanej komory przettocznej do gniazda zamknietej
formy, ogrzanej do temperatury utwardzania,

7) wyttaczaniu z rozdmuchiwaniem — nalezy przez to
rozumieé¢ metode nadawania ksztattu wyrobu lub
potwyrobu przez rozdmuchiwanie sprezonym ga-
zem lub powietrzem uplastycznionego tworzywa
termoplastycznego wyttaczanego przez gtowice
pierscieniowa,

8) kalandrowaniu — nalezy przez to rozumie¢ proces
ciggtego ksztattowania pasma (tasmy) o regulowa-
nej grubosci przez przepuszczanie uplastycznione-
go tworzywa termoplastycznego miedzy dwoma
lub wiekszg ilo$cig walcéw napedzanych przez od-
rebne silniki z regulowanymi obrotami,

9) obrébce skrawaniem — nalezy przez to rozumieé
obrébke polegajaca na usunieciu niepotrzebnego
naddatku materiatu z materiatu wyjsciowego w ce-
lu uzyskania wyrobu o zgdanym ksztatcie,

10) klejeniu — nalezy przez to rozumiec¢ proces polega-
jacy na taczeniu powierzchni tworzyw sztucznych
za pomoca klejow, rozpuszczalnikéw lub roztwo-
row tych tworzyw,

11) zgrzewaniu — nalezy przez to rozumieé proces ta-
czenia elementow tworzywa sztucznego w stanie
wysoko elastycznym w podwyzszonej temperatu-
rze pod naciskiem.

8 3. Do prac szczegdlnie niebezpiecznych przy prze-
tworstwie tworzyw sztucznych zalicza sie w szczegol-
nosci:

1) sporzadzanie roztworow z rozpuszczalnikami orga-
nicznymi,

2) czyszczenie odpaddéw tworzyw sztucznych przy po-
mocy goracej wody, w tym z detergentami, lub roz-
puszczalnikéw organicznych.

8 4. 1. Jezeli poziom ekspozycji na hatas powodo-
wany przez urzgdzenia techniczne do rozdrabniania
i mielenia tworzyw sztucznych przekracza dopuszczal-
ne wartosci okreslone w odrebnych przepisach, urza-
dzenia te powinny by¢ instalowane w oddzielnym po-
mieszczeniu.

2. Urzadzenia techniczne przeznaczone do rozdrab-
niania lub mielenia tworzyw sztucznych powodujgcych
pylenie powinny by¢ wyposazone w system odpylaja-
cy.

3. Otwory zasypowe urzadzen technicznych do roz-
drabniania lub mielenia tworzyw sztucznych powinny
byé wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace, chro-
nigce pracownika przed wyrzutem zasypywanego ma-
teriatu.

4. Do popychania materiatu, o ktérym mowa
w ust. 3, nalezy stosowaé odpowiednie popychacze.

8 5. 1. Urzadzenia techniczne mieszajgce typu
otwartego, w szczegodlnosci stuzace do rozpuszczania
polimerdw syntetycznych, powinny by¢ zainstalowane
w oddzielnym pomieszczeniu wyposazonym w wenty-
lacje mechaniczna.

2. Urzadzenia techniczne, o ktéorych mowa w ust. 1,
przeznaczone do sporzadzania mieszanek w postaci
pylistej powinny byé wyposazone w odpowiednie
urzadzenia odpylajace.

3. Urzadzenia techniczne mieszajace typu zamknie-
tego powinny uniemozliwiaé gromadzenie sie w ich
whnetrzu szkodliwych dla zdrowia niebezpiecznych ga-
z6w lub par, ktére w wyniku odpowietrzania tych urza-
dzeh mogtyby spowodowaé przekroczenie najwyz-
szych dopuszczalnych stezeh okreslonych w odreb-
nych przepisach.

4. Urzadzenia techniczne stosowane w przetwor-
stwie zywic poliestrowych powinny by¢é hermetyczne
i zainstalowane w pomieszczeniu wyposazonym
w wentylacje ogdlng i miejscowa.

5. Przed poddaniem surowcoéw i odpadow mieleniu
i rozdrabnianiu nalezy je posegregowadé, eliminujac
materiaty niezaliczane do tworzyw sztucznych.

8 6. Prace zwigzane z suszeniem, przesypywaniem
lub transportowaniem tworzyw sztucznych w postaci
pylistej o wtasciwosciach wybuchowych powinny od-
bywacé sie za pomocg urzagdzeh w wykonaniu przeciw-
wybuchowym.

8 7. 1. Wydzielajgce sie podczas homogenizowania
tworzyw sztucznych szkodliwe gazy i pary powinny by¢
odprowadzane na zewnatrz pomieszczenia, zgodnie
z odrebnymi przepisami.

2. Podczas prac zwigzanych z czyszczeniem odpa-
dow tworzyw sztucznych przy uzyciu detergentéw, roz-
puszczalnikdw i innych substancji chemicznych nalezy
przestrzega¢ wymaganh zawartych w ulotkach lub in-
strukcjach dotaczonych do tych substancji przez pro-
ducentéw, a dotyczacych sposobu i miejsca ich zasto-
sowania.

8 8. 1. Urzadzenia techniczne z obracajacymi sie
walcami roboczymi, bebnami lub rolkami powinny byé
wyposazone w urzgdzenia zabezpieczajace przed przy-
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padkowym dostepem pracownikow do strefy zagroze-
nia.

2. Walce robocze, bebny i rolki, o ktérych mowa
w ust. 1, powinny byé ostoniete w sposdb uniemozli-
wiajgcy wciggniecie odziezy lub rgk pracownika.

8 9. 1. Urzadzenia techniczne stuzgce do podgrze-
wania tworzyw sztucznych, jezeli stanowia zrédta pal
elektromagnetycznych, powinny by¢é wyposazone
w ekrany chronigce pracownikéw przed dziataniem
tych pol.

2. Elementy urzadzenh technicznych, o ktérych mo-
wa w ust. 1, ktére podczas pracy nagrzewaja sie do
temperatury powodujacej oparzenia rgk pracownika,
powinny byé wyposazone w ostony, zgodnie z odreb-
nymi przepisami.

3. Nagrzewane elementy urzadzen technicznych,
0 ktérych mowa w ust. 2, powinny byé wyposazone
w uktady sterujace, umozliwiajace regulacje tempera-
tury i zabezpieczajagce przed jej niekontrolowanym
wzrostem.

8 10. 1. Czynnosci zamykania form przeznaczonych
do:

1) prasowania przettocznego,

2) formowania wtryskowego,

3) wyttaczania z rozdmuchiwaniem,

4) termoformowania lub formowania rotacyjnego,

powinny odbywaé sie z maksymalnym wyeliminowa-
niem prac recznych.

2. Formy, o ktérych mowa w ust. 1, lub elementy
maszyny, na ktérych zainstalowane sg formy, powinny
by¢ wyposazone w urzadzenia zabezpieczajgce przed
przypadkowym ich otwarciem. Otwarcie formy w mo-
mencie nieprzewidzianym procesem technologicznym
lub obstugg, powinno spowodowacé¢ natychmiastowe
zatrzymanie procesu formowania tworzywa sztuczne-

go.

3. Urzadzenia stuzace do zamykania i otwierania
form w szczegdlnosci we wtryskarkach i maszynach do
wyttaczania z rozdmuchiwaniem powinny byé wypo-
sazone w ostony uniemozliwiajgce bezposredni kon-
takt pracownika z pozostajgcymi w ruchu elementami
powodujgcymi zamykanie lub otwieranie form.

4. Dostep do strefy zagrozenia, w ktérej nastepuje
zamykanie i otwieranie form wtryskowych, powinien
byé mozliwy wytacznie po unieruchomieniu maszyn,
o ktérych mowa w ust. 3.

5. Instalowanie formy o masie powyzej 15 kg na
stole wtryskarki powinno sie odbywaé za pomoca
dzwignika mechanicznego lub innych urzadzen uta-
twiajgcych wykonanie tej czynnosci.

8 11. Przed wejsciem do pomieszczen, w ktdrych
odbywa sie powlekanie lub naktadanie powtok na two-
rzywa sztuczne albo wykonywane sg podobne czynno-
$ci, nalezy umiesci¢ znaki bezpieczenstwa o zakazie:
uzywania otwartego ognia, palenia tytoniu i stosowa-
nia urzadzeh oraz narzedzi powodujgcych iskrzenie,
a takze uzywania odziezy ochronnej i roboczej niepo-
siadajgcej wtasciwosci antyelektrostatycznych.

8 12. Urzadzenia techniczne przeznaczone do:
1) tadowania lub wytadowania tworzyw sztucznych,
2) odbioru potproduktéw lub gotowych wyrobdw,
3) ciecia tworzyw sztucznych,
4) zwijania arkuszy lub folii z tworzyw sztucznych,

powinny w maksymalnym stopniu umozliwiaé wyeli-
minowanie prac recznych.

8 13. Wyroby z tworzyw sztucznych, na ktérych mo-
ga zbierac sie tadunki elektrycznosci statycznej, powin-
ny by¢ poddawane zabiegowi odprowadzania tych ta-
dunkow.

8 14. 1. Do zgrzewania czesci i elementow tworzyw
sztucznych powinno byé stosowane napiecie nieprze-
kraczajace 25 V.

2. Zgrzewarki pojemnosciowe powinny by¢ wypo-
sazone w odpowiedni ekran chronigcy pracownikow
przed dziataniem pola elektromagnetycznego.

3. Obstugujacy zgrzewarki ultradzwiekowe powin-
ni by¢ wyposazeni w uchwyty z wyktadzing antywibra-
cyjna lub w rekawice antywibracyjne.

8 15. Pracownikéw zatrudnionych przy pracach
zwigzanych z przygotowaniem tworzyw sztucznych do
klejenia i ich klejeniem nalezy wyposazyé w odpowied-
nie narzedzia i srodki ochrony indywidualnej, w celu
niedopuszczenia do bezposredniego kontaktu skory
rgk pracownika z substancjami stosowanymi przy tych
pracach.

8 16. 1. Podczas prac zwigzanych z przygotowa-
niem farby do drukowania i zdobienia wyrobéw z two-
rzyw sztucznych nalezy stosowac¢ odpowiednio przepi-
sy 87.

2. Podczas prac zwigzanych z drukowaniem napi-
sOw na tworzywach sztucznych nalezy stosowaé odpo-
wiednio przepisy § 8.

8 17. Podczas obrdébki skrawaniem tworzyw sztucz-
nych nalezy stosowa¢ wymagania bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy obowigzujgce przy obstudze obrabiarek
skrawajgcych do metali, okreslone w odrebnych prze-
pisach.

§ 18. 1. Do automatycznego transportu tworzyw
sztucznych w postaci proszku, w szczegolnosci z rodza-
ju polialkenoéw, powinno stosowac sie gaz obojetny.
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2. W celu uniemozliwienia wydzielania sie chloro-
wodoru podczas rozktadu termicznego lub tworzenia
z powietrzem mieszanin wybuchowych, polimery chlo-
rowinylowe powinny byé przechowywane w pomiesz-
czeniach zabezpieczonych przed dziataniem tempera-
tur podanych przez producentéw w zataczonych in-
strukcjach.

8 19. Pracownicy zatrudnieni przy przetworstwie
tworzyw sztucznych, w szczegolnosci:

1) zywic poliestrowych nienasyconych,
2) styrenu,
3) nadtlenkéw organicznych,

4) zywic fenolowo-formaldehydowych i aminowo-
-formaldehydowych,

5) poliuretanu,

6) zywic epoksydowych,

powinni byé wyposazeni w srodki ochrony indywidu-
alnej odpowiednie do rodzaju wystepujacych czynni-
kéw szkodliwych dla zdrowia.

8 20. Magazynowanie substancji toksycznych, zy-
wic poliestrowych, polichlorku winylu i innych surow-
cow wykorzystywanych do produkcji wyrobow z two-
rzyw sztucznych powinno odbywac sie:

1) w pomieszczeniach murowanych, o wymaganej
wentylacji i odpowiedniej odpornosci ogniowej
konstrukcji, zgodnie z odrebnymi przepisami, lub

2) w zamknietych metalowych pojemnikach sktado-
wanych na wydzielonym placu zaktadu, zabezpie-
czonych przed dziataniem promieni stonecznych.

&8 21. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
60 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Piechota

736
ROZPORZADZENIE MINISTRA ROLNICTWA | ROZWOJU WSI

z dnia 11 czerwca 2002 r.

w sprawie upowaznienia do prowadzenia oceny wartosci uzytkowej lub hodowlanej zwierzat
oraz do publikowania wynikow tej oceny.

Na podstawie art. 8 ust. 2 ustawy z dnia 20 sierpnia
1997 r. o organizacji hodowli i rozrodzie zwierzat go-
spodarskich (Dz. U. Nr 123, poz. 774, z 1998 r. Nr 106,
poz. 668, z 2000 r. Nr 12, poz. 136 i z 2001 r. Nr 129,
poz. 1438) zarzadza sie, co nastepuje:

8 1. Do prowadzenia oceny wartosci uzytkowej
zwierzat oraz do publikowania wynikéw tej oceny upo-
waznia sie:

1) Akademie Rolnicza im. Augusta Cieszkowskiego
w Poznaniu — w zakresie oceny swin rasy ztotnic-
kiej biatej i ztotnickiej pstrej,

2) Instytut Zootechniki w Krakowie — w zakresie oce-
ny typu i budowy bydta typu uzytkowego mleczne-
go i miesno-mlecznego oraz uzytkowosci tucznej
i rzeznej $win dokonywanej po uboju,

3) Krajowy Zwigzek Hodowcéw Bydta Miesnego
w Parzniewie — w zakresie oceny bydta typu uzyt-
kowego miesnego,

4) Polski Klub Wyscigéw Konnych w Warszawie —
w zakresie oceny koni petnej krwi angielskiej i czy-
stej krwi arabskiej,

5) Polski Zwigzek Hodowcow Koni w Warszawie —
w zakresie oceny koni niewymienionych w pkt 4,

6) Polski Zwigzek Hodowcoéw i Producentéw Trzody
Chlewnej ,POLSUS” w Warszawie — w zakresie
oceny swin rasy putawskiej,

7) Polski Zwigzek Owczarski w Warszawie — w zakre-
sie oceny owiec i kdz.

8 2. Do prowadzenia oceny wartosci hodowlanej
w zakresie oceny bydta, $win, owiec i kéz oraz do pu-
blikowania wynikdéw tej oceny upowaznia sie Instytut
Zootechniki w Krakowie.

§ 3. Traci moc rozporzadzenie Ministra Rolnictwa
i Gospodarki Zywnosciowej z dnia 21 lipca 1999 r.
w sprawie upowaznienia do prowadzenia oceny war-
tosci uzytkowej lub hodowlanej zwierzat gospodar-
skich oraz specjalistycznych szkolen zawodowych dla
os6b prowadzacych ocene wartosci uzytkowej zwie-
rzat gospodarskich lub sztuczne unasiennianie tych
zwierzat (Dz. U. Nr 64, poz. 736).

8 4. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
7 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Rolnictwa i Rozwoju Wsi: J. Kalinowski



