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130
ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY"

z dnia 11 grudnia 2003 .

w sprawie zasadniczych wymagan dla kolei linowych przeznaczonych do przewozu oséb?

Na podstawie art. 9 ust. 1 ustawy z dnia 30 sierp-
nia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166,
poz. 1360, z p6zn. zm.%) zarzadza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1

Przepisy ogdlne
8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia dotyczace projektowania i wy-
twarzania kolei linowych przeznaczonych do prze-
wozu 0so6b;

2) procedury oceny zgodnosci;
3) tres¢ deklaracji zgodnosci;

4) minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzgled-
nione przy notyfikowaniu jednostek;

5) sposdéb oznakowania urzadzeh bezpieczenstwa;

6) wzor znaku CE.

8 2. Przepisy rozporzadzenia stosuje sie do kolei li-
nowych przeznaczonych do przewozu oséb, w szcze-
golnosci w celach turystycznych, sportowych lub
w komunikacji miejskiej.

8 3. Przepiséw rozporzadzenia nie stosuje sie do
przeznaczonych do przemieszczania osoéb:

1) dzwigow;

2) umiejscowionych i ruchomych urzadzen w luna-
parkach i wesotych miasteczkach, projektowanych
dla celdw rozrywki, a nie do przewozu osoéb;

3) kolei zebatych;
4) urzadzeh z napedem tahcuchowym;

5) przemystowych kolei linowych o tradycyjnej kon-
strukc;ji;

) Minister Infrastruktury kieruje dziatem administracji rza-
dowej — transport, na podstawie 8§ 1 ust. 2 pkt 4 rozporzg-
dzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 29 marca 2002 r.
w sprawie szczego6towego zakresu dziatania Ministra In-
frastruktury (Dz. U. Nr 32, poz. 302 oraz z 2003 r. Nr 19,
poz. 165, Nr 141, poz. 1359 i Nr 232, poz. 2322).

2) Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postano-
wienia dyrektywy 2000/9/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 20 marca 2000 r. odnoszacej sie do urzadzen
kolei linowych przeznaczonych do przewozu o0s6b
(Dz. Urz. WE L 106 z 03. 05. 2000, str. 21 i in.).

3) Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U.
z 2003 r. Nr 80, poz. 718, Nr 130, poz. 1188, Nr 170,
poz. 1652 i Nr 229, poz. 2275.

6) urzadzen wykorzystywanych w rolnictwie;
7) promoéw linowych;

8) instalacji kopalnianych i urzadzen wykorzystywa-
nych na terenie obiektéw przemystowych.

§ 4. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) koleje linowe — zespdt urzadzen przeznaczonych
do przewozu oséb przy uzyciu pojazdow lub urza-
dzeh wyciggowych, w ktérych przemieszczanie
odbywa sie za pomocag lin usytuowanych wzdtuz
toru jazdy. Kolejami linowymi sa:

a) koleje linowo-terenowe — w ktérych pojazd
osadzony jest na kotach lub na innych urzadze-
niach podtrzymujacych, a do przemieszczania
go na catej trasie lub czesci trasy stuzy jedna
lub wiecej lin; urzadzeniami tymi sg rowniez
urzadzenia holowane w goére za pomoca lin,
ktore przy przemieszczaniu w dét moga poru-
sza¢ sie samodzielnie po wtasnym torze,

b) koleje napowietrzne — w ktérych kabiny na ca-
tej trasie lub na czesci trasy sg przemieszczane
za pomoca jednej lub wiecej lin nosnych, w tym
rowniez koleje gondolowe i koleje krzesetkowe,

c) wyciggi — w ktorych uzytkownicy sg przemiesz-
czani za pomoca liny lub innego nos$nika;

N

infrastruktura — budynki stacji, czesci budowlane
urzadzen oraz ich fundamenty usytuowane wzdtuz
trasy, niezbedne do montazu i funkcjonowania ko-
lei linowych;

w

urzadzenie bezpieczenstwa — samodzielne urza-
dzenie, grupe urzadzen, podzespdt lub samodziel-
ny zespot wyposazenia, stosowane w kolejach li-
nowych w celu zapewnienia ich bezpiecznego
dziatania.

§ 5. W sktad kolei linowych wchodza nastepujace
podsystemy:

1) liny i potaczenia linowe;

2) naped i hamulce;

3) wyposazenie mechaniczne:
a) mechanizm przewijania liny,
b) urzadzenia stacyjne,
c) urzadzenia trasowe;

4) pojazdy i elementy pojazdow:

a) wagoniki, kabiny, krzesetka, urzadzenia holuja-
ce,
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b) mechanizmy zawieszenia pojazdow,
¢) mechanizm napedowy,

d) urzadzenia wprzegtowe, wprzegta state i roz-
taczne;

5) urzadzenia elektrotechniczne:

a) sterowania, kontroli, bezpieczenstwa i sygnali-
zacji,

b) tacznosci i nagtasniajace,
c) odgromowe;

6) sprzet ratowniczy: staty i przenosny.

§ 6. 1. Koleje linowe, w tym ich podsystemy, po-
winny by¢ zgodne z zasadniczymi wymaganiami okre-
slonymi w rozporzadzeniu.

2. Infrastruktura powinna byé zgodna z zasadniczy-
mi wymaganiami okreslonymi w przepisach Prawa
budowlanego z uwzglednieniem przepiséw rozporza-
dzenia.

3. Projekty modernizacji charakterystyki pracy ko-
lei linowych lub podsystemoéw majgce wptyw na cate
urzadzenie powinny spetniaé¢ zasadnicze wymagania
oraz powinny by¢ zgodne z normami zharmonizowa-
nymi.

8 7. 1. Przed wprowadzeniem do obrotu urzadze-
nia bezpieczenstwa producent lub jego upowazniony
przedstawiciel obowigzany jest poddaé to urzadzenie
procedurze oceny zgodnosci oraz umiesci¢ znak CE na
urzadzeniu i wystawi¢ deklaracje zgodnosci.

2. Uznaje sig, ze urzadzenia bezpieczenstwa ozna-
kowane znakiem CE i posiadajace deklaracje zgodno-
sci WE spetniaja zasadnicze wymagania, o ktérych
mowa w rozporzadzeniu.

3. Uznaje sie, ze podsystemy posiadajace deklara-
cje zgodnosci WE spetniajg zasadnicze wymagania,
o ktérych mowa w rozporzadzeniu.

Rozdziat 2

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia dotyczace projektowania
i wytwarzania kolei linowych

§ 8. Projekty kolei linowych oraz ich wytwarzanie
powinny spetniaé zasadnicze wymagania dotyczace
bezpieczehstwa i ochrony zdrowia uzytkownikoéw, pra-
cownikow i oséb trzecich.

8 9. 1. W fazie projektowania i wytwarzania kolei li-
nowych nalezy stosowac¢ srodki zapewniajgce bezpie-
czenstwo w nastepujacej kolejnosci:

1) eliminowaé lub, jesli jest to niemozliwe, zmniej-
szy¢ zagrozenie wystgpienia awarii lub wypadku
poprzez projektowanie i okreslenie odpowiednich
cech konstrukcji;

2) okresli¢ i zastosowaé konieczne $rodki zapobiega-
nia zagrozeniom, ktére nie moga byé wyelimino-

wane poprzez projektowanie i okreslenie odpo-
wiednich cech konstrukgji;

3) okresli¢ srodki ostroznosci, jakie powinny zostaé
podjete w przypadku wystgpienia zagrozen, kto-
rych nie mozna byto catkowicie wyeliminowaé
stosujac $rodki, o ktérych mowa w pkt 1i 2.

2. Koleje linowe powinny by¢ tak zaprojektowane
i zbudowane w taki sposéb, aby zapewnié ich bez-
pieczng eksploatacje przy uwzglednieniu zastosowa-
nych rozwigzan technicznych, naturalnych i fizycznych
cech terenu, na ktérym sa one instalowane, w tym na-
chylenia stoku i réznicy poziomow oraz ich otoczenia,
a takze lokalnych czynnikéw atmosferycznych i mete-
orologicznych, jak réwniez istniejgcych budowli i prze-
szkod zlokalizowanych w poblizu, na ziemi lub w po-
wietrzu.

§ 10. 1. Kolej linowa, jej podsystemy i elementy
bezpieczehstwa powinny byé zwymiarowane, zapro-
jektowane i zbudowane w taki sposéb, aby uwzgled-
niajgc dostateczny stopien bezpieczenstwa wytrzymy-
waty obcigzenia spotykane w dajacych sie przewidzieé¢
warunkach, takze wtedy, gdy urzadzenia te nie pracu-
ja, biorgc w szczegdélnosci pod uwage wptyw czynni-
kéw zewnetrznych, oddziatywanie dynamiczne i zjawi-
sko zmeczenia materiatu, przy czym nalezy stosowaé
sie do uznanych zasad sztuki inzynierskiej.

2. Kolej linowa, podsystemy i elementy bezpie-
czenstwa powinny byé zaprojektowane i zbudowane
w taki sposéb, aby zagwarantowaé ich bezpieczny
montaz i ustawienie na miejscu pracy.

8 11. 1. Urzadzenie bezpieczenstwa powinno byé
projektowane w taki sposéb, aby poprzez konstrukcje
lub oznakowanie poszczegdlnych elementéw wyklu-
czyé btedy montazu.

2. Urzadzenie bezpieczenstwa powinno by¢ zapro-
jektowane i zbudowane w taki sposob, aby jego funk-
cjonowanie zapewniato niezawodng i bezpieczng pra-
ce kolei linowej. Awaria tego urzadzenia powinna by¢
mato prawdopodobna i nie zagrazaé¢ bezpieczenstwu
kolei linowej.

3. Kolej linowa powinna by¢ zaprojektowana i zbu-
dowana w taki sposéb, aby nawet podczas awarii ele-
mentu niemajgcego bezposredniego wptywu na bez-
pieczenstwo zapewniaé odpowiednie srodki bezpie-
czehstwa.

4. Srodki bezpieczenstwa, o ktérych mowa w ust. 2
i 3, powinny byé gotowe do uzycia przez caty okres
miedzy dwoma zaplanowanymi badaniami okreslony-
mi w instrukcji eksploatacyjne;.

5. Elementy bezpieczenstwa, ktore stanowig czesci
zamienne urzadzenia bezpieczenstwa, powinny
sprawnie wspotdziata¢ z innymi czesciami tego urza-
dzenia.

6. Urzadzenie bezpieczenstwa powinno by¢ zbudo-
wane w taki sposéb, aby gwarantowato, ze skutki po-
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zaru kolei linowej nie zagrozg bezpieczenstwu przewo-
zonych o0so6b i pracownikdéw.

7. Urzadzenie bezpieczehnstwa, ktérego uszkodze-
nie moze spowodowaé awarie, powinno posiadaé
uktad kontrolny wykrywajacy uszkodzenie i przeciw-
dziatajacy awarii.

§ 12. 1. Kolej linowa powinna by¢ tak zaprojekto-
wana i zbudowana w taki sposodb, aby w kazdej chwi-
li mozliwe byto jej reczne wytaczenie. Po wytaczeniu
przez urzadzenie bezpieczenstwa nie powinno by¢
mozliwe ponowne rozpoczecie pracy kolei linowej, do-
poki nie zostang podjete dziatania okreslone w in-
strukcji obstugi.

2. Kolej linowa powinna by¢ zaprojektowana i zbu-
dowana w taki sposdb, aby mozliwe byto bezpieczne
przeprowadzenie jej rutynowej lub doraznej konser-
wacji, przegladu i naprawy.

3. Kolej linowa powinna by¢ zaprojektowana i zbu-
dowana w taki sposdb, aby podczas jej pracy wptyw
czynnikow szkodliwych, takich jak gazy, hatas lub wi-
bracja, nie przekraczat dopuszczalnych wartosci okre-
slonych w odrebnych przepisach.

4. Podczas projektowania nalezy uwzglednié
ochrone przewozonych osdb oraz kolei linowej przed
skutkami wytadowan atmosferycznych.

8 13. Przy projektowaniu kolei linowej nalezy okre-
slié:

1) odlegtosci pionowe i poziome miedzy pojazdami,
urzadzeniami holujagcymi, trasami i wagonikami
a budowlami i przeszkodami potozonymi w pobli-
zu, na ziemi lub w powietrzu, zapewniajace bez-
pieczenstwo, przy uwzglednieniu najtrudniejszych
przewidywalnych warunkow eksploatacji i ewaku-
acji, biorgc pod uwage ruch pionowy, wzdtuzny
i poprzeczny pojazdéw lub urzadzenh holujgcych;

2) maksymalne odlegtosci pomiedzy pojazdami a zie-
mig w zaleznos$ci od charakterystyki technicznej
kolei, typu pojazdu i procedur ewakuacyjnych,
przy czym przy projektowaniu pojazdow otwar-
tych nalezy wzigé pod uwage aspekt psychologicz-
ny oraz zagrozenia dla oséb zwigzane z upadkiem
z wysokosci;

3

~

maksymalng predkos$¢ pojazdow lub urzadzeh ho-
lujgcych, minimalng odlegto$s¢ pomiedzy nimi
oraz ich przyspieszenia i opdznienia zapewniajace
bezpieczenstwo osdb oraz bezpieczne dziatanie
kolei.

§ 14. 1. Stacje i urzadzenia trasowe powinny by¢é
zaprojektowane, zbudowane i wyposazone w taki spo-
sob, aby:

1) zagwarantowana byta ich stabilnos¢;
2) zapewnione byto bezpieczne prowadzenie lin, po-
jazdéw i urzadzen holujacych oraz bezpieczne do-

konywanie konserwacji w warunkach eksploata-
cyjnych.

2. Przy projektowaniu dojsé i przej$¢ nalezy zagwa-
rantowac bezpieczenstwo ruchu pojazdéw, urzadzen
holujacych i osob, biorgc w szczegdélnosci pod uwage
mozliwos¢ rozkotysania pojazdow lub urzadzen holu-
jacych.

§ 15. 1. Podczas projektowania i wytwarzania lin
i podpor powinny byé uwzglednione nowoczesne roz-
wigzania techniczne:

1) zapobiegajace zerwaniu lin i ich potaczen;

2) niedopuszczajgce do przekraczania minimalnych
i maksymalnych wartosci naciskow na elementy
wspotpracujace z ling;

3) zapewniajgce bezpieczne prowadzenie lin na pod-
porach i zapobiegajace ich wykolejeniu;

4) zapewniajgce monitorowanie lin i podpor.

2. Jezeli nie jest mozliwe zapobiezenie wykoleje-
niu sie liny, to nalezy zastosowaé srodki zapewniajace,
ze w przypadku wykolejenia sie liny zostanie ona pod-
chwycona, a naped urzgdzenia zostanie wytaczony
bez zagrozenia dla osob.

§ 16. 1. Naped kolei linowej powinien by¢ przysto-
sowany do pracy w réznych warunkach obcigzenia
i przy réznych systemach zasilania.

2. Kolej linowa powinna posiada¢ naped awaryjny
zasilany z niezaleznego zrddta energii. Naped awaryj-
ny nie jest konieczny, jezeli analiza bezpieczehstwa
wykazuje, ze osoby moga w kazdych warunkach opu-
sci¢ pojazdy tatwo, szybko i bezpiecznie.

8 17. W razie niebezpieczenstwa powinna istnieé
mozliwos¢ zatrzymania kolei linowej w kazdej chwili,
w najbardziej niesprzyjajgcych warunkach, przy czym
dtugosé drogi hamowania powinna zapewnia¢ bez-
pieczenstwo przewozonych osob i kolei.

§ 18. 1. Ustalone w projekcie wartosci parametrow
hamowania powinny gwarantowaé zarowno bezpie-
czenstwo 0sob, jak i funkcjonowanie kolei linowej.

2. W kolejach linowych powinny byé stosowane
przynajmniej dwa uktady hamowania, kazdy z nich
zdolny do samodzielnego zatrzymania kolei. Uktady
hamowania powinny wspoétdziata¢ w taki sposéb, aby
automatycznie zastgpi¢ lub wspomédc dziatajacy
uktad, gdy jego efektywnos¢ staje sie niewystarczajg-
ca. Jeden z uktadéw hamowania powinien dziataé
bezposrednio na koto napedowe. Warunki te nie doty-
cza wyciggow narciarskich.

3. Kolej linowa powinna byé wyposazona w sku-
tecznie dziatajacg blokade zapobiegajgca przypadko-
wemu ponownemu zatgczeniu napedu.

8 19. 1. Urzadzenia sterowania i kontroli powinny
by¢ projektowane i budowane w taki sposdb, aby by-
ty bezpieczne i niezawodne, wytrzymywaty dopusz-
czalne obcigzenia eksploatacyjne i okreslone w doku-
mentacji technicznej czynniki zewnetrzne, takie jak
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wilgotnosé, temperatura lub elektromagnetyczna in-
terferencja, oraz nie powodowaty zagrozen nawet
w przypadku btedu w obstudze.

2. Kolej linowa powinna byé wyposazona w urza-
dzenia tagcznosci umozliwiajgce obstudze state porozu-
miewanie sie ze sobg oraz przekazywanie informacji
uzytkownikom.

§ 20. 1. Pojazdy kolei linowych i urzgdzenia holuja-
ce powinny by¢ zaprojektowane i wyposazone w taki
sposob, aby w mozliwych do przewidzenia sytuacjach
zadna osoba nie byta narazona na wypadniecie z po-
jazdu lub na inne zagrozenia.

2. Wyposazenie pojazdow kolei linowych i urza-
dzen holujgcych powinno byé¢ zaprojektowane i wy-
twarzane w taki sposob, aby nie powodowato:

1) niszczenia liny;

2) poslizgu, chyba ze poslizg w najbardziej niesprzy-
jajacych warunkach nie wptywa istotnie na bezpie-
czenstwo pojazdu lub kolei.

3. Drzwi pojazdéw powinny by¢ zaprojektowane
i zbudowane w taki sposéb, aby byto mozliwe ich za-
mykanie i blokowanie.

4. Podtoga i $ciany pojazdéw powinny by¢ zapro-
jektowane i zbudowane w taki sposéb, aby wytrzymy-
waty napoér i nacisk wywierany przez uzytkownikow
w kazdych warunkach.

5. Jezeli bezpieczenstwo funkcjonowania kolei wy-
maga obecnosci obstugujacego w pojezdzie, pojazd
powinien byé wyposazony w sprzet potrzebny obstu-
gujacemu do wypetniania jego zadan.

6. Pojazdy i urzadzenia holujace, a w szczegdélnosci
ich mechanizmy zawieszenia, powinny by¢ zaprojek-
towane i wyposazone w taki sposéb, aby gwaranto-
waty bezpieczenstwo pracownikdow obstugujacych je
zgodnie z instrukcjami eksploatacyjnymi.

7. Podczas projektowania kolei linowej z pojazda-
mi wyprzeganymi nalezy zapewnic¢:

1) zatrzymanie w strefie odjazdowej pojazdu, ktérego
wprzegto zostato potaczone z ling niewtasciwie;

2) zatrzymanie w strefie przyjazdowej pojazdu, ktore-
go wprzegto nie zostato odtagczone od liny;

3) zabezpieczenie pojazdu przed spadnigeciem.

8. Pojazdy w kolejach linowo-terenowych i kole-
jach dwulinowych powinny byé wyposazone w urza-
dzenie automatycznego hamowania na trasie, chyba
ze mozliwos$c¢ zerwania liny napedowej nie stwarza za-
grozenia.

9. Pojazd powinien zostaé¢ wyposazony w urzadze-
nie zapobiegajace wykolejeniu, ktére umozliwia jego
zatrzymanie bez zagrozenia dla przewozonych osob,
chyba ze mozliwos$é wykolejenia sie pojazdu nie stwa-
rza takiego zagrozenia.

§ 21. W celu zapewnienia bezpieczehstwa osob:

1) dostep do miejsc wsiadania i wysiadania oraz
wsiadanie i wysiadanie uzytkownikéw powinny
by¢ zorganizowane z uwzglednieniem ruchu i za-
trzymywania pojazdow;

2) dzieci i osoby niesprawne ruchowo powinny mieé
mozliwos$é korzystania z kolei w sposdb bezpiecz-
ny, jezeli kolej jest zaprojektowana do przewozu
takich oséb.

8 22. 1. Nalezy zapewni¢ warunki techniczne
i srodki w celu zagwarantowania wykorzystywania ko-
lei linowej zgodnie z jej przeznaczeniem, specyfikacja
techniczng oraz warunkami eksploatacji, w szczegél-
nos$ci poprzez:

1) opracowanie przez producenta dokumentacji eks-
ploatacyjnej, w tym instrukcji obstugi, programu
prob i badan i protokotéw pomiarowych w jezyku
polskim, a takze, jezeli jest to wymagane, w jezyku
kraju, w ktérym urzadzenie jest instalowane;

2) okreslenie w instrukcji obstugi kwalifikacji oséb
odpowiedzialnych za dziatanie kolei oraz srodkéw
materiatowo-technicznych koniecznych dla tych
0sob;

3) opracowanie przez projektanta instrukcji ewakuacji
pasazerdw i okreslenie w niej warunkow technicz-
nych i srodkéw umozliwiajgcych bezpieczng ewa-
kuacje oséb w czasie wtasciwym dla typu urzadze-
nia i jego otoczenia w przypadku, gdy kolej linowa
jest unieruchomiona i nie moze by¢ ponownie
szybko uruchomiona.

2. Czesci ruchome, do ktdrych majg dostep osoby
obstugujace kolej na stacjach, powinny by¢ projekto-
wane, wytwarzane i montowane z uwzglednieniem
urzgdzen ochraniajacych i zapobiegajgcych kontakto-
wi z nimi, chyba ze czesci te nie stwarzajg zagrozenia.
Urzadzenia ochraniajgce powinny by¢ trwale umoco-
wane i odporne na uszkodzenia.

3. Miejsca pracy, nawet wykorzystywane spora-
dycznie, oraz przejscia i dojscia do nich powinny byé
zaprojektowane i zbudowane w taki sposdéb, aby chro-
ni¢ osoby tam przebywajace przed upadkiem z wyso-
kosci, a jezeli jest to niemozliwe — konstrukcja urza-
dzenia powinna by¢ wyposazona w punkty mocowa-
nia srodkow ochrony indywidualnej przed upadkiem
z wysokosci.

Rozdziat 3
Analiza bezpieczenstwa

§ 23. 1. Inwestor lub jego przedstawiciel zleca wy-
konanie analizy bezpieczenstwa stanowigcej cze$¢ do-
kumentacji projektowanej kolei linowej.

2. Analiza bezpieczenstwa, wymagana dla kazdej
kolei linowej, powinna:

1) uwzgledniaé kazdy mozliwy tryb pracy kolei oraz
jego ztozonosé;
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2) byé¢ przeprowadzona wedtug uznanej i ustalonej
metody przy uwzglednieniu obecnego stanu wie-
dzy;

3) uwzgledniaé cechy otaczajgcego terenu i najbar-
dziej niekorzystne warunki eksploatacji.

3. Analiza bezpieczenstwa powinna réwniez obej-
mowac urzadzenia bezpieczenstwa i ich wptyw na ko-
leje linowe i ich podsystemy.

4. Analiza bezpieczehstwa powinna obejmowaé
wykaz zagrozen i niebezpiecznych sytuacji oraz okre-
$laé rodzaje urzadzen bezpieczenstwa.

5. Analiza bezpieczenstwa powinna by¢ zakonczo-
na raportem zawierajgcym streszczenie jej wyniku, za-
lecenia dotyczgce sposobu postepowania w wypadku
wystagpienia zagrozenh oraz zawieraé stwierdzenie, ze
przewidywane zagrozenia oraz zastosowane urzadze-
nia bezpieczenstwa i podsystemy gwarantujg bez-
pieczne i sprawne dziatanie kolei linowe;j.

Rozdziat 4

Tres¢ deklaracji zgodnosci urzadzen bezpieczenstwa
i podsystemow

§ 24. 1. Deklaracja zgodnosci WE urzadzen bezpie-
czenstwa wystawiona przez producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela i zatagczona do niej doku-
mentacja techniczna powinny byé sporzgdzone w tych
samych jezykach, co instrukcja obstugi, oraz oznaczo-
ne data i podpisane.

2. Deklaracja zgodnosci WE urzadzeh bezpieczen-
stwa powinna zawieraé nastepujace informacje:

1) powotanie dyrektywy dotyczacej kolei linowych
przeznaczonych do przewozu 0sd6b;

2) nazwe (imie i nazwisko) i adres producenta;

3) nazwe (imie i nazwisko) i adres upowaznionego
przedstawiciela, jezeli zostat ustanowiony;

4) opis urzadzenia bezpieczenstwa, a w szczegodlnosci
rok produkcji, oznaczenie typu lub serii i numeru
seryjnego;

5) opis zastosowanej procedury oceny zgodnosci
oraz warunki, ktére powinno spetnié¢ urzadzenie
bezpieczehstwa, a w szczegdlnosci warunki jego
eksploatacji;

6) nazwe i adres jednostki notyfikowanej uczestniczg-
cej w procedurze oceny zgodnosci i date wysta-
wienia certyfikatu badania WE wraz z danymi do-
tyczgcymi terminu i warunkow waznosci certyfika-
tu;

7) powotanie majacych zastosowanie norm zharmo-
nizowanych;

8) imie i nazwisko osoby upowaznionej do podpisa-
nia deklaracji zgodnosci w imieniu producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela.

§ 25. 1. Deklaracja zgodnosci WE podsystemow
kolei linowych wystawiona przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela i zatgczona do niegj
dokumentacja techniczna powinny by¢ sporzgdzone
w tych samych jezykach, co instrukcja obstugi, oraz
oznaczone datg i podpisane.

2. Deklaracja zgodnosci WE podsystemow powin-
na zawiera¢ nastepujgce informacije:

1) powotanie dyrektywy dotyczacej kolei linowych
przeznaczonych do przewozu 0so6b;

2) imig, nazwisko i adres osoby, ktdra zlecita badanie
WE;

3) opis podsystemu, a w szczegdlnosci rok produkgji,
oznaczenie typu lub serii i numeru seryjnego;

4) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra pro-
wadzita badanie WE;

5) warunki, ktérym powinien odpowiadaé podsys-
tem, ze szczegdlnym uwzglednieniem ograniczen
oraz warunkéw uzytkowania;

6) wynik badania WE, o ktérym mowa w § 27;

7) imie i nazwisko osoby upowaznionej do podpisa-
nia deklaracji w imieniu producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela.

Rozdziat 5

Procedury oceny zgodnosci urzadzen
bezpieczenstwa

§ 26. 1. Procedury oceny zgodnosci, umozliwiajace
ocene zgodnosci urzadzeh bezpieczenstwa z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
sg stosowane przez jednostki notyfikowane zaréwno
w fazie projektowania, jak i wytwarzania, zgodnie
z modutami okreslonymi w ust. 2 i 3.

2. W fazie projektowania urzadzenie podlega na-
stepujgcym procedurom oceny zgodnosci:

1) badaniu typu WE wedtug modutu ,B” albo

2) petnemu zapewnieniu jakosci wedfug modutu
~H”, albo

3) weryfikacji jednostkowej wedtug modutu ,,G".

3. W fazie wytwarzania urzadzenie podlega naste-
pujacym procedurom oceny zgodnosci:

1) zapewnieniu jakosci produkcji wedtug modutu ,D”
albo

2) weryfikacji wyrobu wedtug modutu ,F”, albo

3) petnemu zapewnieniu jakosci wedtug modutu
~H", albo

4) weryfikacji jednostkowej wedtug modutu ,G”".

4. Procedury oceny zgodnosci, o ktérych mowa
w ust. 2 i 3, powinny by¢ stosowane z uwzglednie-



Dziennik Ustaw Nr 15

— 640 —

Poz. 130

niem specyficznych warunkéw uzupetniajgcych okre-
slonych w kazdym module.

5. Procedury oceny zgodnosci okreslone w ust. 2
i 3 uznaje sie za rownowazne. Wybor procedury nale-
zy do producenta.

6. Procedury oceny zgodnos$ci urzadzen bezpie-
czenstwa okresla zatgcznik nr 1 do rozporzadzenia.

Rozdziat 6
Zatwierdzenie zgodnosci podsystemoéw

§ 27. 1. Badanie WE jest procedurg, za pomoca
ktérej, na wniosek producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela, jednostka notyfikowana sprawdza
i zaswiadcza, ze podsystem jest:

1) zgodny z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi
W rozporzadzeniu;

2) zgodny z dokumentacjg techniczng oraz

3) kompletny.

2. Badanie podsystemu przeprowadza sie na eta-
pie:

1) projektu;

2) wytwarzania i préb ukonczonego podsystemu.

3. Jednostka notyfikowana wystawia certyfikat ba-
dania WE po stwierdzeniu, ze podsystem spetnia wy-
magania wymienione w ust. 1. Do certyfikatu dotacza
sie dokumentacje techniczng, ktéra powinna zawieraé:

1) dokumenty dotyczgce wytwarzania i sposobu dzia-
tania podsystemu, w szczegdélnosci: rysunki kon-
strukcyjne i obliczenia, schematy elektryczne i hy-
drauliczne, schematy obwoddéw kontrolnych, opis
systemoéw komputerowych i automatyki oraz in-
strukcje obstugi i naprawy;

2) liste urzadzenh bezpieczenstwa uzytych w podsyste-
mie;

3) kopie deklaracji zgodnosci WE urzadzen bezpie-
czenstwa, o ktérych mowa w 8 24, wraz z odpo-
wiednig dokumentacjg konstrukcyjng i kopig pro-
tokotow z innych przeprowadzonych testow
i prob.

4. Dokumentacje i korespondencje zwigzang z pro-
cedurami badania WE sporzadza sie w jezyku polskim,
a takze, jezeli jest to wymagane, w jezyku kraju, w kté-
rym urzadzenie jest instalowane, tym samym, co in-
strukcja obstugi.

§ 28. 1. W czasie wytwarzania podsystemu powin-
na byé zapewniona kontrola jednostki notyfikowanej
w celu spetnienia wymagan zawartych w dokumenta-
cji techniczne;j.

2. Jednostka notyfikowana odpowiedzialna za ba-
danie WE powinna:

1) mieé staty dostep do pomieszczen produkcyjnych,
magazynéw, pomieszczen montazu, zaktadow
prowadzacych testy oraz do innych miejsc, do kto-
rych dostep jest konieczny dla przeprowadzenia
badan;

2) przeprowadza¢ okresowe kontrole w celu zagwa-
rantowania zgodnosci z zasadniczymi wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu, przy czym mo-
ze zazgdaé¢ umozliwienia przeprowadzenia kontro-
li w réznych fazach wytwarzania;

3) przedstawié producentowi protokot kontroli.

3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien zapewniaé:

1) dostep pracownikom jednostki notyfikowanej do
pomieszczen, o ktérych mowa w ust. 2 pkt 1;

2) dokumenty potrzebne do przeprowadzenia badan,
w szczegolnosci plany i dokumentacje techniczng
podsystemu.

4. Jednostka notyfikowana moze dokonywaé nie-
zapowiedzianych petnych lub czesciowych kontroli
miejsc produkcyjnych. Po kazdej kontroli jednostka
notyfikowana powinna sporzadzi¢ protokot kontroli
i przekazaé go producentowi.

5. Jednostka notyfikowana odpowiedzialna za ba-
danie WE powinna okresowo publikowaé na swojej
stronie internetowej informacje dotyczace:

1) wnioskow o przeprowadzenie badania WE;
2) wydanych certyfikatow badania WE;

3) odmowy wydania certyfikatéw badania WE.
Rozdziat 7

Minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzglednione
przy notyfikowaniu jednostek

8 29. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik
i pracownicy nie powinni byé projektantami, produ-
centami, dostawcami ani instalatorami podsystemow
kolei linowych i urzagdzen bezpieczehstwa, ani tez upo-
waznionymi przedstawicielami zadnej ze stron. Osoby
te nie powinny byé réwniez zaangazowane w projek-
towanie, wytwarzanie, sprzedaz, naprawe lub obstuge
podsystemow kolei linowych i urzadzen bezpieczen-
stwa ani by¢ przedstawicielami stron przeprowadzaja-
cych te czynnosci.

2. Przepis ust. 1 nie wytacza mozliwosci wymiany
informacji technicznych miedzy producentem a jed-
nostka notyfikowana.

3. Jednostka notyfikowana i jej pracownicy powin-
ni przeprowadzaé¢ ocene zgodnosci, wykazujac naj-
wyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetenc;ji
technicznej. Nie powinni podlegaé¢ zadnym naciskom
lub bodZzcom, w szczegdlnosci natury finansowej, kté-
re mogtyby mie¢ wptyw na ich osad lub wyniki kon-
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troli, pochodzacym zwtaszcza od oséb lub grup osob
zainteresowanych wynikami oceny.

4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni
podejmowacé dziatania w sposdb niezalezny, bezstron-
ny i przestrzegaé zasady rownoprawnego traktowania
podmiotéw uczestniczacych w procesie oceny zgod-
nosci.

5. Jednostka notyfikowana powinna mieé¢ do dys-
pozycji pracownikéw o odpowiednich kwalifikacjach,
a takze wyposazenie umozliwiajgce wykonywanie za-
dan administracyjnych i technicznych zwigzanych
z oceng zgodnosci oraz mie¢ dostep do sprzetu wyma-
ganego do przeprowadzania badan specjalistycznych.

6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowie-
dzialni za dokonywanie oceny zgodnosci powinni od-
by¢ przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

1) wiedze niezbedna do przeprowadzania badan oraz
odpowiednie doswiadczenie w ich przeprowadza-
niu;

2) umiejetno$é sporzadzania certyfikatow, protoko-
tow i sprawozdan wymaganych w celu uwierzytel-
nienia przeprowadzonych badan.

7. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewniaé bezstronnos$é pracownikéw przeprowa-
dzajacych ocene zgodnosci, przy czym wynagro-
dzenie pracownikéw jednostki notyfikowanej nie
moze by¢ uzaleznione od ilosci przeprowadzonych
w ramach dziatan kontrolnych kontroli lub badan;

2) zapewniaé ochrone informacji zawodowych uzy-
skanych przez pracownikéw podczas wykonywa-
nia zadanh okreslonych w rozporzadzeniu; nie wy-
tagcza to wspotpracy z organami wtadzy publicznej;

3) uczestniczy¢ w pracach normalizacyjnych i wspot-
pracy jednostek notyfikowanych;

4) gwarantowacé zachowanie jakosci ustug w warun-
kach konkurencji rynkowej;

5) ubezpieczy¢ sie od odpowiedzialnosci cywilnej
w wysokosci odpowiedniej dla ryzyka zwigzanego
z prowadzong dziatalnoscia.

Rozdziat 8
Oznakowanie CE

8 30. 1. Oznakowanie CE umieszcza producent lub
jego upowazniony przedstawiciel na kazdym urzadze-
niu bezpieczenstwa w sposdéb widoczny, czytelny
i trwaty.

2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza
sie dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym oznakowanie
umieszczono, i numer identyfikacyjny jednostki noty-
fikowanej, ktéra uczestniczyta w procedurze oceny
zgodnosci.

3. Nie powinno sie umieszczaé¢ na urzadzeniach
bezpieczenstwa oznakowan, ktére mogg wprowadzié
w btad osoby trzecie co do znaczenia i formy oznako-
wania CE. Inne oznakowania moga by¢ umieszczane
na urzadzeniach bezpieczenstwa, pod warunkiem ze
nie powodujg ograniczenia widocznosci i czytelnosci
oznakowania CE.

4. Wz6r znaku CE okresla zatgcznik nr 2 do rozpo-
rzagdzenia.
Rozdziat 9
Przepis koncowy
§ 31. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem uzy-
skania przez Rzeczpospolita Polska cztonkostwa
w Unii Europejskie;j.

Minister Infrastruktury: M. Pol

Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 11 grudnia 2003 r. (poz. 130)

Zatacznik nr 1

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

1. Badanie typu WE — modut B

1.1. Badanie typu WE jest procedurg, poprzez kté-
ra jednostka notyfikowana upewnia sie i poswiadcza,
ze typ urzadzenia bezpieczenstwa spetnia zasadnicze
wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

1.2. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfi-
kowanej wniosek o przeprowadzenie badania typu
WE. Whniosek powinien zawierag:

1) nazwe (imie i nazwisko) i adres producenta urza-
dzenia bezpieczenstwa oraz, jezeli wniosek sktada-

ny jest przez upowaznionego przedstawiciela, je-
go nazwe (imie i nazwisko) i adres;

2) pisemna deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat
ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) dokumentacje techniczng, o ktérej mowa w pkt 1.4.

1.3. Do wniosku, o ktérym mowa w pkt 1.2, powi-
nien zostaé dotaczony egzemplarz urzadzenia, zwany
dalej ,typem”. Jednostka notyfikowana moze zadaé
dalszych egzemplarzy typu, jezeli wymaga tego pro-
gram badan.
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1.4. Dokumentacja techniczna powinna umozli-
wiaé ocene zgodnosci urzagdzenia bezpieczenstwa z za-
sadniczymi wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu. Dokumentacja techniczna w zakresie niezbed-
nym do dokonania oceny powinna zawieraé:

1) ogdlny opis typu,

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji, rysunki i sche-
maty, w szczegoélnosci elementéw, podsystemow
oraz obwoddw,

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia ry-
sunkow i schematéw oraz dziatania urzadzenia
bezpieczenstwa,

4) wykaz norm zharmonizowanych zastosowanych
w catosci lub czesciowo oraz, w przypadku nieza-
stosowania tych norm, opis rozwigzan przyjetych
w celu spetnienia zasadniczych wymagan okreslo-
nych w rozporzadzeniu,

5) wyniki dokonywanych obliczeh projektowych,
przeprowadzonych badan i testow,

6) protokoty badan

oraz okreslaé, gdzie dany element bedzie stosowany.

1.56. Jednostka notyfikowana przeprowadza bada-
nia w sposob nastepujacy:

1) sprawdza dokumentacje techniczng co do zgodno-
$ci z projektem i procedurami wytwarzania i wy-
maganiami rozporzadzenia;

2) wykonuje lub zleca wykonanie odpowiednich ba-
dan i koniecznych préb, aby sprawdzié, czy roz-
wigzania techniczne przyjete przez producenta
spetniajg zasadnicze wymagania okreslone w roz-
porzadzeniu;

3) ocenia stosowane materiaty, jezeli nie sg one
zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowa-
nymi, oraz sprawdza dokumenty kontroli wysta-
wione przez producenta materiatu;

4) uzgadnia z wnioskodawca miejsce przeprowadze-
nia badan i niezbednych proéb.

1.5.1. W przypadku gdy typ urzadzenia spetnia
majace zastosowanie wymagania okreslone w rozpo-
rzadzeniu, jednostka notyfikowana wydaje wniosko-
dawcy certyfikat badania typu WE. Certyfikat badania
typu WE zachowuje waznos¢ przez okres 10 lat, przy
czym okres ten moze by¢ przedtuzany. W certyfikacie
badania typu zamieszcza si¢ nazwe (imie i nazwisko)
i adres producenta, wnioski z przeprowadzonego ba-
dania oraz dane niezbedne do identyfikacji zatwier-
dzonego typu. Wykaz istotnych czesci dokumentacji
technicznej powinien by¢ zatagczony w postaci aneksu
do certyfikatu, a kopie przechowuje jednostka notyfi-
kowana.

1.5.2. Jednostka notyfikowana, ktéra odmowi pro-
ducentowi lub jego upowaznionemu przedstawicielo-
wi wydania certyfikatu badania typu WE, wraz z od-
mowa przekazuje szczegétowe uzasadnienie przyczy-

ny odmowy oraz pouczenie o procedurze odwotaw-
czej.

1.5.3. Wnioskodawca powinien informowaé jed-
nostke notyfikowang, ktéra przechowuje dokumenta-
cje techniczng dotyczaca certyfikatu badania typu WE,
o wszelkich modyfikacjach, ktére wprowadzit lub pla-
nuje wprowadzi¢ do zatwierdzonych urzadzeh bezpie-
czenstwa; w przypadku gdy modyfikacje urzadzenia
bezpieczehstwa moga wptynaé na jego zgodnosé z za-
sadniczymi wymaganiami lub na przewidywane wa-
runki uzytkowania urzadzenia bezpieczenstwa, jed-
nostka notyfikowana przeprowadza dodatkowe za-
twierdzenie urzgdzenia oraz wystawia dokument uzu-
petniajacy do certyfikatu badania typu WE.

1.5.4. Jednostka notyfikowana powiadamia organ
sprawujacy nadzér nad wyrobami wprowadzonymi
do obrotu i panstwa cztonkowskie Unii Europejskiej
o wycofanych certyfikatach badania typu WE oraz, na
ich zadanie, o wydanych certyfikatach badania typu
WE. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed-
nostkom notyfikowanym informacje o wycofanych
certyfikatach badania typu WE lub o odmowach ich
wydania.

1.5.5. Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom notyfikowanym, na ich uzasadniony
whniosek, kopie wydanych certyfikatow badania typu
WE wraz z ich uzupetnieniami. Jednostka notyfikowa-
na przechowuje uzupetnienia do certyfikatow badania
typu WE do dyspozycji innych jednostek notyfikowa-
nych.

1.5.6. Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel obok dokumentacji technicznej przechowuje do
celow kontroli egzemplarze certyfikatow badania typu
WE wraz z ich uzupetnieniami przez okres 30 lat od
dnia wytworzenia ostatniego egzemplarza urzadzenia
bezpieczenstwa.

2. Zapewnienie jakosci produkcji — modut D

2.1. Zapewnienie jakosci produkcji jest procedura,
poprzez ktérg producent wypetniajgcy zobowigzania
okreslone w pkt 2.2 zapewnia i deklaruje, ze urzadze-
nie bezpieczenstwa jest zgodne z typem okreslonym
w certyfikacie badania typu WE oraz spetnia zasadni-
cze wymagania, ktére dotycza tego urzadzenia. Produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza
znak CE na kazdym urzadzeniu bezpieczenstwa i spo-
rzgdza pisemna deklaracje zgodnosci. Znakowi CE po-
winien towarzyszy¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej odpowiedzialnej za kontrole okreslonag
w pkt 2.4.

2.2. Producent powinien stosowaé zatwierdzony
system jakosci produkcji, koncowej kontroli oraz préb
okreslony w pkt 2.3 oraz podlegac¢ kontroli okreslonej
w pkt 2.4.

2.3. System jakosci.

2.3.1. Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel sktada w wybranej przez siebie jednostce noty-
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fikowanej wniosek o ocene stosowanego systemu ja-
kosci zawierajacy:

1) informacje o urzadzeniach bezpieczenstwa bedga-
cych przedmiotem wniosku;

2) dokumentacje systemu jakosci;

3) dokumentacje techniczng zatwierdzonego typu
oraz kopie certyfikatu badania typu WE.

2.3.2. System jakos$ci powinien zapewnia¢ zgod-
nos$¢ urzadzenia bezpieczenstwa z typem opisanym
w certyfikacie badania typu WE oraz wymaganiami
rozporzadzenia, ktédre majg do niego zastosowanie.
Wszystkie elementy systemu, wymagania oraz ustale-
nia przyjete przez producenta powinny by¢ przez nie-
go dokumentowane w sposéb systematyczny i upo-
rzgdkowany w formie opisanych metod dziatania, pro-
cedur i instrukgji.

2.3.3. Dokumentacja systemu jakosci powinna
umozliwiaé spdjng interpretacje programoéw jakosci,
planéw, instrukcji oraz zapisow dotyczacych jakosci,
a w szczegolnosci powinna zawieraé opis:

1) celow dotyczacych jakosci oraz struktury organi-
zacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci i uprawnien

kierownictwa w odniesieniu do jakos$ci urzadzen
bezpieczenstwa;

2

~

procesdw wytwarzania, technik sterowania jako-
Scig i technik zapewnienia jakos$ci oraz dziatan sys-
tematycznych, ktére beda stosowane, w szczegol-
nosci stosowanych procedur;

3

-~

badan i préb, ktére beda przeprowadzane przed,
podczas i po zakohczeniu wytwarzania, oraz cze-
stotliwosci ich wykonywania;

4

~

zapisow dotyczgcych jakosci, takich jak protokoty
prob i badan, opis badanh, dane dotyczgce wzorco-
wania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub nada-
nych personelowi uprawnien;

5) srodkéw monitorujgcych osigganie wymaganej ja-
kosci oraz skutecznosci dziatania systemu jakosci.

2.3.4. Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wymagania
okreslone w pkt 2.3.2 i 2.3.3. Do zespotu jednostki no-
tyfikowanej oceniajgcego system jakosci powinna byé
powotana przynajmniej jedna osoba posiadajaca do-
Swiadczenie w zakresie oceny urzadzen bezpieczen-
stwa. Procedura oceny systemu jakosci obejmuje wi-
zytacje w siedzibie producenta. Jednostka notyfikowa-
na powiadamia producenta o podjetej decyzji i za-
mieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia
wraz z uzasadnieniem decyzji i pouczeniem o proce-
durze odwotawczej.

2.3.5. Producent powinien wypetniaé¢ zobowigza-
nia wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci i za-
pewnié¢ jego utrzymywanie we wtasciwy i skuteczny
sposob.

2.3.6. Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powinien powiadomi¢ jednostke notyfikowana,

ktéra zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamie-
rzonych zmianach tego systemu. Jednostka notyfiko-
wana ocenia proponowane zmiany i podejmuje decy-
zje, czy zmieniony system jakosci spetni wymagania
okreslone w pkt 2.3.2i 2.3.3, czy tez wymagana jest je-
go ponowna ocena. Jednostka notyfikowana powia-
damia producenta o swojej decyzji, a w powiadomie-
niu zatacza wnioski z dokonanej oceny oraz podjetg na
tej podstawie decyzje wraz z uzasadnieniem.

2.4. Kontrola wykonywana przez jednostke notyfi-
kowana.

2.4.1. Celem kontroli jest upewnienie sig, czy pro-
ducent odpowiednio wypetnia obowiagzki wynikajace
z zatwierdzonego systemu jakosci.

2.4.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwarzania, ba-
dan, préb i sktadowania w celu dokonania inspekcji
oraz dostarczyé wszelkie niezbedne informacje,
w szczegolnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci, takie jak protokoty z ba-
dan, opisy prob, dane dotyczace wzorcowania,
protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich
pracownikéw.

2.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-
sowo audyty w celu upewnienia sig, czy producent
utrzymuje i stosuje system jakosci, po czym sprawoz-
danie z takich kontroli przekazuje producentowi. Cze-
stotliwos$é okresowych audytéw powinna umozliwiaé
przeprowadzenie w ciggu trzech lat petnej ponownej
oceny.

2.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo
przeprowadzaé niezapowiedziane wizytacje u produ-
centa, okreslajgc potrzebe i czestotliwosé ich przepro-
wadzania na podstawie przyjetego systemu wizytacji.
Jednostka notyfikowana ustalajac system wizytacji,
uwzglednia w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

2) wyniki poprzednich wizyt przeprowadzonych w ra-
mach kontroli;

3) potrzebe sprawdzenia wynikow dziatan koryguja-
cych;

4) warunki specjalne zwigzane z zatwierdzeniem sys-
temu, jezeli ma to zastosowanie;

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarzania, dekla-
racji polityki zapewnienia jakosci lub technologii.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze,
jezeli jest to niezbedne, przeprowadzaé proby lub zle-
cac ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia popraw-
nosci funkcjonowania systemu jakosci. Jednostka no-
tyfikowana przekazuje producentowi sprawozdanie
z wizyty wraz ze sprawozdaniem z prob, jezeli takowe
byty przeprowadzane.
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2.4.5. Producent przechowuje przez okres 30 lat od
czasu wyprodukowania ostatniego urzadzenia bezpie-
czenstwa:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje zmian systemu jakosci;

3) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej,
o ktorych mowa w pkt 2.3.4, 2.4.3i 2.4.4.

2.4.6. Jednostka notyfikowana przekazuje organo-
wi sprawujgcemu nadzor nad wyrobami wprowadzo-
nymi do obrotu i panstwom cztonkowskim Unii Euro-
pejskiej informacje o wycofanych zatwierdzeniach
systemoéw jakosci oraz, na ich zadanie, o wydanych
zatwierdzeniach systemoéw jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed-
nostkom notyfikowanym informacje o wycofanych za-
twierdzeniach systemoéw jakosci lub o odmowach ich
wydania.

3. Weryfikacja wyrobu — modut F

3.1. Weryfikacja wyrobu jest procedurg, poprzez
ktérg producent lub jego upowazniony przedstawiciel
zapewnia i deklaruje, ze urzadzenie bezpieczenstwa
spetniajgce wymagania pkt 3.3 jest zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu WE i spetnia
wymagania rozporzadzenia, ktére maja do niego za-
stosowanie.

3.2. Producent powinien podjgé wszelkie niezbed-
ne dziatania w celu zapewnienia, aby wytworzone
urzadzenie bezpieczenstwa byto zgodne z typem opi-
sanym w certyfikacie badania typu WE oraz spetniato
wymagania rozporzadzenia, ktére maja do niego za-
stosowanie. Producent umieszcza znak CE na kazdym
urzgdzeniu bezpieczenstwa i sporzadza pisemng de-
klaracje zgodnosci.

3.3. Jednostka notyfikowana w celu sprawdzenia
zgodnosci urzadzenia bezpieczehstwa z wymaganiami
rozporzadzenia przeprowadza odpowiednie badania
i préby, sprawdzajgc urzadzenie bezpieczehstwa po-
przez badanie kazdego urzadzenia, w sposob okreslo-
ny w pkt 3.4, lub poprzez badanie urzagdzen metoda
statystyczng, w sposdb okreslony w pkt 3.5, zgodnie
z wyborem dokonanym przez producenta. Producent
lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje eg-
zemplarz deklaracji zgodnosci przez okres 30 lat od
dnia wyprodukowania ostatniego urzadzenia bezpie-
czenhstwa.

3.4. Ponowna ocena poprzez badania i proby kaz-
dego egzemplarza urzgdzenia bezpieczenstwa.

3.4.1. W celu sprawdzenia, czy kazdy egzemplarz
urzadzenia bezpieczenstwa jest zgodny z typem i wy-
maganiami rozporzadzenia, ktdore maja do niego za-
stosowanie, jednostka notyfikowana sprawdza go in-
dywidualnie oraz poddaje odpowiednim badaniom
i préobom.

3.4.2. Jednostka notyfikowana umieszcza swdj nu-
mer identyfikacyjny lub zleca umieszczenie tego nu-

meru na wszystkich egzemplarzach urzadzenia bezpie-
czenstwa oraz wystawia pisemny certyfikat zgodnosci
dotyczacy przeprowadzonych badanh.

3.4.3. Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powinien zapewnié, aby certyfikaty zgodnosci
byty dostepne na zadanie.

3.5. Badanie statystyczne.

3.5.1. Producent powinien przedstawia¢ do badan
swoje urzadzenia w formie jednorodnych partii i sto-
sowac wszelkie niezbedne srodki, aby w procesie wy-
twarzania zapewni¢ jednorodnos$é kazdej wyproduko-
wanej partii urzagdzen.

3.5.2. Wszystkie urzgdzenia bezpieczehstwa po-
winny byé¢ dostepne do badania w formie jednorod-
nych partii. Probka losowa powinna byé pobrana
z kazdej serii. Urzadzenia objete probka losowa po-
winny by¢ badane indywidualnie. Przeprowadzane sa
rowniez stosowne préby w celu zagwarantowania
zgodnosci urzadzeh z wymaganiami rozporzadzenia
oraz okreslenia przyjecia lub odrzucenia serii.

3.5.3. Procedura statystyczna powinna wykorzy-
stywaé nastepujace sktadniki:

1) metode statystyczna;

2) zasady pobierania probek.

3.5.4. W przypadku przyjecia serii jednostka notyfi-
kowana umieszcza lub zleca umieszczenie swojego
numeru identyfikacyjnego na kazdym elemencie i wy-
stawia certyfikat zgodnosci odnoszacy sie do przepro-
wadzonych préb. Wszystkie urzadzenia serii moga zo-
sta¢ wprowadzone do obrotu, z wyjatkiem tych urza-
dzen, ktére w wyniku prob nie zostaty uznane za zgod-
ne z wymaganiami.

3.5.b. Jezeli seria bedzie odrzucona, to jednostka
notyfikowana lub wtasciwa wtadza sprawujaca nadzoér
nad wprowadzaniem wyrobdéw do obrotu podejmuje
dziatania w celu zapobiezenia wprowadzeniu tej serii
do obrotu. W przypadku czestego odrzucania serii jed-
nostka notyfikowana moze zawiesi¢ badanie staty-
styczne. Producent moze umiesci¢ na urzadzeniu nu-
mer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej w czasie
procesu produkcji na jej odpowiedzialnosc¢.

3.5.6. Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powinien zapewnié¢, aby certyfikaty zgodnosci
wystawione przez jednostke notyfikowang byly do-
stepne na zadanie.

4. Weryfikacja jednostkowa — modut G

4.1. Weryfikacja jednostkowa jest procedura, po-
przez ktérag producent zapewnia i deklaruje, ze urza-
dzenie bezpieczenstwa dostarczone z certyfikatem,
o ktérym mowa w pkt 4.5, spetnia wymagania rozpo-
rzagdzenia, ktéore maja do niego zastosowanie. Produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza
znak CE na kazdym urzadzeniu bezpieczenstwa oraz
sporzadza pisemna deklaracje zgodnosci.
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4.2. Producent sktada w wybranej przez siebie jed-
nostce notyfikowanej wniosek o weryfikacje jednost-
kowa, ktéry zawiera:

1) nazwe (imie i nazwisko) i adres producenta oraz lo-
kalizacje urzadzenia bezpieczenstwa;

2) pisemna deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat
ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) dokumentacje techniczna.

4.3. Dokumentacja techniczna powinna umozli-
wiaé ocene zgodnosci urzadzenia bezpieczenstwa
z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktore
dotyczg tego urzadzenia, w zakresie niezbednym do
dokonania oceny. Dokumentacja techniczna dotyczaca
wytwarzania oraz eksploatacji urzagdzenia bezpieczen-
stwa powinna w zakresie niezbednym do dokonania
oceny zawierag:

1) ogdlny opis urzadzenia bezpieczenstwa;

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz rysunki
i schematy, w szczegdélnosci elementéw, podsys-
temoéw oraz obwodoéw;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia ry-
sunkoéw i schematéw oraz dziatania urzadzenia;

4) wykaz norm zharmonizowanych, zastosowanych
w catosci lub czesciowo, oraz, w przypadku nieza-
stosowania tych norm, opis rozwigzan przyjetych
w celu spetnienia wymagan rozporzadzenia;

5) wyniki, w szczegolnosci obliczen projektowych
i przeprowadzonych badan;

6) protokoty badan;

7) informacje dotyczace procedur wykonawczych
i badawczych oraz informacje dotyczace kwalifika-
c¢ji lub uprawnien odpowiednich pracownikow.

4.4. W celu zapewnienia zgodnosci urzadzenia bez-
pieczenstwa z wymaganiami rozporzadzenia, ktore go
dotyczg, jednostka notyfikowana sprawdza projekt
i budowe kazdego egzemplarza urzadzenia bezpie-
czenstwa, a w trakcie jego wytwarzania przeprowadza
badania i préby okreslone w normach zharmonizowa-
nych lub przeprowadza badania i proby réwnowazne,
a w szczegolnosci:

1) sprawdza dokumentacje techniczng co do zgodno-
sci z projektem i procedurami wytwarzania i wy-
maganiami rozporzadzenia;

2) ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie sg one
zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowa-
nymi, a takze z europejskim uznaniem materiatow
przeznaczonych do wytwarzania urzadzen bezpie-
czenstwa, oraz sprawdza dokumenty kontroli wy-
stawione przez producenta materiatéw;

3) zatwierdza procedury potaczen nieroztagcznych
czesci urzagdzenia bezpieczenstwa;

4) sprawdza kwalifikacje lub uprawnienia odpowied-
nich pracownikéw;

5) przeprowadza kontrole koncowg, przeprowadza
probe kontrolng lub zleca jej przeprowadzenie
oraz bada urzadzenia bezpieczenstwa.

4.5. Jednostka notyfikowana umieszcza swodj nu-
mer identyfikacyjny lub zleca umieszczenie tego nu-
meru na wszystkich egzemplarzach urzadzenia bezpie-
czenstwa oraz wystawia pisemny certyfikat zgodnosci
dotyczacy przeprowadzonych badan, ktéry powinien
by¢ przechowywany przez okres 30 lat.

4.6. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powinien zapewnié, aby certyfikaty zgodnosci wy-
stawione przez jednostke notyfikowang byty dostepne
na zadanie.

5. Petne zapewnienie jakosci — modut H

5.1. Petne zapewnienie jakosci jest procedura, po-
przez ktérg producent spetniajgcy wymagania pkt 5.2
zapewnia i deklaruje, ze urzadzenie bezpieczenstwa
spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére
maja do niego zastosowanie.

5.2. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powinien umiescié¢ znak CE na wszystkich urzadze-
niach bezpieczenstwa oraz sporzadzié¢ pisemna dekla-
racje zgodnosci. Znakowi CE powinien towarzyszy¢
numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej odpo-
wiedzialnej za kontrole okreslong w pkt 5.4.

5.3. System jakosci.

5.3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o ocene stosowane-
go systemu jakosci, zawierajacy:

1) informacje o urzadzeniach bezpieczenstwa beda-
cych przedmiotem wniosku;

2) dokumentacje systemu jakosci.

5.3.2. Wszystkie elementy systemu, wymagania
oraz ustalenia przyjete przez producenta powinny by¢
przez niego dokumentowane w sposdb systematycz-
ny i uporzadkowany w formie opisanych metod dzia-
tania, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu ja-
kosci powinna umozliwiaé¢ spdjng interpretacje pro-
gramow jakosci, plandw, instrukcji oraz zapiséw doty-
czacych jakosci, a w szczegdlnosci powinna zawieraé
opis:

1) celow dotyczacych jakosci oraz struktury organiza-
cyjnej, zakresu odpowiedzialnosci i uprawnien kie-
rownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen bez-
pieczenstwa;

2) technicznych specyfikacji projektowych z uwzgled-
nieniem zastosowanych norm oraz srodkow, ktore
beda stosowane w celu spetnienia zasadniczych
wymagan okreslonych w rozporzadzeniu dotycza-
cych danego urzadzenia bezpieczenstwa, jezeli nie
zastosowano norm zharmonizowanych;
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3) technik nadzorowania projektowania i weryfikacji
projektowania, procesow i systematycznych dzia-
tan, ktore beda stosowane podczas projektowania
urzadzen bezpieczenstwa;

4) odpowiednich technologii wytwarzania, kontroli
jakosci i zapewnienia jakosci, procesow i systema-
tycznych dziatan, ktore beda stosowane;

5) badan i prob, ktore beda przeprowadzane przed,
w trakcie i po wytworzeniu, oraz czestotliwosci ich
przeprowadzania;

6) zapisdw dotyczacych jakosci, takich jak protokoty
prob i badan oraz wyniki préb, dane dotyczace
wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub
uprawnienia odpowiednich pracownikdow;

7) srodkdw monitorujacych osigganie wymaganej ja-
kosci oraz skutecznos$é funkcjonowania systemu
jakosci.

5.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
sci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wymagania
okreslone w pkt 5.3.2. Do zespofu jednostki notyfiko-
wanej oceniajgcego system jakosci powinna by¢ po-
wotana przynajmniej jedna osoba posiadajgca do-
swiadczenie w zakresie oceny urzadzen bezpieczen-
stwa. Procedura oceny systemu jakosci obejmuje wi-
zytacje w siedzibie producenta. Jednostka notyfikowa-
na powiadamia producenta o podjetej decyzji i za-
mieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia
wraz z uzasadniong decyzjg i pouczeniem o procedu-
rze odwotawcze;.

5.3.4. Producent powinien wypetnia¢ zobowigza-
nia wynikajgce z zatwierdzonego systemu jakosci i za-
pewnié jego utrzymywanie we wtasciwy i skuteczny
sposob. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powinien powiadomié¢ jednostke notyfikowana,
ktéra zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamie-
rzonych zmianach tego systemu.

5.3.5. Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzje, czy zmieniony system
jakosci spetni wymagania okreslone w pkt 5.3.2, czy
tez jest wymagana jego ponowna ocena. Jednostka
notyfikowana powiadamia producenta o swojej decy-
zji, a w powiadomieniu zatgcza wnioski z dokonanej
oceny oraz podjeta na tej podstawie decyzje wraz
z uzasadnieniem.

5.4. Kontrola wykonywana przez jednostke notyfi-
kowana.

5.4.1. Celem kontroli jest upewnienie sie, czy pro-
ducent odpowiednio wypetnia zobowigzania wynika-
jace z zatwierdzonego systemu jakosci.

5.4.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwarzania, ba-
dan, préb i sktadowania w celu dokonania inspekcji
oraz dostarczyé wszelkie niezbedne informacje,
w szczegoblnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci
projektowej systemu jakosci, takie jak wyniki ana-
liz, obliczenia oraz zapisy dotyczace badan;

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci wy-
konawczej systemu jakosci, takie jak protokoty
kontroli, wyniki badan, dane dotyczace wzorcowa-
nia, protokoty dotyczace kwalifikacji odpowied-
nich pracownikéw.

5.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-
sowo audyty w celu upewnienia sig, czy producent
utrzymuje i stosuje system jakosci, po czym przekazu-
je producentowi sprawozdania z audytow. Czestotli-
wosé okresowych audytdw powinna umozliwiaé prze-
prowadzenie w ciggu trzech lat ponownej oceny.

5.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo
przeprowadzaé niezapowiedziane wizytacje u produ-
centa, okreslajgc potrzebe i czestotliwosé ich przepro-
wadzania na podstawie przyjetego systemu wizytacji.
Jednostka notyfikowana ustalajac system wizytacji,
uwzglednia w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

2) wyniki poprzednich wizyt przeprowadzonych w ra-
mach kontroli;

3) potrzebe sprawdzenia wynikéw dziatan koryguja-
cych;

4) warunki specjalne zwigzane z zatwierdzeniem sys-
temu, jezeli ma to zastosowanie;

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarzania, dekla-
racji polityki zapewnienia jakosci lub technologii.

5.4.5. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowadzaé¢ préby
lub zlecaé ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
poprawnosci funkcjonowania systemu jakosci. Jed-
nostka notyfikowana przekazuje producentowi spra-
wozdanie z wizyty wraz ze sprawozdaniem z proéb, je-
zeli byty one przeprowadzane.

5.5. Producent przechowuje przez okres 30 lat od
wyprodukowania ostatniego urzadzenia bezpieczen-
stwa:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje zmian systemu jakosci;

3) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej,
o ktéorych mowa w pkt 5.3.5, 5.4.3 i 5.4.5.

5.6. Jednostka notyfikowana przekazuje organowi
sprawujagcemu nadzér nad wyrobami wprowadzony-
mi do obrotu i panstwom cztonkowskim Unii Europej-
skiej informacje o wycofanych zatwierdzeniach syste-
mow jakosci oraz, na ich zagdanie, o wydanych zatwier-
dzeniach systemow jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed-
nostkom notyfikowanym informacje o wycofanych za-
twierdzeniach systemoéw jakosci lub o odmowach ich
wydania.
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5.7. W ramach petnego zapewnienia jakosci z ba-
daniem projektu i kontrolg w ramach oceny kohcowej,
oprocz wymagan okreslonych wyzej, powinny by¢
spetnione wymagania wymienione w pkt 5.7.1—5.7.5.

5.7.1. Producent powinien ztozyé w jednostce no-
tyfikowanej wniosek o badanie projektu.

5.7.2. Zawarto$¢ wniosku powinna umozliwié zro-
zumienie projektu, wytwarzania i dziatania urzadzenia
bezpieczehstwa oraz umozliwia¢ ocene zgodnosci
z odpowiednimi wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzgdzeniu. Wniosek powinien zawieraé:

1) techniczne specyfikacje projektowe,
z normami, ktoére zastosowano;

wtacznie

2) niezbedne informacje pomocnicze $wiadczace
o odpowiedniosci urzadzenia, w szczegdlnosci, je-
zeli normy zharmonizowane nie zostaty w petni
zastosowane; informacje pomocnicze powinny za-
wieraé¢ wyniki badahn przeprowadzonych w odpo-
wiednim laboratorium producenta lub w jego
imieniu.

5.7.3. Jednostka notyfikowana rozpatruje wniosek
i — w przypadku gdy projekt spetnia wymagania doty-
czace urzadzenia okreslone w rozporzadzeniu — wy-
stawia wnioskodawecy certyfikat badania projektu WE;
certyfikat badania projektu WE powinien zawieraé
whnioski z badania, warunki jego waznosci, niezbedne
dane do identyfikacji zatwierdzonego projektu oraz,
gdy to istotne, opis dziatania urzadzenia bezpieczen-
stwa.

5.7.4. Wnioskodawca powinien powiadomié jed-
nostke notyfikowana, ktéra wystawita certyfikat bada-
nia projektu WE, o wszystkich zmianach do zatwier-
dzonego projektu w celu ich dodatkowego zatwierdze-
nia, jezeli moga one wptywaé na zgodnos¢ z zasadni-
czymi wymaganiami lub na przewidywane warunki
uzytkowania urzadzenia bezpieczenstwa; dodatkowe
zatwierdzenie jest wystawiane w formie uzupetnienia
do pierwotnego certyfikatu badania projektu WE.

5.7.5. Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom notyfikowanym informacje o wystawia-
nych certyfikatach badania projektu WE lub o odmo-
wach ich wystawienia.

Zatacznik nr 2

WZOR ZNAKU CE

Znak CE sktada sie z liter o ponizszych ksztattach:

[T]]

[T 1]
\
\ \
/ /
/
[ —1
(T

W przypadku pomniejszania lub powiekszania znaku CE nalezy zachowac¢ proporcje podane na powyzszym

rysunku.

Elementy znaku CE powinny mie¢ te samg wysokosé, ktéra nie moze byé mniejsza niz 5 mm. Dla urzadzen
bezpieczehstwa o niewielkich rozmiarach dopuszcza sie odstepstwo od tego warunku.



