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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 20 grudnia 2005 r. (poz. 2199)

Zatacznik nr 1

Maksymalne cisnienie wyrobu aerozolowego o pojemniku szklanym z powtoka ochronna
z tworzywa sztucznego lub trwale chronionego w inny sposéb, napetnionego gazem skroplonym
lub mieszaning gazow skroplonych nie moze w temperaturze +20 °C
przekroczy¢ wartosci okreslonych w tabeli:

Zawartosé w procentach wagowych

Pojemnnosé catkowita gazu skroplonego w catosci mieszaniny

20 % 50 % 80 %
od 50 do 80 ml 3,5 bar 2,8 bar 2,5 bar
powyzej 80 do 160 ml 3,2 bar 2,5 bar 2,2 bar
powyzej 160 do 220 ml 2,8 bar 2,1 bar 1,8 bar

Wartos¢é cisnienia dla zawartosci procentowej gazu nieprzedstawionej w powyzszej tablicy nalezy okreslié¢ za
pomoca ekstrapolacji.

Zatacznik nr 2
Maksymalne cisnienie napetnionego wyrobu aerozolowego o pojemniku szklanym niechronionym,

napetnionym gazem skroplonym nie moze przekroczyé w temperaturze +20 °C
wartosci okreslonych w tabeli:

Zawarto$¢ w procentach wagowych

Pojemnosé catkowita gazu skroplonego w catosci mieszaniny

20 % 50 % 80 %
od 50 do 70 ml 1,5 bar 1,5 bar 1,25 bar
powyzej 70 do 150 ml 1,5 bar 1,5 bar 1 bar

Wartosci cisnienia dla zawartos$ci procentowej gazu nieprzedstawionej w powyzszej tablicy nalezy okresli¢ za
pomoca ekstrapolaciji.

2200
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"
z dnia 21 grudnia 2005 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen cisnieniowych
i zespotow urzadzen cisnieniowych?

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia Nr 204, poz. 2087 oraz z 2005 r. Nr 64, poz. 565) zarzg-
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. dza sig, co nastepuje:

1) Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia
Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 pazdziernika 2005 r. w sprawie szczegétowego zakresu dziatania Ministra Gospodarki
(Dz. U. Nr 220, poz. 1888).

2) Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postanowienia dyrektywy 97/23/EWG z dnia 29 maja 1997 r. w sprawie zbli-
zania ustawodawstw panstw cztonkowskich dotyczgcych urzadzeh cisnieniowych (Dz. Urz. WE L 181 z 09.07.1997, str.1,
L 265 z 27.09.1997, str. 110). Dane dotyczace ogtoszenia aktow prawa Unii Europejskiej, zamieszczone w niniejszym roz-
porzadzeniu — z dniem uzyskania przez Rzeczpospolita Polska cztonkostwa w Unii Europejskiej — dotycza ogtoszenia
tych aktéw w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej: Polskie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 19, str. 86.
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Rozdziat 1
Przepisy ogdlne
8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia dotyczace projektowania oraz
wytwarzania urzadzen cisnieniowych i zespotow
urzadzen cisnieniowych, o najwyzszym dopusz-
czalnym cisnieniu wiekszym od 0,5 bara;

2) warunki i tryb dokonywania oceny zgodnosci urza-
dzenh cisnieniowych i zespotéw urzadzen cisnie-
niowych;

3) procedury oceny zgodnosci;

4) sposdb oznakowania urzadzen cisnieniowych i ze-
spotdéw urzadzen cisnieniowych;

5) wzér znaku CE.

8 2. Przepis6éw rozporzgdzenia nie stosuje sie do:

1) rurociggdéw przesytowych — rurociggow lub ukta-
doéw rurociggow, przeznaczonych do przesytania
dowolnego ptynu lub substancji do instalacji i z in-
stalacji znajdujgcych sie na lgdzie lub w wodzie,
poczawszy od ostatniego elementu odcinajgcego
w granicach instalacji tagcznie z tym elementem,
z wszystkimi przytagczonymi urzadzeniami przezna-
czonymi specjalnie dla rurociggéw przesytowych,
z wyjatkiem standardowych urzgdzen cisnienio-
wych — urzadzenia stosowane w stacjach reduk-
cyjnych cisnienia lub stacjach sprezania);

2) sieci wodnych zasilajgcych, rozprowadzajgcych
upustowych oraz ich wyposazenia i kanatéw do-
ptywowych, takich jak: zastawki, tunele cisnienio-
we, szyby cisnieniowe w hydroelektrowniach,
a takze zwigzanego z nimi osprzetu specjalnego;

3) urzadzen okreslonych w przepisach dotyczacych
prostych zbiornikdw cisnieniowych;

4) wyrobow aerozolowych;

5) urzadzen przeznaczonych do pojazdéw okreslo-
nych w przepisach dotyczacych:

a) homologacji typu pojazdéw silnikowych i ich
przyczep,

b) homologacji typu ciggnikéw kotowych rolni-
czych lub lesnych,

c¢) dwu- lub tréjkotowych pojazdoéw silnikowych;

6

~

urzadzen sklasyfikowanych jako urzadzenia kate-
gorii nie wyzszej niz kategoria |, o ktérej mowa
w rozdziale 2, objetych przepisami wydanymi na
podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 .
o systemie oceny zgodnosci, a dotyczacymi:

a) maszyn i ich elementéw bezpieczenstwa,

b) dzwigdw,

c) urzadzen elektrycznych przeznaczonych do sto-
sowania w okreslonych granicach napigcia,

d) wyrobéw medycznych,
e) urzadzen spalajacych paliwa gazowe,

f) urzadzen i uktadéw zabezpieczajgcych przezna-
czonych do stosowania w pomieszczeniach za-
grozonych wybuchem;

7) urzadzen przeznaczonych wytacznie do celow mili-
tarnych;

8) urzadzen specjalnie przeznaczonych do zastoso-
wan w technice jadrowej, ktére w przypadku
uszkodzenia mogg spowodowaé emisje radioak-
tywng;

©

urzadzen kontrolnych w odwiertach, stosowanych
do przemystowego poszukiwania i pozyskiwania
ropy naftowej, gazu lub zrédet geotermicznych,
a takze do podziemnego sktadowania, w przypad-
ku gdy sg zastosowane do utrzymywania lub kon-
troli cisnienia w odwiercie, w tym gtowic odwier-
tu, takich jak: gtowice wydobywcze, gtowice prze-
ciwerupcyjne (BOP) oraz kolektory rurowe i ich
wyposazenie po stronie wlotowej;

10
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urzagdzen obejmujgcych obudowy lub maszyny,
dla ktérych sposéb ustalania wymiaréw, doboru
materiatéw i wytwarzania ustalony zostat na pod-
stawie wymagan dotyczacych wytrzymatosci,
sztywnosci i statecznosci w celu osiggniecia sta-
tycznych i dynamicznych parametréw eksploata-
cyjnych lub innych wtasciwosci funkcjonalnych
tych urzadzen i dla ktérych cisnienie nie stanowi
istotnego czynnika konstrukcyjnego, w szczegol-
nosci silnikow:

a) tacznie z turbinami i silnikami spalinowymi,

b) parowych, turbin gazowych i parowych, turbo-
generatorow, sprezarek, pomp i urzadzen rozru-
chowych;

11) piecow hutniczych wraz z uktadami ich chtfodzenia,
rekuperatorami w uktadach dmuchu gorgcego,
urzadzeniami odpylajacymi, ptuczkami gazu wylo-
towego, a takze zeliwiakdw pracujacych na zasa-
dzie redukcji bezposredniej wraz z uktadami chto-
dzenia pieca, konwertoréw gazowych i tygli do
stapiania, przetapiania, odgazowywania i odlewa-
nia stali oraz metali niezelaznych;

12) obudéw urzadzen elektrycznych wysokonapiecio-
wych (aparatura taczeniowa i sterownicza, trans-
formatory oraz maszyny wirujace);

13) przewoddéw cisnieniowych zawierajgcych uktady
przesytowe (przewody do przesytania energii elek-
trycznej oraz przewody telefoniczne);

14) statkéw, rakiet, statkéw powietrznych i rucho-
mych morskich jednostek przybrzeznych innych
niz statki, a takze urzadzen przeznaczonych spe-
cjalnie do zabudowania na ich poktadzie lub do
ich napedu;
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15) urzadzen ci$nieniowych o elastycznej powtoce

(opony, poduszki powietrzne, pitki sportowe, to-
dzie nadmuchiwane i inne podobne urzadzenia ci-
sSnieniowe);

16) ttumikow wlotowych i wylotowych;

17) butelek lub puszek do napojéw gazowanych prze-

znaczonych do bezposredniej konsumpcji;

18) zbiornikdw przeznaczonych do transportu i dystry-

19

-

bucji napojow o iloczynie najwyzszego dopusz-
czalnego cisnienia PS i pojemnosci V nie wigk-
szym niz 500 bar x litr i najwyzszym dopuszczal-
nym cisnieniu nieprzekraczajgcym 7 barow;

urzadzen, do ktdérych stosuje sie postanowienia:
umowy dotyczacej miedzynarodowego przewozu
drogowego towaréw niebezpiecznych (ADR —
Dz. U. z 2005 r. Nr 178, poz. 1481), Regulaminu
miedzynarodowego dla przewozu koleja towarow
niebezpiecznych (RID — Dz. U. z 1985 r. Nr 34,
poz. 158, z 1997 r. Nr 37, poz. 225 oraz z 1998 r.
Nr 33, poz. 177 i 178), Miedzynarodowej konwen-
cji o bezpieczenstwie zycia na morzu (IMDG —
Dz. U. z 1984 r. Nr 61, poz. 318 i 320, z 1986 r.
Nr 35, poz. 177 oraz z 2005 r. Nr 120, poz. 1016)
oraz Konwencji o miedzynarodowym lotnictwie
cywilnym (ICAO — Dz. U. z 1959 r. Nr 35, poz. 212,
z p6zn. zm.3);

20) grzejnikow i przewodow w uktadach ogrzewania

ciepta wodag;

21) zbiornikdw przeznaczonych do przechowywania

cieczy, o cisnieniu gazu ponad poziomem cieczy
nie wiekszym niz 0,5 bara;

22) scalania urzadzeh ci$nieniowych w zespoty

1

)

w miejscu ich uzytkowania na odpowiedzialnosé
uzytkownika, jak ma to miejsce w przypadku insta-
lacji przemystowych.

§ 3. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

urzadzenie cisnieniowe (zbiorniki ci$nieniowe, ru-
rociaggi, osprzet zabezpieczajacy i osprzet ci$nie-
niowy, ktérych najwyzsze dopuszczalne cisnienie
PS przekracza 0,5 bara; urzadzenia ci$nieniowe za-
wierajg elementy zamocowane do czesci ci$nie-
niowych, takie jak: kotnierze, krééce, ztaczki, pod-
pory, uchwyty transportowe;

2) zbiornik — powtoke zaprojektowana i zbudowanag

tak, aby mogta zawieraé¢ ptyny pod cisnieniem,
tacznie z elementami bezposrednio przynalezny-
mi, az do miejsca potaczenia z innymi urzadzenia-
mi; zbiornik moze sig sktadaé z kilku przestrzeni ci-
$nieniowych;

3) Zmiany wymienionej konwencji zostaty ogtoszone

w Dz. U. z 1963 r. Nr 24, poz. 137 i 138, z 1969 r. Nr 27,
poz. 210,z 1976 r. Nr 21, poz. 130 i Nr 32, poz. 188, z 1984 r.
Nr 39, poz. 199, z 2000 r. Nr 39, poz. 446, z 2002 r. Nr 58,
poz. 527 oraz z 2003 r. Nr 78, poz. 700.

3) rurocigg — elementy rurowe przeznaczone, po ich
zintegrowaniu w uktad cisnieniowy, do przesytania
ptyndéw; w szczegdélnosci rurocigg zawiera rure lub
uktad rur, ksztattki rurowe, ztgczki, kompensatory,
przewody elastyczne oraz inne elementy cisnienio-
we, o ile sg stosowane; za rurociggi uwaza sie row-
niez wymienniki ciepta przeznaczone do schtadza-
nia lub ogrzewania powietrza, sktadajace sie z rur;

4) osprzet zabezpieczajagcy — urzadzenia przeznaczo-
ne do zabezpieczania urzadzeh cisnieniowych
przed przekroczeniem parametrow dopuszczal-
nych, w szczegdlnosci:

a) urzadzenia przeznaczone do bezposredniego
ograniczania cisnienia, takie jak: zawory bezpie-
czenstwa, gtowice bezpieczenstwa, prety wybo-
czeniowe oraz sterowane uktady zrzutu cisnie-
nia (CSPRS),

b) ograniczniki, ktére uaktywniaja srodki korekcyj-
ne albo powodujg wytaczenie lub wytaczenie
i zablokowanie pracy, takie jak: wytaczniki ci-
$nieniowe lub temperaturowe albo wytaczniki
sterowane poziomem ptynu,

c) zabezpieczajgce pomiarowe urzadzenia sterujg-
ce i regulujace (SRMCR);

5) osprzet ci$nieniowy — urzgdzenia majace powtoki
ci$nieniowe oraz wykonujgce funkcje eksploata-
cyjne;

6) zespot urzadzen cisnieniowych — kilka urzadzen
ci$nieniowych zmontowanych przez producenta
w taki sposéb, aby stanowity zintegrowang i funk-
cjonalna catos¢;

7) cisnienie — cisnienie odniesione do cisnienia at-
mosferycznego; warto$é tego cisnienia powyzej
wartosci ci$nienia atmosferycznego stanowi nadci-
$nienie i jest wyrazana jako wartos¢ dodatnia, a po-
nizej wartosci cisnienia atmosferycznego stanowi
podcisnienie i jest wyrazana jako wartosé ujemna;

8) najwyzsze dopuszczalne ci$nienie, oznaczone sym-
bolem PS — okreslone przez producenta najwyz-
sze ci$nienie, na ktore urzadzenie zostato zaprojek-
towane, mierzone w okreslonym przez producenta
miejscu przytagczenia urzadzen zabezpieczajacych
lub ogranicznikéw albo w goérnej czesci urzadzenia
cisnieniowego, a jezeli jest to niewtasciwe — w in-
nym miejscu okreslonym przez producenta;

9) najwyzsza lub najnizsza temperatura, oznaczone
symbolem TS — najwyzszg lub najnizszg tempera-
ture, na ktore urzadzenie zostato zaprojektowane,
okreslone przez producenta;

10) pojemnosé oznaczona symbolem V — wewnetrz-
ng pojemnos$¢ przestrzeni cisnieniowej facznie
z pojemnoscig kréécow, az do pierwszego podta-
czenia lub ztgcza spawanego, z wytagczeniem obje-
tosci elementéw wbudowanych na state do wne-
trza urzadzenia ci$nieniowego;

11) wielko$s¢ nominalna, oznaczona symbolem DN —
liczbowe oznaczenie wielkosci wspdlnej dla
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wszystkich elementéw w uktadzie rurociggu, z wy-
taczeniem elementdw oznaczanych przez $rednice
zewnetrzne lub wielko$¢ gwintu, okreslone liczbg
zaokraglong powigzanag w przyblizeniu z wymiara-
mi wykonawczymi; wielkos¢ nominalng zamiesz-
cza sie po literach ,DN”;

12

~

granica plastycznosci, oznaczona symbolem R,
— wartos$¢ w temperaturze ,t” przyjetej do obli-
czeh:

a) gornej granicy plastycznosci w przypadku ma-
teriatow wykazujacych goérng i dolna granice
plastycznosci,

b) umownej granicy plastycznosci przy wydtuze-
niu wynoszacym 1,0 % dla stali austenitycznych
i niestopowego aluminium oraz 0,2 % dla pozo-
statych materiatow;

13) wytrzymatos$¢ na rozcigganie, oznaczona symbolem
Rt — wytrzymatos¢ na rozcigganie w temperatu-
rze ,t” , przyjetej do obliczen; w przypadku oznacze-
nia symbolem R, ,, — jest to najnizsza wartosc wy-
trzymatosci na rozcigganie w temperaturze 20 °C;

14) ptyn — gazy, ciecze i pary w postaci czystej, a tak-
ze ich mieszaniny, ktére moga zawiera¢ zawiesiny
ciat statych;

15) potaczenia nieroztagczne — potaczenia, ktére w ce-
lu roztaczenia beda zniszczone;

16) europejskie uznanie materiatdbw — dokument tech-
niczny okreslajacy wtasciwosci materiatéw nieob-
jetych normami zharmonizowanymi przeznaczo-
nych do powtarzalnego stosowania w wytwarza-
niu urzadzen cisnieniowych, zgodnie z wykazem
europejskich uznan materiatéw opublikowanym
w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot Europejskich;

17
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uznana organizacja strony trzeciej — jednostke au-
toryzowang przez ministra wtasciwego do spraw
gospodarki do wykonywania czynnosci okreslo-
nych w 8 40 ust. 4i 5 oraz w § 41, notyfikowang do
Komisji Europejskiej, spetniajaca kryteria okreslo-
ne w 8§ 70.

§ 4. Urzadzenia cisnieniowe oraz zespoty urzadzen
ci$nieniowych moga by¢ wprowadzane do obrotu
i oddawane do uzytkowania tylko wtedy, gdy przy pra-
widtowym zainstalowaniu, konserwowaniu oraz uzyt-
kowaniu zgodnym z przeznaczeniem nie beda stwa-
rzaty zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia osob
oraz zwierzat domowych lub mienia.

§ 5. 1. Dopuszcza sie mozliwosé prezentacji na tar-
gach, wystawach i innych pokazach urzadzen ci$nie-
niowych oraz zespotéw urzadzen cisnieniowych, ktére
nie spetniaja wymagan okreslonych w rozporzadze-
niu, jezeli na widocznym miejscu bedzie umieszczona
informacja, ze urzadzenia ci$nieniowe oraz zespoty
urzadzeh cisnieniowych sg niezgodne z zasadniczymi
wymaganiami i nie beda sprzedawane dopoki produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel nie dopro-
wadzi do ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu.

2. Podczas pokazéw urzadzen cisnieniowych lub
zespotow urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa
w ust. 1, powinny byé podjete odpowiednie $rodki
bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony osoéb.

8 6. Uznaje sige, ze urzadzenia ci$nieniowe i zespoty
urzadzen cisnieniowych, na ktérych umieszczono ozna-
kowanie CE i dotagczono deklaracje zgodnosci WE, sa
zgodne z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

§8 7. 1. Dopuszcza sie wprowadzanie do obrotu
i oddawanie do uzytkowania:

1) urzadzen cisnieniowych i zespotow urzadzeh ci-
$nieniowych, ktdre spetniajg wymagania okreslo-
ne w rozporzadzeniu, na ktérych umieszczono
oznakowanie CE i do ktérych zastosowano tryb
dokonywania oceny zgodnosci okreslony w roz-
dziale 4;

2) urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzadzen ci-
$nieniowych spetniajacych wymagania okreslone
w 8§ 11.

2. Wprowadzajacy do obrotu urzgdzenie ci$nienio-
we lub zespot urzadzeh cisnieniowych powinien po-
da¢ informacje, o ktérych mowa w &8 46—48, w zakre-
sie niezbednym do ich bezpiecznego i prawidtowego
uzytkowania. Informacje sporzadza sie w jezyku pol-
skim; moga tez byé¢ sporzadzane w jezyku kraju, do
ktérego urzadzenie lub zespot urzadzen cisnieniowych
sg przeznaczone.

§ 8. 1. Jezeli do urzadzen cisnieniowych i zespotow
urzadzen cisnieniowych majg zastosowanie takze od-
rebne przepisy, ktére przewidujg naniesienie oznako-
wania CE, oznakowanie moze by¢ naniesione pod wa-
runkiem, ze urzadzenie ci$nieniowe i zespo6t urzadzeh
ci$nieniowych spetniajg rowniez wymagania okreslo-
ne w tych przepisach.

2. Jezeli co najmniej jeden z przepiséw, o ktérych
mowa w ust. 1, pozwala producentowi, w okresie przej-
sciowym okreslonym w tych przepisach, na wybdr in-
nych przepiséw, oznakowanie CE powinno wskazywaé
zgodnos$¢ tylko z tymi przepisami, ktére zastosowat
producent. W takim przypadku producent powinien po-
daé¢ szczegotowe dane o zastosowanych przepisach
w dotaczanych do urzadzen cisnieniowych i zespotow
urzadzen cisnieniowych dokumentach, ostrzezeniach
lub instrukcjach, wymaganych przez te przepisy.

8 9. 1. Urzadzenia ci$nieniowe opalane ptomie-
niem lub ogrzewane w inny sposéb, stwarzajace ryzy-
ko przegrzania, przeznaczone do wytwarzania pary lub
wody przegrzanej o temperaturze wyzszej niz 110 °C,
0 pojemnosci wiekszej niz 2 litry, oraz szybkowary ci-
$nieniowe powinny spetnia¢ zasadnicze wymagania
okreslone w rozdziale 3.

2. Zbiorniki inne niz okreslone w ust. 1 powinny
spetniaé¢ zasadnicze wymagania okreslone w rozdzia-
le 3, jezeli sq przeznaczone do:
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1) gazéw, gazéw skroplonych, gazéw rozpuszczo-
nych pod cisnieniem, par, a takze cieczy o ci$nie-
niu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze
wyzszym od normalnego ci$nienia atmosferyczne-
go, wynoszacego 1013 milibaréw, o wiecej niz
0,5 bara, przy czym:

a) dla ptynow zaliczonych do grupy 1, o ktérej mo-
wa w 8 13 ust. 2 pkt 1T — dotyczy zbiornikéw
o pojemnosci wiekszej niz 1 litr i iloczynie
PS x V wiekszym niz 25 bar x litr lub o ci$nieniu
PS wyzszym niz 200 barow,

b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktérej mo-
wa w 8 13 ust. 2 pkt 2 — dotyczy zbiornikow
o pojemnosci wiekszej niz 1 litr i iloczynie
PS x V wiekszym niz 50 bar x litr lub o ci$nieniu
PS wyzszym niz 1 000 baréw, a takze gasnic
przenosnych i przewoznych oraz butli przezna-
czonych do aparatury oddechowej;

2) cieczy o ci$nieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej
temperaturze nie wyzszym od normalnego cisnie-
nia atmosferycznego wynoszgcego 1 013 miliba-
row, o wiecej niz 0,5 bara, przy czym:

a) dla ptynéw zaliczonych do grupy 1, o ktérej mo-
wa w 8 13 ust. 2 pkt 1T — dotyczy zbiornikéw
o pojemnosci wiekszej niz 1 litr i iloczynie
PS x V wiekszym niz 200 bar x litr lub o ci$nie-
niu PS wyzszym niz 500 barow,

b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktérej mo-
wa w 8 13 ust. 2 pkt 2 — dotyczy zbiornikéw
o ci$nieniu PS wyzszym niz 10 barow i iloczynie
PS x V wiekszym niz 10 000 bar x litr lub o ci-
$nieniu PS wyzszym niz 1 000 baréw.

3. Rurociagi powinny spetnia¢ zasadnicze wyma-
gania okreslone w rozdziale 3, w szczegdlnosci zasad-
nicze wymagania okreslone w 8§ 53, jezeli sg przezna-
czone do:

1) gazéw, gazéw skroplonych, gazéw rozpuszczo-
nych pod cisnieniem, par oraz cieczy o ci$nieniu
pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze
wyzszym od normalnego ci$nienia atmosferyczne-
go, wynoszgcego 1 013 milibaréw, o wiecej niz
0,5 bara, przy czym:

a) dla ptynéw zaliczonych do grupy 1, o ktérej mo-
wa w 8 13 ust. 2 pkt 1 — dotyczy rurociaggéw
o wielkosci nominalnej wigkszej niz DN 25,

b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktérej mo-
wa w 8 13 ust. 2 pkt 2 — dotyczy rurociggéw
o wielkosci nominalnej wiekszej niz DN 32 i ilo-
czynie PS x DN wigkszym niz 1 000 baréw;

2) cieczy o ci$nieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej
temperaturze wyzszym od normalnego cisnienia
atmosferycznego, wynoszgcego 1013 milibarow,
o nie wiecej niz 0,5 bara, przy czym:

a) dla ptyndéw zaliczonych do grupy 1, o ktérej mo-
wa w § 13 ust. 2 pkt 1 — dotyczy rurociggow
o wielkosci nominalnej wiekszej niz 25 i iloczy-
nie PS x DN wiekszym niz 2 000 bardw,

b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktérej mo-
wa w § 13 ust. 2 pkt 2 — dotyczy rurociggéw
o cisnieniu PS wyzszym niz 10 baréw wielkosci
nominalnej wiekszej niz DN 200 i iloczynie
PS x DN wiekszym niz 5 000 bardw.

4. Osprzet zabezpieczajacy i ci$nieniowy przezna-
czony do urzadzen, o ktérych mowa w ust. 1—3, powi-
nien spetnia¢ zasadnicze wymagania okreslone w roz-
dziale 3, takze wtedy, gdy urzadzenia te sg wbudowa-
ne w zespot urzadzen cisnieniowych.

8 10. 1. Zespoty urzadzen cisnieniowych zawieraja-
ce co hajmniej jedno z urzadzen cisnieniowych, o kto-
rych mowa w § 9, ktore:

1) sg przeznaczone do wytwarzania pary lub wody
przegrzanej w temperaturze wyzszej niz 110 °C
i zawierajg co najmniej jedno urzadzenie ci$nie-
niowe ogrzewane ptomieniem lub w inny sposéb
stwarzajacy ryzyko przegrzania,

2) nie stanowig zespotdow urzadzehn cisnieniowych
okreslonych w pkt 1 i sg wprowadzane do obrotu
i oddawane do uzytkowania przez producenta jako
kompletny zespot urzadzen cisnieniowych

— powinny spetniaé¢ zasadnicze wymagania okreslo-
ne w rozdziale 3.

2. Zespoty urzadzen cisnieniowych zawierajace co
najmniej jedno z urzadzen cisnieniowych, o ktérych
mowa w 8 9, przeznaczone do wytwarzania cieptej wo-
dy o temperaturze nie wiekszej niz 110 °C, zasilane
recznie paliwem statym, w ktérych iloczyn PS x V jest
wiekszy niz 50 bar x litr, powinny spetniaé zasadnicze
wymagania okreslone w &8 34—37, 48 oraz w § 52
ust. 2, pkt 11 4.

8 11. 1. Urzadzenia ci$nieniowe i zespoty urzadzen
ci$nieniowych o parametrach nie wiekszych niz okre-
$lone odpowiednio w § 9 ust. 1—3 oraz w § 10, w ce-
lu zapewnienia ich bezpiecznego uzytkowania, powin-
ny by¢ zaprojektowane i wytwarzane zgodnie z uzna-
ng praktyka inzynierska.

2. Do urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzadzen
cisnieniowych, o ktérych mowa w ust. 1, powinny byé
dotaczone instrukcje uzytkowania, a takze umieszczo-
ne na nich oznaczenia umozliwiajgce identyfikacje
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

3. Na urzadzeniach ci$nieniowych i zespotach
urzadzeh cisnieniowych o parametrach nie wigkszych
niz okreslone odpowiednio w 8 9 ust. 1—3 oraz w 8 10
nie umieszcza sie oznakowania CE.

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen cisnie-
niowych, o ktérych mowa w 8 9, oraz na zespotach
urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w 8§ 10, kto-
rych budowe zakonczono lub ktérych stan umozliwia
ocene koncowg, o ktérej mowa w 8 44, umieszcza sie
oznakowanie CE w sposdb widoczny, czytelny i trwaty.
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2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza
sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej
uczestniczacej odpowiednio w kontroli wytwarzania
urzadzenia cisnieniowego lub zespotu urzadzenia ci-
$nieniowego.

3. Nie jest wymagane umieszczanie oznakowania
CE na poszczegolnych egzemplarzach urzadzen cisnie-
niowych tworzacych zespét, o ktérym mowa w § 10.

4. W przypadku gdy na poszczegdlnych egzempla-
rzach urzadzen cisnieniowych przeznaczonych do bu-
dowy zespotu urzadzen cisnieniowych umieszczono
juz oznakowanie CE, oznakowanie to nalezy zacho-
wad.

5. Na urzadzeniach cisnieniowych i zespotach
urzadzeh cisnieniowych moze by¢ umieszczane kazde
inne oznaczenie, pod warunkiem ze widocznos¢ i czy-
telnos$é oznakowania CE nie zostanie ograniczona.

6. Wzor znaku CE okresla zatgcznik nr 1 do rozpo-
rzagdzenia.

Rozdziat 2
Kategorie urzadzen ci$nieniowych

8 13. 1. Dla urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mo-
wa w 8 9, w celu przeprowadzenia oceny zgodnosci,
okresla sie kategorie zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do roz-
porzadzenia, w funkcji wzrastajacego poziomu zagroze-
nia, uwzgledniajac grupe, o ktérej mowa w ust. 2, z za-
strzezeniem 8 16.

2. W celu okreslenia kategorii, o ktérej mowa
w ust. 1, ustala sie nastepujace grupy ptynow:
1) grupa 1 — obejmuje ptyny niebezpieczne:
a) wybuchowe,
b) skrajnie tatwo palne,
c) wysoce fatwo palne,

d) tatwo palne, gdy najwyzsza dopuszczalna tem-
peratura jest wyzsza niz temperatura zaptonu,

e) bardzo toksyczne,
f) toksyczne,
g) o wtasciwosciach utleniajacych
— okreslone w przepisach dotyczacych kryteriow

i sposobu klasyfikacji substancji i preparatow niebez-
piecznych;

2) grupa 2 — obejmuje ptyny niewymienione w pkt 1.

8 14. 1. Kategorie urzadzen cisnieniowych i ze-
spotéw urzadzen cisnieniowych okresla sie odpo-
wiednio dla:

1) urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w § 9
ust. 1 — wedtug tablicy 5 okreslonej w zatgczniku
nr 2 do rozporzadzenia;

2) zbiornikéw przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 1, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 1 lit. a
— wedtug tablicy 1 okres$lonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia;

w

zbiornikdw przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 2, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 1 lit. b
— wedtug tablicy 2 okreslonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia;

&

zbiornikdw przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 1, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 2 lit. a
— wedtug tablicy 3 okreslonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia;

S

zbiornikdw przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 2, o ktéorych mowa w 8§ 9 ust. 2 pkt 2 lit. b
— wedtug tablicy 4 okres$lonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia;

2

rurociggoéw przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 1, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 1 lit. a
— wedtug tablicy 6 okreslonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia;

=

rurociggow przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 2, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 1 lit. b
— wedtug tablicy 7 okreslonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia;

x®

rurociggow przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 1, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 2 lit. a
— wedtug tablicy 8 okreslonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia;

©

rurociggow przeznaczonych na ptyny zaliczane do
grupy 2, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 2 lit. b
— wedtug tablicy 9 okreslonej w zatgczniku nr 2 do
rozporzadzenia.

2. Graficzng ilustracjg tablic 1—9, o ktérych mowa
w ust. 1, sg odpowiednio wykresy zamieszczone
w czesci B zatagcznika nr 2 do rozporzadzenia.

8 15. W przypadku gdy zbiornik jest ztozony z kilku
przestrzeni, zalicza sie go do najwyzszej kategorii spo-
$rod odnoszacych sie do poszczegdlnych przestrzeni;
jezeli przestrzen zawiera kilka ptynéw, kategoryzaciji
dokonuje sie na podstawie ptynu, dla ktdérego jest wy-
magana najwyzsza kategoria.

§ 16. 1. Osprzet zabezpieczajgcy, o ktérym mowa
w 8 9 ust. 4, zalicza sie do kategorii IV. Dopuszcza sie,
aby osprzet zabezpieczajacy wytwarzany z przeznacze-
niem do okreslonych urzadzen byt zaliczony do tej sa-
mej kategorii co urzadzenie zabezpieczane.

2. Osprzet cisnieniowy, o ktérym mowa w § 9
ust. 4, zalicza sie do kategorii dotyczacej urzadzen ci-
s$nieniowych na podstawie: najwyzszego dopuszczal-
nego cisnienia PS i odpowiednio pojemnosci V lub
wymiaru nominalnego DN oraz grupy ptyndéw, na ja-
kie jest on przeznaczony — odpowiednio wedtug ta-
blic 1—9 okreslonych w zataczniku nr 2 do rozporzg-
dzenia.
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3. Osprzet cisnieniowy przeznaczony zarowno do
zbiornikéw, jak i rurociggow zalicza sie do wyzszej
z mozliwych kategorii, gdy podstawe kategoryzacji
moze stanowié¢ i pojemnos$¢ V i wymiar nominalny DN.

Rozdziat 3

Zasadnicze wymagania dotyczace projektowania
oraz wytwarzania urzadzen ci$nieniowych
i zespotdw urzadzen cisnieniowych

8 17. 1. Odpowiednie zasadnicze wymagania maja
zastosowanie tylko woéwczas, gdy urzadzenie cisnie-
niowe stwarza zagrozenie zwigzane z jego uzytkowa-
niem w warunkach dajgcych sie w sposéb uzasadnio-
ny przewidzieé¢ przez producenta.

2. Producent powinien przeprowadzi¢ analize za-
grozen, w celu zidentyfikowania zagrozen odnosza-
cych sie do danego urzadzenia ze wzgledu na panuja-
ce w nim cisnienie. Producent powinien zaprojekto-
wac i wykonaé urzadzenie, biorgc pod uwage wyniki
dokonanej analizy.

§ 18. 1. Urzadzenia cisnieniowe powinny by¢ zapro-
jektowane, wytworzone, kontrolowane oraz, jezeli ma
to zastosowanie, wyposazone i zainstalowane w taki
sposob, aby po oddaniu do uzytkowania zgodnego z in-
strukcjami producenta lub w warunkach, ktére w spo-
s6b uzasadniony mozna przewidzie¢, byty bezpieczne.

2. Producent, w celu spetnienia wymagania, o kto-
rym mowa w ust. 1, powinien zastosowaé odpowied-
nie rozwigzania, uwzgledniajagc w nastepujacej kolej-
nosci zasady dotyczace:

1) wyeliminowania lub zminimalizowania zagrozen;

2) zastosowania koniecznych srodkéw ochronnych
w stosunku do zagrozen, ktérych nie mozna wyeli-
minowacg;

3) informowania uzytkownikdw o zagrozeniach, ktore
nie zostaty wyeliminowane, i wskazania, czy jest
konieczne zastosowanie odpowiednich $rodkow
specjalnych w celu zmniejszenia ryzyka podczas
instalowania i uzytkowania urzadzen.

8 19. W przypadku, gdy mozna przewidzie¢ niewta-
sciwe uzytkowanie urzgdzen cisnieniowych, powinny
by¢ one zaprojektowane w sposéb zapobiegajacy nie-
bezpieczenstwu spowodowanemu takim uzytkowa-
niem. Jezeli zaprojektowanie urzagdzenia w taki spo-
sob nie jest mozliwe, powinny by¢ dotgczone do nich
ostrzezenia zabraniajgce uzytkowania w niewtasciwy
sposob.

§ 20. 1. Urzadzenia cisnieniowe powinny by¢ za-
projektowane, z uwzglednieniem istotnych czynnikdw,
w taki sposéb, aby zapewnione byto bezpieczenstwo
przez caty przewidywany czas zycia tych urzadzen.

2. Podczas projektowania urzadzen cisnieniowych
nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspoétczynniki bez-

pieczenstwa, stosujgc kompleksowe metody, o kto-
rych wiadomo, ze w sposdb spdjny zapewniajg odpo-
wiednie zapasy bezpieczenstwa w odniesieniu do
wszystkich rodzajow uszkodzen urzadzen.

8 21. 1. Podczas projektowania urzadzenh ci$nienio-
wych powinny zostaé¢ uwzglednione obcigzenia odpo-
wiadajace ich przewidywanemu uzytkowaniu oraz da-
jace sie w sposob racjonalny przewidzieé¢ warunki pra-
cy urzadzen; w szczegdélnosci uwzglednia sie takie
czynniki, jak:

1) cisnienie wewnetrzne i zewnetrzne;
2) temperatury otoczenia i temperatury robocze;

3) ci$nienie statyczne oraz mase zawartej substancji
w warunkach pracy i badan;

4) obcigzenia ruchem, wiatrem, trzesieniem ziemi;

5) sity reakcji i momenty pochodzace od takich kon-
strukciji, jak: podpory, zamocowania, rurociagi;

6) korozje, erozje, zmeczenie i inneg;

7) rozktad ptynow nietrwatych.

2. Podczas projektowania urzgdzen cisnieniowych
nalezy uwzgledni¢ mozliwos$é jednoczesnego wystg-
pienia réznych obcigzen, o ktérych mowa w ust. 1.

§ 22. W celu zapewnienia odpowiedniej wytrzyma-
tosci urzadzen cisnieniowych podczas ich projektowa-
nia, nalezy zastosowaé metody:

1) obliczeniowg, o ktérej mowa w 8 23—25; metode
te mozna uzupetni¢ metodg doswiadczalng, o kté-
rej mowa w 8 26, lub

2) doswiadczalng, bez obliczen, o ktorej mowa
w § 26, w przypadku gdy iloczyn najwyzszego do-
puszczalnego cisnienia PS i pojemnosci V jest
mniejszy niz 6 000 bar x litr, lub iloczyn najwyzsze-
go dopuszczalnego cisnienia PS i wielkosci nomi-
nalnej DN jest mniejszy niz 3 000 baréw.

§ 23. Podczas projektowania urzgdzen cisnienio-
wych z zastosowaniem metody obliczeniowej nalezy
uwzglednia¢ w szczegdlnosci obcigzenie cisnieniem
oraz inne aspekty obcigzenia, przy czym:

1) w urzadzeniach cisnieniowych i zespotach urza-
dzen cisnieniowych wartos¢ dopuszczalnych na-
prezen powinna by¢ ograniczona, uwzgledniajac,
mozliwe do przewidzenia w sposdb uzasadniony,
rodzaje uszkodzeh w warunkach pracy; w tym ce-
lu nalezy stosowaé w obliczeniach takie wspot-
czynniki bezpieczenstwa, ktdére pozwalajg na cat-
kowite wyeliminowanie niepewnosci wynikajacej
z procesu wytwarzania, rzeczywistych warunkéw
pracy, naprezen, modeli obliczeniowych oraz wta-
sciwosci i zachowania sie materiatu;

2) metody obliczeniowe powinny zapewniaé odpo-
wiedni zapas bezpieczenstwa, o ktérym mowa
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w § 20, oraz, o ile ma to zastosowanie, uwzgled-
nia¢ wymagania okreslone w 8 54—60;

3) wymagania, o ktéorych mowa w pkt 1 i 2, mozna
spetnié, stosujgc odpowiednio jedng z metod pro-
jektowania na podstawie: wzordw, analiz oraz me-
chaniki pekania; metody te mogag by¢ stosowane
tacznie.

§ 24. 1. Podczas projektowania urzadzen cisnienio-
wych z zastosowaniem metody obliczeniowej nalezy
wykonaé wtasciwe obliczenia projektowe w celu okre-
slenia wytrzymatosci danych urzadzen cisnieniowych,
w szczegolnosci majac na wzgledzie, ze:

1) ci$nienie obliczeniowe nie moze by¢ nizsze niz naj-
wyzsze ci$nienie dopuszczalne, przy czym nalezy
uwzglednié¢ statyczne i dynamiczne ci$nienie pty-
nu oraz rozktad ptynéw nietrwatych; w przypadku
zbiornika podzielonego na oddzielne przestrzenie
ci$nieniowe, przegrode nalezy zaprojektowaé na
podstawie najwyzszego mozliwego cisnienia
w danej przestrzeni i najnizszego mozliwego ci-
$nienia w przestrzeni sasiadujacej;

2) temperatury obliczeniowe powinny zapewni¢ od-
powiedni zapas bezpieczenstwa;

3) w projekcie nalezy uwzglednié wszystkie mozliwe
kombinacje temperatury i cisnienia, ktére mogty-
by wystgpi¢ w danym urzadzeniu cisnieniowym
w warunkach pracy dajgcych sie w sposéb uza-
sadniony przewidzieé;

4) naprezenia maksymalne i wartosci szczytowe spie-
trzen naprezen nalezy utrzymywaé w bezpiecz-
nych granicach;

5) w obliczeniach obcigzenia ci$nieniem nalezy przyj-
mowac¢ wartosci wtasciwe dla materiatu, na pod-
stawie udokumentowanych danych, uwzglednia-
jacych wymagania okre$lone w 8 49—51 wraz
z odpowiednimi wspotczynnikami bezpieczen-
stwa.

2. Wtasciwosci materiatu, o ktérych mowa w ust. 1
pkt 5, przeznaczonego do wykonania urzadzenia ci-
$nieniowego ocenia sig, o ile ma to zastosowanie,
z uwzglednieniem:

1) odpowiednio, granicy plastycznosci lub umownej
granicy plastycznosci przy wydtuzeniu 0,2 % lub
1,0 % w temperaturze obliczeniowej;

2) wytrzymatosci na rozcigganie;

3) wytrzymatosci na petzanie;

4) danych zmeczeniowych;

5) modutu sprezystosci Younga;

6) odpowiedniego stopnia odksztatcenia plastycznego;
7) udarnosci;

8) odpornosci na pekanie.

3. Okreslajgc wtasciwosci materiatu, nalezy zasto-
sowaé odpowiednie wspodtczynniki wytrzymatosciowe
ztgczy zalezne od takich czynnikdw, jak: rodzaj badan
nieniszczacych, rodzaj taczonych materiatow oraz
przewidywane warunki pracy.

4. W projekcie urzadzenia ci$nieniowego nalezy
odpowiednio uwzgledni¢ wszystkie mechanizmy de-
gradacji, dajace sie przewidzie¢ w sposoéb uzasadnio-
ny i wspotmierny do przewidywanego zastosowania
urzadzenia (korozja, petzanie oraz zmeczenie). W in-
strukcjach, o ktérych mowa w 8 48, nalezy zamiesci¢
szczegoblne dane projektowe, zwigzane z czasem zycia
urzadzenia, w szczegolnosci w przypadku:

1) petzania — projektowang liczbe godzin pracy urza-
dzenia w okreslonych temperaturach;

2) zmeczenia — projektowang liczbe cykli przy okre-
$lonych poziomach naprezen;

3) korozji — projektowany naddatek na korozje.

§ 25. Podczas projektowania urzadzen cisnienio-
wych z zastosowaniem metody obliczeniowej nalezy
uwzgledniac¢ statecznos¢ konstrukcji. Jezeli obliczona
grubosc¢ scianki nie zapewnia odpowiedniej statecz-
nosci konstrukcji, nalezy podjagé odpowiednie $rodki
zaradcze, uwzgledniajac ryzyko wystepujace podczas
transportu i przemieszczania urzadzenia cisnienio-
wego.

§ 26. 1. Podczas projektowania urzadzen cisnienio-
wych z zastosowaniem metody doswiadczalnej moz-
na dokonaé walidacji projektu w catosci lub czesciowo
za pomocg odpowiedniego programu badan przepro-
wadzonego na reprezentatywnej prébce urzadzen lub
kategorii urzadzen.

2. Program badan, o ktérym mowa w ust. 1, powi-
nien by¢ ustalony przed rozpoczeciem badan oraz za-
akceptowany przez jednostke notyfikowang odpowie-
dzialna za realizacje procedury oceny zgodnosci we-
dtug modutu badania projektu WE, o ktérym mowa
w pkt 4 zatgcznika nr 3 do rozporzadzenia, jezeli modut
taki zostat zastosowany.

3. W programie badah nalezy okresli¢ warunki ba-
dan oraz kryteria przyjecia lub odrzucenia urzadzenia
ci$nieniowego.

4. Przed rozpoczeciem badan powinny byé zmie-
rzone rzeczywiste wartosci podstawowych wymiaréw
i wlasciwosci materiatow, z ktérych wykonano urza-
dzenie przeznaczone do badan.

5. Podczas przeprowadzania badan, o ile ma to za-
stosowanie, powinna byé umozliwiona obserwacja
krytycznych stref urzadzenia ci$nieniowego przy uzy-
ciu odpowiednich przyrzadéw, umozliwiajgcych reje-
strowanie odksztatcen i naprezen z wystarczajaca do-
ktadnoscia.
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6. Program badan, o ktérym mowa w ust. 1, powi-
nien obejmowac¢ w szczegdélnosci:

1) wytrzymatosciowag probe ci$nieniowa, ktérej ce-
lem jest sprawdzenie, czy pod cisnieniem okreslo-
nym z zapasem bezpieczenstwa w stosunku do
najwyzszego dopuszczalnego cisnienia urzgdzenie
nie wykazuje znaczacych nieszczelnosci ani od-
ksztatcen przekraczajgcych wartosci okreslone
przez producenta; cisnienie proby wyznacza sie,
uwzgledniajgc réznice miedzy wartosciami geo-
metrycznymi i wtasciwosciami materiatu zmierzo-
nymi w warunkach przeprowadzanej préby a war-
tosciami zastosowanymi do celéw projektowych;
uwzglednia sie réwniez réznice miedzy tempera-
turg préby i temperatura ,t”, przyjeta do obliczen;

2) odpowiednie badania, okreslone na podstawie
warunkow eksploatacyjnych ustalonych dla urza-
dzenia, takich jak: wytrzymatosé w czasie w okre-
$lonych temperaturach oraz liczba cykli przy okre-
slonych poziomach naprezen, przeprowadzane,
gdy wystepuje ryzyko petzania lub zmeczenia ma-
teriatu;

3) badania dodatkowe obejmujace inne czynniki wy-
mienione w § 21 (korozja, uszkodzenia zewnetrz-
ne), gdy jest to konieczne.

§ 27. 1. W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi
i eksploatacji urzadzen cisnieniowych powinna by¢
okreslona metoda ich eksploatacji eliminujgca wszel-
kie ryzyko dajace sie w sposéb racjonalny przewidzieé¢
podczas dziatania urzadzenia. Okres$lajagc metode eks-
ploatacji urzadzen cisnieniowych, szczegdlng uwage,
o ile ma to zastosowanie, nalezy zwracac na:

1) zamkniecia i otwory;

2) niebezpieczne zrzuty z urzadzen zabezpieczajacych
przed wzrostem cisnienia;

3) urzadzenia zapobiegajgce dostepowi oséb, w wa-
runkach pracy do urzadzen cisnieniowych pozo-
stajgcych pod cisnieniem lub w warunkach prozni;

4) temperature powierzchni, biorgc pod uwage prze-
widywane uzytkowanie;

5) rozktad ptynow nietrwatych.

2. Urzadzenia cisnieniowe posiadajgce pokrywy na
otworach inspekcyjnych powinny byé wyposazone
w automatyczne lub reczne urzgdzenie umozliwiajgce
uzytkownikowi upewnienie sig, ze otwarcie pokrywy
nie stwarza zagrozenia. W przypadku gdy pokrywa
moze zosta¢ szybko otwarta, urzadzenia cisnieniowe
powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zapobiegaja-
ce otwarciu, w przypadku gdy cisnienie lub tempera-
tura ptynu stwarzajg zagrozenie.

§ 28. 1. Urzadzenie ci$nieniowe powinno by¢ za-
projektowane i wykonane w sposdb umozliwiajgcy
przeprowadzenie niezbednych badan majacych na ce-
lu zapewnienie bezpieczenstwa.

2. W przypadku gdy jest niezbedne zapewnienie
ciggtej bezpiecznej eksploatacji urzadzenia cisnienio-
wego, powinny by¢ przewidziane srodki umozliwiaja-
ce okreslenie stanu jego wnetrza, w szczegolnosci
otwory inspekcyjne zapewniajace bezposredni dostep
do wnetrza urzadzenia oraz bezpieczne i ergonomicz-
ne przeprowadzenie odpowiednich badan.

3. Inne $rodki niz okreslone w ust. 1i 2, zapewnia-
jace bezpieczny stan urzadzenia ci$nieniowego, moga
by¢ stosowane w przypadku, gdy :

1) urzadzenie jest zbyt mate, aby zapewnié bezpo-
sredni dostep do jego wnetrza, lub

2) otwieranie urzadzenia cisnieniowego wptywatoby
ujemnie na stan jego wnetrza, lub

3) wykazano, ze substancja znajdujgca sie w urzadze-
niu cisnieniowym nie dziata szkodliwie na jego
materiat i nie wystepujg inne mechanizmy degra-
dacji wewnetrznej, dajgce sie przewidzieé w spo-
sOb uzasadniony.

§ 29. Urzadzenie ci$nieniowe nalezy wyposazyé
w odpowiednie urzadzenia odwadniajace i odpowie-
trzajace, jezeli jest to niezbedne, w celu:

1) unikniecia szkodliwych efektdow, takich jak: uderze-
nia wodne, zaklesniecia pod wptywem prézni, ko-
rozja i niekontrolowane reakcje chemiczne; nalezy
uwzglednié¢ wszystkie fazy eksploatacji i badan,
w szczegolnosci prébe cisnieniows;

2) umozliwienia bezpiecznego czyszczenia, przepro-
wadzania kontroli i konserwacji.

8 30. W celu ochrony przed korozjg lub innym
szkodliwym dziataniem chemicznym powinien by¢ za-
stosowany, jezeli jest to niezbedne, odpowiedni nad-
datek, z uwzglednieniem zamierzonego lub dajgcego
sie w sposob racjonalny przewidzieé uzytkowania.

8 31. W przypadku mozliwosci wystgpienia nieko-
rzystnych warunkéw w zakresie erozji lub $cierania
powinny byé¢ zastosowane odpowiednie $rodki w ce-
lu:

1) zminimalizowania skutkéw erozji lub $cierania,
poprzez zastosowanie odpowiednich rozwigzan
projektowych, takich jak: naddatek grubosci mate-
riatu, zastosowanie wyktadzin lub materiatéw pla-
terowanych;

2) umozliwienia wymiany najbardziej narazonych ele-
mentow;

3) zwrdcenia uwagi w instrukcjach, o ktérych mowa
w 8§ 48, na stosowanie $srodkéw niezbednych do
zapewnienia bezpiecznej eksploatacji urzadzenia.

8 32. Zespot urzadzen cisnieniowych powinien byé
zaprojektowany w taki sposob, aby elementy sktado-
we zespotu spetniaty swoje funkcje i byty niezawodne
w wykonywaniu przeznaczonych dla nich zadan oraz
wtasciwie dobrane i poprawnie zamontowane.
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8 33. W celu bezpiecznego napetniania i opréznia-
nia urzadzenia ci$nieniowe powinny by¢ odpowiednio
zaprojektowane i wyposazone w osprzet lub powinna
by¢ zapewniona mozliwos$é podtaczenia tego osprze-
tu, z uwzglednieniem w szczegdlnosci zagrozeh wy-
stepujacych podczas:

1) napetniania, przepetnienia lub przekroczenia ci-
$nienia, majac na wzgledzie w szczegdlnosci sto-
pieh napetnienia i cisnienie par w temperaturze
odniesienia, a takze utraty statecznosci urzadzenia
cisnieniowego;

2) oprdézniania — niekontrolowanego uwolnienia pty-
nu pod cisnieniem;

3) napetniania i oprézniania — niebezpiecznego przy-
taczania i odtaczania.

§ 34. 1. W przypadku gdy w warunkach, ktére moz-
na przewidzieé, parametry dopuszczalne moga zostaé
przekroczone, urzadzenie cisnieniowe powinno byé
wyposazone w odpowiednie urzadzenia zabezpiecza-
jace lub powinna by¢ zapewniona mozliwosé ich pod-
taczenia tak, aby byty chronione przed przekroczeniem
parametrow dopuszczalnych, jezeli nie przewidziano
ochrony urzadzenia cisnieniowego przez inne urzadze-
nia zabezpieczajace, wchodzace w sktad zespotu urzg-
dzenh cisnieniowych.

2. Odpowiednie urzadzenie zabezpieczajgce lub
ich kombinacja powinny byé dobrane na podstawie
szczegotowych charakterystyk urzadzenia cisnienio-
wego lub zespotu urzadzen cisnieniowych.

3. Urzadzenia zabezpieczajgce lub ich kombinacje
obejmuja:

1) osprzet zabezpieczajacy;

2) o ile majg zastosowanie, odpowiednie urzgdzenia
do monitorowania, takie jak wskazniki lub uktady
alarmowe, umozliwiajgce podjecie odpowiednie-
go dziatania automatycznie lub recznie, w celu
utrzymania w dopuszczalnym zakresie parame-
tréw urzadzenia cisnieniowego.

8 35. 1. Osprzet zabezpieczajgcy powinien by¢ tak
zaprojektowany i wykonany, aby dziatat w sposéb nie-
zawodny i wtasciwy dla przewidywanych zadan oraz,
o ile ma to zastosowanie, byt zaprojektowany i wyko-
nany z uwzglednieniem wymagan dotyczacych kon-
serwacji i badan urzadzen cisnieniowych.

2. Osprzet zabezpieczajgcy nie powinien spetniaé¢
innych funkcji, chyba ze nie majg one wptywu na funk-
cje zabezpieczajace.

3. Osprzet zabezpieczajacy powinien by¢ projekto-
wany zgodnie z zasadami majacymi na celu uzyskanie
wtasciwej i niezawodnej ochrony. Zasady te powinny
obejmowaé w szczegdlnosci bezpieczenstwo w wa-
runkach uszkodzenia, redundancje, niejednoczesnos$é
dziatania oraz autodiagnoze.

8 36. Urzadzenia ograniczajgce cisnienie powinny
by¢ tak zaprojektowane, aby nie wystgpito state prze-

kroczenie najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie chwilo-
wy wzrost cisnienia, utrzymywany w granicach okre-
$lonych w § 57.

8 37. Urzadzenia monitorujace temperature po-
winny mieé, ze wzgledow bezpieczenstwa, odpowied-
nig szybkos¢ dziatania dostosowang do funkcji pomia-
rowej.

§ 38. Jezeli przy uwzglednieniu przewidywanego
zastosowania urzadzenia ci$nieniowego istnieje moz-
liwo$é wystapienia pozaru w jego otoczeniu, powinno
byé ono zaprojektowane i wyposazone w odpowiedni
osprzet lub powinna byé zapewniona mozliwos¢ jego
podtaczenia, tak aby spetnione byty wymagania doty-
czgce ograniczenia szkod.

§ 39. 1. Producent, w procesie wytwarzania, powi-
nien stosowac¢ technologie i procedury zapewniajgce
realizacje wymagan ustalonych w fazie projektowania
w sposob kompetentny, w szczegdlnosci uwzglednia-
jac wymagania okres$lone w ust. 2 i w § 40—48.

2. Przygotowanie elementow sktadowych, takie
jak: formowanie i ukosowanie brzegéw, nie moze po-
wodowaé uszkodzen, peknieé lub zmian wtasciwosci
wytrzymatosciowych, ktére mogtyby pogorszyé bez-
pieczenstwo urzadzenia cisnieniowego.

§ 40. 1. Potaczenia nieroztaczne i strefy do nich
przylegte powinny byé pozbawione jakichkolwiek nie-
zgodnosci powierzchniowych i wewnetrznych, pogar-
szajgcych bezpieczenstwo urzadzenia.

2. Wtasciwosci potaczen nieroztagcznych powinny
by¢é co najmniej rownowazne wtasciwosciom okreslo-
nym dla materiatéw taczonych, o ile w obliczeniach
projektowych nie uwzgledniono odrebnie innych od-
powiednich wtasciwosci.

3. W przypadku urzadzen cisnieniowych potacze-
nia nieroztagczne elementdéw obcigzonych dziataniem
ci$nienia i elementow bezposrednio do niego przymo-
cowanych powinny by¢é wykonywane przez odpo-
wiednio wykwalifikowanych pracownikéw, w sposéb
okreslony w instrukcjach technologicznych.

4. W przypadku urzadzenh cisnieniowych zaliczo-
nych do kategorii ll, lll i IV jednostka notyfikowana lub
uznana organizacja strony trzeciej, wybrana przez pro-
ducenta, zatwierdza instrukcje technologiczne oraz
uprawnia pracownikéw do wykonywania czynnosci,
o ktérych mowa w ust. 3.

5. W celu zatwierdzenia instrukcji technologicz-
nych i uprawnienia pracownikéw do czynnosci, o kto-
rych mowa w ust. 3, jednostka notyfikowana lub uzna-
na organizacja strony trzeciej przeprowadza badania
i proby okreslone w odpowiednich normach zharmo-
nizowanych lub rdwnowazne badania i proby albo zle-
ca ich przeprowadzenie.

8 41. Badania nieniszczace potaczen nierozigcz-
nych urzadzen cisnieniowych powinny byé przepro-
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wadzone przez odpowiednio wykwalifikowanych pra-
cownikow. W przypadku urzadzen cisnieniowych zali-
czonych do kategorii lll i IV pracownicy powinni byé
uprawnieni przez uznang organizacje strony trzeciej.

8 42. W przypadku wystepowania ryzyka, ze pro-
ces wytwarzania zmieni wtasciwosci materiatu
w stopniu mogacym pogorszyé bezpieczehstwo urza-
dzenia ci$snieniowego, producent powinien, na odpo-
wiednim etapie jego wytwarzania, zastosowaé wtasci-
wa obrobke cieplna.

8 43. Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywac
odpowiednie procedury podczas odbioru materiatow,
wytwarzania i badan koncowych wytworzonego urza-
dzenia cisnieniowego, w celu identyfikacji materiatéw
przeznaczonych do wytwarzania elementow urzadze-
nia, ktére maja wptyw na wytrzymatosé cisnieniowa.

8 44. Urzadzenie cisnieniowe poddaje sie ocenie
koncowej zgodnie z zasadniczymi wymaganiami okre-
$lonymi w 8 45,

§ 45. 1. W celu dokonania oceny zgodnosci z wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu urzagdzenie
ci$nieniowe nalezy, w ramach oceny koncowej, pod-
dawa¢é kontroli obejmujgcej ocene wizualng i spraw-
dzenie dotaczonej do urzadzenia dokumentacji. Moz-
na takze uwzgledni¢ wyniki badan przeprowadzonych
podczas wytwarzania urzadzenia ci$nieniowego.

2. Podczas wytwarzania urzadzenia ci$nieniowego,
w zakresie niezbednym ze wzgleddw bezpieczenstwa,
powinna by¢ przeprowadzona kontrola kohcowa jako
badanie wewnetrzne i zewnetrzne kazdej cze$ci urzadze-
nia, w szczegolnosci gdy badanie urzadzenia cisnienio-
wego podczas kontroli kohcowej nie bedzie mozliwe.

3. Ocena koncowa urzadzenia ci$nieniowego po-
winna obejmowaé badanie wytrzymatosci ci$nienio-
wej, wykonywane w postaci proby cisnieniowej hy-
draulicznej przy cisnieniu préby, o ile ma to zastoso-
wanie, co najmniej rownym odpowiedniej wartosci
okreslonej w § 58.

4. W przypadku urzgdzenia cisnieniowego zaliczo-
nego do kategorii I, produkowanego seryjnie, prébe
hydrauliczng, o ktérej mowa w ust. 2, mozna przepro-
wadzaé z wykorzystaniem metod statystycznych.

5. W przypadku gdy przeprowadzenie préby hy-
draulicznej, o ktérej mowa w ust. 3, jest szkodliwe lub
nieuzasadnione ze wzgledéw praktycznych, moga byé
przeprowadzane inne proby o uznanej wiarygodnosci.
Przed przeprowadzeniem préb innych niz préba hy-
drauliczna nalezy zastosowaé¢ dodatkowe badania, ta-
kie jak: badania nieniszczace lub badania metodami
innymi o rwnowaznym znaczeniu.

6. W przypadku zespotéw urzadzen cisnieniowych
ocena koAcowa powinna obejmowac takze sprawdze-
nie urzadzen zabezpieczajgcych, w celu stwierdzenia
petnej zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w § 34.

8 46. 1. Na urzadzeniach cisnieniowych oprocz
oznakowania CE umieszcza sie informacje zawierajgce:

1) nazwe i adres lub dane identyfikacyjne producen-
ta oraz, jezeli ma to zastosowanie, jego upowaz-
nionego przedstawiciela;

2) rok produkcji urzgdzenia ci$nieniowego;
3) oznaczenie serii lub partii urzadzenia cisnieniowego;

4) numer fabryczny, jezeli stosuje sie numery fa-
bryczne;

5) zasadnicze najwyzsze i najnizsze parametry do-
puszczalne.

2. W zaleznosci od rodzaju urzadzenia ci$nienio-
wego oproécz informacji, o ktérych mowa w ust. 1,
umieszcza sie na nim informacje niezbedne do bez-
piecznego instalowania, obstugi lub uzytkowania
oraz, jezeli majg zastosowanie, informacje niezbedne
do konserwacji i przeprowadzania badan okresowych,
w szczegolnosci:

1) pojemnos$¢ V urzadzenia cisnieniowego (w litrach);
2) wielkos¢ nominalng DN rurociagu;

3) stosowane cisnienie probne PT (w barach) i date
proby cisnieniowej;

4) ci$nienie nastawione urzadzenia zabezpieczajace-
go (w barach);

5) moc urzadzenia cisnieniowego (w kilowatach);

6) napiecie zasilania (w woltach);

7) przewidywane zastosowanie;

8) stopien napetnienia (kilogram/litr);

9) najwiekszg mase napetnienia (w kilogramach);

10) tare (w kilogramach);

11) grupe ptynow.

3. W przypadkach niezbednych na urzadzeniu ci-
$nieniowym umieszcza sie ostrzezenia przed niepra-
widtowym uzyciem, ktdre moze mie¢ miejsce.

§ 47. Oznakowanie CE oraz wymagane informacije,
o ktérych mowa w 8§ 46 ust. 2, umieszcza sie na urza-
dzeniu cisnieniowym lub na tabliczce znamionowej
trwale do niego przymocowanej, z wyjatkiem gdy:

1) mozna wykorzysta¢ odpowiednig dokumentacje
w celu unikniecia powtarzajacego sie oznakowania
pojedynczych elementéw, w szczegdlnosci ele-
mentow rurowych, przeznaczonych dla tego same-
go zespotu urzadzen cisnieniowych; wymaganie to
dotyczy oznakowania CE oraz pozostatych oznako-
wan i etykiet, o ktérych mowa w rozporzadzeniu;

2) urzadzenie cisnieniowe, w szczegolnosci osprzet,
jest zbyt mate; w takim przypadku informacje mo-
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ga byé zamieszczone na etykiecie przymocowanej
do urzadzenia;

3) w odniesieniu do masy napetnienia oraz ostrze-
zen, o ktérych mowa w § 46 ust. 3, mozna stoso-
wac etykietowanie lub inne réwnowazne srodki,
pod warunkiem ze pozostang one czytelne przez
odpowiedni czas.

8 48. 1. Do urzadzenia cisnieniowego wprowadza-
nego do obrotu powinny by¢ dotaczane instrukcje
przeznaczone dla uzytkownika, zawierajgce niezbedne
informacje w zakresie bezpieczenstwa, dotyczace:

1) montazu — obejmujgcego taczenie réznych ele-
mentéw urzadzenia ciSnieniowego;

2) uruchamiania;
3) uzytkowania;

4) konserwacji — obejmujacej sprawdzenia wykony-
wane przez uzytkownika.

2. Instrukcje powinny zawiera¢ informacje, o kt6-
rych mowa w 8§ 46, z wytagczeniem numeru fabryczne-
go i oznaczen identyfikujacych serie lub partie urza-
dzenia cisnieniowego. Do instrukcji, o ile ma to zasto-
sowanie, nalezy dotaczyé dokumenty techniczne, ry-
sunki i wykresy niezbedne do ich zrozumienia.

3. Winstrukcjach, o ktérych mowa w ust. 1, powin-
ny by¢ opisane zagrozenia wynikajgce z niewtasciwe-
go uzytkowania urzadzenia cisnieniowego, zgodnie
z 8 19, oraz szczegdlne cechy konstrukcji, o ktérych
mowa w § 23—25.

8 49. 1. Materiaty uzywane do wytwarzania urza-
dzenia cisnieniowego powinny byé odpowiednie do
zaplanowanego czasu zycia urzadzenia, o ile nie prze-
widuje sie ich wymiany.

2. W stosunku do materiatow dodatkowych do
spawania oraz innych materiatow taczacych powinny
by¢ spetnione odpowiednio tylko te wymagania,
o ktérych mowa w 8§ 50 ust.1i 2 oraz w 8 51 ust. 1, za-
rowno oddzielnie, jak i w konstrukcji potaczonej.

8 50. 1. Materiaty przeznaczone na elementy ci-
snieniowe powinny:

1) mieé wtasciwosci odpowiednie do warunkow pra-
cy urzadzenia cisnieniowego, dajacych sie w spo-
sOb uzasadniony przewidzieé, oraz warunkéw ba-
dan urzadzenia, w szczegdlnosci powinny byé wy-
starczajgco plastyczne i odporne na obcigzenia
udarowe; wtasciwosci materiatéw, o ile ma to za-
stosowanie, powinny spetnia¢ wymagania, o kté-
rych mowa w 8§ 59, w szczegdélnosci, w niezbed-
nych przypadkach, powinna by¢ wykazana nalezy-
ta starannos$¢ przy doborze materiatéw, w celu za-
pobiegania kruchemu pekaniu, a jezeli z okreslo-
nych przyczyn zastosowany bedzie materiat kru-
chy, nalezy podjaé¢ odpowiednie dziatania;

2) by¢ wystarczajaco odporne chemicznie na ptyny
znajdujace sie w urzadzeniu ci$nieniowym; che-
miczne i fizyczne wtasciwos$ci materiatu niezbedne
do zachowania bezpieczenstwa eksploatacyjnego
nie moga wyraznie sie pogarsza¢ podczas zapla-
nowanego czasu zycia urzadzenia;

3) nie podlegaé znaczaco procesom starzenia;

4) by¢ odpowiednie do procesow przetwarzania, ja-
kie przewidziano stosowac;

5) by¢ tak dobierane, aby unikngé niepozadanych
skutkéw przy taczeniu réznorodnych materiatéw.

2. Producent urzadzenia ci$nieniowego powinien
okresli¢ wartosci niezbedne do obliczen projektowych,
odpowiednio do wymagan okreslonych w § 23—25,
oraz zasadnicze wtasciwosci materiatéw i rodzaje ich
obrébki, o ktérych mowa w ust. 1.

3. Producent powinien w dokumentacji technicz-
nej urzadzenia cisnieniowego wykazaé¢ zgodnos$é ma-
teriatéw ze specyfikacjami materiatowymi okreslony-
mi w rozporzadzeniu poprzez udokumentowanie za-
stosowania materiatéw:

1) zgodnych z normami zharmonizowanymi, lub

2) objetych europejskim uznaniem materiatow, o kté-
rym mowa w rozdziale 5, przeznaczonych do wy-
twarzania urzadzen cisnieniowych, lub

3) dopuszczonych jednorazowo w wyniku potwier-
dzenia zgodnosci z rozporzadzeniem.

4. W przypadku urzadzen cisnieniowych naleza-
cych do kategorii Ill i IV dopuszczenie jednorazowe
materiatu jest dokonywane przez jednostke notyfiko-
wang odpowiedzialng za procedury oceny zgodnosci
urzadzen cisnieniowych.

8 51. 1. Producent urzadzenia ci$nieniowego powi-
nien podjgé odpowiednie dziatania w celu zapewnie-
nia, ze zastosowany materiat odpowiada wymaganej
specyfikacji. W szczegdlnosci dla materiatéw powinna
byé dostarczona dokumentacja sporzadzona przez
producenta materiatu, potwierdzajgca jego zgodnos$é
ze specyfikacja.

2. W przypadku gtéwnych elementéw cisnienio-
wych urzadzeh cisnieniowych nalezacych do kategorii
I, i IV potwierdzenie zgodnosci materiatu ze specy-
fikacjg sporzadza producent materiatu jako dokument
kontroli dla okreslonego wyrobu.

3. W przypadku gdy producent materiatéw posia-
da odpowiedni system zapewnienia jakosci certyfiko-
wany przez kompetentng jednostke certyfikujaca
i poddany ocenie pod wzgledem wytwarzanych mate-
riatdw, przyjmuje sie, ze dokument kontroli, o ktérym
mowa w ust. 2, poswiadcza zgodnos$¢ z odpowiednimi
wymaganiami okreslonymi w ust. 1i 2.
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§ 52. 1. Do urzadzen ci$nieniowych, w ktérych wy-
stepuje ryzyko przegrzania i o ktérych mowa w 8§ 9,
obejmujacych:

1) wytwornice pary i wody goracej (paleniskowe ko-
tty parowe i kotty wodne, przegrzewacze pierwot-
ne i wtorne, kotty rekuperacyjne, kotty w spalar-
niach odpadoéw, kotty elektryczne elektrodowe lub
typu zanurzeniowego, szybkowary cisnieniowe
wraz z ich osprzetem oraz z uktadami uzdatniania
wody zasilajgcej i podawania paliwa), jezeli sg one
zastosowane,

2

-~

urzgdzenia grzewcze w liniach technologicznych,
niestuzace do wytwarzania pary ani podgrzewa-
nia wody (podgrzewacze w procesach chemicz-
nych i podobnych oraz urzadzenia do przetwa-
rzania produktéw zywnosciowych pod cisnie-
niem)

— stosuje sie dodatkowe wymagania okreslone
w ust. 2.

2. Urzadzenia, o ktérych mowa w ust. 1, powinny
by¢ tak obliczane, projektowane i budowane, aby wy-
eliminowaé lub zminimalizowaé ryzyko znaczacego
rozszczelnienia sie powtoki na skutek przegrzania.
W szczegolnosci, o ile ma to zastosowanie, producent
powinien:

1) przewidzie¢ odpowiednie srodki ochronne w celu
ograniczenia parametrow pracy (odprowadzenie
i doprowadzenie ciepta) oraz, jezeli ma to zastoso-
wanie, poziomu ptynu, tak aby unikngé ryzyka
miejscowego i ogblnego przegrzania;

2) przewidzie¢ punkty pobierania préobek umozliwia-
jace ocene wtasnosci ptynu w celu unikniecia ryzy-
ka zwigzanego z tworzeniem osaddw i korozja, je-
zeli punkty takie sg wymagane;

3) podja¢ odpowiednie dziatania w celu wyelimino-
wania ryzyka uszkodzenia przez osady;

4) przewidzieé¢ srodki bezpiecznego odprowadzania
ciepta szczatkowego po wytaczeniu;

5) podja¢ dziatania majgce na celu unikniecie niebez-
piecznego nagromadzenia zapalnych mieszanin
substancji palnych i powietrza lub cofniecia sie
ptomienia.

§ 53. Do rurociggow, o ktérych mowa w § 9 ust. 3,
maja zastosowanie dodatkowe wymagania dotyczace
ich projektu i konstrukcji, ktére powinny zawierac ta-
kie rozwigzania, aby:

1) ryzyko powstania nadmiernie wysokich naprezen
spowodowanych niedopuszczalnymi przemiesz-
czeniami lub nadmiernymi sitami, powstajacymi
na elementach (kotnierze, ztgcza, kompensatory
lub przewody gietkie) byto wtasciwie kontrolo-
wane za pomocg nastepujacych srodkéw: pod-
pory, ograniczenia, kotwy, osiowanie i naciag
wstepny;

2) w przypadku gdy jest mozliwe wystepowanie kon-
densacji wewnatrz rur przeznaczonych do gazu,
byty stosowane $rodki umozliwiajagce odprowa-
dzanie cieczy i usuwanie osadéw z nizej potozo-
nych obszaréw w celu wyeliminowania uszkodzen
spowodowanych uderzeniami wodnymi lub koro-

zjg;

3) w sposodb nalezyty uwzglednione zostaty mozliwo-
sci uszkodzenia powodowane turbulencjami i two-
rzeniem sie zawirowan, biorgc po uwage odpo-
wiednie wymagania okreslone w § 31;

4) w sposob nalezyty uwzglednione zostato ryzyko
zmeczenia materiatu powodowane drganiami rur;

5) w przypadku rurociggdw zawierajacych ptyny zali-
czane do grupy 1 zastosowano odpowiednie $rod-
ki w celu roztaczenia przewoddéw odtaczalnych,
ktére ze wzgledu na swdj rozmiar powodujg zna-
czace ryzyko;

6) zostato zminimalizowane ryzyko niezamierzonego
zrzutu zawartosci; punkty odbioru powinny byé
wyraznie zaznaczone na czes$ci statej rurociggu
wraz z podaniem nazwy zawartego ptynu;

7) potozenie i przebieg sieci rurociggéw podziem-
nych byly zarejestrowane co najmniej w doku-
mentacji technicznej w celu utatwienia bezpiecz-
nego przeprowadzania konserwacji, kontroli i na-
praw.

§ 54. 1. Do urzadzen cisnieniowych maja zastoso-
wanie zasadnicze wymagania, o ktérych mowa
w 8§ 55—59.

2. W przypadku gdy producent nie spetnia zasad-
niczych wymagan, o ktérych mowa w 8 565—59, powi-
nien wykazaé, ze podjat odpowiednie dziatania w celu
uzyskania ogodlnego poziomu bezpieczenstwa urzg-
dzenia ci$nieniowego rownowaznego z poziomem za-
pewnianym przez stosowanie tych wymagan.

3. Przepis ust. 2 stosuje sie takze, gdy nie okreslo-
no szczegétowo zastosowanych materiatéw i nie sto-
suje sie norm zharmonizowanych.

§ 55. Dopuszczalne zredukowane naprezenie bfo-
nowe, w przypadku obcigzen o przewazajgco statycz-
nym charakterze i temperatur poza zakresem znacza-
cego petzania nie moze przekroczy¢ nizszej z poda-
nych wartosci:

1) 2/3 Ry, 1 5/12 R, ;o9 — W przypadku zastosowania
stali ferrytycznych, tagcznie ze stalami normalizo-
wanymi, a w szczego6lnosci normalizowanymi
walcowanymi, ale z wytgczeniem stali drobnoziar-
nistych i stali poddanych specjalnej obroébce
cieplnej;

2) w przypadku zastosowania stali austenitycznych:

a) 2/3 R,, — jezeli wydtuzenie po zerwaniu prze-
kracza 30 %, lub
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b) 5/6 Ry, i 1/3 R,,,; — jezeli wydtuzenie po zerwa-
niu przekracza 35 %;

3) 10/19 Ry, i 1/3 Ry .0 — W przypadku zastosowania
staliwa niestopowego i niskostopowego;

4) 2/3 R, — w przypadku zastosowania aluminium;

5) 2/3 Ry, 1 5/12 R, ;o9 — W przypadku zastosowania
stopow aluminium, z wyjatkiem stopow utwardza-
nych wydzieleniowo.

§ 56. 1. Wspodtczynnik wytrzymatosci ztagcza spawa-
nego nie moze przekracza¢ wartosci:

1) 1 — dla urzadzen, ktorych ztgcza poddano bada-
niom niszczacym i nieniszczagcym potwierdzajg-
cym, ze cata seria ztgczy nie wykazuje znaczacych
wad;

2) 0,85 — dla urzadzen poddawanych wyrywkowym
badaniom nieniszczacym;

3) 0,7 — dla urzadzen niepoddawanych innym bada-
niom nieniszczacym niz badania wizualne.

2. W przypadkach niezbednych, podczas dobiera-
nia wspotczynnika wytrzymatosci ztagcza spawanego,
nalezy uwzglednié¢ rodzaj naprezen i wtasciwosci wy-
trzymatosciowe i technologiczne ztacza.

§ 57. Urzadzenia ograniczajgce wzrost cisnienia,
w szczegolnosci w zbiornikach cisnieniowych, powin-
ny tak dziataé, aby chwilowy wzrost cisnienia, o kto-
rym mowa w 8 36, nie przekroczyt 10 % najwyzszego
dopuszczalnego ci$nienia.

§ 58. W przypadku zbiornikdw ci$nieniowych ci-
$nienie préby hydraulicznej, o ktorej mowa w § 45
ust. 2—4, powinno by¢ co najmniej rowne wiekszej
z wartosci:

1) cisnienia odpowiadajacego najwyzszemu obcigze-
niu, ktéremu urzadzenie moze by¢ poddane pod-
czas eksploatacji, z uwzglednieniem najwyzszego
dopuszczalnego ci$nienia oraz najwyzszej dopusz-
czalnej temperatury, pomnozonego przez wspot-
czynnik 1,25; albo

2) najwyzszego dopuszczalnego cisnienia pomnozo-
nego przez wspotczynnik 1,43.

§ 59. W przypadku gdy nie sg wymagane inne war-
tosci, ktére nalezy uwzglednié na podstawie odrebnych
kryteridw, przyjmuje sie, ze stal jest wystarczajgco pla-
styczna i spetnia wymagania okreslone w § 50 ust. 1
pkt 1, jezeli podczas préby rozciggania przeprowadza-
nej wedtug procedury znormalizowanej jej wydtuzenie
po zerwaniu jest nie mniejsze niz 14 %, a jej praca fa-
mania zmierzona na probce ISO V w temperaturze nie
wyzszej niz 20 °C i nie wyzszej niz najnizsza przewidy-
wana temperatura pracy wynosi nie mniej niz 27 J.

8§ 60. Przepisy rozdziatu 3 stosuje sie odpowiednio
do zespotdw urzadzen cisnieniowych.

Rozdziat 4
Warunki i tryb dokonywania oceny zgodnosci

8 61. 1. Producent przed wprowadzeniem urzadze-
nia cisnieniowego do obrotu powinien poddaé kazdy
jego egzemplarz odpowiedniej procedurze oceny
zgodnosci, o ktorej mowa w zataczniku nr 3 do rozpo-
rzagdzenia, z uwzglednieniem wymagan okreslonych
W niniejszym rozdziale.

2. Procedury oceny zgodnosci majace zastosowa-
nie do danego urzadzenia cisnieniowego w celu
umieszczenia na nim oznakowania CE okresla sie po-
przez kategorig, do ktérej urzgdzenie zostato zaliczone,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 14.

§ 62. 1. Odpowiednio do kategoryzacji urzadzenia
cisnieniowego, o ktoérej mowa w rozdziale 2, producent
powinien poddaé urzadzenie cisnieniowe procedurze
oceny zgodnosci ustalonej dla danej kategorii urzagdze-
nia, zgodnie z zatacznikiem nr 3 do rozporzadzenia,
przy czym urzadzenia ci$nieniowe zaliczone do:

1) kategorii | poddaje sie procedurze oceny zgodno-
sci, stosujgc wewnetrzng kontrole produkcji —
modut A, o ktérym mowa w pkt 1 zatgcznika nr 3
do rozporzadzenia;

2) kategorii Il poddaje sie procedurze oceny zgodno-
$ci, do wyboru, stosujac:

a) wewnetrzng kontrole procesu wytwarzania
z nadzorowaniem oceny koncowej — modut
A1, o ktérym mowa w pkt 2 zatacznika nr 3 do
rozporzadzenia,

b) zapewnienie jakosci produkcji — modut D1,
o ktéorym mowa w pkt 7 zatacznika nr 3 do roz-
porzadzenia,

c) zapewnienie jakosci wyrobu — modut E1, o kto-
rym mowa w pkt 9 zatacznika nr 3 do rozporza-
dzenia;

3) urzadzenia cisnieniowe zaliczone do kategorii Il
poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, do wy-
boru, stosujac:

a) badanie projektu WE — modut B1 tgcznie z za-
pewnieniem jakosci produkcji — modut D,
o ktérych mowa odpowiednio w pkt 4 i 6 zatacz-
nika nr 3 do rozporzadzenia,

b) badanie projektu WE — modut B1 tacznie z we-
ryfikacjg wyrobu — modut F, o ktérych mowa
odpowiednio w pkt 4 i 10 zatagcznika nr 3 do roz-
porzadzenia,

c) badanie typu WE — modut B fgcznie z zapew-
nieniem jakosci wyrobu — modut E, o ktérych
mowa odpowiednio w pkt 3 i 8 zatgcznika nr 3
do rozporzadzenia,

d) badanie typu WE — modut B fgcznie ze zgodno-
$cig z typem — modut C1, o ktérych mowa od-
powiednio w pkt 3 i 5 zatgcznika nr 3 do rozpo-
rzgdzenia,
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e) petne zapewnienie jako$ci — modut H, o kt6-
rym mowa w pkt 12 zatgcznika nr 3 do rozpo-
rzgdzenia;

4) urzadzenia cisnieniowe zaliczone do kategorii IV
poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, do wy-
boru, stosujac:

a) badanie typu WE — modut B tacznie z zapew-
nieniem jakosci produkcji — modut D, o ktorych
mowa odpowiednio w pkt 3 i 6 zatagcznika nr 3
do rozporzadzenia,

b) badanie typu WE — modut B tacznie z weryfika-
cja wyrobu — modut F, o ktérych mowa odpo-
wiednio w pkt 3 i 10 zatacznika nr 3 do rozporza-
dzenia,

c) weryfikacje jednostkowg WE — modut G, o kto-
rym mowa w pkt 11 zatgcznika nr 3 do rozporza-
dzenia,

d) petne zapewnienie jakos$ci z badaniem projektu
i nadzorem specjalnym w ramach oceny konco-
wej — modut H1, o ktérym mowa w pkt 13 za-
tacznika nr 3 do rozporzadzenia.

2. Producent moze wybraé jedng z procedur odno-
szacych sie do wyzszej kategorii niz okreslona
w ust. 2, jezeli takie kategorie istniejag dla danego
przypadku.

3. Zespoty urzadzeh cisnieniowych przeznaczone
do wytwarzania cieptej wody, o ktdrych mowa w § 10
ust. 2, w celu oceny wymagan wymienionych w § 34,
35, 48, w § 52 ust. 2 pkt 1 i 4, poddaje sie procedurze
oceny zgodnosci, stosujac badanie projektu WE —
modut B1, albo petne zapewnienie jakosci — modut H,
o ktérych mowa odpowiednio w pkt 4 i 12 zatacznika
nr 3 do rozporzadzenia.

8 63. 1. W przypadku urzadzen ci$nieniowych nale-
zacych do kategorii lll i IV, o ktérych mowa w § 9 ust. 1
oraz ust. 2 pkt 1i pkt 2 lit. a, jednostka notyfikowana
biorgca udziat w procedurze zapewnienia jakosci,
przeprowadzajac niezapowiedziane wizytacje u produ-
centa, pobiera prébke urzadzenia cisnieniowego
z miejsc jego wytwarzania lub sktadowania w celu
przeprowadzenia lub zlecenia przeprowadzenia oceny
koncowej obejmujacej prébe wytrzymatosci, o ktorej
mowa w § 45 ust. 2—4.

2. W celu umozliwienia przeprowadzenia oceny
koncowej, o ktérej mowa w ust. 1, producent powi-
nien powiadomié jednostke notyfikowang o planowa-
nym harmonogramie zamierzonej produkcji urzadzen
cisnieniowych.

3. Jednostka notyfikowana przeprowadza w pierw-
szym roku wytwarzania co najmniej dwie wizytacje,
o ktérych mowa w ust. 1.

4. Jednostka notyfikowana ustala czesto$é kolej-
nych wizytacji na podstawie kryteriow okreslonych

odpowiednio w pkt 6.4.4, 7.5.4, 8.4.4, 9.5.4 oraz
w pkt 12.4.4 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia.

5. W przypadku produkcji jednostkowej zbiorni-
kéw i urzadzen, o ktérych mowa w § 9 ust. 1, zaliczo-
nych do kategorii lll, dla ktorych wybrano procedure
oceny zgodnosci z zastosowaniem procedury petne-
go zapewnienia jakosci — modut H, o ktérym mowa
w pkt 12 zatgcznika nr 3 do rozporzadzenia, jednost-
ka notyfikowana przeprowadza w ramach oceny
koncowej probe wytrzymatosci kazdego urzadzenia
lub zleca jej przeprowadzenie zgodnie z wymaga-
niami okreslonymi w § 45 ust. 2—4. W tym celu pro-
ducent powinien przekaza¢ jednostce notyfikowanej
planowany harmonogram zamierzonej ich produk-
cji.

8 64. Zespoty urzadzen cisnieniowych, o ktérych
mowa w 8 10, poddaje sie procedurze kompleksowej
oceny zgodnosci, obejmujacej ocene:

1) kazdego egzemplarza urzadzenia cisnieniowego,
o ktérym mowa w & 9 ust. 1—4, wchodzacego
w sktad zespotu, niepoddawanego uprzednio pro-
cedurze oceny zgodnosci i nieoznakowanego in-
dywidualnie CE; procedure oceny zgodnosci okre-
$la sie na podstawie kategorii wtasciwej dla kazde-
go egzemplarza urzadzenia cisnieniowego;

2) potaczenia poszczegdlnych elementéw w zespole
odpowiednio do wymagan okreslonych w § 27,
§ 32 i 33, biorac pod uwage najwyzszg kategorie
majaca zastosowanie do danego urzadzenia ci-
s$nieniowego, z pominigciem kategorii osprzetu
zabezpieczajgcego;

3) zabezpieczenia zespotu przed przekroczeniem
okreslonych wartosci roboczych parametréw do-
puszczalnych, zgodnie z wymaganiami okreslony-
mi w 8§ 34 i oceng kohcowag, o ktérej mowa w § 45
ust. 6; ocene przeprowadza sie na podstawie naj-
wyzszej kategorii majacej zastosowanie do urza-
dzeh zabezpieczanych.

§ 65. Dopuszcza sig, w uzasadnionych przypad-
kach, za zgoda organu wtasciwej jednostki dozoru
technicznego, w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia
21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U.
Nr 122, poz. 1321, z 2002 r. Nr 74, poz. 676 oraz
z 2004 r. Nr 96, poz. 959), wprowadzenie do obrotu
i oddanie do uzytkowania pojedynczych egzemplarzy
urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzadzen cisnie-
niowych, w odniesieniu do ktérych nie zastosowano
procedur, o ktérych mowa w 8§ 61—64, a wykorzysty-
wanych do prac eksperymentalnych.

§ 66. 1. Producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel powinien sporzadzié¢, odpowiednio dla urza-
dzenia cisnieniowego i zespotu urzadzeh cisnie-
niowych, deklaracje zgodnosci WE w celu potwier-
dzenia ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu. Deklaracja zgodnosci WE powinna
zawierac:
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1) nazwe i adres producenta albo nazwe i adres jego
upowaznionego przedstawiciela;

2) opis urzadzenia cisnieniowego lub zespotfu urza-
dzen cisnieniowych;

3) rodzaj zastosowanej procedury zgodnosci;

4) w przypadku zespotéw urzadzen cisnieniowych
opis urzadzen ci$nieniowych stanowiacych ten ze-
spot oraz rodzaje zastosowanych procedur oceny
zgodnosci;

5) o ile ma to zastosowanie:

a) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktdra
przeprowadzita badanie,

b) powotanie na certyfikat badania typu WE, certy-
fikat badania projektu WE lub certyfikat zgodno-
$ci WE,

c) nazwe i adres jednostki notyfikowanej nadzoru-
jacej system jakosci producenta,

d) numery zastosowanych norm zharmonizowa-
nych,

e) numery zastosowanych norm innych niz normy
zharmonizowane i specyfikacji technicznych,

f) wykaz zastosowanych przepiséw innych niz
w § 8;

6) dane osoby upowaznionej do podpisywania de-
klaracji zgodnosci WE w imieniu producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela.

2. Protokoty i korespondencje dotyczacg oceny
zgodnosci sporzadza sie w jezyku polskim; moga tez
by¢ sporzagdzone w jezyku zaakceptowanym przez jed-
nostke notyfikowang odpowiedzialng za realizowanie
procedur oceny zgodnosci.

Rozdziat 5
Europejskie uznanie materiatow

8 67. 1. Jednostka notyfikowana wtasciwa do spo-
rzgdzania europejskiego uznania materiatow wysta-
wia na wniosek producenta lub producentéw materia-
tow albo urzadzen cisnieniowych europejskie uznanie
materiatéw przeznaczonych do wytwarzania urzadzen
ci$nieniowych.

2. Jednostka notyfikowana, o ktérej mowa
w ust. 1, okresla i przeprowadza odpowiednie kontro-
le i badania lub zleca ich przeprowadzenie, w celu
poswiadczenia zgodnosci rodzajow materiatéw z od-
powiednimi wymaganiami okre$lonymi w rozporzg-
dzeniu.

3. Podczas poswiadczania zgodnosci rodzajow
materiatéw z odpowiednimi wymaganiami jednostka
notyfikowana, o ktérej mowa w ust. 1, uwzglednia da-
ne w odniesieniu do materiatéw uznanych za bez-
pieczne do stosowania.

8 68. 1. Przed wystawieniem europejskiego uzna-
nia materiatow jednostka notyfikowana, o ktérej mo-
wa w 8 67, przesyta Komisji Europejskiej i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej informacje o plano-
wanym ich wystawieniu.

2. Jednostka notyfikowana, wystawiajac europej-
skie uznanie materiatow, uwzglednia opinie Komisji
Europejskiej i uwagi panstw cztonkowskich Unii Euro-
pejskie;j.

3. Kopie wystawionych europejskich uznan mate-
riatéw jednostka notyfikowana przesyta Komisji Euro-
pejskiej i panstwom cztonkowskim Unii Europejskiej
oraz innym jednostkom notyfikowanym.

4. Materiaty stosowane do wytwarzania urzadzeh
ci$nieniowych, zgodne z wykazem europejskich uznan
materiatow opublikowanym w Dzienniku Urzedowym
Wspdlnot Europejskich, uznaje sie za zgodne z odpo-
wiednimi zasadniczymi wymaganiami okreslonymi
w rozdziale 3.

§ 69. 1. Jednostka notyfikowana, ktéra wystawita
europejskie uznanie materiatow przeznaczonych do
wytwarzania urzadzen cisnieniowych, cofa uznanie,
jezeli stwierdzi, ze nie powinno byé¢ wydane lub gdy
stosowany rodzaj materiatow zostanie objety norma
zharmonizowana.

2. Jednostka notyfikowana niezwtocznie informuje
Komisje Europejska, panstwa cztonkowskie Unii Euro-
pejskiej, organ sprawujacy nadzor nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu — oraz inne jednostki no-
tyfikowane o wycofaniach europejskich uznan mate-
riatow.

Rozdziat 6

Kryteria, ktore nalezy uwzglednié
przy notyfikowaniu jednostek

&8 70. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik
i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie oce-
ny zgodnosci nie powinni byé projektantami, produ-
centami, dostawcami ani instalatorami urzadzen ci-
s$nieniowych i zespotéw urzadzen cisnieniowych, kto-
re oceniajg, ani ich upowaznionymi przedstawiciela-
mi. Nie powinni by¢ bezposrednio zaangazowani
w projektowanie, wytwarzanie, sprzedaz i konserwa-
cje urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzadzen ci-
snieniowych ani by¢ przedstawicielami stron przepro-
wadzajacych te czynnosci.

2. Przepis ust. 1 nie wytacza mozliwosci wymiany
informacji technicznych miedzy producentem a jed-
nostka notyfikowana.

3. Jednostka notyfikowana i jej pracownicy powin-
ni przeprowadza¢ ocene zgodnosci, wykazujac naj-
wyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji
techniczne;.
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4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni
podejmowac dziatania w sposdb niezalezny, bezstron-
ny i przestrzegaé¢ zasady rownoprawnego traktowania
podmiotéw uczestniczacych w procesie oceny zgod-
nosci.

5. Jednostka notyfikowana powinna mieé¢ do dys-
pozycji niezbednych pracownikéw i odpowiednie wy-
posazenie, umozliwiajgce wtasciwe wykonanie zadan
administracyjnych i technicznych zwigzanych z oceng
zgodnosci, a takze dostep do sprzetu wymaganego do
badanh specjalistycznych.

6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowie-
dzialni za dokonywanie oceny zgodnosci powinni od-
by¢ przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

1) wiedze oraz odpowiednie doswiadczenie niezbed-
ne do przeprowadzania badan;

2) umiejetnosé sporzadzania certyfikatéow, protoko-
tow i sprawozdan wymaganych w celu uwierzytel-
nienia przeprowadzonych badan;

3) mozliwos$é skutecznego dziatania w zakresie spraw
wymagajacych znajomosci jezykdw obcych.
7. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewniaé bezstronnos$¢ pracownikéw przeprowa-
dzajacych ocene zgodnosci;

2) zapewniaé¢ ochrone informacji zawodowych uzy-
skanych przez pracownikéw podczas wykonywa-
nia zadanh okreslonych w rozporzadzeniu; nie wy-
tacza to wspotpracy z organami administracji pan-
stwowej;

3) uczestniczy¢ w pracach normalizacyjnych i wspot-
pracy jednostek notyfikowanych;

4) gwarantowa¢ zachowanie jakosci swiadczonych
ustug w warunkach konkurencji rynkowej;

5) nie dopuszczaé do stosowania rozwigzan, w kto-
rych wynagrodzenie pracownikdw przeprowadza-
jacych ocene zgodnosci bedzie zalezeé¢ od liczby
przeprowadzonych kontroli lub wynikéw badan.

Rozdziat 7
Przepis koncowy

8 71. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem
1 stycznia 2006 r.

Minister Gospodarki: P G. WoZniak

4 Rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadzeniem Mini-

stra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 8 maja
2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen ci-
$nieniowych i zespotéw urzadzen cisnieniowych (Dz. U.
Nr 99, poz. 912 oraz z 2004 r. Nr 175, poz. 1818).

Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 21 grudnia 2005 r. (poz. 2200)

Zatacznik nr 1

WZOR ZNAKU CE

Znak CE sktada sig z liter ,,CE” o ponizszych ksztattach:

[TTITI]

11

1]
[T T

W przypadku pomniejszania lub powiekszania znaku CE nalezy zachowa¢ proporcje podane na powyzszym

rysunku.

Elementy znaku CE powinny mie¢ te sama wysokosé, ktéra nie moze byé mniejsza niz 5 mm.
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Zatacznik nr 2

A. KATEGORIE URZADZEN CISNIENIOWYCH

Tablica 1

Zbiorniki, o ktorych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 1 lit. a rozporzgdzenia

Kategoria ZaKres parametréw
wedtug §11 0,5 bar < PS S 200 bar i‘ V; 1,0 litr lub ‘
PS>0,5bar 1 V> 1,0litr i PS x V <25 bar x litr
I PS>0,5bar 1 V> 1,0litr i
25 bar x litr < PS x V < 50 bar x litr
I PS>0,5bar i V>1,0litr i

50 bar x litr < PS x V <200 bar x litr
PS>0,5bar 1 V>1,0litr i

I 200 bar x litr < PS x V <1000 bar x litr lub
200 bar < PS < 1000 bar 1 V < 1,0 litr
v 0,5 bar < PS <1000 bar 1 PS x V > 1000 bar x litr lub

PS > 1000 bar
Zbiorniki przeznaczone na gazy nietrwate, ktore mozna klasyfikowaé wedlug
tablicy 1 do kategorii I lub 11, zalicza sie do kategorii 111

Tablica 2

Zbiorniki, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 1b rozporzadzenia

Kategoria ZaKkres parametrow
wedhug §11 0,5 bar < PS S 1000 bar .i V < 1,0 litr lub .
PS>0,5bar i V> 1,0litr i PS x V <50 bar x litr
I PS>0,5bar 1 V>1,0litr i
50 bar x litr < PS x V <200 bar x litr
I PS>0,5bar 1 V> 1,0litr i

200 bar x litr < PS x V <1000 bar x litr
PS>0,5bar i V> 1,0litr i
1000 bar x litr < PS x V <3000 bar x litr lub

I 1000 bar < PS < 3000 bar i V < 1,0 litr Iub
0,5 bar <PS < 4 bar i PS x V> 3000 bar x litr
v 4 bar < PS <3000 bar i PS x V > 3000 bar x litr lub

PS > 3000 bar
Gasnice przenosne i przewozne oraz butle przeznaczone do aparatury oddechowe;j
zalicza si¢ co najmniej do kategorii I11
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Tablica 3

Zbiorniki, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 2 lit. a rozporzadzenia

Kategoria Zakres parametrow
wedhug §11 0,5 bar < PS S 500 bar i' V; 1,0 litr lub .
PS>0,5bar 1 V>1,0litr i PS x V <200 bar x litr
I 0,5bar <PS<10bar i PS x V > 200 bar x litr
10 bar <PS <500 bar 1 V> 1,0 litr 1
I PS x V > 200 bar x litr lub
PS > 500 bar i V <1,0 litr
111 PS> 500bar i V> 1,0 litr

Tablica 4

Zbiorniki, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 2 lit. b rozporzadzenia

Kategoria Zakres parametrow
wedhug §11 0,5 bar < PS <1000 bgr i PS x V <10000 bar >< litr lub
0,5bar<PS <10bar 1 PS x V > 10000 bar x litr
I 10 bar < PS <500 bar i PS x V > 10000 bar x litr lub
PS > 1000 bar i V <10 litr
11 PS>500bar i V>10litr i PS x V> 10000 bar x litr
Uwaga: W procedurze oceny zgodnosci nalezy uwzgledni¢ wymagania okreslone
w § 62 ust. 3 rozporzadzenia

Tablica b

Urzadzenia ci$nieniowe, o ktérych mowa w 8 9 ust. 1 rozporzadzenia

Kategoria ZaKres parametrow
wedlug §11 PS>0,5bar i V<2 litr
I PS>0,5bar i V>2litr i PS x V <50 bar x litr
I 0,5bar<PS <32 bar i
50 bar x litr < PS x V <200 bar x litr
0L 0,5 bar < PS <32 bar i V <1000 litr 1
200 bar x litr < PS x V <3000 bar x litr
PS >0,5bar i V> 1000 litr lub
v PS> 32 bar i 2 litr <V <1000 litr lub
PS <32bar i V<1000 litr i PS x V > 3000 bar x litr
Konstrukcje szybkowardw cisnieniowych poddaje si¢ procedurze oceny zgodnosci
wlasciwej co najmniej dla kategorii I11
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Tablica 6

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 1 lit. a rozporzadzenia

Kategoria Zakres parametrow
wedhug §11 PS>0,5bar i DN <25
I PS>0,5bar i 25 <DN <100 i PSx DN < 1000 bar
I PS > 0,5bar i 100 <DN <350 1 PS x DN < 3500 bar
lub 25 <DN <100 i PSxDN > 1000 bar
I PS> 0,5bar 1 DN > 350 lub
100 <DN <350 i PSx DN > 3500 bar
Rurociagi przeznaczone na gazy nietrwale, ktore mozna klasyfikowad

wedtug tablicy 6 do kategorii I lub 11, zalicza si¢ do kategorii 111

Tablica 7

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 1 lit. b rozporzadzenia

Kategoria Zakres parametrow
PS> 0,5bar 1 DN > 32 1PS x DN < 1000 bar
I PS> 0,5 bar 1 DN >32 1 1000 bar < PS x DN < 3500
bar lub 32 <DN <100 i PSx DN > 3500 bar
I PS> 0,5bar i DN > 100 1 3500 bar < PS x DN < 5000
bar lub 100 < DN <250 i PSx DN > 5000 bar
111 PS>0,5bar i DN >250 i PS x DN > 5000 bar

Rurociagi zawierajace plyny o temperaturze wyzszej niz 350 °C, ktére mozna
klasyfikowa¢ wedtug tablicy 7 do kategorii 11, zalicza si¢ do kategorii 111

Tablica 8

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 2 lit. a rozporzadzenia

Kategoria ZaKres parametrow
wediug §11 PS>O,5 bar 1 DN <25 IUb
PS> 0,5bar i DN>25 1 PS x DN <2000 bar
| 0,5bar <PS <10bar i PSx DN > 2000 bar
II 10 bar <PS <500 bar i DN >25 i PSx DN > 2000 bar
111 PS > 500 bar i DN > 25
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Tablica 9

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 2 lit. b rozporzadzenia

Kategoria ZakKres parametrow
wedhug §11 PS>0,5bar 1 DN < %00 lub
0,5bar<PS<10bar i DN >200 lub
PS>10bar i DN>200 1 PS x DN <5 000 bar
| 10 bar <PS <500 bar 1 DN > 200 1 PS x DN > 5000 bar
II PS> 500 bar 1 DN > 200

B. GRAFICZNE ODWZOROWANIE TABLIC 1—9

Na podanych w niniejszej czesci zatgcznika wykresach linie rozgraniczajace wskazujg goérng granice dla kazdej

kategorii.

PS A
(bar)
10 000 —
PS =1 000

Wykres 1

PS=05

0,1

I I I I I >

1 10 100 1000 10 000 V(L)

Zbiorniki, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 1 lit. a rozporzadzenia

Zbiorniki przeznaczone na gazy nietrwate, ktére mozna klasyfikowaé wedtug wykresu 1 do kategorii | lub 1l, za-

licza sie do kategorii lll.
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Wykres 2
PS A
(bar)
10 000 —| (@
PS =3 000
1000 —
PS = 1000
-
n
>
100 -
10
O
§11
1— n _
PS=05
0,5
| | | T | >
0,1 1 10 100 1000 10 000 V(L)

Zbiorniki, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 1 lit. b rozporzadzenia

Gasnice przenosne i przewozne oraz butle przeznaczone do aparatury oddechowej zalicza sie co najmniej do
kategorii .

Wykres 3
PS A
(bar)
-
10 000 — @ "
>
n
1000 —
PS =500
500
100 — <|V|>
PS=10
10 —
®
§11
1_
PS=0,5
0,5
T T T T T >
0,1 1 10 100 1000 10 000 V(L)

Zbiorniki, o ktorych mowa w 8§ 9 ust. 2 pkt 2 lit. a rozporzgdzenia
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Wykres 4
PS A
(bar)
- o
10 000 —| (l) W
— >
~
Ql—/w
PS = 1000
1000
PS = 500
500 |
100 ~
O
PS=10
10—
§11
1—
PS=05
05
T | | T T T >
0,1 1 10 100 1000 10000 100 000 V(L)

Zbiorniki, o ktérych mowa w 8 9 ust. 2 pkt 2 lit. b rozporzadzenia

Uwaga: W procedurze oceny zgodnosci nalezy uwzglednié wymagania okreslone w 8 63 ust. 3 rozporzadzenia.

Wykres 5

PS A
(bar)

1000 —

100 — §11 !

PS =32
®

10 —

1000

PS=0,5

\

»

[ I | [ I o
0,1 1 2 10 100 1000 10 000 V(L)

Urzadzenia ci$nieniowe, o ktérych mowa w § 9 ust. 1 rozporzadzenia

Konstrukcje szybkowarow cisnieniowych poddaje sie procedurze oceny zgodnosci wtasciwej co najmniej dla
kategorii Ill.
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Wykres 6
PS A
(bar)
w0 3
1000 —| S N
8 Fa
100 —| §11

/E

10

=100

T
()
" on

PS=0,5

0,5

»
-

I I I I I I
0,1 1 10 25 100 350 1000 DN

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 1 lit. a rozporzadzenia

Rurociagi przeznaczone na gazy nietrwate, ktére mozna klasyfikowa¢ wedtug wykresu 6 do kategorii | lub I, za-
licza sie do kategorii lll.

Wykres 7
PS A
(bar)
ol
AN
1000 —
a | & g
n n n
P | % —
N\
— m
100 §11 \\j
PS - DN =5 000
10 —
PS - DN = 1 000
PS - DN =3 500
1—-
PS=05
0,5
T T T I T T >
0,1 1 10 32 100 250 1 000 10 000 DN

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 1 lit. b rozporzadzenia

Rurociagi zawierajace ptyny o temperaturze wyzszej niz 350 °C, ktére mozna klasyfikowaé wedtug wykresu 7
do kategorii ll, zalicza sie do kategorii lll.
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Wykres 8
PS A
(bar)
[Te] n
N
n
b4
o
1000 — §11
PS = 500
500 —
100 —
®
PS =10
10 —|
( 0D
-/
1_
PS=0,5
0,5
-
| I [ I [ I o
0,1 1 10 25 100 1000 10 000 DN

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 2 lit. a rozporzadzenia

Wykres 9

PS A
(bar)
: ®
~N
u
z
a
1000 —
PS =500
500 —
A
100 — §11 Q )
100'
s O,
000/1/\\
PS =10
10 —
1—
PS=0,5
0,5
»
I I I I o
0,1 10 100 1000 10 000 DN

Rurociagi, o ktérych mowa w 8 9 ust. 3 pkt 2 lit. b rozporzadzenia
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Zatacznik nr 3

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Wymagania dotyczace urzadzeh cisnieniowych
okreslone w niniejszym zatgczniku stosuje sie odpo-
wiednio do zespotow urzadzen cisnieniowych.

1. Wewnetrzna kontrola produkcji — Modut A.

1.1. Wewnetrzna kontrola produkcji jest procedu-
ra, poprzez ktérg producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel, wypetniajagc zobowia-
zania, o ktérych mowa w pkt 1.2 i 1.2.1, za-
pewnia i deklaruje, ze urzadzenie cisnienio-
we spetnia wymagania okreslone w rozpo-
rzagdzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia.

1.2. Producent sporzadza dokumentacje technicz-
ng, o ktérej mowa w pkt 1.3. Producent lub
jego upowazniony przedstawiciel przecho-
wuje dokumentacje techniczng do celéw
kontroli przez okres 10 lat od dnia wytworze-
nia ostatniego egzemplarza urzadzenia ci-
$nieniowego.

1.2.1. W przypadku gdy ani producent urzadzen ci-
$nieniowych, ani jego upowazniony przed-
stawiciel nie majg siedziby na obszarze
panstw cztonkowskich Unii Europejskiej, do-
kumentacje techniczng udostepnia osoba,
ktéra wprowadzita urzadzenia cisnieniowe
do obrotu.

1.3. Dokumentacja techniczna powinna umozli-
wiaé ocene zgodnosci urzadzenia ci$nienio-
wego z wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzgdzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia.
W zakresie istotnym dla tej oceny dokumen-
tacja techniczna powinna dotyczy¢ projektu,
wytwarzania i dziatania urzadzenia ci$nienio-
wego oraz powinna zawierac:

1) opis ogolny urzadzenia ci$nieniowego;

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz
rysunki i schematy, w szczegdlnosci ele-
mentéw, podzespotdéw oraz obwoddw;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozu-
mienia rysunkow i schematéw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia
ci$nieniowego;

4) wykaz norm zharmonizowanych zastoso-
wanych w catosci lub czesciowo oraz,
w przypadku niezastosowania tych norm,
opis rozwigzan przyjetych w celu spetnie-
nia zasadniczych wymagan okreslonych
W rozporzadzeniu;

5) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projekto-
wych lub przeprowadzonych badan;

6) protokoty badan.

1.4. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel przechowuje kopie deklaracji zgodnosci
WE wraz z dokumentacja techniczna.

1.5.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia, aby
w procesie wytwarzania urzadzenia ci$nie-
niowego zostata zachowana zgodnos¢ z do-
kumentacjg techniczng oraz z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza
tego urzadzenia.

2. Wewnetrzna kontrola procesu wytwarzania z nad-
zorowaniem oceny koncowej — Modut A1.

2.1.

2.2.

2.3.

W procedurze wewnetrznej kontroli procesu
wytwarzania z nadzorowaniem oceny konco-
wej maja zastosowanie, oprécz wymagan,
o ktorych mowa w pkt 1, wymagania okreslo-
ne w pkt 2.2 i 2.3.

Ocena kohcowa powinna byé przeprowadza-
na przez producenta i nadzorowana przez
jednostke notyfikowang, wybrang przez pro-
ducenta, w formie niezapowiedzianych wizy-
tacji. Podczas wizytacji jednostka notyfiko-
wana:

1) sprawdza, czy producent przeprowadza
ocene koncowa, o ktérej mowa w 8 44 i 45
rozporzadzenia;

2) pobiera proébki urzadzen ci$nieniowych
w miejscach wytwarzania lub sktadowania
w celu przeprowadzenia badan, w tym:

a) okresla liczbe urzadzen cisnieniowych,
ktore nalezy pobraé¢ do badan,

b) ocenia konieczno$é przeprowadzenia
lub zlecenia przeprowadzenia catosci
lub czesci oceny koncowej pobranych
probek urzgdzen cisnieniowych;

3) podejmuje odpowiednie dziatania, jezeli
co najmniej jeden egzemplarz urzadzenia
ci$nieniowego nie spetnia wymagan.

Producent umieszcza na kazdym egzempla-
rzu urzadzenia ci$nieniowego numer identy-
fikacyjny jednostki notyfikowanej, o ktérej
mowa w pkt 2.2, na jej odpowiedzialnos$¢.

3. Badanie typu WE — Modut B.

3.1.

3.2

Badanie typu WE jest procedura, poprzez
ktorg jednostka notyfikowana sprawdza i po-
$wiadcza, ze wzorzec wyrobu reprezentatyw-
ny dla przewidywanej produkcji, zwany dalej
~typem”, spetnia wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tego urza-
dzenia.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel sktada w wybranej przez siebie jednej
jednostce notyfikowanej wniosek o przepro-
wadzenie badania typu WE. Wniosek powi-
nien zawierac:
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3.2.2.

3.2.3.

3.3.

3.4,

1) nazwe i adres producenta urzadzenia ci-
$nieniowego oraz, jezeli wniosek ztozony
jest przez upowaznionego przedstawiciela,
jego nazwe i adres;

2) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek
nie zostat ztozony w innej jednostce noty-
fikowanej;

3) dokumentacje techniczng, o ktorej mowa
w pkt 3.3.

Whnioskodawca przedktada typ do dyspozycji
jednostki notyfikowanej. Jednostka notyfiko-
wana moze zgda¢ dalszych egzemplarzy ty-
pu, jezeli wymaga tego program badan.

Typ moze obejmowac¢ kilka wersji urzagdzenia
ci$nieniowego, pod warunkiem ze rdoznice
miedzy poszczegélnymi wersjami nie maja
wptywu na poziom bezpieczenstwa.

Dokumentacja techniczna powinna umozli-
wiaé ocene zgodnosci urzadzenia ci$nienio-
wego z wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzgdzeniu, ktére dotycza urzadzenia oraz,
w zakresie niezbednym do dokonania oceny,
powinna zawieraé:

1) ogdlny opis typu;

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz
rysunki i schematy, w szczegdlnosci ele-
mentéw, podzespotdéw oraz obwodow;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozu-
mienia rysunkéw i schematdw, o ktdrych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia
ciSnieniowego;

4) wykaz norm zharmonizowanych zastoso-
wanych w catosci lub czes$ciowo oraz,
w przypadku niestosowania tych norm,
opis rozwigzan przyjetych w celu spetnie-
nia zasadniczych wymagan okreslonych
w rozporzadzeniu;

5) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projekto-
wych lub wyniki przeprowadzonych ba-
dan;

6) protokoty badan;

7) informacje dotyczace badan i prob przewi-
dzianych do przeprowadzenia podczas wy-
twarzania urzadzenia cisnieniowego;

8) informacje dotyczace kwalifikacji lub
uprawnienia personelu, zgodnie z wyma-
ganiami okreslonym w § 40 i 41 rozporza-
dzenia.

Jednostka notyfikowana bada dokumenta-
cje techniczng w celu sprawdzenia, czy typ
jest wykonany zgodnie z tg dokumentacja,
oraz identyfikuje elementy zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi normami zharmo-
nizowanymi, a takze elementy, ktdre zapro-
jektowano nie stosujgc tych norm, w szcze-
goélnosci:

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

3.5.1.

3.5.2.

3.5.3.

1) bada dokumentacje techniczng w odnie-
sieniu do projektu i procedur wytwarzania;

2) ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie sa
one zgodne z odpowiednimi normami
zharmonizowanymi lub z europejskim
uznaniem materiatdéw przeznaczonych do
wytwarzania urzadzen ci$nieniowych, oraz
sprawdza dokumenty kontroli wystawione
przez producenta materiatu, zgodnie z wy-
maganiami okreslonymi w & 51 rozporza-
dzenia;

3) zatwierdza procedury wykonywania pota-
czeh nieroztagcznych czesci urzadzen ci-
$nieniowych lub sprawdza, czy procedury
te zostaty uprzednio zatwierdzone zgodnie
z wymaganiem okreslonym w 8 40 rozpo-
rzadzenia;

4) sprawdza czy pracownicy wykonujacy po-
tagczenia nieroztgczne elementdw urzadzen
ci$nieniowych oraz przeprowadzajacy ba-
dania nieniszczace sg wykwalifikowani lub
uprawnieni zgodnie z wymaganiami okre-
slonym w 8 40 lub 8 41 rozporzadzenia.

Jednostka notyfikowana przeprowadza lub
zleca przeprowadzenie odpowiednich badan
i niezbednych préb w celu ustalenia, czy roz-
wigzania przyjete przez producenta spetniajg
zasadnicze wymagania okreslone w rozpo-
rzagdzeniu, jezeli producent nie zastosowat
norm zharmonizowanych.

W przypadku gdy producent wybrat stosowa-
nie norm zharmonizowanych, jednostka no-
tyfikowana przeprowadza lub zleca przepro-
wadzenie odpowiednich badan i niezbednych
prob w celu ustalenia, czy wybrane przez pro-
ducenta normy zostaty zastosowane.

Jednostka notyfikowana uzgadnia z wniosko-
dawca miejsce przeprowadzenia badan i nie-
zbednych prob.

W przypadku gdy typ spetnia majace do nie-
go zastosowanie wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana
wydaje wnioskodawcy certyfikat badania ty-
pu WE; certyfikat badania typu WE zachowu-
je waznos$¢é co najmniej przez okres 10 lat,
ktéry moze byé¢ przedtuzany.

W certyfikacie badania typu WE zamieszcza
sie nazwe i adres producenta, wnioski z prze-
prowadzonego badania oraz dane niezbedne
do identyfikacji zatwierdzonego typu.

Jednostka notyfikowana dofacza do certyfi-
katu badania typu WE wykaz odpowiednich
czesci dokumentacji technicznej i przechowu-
je jego kopie.

Jednostka notyfikowana, ktéra odmowi pro-
ducentowi lub jego upowaznionemu przed-
stawicielowi wydania certyfikatu badania ty-
pu WE, uzasadnia przyczyne odmowy oraz
wskazuje $rodki odwotawcze.
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3.6.

3.6.1.

3.7.

3.7.1

3.8.

3.8.1.

3.9.

Whnioskodawca informuje jednostke notyfi-
kowang, ktéra przechowuje dokumentacje
techniczng dotyczaca certyfikatu badania ty-
pu WE, o wszelkich modyfikacjach, ktére
wprowadzit lub planuje wprowadzi¢ do za-
twierdzonych urzadzen cisnieniowych.

W przypadku gdy modyfikacje urzadzenia ci-
$nieniowego mogg wptyngé na jego zgod-
nos$¢ z zasadniczymi wymaganiami lub na
przewidywane warunki uzytkowania urzadze-
nia cisnieniowego, jednostka notyfikowana
przeprowadza dodatkowe zatwierdzenie
urzadzenia ci$nieniowego oraz wystawia do-
kument uzupetniajacy do pierwotnego certy-
fikatu badania typu WE.

Jednostka notyfikowana powiadamia organ
sprawujacy nadzér nad wyrobami wprowa-
dzonymi do obrotu i panstwa cztonkowskie
Unii Europejskiej o wycofanych certyfikatach
badania typu oraz, na ich zadanie, o wyda-
nych certyfikatach badania typu.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom  notyfikowanym informacje
o wycofanych certyfikatach badania typu WE
lub o odmowach ich wydania.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom notyfikowanym, na ich uzasad-
niony wniosek, kopie wydanych certyfikatéw
badania typu WE wraz z ich uzupetnieniami.

Jednostka notyfikowana przechowuje uzu-
petnienia do certyfikatéw badania typu WE
do dyspozycji innych jednostek notyfikowa-
nych.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel przechowuje przez okres 10 lat od dnia
wyprodukowania ostatniego urzadzenia ci-
s$nieniowego dokumentacje techniczng oraz
egzemplarze certyfikatow badania typu WE
wraz z ich uzupetnieniami.

4. Badanie projektu WE — Modut B1.

4.1.

4.1.1.

4.2,

Badanie projektu WE jest procedurg, poprzez
ktéra jednostka notyfikowana sprawdza i po-
Sswiadcza, ze projekt egzemplarza urzadzenia
ci$nieniowego spetnia wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tego urza-
dzenia.

Przy realizacji procedury badania projektu
WE nie stosuje sie metody projektowania
z zastosowaniem metody dos$wiadczalnej,
o ktorej mowa w § 26 rozporzadzenia.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel sktada wniosek o badanie projektu WE
w jednej jednostce notyfikowanej. Wniosek
powinien zawierad:

1) nazwe i adres producenta urzadzenia ci-
$nieniowego oraz, jezeli wniosek ztozony
jest przez upowaznionego przedstawiciela,
jego nazwe i adres;

4.2.1.

4.3.

4.4,

2) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek
nie zostat ztozony w innej jednostce noty-
fikowanej;

3) dokumentacje techniczng, o ktorej mowa
w pkt 4.3.

Whniosek moze dotyczy¢ kilku wersji urzadze-
nia cisnieniowego, pod warunkiem ze rozni-
ce miedzy poszczegdlnymi wersjami nie ma-
ja wptywu na poziom bezpieczenstwa urza-
dzenia.

Dokumentacja techniczna powinna umozli-
wiac ocene zgodnosci urzadzenia cisnieniowe-
go z wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu, ktére dotyczg tego urzadzenia oraz,
w zakresie niezbednym do dokonania oceny,
powinna dotyczyé¢ projektu, wytwarzania oraz
dziatania urzadzenia cisnieniowego i zawieraé:

1) ogdlny opis urzadzenia cisnieniowego;

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz
rysunki i schematy, w szczegdlnosci ele-
mentow, podzespotdéw oraz obwodow;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozu-
mienia rysunkow i schematéw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia
cis$nieniowego;

4) wykaz norm zharmonizowanych zastoso-
wanych w catosci lub czesciowo oraz,
w przypadku niezastosowania tych norm,
opis przyjetych rozwigzah w celu spetnie-
nia zasadniczych wymagan okreslonych
w rozporzadzeniu;

5) niezbedne dowody potwierdzajace, ze roz-
wigzanie projektowe jest wtasciwe, w szcze-
golnosci gdy normy zharmonizowane nie
zostaty w petni zastosowane, w tym wyniki
badan przeprowadzonych przez odpowied-
nie laboratorium producenta lub w jego
imieniu;

6) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projekto-
wych lub przeprowadzonych badan;

7) informacje dotyczace kwalifikacji lub
uprawnienia personelu, zgodnie z wyma-
ganiami okreslonymi w &8 40—41 rozporza-
dzenia.

Jednostka notyfikowana bada dokumentacje
techniczng oraz identyfikuje elementy zapro-
jektowane zgodnie z odpowiednimi normami
zharmonizowanymi, a takze elementy, ktdre
zaprojektowano nie stosujgc tych norm,
w szczegolnosci:

1) ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie
sg one zgodne z odpowiednimi normami
zharmonizowanymi Ilub z europejskim
uznaniem materiatdw przeznaczonych na
urzadzenie cisnieniowe;

2) zatwierdza procedury wykonywania potg-
czen nieroztagcznych elementow urzadzen
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4.4.2.

4.4.3.

4.5,

4.5.1.

4.5.2,

4.6.

4.6.1.

4.7.

ci$nieniowych lub sprawdza, czy procedu-
ry te zostaty uprzednio zatwierdzone zgod-
nie z wymaganiami okreslonymi w § 40
rozporzadzenia;

3) sprawdza, czy pracownicy wykonujacy po-
taczenia nieroztagczne elementéw urzadzen
ci$nieniowych oraz przeprowadzajacy ba-
dania nieniszczace sg wykwalifikowani lub
uprawnieni zgodnie z wymaganiami okre-
$lonymi w &8 40—41 rozporzadzenia.

Jednostka notyfikowana przeprowadza od-
powiednie badania w celu ustalenia, czy
urzadzenie cisnieniowe wytworzone zgodnie
z rozwigzaniami przyjetymi przez producenta
spetnia zasadnicze wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, w przypadku gdy produ-
cent nie zastosowat norm zharmonizowa-
nych.

W przypadku gdy producent zastosowat nor-
my zharmonizowane, jednostka notyfikowa-
na przeprowadza odpowiednie badania w ce-
lu ustalenia, czy wybrane przez producenta
normy zostaty zastosowane.

W przypadku gdy projekt spetnia, majace za-
stosowanie, wymagania okreslone w rozpo-
rzadzeniu, jednostka notyfikowana wystawia
wnioskodawcy certyfikat badania projektu
WE. Certyfikat badania projektu WE powi-
nien zawiera¢ nazwe i adres wnioskodawecy,
whnioski z badania, warunki wydania certyfi-
katu oraz dane niezbedne do identyfikacji za-
twierdzonego projektu.

Jednostka notyfikowana dotacza do certyfi-
katu badania projektu WE wykaz odpowied-
nich czesci dokumentacji technicznej i prze-
chowuje jego kopie.

W przypadku gdy jednostka notyfikowana
odmowi producentowi lub jego upowaznio-
nemu przedstawicielowi wydania certyfikatu
badania projektu WE, uzasadnia przyczyne
odmowy oraz wskazuje $rodki odwotawcze.

Whnioskodawca informuje jednostke notyfi-
kowana, przechowujgcg dokumentacje tech-
niczng dotyczaca certyfikatu badania projek-
tu WE, o wszelkich modyfikacjach wprowa-
dzonych do zatwierdzonych projektow.

W przypadku gdy modyfikacje wprowadzone
do zatwierdzonych projektéw moga wptynaé
na zgodnosé urzadzenia ci$nieniowego z za-
sadniczymi wymaganiami lub na przewidy-
wane warunki uzytkowania urzadzenia, jed-
nostka notyfikowana przeprowadza dodatko-
we zatwierdzenie oraz wystawia dokument
uzupetniajacy do pierwotnego certyfikatu ba-
dania projektu WE.

Jednostka notyfikowana powiadamia organ
sprawujacy nadzér nad wyrobami wprowa-
dzonymi do obrotu i panstwa cztonkowskie
Unii Europejskiej o wycofanych certyfika-

4.7.1.

4.8.

4.9.

4.9.1.

tach badania projektu WE oraz, na ich zada-
nie, o wydanych certyfikatach badania pro-
jektu WE.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom  notyfikowanym informacje
o wycofanych certyfikatach badania projektu
WE lub o odmowach ich wydania.

Jednostka notyfikowana moze przekazaé in-
nym jednostkom notyfikowanym, na ich uza-
sadniony wniosek, odpowiednie informacje
dotyczagce wydanych certyfikatéw badania
projektu WE i ich uzupetnien oraz wycofa-
nych certyfikatach badania projektu WE wraz
z ich uzupetnieniami.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel przechowuje przez okres 10 lat od dnia
wyprodukowania ostatniego urzadzenia ci-
$nieniowego dokumentacje techniczng oraz
egzemplarze certyfikatow badania projektu
WE wraz z ich uzupetnieniami.

W przypadku gdy producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel nie majg siedziby
na obszarze panstw cztonkowskich Unii Eu-
ropejskiej, dokumentacje techniczng udo-
stepnia osoba wprowadzajgca urzadzenie
ci$nieniowe do obrotu.

5. Zgodnos¢ z typem — Modut C1.

5.1.

5.2.

5.3.

5.3.1.

5.4.

Zgodnosé z typem jest procedura, poprzez
ktérg producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zapewnia i deklaruje, ze urza-
dzenie ci$nieniowe jest zgodne z typem opi-
sanym w certyfikacie badania typu WE i spet-
nia wymagania okreslone w rozporzadzeniu,
ktore dotycza tego urzadzenia.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia, aby
proces wytwarzania urzadzen cisnieniowych
gwarantowat zgodnos$¢ z typem opisanym
w certyfikacie badania typu WE oraz z wyma-
ganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, kto-
re dotyczg tego urzadzenia.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel przechowuje egzemplarz deklaracji zgod-
nosci WE przez okres 10 lat od dnia wyprodu-
kowania ostatniego urzadzenia ci$nieniowego.

W przypadku gdy producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel nie majg siedziby
na obszarze panstw cztonkowskich Unii Eu-
ropejskiej, dokumentacje udostepnia osoba
wprowadzajgca urzgdzenie cisnieniowe do
obrotu.

Jednostka notyfikowana wybrana przez pro-
ducenta nadzoruje ocene kohncowg, w formie
niezapowiedzianych wizytacji, podczas kto-
rych:

1) upewnia sig, czy producent przeprowadza
ocene koncowa zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w 8§ 44 i 45 rozporzadzenia;
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2) pobiera prébki urzadzen cisnieniowych
w miejscach ich wytwarzania lub sktado-
wania w celu przeprowadzenia badan; jed-
nostka notyfikowana okresla ilo$¢ egzem-
plarzy pobranych do badan oraz ocenia
koniecznos$¢ przeprowadzenia lub zlecenia
przeprowadzenia oceny koncowej, w za-
kresie petnym lub ograniczonym, na po-
branych do badan egzemplarzach.

5.4.1. W przypadku gdy jeden lub wiecej egzempla-
rzy pobranych do badan jest niezgodnych
z wymaganiami, jednostka notyfikowana po-
dejmuje odpowiednie dziatania.

5.4.2. Producent umieszcza na kazdym egzempla-
rzu urzadzenia ci$nieniowego numer identy-
fikacyjny jednostki notyfikowanej, o ktérej
mowa w pkt 5.4.

6. Zapewnienie jakosci produkcji — Modut D.

6.1. Zapewnienie jakosci produkcji jest procedu-
ra, poprzez ktérg producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel, wypetniajgcy zobowia-
zania, o ktérych mowa w pkt 6.2, zapewnia
i deklaruje, ze urzadzenie ci$nieniowe jest
zgodne z typem opisanym w certyfikacie ba-
dania typu WE lub certyfikacie badania pro-
jektu WE i spetnia wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urza-
dzenia.

6.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umiesz-
cza sie numer indentyfikacyjny jednostki no-
tyfikowanej odpowiedzialnej za nadzér, o kto-
rym mowa w pkt 6.4.

6.2. Producent powinien posiadaé zatwierdzony
system jakosci w zakresie produkgcji, kontroli
koncowej i badan, o ktérych mowa w pkt 6.3,
oraz podlega¢ nadzorowi, o ktéorym mowa

w pkt 6.4.
6.3. System jakosci.
6.3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie

jednostce notyfikowanej wniosek o ocene
systemu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnie-
niowych bedacych przedmiotem wniosku;

2) dokumentacje systemu jakosci;

3) dokumentacje techniczng zatwierdzonego
typu oraz kopie certyfikatu badania typu
WE lub certyfikatu badania projektu WE.

6.3.2. System jakosci powinien zapewnia¢ zgod-
nos$¢ urzadzenia cisnieniowego z typem opi-
sanym w certyfikacie badania typu WE lub
certyfikacie badania projektu WE oraz z wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
ktore dotycza tego urzadzenia.

6.3.2.1. Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny byé przez niego udokumentowane

6.3.2.2.

6.3.3.

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.3.

6.3.4.

w sposOb systematyczny i uporzadkowany,
w formie pisemnych deklaracji polityki, pro-
cedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jakosci powinna
umozliwia¢ spdjng interpretacje programow
i planow jakosci, ksigg jakosci i zapisow do-
tyczacych jakosci, w szczegdlnosci powinna
zawierac opis:

1) celéw dotyczacych jakosci oraz struktury or-
ganizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do
jakosci urzadzen ci$nieniowych;

2) procesow wytwarzania, technik sterowa-
nia jakoscig i technik zapewnienia jakosci
oraz dziatan systematycznych, ktére beda
stosowane, w szczegdélnosci zatwierdzania
procedur tagczenia czesci urzagdzenia cisnie-
niowego pofaczeniami nieroztacznymi,
o ktorych mowa w 8 40 rozporzadzenia;

3) badan i préb, ktére beda przeprowadzane
przed wytwarzaniem, podczas wytwarza-
nia i po jego zakonczeniu oraz czestos¢ ich
przeprowadzania;

4) zapisdw dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane do-
tyczace wzorcowania, protokoty dotyczace
kwalifikacji lub uprawnienia odpowied-
nich pracownikow, w szczegodlnosci wyko-
nujacych potaczenia nieroztgczne czesci
urzadzenia cisnieniowego lub przeprowa-
dzajgcych badania nieniszczace, o ktérych
mowa w 8 40 i 41 rozporzadzenia;

5) srodkdw monitorujacych osigganie wyma-
ganej jakosci oraz skutecznosci funkcjono-
wania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
sci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania okreslone w pkt 6.3.2—6.3.2.2. Ele-
menty systemu jakosci zgodne z wtasciwymi
normami zharmonizowanymi przyjmuje sie
za zgodne z odpowiednimi wymaganiami
okreslonymi w pkt 6.3.2—6.3.2.2.

Do zespotu audytujacego jednostki notyfiko-
wanej, oceniajgcego system jakosci, powinna
byé powotana co najmniej jedna osoba posia-
dajgca doswiadczenie w zakresie oceny tech-
nologii wytwarzania urzadzen cisnieniowych.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o podjetej decyzji i zamieszcza w po-
wiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz
z uzasadnieniem decyzji i pouczeniem o pro-
cedurze odwotawcze;j.

Producent powinien wypetni¢ zobowigzania
wynikajagce z zatwierdzonego systemu jako-
$ci i zapewnic¢ jego utrzymywanie we wtasci-
wy i skuteczny sposodb.
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6.3.4.1.

6.3.4.2.

6.3.4.3.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.4.1.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powiadamia jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich
zamierzonych zmianach w tym systemie.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzje, czy zmienio-
ny system jakosci spetni wymagania okreslo-
ne w pkt 6.3.2, 6.3.2.1 i 6.3.2.2, czy tez jest
wymagana ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o swojej decyzji. W powiadomieniu za-
mieszcza wnioski z dokonanej oceny propo-
nowanych zmian wraz z uzasadnieniem pod-
jetej decyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana.

Celem nadzoru jest upewnienie sie, czy pro-
ducent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jako-
Sci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce no-
tyfikowanej dostep do stanowisk wytwarza-
nia, kontroli, badania i sktadowania urzagdzen
cisnieniowych w celu dokonania wizytacji
oraz dostarczy¢ wszelkie niezbedne informa-
cje, w szczegoblnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli, wyniki badan, dane dotycza-
ce wzorcowania oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-
sowo audyty w celu sprawdzenia, czy produ-
cent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz
przekazuje producentowi raporty z audytéw.
Czesto$¢ audytéw okresowych powinna
umozliwiaé¢ przeprowadzenie w ciggu trzech
lat ponownej petnej oceny.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo
przeprowadzaé¢ niezapowiedziane wizytacje
u producenta, okreslajgc potrzebe i czestosé
ich przeprowadzania na podstawie przyjete-
go systemu wizytacji. Jednostka notyfikowa-
na, ustalajagc system wizytacji, powinna
uwzgledni¢ w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowa-
dzonych w ramach nadzoru;

3) potrzebe sprawdzenia wynikéw dziatan
korygujacych;

4) warunki specjalne zwigzane z zatwierdze-
niem systemu, jezeli ma to zastosowanie;

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarza-
nia, deklaracji polityki lub technologii.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowa-

dzaé badania i préby lub zlecaé ich przepro-
wadzenie w celu sprawdzenia, czy system ja-
kosci funkcjonuje wtasciwie.

6.4.4.2. Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badan.

6.5. Producent przechowuje przez okres 10 lat od
dnia wytworzenia ostatniego urzadzenia ci-
s$nieniowego, do dyspozycji wtasciwych or-
ganow:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje zmian systemu jakosci;

3) decyzje, raporty i protokoty jednostki noty-
fikowanej, o ktérych mowa w pkt 6.3.3.3,
6.3.4.3,6.4.3i1 6.4.4.2.

6.6. Jednostka notyfikowana przekazuje organo-
wi sprawujagcemu nadzér nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systemoéw ja-
kosci oraz, na ich zgdanie, o wydanych za-
twierdzeniach systemoéw jakosci.

6.6.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom  notyfikowanym informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systemu ja-
kosci lub o odmowach ich wydania.

7. Zapewnienie jakosci produkcji — Modut D1.

7.1. Zapewnienie jakosci produkcji jest procedu-
ra, poprzez ktérg producent wypetniajacy zo-
bowigzania, o ktérych mowa w pkt 7.3, za-
pewnia i deklaruje, ze egzemplarze urzadzen
ci$nieniowych spetniajg wymagania okreslo-
ne w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tych
urzadzen.

7.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umiesz-
cza sie numer indentyfikacyjny jednostki no-
tyfikowanej odpowiedzialnej za nadzor, o kté-
rym mowa w pkt 7.5.

7.2. Producent sporzadza dokumentacje technicz-
na, ktéra powinna umozliwiaé ocene zgodno-
$ci urzadzenia cisnieniowego z wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére do-
tycza tego urzadzenia. Dokumentacja tech-
niczna, w zakresie odnoszagcym sie do tego
rodzaju oceny, powinna dotyczy¢ projektu,
wytwarzania oraz dziatania urzadzenia ci-
$nieniowego i zawierad:

1) opis ogolny urzadzenia cisnieniowego;

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz
rysunki i schematy, w szczegdlnosci ele-
mentow, podzespotdéw oraz obwodoéw;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozu-
mienia rysunkéw i schematdw, o ktdrych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia
ci$nieniowego;
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7.3.

7.4.
7.4.1.

7.4.2.

7.4.2.1.

7.4.2.2.

4) wykaz norm zharmonizowanych zastoso-
wanych w catosci lub czes$ciowo oraz,
w przypadku niezastosowania tych norm,
opis rozwigzan przyjetych w celu spetnie-
nia zasadniczych wymagan okreslonych
w rozporzadzeniu;

5) wyniki, w szczegolnosci obliczen projekto-
wych i przeprowadzonych badan;

6) protokoty badan.

Producent powinien dziata¢ zgodnie z zatwier-
dzonym systemem jakosci w zakresie produk-
cji, kontroli kohcowej i badan zgodnie z wy-
maganiami okreslonymi w pkt 7.4 oraz podle-
gaé nadzorowi, o ktorym mowa w pkt 7.5.

System jakosci.

Producent sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o ocene
systemu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnie-
niowych, bedacych przedmiotem wniosku;

2) dokumentacje systemu jakosci.

System jakosci powinien zapewnia¢ zgod-
nos$¢ urzadzenia cisnieniowego z wymaga-
niami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére
dotyczg urzadzenia.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny byé przez niego udokumentowane
w sposéb systematyczny i uporzadkowany,
w formie pisemnych deklaracji polityki, pro-
cedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jakos$ci powinna
umozliwiaé¢ spdjna interpretacje programow
i planow jakosci, ksigg jakosci i zapiséw do-
tyczacych jakosci. Dokumentacja systemu ja-
kosci powinna w szczegodlnosci zawieraé
opis:

1) celéw dotyczacych jakosci, struktury orga-
nizacyjnej, zakresow odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do jakosci urzadzen cisnieniowych;

2) technik wytwarzania, kontroli jakosci i za-
pewnienia jakosci, proceséw i systema-
tycznych dziatan, ktére beda stosowane,
w szczegolnosci zatwierdzonych procedur
stosowanych w tgczeniu czesci urzadze-
nia cisnieniowego potgczeniami nieroz-
tacznymi, o ktérych mowa w 8 40 rozpo-
rzadzenia;

3) badan i préb, ktdre beda przeprowadzane
przed, w trakcie i po wytworzeniu, a takze
czestosé ich przeprowadzania;

4) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane do-
tyczace wzorcowania, protokoty dotyczace
kwalifikacji lub uprawnienia odpowied-

7.4.3.

7.4.3.1.

7.4.3.2.

7.4.3.3

7.4.4.

7.4.4.1.

7.4.4.2.

7.4.4.3.

7.5.

7.5.1.

7.5.2.

nich pracownikéw, w szczegolnosci wyko-
nujacych potaczenia nieroztaczne czesci
urzadzenia ci$nieniowego, o ktérych mo-
wa w 8 40 rozporzadzenia;

5) srodkdw monitorujacych osigganie wyma-
ganej jakosci oraz skutecznosé funkcjono-
wania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania okreslone w pkt 7.4.2—7.4.2.2. Ele-
menty systemu jakosci zgodne z wtasciwymi
normami zharmonizowanymi przyjmuje sie
za zgodne z odpowiednimi wymaganiami,
o ktérych mowa w pkt 7.4.2—7.4.2.2.

Do zespotu audytujgcego jednostki notyfiko-
wanej, oceniajgcego system jakosci, powin-
na byé powotana przynajmniej jedna osoba
posiadajgca doswiadczenie w zakresie oceny
technologii wytwarzania urzadzen ci$nienio-
wych.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o podjetej decyzji i zamieszcza w po-
wiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz
z uzasadnieniem i pouczeniem o procedurze
odwotawczej.

Producent powinien wypetniaé¢ zobowigzania
wynikajgce z zatwierdzonego systemu jako-
$ci i zapewnic¢ jego utrzymywanie we wtasci-
wy i skuteczny sposéb.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powiadamia jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich
zamierzonych zmianach w tym systemie.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzje, czy zmienio-
ny system jakosci spetni wymagania okreslo-
ne w pkt 7.4.2 —7.4.2.2, czy tez jest wymaga-
na ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o swojej decyzji. W powiadomieniu za-
mieszcza wnioski z dokonanej oceny zmian
systemu jakosci wraz uzasadnieniem podje-
tej decyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana.

Celem nadzoru jest upewnienie sie, ze pro-
ducent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajgce z zatwierdzonego systemu jako-
Sci.

Producent powinien umozliwié¢ jednostce no-
tyfikowanej dostep do stanowisk wytwarza-
nia, kontroli, badania i sktadowania w celu
dokonania kontroli oraz dostarczy¢ wszelkie
niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;
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7.5.3.

7.5.4.

7.5.4.1.

7.5.4.2.

7.6.

7.7.

7.7.1.

2) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli, wyniki badan, dane dotycza-
ce wzorcowania oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-
sowo audyty w celu sprawdzenia, czy produ-
cent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz
przekazuje producentowi raporty z audytow.
Czestos¢ audytéw okresowych powinna
umozliwiaé¢ przeprowadzenie w ciggu trzech
lat ponownej petnej oceny.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo
przeprowadzaé¢ niezapowiedziane wizytacje
u producenta, okreslajgc potrzebe i czestosé
ich przeprowadzania na podstawie przyjete-
go systemu wizytacji. Jednostka notyfikowa-
na, ustalajagc system wizytacji, powinna
uwzglednié¢ w szczegolnosci:

1) kategorie urzadzenia;

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowa-
dzonych w ramach nadzoru;

3) potrzebe sprawdzenia wynikéw dziatan
korygujacych;

4) warunki specjalne, o ile ma to zastosowa-
nie, zwigzane z zatwierdzeniem systemu;

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarza-
nia, deklaracji polityki lub w technologii.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowa-
dza¢ badania i proby lub zlecaé¢ ich przepro-
wadzenie w celu sprawdzenia, czy system ja-
kosci funkcjonuje wtasciwie.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty z wizytacji i przeprowa-
dzonych badan.

Producent przechowuje przez okres 10 lat od
dnia wyprodukowania ostatniego urzadzenia
cisnieniowego, do dyspozycji wtasciwych or-
ganow:

1) dokumentacje techniczng;

2) dokumentacje systemu jakosci;

3) dokumentacje zmian systemu jakosci;
)

4) decyzje, raporty i protokoty jednostki noty-
fikowanej, o ktérych mowa w pkt 7.4.3.3,
7.4.4.3,7.5.3i7.5.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje organo-
wi sprawujgcemu nadzor nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systemow ja-
kosci oraz, na ich zagdanie, o wydanych za-
twierdzeniach systemow jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom notyfikowanym informacje o wy-
cofanych zatwierdzeniach systemu jakosci
lub o odmowach ich wydania.

8. Zapewnienie jakosci wyrobu — Modut E.

8.1.

8.1.1.

8.2.

8.3.
8.3.1.

8.3.2.

8.3.2.1.

8.3.2.2.

Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura,
poprzez ktérg producent wypetniajgcy zobo-
wigzania, o ktérych mowa w pkt 8.2, zapewnia
i deklaruje, ze urzadzenie ci$nieniowe jest
zgodne z typem opisanym w certyfikacie bada-
nia typu i spetnia wymagania okreslone w roz-
porzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia.

Po prawej stronie oznakowania CE umiesz-
cza sie numer identyfikacyjny jednostki noty-
fikowanej odpowiedzialnej za nadzor, o kto-
rym mowa w pkt 8.4.

Producent powinien dziataé zgodnie z za-
twierdzonym systemem jakosci w zakresie
kontroli koncowej i badan, o ktérych mowa
w pkt 8.3, oraz podlegac¢ nadzorowi, o ktérym
mowa w pkt 8.4.

System jakosci.

Producent sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o ocene
systemu jakosci w zakresie urzadzen cisnie-
niowych. Wniosek powinien zawieraé:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnie-
niowych bedacych przedmiotem wniosku;

2) dokumentacje systemu jakosci;

3) dokumentacje techniczng zatwierdzonego
typu oraz kopie certyfikatu badania typu
WE.

W ramach systemu jakosci, w celu zapewnie-
nia zgodnosci urzadzenia cisnieniowego
z wymaganiami okreslonymi w rozporzadze-
niu, ktére dotycza urzadzenia, badaniu jest
poddawany kazdy egzemplarz i przeprowa-
dzane sa odpowiednie proby okreslone
w normach zharmonizowanych lub proéby
rownowazne, w szczegolnosci ocena konco-
wa, o ktérej mowa w § 44 i 45 rozporzadzenia.

Wszystkie elementy, wymagania i postano-
wienia przyjete przez producenta powinny
byé przez niego udokumentowane w sposéb
systematyczny i uporzagdkowany w formie pi-
semnych deklaracji polityki, procedur i in-
strukgcji.

Dokumentacja systemu jakos$ci powinna za-
pewni¢ spoéjng interpretacje programow
i planow jakosci, ksigg jakosci i zapiséw do-
tyczacych jakosci, a w szczegdlnosci powin-
na zawierac opis:

1) celdw dotyczacych jakosci oraz struktury
organizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do jakosci urzadzen ci$nieniowych;

2) badan i prob, ktére bedg przeprowadzone
po wytworzeniu;

3) $rodkdéw do monitorowania skutecznosci
funkcjonowania systemu jakosci;
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8.3.3.

8.3.3.1.

8.3.3.2.

8.3.3.3.

8.3.4.

8.3.4.1.

8.3.4.2.

8.3.4.3.

8.4.

8.4.1.

8.4.2.

4) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty
dotyczace kwalifikacji lub uprawnien od-
powiednich pracownikdw, w szczegdlno-
$ci wykonujacych potagczenia nieroztaczne
czesci urzadzenia cisnieniowego lub prze-
prowadzajacych badania nieniszczace,
o ktérych mowa w 8 40 i 41 rozporza-
dzenia.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
sci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania okreslone w pkt 8.3.2—8.3.2.2. Ele-
menty systemu jakosci zgodne z wtasciwymi
normami zharmonizowanymi przyjmuje sie
za zgodne z odpowiednimi wymaganiami,
o ktérych mowa w pkt 8.3.2—8.3.2.2.

Do zespotu audytujgcego jednostki notyfiko-
wanej, oceniajgcego system jakosci, powin-
na byé powotana przynajmniej jedna osoba
posiadajgca doswiadczenie w zakresie oceny
technologii wytwarzania urzadzen ci$nienio-
wych.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o podjetej decyzji i zamieszcza w po-
wiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz
z uzasadnieniem decyzji.

Producent powinien wypetni¢ zobowigzania
wynikajgce z zatwierdzonego systemu jako-
$ci i zapewnié jego utrzymanie we wtasciwy
i skuteczny sposadb.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powiadamia jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich
zamierzonych zmianach w tym systemie.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzje, czy zmienio-
ny system jakosci spetni wymagania okreslo-
ne w pkt 8.3.2—8.3.2.2, czy tez jest wymaga-
na ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o swojej decyzji. W powiadomieniu za-
mieszcza wnioski z dokonanej oceny zmian
systemu wraz z uzasadnieniem podjetej de-
cyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana.

Celem nadzoru jest upewnienie sie, czy pro-
ducent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jako-
Sci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce no-
tyfikowanej dostep do stanowisk wytwarza-
nia, kontroli, badania i sktadowania w celu
dokonania kontroli oraz dostarczyé wszelkie
niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

8.4.3.

8.4.4.

8.4.4.1.

8.4.4.2.

8.5.

8.6.

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje techniczng;

3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli, wyniki badan, dane doty-
czagce wzorcowania oraz protokoty doty-
czace kwalifikacji odpowiednich pracow-
nikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-

sowo audyty w celu sprawdzenia, czy produ-

cent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz
przekazuje producentowi raporty z audytéw.

Czestos$¢ audytow okresowych powinna

umozliwié¢ przeprowadzenie, w ciggu trzech

lat, ponownej petnej oceny.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo
przeprowadzaé¢ niezapowiedziane wizytacje
u producenta, okreslajac potrzebe i czestosé
ich przeprowadzania na podstawie przyjete-
go systemu wizytacji. Jednostka notyfikowa-
na, ustalajgc system wizytacji, powinna
uwzglednié w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowa-
dzonych w ramach nadzoru;

3) potrzebe sprawdzenia wynikdéw dziatan
korygujacych;

4) warunki specjalne zwigzane z zatwierdze-
niem systemu, jezeli ma to zastosowanie;

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarza-
nia, w deklaracji polityki jakosci lub
w technologii.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowa-
dzaé badania i préby lub zlecaé ich przepro-
wadzenie w celu sprawdzenia, czy system ja-
kosci funkcjonuje wtasciwie.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badan.

Producent przechowuje przez okres 10 lat od
dnia wyprodukowania ostatniego urzadzenia
cisnieniowego, do dyspozycji wtasciwych or-
ganow:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje zmian systemu jakosci;

3) decyzje, raporty i protokoty jednostki noty-
fikowanej, o ktérych mowa w pkt 8.3.3.3,
8.3.4.3,8.4.3i8.4.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje organo-
wi sprawujagcemu nadzor nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systemow ja-
kosci oraz, na ich zadanie, o wydanych za-
twierdzeniach systemow jakosci.
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8.6.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom notyfikowanym informacje o wy-
cofanych zatwierdzeniach systemu jakosci
lub o0 odmowach ich wydania.

9. Zapewnienie jakosci wyrobu — Modut E1.

9.1. Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedu-
ra, poprzez ktérg producent, wypetniajagcy
zobowigzania, o ktérych mowa w pkt 9.3,
zapewnia i deklaruje, ze urzadzenie cisnie-
niowe spetnia wymagania okreslone w roz-
porzadzeniu, ktére dotycza tego urzadze-
nia.

9.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umiesz-
cza sie numer indentyfikacyjny jednostki no-
tyfikowanej odpowiedzialnej za nadzér, o kto-
rym mowa w pkt 9.5.

9.2. Producent powinien sporzadzi¢ dokumenta-
cje techniczng umozliwiajgcg ocene zgodno-
Sci urzadzenia ci$nieniowego z wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu, ktdre do-
tycza urzadzenia. Dokumentacja techniczna,
w zakresie odnoszgcym sie do tego rodzaju
oceny, powinna dotyczy¢ projektu, wytwa-
rzania oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowe-
go i zawierac:

1) opis ogodlny urzadzenia ci$nieniowego;

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz
rysunki i schematy, w szczegolnosci ele-
mentow, podzespotdéw oraz obwodow;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozu-
mienia rysunkéw i schematdw, o ktdrych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia
ci$nieniowego;

4) wykaz norm zharmonizowanych, zastoso-
wanych w catosci lub czesciowo oraz,
w przypadku niezastosowania tych norm,
opis rozwigzan przyjetych w celu spetnie-
nia zasadniczych wymagan okreslonych
w rozporzadzeniu;

5) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projekto-
wych i przeprowadzonych badan;

6) protokoty badan.

9.3. Producent powinien dziata¢ zgodnie z za-
twierdzonym system jakosci w zakresie kon-
troli koncowej urzadzeh cisnieniowych i ba-
dan, o ktéorych mowa w pkt 9.4, i podlegaé
nadzorowi, o ktérym mowa w pkt 9.5.

9.4, System jakosci.

9.4.1. Producent sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o ocene
systemu jakosci. Wniosek powinien zawie-
rac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnie-
niowych bedacych przedmiotem wniosku;

2) dokumentacje systemu jakosci.

9.4.2.

9.4.2.1.

9.4.2.2.

9.4.3.

9.4.3.1.

9.4.3.2.

9.4.3.3.

W ramach systemu jakosci, w celu zapew-
nienia zgodnosci urzadzenia cisnieniowego
z wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu, ktore dotyczg tego urzadzenia, nale-
zy zbadaé¢ kazdy egzemplarz urzadzenia ci-
$nieniowego i przeprowadzaé¢ proby okre-
slone normami zharmonizowanymi lub pro-
by réwnowazne, w szczegdlnosci ocene
kohcowgy, o ktérej mowa w § 44 i 45 rozpo-
rzgdzenia.

Wszystkie elementy systemu jakos$ci, wyma-
gania i postanowienia przyjete przez produ-
centa powinny by¢ przez niego udokumento-
wane w sposob systematyczny i uporzadko-
wany, w formie pisemnych deklaracji polity-
ki, procedur i instrukciji.

Dokumentacja systemu jakosci powinna za-
pewni¢ spodjng interpretacje programow
i planow jakosci, ksigg jakosci i zapiséw do-
tyczacych jakosci, a w szczegolnosci opis:

1) celdw dotyczacych jakosci oraz struktury
organizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do jakosci urzadzen ci$nieniowych;

2) procedur zastosowanych do wykonywania
potaczen nieroztagcznych czesci urzadzenia
ci$nieniowego, o ktérych mowa w § 40
rozporzadzenia;

3) badan i prob, ktore beda przeprowadzone
po wytworzeniu;

4) srodkdéw do monitorowania skutecznosci
funkcjonowania systemu jakosci;

5) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane do-
tyczace wzorcowania oraz protokoty doty-
czace kwalifikacji lub uprawnien odpo-
wiednich pracownikow, w szczegdlnosci
wykonujacych potaczenia nieroztgczne
czesci urzadzenia cisnieniowego, o kto-
rych mowa w 8 40 rozporzadzenia.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania okreslone w pkt 9.4.2, 9.4.2.1
i 9.4.2.2. Elementy systemu jakosci zgodne
z wtasciwymi normami zharmonizowanymi
przyjmuje sie za zgodne z odpowiednimi wy-
maganiami, o ktérych mowa w pkt 9.4.2,
9.4.2.1i9.4.2.2.

Do zespotu audytujgcego jednostki notyfiko-
wanej, oceniajgcego system jakosci, powin-
na byé powotana przynajmniej jedna osoba
posiadajgca doswiadczenie w zakresie oceny
technologii wytwarzania urzadzen ci$nienio-
wych.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o podjetej decyzji i zamieszcza w po-
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9.4.4.

9.4.4.1.

9.4.4.2.

9.4.4.3.

9.5.

9.5.1.

9.5.2.

9.5.3.

9.5.4.

wiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz
z uzasadnieniem decyzji i pouczeniem o pro-
cedurze odwotawcze;j.

Producent powinien wypetni¢ zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jako-
sci i zapewnic¢ jego utrzymywanie we wtasci-
wy i skuteczny sposéb.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powiadamia jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich
zamierzonych zmianach w tym systemie.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzje, czy zmienio-
ny system jakosci spetni wymagania okreslo-
ne w pkt 9.4.2, 9.4.2.1 i 9.4.2.2, czy tez jest
wymagana ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o swojej decyzji. W powiadomieniu za-
mieszcza wnioski z dokonanej oceny zmian
systemu jakosci wraz z uzasadnieniem pod-
jetej decyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana.

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent nalezycie wypetnia zobowigzania wyni-
kajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent powinien umozliwié jednostce no-
tyfikowanej dostep do stanowisk wytwarza-
nia, kontroli, badania i sktadowania w celu
dokonania kontroli oraz dostarczyé wszelkie
niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje techniczng;

3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli, wyniki badan, dane dotycza-
ce wzorcowania, protokoty dotyczace kwa-
lifikacji odpowiednich pracownikdéw.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-
sowo audyty w celu sprawdzenia, czy produ-
cent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz
przekazuje producentowi raporty z audytow.
Czestos¢ audytéw okresowych powinna
umozliwiaé¢ przeprowadzenie w ciggu trzech
lat ponownej petnej oceny.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo
przeprowadzaé niezapowiedziane wizytacje
u producenta, okreslajgc potrzebe i czestosé
ich przeprowadzania na podstawie przyjete-
go systemu wizytacji. Jednostka notyfikowa-
na, ustalajagc system wizytacji, powinna
uwzgledni¢ w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowa-
dzonych w ramach nadzoru;

3) potrzebe sprawdzenia wynikéw dziatan
korygujacych;

9.5.4.1.

9.5.4.2.

9.6.

9.7.

9.7.1.

4) warunki specjalne zwigzane z zatwierdze-
niem systemu, o ile takie istniejg;

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarza-
nia, deklaracji polityki jakosci lub techno-
logii.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana

moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowa-

dzaé badania i préby lub zlecaé ich przepro-
wadzenie w celu sprawdzenia, czy system ja-
kosci funkcjonuje wtasciwie.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty z wizytacji i przeprowa-
dzonych badan.

Producent przechowuje przez okres 10 lat od
dnia wyprodukowania ostatniego urzadzenia
ci$nieniowego, do dyspozycji wtasciwych or-
ganow:

1) dokumentacje techniczng;

)
2) dokumentacje systemu jakosci;
3) dokumentacje zmian systemu jakosci;
)

4) decyzje, raporty i protokoty jednostki noty-
fikowanej, o ktérych mowa w pkt 9.4.3.3,
9.4.43,9.5.3i19.5.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje organo-
wi sprawujgcemu nadzor nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systemoéw ja-
kosci oraz, na ich zadanie, o wydanych za-
twierdzeniach systemow jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom  notyfikowanym informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systemu jako-
sci lub o odmowach ich wydania.

10. Weryfikacja wyrobu — Modut F.

10.1.

10.2.

10.3.

Weryfikacja wyrobu jest procedurg, poprzez
ktérg producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zapewnia i deklaruje, ze urza-
dzenie cisnieniowe spetniajgce wymagania
okreslone w pkt 10.3 jest zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu WE
lub certyfikacie badania projektu WE oraz
spetnia wymagania okreslone w rozporzg-
dzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia, aby
urzadzenie cisnieniowe bedace wynikiem
procesu wytwarzania byto zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu WE
lub certyfikacie badania projektu WE oraz
z wymaganiami okreslonymi w rozporzadze-
niu, ktére dotyczg tego urzadzenia ci$nienio-
wego.

Jednostka notyfikowana w celu sprawdzenia
zgodnosci urzgdzenia ci$nieniowego z odpo-
wiednimi wymaganiami okreslonymi w roz-
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porzadzeniu przeprowadza odpowiednie ba-
dania i préby, sprawdzajgc kazde urzadzenie
cisnieniowe zgodnie z wymaganiami okre-
slonymi w pkt 10.4.

10.3.1. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel przechowuje egzemplarz deklaracji zgod-
nosci WE przez okres 10 lat od dnia wytwo-
rzenia ostatniego urzadzenia cisnieniowego.

10.4. Weryfikacja poprzez badania i préby kazdego
egzemplarza urzadzenia ciSnieniowego.

10.4.1. W celu sprawdzenia, czy urzadzenie ci$nie-
niowe jest zgodne z typem i wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza
tego urzadzenia, kazdy egzemplarz urzadze-
nia ci$nieniowego nalezy sprawdzi¢ indywi-
dualnie i poddac¢ go odpowiednim badaniom
i probom okreslonym w normach zharmoni-
zowanych lub badaniom i prébom réwno-
waznym.

W szczegdlnosci jednostka notyfikowana:

1) sprawdza, czy pracownicy wykonujacy po-
taczenia nieroztgczne czesci urzadzenia ci-
$nieniowego oraz przeprowadzajgcy bada-
nia nieniszczace sa wykwalifikowani lub
uprawnieni zgodnie z wymaganiami okre-
$lonymi w 8 40 i 41 rozporzadzenia;

2) sprawdza dokumenty kontroli wystawione
przez producenta materiatdw, o ktérych
mowa w § 51 rozporzadzenia;

3) przeprowadza kontrole koncowsg i prébe
ci$nieniowg, o ktéorych mowa w 8 44 i 45
rozporzadzenia, lub zleca ich przeprowa-
dzenie oraz bada urzadzenia zabezpiecza-
jace.

10.4.2. Jednostka notyfikowana umieszcza swoj nu-
mer identyfikacyjny lub zleca jego umiesz-
czenie na kazdym urzadzeniu cisnieniowym
oraz wystawia pisemny certyfikat zgodnosci
dotyczacy przeprowadzonych badan.

10.4.3. Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powinien zapewni¢, aby certyfikaty zgod-
nosci wydane przez jednostke notyfikowana
byty dostepne na zgdanie zainteresowanych.

11. Weryfikacja jednostkowa WE — Modut G.

11.1. Weryfikacja jednostkowa jest procedurg, po-
przez ktérg producent zapewnia i deklaruje,
ze urzgdzenie ci$nieniowe dostarczone z cer-
tyfikatem, o ktorym mowa w pkt 11.4.1, spet-
nia wymagania okreslone w rozporzadzeniu,
ktére dotycza tego urzadzenia.

11.2. Producent sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o weryfika-
cje jednostkowa. Wniosek powinien zawie-
rac:

1) nazwe i adres producenta oraz lokalizacje
urzadzen cisnieniowych;

2) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek
nie zostat ztozony w innej jednostce noty-
fikowanej;

3) dokumentacje techniczna.

Dokumentacja techniczna powinna umozli-
wiaé ocene zgodnosci urzadzenia ci$nienio-
wego z wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia,
oraz zrozumienie konstrukcji, wytwarzania
i dziatania urzadzenia cisnieniowego oraz za-
wieraé:

1) opis ogolny urzadzenia cisnieniowego;

2) rysunek ztozeniowy konstrukcji oraz ry-
sunki i schematy, w szczegolnosci elemen-
toéw, podzespotdéw oraz obwoddw;

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozu-
mienia rysunkéw i schematdéw, o ktdrych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia
ci$nieniowego;

4) wykaz norm zharmonizowanych, zastoso-
wanych w catosci lub czesciowo oraz,
w przypadku niezastosowania tych norm,
opis rozwiagzan przyjetych w celu spetnie-
nia zasadniczych wymagan okreslonych
w rozporzadzeniu;

5) wyniki, w szczegolnosci obliczeh projekto-
wych i przeprowadzonych badan;

6) protokoty badan;

7) informacje dotyczace procedur wykonaw-
czych i badawczych oraz informacje doty-
czace kwalifikacji lub uprawnien odpo-
wiednich pracownikéow zgodnie z wyma-
ganiami okreslonymi w 8 40 i 41 rozporza-
dzenia.

W celu zapewnienia zgodnosci urzagdzenia ci-
$nieniowego z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urza-
dzenia, jednostka notyfikowana bada projekt
i budowe kazdego egzemplarza urzadzenia
ci$nieniowego, a w trakcie jego wytwarzania
przeprowadza badania i proby okreslone
w normach zharmonizowanych Ilub prze-
prowadza badania i proby réwnowazne,
w szczegolnosci:

1) bada dokumentacje techniczng w odnie-
sieniu do procedur projektowych i wyko-
nawczych;

2) ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie
sg one zgodne z odpowiednimi normami
zharmonizowanymi, a takze z europejskim
uznaniem materiatéw przeznaczonych do
wytwarzania urzadzen ci$nieniowych, oraz
sprawdza dokumenty kontroli wydane
przez producenta materiatu, o ktérych mo-
wa w 8§ 51 rozporzadzenia;

3) zatwierdza procedury wykonywania potg-
czen nieroztgcznych czesci urzadzenia
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11.4.1.

11.4.2.

cisnieniowego lub sprawdza, czy zostaty
one uprzednio zatwierdzone w sposéb
okreslony w 8 40 rozporzadzenia;

4) sprawdza kwalifikacje lub uprawnienia,
o ktérych mowa w 8 40 i 41 rozporza-
dzenia;

5) przeprowadza kontrole kohcowg, zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w 8 45 ust. 1
rozporzadzenia, prébe cisnieniowg, o kto-
rej mowa w 8 45 ust. 2—4, lub zleca jej
przeprowadzenie oraz bada urzadzenia za-
bezpieczajace, o ile ma to zastosowanie.

Jednostka notyfikowana umieszcza swadj nu-
mer identyfikacyjny lub zleca jego umiesz-
czenie na urzgdzeniu cisnieniowym oraz wy-
stawia certyfikat zgodnosci dotyczacy prze-
prowadzonych badan. Certyfikat zgodnosci
powinien byé przechowywany przez okres
10 lat od daty jego wystawienia.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powinien zapewnié, aby deklaracja zgod-
nosci WE oraz certyfikat zgodnosci wysta-
wione przez jednostke notyfikowang byty do-
stepne na zadanie zainteresowanych.

12. Petne zapewnienie jakosci — Modut H.

12.1.

12.1.1.

12.2.

12.3.
12.3.1.

12.3.2.

12.3.2.1.

Petne zapewnienie jakosci jest procedura,
poprzez ktdrg producent spetniajgcy wyma-
gania pkt 12.2 zapewnia i o$wiadcza, ze urzg-
dzenie cisnieniowe spetnia wymagania okre-
slone w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego
urzadzenia.

Po prawej stronie oznakowania CE umiesz-
cza sie numer identyfikacyjny jednostki noty-
fikowanej odpowiedzialnej za nadzér, o kto-
rym mowa w pkt 12.4.

Producent powinien wdrozyé¢ zatwierdzony
system jakosci w zakresie projektowania, wy-
twarzania, kontroli koncowej i badan, o kto-
rych mowa w pkt 12.3, i podlega¢ nadzorowi,
o ktéorym mowa w pkt 12.4.

System jakosci.

Producent sktada w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej wniosek o ocene
systemu jakosci. Wniosek powinien zawie-
rac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnie-
niowych bedacych przedmiotem wniosku;

2) dokumentacje systemu jakosci.

System jakosci powinien zapewnia¢ zgod-
nos$¢ urzadzenia cisnieniowego z wymaga-
niami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére
dotyczg tego urzadzenia.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny by¢ przez niego udokumentowane
w sposob systematyczny i uporzadkowany,

12.3.2.2.

12.3.3.

w formie pisemnych deklaracji polityki, pro-
cedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jakosci powinna
umozliwia¢ spdjng interpretacje programow
i planow jakosci, ksigg jakosci i zapisow do-
tyczacych jakosci oraz zawieraé¢ w szczegol-
nosci opis:

1) celéw dotyczacych jakosci, struktury orga-
nizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do jakosci projektowania oraz jakosci urza-
dzenia cisnieniowego;

2) technicznych specyfikacji projektowych
z uwzglednieniem zastosowanych norm
oraz $rodkow, ktére beda stosowane w ce-
lu spetnienia zasadniczych wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu dotycza-
cych danego urzadzenia ci$nieniowego,
jezeli nie zastosowano norm zharmonizo-
wanych;

3) technik nadzorowania projektowania i we-
ryfikacji projektowania, procesow i syste-
matycznych dziatan, ktére beda stosowa-
ne podczas projektowania urzadzen cisnie-
niowych, szczegélnie z uwzglednieniem
materiatéw zgodnych z wymaganiami
okreslonymi w 8 49—51 rozporzadzenia;

4) odpowiednich technologii wytwarzania,
kontroli jakosci i zapewnienia jakosci, pro-
cesOw i systematycznych dziatan, ktore
beda stosowane, w szczegdélnosci proce-
dur faczenia czesci urzadzenia cisnienio-
wego potagczeniami nieroztacznymi, o kto-
rych mowa w 8 40 rozporzadzenia;

5) badan i prob, ktére beda przeprowadzane
przed, w trakcie i po wytworzeniu, a takze
czestosé ich przeprowadzania;

6) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane do-
tyczace wzorcowania, protokoty dotyczace
kwalifikacji lub uprawnien odpowiednich
pracownikow, w szczegdlnosci wykonuja-
cych potaczenia nieroztagczne czesci urza-
dzenia ci$nieniowego lub przeprowadzajg-
cych badania nieniszczace zgodnie z wy-
maganiami okreslonymi w § 40 i 41 rozpo-
rzgdzenia;

7) srodkéw monitorujacych osigganie wyma-
ganej konstrukcji urzadzenia cisnieniowe-
go, jakosci oraz skutecznosci funkcjono-
wania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania okreslone w pkt 12.3.2—12.3.2.2.
Elementy systemu jakosci zgodne z wtasci-
wymi normami zharmonizowanymi przyj-
muje sie w domniemaniu za zgodne z odpo-
wiednimi wymaganiami, o ktéorych mowa
w pkt 12.3.2—12.3.2.2.
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12.3.3.1.

12.3.3.2.

12.3.3.3.

12.3.4.

12.3.4.1.

12.3.4.2.

12.3.4.3.

12.4.

12.4.1.

12.4.2.

12.4.3.

Do zespotu audytujgcego jednostki notyfiko-
wanej, oceniajgcego system jakosci, powin-
na byé powotana przynajmniej jedna osoba
posiadajgca doswiadczenie w zakresie oceny
technologii wytwarzania urzadzenh ci$nienio-
wych.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o podjetej decyzji i w powiadomieniu
zamieszcza wnioski z dokonanej oceny syste-
mu jakosci wraz z uzasadnieniem decyzji
i pouczeniem o procedurze odwotawcze;j.

Producent powinien wypetni¢ zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jako-
$ci i zapewnié¢ jego utrzymywanie we wtasci-
wy i skuteczny sposéb.

Producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel powiadamia jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich
zamierzonych zmianach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany systemu jakosci i podejmuje decy-
zje, czy zmieniony system jakosci spetni wy-
magania okreslone w pkt 12.3.2—12.3.2.1,
czy tez jest wymagana ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o swojej decyzji. W powiadomieniu za-
mieszcza wnioski z oceny zmian systemu ja-
kosci wraz z uzasadnieniem podjetej decyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana.

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jako-
Sci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce no-
tyfikowanej dostep do stanowisk projektowa-
nia, wytwarzania, kontroli, badania i sktado-
wania w celu dokonania inspekcji oraz do-
starczy¢ wszelkie niezbedne informacje,
w szczegolnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci przewidziane
w czesci projektowej systemu jakosci, ta-
kie jak: wyniki analiz, obliczenia oraz zapi-
sy dotyczace badan;

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane
w czesci wykonawczej systemu jakosci —
takie jak protokoty kontroli, wyniki badan,
dane dotyczace wzorcowania, protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-
sowo audyty w celu upewnienia sig, czy pro-
ducent utrzymuje i stosuje system jakosci,
oraz przekazuje producentowi raporty z au-

12.4.4.

12.4.4.1.

12.4.4.2.

12.5.

12.6.

12.6.1.

dytéw. Czesto$¢ audytow okresowych po-
winna umozliwiaé przeprowadzenie w ciggu
trzech lat ponownej petnej oceny.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo
przeprowadzaé¢ niezapowiedziane wizytacje
u producenta, okreslajgc potrzebe i czestosé
ich przeprowadzania na podstawie przyjete-
go systemu wizytacji. Jednostka notyfikowa-
na, ustalajgc system wizytacji, powinna
uwzgledni¢ w szczegolnosci:

1) kategorie urzadzenia;

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowa-
dzonych w ramach nadzoru;

3) potrzebe sprawdzenia wynikéw dziatan
korygujacych;

4) warunki specjalne zwigzane z zatwierdze-
niem systemu, o ile majg zastosowanie;

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarza-
nia, w deklaracji polityki lub w technologii.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowa-
dzaé badania i préby lub zlecaé ich przepro-
wadzenie w celu sprawdzenia, czy system ja-
kosci funkcjonuje wtasciwie.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty z wizytacji i przeprowa-
dzonych badan.

Producent przechowuje przez okres 10 lat od
dnia wyprodukowania ostatniego urzadzenia
cisnieniowego, do dyspozycji wtasciwych or-
ganow:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje zmian systemu jakosci;

3) decyzje, raporty i protokoty jednostki noty-
fikowanej, o ktérych mowa w pkt 12.3.3.3,
12.3.4.3, 12.4.3 1 12.4.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje organo-
wi sprawujgcemu nadzér nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systeméw ja-
kosci oraz, na ich zadanie, o wydanych za-
twierdzeniach systemow jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom  notyfikowanym  informacje
o wycofanych zatwierdzeniach systemu jako-
$ci lub o odmowach ich wydania.

13. Petne zapewnienie jakosci z badaniem projektu
i nadzorem specjalnym w ramach oceny konco-
wej — Modut H1 .

13.1.

Petne zapewnienie jakos$ci z badaniem pro-
jektu i nadzorem specjalnym w ramach oce-
ny koncowej jest procedurg, do ktérej maja
zastosowanie, oprocz wymagan okreslonych
w pkt 12, nastepujgce wymagania:
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1) producent sktada w jednostce notyfikowa-
nej wniosek o badanie projektu;

2) zawarto$¢ wniosku powinna umozliwié
zrozumienie projektu, wytwarzania i dzia-
tania urzadzenia cisnieniowego oraz
umozliwia¢ ocene zgodnosci z odpowied-
nimi wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzgdzeniu; wniosek powinien zawierac:

a) techniczne specyfikacje projektowe,
wraz z normami, ktdre zastosowano,

b) niezbedne dowody $wiadczace o odpo-
wiednios$ci urzadzenia, w szczegolnosci,
jezeli normy zharmonizowane nie zo-
staty w petni zastosowane; dowody po-
winny zawiera¢ wyniki badan przepro-
wadzonych w odpowiednim laborato-
rium producenta lub w jego imieniu;

3) jednostka notyfikowana rozpatruje wnio-

zatwierdzonego projektu oraz, gdy to istot-
ne, opis dziatania urzadzenia ci$nieniowe-
go lub osprzetu;

4) wnioskodawca powiadamia jednostke no-
tyfikowang, ktéra wystawita certyfikat ba-
dania projektu WE, o wszystkich zmianach
do zatwierdzonego projektu w celu ich do-
datkowego zatwierdzenia, jezeli moga one
wptywaé na zgodno$é z zasadniczymi wy-
maganiami lub na przewidywane warunki
uzytkowania urzadzenia cisnieniowego;
dodatkowe zatwierdzenie jest wystawiane
w formie uzupetnienia do pierwotnego
certyfikatu badania projektu WE;

5) jednostka notyfikowana przekazuje innym
jednostkom notyfikowanym informacje
o wystawianych certyfikatach badania
projektu WE lub o odmowach ich wysta-

sek i, w przypadku gdy projekt spetnia wy- wienia.

magania okreslone w rozporzadzeniu, kt6- 13.2. Jednostka  notyfikowana  przeprowadza
re dotyczag urzadzenia, wystawia wniosko- wzmocniony nadzér oceny kohcowej, o kto-
dawcy certyfikat badania projektu WE; cer- rej mowa w 8 44 i 45 rozporzadzenia, w for-
tyfikat badania projektu WE powinien za- mie niezapowiedzianych wizytacji, podczas
wieraé¢ wnioski z badania, warunki jego ktérych przeprowadza badania urzadzenia ci-
waznosci, niezbedne dane do identyfikacji $nieniowego.

2201

ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"

z dnia 21 grudnia 2005 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen spalajacych paliwa gazowe?

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2087 oraz z 2005 r. Nr 64, poz. 565) zarza-
dza sig, co nastepuje:

1 Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzado-
wej — gospodarka, na podstawie 8§ 1 ust. 2 pkt 1 rozporza-
dzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 pazdziernika
2005 r. w sprawie szczegotowego zakresu dziatania Mini-
stra Gospodarki (Dz. U. Nr 220, poz. 1888).

2) Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postano-
wienia dyrektywy Rady 90/396/EWG z dnia 29 czerwca
1990 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw panstw czton-
kowskich odnoszacych sie do urzadzen spalania paliw ga-
zowych (Dz. Urz. WE L 196 z 26.07.1990 r.) ze zmianami
wprowadzonymi dyrektywa Rady Nr 93/68/EWG z dnia
22 lipca 1993 r. (Dz. Urz. WE L 220 z 30.08.1993 r.). Dane
dotyczace ogtaszania aktu prawa Unii Europejskiej za-
mieszczone w niniejszym rozporzadzeniu dotyczg ogta-
szania tego aktu w Polskim wydaniu specjalnym Dzienni-
ka Urzedowego Unii Europejskie;j.

Rozdziat 1
Przepisy ogdlne

8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczehstwa
i ochrony zdrowia dotyczace projektowania oraz
wytwarzania urzadzen spalajagcych paliwa gazowe
i ich osprzetu;

2) warunki i tryb dokonywania oceny zgodnosci urza-
dzen spalajacych paliwa gazowe i ich osprzetu;

3) procedury oceny zgodnosci;

4) minimalne kryteria, jakie powinny byé uwzgled-
nione przy notyfikowaniu jednostek;

5) sposdb oznakowania urzadzen spalajacych paliwa
gazowe i ich osprzetu;

6) wzor znaku CE.



