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DZIENNIK USTAW

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Warszawa, dnia 9 stycznia 2018 r.

Poz. 48

ROZPORZADZENIE
MINISTRA ROZWOJU I FINANSOW?"

z dnia 15 grudnia 2017 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w odlewniach metali

Na podstawie art. 237" § 2 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z 2016 r. poz. 1666, 2138
12255,z2017 r. poz. 601962 oraz z 2018 r. poz. 4) zarzadza si¢, co nastepuje:

§ 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy w odlewniach stopow zelaza i metali nie-
zelaznych.

§ 2. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o odlewniach, nalezy przez to rozumie¢ zaklady pracy lub ich cze¢sci zajmu-
jace sie wytwarzaniem odlewow ze stopdw zelaza i metali niezelaznych.

§ 3. 1. Drogi, place manewrowe, postojowe i sktadowe sa przystosowane do oczyszczania metoda zmywania lub po-
przez odpylanie w sposob zmechanizowany.

2. Roztadunek, sktadowanie i transport materialdow przeznaczonych do dalszej przerdbki przeprowadza si¢ w sposdb
zmechanizowany i przy uzyciu urzadzen ograniczajacych rozprzestrzenianie si¢ pytow.

§ 4. 1. Powierzchnia podtogi w odlewniach spetnia wymagania odporno$ci na dziatanie podwyzszonej temperatury,
iskier i rozpryskow stopionego metalu.

2. Przy drzwiach do pomieszczen produkcyjnych odlewni, w ktorych temperatura powietrza dochodzi do 30°C
w wyniku prowadzonego procesu technologicznego, instaluje si¢ zaslony powietrzne lub inne urzadzenia zapobiegajace
gwattownemu doptywowi zimnego powietrza, szczegodlnie w okresie jesienno-zimowym.

§ 5. W przypadku stosowania na terenie odlewni wozkow szynowych do transportu cieklego metalu gtowka szyny
pokrywa si¢ z powierzchnig podtogi lub z nawierzchnia drogi.

§ 6. 1. Materiatly wsadowe do piecéw odlewniczych sortuje si¢, a ich miejsca sktadowania wydziela si¢ i oznakowuje
w sposob pozwalajacy na identyfikacj¢ poszczegolnych materialow.

2. Wsad przeznaczony do piecow odlewniczych jest suchy i pozbawiony wszelkich zanieczyszczen, w tym zanie-
czyszczen po masie formierskiej lub rdzeniowe;.

3. Przepis ust. 2 nie dotyczy wsadu przeznaczonego do zeliwiaka.

4. Nie taduje si¢ do piecow odlewniczych zamknigtych zbiornikow lub butli oraz materialow o nieznanych wtasci-
wosciach fizyczno-chemicznych i nieznanym pochodzeniu.

" Minister Rozwoju i Finanséw kieruje dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 3 rozporzadzenia

Prezesa Rady Ministrow z dnia 13 grudnia 2017 r. w sprawie szczegétowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju i Finanséw
(Dz. U. poz. 2331).
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5. Porcje materiatu wsadowego do kapieli metalowej pieca dobiera si¢ w taki sposob, aby nie stwarzaly zagrozenia
dla bezposredniego otoczenia poprzez rozprysk stopionego metalu.

6. Rodzaj materialu wsadowego oraz wielko$¢ elementéw wsadu dobiera si¢ w taki sposob, aby zapobiec zawieszeniu
sie¢ wsadu w piecu.

§ 7. 1. Sortowanie zlomu oraz przygotowanie wsadu do pieca odlewniczego wykonuje si¢ zgodnie z przepisami
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy eliminowaniu przedmiotow niebezpiecznych, w tym wybuchowych, ze
ztomu metali wydanymi na podstawie art. 237" § 2 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy.

2. W przypadku gdy w sortowanym ztomie znajduja si¢ przedmioty niebezpieczne, rozumiane jako przedmioty wybu-
chowe, a takze inne urzadzenia i przedmioty, ktére ze wzgledu na swoje wlasciwosci lub zawarto$¢ stwarzajg niebezpie-
czenstwo dla osob, przerywa si¢ sortowanie i powiadamia si¢ przelozonego lub osobe nadzorujaca prace, jednoczesnie
opuszczajac miejsce pracy.

3. Teren, na ktorym rozdrabnia si¢ ztom, jest w widoczny sposéb oznakowany i odpowiednio zabezpieczony przed
rozpryskiem odtamkow ztomu.

4. Teren, o ktérym mowa w ust. 3, jest niedostepny dla 0séb postronnych.

§ 8. 1. Procesy przygotowania mas formierskich lub rdzeniowych oraz transport sktadnikow mas sa zmechanizowane
i wykonywane w sposOb ograniczajacy rozprzestrzenianie si¢ pylow w srodowisku pracy.

2. Nie pobiera si¢ probek masy formierskiej w czasie pracy urzadzen do jej przygotowania.
3. Przepis ust. 2 nie dotyczy pobierania probek masy formierskiej w sposob zautomatyzowany.

§ 9. Kazdorazowe wejscie pracownika do przestrzeni roboczej maszyny lub innego urzadzenia technicznego w celu
wykonania prac naprawczych lub porzadkowych poprzedza si¢ odlgczeniem medidw zasilajacych i wywieszeniem tabliczki
ostrzegawczej.

§ 10. Mozna sktadowa¢ wielkogabarytowe skrzynie formierskie w stosy wyzsze niz dwa metry, pod warunkiem ze
stosy nie beda stanowi¢ zagrozenia bezpieczenstwa dla pracownikow, a stosunek wysokosci stosu, wyrazonej w metrach,
do pola podstawy stosu, wyrazonego w metrach kwadratowych, nie begdzie wigkszy niz 2 : 1.

§ 11. 1. Dopuszczalna wysoko$¢ sktadowania skrzyn formierskich wynika z instrukcji bezpieczenstwa i higieny pracy
opracowanej na podstawie przepisOw w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, wydanych na pod-
stawie art. 237" § 1 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy, z uwzglednieniem cech sktadowanych jednostek
formierskich i sposobu ich sktadowania.

2. Stosy skrzyn formierskich sg sktadowane na rownym podtozu.

§ 12. Nie wykonuje si¢ jakichkolwiek prac bezposrednio pod zawieszonymi urzadzeniami lub przedmiotami zawiera-
jacymi stopiony metal lub w zasiggu ewentualnego rozprysku stopionego metalu podczas przemieszczania tych urzadzen
lub przedmiotow.

§ 13. 1. Proces wykonywania form odlewniczych jest zmechanizowany w miar¢ posiadanych mozliwo$ci technicz-
nych, a rgczne wykonywanie takich form ogranicza si¢ do niezbednego minimum.

2. W razie konieczno$ci rgcznego wykonywania form w pozycji kleczacej, wyposaza si¢ pracownika w odpowiednie
ochraniacze kolan, a taczny czas wykonywania pracy w tej pozycji ogranicza si¢ do 4 godzin w czasie zmiany robocze;j.

3. Stanowisko pracy przeznaczone do zaggszczania form lub rdzeni sytuuje si¢ w bezpiecznym miejscu ze wzgledu na
prowadzony proces technologiczny.

4. Dopuszcza si¢ stosowanie ubijakéw i innych recznych narzedzi pneumatycznych do zageszczania form lub rdzeni
oraz do czyszczenia odlewdéw w sytuacji, gdy wzgledy technologiczne nie pozwalajg na wykonanie tych prac w sposob
zmechanizowany.

5. Prace, o ktorych mowa w ust. 4, ogranicza si¢ do niezbg¢dnego minimum.

§ 14. Formierki z zespolem prasujagcym wyposaza si¢ w urzadzenia do oburecznego sterowania lub w inne urzadzenia
zabezpieczajace pracownika przed urazem.
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§ 15. Doty odlewnicze do wykonywania i zalewania form sa odpowiednio osuszone i ogrodzone.

§ 16. Pomosty wsadowe zeliwiakow 1 pomosty do obstugi dysz oraz schody prowadzace do tych pomostéw wykonuje
si¢ z materiatdéw odpornych na dziatanie ognia.

§ 17. 1. Przed uruchomieniem pieca do topienia metali niezelaznych, opalanego paliwem cieklym lub gazowym,
sprawdza si¢ stan techniczny palnikow i instalacji zasilania w paliwa.

2. Sprawdzenie stanu technicznego palnikéw i instalacji zasilania w paliwa przeprowadza si¢ zgodnie z zaleceniami
zawartymi w instrukcji ich eksploatacji, ze szczegdlnym uwzglednieniem zalecen producenta odnoszacych si¢ do sposobu
kontroli elementéw pieca, ktore maja wplyw na bezpieczenstwo jego uzytkowania.

3. W piecu, o ktorym mowa w ust. 1, s3 zainstalowane palniki olejowe lub gazowe dzialajace automatycznie.
4. Palniki pieca, o ktérym mowa w ust. 1, zapala si¢ za pomocg specjalnego urzadzenia lub przyrzadu.

§ 18. 1. Narzedzia uzywane w procesie topienia metali i obrobki pozapiecowej sa catkowicie wysuszone i wygrzane
do temperatury umozliwiajacej prawidlowe i1 bezpieczne prowadzenie tych procesow.

2. Nie suszy si¢ i nie wygrzewa narzedzi, o ktorych mowa w ust. 1, za pomocg stopionego metalu.
§ 19. 1. Nie topi si¢ metalu w piecach odlewniczych z uszkodzona wyktadzing komory pieca.
2. Przepis ust. 1 stosuje si¢ odpowiednio do tygli i kadzi odlewniczych.

§ 20. 1. Dobor wlasciwego materiatu ogniotrwatego tworzacego struktur¢ wyktadziny, o ktorej mowa w § 19, uzalez-
nia si¢ od zastosowania konkretnego procesu wytapiania metalu.

2. Przy wyborze wlasciwego materiatu ogniotrwatego przeznaczonego na wykladzing bierze si¢ pod uwage w szczego6l-
nosci:

1) rodzaj metalu, ktory ma by¢ poddany wytapianiu;

2) temperature osiggang podczas wytapiania metalu;

3) czas procesu wytapiania metalu;

4) czas przetrzymywania stopionego metalu w piecu;

5) intensywno$¢ procesu mieszania indukcyjnego;

6) rodzaj dodatkéw lub srodkow stopowych, stosowanych w procesie wytapiania.

§ 21. 1. Instalacja wykladziny polega na wlasciwym zestaleniu materialu ogniotrwalego, tak aby nie powstaty luki lub
obszary o mniejszej gestosci w strukturze wyktadziny.

2. Przestrzega si¢ zalecen producenta materiatu ogniotrwatego dotyczacych procedur jego suszenia i spiekania w celu
zwigkszenia odpornosci wyktadziny w momencie kontaktu z cieklym metalem.

§ 22. 1. Przed wejsciem pracownika do komory pieca odlewniczego, w celu przeprowadzenia prac remontowych, od-
lacza si¢ media zasilajace i wystudza si¢ komore pieca do temperatury nieprzekraczajacej 50°C.

2. Prace, o ktorych mowa w ust. 1, sg pracami szczego6lnie niebezpiecznymi.

§ 23. Dodatki stopowe i zuzlotwdrcze, topniki i inne materialy dodawane do stopionego metalu w czasie procesu wy-
tapiania i obrébki pozapiecowej sa suche.

§ 24. 1. Spust stopionego metalu do suchych i wygrzanych kadzi poprzedza si¢ sygnalem dzwigkowym.

2. Czas i sposoOb suszenia oraz wygrzania kadzi z wyktadzing i bez wyktadziny sg okreslone w instrukcjach zaktado-
wych.

§ 25. 1. Do przewozu kadzi ze stopionym metalem stosuje si¢:
1) pojazdy szynowe zdalnie sterowane wyposazone w kota ze zgarniaczami;
2) wozki jezdne wyposazone w kota o pelnym ogumieniu.

2. Pojazdy, o ktorych mowa w ust. 1, wyposaza si¢ w urzadzenia umozliwiajace stabilne ustawienie kadzi niepowodu-
jace rozlewania si¢ stopionego metalu podczas transportu oraz w sygnalizacj¢ §wietlng i dzwigckowa.
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3. Kadzie napetnia si¢ stopionym metalem do wysokosci niepowodujacej rozlewania si¢ tego metalu w czasie przeno-
szenia r¢gcznego lub transportu mechanicznego.

4. W przypadku gdy pojazdy stosowane do przewozu kadzi ze stopionym metalem sg wyposazone w kabiny sterowni-
cze, kabiny sa:

1)  wykonane z materiatu niepalnego i izolacyjnego pod wzgledem przewodnictwa cieplnego;

2) wyposazone w szyby ze szklta bezodpryskowego.

5. Kabiny, o ktorych mowa w ust. 4, s3 wyposazone w urzadzenia klimatyzacyjne zapewniajace komfort cieplny ob-
shugujacym je pracownikom.

§ 26. 1. Elementy suwnicy narazone bezposrednio na dziatanie promieniowania cieplnego lub rozpryskow stopionego
metalu sg ostonigte.

2. Okna kabiny suwnicy, o ktérej mowa w ust. 1, sg robione ze specjalnego szkta bezodpryskowego odpornego na
dziatanie rozpryskéw stopionego metalu i jednocze$nie umozliwiajacego pelne, niczym nieograniczone pole widzenia dla
operatora suwnicy.

3. Kabina suwnicy jest wyposazona w urzadzenia klimatyzacyjne zapewniajace komfort cieplny dla operatora suwnicy.

§ 27. 1. Drogi przenoszenia przez pracownika kadzi z ciektym metalem przy rgcznym zalewaniu form nie moga krzy-
zowac si¢ z innymi drogami.

2. Stanowiska zalewania form i ich bezpo$rednie otoczenie maja suche posadzki. W bezposrednim sgsiedztwie tych
stanowisk nie mogg si¢ znajdowac¢ zadne ptyny lub materialy tatwo palne.

3. Formy przygotowane do zalewania obcigza si¢ lub spina odpowiednimi klamrami oraz odpowiednio uszczelnia
w plaszczyznie podziatu formy.

4. Formy wirujace przy odsrodkowym odlewaniu sa ostonigte w sposob zabezpieczajacy pracownikow przed rozprys-
kami stopionego metalu.

§ 28. 1. Proces wybijania i czyszczenia odlewow jest reczny, zmechanizowany lub zautomatyzowany.

2. Odlewy z formy wybija si¢ po catkowitym zakrzepnigciu metalu.

3. Przy rgcznym czyszczeniu drobnych odlewow stoét wyposaza si¢ w krate z dolnym odciggiem pytow.
4. Niedopuszczalne jest r¢czne czyszczenie odlewow, ktorych temperatura powierzchni przekracza 50°C.

§ 29. 1. Podczas wybijania odlewow z form iich czyszczenia stosuje si¢ wybijarki ioczyszczarki mechaniczne,
w celu zmniejszania zapylenia i zagrozen zwiazanych ze stosowaniem urzadzen generujacych drgania.

2. W przypadku stosowania urzadzen, o ktorych mowa w ust. 1, sterowanie odbywa si¢ poza komorg oczyszczarki.

3. W razie koniecznos$ci stosowania oczyszczarek wodnych i sterowania strumieniem wody z wngtrza komory wodnej,
pracownicy zatrudnieni przy wodnym wybijaniu i czyszczeniu odlewow sa wyposazeni w kombinezony wodoodporne
i hetmy z doprowadzeniem czystego powietrza do ich wnetrza.

§ 30. 1. Czyszczenie odlewoéw strumieniem piasku lub $rutu odbywa si¢ w odpowiednich komorach wyposazonych
w urzadzenia odpylajace.

2. Urzadzenia pneumatyczne stosowane do czyszczenia odlewoéw maja rozwigzania techniczne ograniczajace halas
i drgania mechaniczne.

3. Stanowiska pracy przeznaczone do czyszczenia odlewoéw sytuuje si¢ w wyodrgbnionych kabinach odizolowanych
od otoczenia, przystosowanych do wykonywania tych czynnosci.

§ 31. W przypadkach znacznej ekspozycji pracownika na promieniowanie cieplne, rozpryski stopionego metalu
i plomienie, podczas wykonywania czynnos$ci w warunkach bezposredniej bliskosci stopionego metalu, stosuje si¢ odpo-
wiednie §rodki ochrony indywidualnej, takie jak:

1)  odziez chroniaca przed czynnikami goracymi i ptomieniem, wykonang z tkanin wetnianych, skory, specjalnych synte-
tykoéw lub tkanin aluminizowanych zapewniajacych ochrong przed rozpryskami stopionego metalu i promieniowa-
niem cieplnym, dobrang do poziomu zagrozen;
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2)  helmy ochronne, zabezpieczajace glowe przed:
a) uderzeniami o niebezpieczne elementy,
b) uderzeniami pochodzacymi od spadajacych obicktow,
c) rozpryskami stopionego metalu;
3) ostony twarzy chroniace przed bezposrednimi rozpryskami stopionego metalu;

4) okulary ochronne z ostonkami bocznymi i odpowiednim filtrem chronigcym przed szkodliwym promieniowaniem
podczerwonym;

5) ochraniacze goleni nog lub getry ochraniajace skore przed przecigciem, iskrami i rozpryskami stopionego metalu;

6) odpowiednie obuwie ochronne, ktorego konstrukcja umozliwia jego tatwe zrzucenie w przypadku dostania si¢ rozprys-
ku stopionego metalu do jego wngtrza;

7) odpowiednie r¢kawice ochronne, wyposazone w dtugi mankiet ochraniajacy cz¢s$¢ przedramienia, cate przedramig Iub
rami¢, zapewniajace ochron¢ przed dzialaniem czynnikow goracych i plomienia, wykonane z materiatdéw termo-
odpornych, o ktérych mowa w pkt 1.

§ 32. 1. W pomieszczeniach, w ktorych wystgpuje niebezpieczenstwo poparzenia pracownika lub zapalenia si¢ jego
odziezy roboczej, instaluje si¢ wodne natryski ratunkowe oraz wyposaza si¢ te pomieszczenia w umywalki oraz
w oddzielne podreczne $rodki ochronne stuzace do przemywania lub przeptukiwania oczu w przypadku dostania si¢ do
nich ciata obcego, takie jak pluczki, ptukanki lub butelki z sola fizjologiczna.

2. Natryski ratunkowe sg zasilane woda biezaca o temperaturze pokojowe;j.

3. Nie zasila si¢ natryskow ratunkowych woda z wodnej instalacji przeciwpozarowej lub woda ze zbiornika wody
stojacej.

§ 33. Traci moc rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 grudnia 1999 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy w odlewniach metali (Dz. U. z 2000 r. poz. 37).

§ 34. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie 3 miesigcy od dnia ogloszenia.

Minister Rozwoju i Finansow: wz. J. Kwiecinski
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