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UCHWALA Nr 352 PREZYDIUM RZADU

z dnia 13 maja 1953 r.

w sprawie trybu opracowywania dokumentacji technicznej, zatwierdzania prototypow i dop‘uszczania do seryjnej
produkcji nowych typéw maszyn i urzadzen.

W celu zapewnienia wlasciwego poziomu technicz-
nego, uwzgledniajacego potrzeby produkcji i eksploa-
tacji, Prezydium Rzadu ustala nastepujacy tryb postepo-
wania przy opracowywaniu, zatwierdzaniu i uruchomia-
niu produkcji nowych typéw maszyn i urzadzen (zwa-
nych w dalszym ciggu ,maszynami’):

L

Opracowywanie i zatwierdzanie konstrukcji prototypéw
nowych rodzajow maszyn,

§ 1. Za nowe typy maszyn w rozumieniu niniej-
szej uchwaly naleiy uwazac¢ wszystkie wazniejsze no-
wouruchomiane typy, ktore sa wymienione w Narodo-
wym Planie Gospodarczym (NPG). '

§ 2. Przystapienie do wykonania nowych typow
maszyn moze nastgpi¢ jedynie na podstawie zatwierdzo-
nej dokumentacji technicznej.

§ 3. Dokumentacja techniczna konieczna dla wy-
konania prototypu powinna by¢ opracowywana i za-
twierdzana kolejno w nastepujacych etapach:

1) zatozenie konstrukcji,

2) projekt szkicowy konstrukcji (wstepny),
3) projekt techniczny konstrukcji,

4) projekt roboczy,

5) program prob i badan oraz tymczasowe warunki
_ odbioru.
§ 4. 1. W wyjatkowych i uzasadnionych przypad-

kach moze by¢ zastosowany uproszczony tryb opracowa-
nia dokumentacji technicznej, skladajacy sie z nastepu-
jacych etapow:
1) zalozen konstrukcji,
2) rozszerzonego projektu wstepnego konstrukcji z ry-
sunkami roboczymi,

3) tymczasowych warunkéw odbioru.

2. Zastosowanie uproszczonego trybu opracowania
dokumentacji technicznej (ust. 1) mozZe nastapi¢ za zgoda
- Przewodniczacego Panstwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego na wniosek zainteresowanego ministra.

§ 5. Zatwierdzanie poszczegélnych etapéw opraco-
wania dokumentacji nastepuje w kolejndsci jej sporza-
dzenia. Zatwierdzenie nastepnego etapu bez uprzedniego
zalwierdzenia etapu poprzedniego jest niedopuszczalne.

. § 6. Prezydium Rzadu zatwierdza zalozenia kon-
strukcji nastepujacych waznych typow maszyn: parowo-
zow, lokomotyw elektrycznych i spalinowych, wagonow
elektrycznych, wagonow motorowych, wagonoéw towa-
rowych i osobowych, jednostek taboru plywajacego: stat-
kow pasazerskich, towarowych, -towarowo-pasazerskich
i rybackich, kotléw parowych sSredniego i wysokiego
ci$nienia ponad 50 m? pow. ogrzewania, turbin parowych,
turbin wodnych energetycznych, turbodmuchaw, turbo-
ssaw i wentylatorow powyzej 6.000 m*/godz., samochoddw
i motocykli, silnikow spalinowych o mocy powyzej
25 KM w cylindrze, ciagnikéw, kombajnéw zbozowych,
kombajnéw weglowych, wrzecion wiokienniczych, zu-

rawi powyzej 30 tm, koparek, normalnych asynchronicz-
nych silnikow elektrycznych o mocy do 100 KW, pradnic
elektrycznych do turbin parowych i wodnych, obrabia-
rek ciezkich uniwersalnych, automatow i polautomatow
do obrobki metali, maszyn papierniczych, standarto-
wych wielkich piecow i standartowanych piecow marte-
nowskich oraz radiooodbiornikow,

§ 7. Minister, ktoremu zostalo zlecone wykonanie
prototypu, zatwierdza w porozumieniu z gtéwnymi_za-
interesowanymi:

1) projekty wstepne, program prob i badan oraz tym-
czasowe warunki odbioru maszyn wymienionych

w § G, v
2) zalozenia konstrukcji oraz programu préob i badan

i tymczasowe warunki odbioru pozostalych typow
maszyn przewidzianych w NPG.
§ 8. Dyrektor wtasciwego centralnego zarzadu

przemystu (CZP) zatwierdza w porozumieniu z gléwnymi
zainteresowanymi:
1) projekt techniczny l-onstrukcji oraz projekt roboczy
maszyn wymienionych w § 6,
2) projekt wstepny, projekt techniczny konstrukeji
oraz projekt roboczy maszyn pozostalych typow ma-
szyn przewidzianych w NPG.

§ 9. Zatwierdzanie dokumentacji technicznej dla
maszyn nie objgtych NPG ureguluja zarzadzenia wlasci-
wych ministréw, wydane w porozumieniu z zaintereso-
wanymi resortami — uzytkownikami.

§ 10. Zatwierdzanie poszczegdlnych etapéw pro-
jektowania powinno byé¢ dokonywane w takich termi-
nach, aby nie nastapilo zahamowanie prac projektowych
nastepnego etapu. ‘

II. =

Wykonanie prototypu, préoby i badania oraz
dopuszczenie do produkciji seryinej.

§ 11. 1. Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych w
czasie wykonywania prototypu moze nastapi¢ po uzgod-
nieniu tych zmian z glownym projektantem.

2. Wprowadzenie zmian dotyczacych zatwierdzonej
dokumentacji wymienionej w §§ 6, 7 i 8 moze by¢ doko-
nane co do.kazdego etapu projektowania jedynie w Lym
trybie, w jakim on zostal zatwierdzony,

§ 12. Wykonany protolyp przed przystapieniem do
przeprowadzania jego prob i badan powinien byé¢ ode-
brany protokolarnie przez kontrole techniczna wylwor-
cy w obecnosci glownego projektanta lub przedsiawicie-
la wyznaczonego przez niego wedlug =zalwierdzonych
tymczasowych warunkéw odbioru.

§ 13. Proby i badania prototypow powinay byé
dokonywane wedlug przewidzianego w dokumentacji
technicznej programu prob i badan zgodnie z uslalonym
harmonogramem i przy wspoéludziale glownych zainte-
resowanych.



' Monitor Polski Nr A-52

- 698 —

§ 14. Harmonogram prob i badan podlega zatwier-
dzeniu przez:

l 1) ministra resortu wykonujgcego prototyp w porozumie-
niu z ministrem, w ktoérego resorcie powinny sie od-
bywac¢ proby i badania lub ich fragmenty,

2) ministra resortu wyKonujgcego prototyp w przypad-
kach, gdy badania i proby powinny sie¢ odbywac
w tymZze samym resorcie,

3) dyrektora CZP w przypadkach, gdy zaréwno wyko-
nanie prototypu jak i proby oraz badania przepro-
wadzane sa w ramach przedsigbiorsiw podleglych
danemu CZP, z wyjatkiem maszyn wymienionych
w § 6, ktérych harmonogramy prob i badan w kaz-
dym przypadku podlegaja zatwierdzeniu zgodnie
z pkt 1 lub 2 niniejszego paragrafu.

§ 15. Celem préb i badan prototypu jesi ocena:

1) sprawnosci roboczej maszyny jako calosci oraz jej
poszczegdlnych zespolow 1 czesci,

2) prawidlowosci wyboru podstawowych parametréw
projektowych,

3) pewnosci eksploatacyjnej,

4) dogodnosci w obstudze i konserwacji,

5) bezpieczenstwa i ochrony pracy obslugi,

6) osiagniecia zalozonych wskaznikéw techniczno-eko-
nomicznych i eksploatacyjnych, jak wydajnos¢ ma-
szyny i jakos$¢ otrzymywanej produkcji, wspdlczyn-
nik sprawnosci, zuzycie energii itd.

i

§ 16. Wyniki préb i badan powinny by¢ ujete pro-
tokolarnie i zawiera¢ szczegolowe dane wymienione w
§ 15, a ponadto:

1) wykaz zmian, ktore nalezy wprowadzi¢ do konstruk-
cji,

2) wniosek o dopuszczenie do produkcji seryjnej (lub
serii probnej) albo uzasadnienie koniecznosci wy-
konania nowego prototypu,

3) projekt warunkow technicznych w przypadku posta-
wienia wniosku o dopuszczenie do produkcji seryj-
nej.

§ 17. 1. Wnioski wynikajace z préb i badan oraz
warunki techniczne dla produkcji seryjnej zatwicrdza
minister, ktéremu zlecone zostalo uruchomienie pro-
dukcji seryjnej w porozumieniu z gldéwnymi zaintereso-
wanymi.

2. Wnhnioski zmieniajace dane zatwierdzone zgodnie
z § 6 powinny by¢ dodatkowo przedstawione do za-
twierdzenia Prezydium Rzadu.

§ 18. Skorygowana w mys! § 17 dokumehntacja tech-
niczna maszyn powinna byé¢ przed uruchomieniem pro-
dukcji seryjnej lub serii probnej zatwierdzana naslepu-
jaco:

1) rysunki zestawieniowe i rysunki podstawowych ze-
spolow przez wilasciwego ministra, ktoremu zlecono
wykonanie produkciji,

2) rysunki pozostalych zespoléw i podzespclow przez
dyrektora wlasciwego CZP produkujacego, a w przy-
padkach okreslonych przez wlasciwego ministra —
przez dyrektora wlasciwego zakladu produkujgcego,

3) rysunki poszczegdlnych czgsci przez dyrektora wia-
sciwego zakladu predukujacego,

§ 19. Technologia wykonania maszyn przewidzia-
nych do produkcji seryjnej powinna by¢ przed urucho-
mieniem produkcji opracowana w formie projektu tech-
nologicznego zawierajacego:

, 1) szczegélowa technologie wykonania wraz z rysun-
kami oprzyrzadowania specjalnego,

2) szczeg6lowy przebieg proceséw kontroli produkciji,
3) obliczenie pracochlonnosci produkcji po jej opano-
waniu,

§ 20. 1, Technologie wykonania maszyny zatwierdza
dyrektor wilasciwego zakladu produkujacego, przesylajac
rownoczesnig jeden egzemplarz zatwierdzonej techno-
logii do wtasciwego CZP.

2. Zmiany w zatwierdzonej technologii dopuszczalne
s3 wylacznie za zgoda dyrektora wlasciwego CZP nad-
zorujgcego dany zaklad produkcyjny.

III.
Uzgadnianie.
§ 21. 1. Glownymi =zainteresowanymi g w sto-
sunku do:

maszyn goérniczych — Ministerstwo Gornictwa,

maszyn energetycznych i elekirycznych — Minister-
stwo Energetyki,

obrabiarek — Ministerstwo Przemystu Maszynowego,

pras i miotow — Ministerstwo Przemysiu Maszyno-
wego,

taboru kolejowego — Ministerstwo Kolei oraz Mini-
sterstwo Obrony Narodowej,

taboru samochodowego i lotniczego — Ministerstwo
Transportu Dregowego i Lotniczego oraz Ministerstwo
Obrony Narodowej,

taboru plywajacego — Ministerstwo Zeglugi oraz
Ministerstwo Obrony Narodowej,

ciagnikéw — Ministerstwo Rolnictwa i Ministerstwo
Panstwowych Gospodarstw Rolnych oraz Ministerstwo
Obrony Narodowej,

maszyn rolniczych — Ministerstwo Reolnictwa i Mini-
sterstwo Panstwewych Gospodarstw Rolnych,

maszyn budowlanych — Ministerstwo Budowniclwa
Przemyslowego oraz Ministerstwo Budownictwa Miast
i Osiedli,

maszyn hutniczych — lLlinisterstwo Hutnictwa,

maszyn chemicznych — Minislerstwo Przemystu
Chemicznego,

maszyn wilokienniczych — Ministerstwo Przemyslu
Lekkiego,

aparatury teletechnicznej — Ministerstwo Poczt i
Telegraféw ocraz Ministerstwo Obrony Nargdowej,

maszyn papierniczych — Ministerstwo Przemysha
Drzewnego i Papierniczego.

2. Glownych zainteresowanych dla maszyn nie wy-
mienionych w ust: 1 okresli Przewodniczacy Panstwowej
Komisji Planowania Cospodarczego w porozumieniu z
wlasciwym ministrem, w klérego rezorcie maszyny bada
produkowane, na wniosek ministrow, w ktoérych resor-
tach maszyny beda uivtkowene.

§ 22. 1. Dla zabezpieczenia intereséw uzytkowni-
koéw i producentdw maszyn wymienionych w § 21 ust. 1
ministrowie resorlow produkujacych maszyny powolsja
w porozumieniu z glownymi zainlcr‘csowanymi komisje
oceny maszyn (zwane dalej ,komisjami®).

2, Dla maszyn nie wymienionych w § 21 ust, 1
zainteresowani ministrewie za zgoda Przewodnicza-
cego Panstwowej Komisji Planowania Cospodarciego
powolaja komisje oceny maszyn w miare potrzeby.

©§ 23. W sklad komisji oceny maszyn powinni
wchodzié:
jako przewodniczacy — wiceminister resortu beda-

cego gléownym zainteresowanym w rozumieniu § 21;
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jako I zastepca przewodniczacego — wiceminister niach (Monitor Polski z 1951 r. Nr A-9, poz. 134 i Nr A-42,

resortu, do ktorego.nalezy produkcja, oraz w razie po- poz. 523 oraz z 1953 r. Nr A-4, poz. 42),

trzeby jako drugi zastepca przewcdniczacego — wice- 2. Wydatki komisji oraz inne koszty zwigzane z ba-

minister dalszego zainteresowanego rescriu; daniem prototypéw pokrywane beda ze érodkéw prze-
jako sekretarz — przedstawiciel gtéwnego konstruk- znaczonych na uruchomienie produkcji poszczegdlnych

tora ministerstwa, do ktdrego naleizy produkcja, oraz

czlonkowie z ramienia gléwnego zainteresowanego:
przedstawiciel departamentu giéwnego technologda lub
departamentu produkcji (eksploatacji), przedstawiciel de-
partamentu gloéwnego mechanika lub odpowiedniego de-
partamentu, przedstawiciel wlasciwego instytutu nauko-
wo-badawczegqo;

czlonkowie z ramienia resortu, do ktérego nalezy
produkcja: przedstawiciel departamentu techniki- mi-
nislerstwa, glowny konstruktor wlasciwego centralnego
zarzgdu przemystu, przedstawiciele wlasciwego centrai-
nego biura konstrukcyjnego i instytutu naukowo-badaw-
czego oraz przedstawiciele Urze;du Rady Ministrow (biur
wilasciwych dzialow),

§ 24. Komisje oceny maszyn majg za zadanie:

1) opiniowanie poszczegolnych etapow opracowania
dokumentacji technicznej, o ktérych mowa w §§ 6
i 7, oraz przedstawianie wnioskow w tej sprawie
Prezydium Rzqdu i wlasciwym ministrom,

- 2) ustalenie harmonogramu préb i badan, o ktérych

mowa w § 13,

3) nadzor, kontrole i wspétudzial w probach i badaniach
prototypu,

4) przedstawianie wnioskéw co do zatwierdzenia pro-
totypow i dopuszczenia do produkcii,

5) ustalanie metodyki i trybu przeprowadzania okre-
sowych prob eksploatacyjnych uruchomionej pro-
dukcji seryjnej.

§ 25. W probach i badaniach prototypéw poszcze-
golnych typdw maszyn powinno braé bezposredni udziat
przynajmniej dwu czlonkow komisji, jeden z ramienia
gléwnego zainleresowanego, drugi z ramienia resortu,
do ktorego nalezy produkcja, a takze gléowny projektant
i przedstawiciel zakltadu produkujacego oraz w miare
potrzeby przedstawiciel wilasciwego instytutu naukowo-
badawczego.

§ 26. Komisje moga w poszczegalnych przypadkach
zleca¢ dokonanie ekspertyz, prob, badan i oceny insty-
tutom naukowo-badawczym oraz innym wlasciwym jed-
nostkom, jak réwniez zaprasza¢ ekspertdw spoza swego
grona.

§ 27. 1. Komisje dziala¢ badg w ramach us'alenvch
budzetow zgodnie z uchwala nr 36 Rady Ministrow z dnia
24 stycznia 1951 r. w sprawie trybu powolywan‘a komi-
sji resortowych i wynagrodzenia za udzial w posiedze-

typoOw maszyn.

§ 28. Funkcje sekretariatéw komisji spelnia¢ beda
departamenty techniki ministerstw lub odpowiednie
departamenty, do ktérych nalezy produkcja,

Iv.
Przepisy koiicowe.

§ 29. 1. Minister Przemystu Maszynowego npra=-
cuje i przedstawi Przewodniczgcemu Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego w terminie do 31 maja
1953 1. projekty zarzadzen w sprawie:

1) szczegdlowych zasad sporzadzania i zatwierdzania
. dokumentacji technicznej dla nowouruchomionych
maszyn, '
2) szczegodlowego trybu pracy komisji oceny maszyn.

2. Przewodniczacy Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego uzgodni tres¢ zarzadzen wymienicnych
w ust. 1 pkt 1 i 2 z zainteresowanymi ministrami i wy-
da je w terminie do 30 czerwca 1953 r.

§ 30. Zainteresowani ministrowie wydadza w ter-

_minie do 15 lipca 1953 r. szczegolowe zarzadzenla w celu

wykonania przepisow niniejszej uchwaly i

komisje oceny maszyn zgodnie z § 22 ust. 1.
§ 31. Uchwala niniejsza dotyczy produkcji maszyn

objetych planem II pdirocza 1953 r. i lat nastgpnych.

§ 32. Przepisy niniejszej uchwaly nie maija
zastosowania do konstrukc)i eksperymentalnych, jednost-
kowych i niepowtarzalnych produkcji na zamodwienia,
produkcji wykonywanej na eksport wedlug dokumentacji
zamawiajacego oraz w poszczegoinych przypadkach pro-
dukcji maszyn wykonanej na podstawie dokumentac;ji
olrzymanej w ramach wspéipracy gospodarczej na pod-
stawie zezwolenia Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego,

§ 33. Z dniem 1 lipca 1953 r. powinny zaprzestac
dzialalnosci istniejgce komisje do spraw maszyn wio-
kienniczych i do spraw maszyn rolniczych,

§ 34. Wykonanie uchwaly porucza sie Przewodni-
czgcemu Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego
i zainteresowanym ministrom.

§:35. Uchwala wchodzi w zycie z dniem ogloszenia,

powolaja

Prezes Rady Ministréow: w z. H. Minc
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ZARZADIENIE PRZEWODNICZACEGO PANST.‘N OWLEJ KOMISJI PLANGWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 14 maja 1953 r,

w sprawie organizowania szkdl przodownictwa pracy i zasad wynagradzania pracownikdéw szkolacych robotni-
koéow w tych szkolach.

W zwiazku =z przepisami rozdzialu II uchwaly
nr 448 Prezydium Rzadu z dnia 23 czerwca 1951 r. w
sprawie ustroju szkolnictwa zawodowego (Menilor Pol-
ski Nr A-53 poz. 776) po porozumieniu z Centralng Rada
Zwiazkow Zawodowych zarzadza sig, co nastgpuje:

§ 1. 1. W celu podwyzszenia kwalifikacji zawodo-
wych i zwiekszenia wydajnosci pracy robotnikéw nalezy
w zakiadach 'pracy organizowaé¢ szkoly przodownictwa
pracy.





