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skoordynowane z caloksztaltem opracowan w zakresie pla-
now wielolstnich i perspektywicznych, ktorych integralng
czese stanowia programy rekonstrukcyjne.

§ 9. 1. Ministerstwa i zjednoczenia wiodgce, prezydia
wojewodzkich rad narodowych oraz ich organy dostosuja
wytyczne, o ktorych mowa w §§ 7 i 8, w terminie 3 miesie-
¢y od ich wydania, do warunkéw i potrzeb odpowiednich
galezi gospodarki narodowej oraz obowiazane sg uwzglednic
przy opracowaniu i rozpalrywaniu projektow programow re-
konstrukcji i projektow wazniejszych przedsiewzieé¢ przede
wszystkim koniecznosc:

1) pelnego zaspokojenia istniejacych i przewidywanych po-
trzeb spolecznych w zakresm danej galezi gospodarkl
narodowej,

2) pelnego wykorzystania istniejacych rezerw produkeyj-
nych dla eliminacji zbednych inwestycji, zastgpienia in-
westycji przedsiewzieciami oryganizacyjno-technicznymi
lub oszczedniejszego zainweslowania projektowanych
obiektow w wyniku rozwigzan programu rekonstrukcji,

3) pelnego zagospodarowania powstajgcych odpadow pro-
dukcyjnych lub produktow ubocznych oraz surowcow
wlornych,

4) wielestronnego kojarzenia przedsiewzie¢ gospodarczych,’

zakladéw i urzadzen oraz zamierzen inwestycyjnych mo-
gacych sluzye kiku uzylkowpikom. .

2. Jesli zainleresowana jednostka organizacyjna (np. in-
westor) odmawia zgody na zaproponowanag w programie re-
ko'lstrukc_n forme wspolpracy lub realizacji przedsiewziecia,
a podjecie jej jest podyktowane interesem ogdlnospoleczs
nym i uzasadnione znacznym efektem ekonomicznym, jed-
nostka nadrzedna tego przedsiebiorstwa (inwestora) moze
poleci¢ obowigzkowe podjecie wlasciwej wspolpracy (przed-
siewziecia) lub zastosowaé¢ inne $rodki niezbedne do osiag-,
niecia okreslonego efektu zgodnie z obowigzujacymi przepi-
sami.

3. Prezydia wlasciwych rad marodowych odmowia usta-
lenia- lokalizacji szczegolowej obiektu inwestycyjnego, kto-
rego celowo$¢ i zakres rzeczowy nie uzyskaly pozylywnej
opinii wlasciwego ogoélnobranzowego zjednoczenia wiodgce-
go (innej jednostki organizacyjnej odpowiedzialnej za pro-
gram rekonstrukcji).

§ 10. Wykonanie uchwaly porucza sie Prezesowi Rady -
Ministrow, Przewodniczacym: Komitetu Nauki i Techniki,
Komisji Planowania przy Radzie Ministrow, Komitetu Drob-
nej Wytworczosci oraz wlasciwym ministrom (kierownikom
urzedow centralnych) i prezydiom wojewddzkich rad naro-
dowych.

§ 11,

Prezes Rady Ministrow:

Uchwatla wchodzi w zvcie z dniem ogloszenia.

w z. P. Juroszewicz
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UCHWAELA Nr 226 RADY MINISTROW

z dnia 29 lipca 1964 r. '

w sprawie Srodkéw zmierzajacych do przeciwdzialania wadliwej produkcji I kierowaniu do obrotu wyrobéw zle] jakoSci.

Przeprowadzona analiza jakosci niektorych wyrobow
wykazala, ze duza czes¢ wypadkow zlego stanu jakosciowe-
yo spowodowana jest glownie wadliwg bgé przestarzalg
konstrukcja, recepturg lub technologia wyr®u czy lez za-
stosowanym materialem, a takze zlym wykonaniem w sto-
sunku do obowiazujacych wymagan techniczno-produkceyj-
nych, W celu zasadniczej poprawy jakosci produkcji, zarow-
no przeznaczonej na potrzeby krajowe, jak i na eksport —
Rada Ministrow uchwala, co nastepuje:

§ 1. 1.- Zobowiazuje sie zjednoczenia (jednostki réwno-
rzedne), jako organizacje gospodarcze odpowiedzialne za pro-

dukcje i zaopatrzenie odbiorcow w wyroby danej branzy, -

a w szczegolnosci zjednoczenia wiodace, ogolnobranzowe,
powolane stosownie do uchwaly nr 195 Rady Ministrow
7 dnia 9 czerwca 1960 r. o wspolpracy i koordynacji bran-
‘zowej (Monitor Polski Nr 56, poz. 268), do systematycznego
prowadzenia kompleksowych prac nad poprawa jakosci pro-
dukowanych w danej branzy wyrobow oraz nad usunicciem
przyczyn produkcji zlej jakosci.
2, W szczegolnosci zjednoczenia:

1) zbadajg wplyw stosowanej konstrukcji, receptury, wzo-
row, materialow i technologii na jakos¢ wyrobow oraz
slwierdza, czy wyroby spelniaja zalozone warunki uzyt-
kowe, a takze zbadaja inne powody wplywajace ujem-
nie na jakos¢ wyrobow, jak np. zte sktadowanie, trans-
port, warunki pracy, nieprzestrzeganie warunkow higie-
nicznych, wadliwe normy, brak zabezpieczenia przed ze-
psuciem, korozjq, uszkodzeniami, nieskuteczne metody
kontroli technicznej itd.;

2) oprazuja program przedsiewzie¢ technicznych i ekono-,

miczno-oryanizacyjnych majacych na celu usuniecie

przyczyn zlej jakosci wyrobow oraz poprawe i dostoso-
wanie jakosci wyrobéw do wymaganego poziomu,
z uwzglednieniem zadan gléwnych odbiorcéw krajowych
i zagranicznych, przy czym do porownania sluzyc powi~
nien najwyzszy standard swiatowy; .

3) wprowadzg do planow (planu rozwoju techniki oraz in-
nych czesci planu) zadania, wytyczne i srodki konieczne
do realizacji programu przedsiewzie¢ majacych na celu
poprawe jakosci produkowanych wyrobéw; wazniejsze
zadania z tego zakresu oraz S$rodki do ich wykonania
powinny by¢ ustalane w planach resorto\wch i branio-
wych;

4) ustala dla zgrupowanych prrzedsiebiorstw oraz innych
podporzadkowanych jednostek orgam?acyjnych wylycz-
ne metodyczne i organizacyjne prac nad poprawq jako~
sci wyrobow;

5) zaprowadzg w zjednoczeniach ewidencje strat w branzy,
wynikajacych ze zlej jakosci; dotyczy to w szczegolno-
sci wyplacanych odszkodowan, ‘bonifikat, *obnizenia kla-
sy jakosci, zniszczenia partii towaru na skutek jej nia-
przydatnosci, dodatkowych koszlow z tytulu koniecznos
§ci usuniecia usterek itp.

§ 2. 1. Dla zapewnienia syalematycznych prac nad _]I"
koscia wyrobow oraz utrzymania jej na poziomie wymagas
nym z punktu widzenia nowoczesnych rozwigzan technicz«
nych i potrzeb eksploatacyjnych z]ednoc.rema, a zwlaszcza
zjednoczenia .wiodace opracuja i wprowadzg w zycie .system
stalej analizy i poprawy jakosci produkowanych w danej

branzy wyrobow, zmierzajacy do:

1] ustalenia, jakie wyroby pedlegaja periodycznym bada-
niom pod wzgledem ich’ jakosci,
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2] ustalenia czasokresu aktualnodci techniczno-eksploatacyj-
nej standardu kazdego podstawowego wyrobu produko-
wanego seryjnie lub masowo; uslalenie to powinno okre-
§li¢ termin aktualnosci konstrukcji (receptury, wzoru)

« 1 przydatnosci stosowanego materialu i technologii wy-
twarzania, 'po ktérym powinna nastgpi¢ rewizja tych ele-

= mentow, Przy opracowaniu kalkulacji kosztow nowego
lub zmodernizowanego wyrobu — nalezy uwzgledni¢ caly
okres amortyzacji kosztow (nakladow) zwigzanych z okre-

- . sem aktualnosci standardu technicznego danego wyrobu;

8) ustalenia harmonograméw prac nad przygotowaniem no-
woczesniejszej i poprawienia istniejacej dokumentacji
techniczno-produkcyjnej (konstrukcyjnej, recepturowej,
technologicznej) wyrobow; termin przystgpienia do opra-
cowania tej dokumentacji powinien by¢ ustalony w ten
sposob, aby mozna bylo z dniem uplywu czasokresu ak-
tualnosci standardu techniczno-eksploatacyjnego przysta-
pi¢ do produkcji wyrobow wedluy nowej dokumentaciji.
Harmonogramy te powinny réowniez obejmowac przysto-
sowanie organizacji produkcji do nowvch warunkow
wytwarzania, jak np. przeszkolenie pracownikow, przy-
gotowanie rﬁaszyn, urzagdzen i narzedzi, uzgodnienie
z dostawcami asortymeniow nowych materiatéow, typow
maszyn i urzgdzen, potrzebnych ze wzgledu na przejscie
na nowy typ predukcji itp.; terminy i wazniejsze przed-
sigwzigcia ustalone w harmonogramach powinny byé
wprowadzone do odpowiednich planow (branzy, przed-
siebiorstw);

4) uwzglednienia w planach biur konstrukcyjnych, techno-
logicznych, instytutéw naukowo-badawczych i central-
nych laboratoriow zadan i $rodkow, zwigzanych z wy-
zej wymienionymi pracami.

) 2. W pracach, o ktorych wyzej mowa, nalezy uwzgled
ni¢ przede wszystkim wyroby, ktore maja ustalony standard
$wiatowy oraz duzaq dynamike wzrostu wskazmkow charak-
teryzujacych ich warto$¢ uzytkows.

§ 3. 1. Sposob unoweczesnienia wyrobu, polepszenia ja-
koéci i przejicia na zmodernizowang produkcje wyrobu na
poziomie wymaganego standardu techniczno-eksploatacy jne-
go, przy zachowanin wymagan bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zachowaniu wymagan pelnej zdrowotnosci w od-
miesieniu do s$rodkow svozvwczvch, nalezy w kazdym wy-
padku uzasadni¢ rachunkiem ekonomicznym. Rachunek po-
winien wykazaé¢ ekonomiczng celowoié tego przedsigewziccia
i odpowiednio wyzszg przydatnosc techniczno-ekspolatacyjng
lub rynkowa (eksportowa) nowergo lub zmodernizowanego
wyrobu oraz inne korzyfci przewidziane z tego tytulu dla
producenta, odbiercow wyrcbow i gospodarki narodowej.
Kalkulacja ekonomiczna powinna by¢ przeprowadzona mozli-
wie w sposob kompleksowy, tj. zarowro w zakresie kosztow
wytwarzania, jak rowniez w stosunku do potrzebnych nakta-
dow inwestycyjnych, importu, kosztéw eksploatacji (uzytkod-
wania) i warunkéw obrotu zagranicznego.

2. Przewidziane wyzej prace maja szczeqolne znacrzenie
przy wprowadzaniu specjalizacji produkcji, Dlategoe zjedno-
“ezenia“wiodgce zobowigzane sg do ohjecia tymi pracami nie
tylko wyrobow produkowanych w przedsiebiorstwach zgru-
powanych, ale rowniez polwyrobow i elemenlow wyrobow
dostarczanych w ramach kooperaciji.

3. Wykaz wyrobow, kiorych jako$é wymaga poprawie-
nia, powinien by¢ opracowany w porozumieniu z glownymni
Iodbioi'cami craz podany de wiadomosci ministerstwa i w
miare pofrzeby aktualizowany. Przy wyrobach o ustalonym
standardzie techniczno-eksploatacyjnym nalezy podaé¢ termin
koncowy aktualnosci dotychczasowego slandardu wyrobu,

‘4, Kalkulacja kosztéow powinna byé¢ rewidowana réwno-
. €zeénie z wprowadzeniem w wyrobach zmian (pogorszeniem
lub polepszeniem) powodujgcych zmiany jakosci, jesli wigiq
sig one ze zmiang kosztow wylwarzania.

§ 4. 1. Reklamacje i wnioski w sprawie wadliwej lub
przestarzatej konstrukcji i receptury oraz reklamacje z ty-
tulu ziego wykonania nalezy skiada¢ u bezposredniego do-
stawcy (sprzedawcy) wyrobu lub skierowa¢ bezposrednio
do producenta stosownie do obowigzujgcych warunkow do-
staw, Producent ma obowigzek przeprowadzi¢ ich analize
i zawiadomic¢ odbiorcow, jakie zostana przedsigwziete $rod-
ki dla zapobiezenia dalszej produkcji wyrobéw o niewlasci-
wej jakosci.

2, Zjednoczenia (inne jednostki réwnorzedne) kontroluja
wykorzystanie maleriatow, o ktorych mowa w ust. 1, oraz
inicjujg przedsiewziccia o znaczeniu ogalnobranzowvm lub
wykraczajacym poza mozliwosci przedsiebiorstw (§ 5),

§ 5. 1. Zwraca sie uwage na koniecznos¢ $cislego, bez-
wiglednego przestrzegania i kontrolowania obowigzujacej
zasady, ze za jakosS¢ wyrobu, zgodnie z przepisami oraz wa-
runkami techn.cznymi, recepturg, dokumentacjg konstrukcyj-
na i technolegiczna, ponoszg odpowiedzialnosé kierownicy
wiaseiwych produkcyjnych jednostek organizacyjnych (przed-
siebiorstw, spoéldzielni) oraz kierownicy komoérek produkcyj-
nych i podlegli im pracownicy, w ramach swego zakresu
dzialania, posiadanych uprawnien i ustalonego zakresu odpo-
wiedzialnosci,

2, Za dopuszczenie do produkcp materialow [surowcow.
tworzyw, polwyrobow) nie odpowiadajacych wymaganiom
ustalonym dla danego materialu (wyrobu), za przepuszczenie
polwyrobéw wykazujgcych wady i usterki pomiedzy roiny-
mi operacjami procesu produkcyjnego w przedsigbiorstwie
oraz - za dopuszczenie do wysylki wyrobow (polwyrobow)
niezgodnych z obowigzujgcymi warunkami technicznymi, re-
cepturg, dokumentacjg techniczng itp. odpowiedzialnos¢ po-
nosi dyrektor przedsiebiorstwa plodukcy]nenn oraz podlegle
dyrektorowi komorki organizacyjnej i pracownicy wykonuja-
cy w przedsiebiorstwie funkcje kontroli technicznej albo nad-
zoru nad jakosciag wyrobéw w ramach ich zakresu dzialania.

3. Kazda reklamacja, zgioszona producentowi wyrobu
przez bezposredniego uzytkownika lub przez organizacje
handlowe, powinna hy¢ przez producenta zarejestrowana
oraz wszechstronnie i obiektywnie zbadana pod kgtem wi-
dzenia:
1)-zaspokojenia slusznych rodzczen nabywcy,

2) poprawy jakosci wvrobéw na przyszlosc,

3) wyciguniecia konsrkwencji w stosunku do winnych wy-
produkowania i dopuszczenia do obrotu wyrobow zlej
jakosci, '

4. Rejestr reklamacji powinien by¢ prowadzony w kaz-
dym przedsigbiorstwie produkcyjnym lub jednostce nad-
rzednej, ;

5. Dyrektor przedsiebiorstwa predukcyjnego ma obo-
wigzek przedstawiania na naradach organu samorzadu ro-
botniczego sprawozdan i wnioskéw dotyczacych reklamacji,
zantaconych odszkodowan i wnioskow w sprawie poprawy
jako&ci wyrobow.

6. Zjednoczenia (jednosthki
sa do:

1) systematycznej analizy przyezyn i spesobu zalatwiania
reklamacji dotyczgcych jakosci produkowanych wyrobow
oraz strat wyniklych z tego tytuly,

2) wykonywania, zgodnie ze swoimi obowiazkami statulo-
wymi i zawartymi porozumieniami branzowymi, nadzoru

_nad jakoscig produkcji wyrobow danej branzy; zakres
inspekcji i jej czestotliwoé¢ okresla zjednoczenie kieru-
jac sie planowymi zadaniami, stosujgc najskuteczniejsze
metody usuwania przyczyn zlej jakosci produkcii, '

3) oceny dziatalnosci przedsiebiorstw w zakresie poziomu
jakosci produkowanych wyrobow oraz wykonania zadan
zwigzanych z poprawa jakosci wyrebow, a takie stoso-
wania odpowiednich $rodkéw ekonomicznych i admini-
stracyjnych wobec prrzedsiebiorsiw naruszajgcych dy-
scypling jakesci predukcji.

rownorzedne) zobowigzane
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7. W razie stwierdzenia przez zjednoczenia notorycznie
zlej jakosci wyrobow produkowanych w zgrupowanych
przedsighiorstwach i przez uczestnikéw porozumien branzo-
wych, nalezy bezzwlocznie ustali¢ przedsiewziecia majace
na celu likwidacje ziej jakosci oraz zapewni¢ odpowiednig
fachowa pomoc dla przedsigbiorstw az do chwili usuniecia
przyczyn powodujacych zlg jakosé.

8. Wazniejsze reklamacje (ocena okresowa, péiroczna)
stanu jakoSci wyrobow danej branzy, wnioski w sprawie po-
prawy jakosci oraz poniesione koszly i sankcje stosowane
wobec przedsighiorstw branzy za nieprzestrzeganie warun-.
kéw technicznych 1 wymaganej jakosci wyrobéw powin-
ny by¢ systematycznie przedmiotem obrad kolegium i rady
techniczno-ekonomicznej zjednoczenia.

9. Informacje o zakresie, metodach i rezultatach zwal-
czania zlej jakosci wyrobdéw powinny byé skladane wlasci-
wemu ministrowi zgodnie z zasadami przez niego ustalo-
nymi, '

§ 6. 1. Zmiana ustalonej receptury (konstrukcji) lub od-
stepstwo od norm technicznych wymaga zgody wlasciwych
organow slosownie do obowigzujacych przepisow,

2, Pogorszenie jakosci wystanych wyrobow lub wstrzy-
manie wysytki na skutek stwierdzonych wad jakosci powo-
duje odpowiednie konsekwencje w ocenie wykonania planu
produkcyjnego.

3. Zagadnienia poprawy jako$ci wyrobow powinny wejs¢
do planow prac:

1) oryanéw samorzadu robotniczego w przedsiebiorstwach
dostawcow i odbiorcow,

2) kolegiow i rad techniczno-ekonomicznych zjednoczen,
przedsiebiorstw dostawcow i odbiorcow,

3) kolegiéw ministerstw (urzedow centralnych),

§ 7. 1. Dyrektorzy przedsiebiorstw oraz innych jedno-
stek organizacyjnych opracowujacych konstrukcje i techno-
logie wyrobéw powinni przeanalizowa¢ organizacyjne usy-
tuowanie komérek konstruktorskich i technologigznych w
kierunku zapewnienia im samodzielnosci i niezaleZznosci w
inicjowanin i w opracowywaniu dokumentacji technicznej
nowych wyrobéw lub zmian konstrukcyjnych i technologicz-
nych, usuwajgcych stwierdzone braki i wady w juz produ-
kowanych wyrobach,

2, Dyrektorzy przedsiebiorstw oraz dyrektorzy zjedno-
czen zapewnig najpozniej w terminie 6 miesiecy od powzig-
cia uchwaly wprowadzenie nadzoru autorskiego przez biura
konstrukcyjne i projektowe, ktore dotychczas nadzoru tego
nie wykonywaly.

§ 8. 1. W celu systematycznego prowadzenia prac nad
polenszeniem jakosci wyrobow nalezy:

1) do planow wieloletnich i okresowych rozwoju technikl
resorlow, zjednoczen i przedsigbiorstw wprowadzac¢ za-
dania majgce na celu podniesienie poziomu techniczno-
eksploatacyjnego produkowanych wyrobow, uwzglednia-
igc takze poprawe warunkow techniczno-ekonomicznych
i organizacyjnych sprzyjajacych poprawie jakosci wyro-
bow, a takze zadania, majace na celu wycofanie wyro-
5w przestarzalych i o niskich wskaznikach techniczno-
eksploatacyjnych oraz podjecie prac badawczych, do-
Swiadczalnych i projektowo-konstrukcyjnych nad pro-
dukcjg nowych, pelnowartosciowych wyrobow;

2) w wytycznych dotyczacych tematyki projektéw wyna-

lazczych i racjonalizatorskich oraz w planach prac i oce- -

nie drialalnoéci stuzb technicznych przedsiebiorstw prze-
mystowych, biur konstrukcyjnych { technologicznych
wysuwa¢ na pierwszy plan zadania i wskazniki oceny
dotyczagce polepszenia jakosci produkcji, obnizenia bra-
kow produkcyjnych i wprowadzenia ulepszonych i no-
woczesnych konstrukeji, receptur i metod technologicz-
nych; #

3) przv planowaniu $rodkéw i ustalaniu nagrod z funduszu
postepu techniczno-ekonomicznego przeznacza¢ odpo-

wiednio wysokie kwoty na przedsiqwziecia dotyczgce
polepszenia jako$ci wyrobow, uruchomienia produkciji
nowych wyrobow i zastapienia przestarzalych wyrobow
nowymi o wysokim poziomie techniczno-eksploatacyjnym
oraz na ulepszone metody analityczne oceny jakosci wy-
robow; :

4) w przedsigwzieciach inwestycyjnych 1 organizacyjno-
technicznych, bez wzgledu na zrédlo ich finansowania,
oraz w planach modernizacji produkcji, zapewni¢ odpo-
wiedni do standardu s$wiatowego poziom technologii,
organizacji i kontroli produkcji w nowo budowanych
lub modernizowanych zakladach i wydzialach produk-
cyjnych. W tym celu nalezy w dokumentacji projektowo-
kosztorysowej, programach rekonstrukcji organizacyjno-
technicznej branz i przedsiebiorstw, programach moder-
nizacyjnych, planach kapitalnych remontéow maszyn
i urzadzen uwzglednia¢ odpowiednie zadania i wskaz-
niki techniczno-ekonomiczne, a takze wprowadzi¢ okre-
sowqg kontrole ich osiagniecia i konsekwentnego stcso-
wania. Badanie poziomu techniczno-eksploalacyjneyo
produkcji planowej w nowo budowanych i rekonstruo-
wanych obieklach powinno stanowi¢ jedno z najwaz-
niejszych zadan zainteresowanych jednostek organiza-
cyjnych, ich jednostek nadrzednych oraz komisji oceny
projektow inwestycyjnych lub specjalnych ekspertow.

2. Wilasciwe branzowo instytuty naukowo-badawcze, na
podstawie wytycznych jednostek nadrzednych oraz zlecen
przedsighiorstw, uwzglednia w szerszym niz dotad zakresie
w swoich planach prac naukowo-badawczych i usilugowo-
badawczych tematyke z zakresu konstrukcji ‘1 technologii,
majaca na celu opracowanie i wprowadzenie do produkciji
nowych wyrobow i metod produkcyjnych w celu uzyskania
wyzszej jakosci oraz zastosowania ulepszonych metod bada-
nia jakosci wyrobow.,

§ 9. 1. Specjalistyczne jednostki inspekcyjne, do ktd-
rych zadan nalezy kontrolowanie artykulow w produkcji
i obrocie, oraz instytucje i organy przeprowadzajace kon-
trole jakosci érodkow spozywczych i inne jednostki organi-
zacyjne, wyznaczone przez wlasciwych ministrow do prze+
prowadzania kontroli jako$ci wyrobow, kazda w swoim za-
kresie dzialania, zwrocg przy wykonywaniu zadan kontrol-
nych szczegolng uwage na przestrzeganie przez przedsie-
biorstwa produkcyjne (dostawcéw i odbiorcow) i handlowe
przepisow w zakresie jakosci wyrobow oraz na przeprowa-
dzenie reklamacji jakosciowych i dochodzenie kar K umow-
nych z tytulu stwierdzonych wad w dostarczanych przed-
miotach. :

2. Jednostki organizacyjne, o ktérych wyzej mowa, ma-
ja staly obowigzek powiadamiania bezposredniego dostaw-
cy oraz przedsiebiorstwa produkcyjnego (jezeli nie jest nim
bezposredni dostawca) oraz jednostke nadrzedng producenta
o stwierdzeniu w produkcji, obrocie lub uzytkowaniu wy-
robow, ktorych jakosé nie odpowiada obowigzujacym wa-
runkom. W wazniejszych wypadkach zawiadomienia nalezy
takze kierowa¢ do wlasciwych ministréw nadzorujacych do<
stawcow, '

3. Dostawca (producent lub jednostka handlowa) wyrobu
o zlej jakosci obowigzany jest zbhada¢ przyczyny, ktore spo-
wodowaly zla jako$¢, oraz opracowat i zastosowaé odpo<
wiednie $rodki lub wystapi¢ do wlasciwych jednostek orga=«
nizacyjnych o realizacje przedsiewzie¢ majacych na celu
unikniecie dalszych partii wyrobow zlej jakoéci w przero-
bie lub obrocie. Jesli przyczyng wadliwej jakosci jest norma
techniczna (zakladowa, branzowa, Polska Norma), producent

obowigzany Jest wystapi¢ w obowigzujacym trybie o Jej

zmiane lub zniesienie,

4, W razie niepodjrcia przez dostawce w terminie przed-
siewzie¢ przewidzianych w ust. 3 lub powtdrnego stwierdze-
nia zlej jakoéci tych samych wyrobéw w obrocie, jednostka
nadrzedna ma obowigzek przeprowadzenia kontroli' w-celu
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. stwierdzenia przyczyn i wyciagniecia konsekwencji stuzbo-
wych w sltosunku do winnych. Informacje w tej sprawie
prezedstawia jednostka nadrzedna dostawcy wiasciwemu mi-
nistrowi,

5. Jesli stwierdzone zostang notoryczne wypadki zlej
jakosci wyrobow, a proby ich usuniecia w okreslonym ter-
minie nie daly rezultlatu, jednostka nadrzedna dostawcy ma
obowigzek wslrzyma¢ w danym przedsiebiorstwie produkcje
tych wyrobow, przerzucajgc zwigzane z tvm zadania pro-
dukcyjne i érodki na inne przedsighiorsiwa danej braniy.

6. Jesli dostawca jest jednostka handlowa (zbylu, zao-
patrzenia), ma ona w przypadkach przewidzianych w ust. 5
obowigzek wycofania zamowien u producenta wyrobow zlej
jacosci i skierowania ich do innych uspolecznionych produ-
centow. Odstepowanie od umowy nastepuje w sposob i ze
skutkami okreslonymi w ogolnych warunkach dostaw.

7. Jezeli zta jakos¢ dotyczy wyrobow o podstawowym
znaczeniu dla gospodarki narodowej lub wyrobdow eksporlo-
wych albo jezeli wstrzymanie produkcji wyrobéw w jedaym
przedsiebiorstwie nie-moze by¢ kompensowane zwiekszeniem
produkcji w innych jednostkach organizacyjnych i moze spo-
wodowaé inne ujemne skutki u odbiorcéow, jednostka nad-
rzedna dostawcy ma obowigzek zwrdcié sie do wlasciwego
‘ministra o wydanie odpowiedniego zarzadzenia lub podjecie
innych krokow w zaleznosci od charakleru sprawy.

§ 10. 1. Ze wzgledu na powazne obnizenie sie jakosci

. tzesci, zamiennych do produkowanych maszyn i urzgdzen
na cele zaopatrzenia rynku, powodujgce w konsekwencji
szybsze zuzycie maszyn oraz ich nieprawidiowe funkcjono-
wanie, ustala sie nastepujace zasady: -

1) producent wyrobu finalnego ma obowigzek zaopatrzenia
(bezposrednio lub przez wlasciwe organizacje handlowe)
uzylkownikéw w czeSci zamienne o odpowiedniej ja-
kosci do produkowanych przez siebie wyrobow,

2) produkcja czesci zamiennych, powierzana przez produ-
centa finalnego wyrobu innym producentom, moze by¢
prowadzona tylko na zasadach auloryzacji przez niego
ustalonych. s
2. Odchylenia od zasad, o ktorych wyzej mowa, mogg

by¢ dopuszczone w uzasadnionych wypadkach przez wiasei-

wych ministrow w stosunku do okreslonych rodzajow wy-
robow i metod produkcyjnych.

§ 11. 1. Dla stalej poprawy produkcji wyrobéw (w szcze-
golnosci maszyn i urzadzen technicznych) przedsiebiorsiwa
produkujgce te wyroby powinny systematycznie: analizowaé
u uzytkownikow ich dzialanie w okresie eksploatacji.

2. Jednostki nadrzedne uzytkownikéw maszyn i urza-
dzen, objetych gwarancja, powinny analizowa¢ zakres ko-
rzystania przez podlegle im jednostki z przystugujgcych im
uprawnien z tytulu gwaranciji.

§ 12. 1. Zjednoczenia wiodgce opracujg dla wyrehow
okreslonych przez wtasciwych ministrow, w terminie do
dnia 30 czerwca 1965 r., propozycje wskaznikow i miernikow
oceny wykonania planéw, majgce na celu stworzenie w
dzialalnosci gospodarczej bodicow i warunkéw pracy umo-
fliwiajgcych uzyskanie wyrobéw o wyiszej jakosci oraz
likwidacje produkcji niskiej jakosci.

2. Komisja Planowania przy Radzie Ministréw w poro-

. rumieniu z Komitetem Nauki i Techniki i wlasciwymi mi-

nistrami wprowadzi do planow, poczawszy od roku 1966, za-
-dania i wskazniki oraz zaslosuje mierniki oceny wykonania
planow, dostosowane do szczebli organizacyjnych jednostek

planujgcych, uwzgledniajgce jakos¢ wyrobow, zwlaszcza w

produkcji na eksport. ’

§ 13. Przewodniczacy Komitetu Nauki i Techniki:

1) powola stalg komisje do spraw jakosci produkcji, klorej
zadaniem bedzie $ledzenie przyczyn zlej jakosci produk-
cji wyrobow o duzym znaczeniu gospodarczym oraz
opracowywanie problemalyki techniczno-ekonomicznej
i naukowo-badawczej o znaczeniu miedzyresortowym w
celu stworzenia warunkow do zasadniczej poprawy ja-
kosci produkcii,

2) wyda w ciagu 6 miesiecy od powziecia uchwaly, w po-
rozumieniu z wiasciwymi ministrami, wytyczne w spra-
wie ujednolicenia nomenklatury i okre'len zwigzanych.
z jakoicig wyrobow,

3) ustali wytyczne melodyczne w sprawie badania prey-
czyn zlej jakosci wyrobow posiadajacych duze znacze-
nie dla gospodarki lub zaopatrzenia rynku i powoduja-
cych duze szkody spoleczno-gosnodarcze; badania te
powinny byé prowadzone z inicjatywy Komitetu Nauki
i Techniki lub na wniosek wlasciwych ministrow,

4) przedstawi w terminie 6 miesiecy od powziecia uchwaly
projekt przepiséw regulujgcych zasady organizaciji i funk-
cjonowania kontroli technicznej,

5) ustali zasady statystycznej kontroli jakosci wyrobow.

§ 14. W rocznych sprawozdaniach wiasciwi ministrowie
powinni przedstawia¢ informacje, uwagi i wnioski w spra-
» wach ‘stanu 1 poprawy jakosci wyrobow produkowanych w
nadzorowanych jednostkach organizacyjnych.

_§ 15, Przepisy uchwaly nie naruszajq przepisow uchwa-

ly nr 99 Rady Ministrow z dnia 18 marca 1960 r. w sprawie

zasad i trybu ustalania cen fabrycznych, cen rozliczeniowych

i cen porownywalnych w przemysle uspotecznionym oraz ich

stosowania (Monitor Polski z 1963 r, Nr 17, poz. 99) oraz

uchwaty nr 355 Rady Minisirow z dnia 10 wrzesnia 1958 r.

‘w sprawie zapewnienia wlasciwej jakosci towardow przezna-

czonych na zaopatrzenie ludnosci (Monitor Polski Nr 77,

poz. 450).

§ 16. W uchwale nr 302 Rady Ministrow z dnia 29 lipca
1957 r. w sprawie cen na przedmioty niepelnowartosciowe
nabvwane lub zbywane przez jednostki panstwowe (Moni-
tor Polski z 1957 r. Nr 65, poz. 399 oraz z 1961 r. Nr 85,
poz. 357) § 7 pkt 4 otrzymuje brzmienie:

.4} maszyn i urzadzen, po uplywie 6 miesiecy od doko-
nania sprzedazy — chyba ze warunki umowy kup-
na-sprzedazy przewidujg inny termin'.

§ 17. Zaleca sie wlasciwym centralom spotdzielczym po-
wzigcie uchwal majgcych na celu przedsiewziecie analogicz-
nych s$rodkow zmierzajgcych do przeciwdzialania produkcji
i kierowaniu do obrolu wyrobéw 7lej jakosci. _

§ 18. Wykonanie whwaty porucza sie: Komitetowi Nau-
ki i Techniki, Komisji Planowania przy Radzie Ministrow,
Ministrowi Handlu Wewnetrznego, Ministrowi Handlu Zagra-
nicznego, wlasciwym ministrom (kierownikom urzedow cen-
tralnych) oraz prezvdiom wojewodzkich: rad narodowych.

§ 19. Uchwala wrchodzi w zycie z dniem ogloszenia.
Prezes Rady Ministrow: w z, P. Juroszewicz
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w sprawie szczegdlowych zasad kontroli spolecznej nad realizacjy zadan zakladéw przemyslowej stuiby zdrowia.

Na podstawie § 6 pkt 1 uchwaly nr 353 Rady Ministrow
% dnia 19 listopada 1962 r. w sprawie udzialu zakladéw prze-
,myslowych w organizowaniu opieki nad zdrowiem pracow-
nikéow (Moniter Polski Nr 82, poz. 384) zarzqdza sie, co na-

-siepuje:

§ 1. Do sprawowania spolecznej kontroli nad realizacijg
zadan zakladow przemyslowej stuzby zdrowia sa uprawnio-
ne rady zdrowia, ktére mogg by¢ tworzone przy przychod-
niach przyzakladowvch, miedzyzakladowvch eoraz obwodo-
wych przychodniach- przemystowych (gorniczych, portowych).



