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Zalacznlk do uchwaly nr 130 Rady
Ministrébw z dnia 23 llpca 1969 r,
(poz. 249).

REGULAMIN RADY WYZSZEGO SZKOLNICTWA ARTYSTYCZNEGO

§ 1. 1. Rada Wyzszego Szkolnictwa Artystycznego, zwa-
na dalej ,Radg", jest organem doradczym i opiniodawczym
Ministra Kultury i Sztuki we wszystkich sprawach dotyczg-
cych wyiszego szkolnictwa artystycznego, a w szczegoélnosci
w sprawach:

-1) ogdlnych zalozen perspektywicznych rozwoju wyzszego
szkolnictwa artystycznego,

2) stanu i perspekiyw rozwoju poszczegolnych rodzajow
studiow prowadzonych w wyzszych szkoiach arlyslycz-
nych,

3) pracy dydaktyczno-wychowawczej w wyiszych szkolach
artystycznych, planu studiéw i ramowych programoéw
nauczania, regulaminéw studiow oraz podrecznikéw
i skryptow,

4) planu rozwoju kadry naukowo-dydaktycznej w poszcze-
golnych dziedzinach sztuki i typach wyzszych szkél ar-
tystycznych,

5) rozwoju badan naukowo-artystycznych w wyiszych
szkolach artystycznych oraz wspoélpracy tych szkét z in-
nymi instytucjami w tym zakresie,

6) zasad organizacji i struktury oraz rozmieszczenia wyi-
szych szkol artystycznych,

2. Na wniosek Ministra Kultury i Sztuki Rada udziela
-opinii w zakresie swej wlasciwosci okreslonej przepisami
ustawy o wyzszych szkolach artystycznych, ustawy o szkol-
mictwie wyZszym oraz ustawy o stopniach naukowych i ty-
tulach naukowych, a w szczegélnosci w sprawach:

1) przedstawiania kandydatéw do tytulu naukowego w za-
kresie dyscyplin arlystycznych,

2) stwierdzania, g dany wydzial wyzszej szkoly artystycz-
nej tworzy Srodowisko artystyczne, klére uzasadnia uzy-
skanie uprawnienia do przeprowadzania przewodéw kwa-
lifikacy jnych na stanowisko docenta w zakresie dyscy-
plin artystycznych,

3) dopuszczenia do przewodu kwalifikacyjnego na stano-
wisko docenta w zakresie dyscyplin artystycznych oso-
by, ktéra nie odpowiada warunkowi okreslonemu w
art. 8 ust. 2 pkt 2 ustawy o wyzszych szkolach arty-
stycznych,

4) powolania w wyniku przewodu kwalifikacyjnego na
stanowisko docenta w zakresie dyscyplin artystycznych,

5) odwolania od uchwaly rady wydzialu odmawiajgcej kan-
dydatowi przyznania kwalifikacji artystycznych i peda-
gogicznych do objecia stanowiska docenta w zakresie
dyscyplin artystycznych,

6) przeniesienia do innej szkoly profesora zwyczajnego,
profesora nadzwyczajnego, docenta — ktéry nie wyra-
zil na to zgody. '

3. Rada dziala takze w innych sprawach osobowych na
wniosek Ministra Kultury i Sztuki.

§ 2. 1. Przewodniczagcym Rady jest Minister Kultury
i Sztuki, W razie nieobecnosci Ministra funkcje Przewodni-
czgcego Rady spelnia zastepujacy go podsekretarz stanu.

2. Czlonkami Rady sg protesorowie zwyczajni, profeso-
rowie nadzwyczajni i docenci, reprezentujacy glowne kie-
runki studiéw w wyzszych szkolach artyslycznych,

3. Rada sklada sie z 39 czlonkéw, w tym 26 czlonkéw
wybranych na zebraniach elektoréw i 13 czlonkéw powo-
tywanych przez Ministra Kultury i Sztuki.

§ 3. Liczbe mandatow dla czitonkéw Rady z wyboruy, re-
prezentujgcych giéwne kierunki studiow w poszczegélnych
typach wyzszych szkdl artystycznych, ustala Minister Kul-
tury i Sztuki.

§ 4. Do Rady Wyzszego Szkolnictwa Artystycznego sto-
suje sie odpowiednio przepisy § 3—17 regulaminu Rady
Glownej Szkolnicilwa Wyzszego, stanowigcego zalgcznik do

“uchwaly nr 95 Rady Ministréw z dnia 3 czerwca 1969 r. (Mo-

nitor Polski Nr 23, poz. 178), z nastepujacymi zmianami:

1) uprawnienia zastrzezone w regulaminie dla Ministra
Oswiaty i Szkolnictwa Wyzszego przysluguja odpowied-
nio Ministrowi Kultury i Szluki;

2) w plenarnych posiedzeniach Rady bierze udzial z glo-
sem doradczym réwniez przedstawiciel Ministra Obrony
Narodowej oraz przedstawiciel Zarzadu Glownego Zwigz-
ku Zawodowego Pracownikéw Kultury i Sztuki;

3) Rada na pierwszym plenarnym posiedzeniu dokonuje
wyboru sposréd siebie czlonkéw Prezydium Rady: se-
kretarza i 3 czlonkéw. Przewodniczgcy Rady powoluje
sposréd czlonkéw Rady dalszych 2 czlonkéw Prezydium
Rady;

4) w posiedzeniach Prezydium Rady moze bra¢ udzial na
zaproszenie Przewodniczgcego rowniez przedstawiciel
Zarzadu Gléwnego Zwigzku Zawodowego Pracownikéw
Kultury i Sztuki;

5) Prezydium Rady moze powolywaé zespoly rzeczoznaw-
cow poza sekcjami;

6) w posiedzeniach plenarnych Rady, Prezydium Rady oraz
sekcji Rady bierze udzial dyrektor Zarzadu Szkol Arty-
stycznych w Ministerstwie Kultury i Sztuki; w posiedze-
nlath sekcji moga bra¢ udzial na zaproszenie przewodni-
czacego sekcji réwniez przedstawiciele zainteresowanych
zwigzkéw i stowarzyszeh twoércow, Zarzadu Gléwnego
Zwigzku Zawodowego Pracownikéw Kultury i Sztuki
oraz departamentéw Ministerstwa Kultury i Sztuki; wy-
mienione w tym punkcie osoby uprawnione sg do za-
bierania gltosu w dyskusji.
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UCHWAEA Nr 132 RADY MINISTROW

z dnia 24 lipca 1969 r

w sprawie osiggania projektowanych zdolnoSci produkcyjnych w zakladach 1 oblektach przemystowych
.oddanych do uiylku.

W celu wykorzystania pelnej zdolnosci produkcy]nej
" w zakladach i obiektach przemystowych przekazanych z dzia-
lalnosci inwestycyjnej do uzytku 1 skrécenia okresu osigga-

nia projektowanych zdolnosol produkcyjnych, Rada Mini«
- strow uchwala, co nastqpuje'
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§ 1. 1. Projektowana zdolnos¢ produkcyjng zakladow
i obiektéw przemyslowych oraz wskazniki efektywnosci
ustala sie w zalozeniach techniczno-ekonomicznych inwesty-
cji. Projektowang zdolno$¢ produkcyjng okreéla si¢ w zasa-
dzie w stosunku rocznym. W wypadkach wynikajgcych
z charakteru inweslycji projektowana. zdolnosé¢ produkcyj-
na moze by¢ ustalana na dobe lub w innych wskaznikach,

2. Jezeli zdolno$¢ produkcyjna jest okreslona na dobe,
wowczas wskazmik wykorzystania zdolnosci produkcyjnej
powinien by¢ obliczany jako stosunek produkcji uzyskiwa-
nej w 24 godzinach do dobowej projektowanej zdolnosci
produkcy jnej.

§ 2. 1. Pelne osiagniecie projektowanej zdolnosci pro-
dukcyjnej nasltepuje wowczas, gdy zostang osiggniete roz-
miary produkcji oraz wskazniki techniczno-ekonomiczne
ustalone w zalozeniach techniczno-ekonomicznych, bedgcych
podstawg powziecia decyzji inwestycyjnej.

2, Osiggniecie wskaznikow ekonomicznych ustalonych
w zalozeniach techniczno-ekonomicznych inwestycji jest wa-
runkiem oceny osiggniecia projektowanej zdolnosci produk-
cyjnej.

3. W razie zmiany programu produkcyjnego, uzasad-
nionej koniecznoscig dostosowania sig¢ do zapotrzebowania
rynku krajowego lub odbiorcéw zagranicznych, inwestor po-
winien przedstawi¢ jednostce, ktdéra zatwierdzila zalozenia
techniczno-ekonomiczne inwestycji, wniosek o zmiane usta-
lonej w tych zalozeniach projektowanej zdolnosci produk-
cyjnej.

§ 3. 1. Dyrektywny cykl uruchomienia produkcji i osigg-
niecia projektowanych zdolnosci produkcyjnych okreslajg
zalozenia techniczno-ekonomiczne inweslycji.

2, Za poczatek cyklu osiggania projektowanej zdolnosci
produkcyjnej ustala sie pierwszy dzien nastgpnego miesigca
po przekazaniu inwestycji do uzytku (po przeprowadzeniu
rozruchu technologicznego).

3. Sposéb i tryb przekazania inwestycji do uzytku re-
gulujg odrebne przepisy.

4. Maksymalne cykle osiggania projektowanej zdolnosci
produkcyjnej dla waziniejszych zakladow i obieklow prze-
mysiowych ustala zalgcznik do niniejszej uchwaly.

5. Wlasciwi ministrowie w ramach maksymalnych cykli
osiggania projektowanej zdolnosci, okreslonych w ust. 4,
ustalg w instrukcjach branzowych dla zakladéw i obiektow
przemystowych, wymienionych w zalgczniku do uchwaly,
rozmiary produkcji, jaka powinna by¢ osiggnieta w poszcze-
golnych kwartatach dochodzenia do projektowanej zdolno-
sci produkcyjnej, oraz uzupelnia wykaz obiektéw wymienio-

. mych w zalaczniku do uchwaly i okreslg dla nich w zalez-
nosci od specyfiki branzy maksymalne cykle osiggania pro-
jektowanej zdolnoéci produkcyjnej, z odpowiednim uwzgled-
mieniem cykli osiggania projektowanych zdolnosci produk-
cyjnych dla obiektéw lub zadan, ktére zawarte sg w zalgcz-
mniku do uchwaty.

6. Zasady ustalania cyklu osiggania projektowanych
zdolnoéci produkcyjnych w galeziach przemyslu o sezono-
wym charakterze produkcji ustalg zainteresowani ministro-
wie. ' - :

7. Dyrektorzy wlasciwych zjednoczen wiodgcych ustalg
w terminie do dnia 31 pazdziernika 1969 r, w dostosowaniu
do charakteru i specyfiki produkcji w poszczegdlnych gale-
ziach szczegdélowe wylyczne branzowe, okreslajace zasady
ustalania okreséw osiggania projektowanych zdolnoéci pro-
dukcyjnych. '

§ 4. Maksymalne cykle osiggania projektowanych zdol-
mosci produkcyjnych okreslone w zalgczniku oraz ustalone
dla innych obiektéw lub zakladéw przemystowych przez mi-
mistréw, o ktérych mowa w § 3 ust. 5 i 6, stanowig podsta-
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we do ustalania w zalozeniach techniczno-ekonomicznych
inwestycji dyrektywnych cykli uruchomienia produkciji
i osiggnigcia projektowanych zdolnoSci produkcyjnych oraz
powinny byé wykorzystane do:

1) opracowywania rocznych i wieloletnich planéw rozwo-
ju poszczegdlnych gatezi przemystuy,

2) badania zainstalowanych zdolnosci produkcyjnychi ana-
lizy ich wykorzystania,

3) programowania nowych inwestycji.

§ 5. 1. W ramach zalozen techniczno-ekonomicznych
inwestycji przysety uzytkownik powinien opracowac¢ plan
przygotowania uruchomienia produkcji, zapewniajac stwo-
rzenie oplymalnych warunkéw do osiagania projektowanych
zdolnosci produkcyjnych w dyrektywnych cyklach urucha-
miania produkcji, oraz powinien zapewni¢ jednocze$nie od-
powiednie srodki na te cele. W planie tym nalezy przewi-
dzie¢ miedzy innym:

1) organizacje przyszlego procesu produkcyjnego,

2) przeszkolenie robotnikéw i personelu inzynieryjno-tech-
nicznego,

3) zapewnienie w drodze odpowiednich uméw i porozumien
dostaw surowcow, pélproduktéow i elementéw koopera-
cyjnych oraz niezbednego oprzyrzgdowania,

4) zapewnienie niezbednych warunkow do rekrutacji ro-
.botnikéw i personelu inzynieryjno-lechnicznego, w tym
rowniez niezbednej minimalnej ilosci mieszkan,

5) wytypowanie placowek naukowo-badawczych oraz opra-
cowanie zasad wspdlpracy z nimi przy opanowywaniu
technologii i organizacji produkcji w projektowanym za-
kladzie.

2. Po rozpoczeciu realizacji inwestycji, nie péZniej jed-
nak niz w okresie umozliwiajgcym przygotowanie inwestycji
do uzytku, plan, o ktérym mowa w ust. 1, powinien by¢
zaktualizowany z wyznaczeniem osdb odpowiedzialnych za
realizacje okreslonych zadan. W zaktualizowanym planie
nalezy uwzgledni¢ szczegolowo zakres szkolenia zalogi w
poszczeg6ldych zawodach z podzialem na robotnikéw wy-
kwalifikowanych i wymagajgcych przeszkolenia.

§ 6. 1. Koszty przygotowania przyszlej zalogi eksplo-
atacyjnej pokrywane sg ze $rodkow przewidzianych na ten
cel w zbiorczym zestawieniu kosztow przedsigwzigcia inwe-
stycyjnego.

2. Do czasu przekazania inwestycji do uzytku liczba za-
trudnionych ustalona planem szkolenia (§ 5 ust. 2) nie jest
wliczana do zatrudnienia grupy przemystowej i nie obcigia
wskaznika wydajnoéci pracy, funduszu plac oraz innych
wskaznikow zjednoczen i przedsigbiorstw przemystowych,

3. Fundusz plac i wielko$¢ zatrudnienia, wynikajgce
z planu przygotowania uruchomienia produkcji, powinay by¢
ujmowane odregbnie w planach przedsigbiorstw i zjednoczen,

§ 7. 1. Jednostki nadrzedne obowiazane sg dokonywaé
systematycznej kontroli realizacji planu przygotowania uru-
chomienia produkcji.

-§ 8. 1. Inwestor ma obowigzek przedstawi¢ informacje
o stanie przygotowan, o ktérych mowa w § 5, organowi po-
wolanemu do przekazania zrealizowanego zadania inwesty-
cyjnego do uzytku (eksploatacji). Organ ten zobowigzany
jest sprawdzi¢, czy plan przygotowania uruchomienia pro-
dukcji zostatl zrealizowany.

2. W razie stwierdzenia, ze plan przygotowania urucho-
mienia produkcji nie zostal zrealizowany, organ, o ktérym
mowa w ust. 1, moze przedstawi¢ jednostce nadrzednej, przez
ktéra zostal powolany, odpowiedni wniosek co do koniecz-
moéci przesunigcia terminu uruchomienia produkcji i zasto-
sowania sankcji zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami za powstale opéznienie w realizacji przygotowa-
nia zagospodarowania oddanej do uzytku inwestycji.
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§ 9. ‘W protokole przekazania inwestycji do uzytku na-
lezy ustali¢ termin uruchomienia produkcji 1 osiagnigcia
projektowanych zdolnosci produkcyjnych zgodnie z dyrek-
tywnymi cyklami okreSlonymi w zalozeniach techniczno-eko-
nomicznych,

§ 10. 1. Po przekazaniu inwestycji do uzytku przedsie-
biorstwo (uzytkownik) obowigzane jest zlozyé w oddziale
banku finansujgcego dzialalno$é¢ przedsiebiorstwa odpis pro-
tokotu, o ktorym mowa w § 9.

-2, W ciagu dwéch miesiecy po uplywie kwartalu, w
ktérym  powinno nastapi¢ pelne osiagniecie projektowanej
zdolnosci produkcyjnej, przedsiebiorstwo obowigzane jest
przedstawi¢ w oddziale ‘banku finansujgcego dzialalnos¢
. przedsiebiorstwa informacje o stopniu osiggniecia projekto-
wanej zdolnosci produkcyjnej (§ 2).

§ 11. 1. W celu maksymalnego wykorzystania zdolno-
&ci produkcyjnych w zakladach i obiektach przemystowych
przekazanych do uzytku przed dniem 31 grudnia 1968 r.,
ktére nie osiggnely dotychczas projektowanych zdolnosci
produkcyjnych, nalezy opracowaé¢ plany pelnego wykorzy-
stania zdolnoéci produkcyjnych, okreslajac rzeczowe oraz
finansowe $rodki niezbgdne do realizacji tego celu.

2. Dla zakltaddéw i obiektéw przemystowych bedacych w
budowie po dniu 31 grudnia 1968 r., a przewidzianych do
oddania do uzytku w roku 1969, dla ktérych dokumentacja
projektowa nie ustalila dyrektywnych cykli osiggania pro-
jektowanych zdolnosci produkcyjnych, cykle te powinny byé¢
ustalone’ w akcie oddania inwestycji do uzytku. Cykle te
nalezy okresli¢é na podstawie ustalen zawartych w zalgcz-
niku do uchwaly oraz wytycznych branzowych (instruk-
cjach), ustalonych przez wiasciwego ministra lub zjednocze-
nie wiodace (§ 3 ust. 5—7). O ustalonych cyklach osiggania
projektowanej zdolnosci produkcyjnej powinien byé powia-
domiony odd:zial banku finansujacego dzialalnosc przedsig-
biorstwa.

3. Dla zakladow i obiektéw przemystowych bedacych
w budowie po dniu 31 grudnia 1968 r., a przewidzianych do
oddania do uzytku po 1969 r., nalezy opracowaé plan przy-
gotowania uruchomienia produkcji zgodnie z przepisem § 5
oraz ustali¢ dyrektywny okres osiggania projektowanej zdol-
noéci. produkcyjnej na podstawie -przepisow niniejszej
uchwaly oraz wytycznych branzowych (instrukcji) wydanych
przez ministréw lub zjednoczenia,

§ 12, Zjednoczenia wiodace w zakresie inwestycji bran-
zowych oraz inwestycji objetych koordynacja branzowg
obowigzane sg do: .

1) przedstawienia wlasciwemu ministrowi do konca kaz-
dego roku listy obiektéw oddanych do uzytku, ktére nie
osiggnely projektowanej zdolnosci produkcyjnej w cyklu
dyrektywnym, wraz z podaniem przyczyn powstalego
stanu,

2) koordynacji planéw produkcyjnych w podlegtych jed-
nostkach organizacyjnych pod wzgledem rozmiaréw pro-
dukcji, tak aby poziom produkcji w obiektach oddanych
lub przewidzianych do oddania do uzytku byl zgodny
z -ustalonym cyklem osiggania projektowanych zdolno-
Sci produkceyjnych.

§ 13, Zasady premiowania pracownikéw za terminowe
osiagnigcie projektowanej zdolnosci produkcyjnej i wskaz-
nikéw techniczno-ekonomicznych, o ktérych mowa w § 2,
iokreslajg odrebne przepisy.

§ 14. Zobowiazuje sie¢ Przewodniczacego Komisji Plano-
wania przy Radzie Ministrow do wydania w terminie do
dnia 31 grudnia 1969 r. zweryfikowanej ogoélnej instrukcjl
w sprawie badania zdolnosci produkcyjnych w przemysle.

§ 15. Zobowigzuje sie Prezesa Gliéwnego Urzedu Sta-
tystycznego do opracowania w porozumieniu z Przewodni-
czacym Komisji Planowania przy Radzie Ministréw spra-
wozdawczosci umozliwiajagcej stalg i pelng analize procesu
osiggania projektowanych zdolnosci produkcyjnych po-
czgwszy od 1970 r.

§ 16. Traci moc zarzadzenie Przewodniczacego Komisji
Planowania przy Radzie Ministréw z dnia 9 lipca 1964 r. w
sprawie normatywéw czasowych osiggania projektowych
zdolnoéci produkcyjnych w zakladach i obiektach przemy-
stowych oddanych do uzytku (Monitor Polski Nr 47, poz. 229),

§ 17. Zalozenia techniczno-ekonomiczne inwestycji roz-
poczynanych przed dniem 1 stycznia 1970 r. mie wymagaja
sporzgdzania planu przygotowania uruchomienia produkcji

(§ 5).

§ 18, Uchwala wchodzi w Zycie z dniem 1 paidzierni-
ka 1969 r,

Prezes Rady Ministréw: J. Cyrankiewicz

Zalacznik do uchwaly nr 132 Rady,
Ministrow z dnia 24 lipca 1969 r.

(poz. 250).
CYKLE OSIAGANIA PROJEKTOWANYCH ZDOLNOSCI PRODUKCYJNYCH
Pelny cykl
Charakterystyka sakladéw i 1 osiypunin
Galgi przemyslu e :Z d:kc'r el Wyréb gotowy zdolnofci
» ’ projektowanej
miesigcy
1 | 2 3 4
I. Wytwarzanie energii elekirycinej
1. Energetyka zawodowa a) znamionowa moc elektryczna przy wylwarzanin | energia elektryczna 3
energii w turl lach cieploych kolekto-
rowych
b) zuamionowa moc elekiryczna przy wytwarzaniu " 6
energii w turbozespolach cieplnych Dblokowych
2. Wytwarzanie energii cieplaej kotly wodne w cieplowniach energia cieplna 3
I1. Przemysl paliw
Koksownie a) bateria koksownicza o wydajnoéci do 370 tys. t , koks 6
koksu na rok :
b) bateria koksownicza o wydajnoéci do 750 tys. t | ,, 12
koksu na rok
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Peluy cykl
i osiggania
Galaé przemyslu Ch’"k“’y"yhp’r::tfff" A Reonmy skl Wyréb gotowy sdolnokei
- prejekiowanej
miesigcy )
1 * 2 3 4
IIl. Hutnictwo iclaza wras s wydoby-
ciem rud
1. Wydzial wielkopiecowy wielki piec o objgtodei 2000 m® i wigeej surbwka martenowska 9
2. Stalownia elektryczna (newe sta- | a) stalownia z pi i o poj bci 50 t stal g piecéw elektrycznych 18
lownie)
b) stalownia = piecami o pojemnoéci powyiej 100 t | stal = piecéw elektrycenych 18
3. Piece clektryczne dobudowane | -®) piec o pojemnefci 5—15 t stal x piecéw elekirycznych 6
w istniejacych stalowniach b) piec o pojemnefei 16—30 t stal x piecéw elekirycsaych 6
; ¢) piec o pojemnodci 31—50 t stal 5 piecéw elektrycznych 6
d) piec o pojemnoéci powyzej 50 t stal x piecéw elekirycznych 6
4. Stalownie konwertorowo-tlenowe a) konwertory o pejemnofci 100—130 t stal konwertorowa 15
b) konwertory o pojemnofci powyiej 130 t i 18
5. Konwertory dobudowywane w pra- | a) konwertory o pojemnoéci 100—130 t B 6
cujqcych stalowniach b) kenwertory o pojemnofci powyiej 1360 t i 9
6. Walcownie gorgee a) walcownia diwigaréw o zdolnofci produkcyjnej | szyny kestaltowniki 18
400—1000 tys, t rocenie
b) walcewnia érednia o =zdolnoeci produkcyjnej | prety i ksataltowniki érednie 18
360—500 tys. t rocznie ze stali zwyklej
¢) walecownia drobna e szdolnedci produkeyjnej | prety drobme me stali zwyklej 18
500—600 tys. t rocsnie
d) walcownia drobna stali jakodciowych o zdelneéci | prety drobne ze stali jakoiciowej 24
i produkcyjnej 100—200 tys. t roczaie
) walcownia srednia stali jakesciowych o zdolnodci | prety frednie se stali jakodciowe) 24
produkeyjnej 200—300 tys. t rocsnie
f) walcownia drutu o zdolnodci predukeyjnej | walcéwka ze stali swyklej 13
500 tys. t rocznie
.g) walcownia drutu ze stali jakoéciowej o sdolneéci leéwka se stali jakofciowej 24
produkcyjoej 200—300 tys. t roczuie
h) walcownia blachy grubej o zdolnosei produkeyjnej | blacha gruba 27
#,6—1 min t rocznie
i) walcownia taémy gorgeej o szerokoéci do 700 mm | tadma gorgco walcowana 18
o zdolnofei produkeyjuej do 1,0 min t roesmie
7. Waleownie rur bez szwu a) walcownia rur typu ,,Satifel” @ 120 mm o zdol- | rury bez szwu ze stali zwyklej 27
noéci produkeyjnej 158 tys. t roczmie i jukoéciowej
b) walcownia rur @ poniZej 120 mm se stali jakokcio- | rury bez szwu ze stali jakod- 24
wej o sdolnosci produkcyjnej 50—100 tys. t | ciowej
roczuoie
8. Wytwébrnie rur se¢ sswem a) wytwérnia rur sgrsewanych-@-de 120 mm | rury ze szwem z tafmy -18
o zdolnofci produkeyjnej od 100 do 200 tys. t
rocznie #
b) wytwbrnia rur zgreewanych @ do 163 mm | rury se szwem z taSmy 18
o zdolnofci produkeyjnej do 250 tys. t rocznie
¢) wytwérnia rur ze szwem duzych érednic powyzej | rury ze szwem duzych érednic 12
500 mm z ekspanderem o zdolnoéci produkeyjnej
70—200 tys. t rocznie
d) wytwérnia rur ze szwem spiralnie spawanych | rury ze szwem duzych érednic 12
D powyiej 300 mm o rocznej zdolnodci produkeyj-
nej 10—50 tys. t
e) wytwérnia rur wzdluZnie spawanych @ do | rury ze szwem 18
400 mm o zdolnofci produkeyjnej do 250 tys, t
rocznie
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9. Ciggarnia rur ciggarnia rur @ 24—102 mm o zdolnofci produk- | rury cigguione 24
cyjnej 20—50 tys. t roczuie
10. Ogniowa ocynkownia blach agregat do ogniowego ocynkowania o zdolnoSci | blacha ocynkowana ogniowo 9
produkcyjnej do 20 tys. t rocznie
11. Ocynkownia ciggla ocyukownia blachy o zdolunofeci produk- | blacha ocynkowana 9
cyjnej 100—500 tys. t rocznie
12, Walcownia ta$my zimno walco- | a) walcownia tadmy zimno walcowanej ze stali | tadma zimno walcowana ze stali 18
wanej zwyklej o zdolnosci produkeyjnej 20—75 tys. t | zwyklej
rocznie .
b) walcownia tadmy zimno walcowanej ze stali ja- | taSma zimno walcowana ze stali 24
koéciowej o zdolnodei produkeyjuej 15—25 tys. t°| jakosciowej
roczuie
13. Ciggarnie pretéw a) ciggarnia pretéw ze stali zwyklej o zdolnoéei pro- | prety ciagnione ze stali zwyklej 9
dukcyjnej do 50 tys, t rocznie
b) ciagarnia pretéw ze stali jakoSciowych o zdol- | prety ciggnione ze stali jakos- 24
nodci produkeyjnej do 25 tys. t rocznie ciowej
14. Prasownia cigzkich odkuwek prasownia cigikich odkuwek o zdolnodci produk- | cigzkie odkuwki swobodnie kute 30Y)
cyjunej do 50 tys. t rocznie, wyposaZona w prasy
o nacisku 2—8 tys. t
IV. Hutnictwo metali nieielaznych
1. Hutnictwo miedzi a) ogniowa huta miedzi o zdolnoici produkeyjnej | miedZ ogniowa 24
40—80 tys. t rocznie (obejmuje fazg produkcji
kamienia miedziowego oraz miedi konwerto-
rowg)
b) elektrorafinacja miedzi o zdolnosci produkcyjnej | miedZ elektrolityczna 18
40—80 tys. t rocznie
2. Walcownia drutu z Cu walcownia drutu miedzianego o zdolnodci pro- | walcéwka miedziana 12
dukeyjnej 25—50 tys. t roczuie
3. Prasownia drutu z Cu prasownia wytwarzajaca drut miedziany o zdol- | praséwka miedziana 12
nofci produkeyjuej do 30 tys. t rocznie
4, Prasownia i ciggarnia wyrobéw prasownia i ciggarnia wyrobéw z miedzi i jej sto- | wyroby prasowane i ciggnione 18
% miedzi i jej stopéw péw o zdolnoéci produkeyjnej 30—50 tys. t | z miedzi i jej stopbw
rocznie .
5. Walcownia wyrobéw z miedzi i jej walcownia wyrobéw plasko walecowanych z miedzi | wyroby plasko walcowane z mie- 15
stopéw i jej stopéw o zdolnoSei produkeyjnej 20—40 tys. t | dzi i jej stopow :
rocznie
6. Huta tlenku cynku piece obrotowe w hucie tlenku cynku o dlu- | tlenek cynku 9
gosci 95 m
7. Huta cynku huta cyuku z piecem szybowym o zdolnoéei pro- | cynk 24
dukeyjnej do 60 tys. t rocznie
8. Walcownia aluminium walcownia blach # aluminium i jego stopéw | blacha z aluminium i jego stopbw 18
o zdolnodei produkeyjnej 40—60 tys. t rocznie
9. Prasownia i ciggarnia wyrobéw prasownia i ciggarnia wyrobéw z aluminium i jego | wyroby prasowane i ciggnione 18
z aluminiom stopéw o zdolnoci produkeyjnej do 50 tys. t | z aluminium i jego stopdéw
rocznie

1) Ze wzgledu na skompllkowany charakter produkcjl osiggniecie wska?nikéw ekonomicznych moZze byé opdinlone o 6 mieslecy

w stosunku do dyrektywnego okresu osigganla projeklowanych zdolnoscl produkcyjnych.
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10. Walcownia folii z aluminium walcownia folii aluminiowej o zdolnoSci produk- | folia aluminiowa 21
cyjnej 2—6 tys. t rocznie
V. Priemysl massynowy i metalowy _
a) odlewnia staliwa o zdolnofci produkcyjnej do | edlewy staliwne 18
50 tys. t rocznie
b) odlewnia Zeliwa o zdolnobci produkcyjnej do | odlewy Zeliwne 18
50 tys. t rocznie
c). fabryka lozysk tocznych o zdolnoéei prqdukeyjnej | lozyska toczne 24
do 10 min szt. rocznie
d) fabryka wiertel o zdolnofci produkeyjnej do | wiertla 12
25 min szt. rocznie
e) fubryka lin stalowych o zdolnoéci produkcyjnej | liny stalowe 24
do 50 tys. t rocznie (lacznie z ciggarnig drutéw)
f) ciggarnia drutéw klasy 2—4 o zdolnosei produk- | druty stalowe klasy 2—4 21
cyjuej do 50 tys. t rocznie
g) ciagarnia drutéw klasy 1 o zdelnofci produkeyjnej | druty stalowe klasy 1 12
100—150 tys. t rocznie
h) wytwérnia mikrosilnikéw elektrycznych o zdol- | siluiki elektryczne mocy ulam- 24
noéci produkeyjnej do 15 mln szt. rocznie kowej -
i) wytwoérnia przekladni o zdolnoéci produkcyjnej | przekladnie malej i fredniej 27
do 75 tys. szt. rocznie mocy
j) fabryka automatéw tokarskich o zdolnofci pro- | automaty tokarskie jednowrze- 27
dukeyjnej do 5 tys. szt. rocznie cionowe
k) fabryka frezarek o zdolnofci produkcyjnej do | frezarki 27
1,5 tys. szt. rocznie
1) fabryka aparatury wysokiego napigcia aparatura wysokiego napigcia 24
m) fabryka aparatury niskiego napigcia aparatura niskiego napigcia 24 -
n) fabryka przewodéw o zdolnofci przerobu miedzi | kable i przewody 18
do 10 tys. t i aluminium do 15 tys. t rocznie.
©) wytwérnia konstrukeji stalowych o zdolnokci pro- | konstrukeje stalowe 18
dukeyjuej do 30 tys. t rocznie
VI. Pryemysl cementowy "
cementownia o© zdolnofei produkeyjnej do | cement 18
1200 tys. t cementu rocznie - < 3
VI1I. Przemysl wapienniczy i gipsowy .
3 zaklad wapienniczy o zdolnoéci produkeyjuej: |- . =
— kaniicnia wapiennego 1000—3000 tys. t rocznie | kamied wapienny 15,
— wapna palonego 260—660 tys. t rocznie wapno palone 15
— maczki wapiennej 130—330 tys. t rocznie mgezka wapienna 15
VIII. Praemysl betonbio :
a) zaklad: betonéw koméfkowych o zdolnoéci pro- | betony: 15
dukeyjnej do 150 tys. m® rocznie
b) zaklad betouéw kemérkowych o zdolnoci pro- | betony 21
dukeyjnej 160 tys. m® rocznie, z oddzialem scala-
nia elementéw
¢) szaklad betonéw komérkowych o zdolnoéci pro- | betony 15
dukeyjnej 300 tys. m® rocznie
d) zaklad betonéw komérkowych o zdolnoéci pro- | betony 21
dukcyjnej 300 tys. m® rocznie, z oddzialem sca-
lania elementéw
e) zaklad elementéw prefabrykowanych o zdolnofci
produkeyjnej 30—100 tys. m® rocznie:
— betonowych zelbetowych elementy prefabrykowane 15
— strunobetonowych lub kablobetonowych 21
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IX. Przemysl ceramiki budowlanej ]
: a) zaklad produkcji dachéwek o zdolnoéci produk- | dachéwka 15
cyjnej do 75 mln jeduostek ceramicznych rocznie
b) zaklad produkcji rurek drenarskich o zdolnosci | rurki drenarskie 15
produkeyjnej od 18 do 45 min jednostek cera-
micznych roczuie
c) zaklad produkeji cegly wapienno-piaskowej | cegla wapienno-piaskowa 12
o zdolnoéei produkcyjnej 30—55 min jednostek
ceramicznych rocznie
d) zaklad ceramiczny materialéw Sciennych o zdol- | ceramiczne materialy Scienne 18
noéci predukeyjnej od 18 do 50 miln jednostek
ceramiczpych rocznie
[ % Przemysl szklarski
a) huta szkla gospodarczego o zdolnodci produkeyj- | szklo gospodarcze ~ 18
nej 2000—2200 t rocznie
b) huta szkla opakowaniowego o zdolnoéci produk- | szklo opakowaniowe 12
cyjnej 500 mln szt. rocznie
c) huta szkla okiennego o zdolnoici produkeyjnej | szklo okienne 24
15—20 min m? szkla ciagnionego w przeliczeniu
na grubodé 2 mm
XI. Przemysl ceraniiczny
) a) zaklad ceramiki sanitarnej o zdolnofci produk- | ceramika sanitarna 18
cyjuej 4500 t rocznie
b) zaklad porcelany stolowej o zdolnoéei produkeyj- | porcelana stolowa 18
nej 3600—4800 t rocznie .
c) szlamownia kaolinu i glin o zdolnoéei produkeyj- | kaolin szlamowy 6
nej do 45 tys. t glin i kaolinu rocznie
d) zaklad wyrebéw kamionkowych o zdolnoéci pro- | wyroby kamionkowe 18
s dukeyjnej 54 tys. t roczuie
" XII. Przemysl izolacji budowlanej . .
] a) zaklad plyt azbestowo-cementowych o zdelnoéci | plyty azbestowe 18
produkeyjnej 10 mln m?® rocznie
b) zaklad rur azbestowo-cementowych o zdelnoéci | rury azbestowo-cementowe 18
produkeyjnej 35 tys. t rocznie :
¢) zaklad papy dachowej o zdolnoéei produkcyjnej | papa dachowa 12
50 min m? papy rocznie
d) zaklad o zdolnoéci produkcyjnej 300 tys. m® [ wyroby z welny mineralnej 18
wyrobéw z weluy mineralnej, tj. ok. 30 tys. t
rocznie
XIII. Przemysl okué, instalacji i lekkich
1 7 Ty T ch ' '
o
a) zaklad elementéw budowlanych = tworzyw
satucznych i aluminium o zdolnoéei produkcyjnej:
— do 5000 t elementéw aluminiowych rocznie | elementy budowlane z alumi- ‘18
nium
— ca 5000 t wyrobéw z tworzyw sztucznych rocznie | elementy z tworzyw sztucznych 18
b) zaklad o zdoluoéei produkeyjnej:
— 1,2 min m? elementéw budowlanych hal rocznie | elementy budowlane 12
— 3,3 tys. t elementéw wyposaienia rocznie elementy wyposaZenia 12
XIV. Przemysl drzewny
a) fabryka plyt piléniowych: cigg plyt twardych | plyty piléniowe twarde 18
o zdolnoéci produkecyjnej 40—45 tys. t rocznie
b) fabryka plyt pilsniowych: ciag plyt porowatych | plyty pilsniowe porowate 12
o zdolnoéci produkeyjnej 35,0 tys. t rocznie
¢) fabryka plyt wiérowych: ciag plyt wibrowych
o zdolnoéei produkeyjnej:
— 10,0—15,0 tys. m® rocznis plyty widrowe 12
— 38,0—40,0 tys. m?® rocznie " 12
— ok. 100,0 tys. m® rocznie e~ 18




i chlorowodoru — o zdolnofei produkeyjnej do
100 tys. t rocznie
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d) tartak o zdolnosci przetarcia 60—80 tys. m* ; tarcica iglasta 6
surowca rocznie
e) tartak o zdulnofei przetarcia 90—120 tys. m? & 6
SUrowca rocznie
f) fabryka mebli o rocznej wartosci produkeji 150— | meble 15
250 miv zl wedlug cen zbytu
XV. Priemysl papiernicsy .
a) wytwdrnia celulozy papierniczej siarczanowej | celuloza nbl 24
o zdolnosci produkeyjnej 150—200 tys. t rocznie,
metoda produkeji ciggla
b) wytwérnia celulozy papierniczej slomowej o zdol- | celuloza slomowa 18
nosei produkeyjnej 12—15 tys. t rocznie
¢) wylwérnia papieru pakowego o zdolnoici pro- | papier pakowy 18
dukeyjnej 60°—80 tys. t rocznie '
d) wytwoérnia kartonu i tektury o zdolnoci pro- | karton i tektura 21
dukeyjnej 80—100 tys. t rocznie
e) wytwirnia papierow bialych o zdolnoSci pro- | papiery drukowe i piSmienne 18
dukeyjnej 40—55 tys. t rocznie
f) wytwérnia tektury falistej o zdolnoSci pro- | tektura falista 12
dukcyjnej 20 tys. t rocznie
g) wytwérnia tektury falistej o zdolnoéei pro- W 15
dukeyjnej 35 tys. t rocznie
XVI. Przemysl chemicany
a) instalacja destylacji rurowo-wieZowej ropy naf- | frakcje destylacji 4
towej o zdolnosci produkeyjnej przerobu 3,0 min t
ropy naftowej rocznie
b) instalacja reformingu benzyn dla uzyskania | reformat i wsad 9
wysokooktanowego reformatn oraz wsadu do
ekstrakeji o zdolnodei produkeyjnej do 600 tys. t
roczuie
¢) instalacja pirolizy benzyn i gazéw wysokich tem- | olefiny 18
peratur i uzysk gazéw olefinowych o zdolnodei
produkeyjnej 250 tys. t rocznie :
d) instalucja do elektrolizy soli o zdolnosei pro- | chlor gazowy, lug sodowy 12
dukcyjnej 60—100 tys. t rocznie
e) wytwérnie polietylenu: instalacje do polimery- | polietylen 9
zacji etylemu o zdolnodci produkeyjnej do
100 tys. t rocznie
f) wytwérnia sadzy o zdolnosci produkeyjnej 10 tys, | sadza 9
t rocznie
g) wytwérnia kwasu siarkowego (metoda kontak- | kwas siarkowy 3
towa) o zdolnodci produkeyjnej 200 tys. t rocznie
h) zaklad gazéw technicznych o zdolnosci produk- | acetylen 6
eyjnej 780 t rocznie :
i) tkalnia kordéw (oddzial) o zdolnoéci produkcyjnej | kord oponowy 12
11 min mb rocznie
j) zaklad ogumienia trakeyjnego o zdolnofci pro- | ogumienie trakcyjne 18
dukeyjnej okolo 30 tys. t rocznie =
k) zaklad farb i lakieréw o zdolnoéci produkcyjnej | farby, lakiery, opakowania 12
50 tys. t rocznie
1) wytwérnia wlékien cigglych poliestrowych — | wlékno ciggle poliestrowe 12
cigg produkeyjny o zdolnoci produkcyjnej
2,0 tys. t roeznie
m) wytwérnia wlékien cigtych peliestrowych — | wlékno cigte poliestrowe 9
cigg produkeyjny o zdolnoéci produkcyjnej
3,0 tys. t rocznie
n) wytwérnia polichlorku winyla — z acetylenu | polichlorek winyla 12
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o) instalacja amoniaku syntetycznego o zdolnodci | amoniak 16
produkcyjnej 750 t amoniaku na dobe
p) wytwbrnia etylobenzenu — proces w oparciu | etylobenzen 12
o etylen i benzen; instalacja o zdolnosci pro-
5 dukeyjnej 60 tys. t rocznie
XVII. Przemysl lekki '
a) zaklad odziezowy na ok. 900 0séb zatrudnionych; | konfekecja lekka 12
waurto$é produkeji wedlug cen konfekcjonowania
ok. 40 min zl rocznie
b) zaklad odzieZowy na ok. 900 os6b zatrudnionych; | konfekcja ci¢zka 18
wartoéé produkeji wedlug cen konfekcjonowania
ok. 40 min =l roczuie
¢) zaklad obuwniczy o zdolnoéci produkeyjnej 5 mlu | obuwie rézne 18
par obuwia rocznie
d) zaklad garbarski o zdolnosei produkeyjuej 12 tys. t | skiry garbowane 12
skir wagi zielonej rocznic
e) zaklad dziewiarski typun ,Jarostaw™; 60 maszyn { odziez profilowana 18
kotonuwyeh; 2320 t produkeji rocznie
XVIII Przemysl spoiywezy i
a) oddzial produkeji margaryny o zdolnofei pro- | margaryna 6
dukeyjnej ok. 100 t roczuie
b) mliyn o zdolnosci przemiatu 230—350 t na dobe | maka 6
¢) fabryka pieczywa cukierniczego o zdoluoéci pro- | pieczywo cukiernicze 6
dukeyjnej 15 tys. t rocznie '
d) zaklad przerobu mleka o zdolnodci produkeyjnej | przeréh mleka 9—12%)
20—40 min | rocznie :
e) zaklad migsny o zdolnofei produkeyjnej uboju | mieso wychlodzone, wedliniar- 12—18%)
57 tys. t roczuie oraz przetwordw migsnych, nie- | skie, wedliny, konserwy, smalec
zaleznie od rocznej produkeji itd.
XIX. Przemysl roiny
wytwérnia pasz o zdolnodei produkeyjuej ok. | mieszanki paszowe 9
115 tys. t rocznie

%) W zaleznoei od kwartalu, w ktérym inwestycju zostanie oddana do uzytku,

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO KOMISJI PLANOWANIA PRZY RADZIE MINISTROW

251

z dnia 8 lipca 1969 .

w sprawie zapewnienia dostaw maszyn 1 urzadzen dia obiektéw przemyslowych oddawanych do eksploatacji w 1970 r,

W celu zapewnienia dostaw maszyn 1 urzgdzen dla

§ 2. Zobowigzuje sie inwestoréw, ktorzy planujg oddaé

obiektéw przemystowych oddawanych do eksploatacji w
1970 r. w ramach zadan inwestycyjnych- — na podstawie
§ 1 pkt 16 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 30 czerw-
ca 1969 r. w sprawie szczegolowego zakresu i trybu dzia-
tania Komisji Planowania przy Radzie Ministrow (Dz. U.
Nr 20, poz. 149) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. 1. Zarzadzenie dolyczy realizowanych w przemy-
$le zadan inwestycyjnych, polegajacych na budownictwie in-
westycyjnym, ktore planuje sie odda¢ do uzytku w 1970 r.

2, Ilekroé¢ w zarzgdzeniu mowi sie .o maszynach, rozu-

mie sie przez to niezbedne do oddania do uzytku zadania:

inwestycyjnego rozdzielane i n{:e rozdzielane maszyny, urzg-
dzenia, aparature, sprzet techniczny i Srodki transportu, sta-
nowigce wyposazenie technologiczne,

do eksploatacji w 1970 r. obiekty przemystowe, do:

1) dokonania analizy, na podstawie dokumentacji projek-
towe-kosztorysowej, stanu zaopatrzenia w maszyny, a w
szczegdolnosci ustalenia ilo$vi maszyn posiadanych, za-
moéwionych z potwierdzonymi terminami dostaw, nie za-
mowionych lub z terminami dostaw niezgodaymi z aktu-
alnymi harmonogramami budowy; :

2) zloZzenia w terminie do dnia 31 sierpnia 1969 r. u po-
szczegolnych dostawcéw maszyn zgodnych z harmcno-
gramami budowy zamdwien na maszyny, ktore nie
zoslaly dotychczas zamowione.

§ 3. 1. Jezeli w wyniku analizy, o ktérej mowa w § 2,
zostanie stwierdzone zagrozenie terminu oddania inwestycji
do uzylku z poweodu braku zapewnienia dostaw lub w razie



