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UCHWAtA Nr 109 RADY MINISTRÓW 

z dnia 28 maja 1976 r. 

w sprawie skróconego czasu pracy w niektórych zakładach pracy podległych Ministrowi Przemysłu Maszynowego. 

Na podstawie art. 130 § 2 Kodeksu pracy (Dz. U. 
z 1974 r. Nr 24, poz. 141 i z 1975 r. Nr 16. poz. 911 Rada 
Ministrów po poroZLImieniu z Centralną Radą Związków 
Zawodowych uchwala, co następuje: 

§ l. 1. Wprowadza się skrócony czas pracy w nastę­

pujących zakładach podległych Ministrowi Przemysłu Ma­
szynowego: 

1) na okres do dnia 31 grudnia 1979 r.: 

a) w Zjednoczonych Zakładach Elektrochemicznych 
"CENTRA"; 

w Poznańskich Zakładach E1ektrochemicznych­
w zakładzie wiodącym w Poznaniu. 

w Zakładzie Akumulatorowym w Piastowie, 

w Zakładzie Elektrochemicznym w Brzeziu nad 
Odrą. 

w Zakładzie Remontu i Dozoru Akumulatorów, 

bl w Zakładzie Doświadczalnym przy Centralnym La­
boratorium Akumulatorów i Ogniw w Poznaniu, 

cI w Wytwórni Sprzętu Komunikacyjnego "PZL-Rze­
szów". 

21 na okres do dnia 31 grudnia 1980 r.: 

al w Zjednoczonych Zakładac!)' Elektr.ochemicz~ych ; 
"CENTRĄ" _ ·w Fabryce Akl!mulatqrów w Biel- ! 
sku - Białej, 

i 

bl w Wytwórni Sprzętu K0ml~ni~acyin~!l_q;.pi~~Ka- : 
lisz". 

2. Skrócony czas pracy stosuje się na stanowiskach . 
pracy wymienionych w wykazie stanowiącym załączn i k 

nr l do uchwały oraz w zakładach pracy i na stanowiskach. 
pracyokreślonych.w wykazie stanowiącym załącznik nr :1 
do uchwały. 

§ 2. Czas pracy pracowników zatrudnionych na stano­
wiskach wymienionych w wykazach stanowiących załącz­
niki do uchwały skraca się do 6 godzin na dobę i 36 go­
dzin na tydzień. 

§ 3. Realizacja uchwały nie może spowodować zwięk­

szenia stanu zatrudnienia ani funduszu płac w zakładach. 

pracy określonych w uchwale. 

§ 4. Minister Przemysłu Maszynowego zobowiązany 

jest do kontynuowania w ramach środków finansowycb.' 
ujętych w planie Ministerstwa Przemysłu Maszynowego nu 
lata 1976-1980 działalności zmierzającej do stałego p'J. 
lepszania warunków bezpieczeństwa i higieny pracy OC3'ł. 

do usunięcia warunków szkodliwych dla zdrowia w zakła­

dach pracy określonych w uchwale. 

§ 5. Minister Przemysłu Maszynowego w porozu-ruip.­
niu z Ministrem Zdrowia i Opieki Społecznej otaz po po­
rozumieniu z Zarządem Głównym Związku Zawodoweg'1 
Metalowców przywróci normalny czas pracy ' na stano­
wiskach pracy wymienionych w załącznikach do uchwały 
w miarę zastosowania urządzeń ochronnych lub wprowa~ 
,dtenia takich zmian w warunkach produkcji. które usuną 
szkodliwe dla zdrowia lub szczególnie uciążliwe warunki 
-pr acy. 

§ 6. Uchwała wchodzi w życie z dniem ogł o szenia. 

'prezes Rady Ministrów: w z. M. JagielsJd 
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Poz. 123 

Z'alączniJ{' rrr -1' do uchwały nr .. 109 
Rady Ministrów z dnia 28 maja 1.976 n ' 
(poz. 123). 

WYKAZ STANOWISK PRACY 

I 
Naz,w,a, w.ydziału" oddziału" 

Stanowisko pracy 
. 

innej komórki organizacyjnej 

Odlewnia ołowiu odlewacze płyt ołowianych, 
odlewacze kulek ołowianych, 
odlewacze części ołowian ych, 
n astawiacze i oczyszczacze form odlewniczych, 
oczyszczacze odlewów ołowianych 

Młyny ołowiu młynowi ołowiu 

Smarownia płyt obsługa mieszalników past y ołowianej , 

smarowacze płyt ołowianych, 
pracownicy zatrudnieni przy myciu maszyn po smarowaniu 

Oddział formacji płyt akumulatorowych składacze i spawacze rzędów form acyjnych, 
pracownicy zat r ud nieni przy wykańczaniu płyt akumu-
latorowych 

- ": 

Montowanie akumulatorów ~łowianych pracownicy za trudnieni p rzy oczyszczaniu i spawaniu 
płyt ołowianych, zestawianiu i montowaniu ogniw i ba-
terii akumulatorowych, 
składacze zespołów akumulatorowych 

Oddziały , w których dokonuje się przetopu i ra- bezpośrednia obs ł uga pieca 
finacji ołowiu 

------- ----_._-- -
Kontrola techniczna przy produkcji akumulato- kontrolerzy i brakarze mi ędzyoperacyjni w odlewni , sma-
rów rowni, łamalni, oddziale fo rmacji i montażu akumulato-

rów , 

Oddziały, w których dokonuje się galwanizacji pracownic y za trudni en i przy zakładaniu i wyjmowaniu 
części do galwanizacji ołowiu 

___ o_o 

Transpor t wewnętrzny , pracownicy zatrudnieni przy transpo rcie płyt i części 

ołowianych 

Magazyny pracownicy zatrudnieni przy w ydawani u i przyjmowa ni u 
półfabrykatów oraz surowców ołowianych, 
pracownicy zat rudnie ni przy układaniu i pakowaniu płyt 

- oraz zespołów akumulatorowych 

Wydziały i oddzia ły, w których stosuje się skr ó- pracownicy oddelegowani do prac w wydzialach i od-
cony czas pracy dz iał ach, w których stosuje się skrócony czas pracy, ob· 

jęci są skrócon ym czasem pracy t ylko p rzez okres wy-
konywania tych prac 

Pralnie pracownicy zatrudnieni przy praniu odzieży roboczej 
i ochronnej pracowników zatrudnionych przy ołowiu 

Oddziały produkcyjne sprzątacze (sprzątaczki) 

Dozór: inżynieryjno-techn iczny w oddziałach pro- mistrzowie, kierownicy zmianowi, 
dUK{'y}nych kierownicy następujących oddziałó",-: produkcyjnych: 

I) odl ewni o ł owiu, 

2) , młynów ołowiu, 
-3) smatow:ni płyt (ręcznej i maszynowej), 
4) formacji płyt akumulatorowych, 

,5) montowni akumulatorów ołowianych, 
" : , . , ' 6) " pr.zetgpu ir·aHndcji .oł-bwiu. .-

,', 7) płyt pancernych 
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Nazwa wydziału. oddziału, 

innej komórki organizacyjnej l Stanowisko pracy 

15. Ustawiacze i -rozdzielcy oddziałów , produkcyj- . ustawiacz.e i rozdzielcy zatrudnieni w następujących od- '-. 
nych. w których stosowany jest skrócony czas działach produkcyjnych: 
pracy 

16. Produkcją płyt pancernych 

17. Oddział chemii 

l) odlewni ołowiu, 
2) młynach ołowiu, 

3) , smarowni płyt (ręcznej i maszynowej), 
4) formacji płyt akumulatorowych. 
5) montowni akumulatorów ołowianych, 
6) przetopu i rafinacji ołowiu, 
7) płyt pancernych 

pracownicy zatrudnieni prźy: 
1) obsłudze wstrząsarek płyt pancernych. 
2) zakładaniu zakończeń na płyty pancerne, 
3) cementowaniu płyt pancernych 

pracownicy zatrudnieni przy: 
l) wyrobie masy ujemnej (kadmowej) zarówno metodą 

elektrolityczną, jak i destylacyjną. 
2)' wydzielanilł, przyjmowaniu. przesiewaniu, suszeniu. 

mieleniu i mieszaniu tlenków kadmu, 
3) przetapianiu kadmu, 
4) wykruszaniu masy kadmowej, 
5) regeneracji mas kadmowo-niklowych 

\ 

Płyciarnia pracownicy zatrudnieni przy wyrobie elektrod kadmowo-
niklowych 

, ----,-------:----~I 

18. 

-;'-1 Spawalnia 

----------~---------------------------I I, Montownia 20. 

-------
21. 

22. 

23. 

24. 

25. 

26. 

Kontrola techniczna przy produkcji akumulato­
rów zasadowych 

Transport wewnętrzny 

Transport zewnętrzny 

Prace remontowe w · wydziałach I oddziałach, 

w których stosuje się skrócony czas pracy 

pracownicy zatrudnieni przy spawaniu elektrod kadmo­
wo-niklowych 

monterzy akumulatorów kadmowo-niklowych oraz zespo­
łów płyt 

kontrolerzy i brakarze zatrudnieni w oddziałach chemii, 
płyciarni, spawalni i montowni akumulatorów zasado­
wych 

pracowrricy transportu zatrudnieni .przy rozładunku be­
czek z pyłem ołowianym oraz' wagonów z ołowiem oraz 
przy załadunku zgaru i szlamu ołowianego 

pracownicy zatrudnieni przy układaniu i pakowaniu ze­
społów elektrod kadmowo-niklowych 

pracownicy zatrudnieni przy praniu odzieży , roboczej 
i ochronnej pracowników zatrudnionych w oddziałach 
chemi i; płyciarni. montowni i spawalni 

pracownicy zatrudnieńi przy remontach maszyn i urzą­
dżeń. instalacji elektry cznych, ' pracach hydrauliczn ych 
i innych objęci są skrócon ym czasem pracy tylko przez 
okres wykonywania tych prac 

27. - . Oddziały produkcyjne chemii. płyciarni. spawal- sprzątacze (sprzątaczki) pomieszczeń produkcyjnych 
" ni. montowni " ! 

2B. Dozór inżynieryjno-teClhniezny i ś r edni w oddzia-
łach wymienion ych pod lp. -17-'-25 ' 

mistrzowie. ~erownjcy zm'ianowi. kierownicy oddziałów 
za trudnieni w oddział ach produkcyjnych 
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Nazwa wy{jziału. oddziału. 

I Stanowisko Lp. innej komórki organizacyjnej pracy 

29. Oddziały wymienione pod lp. 17-25 I ustawiac.ze i rozdzieky zatrudnieni w oddziałach produk-
cyjnych . 

30. Akumu1atornie -I 
31. Inni pracownicy slale za trudnieni przy pracach 

wymienionych pod lp. 1-30 

32. Wydziały remontowe I 
I 

33. Stacje prób 

pracownicy zatrudnieni przy montażu. remontach i kon- I serwacji baterii akllmulatorów w akumulatorniach · 

I 
pracownicy Zakładu Remontu i Dozoru Akumulatorów 
zatrudnieni stale w ciągu dnia pracy przy wykonywaniu 
różn ych czynności z ołowiem 

ptacownicy zatrudnieni przy remoncie i konserwacji 
form odlewniczych. i·nstalacji oraz ma·szyn i urządzeń za-
nieczyszczonych związkami ołowiu i kadmu 

pracownicy wykonujący próby wyrobów gotowych. za- . 
trudnieni przy us ta wiani u. łączeniu ogniw i 'napełnianiu 

ich elektrolitem 

Załącznik nr 2 do uchwały nr 109 
Rady Ministrów z dnia 28 majd 
1976. r. (poz. 123). 

WYKAZ STANOWISK PRACY 

Nazwa zakładu I Wydział I Stanowisko pracy ł 
Wytwórnia Sprzętu Komu- Wydział hamowni mechanik silników lotniczych, 
nikacyjnego "PZL-Rzeszów" 

-
operatorslacji pomp i p.aJiw, 
prz yrządowiec-par ametr ysta, 
magazynier, 

.' robotnik gospodarczy {sprzątacz), 
rejestrator, 
mistrz, 

, 

samodzielny technolog! 
specjalista technolog 
kierownik wydziału, .. 
zastępca kierownika wydziału 

Dzi ał głównego mechanika ol ślusarz, 

tokarz. 
spawacz. 
ustawiacz . 

Dział głównego energetyka 0) elektromonter dyżurny 

Dzia! głównego kontrolera ') brakarz. 
samodzielny kontroler, 
spec ja l istakontrol er. 
kierownik wydziału kontroli jakości 

-

Dział głównego konstrukto- . samodzielny konstruktor, 
r a '1 specjalista konstruktor 

Wytwórnia Sprzętu Komu- Wydział hamowni silników I mechanik silników lotniczych. 
nikacyjnego "PZL-Kalisz" lutniczych tłokowych 

! 
mechanik silników lotniczych - brygadzista. 
ślusarz osprzętu technologicznego. - mistrz. 
robotnik gospodarczy. 
rejestrć:tor. 

wydawca sprzętu. 

starszy mistrz. 
kierownik zmianowy, , 

, 
kierownik wydziału. <'. 

mechanik prowadzący próby 
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Nazwa zakładu Wydział Stanowisko robocze 

Dział głównego mechanika ') ślusarz 

Dział głównego energetyka ') elektromonter 

Dział głównego technologa ') specjalista technolo.g 

Dzial kontroli jakości ') 

Hamownia pomp 

kierownik sekcji kontroli jakości wyrobów. 
specjalista kontroler jakości wyrobów (hamowni silni- ) 
ków i pomp). , 
samodzielny kontroler jakości wyrobów (hamowni silni­
ków i pomp), 
sa modzi el n y kontroler ja kości wyrobów. 
kontroler jakości wyrobów (hamowni silników i pomp) 

mechanik, 
konstruktor. 
starszy mistrz, 
referent techniczny 

') - Pracownicy wykonujący stale pra ce ·w wydziałach hamowni, 

124 

UCHWALA Nr 121 RADY MINISTRÓW 

z dnia 11 czerwca 1976 r. 

w sprawie koordynacji międzyresortowej branżowej działalności gospodarczej, 

W celu wzmocnien ia centralnego sterowania działal­

, nością gospodarczą Rada Ministrów uchwala, co następuje: 

Rozdział 1 

Koordynacja międzyresortowa. 

§ l. 1. Minister sprawuje koordynację międzyresorto­
wą w przedmiocie ust a lo nym w ustawie o utworzeniu jego 
urzędu oraz w rozporządzeni u Rady Ministrów o zakresie 
jego działania. Koordynacja ta odnosi się do działalności 

gospodarczej n iezależnie od podporządkowania organiza­
c yjnego jej uczestników i formy własności. 

2. Zadania ministra w p rzedmiocie koordynacji mię­

dzyresortowe j mogą ponad to wynikać z innych przepisów 
ni ż określone 'w ust. 1. 

§ 2. l. Minister sprawuje koordynację 'międzyresorto ­

wą w uzgodnieniu z ministrami sprawującymi nadzór nad 
koordynowaną działalnością. 

2. Koordynacja międzyresortowa nie ogranicza odpo­
wie dzia lności ministra za koordynowaną działalność pro­
wadzoną w jego resorcie. 

3. \V razie nieuzgodnienia przez m inistrów spraw 
o istotnym znaczeniu minister sprawujący koordyna cję mię­

dzyres or tową zwraca się do ·Prezesa Rady Ministrów o roz­
patrzenie i rozstrzygnięcie sprawy. 

§ 3. 1. Minister sprawujący koordynację międzyresor­
tową jest obowiązany: 

l) dokonywać okresowych analiz koordynowanej części 
gospodarki narodowej, dążyć .do optymalnego jej .roz­
woju oraz inicjować dzialaniazapewniające ,pomyślną 

' realizację zadań, ' 

2) informować Przewodniczącego Komisji Planowania 
przy Radzie Ministrów, a w szczególnie ważnych wy­
padkach - Prezesa Rady Ministrów. o powstałych 

trudnościach w wykonywaniu zadań oraz przedstawiać 
odpowiednie wnioski. 

2. Minister sprawujący koordynację międzyresortową: 

l) opiniuje części projektów planów rocznych, wielolet­
nich i perspektywicznych, opracowywanych przez in­
ne resorty, w zakresie koordynowanej działalności. 

a w wypadkach i w zakresie ściśle określonych 
w uchwałach Rady Ministrów' lub w d ecyzjach Pre­
zyd ium Rządu opracowuje kompleksowe plany dzia­
ł alnośc i prowadzonej w ramach koordynowanej części 
g ospodarki narodowej, 

2) programuje rozwój oraz opiniuje i występuje z wnio­
skami co do kierunków polityki inwestycyjnej w ko­
ordynowanej części gospodarki narodowej, 

3) opiniuje projekty planów obrotu handlu zagranicznego 
oraz współpracy gospodar czej z zagranicą, 

'4) wytycza kierunki opracowywania programów rozwoju 
b ranż, specjaliza cji oraz kooperacji, 

5) opiniuje wni oski dotyczące rozdzielnictwa materiałów 
i wyrobów cent ra lnie rozdzielanych, 

6) opiniuje projekty pl a nów rozwoju nauki i techniki 
w dziedzinach objętych koordynacją międ zyresortową, 

7) inspi ruje wdrażanie postępu technLcznego w zakresie 
koordynowanej działalności. . 
3. Prezes Rady Ministrów może w drodze zarządzenia 

poruczyć ministrowi ~prawującemu koordynac.ję między­

resortową dodatkowe zadania w tym przedmiocie. 

§ 4. Koordynacja międzyresortowa je.stw.ykonywana 
' _prz:ez , ministra, zw:łaszcz,a .. przy pomoc y br anżowyC'horga tI j­

zacji gospodarc1;ych, i zmierza do optymalnego wykor7~y-


