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ROZPORZĄDZENIE HINISTRA ' HNANSOW 

z ,bii'i) g l11ćli'ca 19fj(t r. 
w priłwie. rozliczeń jednostek 

, I 
gGspoda[ki . u:społ.e<l1.n.ioRe:l ;t - pańs.twowyułl biurami· aołiłriiłkłymi z . ty.um p9datków .". opłat 

pobIelaiłjlt.bpl'ze'l ie ' bius;a. 

f 
.. poostawie art. 3 us-tawy z cln.iar npc~ 195& I'. () roz-

·lic:z- ftf(łfh . pieHiężn.~eh jednostek '.9,OSPodd:f.ki , u~rX)te'€. zn~Ofl, ej 
tDz. U. Nr 44, -po7.. 21S, za.r;ządza SIę, €O nas.tępl'l'je: 

- ł. Nie wymagają zachowania formy- tJe'Zgotówkowej 
rO'lIi<:zenia jednostek gOspOdark.i uspołet:zriionej z pan~l wo
wyni bi~rami notarialnymi z tytułu podatków i opra t pob,ie -

r,anych pnezte biura w związku z wykonyW'anyHl~ przez nie 
'. ,cz y nnoścłami. 

~ ·2. Rozpofząd'zenie wcho(tzi.w życie z dniem O9ło·' 
.· szen.~ił. 

Minister Finansów: w z. J. Kole 

}3{) 

'ROZP'OłłZĄI)Z&~lE.MINrS'IIłA GÓRNICTWA I ENERGEYYKr ( 

z dnia 2 kwiehli'd l%u r. 

w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy cięciu, słJi<waniu j lutowaniu metali w zakładi:cb gómicz-ycb ' 
gÓ)·aicl.w ił wę!Jktwego. 

. ił podstawie art. 95 deI~retu z ' dnia (} maja ł95J r. -
o górnicze (Dz. U. z J955 r. Nr Ht, poz. ,tJ5 z iWi!'łi'ej 
'~ zmianami:J za-rząGza. s ię, co nas-tęp\.lJe : 

R o z. d z i a ł 1. 

PJz.epis;y w~ltępne. 

1. Rozporządzenie ni'niejsze dotyczy bezpiecze'ństwa 

i hilieny pra'ey prży c. ięciu, spawaniu i lurowaniu metali w 
zakt dacn górniczych górnictwa węglowego, podległych MI-
nist ~Wi Gómiclwa i Energetyki. . 

. 2, Ilekroć~v nini.ejszym rozporząd:eni,u jest rno,va 
° s awaniu metali, nalezy przez' to rozunaec Clęcre, spa
wali'. e i futowanie metali. 

3, Przy wykonywaniu prac spawa'nia metali w zakla
górniczych stosuje się pTzepi-sy rozówządzenia Miini

. Pracy i Opieki' Społecznej oraz Zdrowia z dnia 2 l1sto-
1954 r. w s,pr"H\'ie bezpieczens1.wa i h ig-reny pracy przy 

spa aniu i cięciu metali (Dz: U. ' Nr SI, p.oz. 259) z wYiąt· 

kie przepisów §§ 3, 20, 2'1, 22, 23 ust, 2, S9', 9'1,112 i 11 ,t. 
oraz przepisy niniejszego rozporządzenia. 

Rozdżiał 2. 

Przepisy ogólne. 

4 t, W zakładach yómkzych zahr0nion~ j.est wyko
nywaie prac sp'awania metali: 

1) ' w sąsiedztwi.e ła.twopaJnych mateFialów, jeżeli odl€'gło.~ć 
] iejsca spawania. <?d tych maleri,!lów wynosi mniej 
iż 5 m; 

2} p·ornieszczeniach, w który.ch un05ząg.:ę w powietrzu 
awiesiny m&feriałów łatwopalnych lu!) wybuchowycn 
;pa-ry benzyny, wo.dór, PIlł węg.lo.wyitp,); 

3) rząctzen. będących pod ciśnieniem (rurociągi i zbiorniki 
~wietrzne" paT@'we, wodne itp,); . . 

4J bfo.rników, rurociągów, maszyn i innych urząd.zel\ w 
tóryr:hznajdowały się lub zaajdujq łatwopalne CIecze, 
azy itp.; . . 

5}' \I promieniu mniej~zym niź ~() fil ocl komór z rnalerialem 
yOllchowya'l . i mniejszym niż 5a fil od pOtTI!cszczeń siu

. acych do przechowywania II tb przet!.aczania paliw ptyn
ych oraz pom~eszczeń dla loko111otyw spalinowych. 

\V komorach z materiałem wybuchowym lub w po
rnie 'lezeniilch służących do przechowywania, przeUilczania 
p FIU płynnych oraz dla' lokOmotyw spal inowych (ust. 1 pkt 5) 

,-wol' wykonywać prace spawania meta li po uprzerłnim \1\ u-
l'lięc u z nich mateTiałów wybuchowych i łatwopalnych. P-J't.(!~ 

pisell ohowi ązlI je ' również wtenv, ąrlv z Cl chodzi koni ecznoś ć 
wyk nania prac w promieniu mniejszym niż 20 lir lob mniej-

, . 

szym r.~'l 50 In o, ~ wymrefł'ionyeh' wyzeJ komór bądź pOflIlCSZ-
€Zel'li. 

9' 5" L .Ws,zeJkie pf<łce Sjrt}Wcłoi-a' metali w zakł-a:dzie 

górniCzym. zarówi:t{~ mr fH)W' ~el'zchni,. tak i pod Zierr1'.hf, oraz 
ObSli.IUd Llłl'ąG:len spa.wal~:\j;Cl,yQh IJli.tJ9-ą l>yt· wyko'!lyw'an€~ tyt- . 
ko przez osQt;y "" yb'Ja lif i,kli"'''<lill'!, j>0 s,at;lilj;qCt:' ksiązec:r.kę 

spawilcuł i wy:maczone- do tych robu!: przez gJówlle!jO tne-
c~n~& . 

2. Gl{".\,oy lnech<mil~ obowiązany Jes-~ pfowadztĆ" ewi
dencj(; wszystkich pracu j ą.cy,h stiJ.te" i okresowo w zalda"z,e 
g.órniczym s.pawaczy O'f ? Z p o.UCZ(l( spawaczy o zascHiach IJez
pieC'l.eóstwa spawaBla metali VI zakładzie g.ór,·nicz.ym, 

J. Ka'żdy spawacz zatrudniotl-Y w zil-k.tauz · e g;6rrriC'l.ym 
przy praca'ch ci\~c ia; sp ,.wa'n ia. i· .lUito.Wil11'ićl metfllf powinien 
posia(~ać pisemną instt:ukcję bezp.ieczeńslwa- pracy, wythwą 

mu ia pOkwitowc.ni,em prze z, glć~vi [],e (fO mecn-ćHlilu~ .. 
4. Każuy Spi\ W a cz, p0wi'Hiell hyć p't'zeszko,lon-y w zakre

sie znajorno,:,ci pOf:lunil>'.' ania się podręcznym ~l}fzękm prze
('iwpożarov~yHJ Qrćll. pĆJ 5;t ęp()wani~ W' P,FZ-ypa<P-<;,u pożaru w na
stę~)Stwie wykO'l1ywany ~h p i;ac :;pawaJniczych. 

5. 'Wsze!.kre czynńoś€ i·· pomoenicze' pozostające w zwi:ąz: 

ku ze SpaWi:Hti.ęrn metali m0!'J'ł być: wykonywam' rJueJ. 050-
by B.iekwa.Hhkow<we pod stałyl'l1' nadzorem i od-powiedz-lćł4~ 
n-Ością spawacz-y. 

~ m, Spawani.e - . z(lJI'(.).wnc;. g.a,zowe: jaJ~. j- luk.i·em ~lf!k
trycZi1!yHł - kotl<fJ\\! parowych, ' Zht0Tni,kó·w ci~ni'eni'owych 

i innych urz ijdzeJl znajdnją<:ych sie pod dozorem techńiez
nym Urzędu DozOl'i] Te-cookźFlp.fJ.(' mo'ie · być powierzone tyl
ko osobom i zakładom , które posi(lclaią orlpowi0.dnH·~ upraw
nieni'ćl' s;{wiercdz@'ne prz'e't mga'ny dO'lfHli- te-c1:r.rHcżneg'CT, . 

- § 7. 1. Sprzęt do. .s!I(t\\vilni&metali powinien być pr-ze
chowywany stale pod zamknięciem . 

2. Sprzęt sp'awff!'nipy povt inren óyć ka-;dnra.zowo wy.
da-wi'lny z warsztatu zil'Kla'du górmc7.ef!·o cla ro·MI pr7.~'l wy.
znaczoną' fmi-ennie- osobę za' p'Oł~witf)'W(mi'em, (J na zezwo-fe-
niu rra Wykonanie pr&c · spawania należyo-d'notować: nUIńer 
i stCl'Tl wVdiJ11;eq'O apaTl1hr.' " 

. 3, Za należyty s[;m tlżyf.kowam-'Go· snrzętu sp'ćY-walnfcze

po i urządzeń spawalniczych odpowiada spawacz oraz wyz;ta
czony przez qlówn eGo me'ch.allika prar:ownik z wilrsztf'1U za
kląclu qórniczeqo, który obowiązany iest snrawdzać bi-e-z:ąco 

przy(l.'\lność snrzetli· i urzą0'zeń spawi1111irZyrn elo uivtku. . 
ą 8. 1. Ur;>;ilc1zenia' do spa-wania metali powfnnv być 

IJsti1wi i1ne i U-lytkowim e vi warunkach zapewniających na:
l eżyte hPZDi",z'eń"two pril·cy. 

2. N~ IOKilJizćl c ię i buoowe st"h'j wvh,.\'ornicv a('etyJ~" 
now ej oraż jej pomieszcze nia zakład górniczy powinien uzy
skać zezv,olenie okręgowego urzędu górniczego. 

, 
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3. Uruchomienie stałej wytwornicy acetylenowej może 
nastąpić po odbiorze przez orgilny UrzE;du Dozoru Technicz
nego 1 pu udZieleniu zezwolellld przez okrligowy urząd gór-
niczy. < 

§ 9. 1. Przed rozpoczęciem prac spawania metali miej
sce pracy i znajdujący się w poblizu' teren w promieniu:) Ul 

powinien być ~ta~d1mle oczyszczony z materiałów łatwopi1l
nych, pylu węglowego itp. W zakładzie przeróbczym dozwo
lone jest spawanie tylko w czasie jego postoju, gdy po wie· 
trze nie zawiera unoszącego . się pylu węglowego ' I po uprzed· 
nim obfitym zroszeniu wodą' miejsca spawania w plOmie
niu 5 m. , 

2. Materiały lub przedmioty palne, jak drewno, węgiel 
itp., znajdujące się w pobli ŻU miejsca spawania, których nie 
można USUlląĆ, należy zabezpieczyć bądż przez 'obfite ZI0sze. 
nie wodą, bądź też przez osłonięcie blachami, płytami azbc·· 
stowymi itp. Przy wykonywaniu prac spawania metali na 
wysokosciach powinny być prżedsięwzi E;te specjalne środkI 

zabezpieczające przed opadaniem w dół rozżarzonych czą-
steczek metalu. . 

3. W miejscach ,spawania powinny zna jdować się , środki 
gaśnicze, takie j'lk gaśnice, hydronetki, woda itp . 

4. W .razie ,gdy , istnieją Wątpliwości co do sposobu p rze
ciwpożarow ego zabezp ieczenia miejsca spawania metali, na
leży sposób zabezpieczenia ustalić · w porozumien iu z komen

' dantem straży pożarnej zakładu górniczego. 

§ 10. I. Wykonywanie prac spawania meta.li w ciilsnych 
i zamkniętych ' poilrieszcieniach (cysterny, kotły, studnie, 
zbiornik i; komory itp.) powinno odbywać się w obet:llości 
osoby dozoru ruchu, czuwającej nad bezpieczeństwem spa
wacza. 'W każdym , przypadku należy ,zabezp leczyćspawa~ 

czowi możliwość szybkiego opuszczenia miejscd p'racy ord z 
zapewnić należyte , przewietrzanie ' miejsca pracy spawaqa. 

,Przewi e trzanie przy pomocy tlenu jestza'bronione .' 
2. Przy wykt'llywaniu eleldrycznych robót spawalniczych 

"w . kotłach, zbiornikach, komorach metalowych itp. wolno sto
sować tylko spawarki wirujące. Spawarki ·te powinhy być 

umieszczone na zl:'wn ątrz kotłów, zbiorników, komór metil
Iowych ilp. oraz obsługivlane nie, przez spawacza, lecz przez ' 
drugą osobę· . 

§11. W czasie wykonywania prac spawania metdli, za-
równo na po,wierzchni, jak i pod ziemią, butie, reduktory, 

, przewody spawal.ni.cze (węże) powinny być odpowiednio. 'osle-
· nięte, tak aby nie mogło, nastąp ić przypadkowe ich uszko
..dzenie przez przedmioty spadające itp . Przewody spawalni-
cze (węże) powinny być luźno zawieszone. \"1 razie niemoż
ności podwieszenia przewodów należy je prowadzić tak, oby 
były zabezpieczone , przed możliwością ich uszkodzenia. 

R o z d z i a ł 3. 

Przep,isy szcz~gólne przy. spowaniu metali pod , ziemią 

i w szybach. 

§, 12.; 1. \"Iszelkie prace spawania mptali pod ziemią, 
w szybach i szybikach oraz na .wieżach szybowych m09ą być 
wykonywane tylko po uprzednim pisemnym zgłoszeniu ko~ ' 

· nieczności wykonilnia tych prac kierownikowi ruchu zakładu 
~órniczego i nzyskoniu piseIńnegozezwolen iii niłwyk0tlanie 

, tych prac. , VVzór zezwolenia okresla załącznik nr l do roz-
, porżądumia. ' 

2. Spawanie metali w szybach wdechowych j wydecho
wych kopali'! niegozO'l.vych, nadszybiach i podszyhiach tych 
szybów może być wykonywane tylko po ; każdowzowym uzy-

· skaniu pisemnego zezwolenia kierownika ruchu zakladu gór
niczego. 

3. W polach niegazowych z wyjątkiem przypadków 
()Kreślonych w ust. 2 wolno wykonywać prace spawania me
tali na podstawie . ki1żdorazoweqo pisernneqc zezw()l('ni~ kie
rownika ruchu zakładu górniczego lub 'kierownika działu 

ruchu zakładu górniczego, upowazI1lonego ' w tym z<:k res{e 
pisemIlie przez kielownika ruchu zakłddu gómiczeg'o. Na 
powtorzające się prace spawalnicze (cięcia, lutowania) w po
Jach n iegazow.ych, wykonywanych w pomieszczpnia,ch ognIO
trwałych, w których n ie znajdUją się materiały palne i nie 
zachodzi możliwość wybuchu (wa'rsztaty dołowe), kierow11lk. 
luchu za'kładu górniczego może wydać stałe zezwolenie. 

4.\N polach gazowych wolno wykonywać prace okre
ślone ,w usl. I tylko za uprzednim zezwoleniem okręgowego 
urzędu górniczego i po uprzednim stwierdzeuiubezpośrednio 
przed rozpoczęciem wykonywania tych prac, że nag romadze· 
nie się metanu w miejscu wykonywania robót nie przekra-
cza 0,50io. ' ' , 

5. Zezwolenia na wyy.onani~ prac spawania metali, 
.0 których mowa w ust. 2, 3 i 4, powmny być wpisane w za
kładzie górniczym do ,;ksią'Ż.ki prac spawalniczych pod zie
mią", której wzór ,okresla załącznik nr :L do rozporządzenia. 

§ 13. ~ . Używanie pod 'ziemią ap iHćltów do wytwarz;lni;i 
acetylenu (wy twornic) jest zabronione. 

2. Stosowilnie pod ziemią świaUa otwartego oraz palenie. 
tytoniu w otoczeniu ,miejsca spawania, jest zabronione. Do 
zapalenia palników acetyl enowych na leży używać' tylko spe
cjalnej zapalniczki do gazów palnych. 

§ 14. Prace spawania metali pod zi emią mogą być wye 
konywane tylko przy zachowaniu szczególnych środkó,v 
ostrożności, a ' w szczególnosci: 

l) w każdym przypadku wykonywania tych prac. powinny 
być uprzednio przygotowane środki g'lśnicze, ti'lki e jak 
gaśnice, hydronetki. woda itp" a , w miejscach, qdzie 
istnieją rurociągi wodne przeci wpoż<lrowe, nalezy uprzed
nio zapewnić możliwość poboru wody przy pomoćy wę
ży przeciwpożarowych; 

: .2) niezaleźnie od przygotowania miejsc:a pracy stosown!e 
do przepisów § 9 należy w pokładach pyłowych okolice 
miejsca pracy w promieniu 5 m opylić pyłem kam iennym'; 

3) prace mogą być wykonywane tylko pod nadzorem osoby. 
wyznaczonej w zezwoleniu- na ich wykonanie. O ::;oba 
nadzorująca powinna stwierdzić, czy ' przed przystąpie

niem do prac spawalni czych, podcZ(łs tych prac i po ich; 
zakończeniu zostały zachowane przepisy niniejszeg·o roz-' 
porządzenia; 

4) po każdym ukqńczenill. pracy spawacz i osoba nactzoru~ 
' jąca te prace obowiązani są zbadać dokładnie miejs,ce, 

w którym wykonywano prace, i bliższe oi<)('zenie dla 
stwierdzeni'a, czy nie został zaprószony ogień, Oso ba nhd
zorująca prace obowiązflna jest ponadto powtórzyć -ba
oilllie przynajmniej jerlen raz po upłyviie 1 do 2 godzin. 
Do czasu przeprowaozenia tego badania należy mieć 
w pobJii.u środki gilśnicze . 

§ 15. l. Spawanie metali w szybach moźe być wykony
wane tylko \VÓ'NCZas, gdy ,!ł szybie i wnękach przyszybb. 
wych zostil!y usunięte materiały palne, jak pył węglowy, 

smary, drewno (z wyjątkiem drewna stanowiącego elementy 
zbroj en ia szybu) itp., ponadto w pomieszczeniach , przyszybó
w ychusuni eto materiały palne" na odległość co najmniej 
20 m od szybu. 

2. Przed rozpoczęciem prac spawalniczych miejsca pra
cy należy zabezpieczyć przed opadani em rozżarzonychczę- ' 

SCI metall1 : 'vV tym celu nuleży stosować odpowiednie śrorlki 
zabezpieczające , jol{ szcZf~lne , mokre i n i epillne pomosty, 
meta,lowe mis'y z wodą, płÓtno azbestovJe itp.,' Elementy drew
nieme szybu należy zrosić obficie woclą n~ przestrzeni co' 
najmniej 20 m od miejsta prac s.pawalniczych. 

3. \V przypadku prac spawalniczych w szybach wyde
chowych lub na wieży tych szybów powinni być. wyznacze
ni ohserwi'ltorzy do stilłego badania występowania metanu 
we ' wszyslkich głównych drogach wentylacYinych pokładów 
gazowych, którymi płynie powietrze do szybu, 
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4. Prace spawalnicze w szybie mogą być wykonywane 
tyJk p0d nadzorem osoby wyznaczonej przez kierownika ru
chu 'zakładu górniCzego. Osoba ta po~vinna sprawdzić przed I 
rozpoczęciem spawania , czy zostały zastosowane środki okre
ś ]on w ust. 1, :2 i 3, a po ukOl1czeniu prac spawalniczych 
zba ać dokładnie szyb od miejsca ' spawania aż do rząpia, czy 
nie ostał zaprószony ' og ieri. Eadanie to należy powtórzyć w 
Okf sie od 1 do 2 godzin po ukOl1czeniu prac spawalniczych. 

Ił o z d z i a ł 4. 

Przepisy końcowe. 

§ 16. W przedmiocie uregulowanym \'v mmeJszym roz
porządzeniu tracą moc w odniesieniu do zakładów górniczych 
górnictwa węglowego dotychczasowe przepisy. 

§ 17. Rozporządzenie wchodzi w życie z dniem ogłó
szenia. 
Minister Górnictwa Energetyki : J Mitręga 

Za ł ączni k nr I do . rozporządzenia Mi
nistra GórJllclwa i Energetyki z UI1:-\ 
2 kwi e tnia 1960 r. (poz. 130) • 

........ .......................................... .......... ... ......... ....... .... ...... ..... .. .... ............ ... -.... -----......... --.-_ .... -.......................................... ..... ............................... .. ......................•.... ' .. 

. ' 
(ni3zwa zakladu) 

Data . 

. Z E Z W O l: E N I E Nr 

na wyk,oDame I!HICy cięeia, spawania łub · lułowaD.ia. pod. ziemią... 

Zezwalam na wykonanie prac spawania (cięcia, lutowania) pod ziemią 
(wyszc~ególJl'ienie prac) 

(miejsce - pra cy, wyr',bisko, pokład , 'poziom; pole) 

Prace ppwi-nny być wykonpne zgodnie z obowiązującymi przepisami 
dodatkowych warunków: 

przy spełnieniu następuj ących 

' . Do wykonania wyznaczam spawacza 

l.a .nadzór czynię odpowiedzialnym 

(oddzia ł , firma ) 
Zezwolenie ważne. od dnia 

(Jiazwisko i mię) 

" (stanowisko orilZ nazwisko i imię) 

, odo dnia , 

, . 

(]1onpis If'ic rown ika ruchu zaklild.u lub upewai 
niOllego yr:z.cz J"liego kie rownika działu r~chu 

za kładu górniczego) 

Rozpoc'le~;' ~ sp/m:uTlia tJ lwńC7cnie spaUJuoia ROJltrolu l li o 'JI t r o J a II 
(cięciu, lu tcuJ'Hnial. (cięciu, h:!owlloia) wHpelnill o~ohll naozoTująClI + --- ---l ----

GodzinII, I 
'minuta Data Podpis Duta Gml ' ina, 

minuta Podpis Godzinn, I 
min,,!a Podpis I Podpis' 
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