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ROZPORZADZENIE MINISTRA LESNICTWA 1 PRZEMYSLU DRZEWNEGO

z dnia 25 czerwca 1968 r.

w sprawie bezpieczeiistwa i higieny pracy w przemySle papierniczym.

'Na podstawie art. 7 ust. 2 ustawy z dnia 30 marca
1965 1. o bezpieczenstwie i higienie pracy {(Dz. U, Nr 13,
poz. 91) zarzadza sig, co nastgpuje:

DZIAL 1
Przepisy ogdlne.

§ 1. Rozporzadzenie dotyczy bezpieczefistwa i higieny
pracy osob zatrudnionych:
1) w wytworniach papieru i tektury,
2) w oddzialach produkcji papieru lub tektury stanowig-
cych czeéc zakladu produkujacego celuloze,
3) w oddzialach przetwoérstwa papierniczego, np. przy wy-
twarzaniu kalki, bibulek krepowanych.

DZIAL 1I
Skladowanie i transport surowcéw.
Rozdziatl 1.
Skladowanie i transport surowcéw drzewnych.

§ 2. 1. Skladowisko surowcéw drzewnych powinno po-
siada¢ utwardzong i ré6wna nawierzchnie.

2. Skladowisko surowcow drzewnych powinno by¢ utrzy-
mywane w czysto$ci. )

§ 3. Na skladowisku surowcéow drzewnych nalezy urza-
dzi¢ dla ruchu kolowego stale drogi o twardej nawierzchni,
stuzgce jednoczes$nie jako drogi pozarowe. Na drogach po-
winny by¢ ustawione drogowskazy.

§ 4. Teren zakladu, a w szczegdlnosci skladowiska su-
rowcéw drzewnych, makulatury, szmat itp. powinny by¢ zao-
patrzone w wode dla celéw przeciwpozarowych.

§ 5. Skiladowisko surowcéw drzewnych powinno byé
oSwietlone od zmierzchu do éwitu.

§ 6. 1. Papieréwke uklada sie w stosy pojedyncze lub
podwdjne, Stos podwoéjny sklada sie z dwoch stosow poje-
dynczych, stykajacych sie czolami. Migdzy stosami powi-
nien byé zachowany odstep o szerokoesci: ¥

1) w razie skladowania recznego — nie mniejszej niz 1,5m,
2) przy skladowaniu mechanicznym — wigkszej niz 1,5 m

lub mniejszej niz 0,25 m,

2. Stosy papieréwki ustawia sie¢ w rzedach, w ktérych
co 100 m powinien by¢ zachowany odstep o szerokosci co
najmniej 5 m.

3. Papieréwka moze by¢ recznie ukladana w stosy nie
przekraczajace 2 m wysokosci, a przy zastosowaniu urzadzen
mechanicznych — w stosy nie przekraczajagce 5 m wyso-
kosci.

4. Papieréwka powinna by¢ ukladana w stosy w sposéb
zabezpieczajgcy przed rozsuwaniem sie oraz przed spadaniem
z nich klockéw (np. przez zastosowanie zabezpieczenia sto-
sOw za pomecg podwojnych rur stalowych w prowadnicach).
Niedopuszczalne, jest zabezpieczenie stoséw przed rozsuwa-
niem sig za pomocg pojedynczych stupow,

§ 7. Odleglos¢ czola stosu papierdwki od gtowki szy-
ny bocznicy kolejowej powinna wynosi¢ co najmniej 2,5 m.

§ 8. Rozbieranie stoséw papierowki powinno odbywaé
sie przez zdejmowanie klockéw od goéry warstwami. Niedo-
puszczalne jest przecinanie drutow lgczacych stupy oporo-
we przed ukonczeniem rozbierania stosu.

§ 9. Transport papieréwki powinien by¢ zmechanizo-
wany. oo

§ 10. Niedozwolone jest ladowanie papieréwki na woz-
ki na wigkszg wysokos¢ niz 2 m od gléwki szyny.

§ 11. Dopuszcza sie mechaniczne skladowanie papierow-
ki w stosy swobodnie uksztaltowane do wysokosci 10 m.

§ 12. Zerdzie powinny by¢ skladowane w stosach. Do-
puszcza sie mechaniczne skladowanie zerdzi w wigzkach w
stosy o wysokosci do 10 m w sposéb zapewniajacy statecz-
nosc¢ stosu.

§ 13. Zrebki tartaczne powinny by¢ skladowane miedzy
zasiekami, '

§ 14, Widry i odpady powinny by¢ biezaco usuwane
z terenu skladowiska.

Rozdziatl 2
Skladowanie oraz transport szmat i makulatury.

§ 15, Niedozwolone jest skladowanie szmat lub maku-
latury poza specjalnie na ten cel przeznaczonymi skladami.

§ 16. Sklady makulatury powinny by¢ polozone w od-
legtosci co najmniej 25 m od najblizszych budynkéw; nie
dotyczy to skladéw makulatury znajdujgcych sie w budyn-
kach juz istniejgcych papierni.

§ 17. 1. Sklady szmat powinny by¢ polozone w odlegto-
$ci co najmniej 25 m od innych oddzial6w papierni, a od
budynkéw mieszkalnych — w odleglo$ci co najmniej 50 m;
nie dotyczy to skladow szmat znajdujacych sie w budynkach
juz istniejgcych papierni.

2. Dozwolone jest urzadzenie w bezposredniej styczno-
§ci z oddzialami przerobu szmat podrecznego skladu do
przechowywania szmat w ilosci nie przekraczajgcej dobo-
wego zapotrzebowania.

§ 18. 1. Bele szmat oraz makulatury wolno uklada¢ w
stosy najwyzej do wysokosci 4 warstw, z zachowaniem
przejs¢ o szerokosci dostosowanej do $rodkéw tramsportu,
nie mniejszej jednak niz 1,5 m,

2. Sklady szmat i makulatury nalezy urzadza¢ w bu-
dynkach niepalnych lub pomieszczeniach oddzielonych od
innych pomieszczen Scianami i stropami o odpornosci ognio-
wej co najmniej klasy B.

§ 19. Sklady szmat znajdujgce sie w budynkach po-
winny posiada¢ urzadzenia odpylajace, zapewniajace czy-
sto§¢ powietrza. A

§ 20. Transport makulatury i szmat do skladow oraz
transport miedzyoddzialowy powinien by¢é zmechanizowany;
transport migdzyoddzialowy powinien by¢ dokonywany urzg-
dzeniami uniemozliwiajgcymi zapylanie otoczenia..

Rozdzial 3.
Skladowanie surowcéw pomocniczych i polproduktéw.

§ 21. Wapno chlorowane moze by¢ przechowywane wy-
1acznie w pomieszczeniach zamknietych, specjalnie do tego



Dziennijk Ustaw Nr 26 —

. Po7. 179

celu przeznaczonych, chiodnych, suchych, nalezycie prze-
wietrzanych.

§ 22. Beczki do wapna chlorowanego powinny byc¢
szczelne i utrzymywane w nalezytym stanie,

§ 23. Beczki opréznione z wapna chlorowanego nalezy
przechowywa¢ w miejscach specjalnie na ten cel przezna-
czonych, w sposéb nie narazajgcy robotnikéw pracujgcych
w poblizu na wyziewy chloru z resztek wapna chlorowane-
go pozostalego w beczkach.

§ 24. Zywice nalezy przechowywat¢ w pomieszczeniach
oddzielonych od innych pomieszczen $cianami i stropami
o odpornoéci ogniowej co najmniej klasy C z zastosowa-
niem odpowiednich urzadzen gasniczych.

§ 25. Transport zywicy powinien by¢ zmechanizowany,
a mielenie jej powinno odbywaé¢ sie w aparatach szczelnie
zamknietych,

~§ 26. W nowo budowanych i przebudowywanych za-
ktadach mokry $cier oraz mokrg celulozg w rolkach nalezy
przechowywaé¢ w magazynach ogrzewanych specjalnie do
tego celu wyznaczonych. Podlogi w tych magazynach po-
winny byé wykonane z materialu nienasigkliwego i posia-
da¢ nachylenia w kierunku kanaléw $ciekowych.

§ 27. Scier w paczkach nie moze by¢.skladowany recz-

nie powyzej 1,5 m, a mechanicznie ponad 3,0 m.

§ 28. Przecmame rolek celulozy siekierami jest zabro-
nione.

§ 29. Czynnosci zwigzane z przygotowaniem roztworow
wodorotlenku sodu, a w szczegolnosci: wytadowywanie bheh-
néw ze stalym wodorotlenkiem sodu, transport i otwiera-
nie bebnow, wysypywanie sody zrgcej do zbiornikéw z wo-
da i mieszanie roztworéw powinny by¢ zmechanizowane.

§ 30. 1. Otwarte urzadzenia do rozpuszczania wodoro-
tlenku sodu, umieszczone ponizej poziomu podlogi, nalezy
zaopatrzy¢ w obrzeienia o wysokosci co najmniej 1,1 m
ponad peziom podlogi.

2. Zbiorniki, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢
nalezycie o$wietlone, a' ponadto nalezy nad nimi umiescié¢
okapy wyciggowe,

§ 31. Transport wewnatrzzakladowy roztworéw wodo-
rotienku sodu powinien odbywa¢ sie w szczelnych przewo-
dach rurowych.

§ 32. Czynnoséci z wodorotlenkiem sodu stalym lub jego
roztworami powinny by¢ wykonywane z nalezytg ostroz-
noécia. Robotnicy zatrudnieni przy tych czynnosciach powin-
ni pracowa¢ w szczelnych okularach, w ochronnym obuwiu
i odziezy oraz w lugoodpornych rekawicach.

§ 33. Nie wolno dopuszczaé do gromadzenia sie na podio-
dze odpryskéw stalego wodorotlenku sodu lub jego roz-
tworu, ktore nalezy niezwlocznie usuwaé przez sptukanie
woda, _

§ 34. 1. W poblizu stanowisk roboczych, na ktérych
wykonywane sa prace z wedorotlenkiem sodu staltym lub
jego roztworami, powinna by¢ wywieszona czytelna instruk-
cja o udzielaniu pierwszej pemocy w razie poparzenia lu-
giem.

: 2. W poblizu stanowisk okreslonych w ust. 1 powinny
znajdowa¢ sig odpowiednie érodki pierwszej pomocy, a prze-
de wszystkim zawory czerpalne biezgcej czystej wody.

DZIAL III
Cddzialy produkcyjne;
Rozdziatl 1.
Obrébka iaapierﬁwki i przygolowanie &cieru drzewnego.

§ 35. Pracownicy zatrudnieni przy korowaniu papierdw-
ki powinni posiada¢ na miejscu pracy przenoéne daszki za-
bezpieczajace przed wiatrem i opadami atmosferycznymi.
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§ 36. W zakladach nowo budowanych i przebudowywa-
nych nalezy w miare mozliwosci urzadzi¢ pomieszczenia do
korowania papieréwki w porze zimowej.

§ 37. Transport okorowanej papieréwki do $cieraka _po-
winien by¢ zmechanizowany.

§ 38. Kamienie do $cierania powinny by¢ przechowywa-
ne w specjalnie na ten cel przeznaczonych pomieszczeniach,
zabezpieczajacych przed silnymi wahaniami temperatury,
bezpoérednim dzialaniem promieni slonecznych oraz przed
wilgocig.

Rozdzial 2
Przer6bka makulatury.

§ 39. Gniotowniki (kolognioty) do rozdrabniania maku-
latury, umieszczone poniZzej poziomu podiogi, neleiy ogro-
dzi¢ siatka przymocowanj do mocnych porgczy o wysokosci
co najmniej 1,1 m.

§ 40. Gniotowniki nalezy poddawa¢ kontroli co 3 mie-

‘sigce, a wyniki zapisywa¢ w ksigzce kontroli.

§ 41. Czyszczenie gniotownikéw zwigzane z wchodze-
niem do misy dopuszczalne jest tylko po zupelnym zatrzy-
maniu pedni, nawet w razie istnienia két jatowych.

§ 42. Wrylaczniki przy gniotownikach powinny znajdo-
wac sie na stanowisku obstugi.

§ 43. Napelnianie mis gniotownikéw powinno by¢ zme-
chanizowane.

Rozdzial 3.
Przer6bka szmat.

§ 44. Oddzial przerébki szmat powinien miesci¢ sie w
oddzielnym, specjalnie do tege celu przeznaczonym budyn-
ku o odpornoéci ogniowej co najmniej klasy C, odleglym
w nowo budowanych papierniach o 25 m od pozostalych bu-
dynkow.

§ 45. W zaktadach nowo budowanych lub przebudowy-
wanych budynek oddzialu przerobu szmat powinien by¢ wy-
konany z materialu o odpornosci ogniowej co najmniej kla-
sy C. o

§ 46. Pomieszczenia do suchego przerobu szmat powin-
ny posiadaé urzadzenia wentylacji mechanicznej ogélnej, za-
pewniajacej czystoé¢ powietrza.

§ 47. 1. Maszyny do odkurzania i szarpama szmat, jak
réwniez rebaki do szmat powinny posiada¢ szczelna obudo-
we oraz miejscowe mechaniczne urzadzenia odpylajace.

2. Kurz pochodzacy z urzgdzen okreslonych w ust. 1 nie
moze byé wyrzucany na zewnalrz pomieszczen, lecz powi-
nien by¢ gromadzony w komorach pylowych i systematycz-
nie usuwany w zamkniquch pojemnikach, A

§ 48. Komory pylowe powinny by¢ wykonane z materia-
tu niepalnego i posiada¢ samoczynnie wlaczajgce sie urzg-

" dzenia przeciwpozarowe,

§ 49, Stoly do sortowania szmat powinny posiada¢ odpo-
wiednie urzadzenia ssacej wentylacji odpylajacej.

§ 50, Pomieszczenia warnikow do gotowania szmat po-
winny posiada¢ odpowiednie urzadzenia wentylacji mecha-
nicznej ogdlnej.

§ 51. W zakladach nowo budowanych lub przebudowy=
wanych transport szmat spod warnikow do holendrow pral-
nych powinien by¢ zmechanizowany.
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Rozdziat 4.
Bielenie pélmasy szmaclanej.

§ 52. 1. Pszygotowanie roztworéw bielgcych powinno
by¢ dokonywane w specjalnie do tego celu przeznaczonych
pomieszczeniach, wyposazonych w odpowiednie urzadzenia
wentylacji mechanicznej, zapewniajgcej czystos¢ powietrza.

2. Stropy, $ciany i podlogi pomieszczen, w ktorych znaj-
dujg sie urzadzenia do przygotowania roztworéw bielgcych,
oraz pomieszczen, w ktoérych znajdujg sie holendry bielace,
powinny by¢ wykonane z materialu pokrytego powloka od-
porng na dzialanie chloru.

§ 53. Aparatura do przygotowywania roztworéw bielg-
cych i transportu tych roztworéw oraz holendry bielagce po-
winny by¢ szczelnie zamknigte i wyposazone w miejscowe
urzadzenia wentylacji ssacej.

§ 54. W pomieszczeniach pracy stezenie chloru w po-
wietrzu nie moze przekracza¢ 1,0 mg/m® powietrza.

§ 55. 1. W pomieszczeniach pracy, w ktérych stosowa-
ne sg chlor lub zwigzki wydzielajgce chlor, nalezy dokony-
waé¢ okresowych analiz powietrza dla ustalenia w nim za-
wartosci chloru.

2, Terminy dokonywania tych analiz, miejsce i sposob
pobierania prébek do analizy oraz metody ich wykonywania
ustala komisja powolana przez kierownictwo zakladu pracy.

3. Jezeli analizy wymienione w ust. 1 wykazg przekro-
czenie dopuszczalnych stezen chloru w powietrzu, kierow-
nictwo zakladu pracy powinno niezwlocznie usung¢ szkodli-
wy stan.

§ 56. W poblizu holendrowni powinny by¢ wydzielone
specjalne pomieszczenia na podrgczne magazyny barwnikéw.

Rozdzial 5.
Maszyny. papiernicze.

§ 57. W zakladach nowo budowanych i przebudowywa-
nych strop w pomieszczeniach maszyn papierniczych nie mo-
ze znajdowac¢ sie nizej niz 2,5 m ponad najwyzszym cylin-
drem suszgcym,

§ 58. 1. Sciany pomieszczen maszyn papierniczych po-
winny by¢ pok®yte do wysoko$ci 2 m materialami odporny-
mi na dzialanie wilgoci, nienasigkliwymi i latwo zmywal-
nymi,

2. Sciany na pozostalej powierzchni oraz stropy powin-
ny byc¢ pokryte materialem nie ulegajacym zniszczeniu pod
wplywem wilgoci.

§ 59. W nowo budowanych i przebudowywanych zakla-
dach maszyny papiernicze powinny by¢ w czesci suszgcej

nakryte okapami wyciggowymi, wykonanymi z materialu
niepalnego.
§ 60. 1. W czasie ruchu maszyny zabronione jest doko-

nywanie jakichkolwiek napraw sita.

2. Nacigganie filcéw lub ich prostowanie oraz zrywanie
nalepionych odpadow papieru z waldéw pras oraz z walkéw
ciggnacych suszniki moze odbywaé¢ sie w czasie ruchu ma-
szyny jedynie za pomocg urzadzen do tego celu przystoso-
wanych.

§ 61. Wszystkie nowo instalowane maszyny papiernicze
powinny posiada¢ nowoczesny bezpieczny naped bez otwar-
tych pedni pasowych oraz urzadzenia do mechanicznego lub
pneumatycznego zaprowadzenia wstegi papieru na calej diu-
gosci czesci suszacej, nie wylgczajac nawijakéw. Przepis
ten dotyczy réwniez maszyn przebudowywanych, o ile szyb-
koS¢ wstegi papieru po przebudowie przekroczy 150 m/min.

Mechaniczne lub pneumatyczne zaprowadzenie wstegi nie
obowigzuje przy produkcji kartonu i tektury.

§ 62. Odleglos¢ waltkéw ciagngcych suszniki od cylin-
dréw suszgcych powinna wynosi¢ co najmniej 120 mm,

§ 63. Walce pras i gladzikow nalezy zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig wciggniecia miedzy nie reki pracownika; w ra-
zie zabezpieczenia katownikami odleglo$¢ katownika od wal-
ca nie moze przekracza¢ 8 mm.

§ 64, Maszyna papiernicza powinna by¢ zaapatrznna w
dzwigekowe urzadzenia sygnalizacyjne.

§ 65. 1. Pomosty przed prasami i wzdluz urzgdzen na-
pedowych maszyn papierniczych oraz od strony obslugi,
znajdujace sig na goérnych partiach cylindréw suszgcych, po-
winny posiada¢ porecze po obu stronach pomostu'i krawez-
niki. W miejscach niebezpiecznych, w ktérych wykonuje sie

pewne czynno$ci w czasie ruchu, przestrzen miedzy poreczg

a kraweznikiem nalezy wypelnié pretami pionowymi o roz-
stawieniu nie wigkszym miz 200 mnf lub siatka.

2. Pomosty przed prasami maszyn papierniczych powin-
ny by¢ okrawegzone i obarierowane w sposob okreslony
w ust. 1, ;

§ 66. Niebezpieczne dla obstugi miejsca maszyny pa-
pierniczej powinny by¢ smarowane za pomocg specjalnych
oliwiarek o wydluzonej szyjce umozliwiajgcej bezpieczne
smarowanie. _

§ 67. Maszyna papiernicza powinna posiadaé¢ 3 samo-
dzielne wylaczniki, a mianowicie: przy sicie, w czesci Srod-
kowej maszyny przy pierwszej grupie suszacej i w konco-
wej czesci maszyny. —

§ 68. Na cylindrach suszacych i prasach powinny znaj-
dowac¢ sig skrobaki. ;

§ 69. Pod nowo instalowanymi maszynami papierniczy-
mi odleglo$¢ miedzy podloga podpiwniczenia a dolng krawe-

‘dzig najnizej poloZonej cze$ci suszacej maszyny powinna wy-

nosi¢ w miejscach przewidzianych na dojscie i przej$cie ob-
stugi co najmniej 2 m.

§ 70. Na przewijaczkach powinny by¢ zainstalowane
ostony wilaczajace sie automatycznie w momencie urucho-
mienia maszyny.

Rozdziatl 6.
Wrytwarzanie tektury.

§ 71. Kotly do parowania~drewna do produkcji Scieru
brazowego powinny podlega¢ okresowej kontroli stanu wy-
ktadziny ceramicznej oraz urzadzen kontrolnych cisnienia,
jak manometry, klapy bezpieczenstwa itp.

§ 72. Kotly do parowania drewna powinny byé umiesz-
czone w specjalnych pomieszczeniach, oddzielonych od in-
nych oddzialéw produkcyjnych.

§ 73. Drewno do parowania powinno by¢ zaladowywa-
ne do kotléw i wyladowywane z nich mechanicznie.

§ 74. Opary z kotléw do parowania drewna powinny
by¢ kierowane ma zewnatrz pomieszczenia, tak aby nie za-
mieczyszczaly powietrza w innych pomieszczeniach produk-
cyjnych.

Rozdziat 7.
Produkcja pergaminu i kalki.

§ 75. Pomieszczenia maszyn do wyrobu pergaminu po-
winny mie¢ podloge wykonang z materiatu kwasoodpornego.
§ 76. Maszyny do wyrobu pergaminu powinny znajdo-
wat si¢ w specjalnych pomieszczeniach oddzielonych od in-
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nych pomieszczen Scianami i stropami o odpoernosci ogniowej. .. § 83. Papier pakowany inaczej niz w bele lub w zwoje
co najmniej klasy C oraz powinny by¢ zaopatrzone w me- wolno uklada¢ w stosy o wysokosci -nie - przekraczajacej
chaniczne urzgdzenia wentylacyjne do usuwania par kwasu . 1,8 m, zabezpieczajac je przed obsuwaniem lub przewidce-
siarkowego znad maszyny. niem sie.

-

§ 77. Transport i przelewanie kwasu siarkowego stezo-
nego oraz rozcienczenego powinny by¢ caltkowicie zmecha-
nizowane.

DZIAL IV

Przepisy higieniczno-sanitarne,

§ 78. Urzadzenia do przygotowywania farby oraz urzg- t ' : .
dzenia do powlekania tg farbg bibulki kalkowej powinny § 84. Umywalnie i natryski dla pracownikéw oddziatéw
znajdowa¢ sig¢ pod okapami z mechanicznymi urzadzeniami przerobu szmat i papieréw powlekanych naleiy zaopatrzyé
wentylacji ssacej w specjalnych pomieszczeniach oddzielo- w ciepla wode biezaca o temperaturze 35°C w ilosci co naj-
nych od innych pomieszczen Scianami i stropami o odporno- mniej 5 litrow wody na jednego pracownika na jedng zmia-
$ci ogniowej co najmniej klasy C. ng oraz w mydlo i reczniki przeznaczone do wylacznego

‘ uzytku poszczegolnych pracownikow.

Rozdziatl 8. § 85. Przy oddzialach produkcy;nych powinny by¢ urzq-
) '~ dzone w porozumieniu z wilasciwym organem stuiby ochro-
Transport i skladowanie papieru. " ny przeciwpozarowej palarnie z odpowiednim zabezpiecze-

niem przeciwpozarowym.
§ 79. Transport papieru wewnatrz zakladu powinien by¢

zmechanizowany. DZIAE V.,
§ 80. Sklady papieru powinny znajdowa¢ sig w budyn- Frrepisy kolicowe.
kach- wykonanych z materialu niepalnego. .
§ 81. Papier w belach wolno uklada¢ najwyzej w 2 war- - § 86. Traci moc rozporzadzenie Ministra LeSnictwa

stwach, jezeli bele ustawia sie' w pozycji pionowej, lub naj-- i Przemyslu Drzewnego z dnia 4 grudnia 1957 r. w sprawie
‘wyzej w 6 warstwach, jezeli bele uklada sie w pozycji po- bezpieczefistwa i higieny pracy w przemysle papierniczym
ziomej. (Dz. U. Nr 62, poz. 342).

§ 82. Papier w zwojach o jednakowej $rednicy wolno § 87. Rozporzgdzenie wchodzi w zZycie z dniem oglo-
uklada¢ najwyzej w 2 warstwach, przy czym zewnetrzne zwo-  szenia.
je dolnego rzedu nalezy podklinowa¢ w celu zabezpieczenia
przed rozsuwaniem: sie. Minister Le$nictwa i Przemyslu Drzewnego: R. Gesing
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z dnia 4 lipca 1968 1.

w sprawie ratyfikacji przez szereg panstiw Konwencji (nr 105) Miedzynarodowej Organizacji Pracy o zniesieniu pracy
przymusowej, przyjetej w Genewie dnia 25 czerwca 1957 r.

Podaje sie niniejszym dq wiadomos$ci, ze zgodnie z arty-  Hiszpanie . . . + . . . . dnia 6 listopada 1967 r.,
kutem III Konwencji (nr 105) Miedzynarodowej Organizacji Wlochy . . . . .+ + . . . dnia 15 marca 1968 r.
Pracy o zniesieniu pracy przymusowej, przyjetej w Gene-
wie dnia 25 czerwca 1957 r, (Dz. U. z 1959 r. Nr 39, poz. 240), , Zgodnie z artykulem IV konwencji weszla ona w Zycie
Dyrektor Generalny Migdzynarodowego Biura Pracy zareje- w stosunku do Panamy dnia 16 maja 1967 r., w stosunku do
strowat pod nizej podanymi datami. ratyfikacje powyzszej Maroka dnia 1 grudnia 1967 r., natomiast w stosunku do Ni-

konwencji przez nastepujgce panstwa: . ~ karagui wejdzie ona w zycie dnia 31 pazdziernika 1968 r.,
w stosunku do Hiszpanii dnia 6 listopada 1968 r., a w sto-

Panamg . + &+ + + + + . » dnia 16 maja 1966 r,, sunku do Wiloch dnia 15 marca 1969 r.

Maroko . . + « v +» » . . dnia 1 grudnia 1966 1.,

Nikarague . . + + + . » . dnia 31 paZdziernika 1967 r., Minister Spraw Zagranicznych: w z. J. Winiewicz
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z dnia 4 lipca 1968 r.

w sprawie ratyfikaciji przéi szereg panstw Konwencji (er 116) z dnia 26 czerwca 1961 r. zmieniajgcej czeSciowo
niektére konwencje przyjete przez Konferencje Cgélng Mie dzynaredowej Crganizacji Pracy. ,

Podaje sig niniejszg}m do wiadomodci, Zze zgodnie z arty- ganizacji Pracy na jej pierwszych trzydziestu dwoch sesjach,
kulem 4 Konwencji (nr 116), zmieniajacej czeéciowo konwen- majqcej na celu ujednolicenie postanowien dotyczacych przy-
cje przyjete przez Konlerencje Ogélng Migdzynarodowej Or- gotowywania przez Rade Administracyjng Migdzynarodowe-



