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409
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 14 kwietnia 2000 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do drewna.

Na podstawie art. 2371% 8 2 Kodeksu pracy zarzadza
sie, co nastepuje:

§ 1. Rozporzadzenie ckresla wymagania bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do
drewna i urzgdzen technicznych do obrdbki drewna,
zwanych dalej ,obrabiarkami”.

§ 2. Pracownicy obstugujacy obrabiarki powinni:

1} stosowaé nakrycie glowy catkowicie zakrywajace
wtosy oraz odziez roboczg bez odstajgcych i luzno
zwisajacych czesci,

2) wykonywaé prace zgodnie z instrukcjg bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz dokumentaciy technicz-
no-ruchowa lub instrukcjg ebstugi,

3) przed przystapieniem do czyszczenia, konserwacji
lub naprawy obrabiarek wylaczyc naped i zasilanie
oraz zabezpieczyé je przed przypadkowym urucho-
mieniem,

4) po wykonanej naprawie nie uruchamiac obrabiarek
bez zezwolenia przetozonego.

§ 3. 1. Obrabiarki powinny by¢ wyposazione w ze-
spoty urzadzen zaciskowych i dociskowych, w celu za-
bezpieczenia obrabianego materiafu przed przypadko-
wym odrzutem lub wyrzutem.

2. Pracownicy obstugujgcy obrabiarki, w ktdrych
pod wphywem sit skrawania moze nastapié odrzucenie
lub wyrzucenie obrabianego materiatu, powinni wyko-
nywac prace przy takich obrabiarkach poza strefs za-
grozong odrzutem lub wyrzutem.

§ 4. 1. Skutecznosé dziatania instalacji przeciwpora-
zeniowe] w obrabiarkach powinna byé¢ sprawdzana,
zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowg lub in-
strukcjg obstugi, ce najmniej raz na dwa lata; czynno-
$ci te powinny by¢ wykonywane wyiacznie przez oso-
by do tego uprawnione.

2. Przepis ust. 1 stosuje sie odpowiednio po kazdej
naprawie, malowaniu i zmianie miejsca zainstalowa-
nia obrabiarek stacjonarnych.

3. Instalacje wentylacji mechanicznej ogdlnej i wy-
ciagow miejscowych, znajdujace sig w pomieszczeniu
pracy, w ktorych eksploatowane sa obrabiarki, powin-
ny by¢ wykonane z materiatdw nie gromadzacych fa-
dunkdw elektrycznosci statyczne].

§ 5. 1. Elementy sterownicze obrabiarek, ich liczba
i rozmieszczenie powinny byc tak dobrane i usytuowa-
ne, aby nie stwarzaty zagrozenia wypadkowego.

2. Qbrabiarki wyposazone w dwureczne elementy
sterownicze powinny byé uruchamiane i zatrzymywa-
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ne poprzez jednoczesne zadziatanie obiema rekami na
te elementy.

3. Pracownicy przed rozpoczeciem pracy przy ob-
studze obrabiarek powinni sprawdzi¢, czy ich urucho-
mienie nie grozi wypadkiem oraz czy urzadzenia
ochronne sg sprawne technicznie i znajduja sig na wy-
znaczonych miejscach.

4. Jezeli przy jednej obrabiarce pracuje wiecej niz
jedna osoba, 0 zamiarze jej uruchamienia powinny byé
uprzedzone przez pracownika dokonujacego urucho-
mienia pozostate osoby przy niej pracujace, przy czym
kazda z tych osob w swoim zakresie powinna stwier-
dzi¢, ze obrabiarka mozie by¢ uruchomiona bez ryzyka
spowodowania wypadku.

§ 6. 1. Podczas obstugi obrabiarek powinny byé za-
stosowane odpowiednie urzadzenia ochronne wsze-
dzie tam, gdzie istnieje zagrozenie bezpieczenstwa
w wyniku mozliwosci zetkniecia sie pracownika z na-
rzedziami tnacymi, ruchomymi czesciami lub przed-
miotami obrabianymi.

2. Obrabiarki powinny by¢ wyposazone, jeieli prze-
widuje to dokumentacja techniczno-ruchowa lub in-
strukcja obslugi, w urzadzenie do hamowania, zapew-
niajgce bezpieczne zatrzymanie zespotdow roboczych,
czesci ruchomych lub obrabianego materiatu. Urza-
dzenie do hamowania powinno by¢ zblokowane z na-
pedem w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ hamowanie
przy wlgczonym napedzie.

3. Dopuszcza sig niestoscwanie urzadzen hamujg-
cych, jezeli czesci zespotu roboczego znajdujg sie we-
wnatrz korpusow lub sa catkowicie ostonigte, pod wa-
runkiem ze do zdjecia oston potrzeba wiegcej czasu niz
do catkowitego zatrzymania tych czesci.

g 7. 1. Obrabiany materiat i narzedzia tngce nalezy
zamocowacd w sposob uniemozliwiajacy ich wyrwanie
lub zmiane polozenia w czasie obrobki pod wptywem
sit skrawania lub sit od$rodkowych. Niedopuszczalne
jest trzymanie obrabianego materiatu w dtoniach.

2. Przy obrébece materiatu o znacznej dlugosci po-
winny byc stosowane odpowiednie podpdrki {ub inne
urzadzenia zapewniajgce stabilno$¢ materiatu.

3. Wymiana narzedzi tngcych stosowanych do ob-
robki materiatu moze byé dokonywana po uprzednim
wytaczeniu napedu i unieruchomieniu wrzecion.

4, Narzedzia thace zainstalowane w obrabiarkach
powinny byé odpowiednic zabudowane lub ostoniete
oraz spelnia¢ wymagania okreslone w dokumentacji
techniczno-ruchowej lub w instrukeji obstugi.

§ 8. 1. Podczas pracy obrabiarek niedopuszczalne
jest:

1) otwieranie lub zdejmowanie oslon albo innych
urzadzen chronigcych pracownikéw przed urazami,

2) czyszczenie mechanizmow roboczych lub ich kon-
serwowanie,

3) sprawdzanie dokladnosci cbrabianego materiatu
lub dekonywanie innych podobnych czynnosci,

4) usuwanie widréw i odpaddw powstajgcych w toku
procesu produkcyjnego.

2. Traciny, widry i odpady, o ktérych mowa w ust. 1
pkt 4, nalezy usuwac z obrabiarek po uprzednim wyta-
czeniu napgdu oraz za pomoca narzedzi lub sprzetu do
tego przeznaczanych. Pyt drzewny powinien by¢ wy-
chwytywany w miejscu jego powstania przez wyciggi
miejscowe.

3. Niedopuszczalna jest obstuga obrabiarek w reka-
wicach albo z abandazowanymi diofmi, jesli wirujace
czesci obrabiarek, narzedzia tnace lub obrabiany mate-
riat stwarzajg zagrozenie pochwycenia.

§ 9. 1. Podczas obstugi przenosnych obrabiarek ich
przewody elektryczne powinny byé zabezpieczone
przed wilgocia i mechanicznym uszkodzeniem.

2. Przed odtozeniem lub przenoszeniem obrabiarki
przenosnej nalezy wylaczyé jej naped.

3. Niedopuszczalne jest:

1} uzywanie przenosnych obrabiarek o napedzie spa-
linowym w pomieszczeniach zamknietych,

2) pozostawianie bez nadzoru przenosnych obrabia-
rek podfaczonych do instalacji elektrycznej lub
z uruchomionym silnikiem napedowym.

§ 10. 1. Naprawy obrabiarek powinny byé wykony-
wane wytacznie przez pracownikow posiadajgcych od-
powiednie kwalifikacje i upowaznionych przez praco-
dawce.

2. Przed przystgpieniem do demontazu, naprawy
lub konserwacji obrabiarek nalezy upewnic sig, czy:

1) naped obrabiarek jest wytaczony i odigczone jest
zasilanie elektryczne,

2} niemoiliwe jest przypadkowe ich uruchomienie,

3) rozmieszczone zostaty, we wilasciwych miejscach,
tablice ostrzegawcze ,Uwaga naprawa — nie uru-
chamiac”,

4) obrabiarki zostaty oczyszczone z zanieczyszczen po-
wstatych w toku procesu predukcyjnego.

§ 11. 1. Podczas obstugi pilarek tarczowych powin-
ny byé spetnione nastepujace wymagania:

1) pilarki powinny byé wyposazone w ostony pity,

2) przy recznym posuwie materiatu powinny byc sto-
sowane prowadnice cigtego materiatu,

3} przy zmechanizowanym posuwie materiatu nalezy
stosowac urzadzenia podajace i odbierajace,

4} przy cieciu materiatéw o matych wymiarach oraz
w koncowej fazie cigcia wzdluznego do dosuwania
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przedmiotu do pity pilarki nalezy stosowa¢é odpo-
wiednie popychacze wykonane z tworzywa sztucz-
nego, drewna lub sklejki.

2. Pilarki tarczowe przewidziane do wzdiuznego
ciecia drewna lub ptyt powinny by¢ wyposaione
w nastawny klin rozszczepiajgcy, zabezpieczajgcy
przed zakleszczeniem lub odrzutem obrabianego
przedmiotu.

3. Dopuszcza sie mocowanie ostony gornej tarczy
pity na klinie rozszczepiajacym w przypadku, gdy sred-
nica zewnetrzna tej tarczy, jaka moze by¢ zastosowana
w pilarce zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg
lub instrukcja obstugi, nie przekracza 315 mm; w takim
przypadku klin rozszczepiajacy powinien hyé wykona-
ny w sposob zapewniajgcy dostateczng wytrzymatosé
zamocowania osfony gérnej.

4. Pilarki tarczowe wzdtuzne, jedno- i wielopitowe,
gdrnowrzecionowe z posuwem zmechanizowanym
powinny by¢ wyposazone na catej szerokosci w:

1) dwa rzedy zapadek przeciwodrzutowych,

2) ostone ‘'ochronng stuzaca do wychwytywania drob-
nych odpaddéw powstajacych w toku procesu pro-
dukcyjnego, zainstalowana przed zapadkami prze-
ciwodrzutowymi.

5. Niedopuszczalne jest hamowanie obrotdw tarczy
pity pilarek tarczowych poprzez boczne dociskanie jej
kawatkiem drewna lub innym materiatem.

§ 12. 1. Podczas obstugi pilarek tasmowych powin-
ny byé spetnione nastepujace wymagania:

1) podczas cigcia materiatéw o matych wymiarach na-
lezy stosowaé urzgdzenia pomocnicze, pozwalaja-
ce na bezpieczne przesuwanie tych materiatow do
pity tasmowe;,

2) stan zuzycia wkladki przepustowej pity, wykonanej
z materiatu o wiasnosciach nie iskrzgcych, nalezy
na biezaco kontrolowad, zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowg lub instrukcja obstugi; w przy-
padku stwierdzenia nadmiernego jej zuzycia nale-
zy wymienié wkladke,

3) szerokosé szczeliny we wktadce, przez ktdra prze-
chodzi pita, powinna byé jak najmniejsza i dostoso-
wana do wymiardw pity,

4) zamocowanie materialu w urzgdzeniu zaciskowym
powinno byé stabilne zardwno przy ruchu rebo-
czym pily tasmowej, jak i przy ruchu powrotnym.

2. Pilarki tasmowe powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia zabezpieczajace przed spadaniem pity
i przypadkowym ich uruchomieniem oraz do hamowa-
nia kot tasmowych w razie zerwania sie pity.

§ 13. 1. Podczas obstugi pilarek ramowych-trakow
powinny by¢ spefnione nastgpujace wymagania:

1) uruchamianie trakéw moze nastapi¢ po wydaniu
odpowiednich sygnatdw okreslonych w opracowa-

nej dla kazdego stanowiska pracy instrukcji bezpie-
czehstwa i higieny pracy,

2) urzgdzenia podajace i odbierajace powinny zapew-
nia¢ prowadzenie cigtego materiatu w kierunku
rownoleglym do pif trakowych,

3) usunigcie odpadu cietego materiatu zakleszczone-
go miedzy pitami moze nastapi¢ po uprzednim za-
trzymaniu pracy traka,

4} tory wozkow naleiy wypaosazyé na ich koncowych
odcinkach w urzadzenia zapobiegajgce zjechaniu
wozkow z torow,

5) wszystkie mechanizmy napedowe trakdow znajduja-
cych sie w hali trakdw i w podtraczu nalezy ostoni¢
w sposdb uniemozliwiajacy dostep do nich pod-
czas ruchu,

6} nalezy zapewnié¢ pamiedzy pracownikami zatrud-
nionymi w hali trakdw i w podtraczu dwustronng
tacznosécé sygnalizacyjng oraz poinformowaé pra-
cownikdw o rodzaju i znaczeniu poszczegodlnych
sygnaltow,

7) sygnaty stosowane w lacznosci, o kitdrej mowa
w pkt 8, nalezy okresli¢ w opracowane] dla kazde-
go stanowiska pracy instrukcji bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy,

8) podtracze nalezy ogrodzi¢ | zamykac na klucz przed
kazdym uruchomieniem traka; w przypadku usta-
wienia kitku trakéw obaok siebie ich podtracza powin-
ny by¢ od siebie odgrodzone i oddzielnie zamykane,

9) klucze do zamvykania podtraczy powinny znajdowac
sie u osoby nadzorujacej prace lub u wyznaczo-
nych pracownikdw,

10} drzwi podtracza nalezy zblokowaé z obwodem zasi-
lania traka w taki sposob, aby otwarcie ich powo-
dowato zatrzymanie pracy traka.

2. W pilarkach ramowych typu pionawego powin-
ny by¢ zastosowane ostony wszystkich poruszajacych
sig elementdw, poza walcami posuwowymi.

3. Ostony, o ktdrych mowa w ust. 2, powinny by¢
zblokowane z napedem pilarek.

8 14. 1. Podczas obstugi strugarek grubiarek o jed-
nolitych walcach posuwowych obrabiany materiat po-
winien by¢ podawany pojedynczo.

2. Dopuszczalna jest jednoczesna obrobka kilku
materiatow, pod warunkiem wyposazenia strugarek
grubiarek w segmentowy przedni walec posuwowy.

3. Strugarki grubiarki powinny by¢ wyposazone w:

1) ostone watu nozowego po obu strenach obrabiane-
go materiatu,

2) urzadzenie przeciwodrzutowe po stronie podaw-
czej.

§ 15, Strugarki wyrdwniarki powinny by¢ wyposa-
Zone w urzadzenie do hamowania napedu, sterowane
samoczynnie lub d2wignig nozna.
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§ 16. 1. Podczas obstugi obrabiarek kombino-
wanych ostony nieuzywanych zespotow roboczych
powinny znajdowa¢ sie w polozeniach ochron-
nych.

2. Niedopuszczalna jest jednoczesna praca na wig-
cej niz jednym zespole roboczym obrabiarek, o ktdrych
mowa w ust. 1.

§ 17. Podczas obslugi frezarek:

1) ptenowych dolnowrzecienowych ostony powinny
catkowicie zakrywac niepracujgca czesc narzedzia
tnacego,

2) gornowrzecionowych osfona znajdujaca sie ponad
obrabianym materiatem powinna catkowicie za-
krywad uchwyt i cze$é narzedzia tnacego.

§ 18. Podczas obstugi diutarki tancuszkowe powin-
ny byé¢ wyposaione w:

1) urzadzenie zabezpieczajgce przed przypadkowym
uruchomigniem dtuta w czasie ruchu suportu,

2) ostone catkowicie zakrywajacg koto napedowe
i niepracujgcg czesc diuta tancuszkowego.

§ 19. Traci moc rozporzgdzenie Ministrow: Pracy
i Opieki Spotecznej, Przemystu Ciezkiego oraz Zdrowia
z dnia 7 lutego 1952 r. w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy na niektdrych obrabiarkach do drewna
(Dz. U. Nr 10, poz. 62).

§ 20. Rozporzgdzenie wchodzi w zycie po uptywie
6 miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff



