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P006 INSTRUKCJA PAKOWANIA P006

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do UN od 3537 do 3548.

(1)  Dopuszczone sg nastgpujace opakowania, pod warunkiem, ze spetnione sg przepisy ogélne podane w 4.1.1 1 4.1.3:
Begbny (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G);
Skrzynie (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Kanistry (3A2, 3B2, 3H2).
Opakowania powinny spelnia¢ wymagania na poziomie Il grupy pakowania.
(2)  Ponadto, dla przedmiotdéw o mocnej konstrukcji dopuszczone sa nastgpujace opakowania:

Mocne opakowania zewnetrzne zbudowane z odpowiedniego materialu i o wystarczajacej wytrzymatosci, zaprojektowane z
uwzglednieniem pojemnosci opakowania i jego przeznaczenia. Opakowania te powinny odpowiada¢ przepisom 4.1.1.1,
4.1.1.2,4.1.1.8 14.1.3 w celu osiagniecia poziomu zabezpieczenia co najmniej rownemu poziomowi zapewnionemu w dziale
6.1. Przedmioty moga by¢ przewozone niepakowane lub na paletach, gdy towary niebezpieczne sg objete réwnorzgdna
ochrong przez przedmiot, w ktérym si¢ znajduja.

UWAGA: Dopuszczone opakowania mogq mie¢ mase netto wigkszq niz 400 kg (patrz 4.1.3.3).

(3)  Dodatkowo powinny by¢ spetnione nastgpujace warunki:

(a) Naczynia w przedmiotach zawierajace materialy ciekle lub stale powinny by¢ wykonane z odpowiednich materialow i
y p 3 p p
zabezpieczone w przedmiocie w taki sposob, aby w normalnych warunkach przewozu nie mogly by¢ rozbite,
przedziurawione lub, aby ich zawartos$¢ nie wydostala si¢ do samego przedmiotu albo do opakowania zewngtrznego;

(b) Naczynia z zamknigciami zawierajgce ciecze powinny by¢ zapakowane z odpowiednio ustawionymi zamknigciami.
Ponadto naczynia powinny odpowiada¢ przepisom dotyczacym proby cisnieniowej wewngtrznej podanym w 6.1.5.5;

(¢) Naczynia latwo ulegajace rozbiciu lub przedziurawieniu, takie jak opakowania szklane, porcelanowe, kamionkowe, z
niektorych tworzyw sztucznych, itp., powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone. Wydostanie si¢ zawarto$ci nie powinno
znaczgco pogarsza¢ wlasciwosci ochronnych przedmiotu albo opakowania zewngtrznego;

(d) Naczynia w przedmiotach zawierajace gazy powinny speinia¢ wymagania zawarte odpowiednio w rozdziale 4.1.6 i w
dziale 6.2 lub powinny zapewnia¢ rownowazny stopien zabezpieczenia jak w instrukcjach pakowania P200 lub P208;

(e) W przypadku, gdy w przedmiocie nie ma naczynia, to przedmiot powinien calkowicie zamkna¢ materialy niebezpieczne
i uniemozliwi¢ ich uwolnienie w normalnych warunkach przewozu.

(4) Przedmioty powinny by¢ zapakowane w sposob zapobiegajacy przemieszczaniu i niezamierzonemu zadzialaniu w normalnych
warunkach przewozu.

5) Przedmioty zawierajgce przedprodukcyjne prototypowe ogniwa lub baterie litowe lub ogniwa lub baterie sodowo-jonowe,
gdy prototypy te sg przewozone w celu badania, lub serie produkcyjne nie wigksze niz 100 ogniw lub baterii litowych lub
ogniw lub baterii sodowo-jonowych, ktore sg typu, ktory nie speinit wymagan dotyczacych badan okreslonych w Podreczniku
Badan i Kryteriow, Czgsé 111, dziat 38.3, powinny dodatkowo spetniaé nastgpujace wymagania:

(a) Opakowania powinny spelnia¢ wymagania okreslone w punkcie (1) niniejszej instrukeji
pakowania;

(b) Nalezy podja¢ odpowiednie srodki w celu zminimalizowania skutkéw drgan i wstrzasow oraz
zapobiezenia przemieszczaniu si¢ przedmiotu w opakowaniu, ktére moze prowadzi¢ do
uszkodzenia i niebezpiecznego stanu podczas przewozu. Jesli do spelnienia tego wymogu
uzywany jest material wyscielajacy, to powinien on by¢ niepalny i nieprzewodzacy pradu
elektrycznego;

(c) Niepalnosé materialu wyscielajgcego nalezy ocenia¢ zgodnie z normg uznang w panstwie, w
ktérym opakowanie zostato zaprojektowane lub wyprodukowane;

(d) Przedmiot moze by¢ przewozony bez opakowania na warunkach okreslonych przez wiasciwg
wladze dowolnej Umawiajacej si¢ Strony ADR, ktéra moze rowniez uzna¢ dopuszczenie
wydane przez wlasciwg wladze kraju nieb¢dacego Umawiajaca si¢ Strona ADR, pod
warunkiem ze dopuszczenie to zostalo wydane stosownie do procedur majgcych zastosowanie
zgodnie z RID, ADR, ADN, Kodeksem IMDG lub Instrukcjami Technicznymi ICAO.
Dodatkowe warunki, ktére mogga by¢ brane pod uwagg w procesie dopuszczania, obejmuja
migdzy innymi:

(i) Przedmiot powinien by¢ wystarczajaco wytrzymaly na wstrzasy i obcigzenia spotykane w
normalnych warunkach podczas przewozu, w tym podczas przetadunku pomi¢dzy jednostkami
transportowymi cargo i pomigdzy jednostkami transportowymi cargo a magazynami, jak
réwniez podczas zdejmowania z palet w celu ich dalszego r¢cznego lub mechanicznego
manipulowania; oraz

(11) Przedmiot powinien by¢ zamocowany w klatkach lub koszach, lub innych urzadzeniach do
manipulowania w sposéb uniemozliwiajacy jego obluzowanie si¢ w normalnych warunkach
przewozu.
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P010 INSTRUKCJA PAKOWANIA P010
Dopuszczone sg nastgpujace opakowania pod warunkiem, ze spelnione sg przepisy ogélne podane w 4.1.1 1 4.1.3:
Opakowania kombinowane
Opakowania Opakowania zewnegtrzne Maksymalna masa netto (patrz 4.1.3.3)
wewnetrzne
Szkto 1/ Bebny
Stal 40!/ stal (1A1, 1A2) 400 kg

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2) 400 kg
sklejka (1D) 400 kg
tektura (1G) 400 kg
Skrzynie
stal (4A) 400 kg
drewno (4C1, 4C2) 400 kg
sklejka (4D) 400 kg
material drewnopochodny (4F) 400 kg
tektura (4G) 400 kg
tworzywo sztuczne, spienione 60 kg
(4H1)
tworzywo sztuczne, sztywne 400 kg
(4H2)
Opakowania pojedyncze Maksymalna pojemnosé (patrz 4.1.3.3)
Bebny
stal, wieko niezdejmowalne (1A1) 4501
Kanistry
stal, wieko niezdejmowalne (3A1) 60/
Opakowania zlozone
naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie stalowym (6HA1) 2501
Stalowe naczynia ci$nieniowe, pod warunkiem, ze spelnione sg przepisy ogdlne w 4.1.3.6.

P099 INSTRUKCJA PAKOWANIA P099

Moga by¢ stosowane wylgcznie opakowania dopuszczone dla tych materialéw, przez wlasciwg wiadze. Kopia
dopuszczenia wlasciwej wladzy powinna byé zalaczona do kazdej wysylki lub dokument przewozu powinien
zawiera¢ wskazéwke/informacje, ze opakowanie zostalo dopuszczone przez wlasciwa wiadze.

P101 INSTRUKCJA PAKOWANIA P101

Moga by¢ stosowane wylacznie opakowania dopuszczone przez wlasciwa wiladze panstwa pochodzenia. Jezeli
pafistwo pochodzenia nie jest Umawiajgca si¢ Strona ADR, to opakowanie powinno byé dopuszczone przez whasciwa
wladzg pierwszego Panstwa-Strony ADR, do ktérego dotrze przesytka. W dokumentach przewozowych nalezy
nanies¢ znak panstwa stosowany dla wyréznienia pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym?,
w ktérym dopuszczenia dokonata wladza wlasciwa, w nastepujacy sposéb:

»Opakowanie dopuszczone przez wlasciwg wladze ...” (patrz 5.4.1.2.1(¢e))

* Znak wyrdzniajqcy panistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w miedzynarodowym ruchu drogowym,
np. zgodnie z Konwencjg Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiederiskq o ruchu drogowym z 1968 r.

P110(a) INSTRUKCJA PAKOWANIA P110(a)
(Zarezerwowana)

UWAGA: W Przepisach Modelowych ONZ niniejsza instrukcja pakowania nie jest dopuszczona dla przewozu na

warunkach ADR.
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P110(b) INSTRUKCJA PAKOWANIA P110(b)

Dopuszczone s3 nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegélnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne
Naczynia

metal

drewno

guma przewodzaca

Opakowania posrednie
Scianki dzielace

metal

drewno

tworzywo sztuczne

Opakowania zewnetrzne

Skrzynie
drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
sklejka (4D)

material drewnopochodny (4F)

tworzywo sztuczne tektura

przewodzace
Worki
guma przewodzaca

tworzywo sztuczne
przewodzace

Przepis szczegoIny pakowania:
PP42 Dla UN 0074,0113, 0114, 0129, 0130, 0135 i 0224, powinny by¢ spelnione ponizsze warunki:
(a)  Opakowania wewnetrzne nie powinny zawiera¢ wigcej niz 50 g materialu wybuchowego (ilo$¢ dotyczy
materiatlu w stanie suchym);,
(b)  Gniazda migdzy S$ciankami dzielacymi nie powinny zawieraé wigcej niz jednego opakowania
wewnetrznego, ktére powinno byé pewnie umocowane; oraz
(c)  Opakowanie zewnetrzne moze by¢ podzielone najwyzej na 25 gniazd.

P111 INSTRUKCJA PAKOWANIA P111

Dopuszczone s3 nastgpujace opakowania pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewng¢trzne

Worki
papier wodoodporny

Skrzynie
stal (4A)
aluminium (4B)

metal inny (4N)

Nie wymagane

tworzywo sztuczne

tkanina gumowana

drewno (4Cl1)
Naczynia drewno, $ciany pyloszczelne (4C2)
drewno sklejka (4D)
Arkusze material drewnopochodny (4F)
tworzywo sztuczne tektura (4G)

tkanina gumowana tworzywo sztuczne spienione (4H1)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, IN2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepis szczegolny pakowania:
PP43 Dla UN 0159, opakowania wewngtrzne nie s3 wymagane, jezeli jako opakowania zewnetrzne stosowane sg
bebny metalowe (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 lub IN2) lub z tworzywa sztucznego (1H1 lub 1H2).
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P112(a) INSTRUKCJA PAKOWANIA P112(2)
a
(material staly zwilzony 1.1D)

Dopuszczone sg nastgpujace opakowania pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegblnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Worki Skrzynie
papier wielowarstwowy ) tworzywo sztuczne stal (4A)
wodoodporny tkanina powlekana lub aluminium (4B)
tworzywo sztuczne z wykladzing z tworzywa metal inny (4N)
tkanina sztucznego drewno (4C1)
tkanina gumowana Naczynia drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
tkanina z tworzywa metal sklejka (4D)
sztucznego tworzywo sztuczne materiat drewnopochodny (4F)
Naczynia drewno tektura(4G)
metal tworzywo sztuczne spienione (4H1)
tworzywo sztuczne tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
drewno Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1,1B2)
metal inny (IN1, 1N2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Wymaganie dodatkowe:
Opakowania wewnetrzne nie s3 wymagane, jezeli jako opakowania zewnetrzne stosowane s3 szczelne bebny
z wiekiem zdejmowalnym.

Przepisy szczegélne pakowania:
PP26 Dla UN 0004, 0076, 0078, 0154, 0219 i 0394, opakowania nie powinny zawiera¢ olowiu.
PP45 Dla UN 0072 i 0226, opakowania posrednie nie s3 wymagane.
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INSTRUKCJA PAKOWANIA
P112(b) . ) . P112(b)
(material staly suchy, inny niz sproszkowany 1.1D)

Dopuszczone sa nastgpujace opakowania pod warunkiem spelnienia przepisow og6lnych podanych w 4.1.1,4.1.3
oraz przepisow szczeg6lnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Worki (tylko dla UN 0150) | Worki
papier siarczanowy tworzywo sztuczne tkanina z tworzywa sztucznego
papier wielowarstwowy tkanina powlekana lub pyloszczelna (SH2)
wodoodporny z wykladzing z tworzywa tkanina z tworzywa sztucznego
tworzywo sztuczne sztucznego wodoodporna (5H3)
tkanina tworzywo sztuczne, folia (5H4)
tkanina gumowana tkanina pyloszczelna (5L2)
tkanina z tworzywa tkanina wodoodporna (5L3)
sztucznego papier wielowarstwowy
wodoodporny (5M2)
Skrzynie
stal (4A)

aluminium (4B)

metal inny (4N)

drewno (4C1)

drewno, $ciany pyloszczelne (4C2)

sklejka (4D)

material drewnopochodny (4F)

tektura(4G)

tworzywo sztuczne spienione (4H1)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, 1N2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepisy szczegélne pakowania:

PP26 Dla UN 0004, 0076, 0078, 0154, 0216, 0219 i 0386, opakowania nie powinny zawiera¢ olowiu.

PP46 Dla UN 0209 i dla platkowanego lub kruszonego TNT w stanie suchym, zalecane sa worki pyloszczelne (5H2),
przy ograniczeniu maksymalnej masy netto do 30 kg.

PP47 Dla UN 0222, opakowania wewnetrzne nie sa wymagane, jezeli opakowaniem zewnetrznym jest worek.
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(materialy stale sproszkowane 1.1D) P112(c)

P112(c)

Dopuszczone s3 nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdélnych przepiséw pakowania podanych

Poz. 642

w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisoéw szczegdlnych pakowania, podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne

Worki

papier wielowarstwowy,

wodoodporny

tworzywo sztuczne

tkanina z tworzywa sztucznego
Naczynia

tektura

metal

tworzywo sztuczne

drewno

Opakowania posrednie

Worki
papier wielowarstwowy,
wodoodporny z
wykladzing wewnetrzna
tworzywo sztuczne
Naczynia
metal
tworzywo sztuczne
drewno

Opakowania zewnetrzne

Skrzynie

stal (4A)

aluminium (4B)

metal inny (4N)

drewno (4C1)

drewno, sciany pyloszczelne (4C2)

sklejka (4D)

material drewnopochodny (4F)

tektura(4G)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Be¢bny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, 1N2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Wymagania dodatkowe:

1. Opakowania wewngtrzne nie s3 wymagane, jezeli jako opakowania zewnetrzne zostaly zastosowane bebny.
2. Opakowania powinny by¢ pyloszczelne.

Przepisy szczegélne pakowania:

PP26 Dla UN 0004, 0076, 0078, 0154, 0216, 0219 i 0386, opakowania nie powinny zawiera¢ otowiu.
PP46 Dla UN 0209 i dla ptatkowanego lub kruszonego TNT w stanie suchym, zalecane sa worki pyloszczelne (5H2),
przy ograniczeniu maksymalnej masy netto do 30 kg.
PP48 Dla UN 0504, nie powinny by¢ stosowane opakowania metalowe. Opakowania wykonane z innego materiatu
zawierajace niewielka ilo$¢ metalu, na przyklad zamknigcia metalowe lub inne elementy metalowe, takie jak
wspomniane w 6.1.4, nie s3 uznawane za opakowania metalowe.

P113

INSTRUKCJA PAKOWANIA

P113

Dopuszczone s3 nastg¢pujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne

Worki
papier
tworzywo sztuczne
tkanina, gumowana

Opakowania posrednie

Nie wymagane

Opakowania zewnetrzne
Skrzynie
stal (4A)
aluminium (4B)
metal inny (4N)

Opakowania powinny by¢ pyloszczelne.

Naczynia drewno (4C1)
tektura drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
metal sklejka (4D)
tworzywo sztuczne material drewnopochodny (4F)
drewno tektura(4G)
tworzywo sztuczne, sztywne (4H2)
Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, IN2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)
Wymaganie dodatkowe:
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P113

INSTRUKCJA PAKOWANIA (c.d.)

P113

Przepisy szczegélne pakowania:

woskowanego.

PP49 Dla UN 0094 i 0305, opakowanie wewnetrzne nie powinno zawiera¢ wigcej niz 50 g materiatu.
PP50 Dla UN 0027, opakowania wewngtrzne nie sa wymagane, jezeli jako opakowania zewnetrzne stosowane sa bgbny.
PP51 Dla UN 0028, jako opakowania wewnetrzne moga by¢ stosowane arkusze z papieru siarczanowego lub

P114(a)

INSTRUKCJA PAKOWANIA
(material staly zwilzony)

P114(a)

Dopuszczone s3 nastgpujace opakowania, pod warunkiem spetnienia ogdlnych przepisoéw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania, podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne

Worki

tworzywo sztuczne

tkanina

tkanina z tworzywa sztucznego
Naczynia

metal

tworzywo sztuczne

drewno

Opakowania posrednie

Worki
tworzywo sztuczne
tkanina, powlekana lub
z wykladzing z tworzywa
sztucznego
Naczynia
metal
tworzywo sztuczne
Przegrody
Drewno

Opakowania zewnetrzne

Skrzynie
stal (4A)
metal inny niz stal lub aluminium (4N)
drewno (4C1)
drewno, Sciany pyloszczelne (4C2)
sklejka (4D)
material drewnopochodny (4F)
tektura(4G)
tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, 1N2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Wymaganie dodatkowe:

zdejmowalnym.

Opakowania posrednie nie s3 wymagane, jezeli jako opakowania zewngtrzne stosowane sg bebny z wiekiem

Przepisy szczegélne pakowania:

PP26 Dla UN 0077, 0132, 0234, 0235 i 0236, opakowania nie powinny zawiera¢ olowiu.
PP43 Dla UN 0342, opakowania wewnetrzne nie sa wymagane, jezeli jako opakowania zewngtrzne stosowane sg
bebny metalowe (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 lub IN2) lub z tworzywa sztucznego (1H1 lub 1H2).

P114(b)

INSTRUKCJA PAKOWANIA

(material staly suchy)

P114(b)

Dopuszczone sa nastgpujace opakowania pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne

Worki
papier siarczanowy
tworzywo sztuczne
tkanina pyloszczelna
tkanina z tworzywa
sztucznego, pyloszczelna
Naczynia
tektura
metal
papier
tworzywo sztuczne
tkanina z tworzywa
sztucznego, pyloszczelna
drewno

Opakowania posrednie

Nie wymagane

Opakowania zewnetrzne

Skrzynie
drewno (4C1)
drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
sklejka (4D)
material drewnopochodny (4F)
tektura(4G)
Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, 1N2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)
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INSTRUKCJA PAKOWANIA (c.d.)

. P114(b)
(material staly suchy)

P114(b)

Przepisy szczegélne pakowania:

PP26 Dla UN 0077, 0132, 0234, 0235 i 0236, opakowania nie powinny zawiera¢ olowiu.

PP48 Dla UN 0508 i 0509 opakowania metalowe nie powinny by¢ stosowane. Opakowania wykonane z innego
materiatu zawierajgce niewielkg ilo$¢ metalu, na przyklad zamkniecia metalowe lub inne elementy metalowe,
takie jak wspomniane w 6.1.4, nie s3 uznawane za opakowania metalowe.

PP50 Dla UN 0160, 0161 i 0508, opakowania wewnetrzne nie sa wymagane, jezeli jako opakowania zewngtrzne
stosowane sg bgbny. ‘

PP52 DIaUN 016010161, jezeli jako opakowania zewnetrzne stosowane s3 bgbny metalowe (1A1, 1A2, 1B1, 1B2,
IN1 lub 1N2), to opakowania metalowe powinny by¢ tak zbudowane, aby wykluczy¢ zagrozenie wybuchem
na skutek wzrostu ci$nienia wewnetrznego z przyczyn wewngtrznych lub zewnetrznych.

P115 INSTRUKCJA PAKOWANIA P115

Dopuszczone s3 nastepujace opakowania pod warunkiem spetnienia ogélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegdlnych pakowania, podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewne¢trzne
Naczynia Worki Skrzynie
tworzywo sztuczne tworzywo sztuczne, drewno (4C1)
drewno w naczyniach metalowych drewno, $ciany pyloszczelne (4C2)
Bebny sklejka (4D)
metal materiat drewnopochodny (4F)
Naczynia Bebny
drewno stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, 1N2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepisy szczegélne pakowania:

PP45 Dla UN 0144, opakowania posrednie nie sa wymagane.

PP53 Dla UN 0075, 0143, 0495 i 0497, opakowania wewnetrzne powinny mie¢ zamknigcia na gwint stozkowy,
aich pojemno$é nie powinna by¢ wieksza niz 5 litréw. Opakowania wewnetrzne powinny by¢ otoczone
niepalnym, absorbujgcym materialem wyscietajacym. Ilos¢ tego materialu powinna by¢ wystarczajaca dla
pochloniecia cieklej zawartosci. Naczynia metalowe powinny byé oddzielone od siebie materialem
wyscielajacym. Jezeli jako opakowania zewngtrzne stosowane sa skrzynie, to masa netto materialu
miotajacego jest ograniczona do 30 kg na kazda sztuke przesyiki.

PP54 Dla UN 0075, 0143, 0495 i 0497, jezeli jako opakowania zewnetrzne stosowane sa bebny, a jako opakowania
posrednie réwniez bebny, to te ostatnie powinny by¢ otoczone niepalnym materialem wyscielajagcym. Ilos¢
tego materialu powinna by¢ wystarczajgca dla pochlonigcia cieklej zawartosci. Opakowanie zlozone,
skladajace si¢ z naczynia z tworzywa sztucznego umieszczonego w bebnie metalowym moze by¢ stosowane
zamiast opakowania posredniego i zewnetrznego. Objgtosé catkowita materiatu mlotajqcego w kazdej sztuce
przesylki nie powinna by¢ wigksza niz 120 litréw.

PP55 Dla UN 0144, nalezy stosowaé absorbujacy material wyscielajacy.

PP56 Dla UN 0144, jako opakowania wewnetrzne moga by¢ stosowane naczynia metalowe.

PP57 Dla UN 0075, 0143, 0495 i 0497, jezeli jako opakowania zewnetrzne stosowane sa skrzynie, to jako
opakowania posrednie powinny by¢ stosowane worki.

PP58 Dla UN 0075, 0143, 0495 i 0497, jezeli jako opakowania zewnetrzne stosowane sg bebny, to jako opakowania
posrednie powinny by¢ rowniez stosowane bgbny.

PP59 Dla UN 0144, jako opakowania zewnetrzne moga by¢ stosowane skrzynie tekturowe (4G).

PP60 Dla UN 0144, nie powinny by¢ stosowane bebny aluminiowe (1B1 lub 1B2) oraz bgbny z metalu innego niz
stal lub aluminium (1N1 lub IN2).
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P116 INSTRUKCJA PAKOWANIA P116

Dopuszczone s3 nastepujace opakowania pod warunkiem spelnienia ogélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania, podanych w4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Nie wymagane Worki
papier, wodo- i olejoodporny tkanina z tworzywa sztucznego (5SH1, 5SH2,

5H3)

tworzywo sztuczne
papier, wielowarstwowy, wodoodporny

tkanina, z powloka lub

wykladzing z tworzywa (5M2)
sztucznego folia z tworzywa sztucznego (5H4)
tkanina z tworzywa tkanina pyloszczelna (5L2)
sztucznego, pyloszczelna tkanina wodoodporna (5L3)
Naczynia Skrzynie
tektura, wodoodporna stal (4A)
metal aluminium (4B)
tworzywo sztuczne metal inny (4N)
drewno, pyloszczelne drewno (4C1)
Arkusze drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
papier, wodoodporny sklejka (4D)
papier, woskowany material drewnopochodny (4F)
tworzywo sztuczne tektura (4G)
tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, 1N2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)
Kanistry

stal (3A1, 3A2)

tworzywo sztuczne (3H1, 3H2)

Przepisy szczegélne pakowania:

PP61 Dla UN 0082, 0241, 0331 i 0332, opakowania wewnetrzne nie s3 wymagane, jezeli jako opakowania
zewnetrzne stosowane sg szczelne bebny z wiekiem zdejmowanym.

PP62 Dla UN 0082, 0241, 0331 i 0332, opakowania wewnetrzne nie sa wymagane, jezeli material wybuchowy
zawarty jest w materiale nieprzepuszczalnym dla cieczy.

PP63 Dla UN 0081, opakowania wewnetrzne nie s3 wymagane, jezeli material ten zawarty jest w sztywnym
tworzywie sztucznym, nieprzepuszczalnym dla estréw azotanowych.

PP64 Dla UN 0331, opakowania wewnetrzne nie s3 wymagane, jezeli jako opakowania zewngtrzne stosowane sa
worki (5H2), (5H3) lub (5H4).

PP65 (Skresiony).

PP66 Dla UN 0081, jako opakowania zewnetrzne nie powinny by¢ stosowane worki.
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P130 INSTRUKCJA PAKOWANIA P130

Dopuszczone s3 nastepujace opakowania pod warunkiem spelnienia ogélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczeg6lnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Nie wymagane Nie wymagane Skrzynie
stal (4A)

aluminium (4B)

metal inny (4N)

drewno (4C1)

drewno, $ciany pyloszczelne (4C2)

sklejka (4D)

material drewnopochodny (4F)

tektura (4G)

tworzywo sztuczne spienione (4H1)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, 1N2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepis szczegéIny pakowania:

PP67 Niniejszy przepis dotyczy: UN 0006, 0009, 0010, 0015, 0016, 0018, 0019, 0034, 0035, 0038, 0039, 0048, 0056,
0137,0138,0168,0169,0171,0181,0182, 0183, 0186, 0221, 0243, 0244, 0245, 0246, 0254, 0280, 0281, 0286,
0287, 0297, 0299, 0300, 0301, 0303, 0321, 0328, 0329, 0344, 0345, 0346, 0347, 0362, 0363, 0370, 0412, 0424,
0425, 0434, 0435, 0436, 0437, 0438, 0451, 0488, 0502 i 0510.
Duze i masywne przedmioty wybuchowe, przeznaczone zwykle do celéw wojskowych, bez ich $rodkow
inicjujacych lub z ich $rodkami inicjujacymi wyposazonymi w co najmniej dwa skuteczne urzadzenia
ochronne, moga byé przewozone nieopakowane. Gdy przedmioty takie maja tadunki miotajace lub sa
samonapedzajace, to ich uklady zapalajace powinny by¢ zabezpieczone przed bodzcami wystepujacymi
w normalnych warunkach przewozu. Negatywne wyniki badan Serii 4 przedmiotéw nie opakowanych
wskazuja, ze mogg by¢ one nadawane do przewozu w postaci nieopakowanej. Takie nieopakowane przedmioty
moga byé mocowane w tozach lub umieszczane w klatkach albo w innych urzadzeniach do manipulowania.

UWAGA: Dopuszczone opakowania mogq mie¢ masg netto wigkszq niz 400 kg (patrz 4.1.3.3).
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P131 INSTRUKCJA PAKOWANIA P131

Dopuszczone sa nastepujace opakowania, pod warunkiem speienia ogoélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegdlnych pakowania, podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
papier stal (4A)
tworzywo sztuczne aluminium (4B)
Naczynia metal inny (4N)
tektura drewno (4C1)
metal drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
tworzywo sztuczne sklejka (4D)
drewno material drewnopochodny (4F)
Szpule tektura (4G)
tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, IN2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepis szczegolny pakowania:
PP68 Dla UN 0029, 0267 i 0455, jako opakowania wewnetrzne nie powinny by¢ stosowane worki i szpule.

INSTRUKCJA PAKOWANIA
(przedmioty w obudowie zamknietej metalowej, z tworzywa sztucznego lub tektury, P132(a)
ktére zawieraja material wybuchowy detonujacy lub materialy wybuchowe detonujace
polaczone spoiwem z tworzywa sztucznego)

P132(a)

Dopuszczone sa nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Nie wymagane Nie wymagane Skrzynie
stal (4A)

aluminium (4B)

metal inny (4N)

drewno (4C1)

drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
sklejka (4D)

material drewnopochodny (4F)
tektura (4G)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
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INSTRUKCJA PAKOWANIA

(przedmioty bez obudowy zamknietej) Pi32(h)

P132(b)

Dopuszczone sa nastgpujagce opakowania, pod warunkiem spelnienia ogélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegolnych pakowania podanych w 4.1.5:

Poz. 642

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Naczynia Nie wymagane Skrzynie
tektura stal (4A)
metal aluminium (4B)
tworzywo sztuczne metal inny (4N)
drewno drewno (4C1)
Arkusze drewno, $ciany pytoszczelne (4C2)
: sklejka (4D)
?vj;c))lrezrywo N material drewnopochodny (4F)
tektura (4G)
tworzywo sztuczne sztywne (4H2)

P133

INSTRUKCJA PAKOWANIA P133

Dopuszczone sa nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepisow pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Naczynia Naczynia Skrzynie
tektura tektura stal (4A)
metal metal aluminium (4B)
tworzywo sztuczne tworzywo sztuczne metal inny (4N)
drewno drewno drewno (4C1)
Tace z przegrodami drewno, Sciany pyloszczelne (4C2)
tektura sklejka (4D)
tworzywo sztuczne material drewnopochodny (4F)
drewno tektura (4G)
tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Wymaganie dodatkowe:

Naczynia wymagane s jako opakowania posrednie tylko, gdy jako opakowania wewngtrzne stosowane sj tace.

Przepis szczegélny pakowania:

PP69 Dla UN 0043, 0212, 0225, 0268 i 0306, tace nie powinny by¢ stosowane jako opakowania wewnetrzne.
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P134

INSTRUKCJA PAKOWANIA

P134

Dopuszczone s nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepisow pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne

Opakowania posrednie

Opakowania zewnetrzne

Worki Nie wymagane Skrzynie
wodoodporne stal (4A)
Naczynia a]umimum (4B)
taletiira metal inny (4N)
drewno (4C1)
metal o
P ———— drevyno, $ciany pyloszczelne (4C2)
drewno sklej k‘a (4D)
material drewnopochodny (4F)
Arkusze tektura (4G)
tektura falista tworzywo sztuczne spienione (4H1)
Tuby tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
tektura Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (1IN1, IN2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)
P135 INSTRUKCJA PAKOWANIA P135

Dopuszczone sa nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogélnych przepisow pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne

Worki
papier
tworzywo sztuczne
Naczynia
tektura
metal
tworzywo sztuczne
drewno
Arkusze
papier
tworzywo sztuczne

Opakowania posrednie

Nie wymagane

Opakowania zewne¢trzne

Skrzynie

stal (4A)

aluminium (4B)

metal inny (4N)

drewno (4C1)

drewno, sciany pyloszczelne (4C2)

sklejka (4D)

material drewnopochodny (4F)

tektura (4G)

tworzywo sztuczne spienione (4H1)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Be¢bny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (1N1, IN2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)
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P136 INSTRUKCJA PAKOWANIA P136

Dopuszczone sa nastepujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisoéw szczego6lnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
tworzywo sztuczne stal (4A)
tkanina aluminium (4B)
Skrzynie metal inny (4N)
tektura drewno (4C1)
tworzywo sztuczne drewno, $ciany pyloszczelne (4C2)
drewno sklejka (4D)
Arkusze material drewnopochodny (4F)
papier tektura (4G)
tworzywo sztuczne tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Przegrody w opakowaniach Bebny
zewnetrznych stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, IN2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

P137 INSTRUKCJA PAKOWANIA P137

Dopuszczone sg nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogélnych przepisow pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewne¢trzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
tworzywo sztuczne stal (4A)
Skrzynie aluminium (4B)
tektura metal inny (4N)
drewno drewno (4C1)
Tuby drewno, $ciany pyloszczelne (4C2)
tektura sklejka (4D)
metal material drewnopochodny (4F)
tworzywo sztuczne tektura (4G)
Przegrody w opakowaniach tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
zewnetrznych Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, 1N2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepis szczegolny pakowania:

PP70 Dla UN 0059, 0439, 0440 i 0441, jezeli fadunki kumulacyjne pakowane sa pojedynczo, to wglebienie stozkowe
powinno by¢ skierowane w dél, a sztuka przesylki powinna mie¢ oznakowanie jak pokazano na rysunkach
5.2.1.10.1.1 lub 5.2.1.10.1.2. Gdy fadunki kumulacyjne pakowane sa parami, wowczas wglebienia stozkowe
powinny by¢ skierowane czolem do wngtrza w celu zminimalizowania efektu strumieniowego w razie

przypadkowej inicjacji.
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P138 INSTRUKCJA PAKOWANIA P138

Dopuszczone s3 nastepujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisdw szczegolnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewng¢trzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
tworzywo sztuczne stal (4A)

aluminium (4B)

metal inny (4N)

drewno (4C1)

drewno, sciany pyloszczelne (4C2)

sklejka (4D)

material drewnopochodny (4F)

tektura (4G)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (1N1, 1N2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Wymaganie dodatkowe:
Jezeli konce przedmiotow sg uszczelnione, to opakowania wewnetrzne nie s3 wymagane.

P139 INSTRUKCJA PAKOWANIA P139

Dopuszczone s3 nastepujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogélnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisoéw szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
tworzywo sztuczne stal (4A)
Naczynia aluminium (4B)
tektura metal inny (4N)
metal drewno (4C1)
tworzywo sztuczne drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
drewno sklejka (4D)
Szpule material drewnopochodny (4F)
Arkusze tektura (4G)
papier tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
tworzywo sztuczne Be¢bny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, 1N2)

sklejka (1D)

tektura (1G)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepisy szczegélne pakowania:

PP71 Dla UN 0065, 0102, 0104, 0289 i 0290, konce lontu detonujacego powinny by¢ uszczelnione, np. zatyczka
trwale zamocowana, uniemozliwiajaca wydostanie si¢ materiatu wybuchowego. Korice lontu detonujacego,
elastycznego powinny by¢ mocno zawigzane.

PP72 Dla UN 0065 i 0289 w postaci zwojéw, opakowania wewngtrzne nie sg wymagane.
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P140 INSTRUKCJA PAKOWANIA P140

Dopuszczone sg nastgpujgce opakowania, pod warunkiem spelnienia ogélnych przepisow pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisow szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
tworzywo sztuczne stal (4A)
Naczynia aluminium (4B)
drewno metal inny (4N)
Szpule drewno (4C1)
Arkusze drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
papier siarczanowy sklejka (4D)
tworzywo sztuczne material drewnopochodny (4F)
tektura (4G)
tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, 1N2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepisy szczegélne pakowania:

PP73 Dla UN 0105, opakowania wewnetrzne nie sag wymagane, jezeli konce (lontu) sa uszczelnione.

PP74 Dla UN 0101, opakowania powinny by¢ pyloszczelne, z wyjatkiem przypadku, gdy lont chroniony jest
papierowa tuba, ktdrej konce zabezpieczone sa zdejmowalnymi pokrywkami.

PP75 Dla UN 0101, nie powinny by¢ stosowane skrzynie lub bebny stalowe, aluminiowe lub z innych metali.

P141 INSTRUKCJA PAKOWANIA P141

Dopuszczone sg nastepujgce opakowania, pod warunkiem spelnienia ogélnych przepisow pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepisdw szczego6lnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Naczynia Nie wymagane Skrzynie
tektura stal (4A)
metal aluminium (4B)
tworzywo sztuczne metal inny (4N)
drewno drewno (4C1)
Tace z przegrodami drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
tworzywo sztuczne sklejka (4D)
drewno material drewnopochodny (4F)
Przegrody w opakowaniach tektura (4G)
zewnetrznych tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny
stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, IN2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)
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Dopuszczone s nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewngtrzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
papier stal (4A)
tworzywo sztuczne aluminium (4B)
Naczynia metal inny (4N)
tektura drewno (4C1)
metal drewno, sciany pyloszczelne (4C2)
tworzywo sztuczne sklejka (4D)
drewno material drewnopochodny (4F)
Arkusze tektura (4G)
papier tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Tace z przegrodami Bebny
tworzywo sztuczne stal (1A1, 1A2)
aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (1N1, 1N2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

P143 INSTRUKCJA PAKOWANIA P143

Dopuszczone sa nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegolnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Worki Nie wymagane Skrzynie
papier siarczanowy stal (4A)
tworzywo sztuczne aluminium (4B)
tkanina metal inny (4N)
tkanina gumowana drewno (4C1)
Naczynia drewno, $ciany pyloszczelne (4C2)
tektura sklejka (4D)
metal material drewnopochodny (4F)
tworzywo sztuczne tektura (4G)
drewno tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Tace z przegrodami Bebny
tworzywo sztuczne stal (1A1, 1A2)
drewno aluminium (1B1, 1B2)
metal inny (IN1, 1N2)
sklejka (1D)
tektura (1G)
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Wymaganie dodatkowe:
Zamiast powyzszych opakowan wewnetrznych i zewngtrznych mozna stosowa¢ opakowania ztozone (6HH2)

(naczynie z tworzywa sztucznego ze skrzynig zewnetrzna z tworzywa sztucznego).

Przepis szczegélny pakowania:
PP76 Dla UN 0271, 0272, 0415 i 0491, opakowania metalowe powinny by¢ tak zbudowane, aby wykluczone bylo
zagrozenie wybuchem wskutek wzrostu ci$nienia wewnetrznego z przyczyn wewnetrznych lub zewnetrznych.
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Dopuszczone sa nastgpujace opakowania, pod warunkiem spelnienia ogdlnych przepiséw pakowania podanych
w 4.1.1, 4.1.3 oraz przepiséw szczegdlnych pakowania podanych w 4.1.5:

Opakowania wewnetrzne Opakowania posrednie Opakowania zewnetrzne
Naczynia Nie wymagane Skrzynie

tektura stal (4A)

metal aluminium (4B)

tworzywo sztuczne metal inny (4N)

drewno drewno (4C1), z wykladzing metalowg
Przegrody w opakowaniach sklejka (4D), z wyktadzing metalowa
zewnetrznych material drewnopochodny (4F),

z wyktadzing metalowa

tworzywo sztuczne spienione (4H1)

tworzywo sztuczne sztywne (4H2)
Bebny

stal (1A1, 1A2)

aluminium (1B1, 1B2)

metal inny (IN1, 1N2)

tworzywo sztuczne (1H1, 1H2)

Przepis szczegélny pakowania:

PP77 Dla UN 0248 i 0249, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed wniknigciem wody. Jezeli urzadzenia
aktywowane woda przewozone s3 bez opakowania, to powinny by¢ one wyposazone w co najmniej dwa
niezalezne urzadzenia ochronne zapobiegajace wniknigciu wody.

UWAGA: Dopuszczone opakowania mogg mie¢ mase netto wigkszq niz 400 kg (patrz 4.1.3.3).
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Typy opakowan: butle, zbiorniki rurowe, bebny cisnieniowe i wigzki butli.

Dopuszcza si¢ butle, zbiorniki rurowe, bebny cisnieniowe i wiazki butli, pod warunkiem, ze spelnione sa przepisy
szczegblne pakowania podane w 4.1.6 oraz przepisy podane ponizej pod (1) do (9), a takze ze w odniesieniu do
kolumny ,,Przepisy szczeg6lne pakowania” w tabelach 1,2, lub 3 spelnione sg przepisy szczegdlne pakowania podane
pod (10).

Przepisy ogélne

(1) Naczynia powinny by¢ tak zamkniete i szczelne, aby zapobiec uwalnianiu si¢ gazow.

(2) Naczynia cisnieniowe zawierajace materialy trujace charakteryzujace sie, zgodnie z warto$ciami podanymi
w tabeli, CLso nizszym lub réwnym 200 ml/m? (ppm), nie powinny by¢ wyposazone w jakiejkolwiek
urzadzenia obnizajace ci$nienie. Urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ zainstalowane na UN
naczyniach cisnieniowych stosowanych do przewozu UN 1013 ditlenku wegla i UN 1070 podtlenku azotu.

(3) Trzy tabele zamieszczone ponizej obejmujg gazy sprezone (Tabela 1), gazy skroplone i rozpuszczone
(Tabela 2) oraz materialy nienalezace do klasy 2 (Tabela 3). Tabele te zawieraja nastgpujace dane:

(@) Numer UN materialu, jego nazwe, opis i kod klasyfikacyjny;

(b)  Wartosé CLsp dla materiatow trujgcych;

(c¢)  Typy naczyn dopuszczonych do okreslonego gazu; sa one wskazane literg ,,X”;

(d) Maksymalny przedzial pomigdzy kolejnymi badaniami okresowymi naczyn ci$nieniowych;

UWAGA: W przypadku naczyn cisnieniowych, w ktorych wykorzystane sq materialy kompozytowe,
maksymalny przedzial pomigdzy badaniami powinien wynosic¢ 5 lat. Okres badania moze by¢ wydluzony
do okresu wskazanego w tabeli 112 (1. do 10 lat), jezeli zostanie to zatwierdzone przez wlasciwg wladze
lub jednostke wyznaczong przez tg wladze, ktora wydala zatwierdzenie typu.

() Minimalne ci$nienie probne naczyn cisnieniowych;

(f) Maksymalne cisnienie robocze naczyn cisnieniowych dla gazow sprezonych (jezeli wartosé nie jest
podana, to cisnienie robocze nie powinno by¢ wieksze od 2/3 cisnienia probnego) lub dopuszczalny(-e)
wspdlczynnik(-i) napeiniania zalezny(-e) od cisnienia probnego/cisnien probnych dla gazéw skroplonych
i rozpuszczonych;

(g) Przepisy szczegdlne pakowania wlasciwe dla danego materiatu.

Proéba cisnieniowa, wspolczynnik napelnienia i wymagania dotyczace napelniania

(4) Wymagane minimalne cisnienie probne wynosi 1 MPa (10 baréw).
(5) W zadnym przypadku naczynia ci$nieniowe nie moga by¢ napelniane w stopniu przewyzszajacym granice
dopuszczong na podstawie wymagan podanych ponizej:

(a) W przypadku gazéw sprezonych, cisnienie robocze nie powinno by¢ wigksze od 2/3 cisnienia probnego
wymaganego dla danych naczyn cisnieniowych. Ograniczenia dotyczace wymienionej wartosci
maksymalnej cisnienia roboczego wprowadzone sa w (10) przepisem szczegdlnym pakowania
oznaczonym litera ,,0”. W zadnym przypadku ci$nienie wewnetrzne w temperaturze 65 °C nie moze
przewyzszac cisnienia probnego.

(b) W przypadku gazoéw skroplonych pod wysokim cisnieniem, wspélczynnik napelnienia powinien by¢
taki, aby cisnienie ustalone w temperaturze 65 °C nie przewyzszalo cisnienia prébnego wymaganego dla
danych naczyn cisnieniowych.

Dopuszcza si¢ stosowanie cisnieni probnych i wspéiczynnikéw napelnienia innych niz podane w tabeli,

z wyjatkiem przypadkéw, gdy ma zastosowanie w (10) przepis szczegdlny pakowania ,,0”, pod

warunkiem, Ze:

@) spelnione jest kryterium w (10) przepisu szczegélnego pakowania ,,1”’, jezeli ma zastosowanie;
lub

(ii)  spelnione jest powyzsze kryterium we wszystkich innych przypadkach.

W przypadku gazow skroplonych pod wysokim cisnieniem i mieszanin gazow, dla ktérych odpowiednie

dane nie sg dostgpne, maksymalny wspdlczynnik napelnienia (FR) powinien by¢ okreslony w sposob

nastepujacy:
FR=18,5x10%xd, x Py
gdzie,
FR = maksymalny wspolczynnik napelnienia
de = gesto$¢ gazu (w temperaturze 15 °C, pod cisnieniem 1 bara) (w kg/m?)
P, = wartos¢ najnizszego ci$nienia probnego (w barach).
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Jezeli gesto$¢ gazu jest nieznana, to maksymalny wspdlczynnik napelnienia powinien by¢ okreslony
w sposob nastepujacy:

P, xMMx1072
FR =
R x338
gdzie,

FR = maksymalny wspolczynnik napelnienia
Py = warto$¢ najnizszego cisnienia probnego (w barach)
MM = masa czasteczkowa (w g/mol)
R (stala gazowa) = 8,31451 x 1072 bar x litr / mol x K.

Dla mieszanin gazéw do obliczen przyjmuje si¢ sredniag mas¢ molowa, otrzymang na podstawie stezen
objetosciowych poszczegdlnych sktadnikow.

(¢) Dla gazéw skroplonych pod niskim cisnieniem, maksymalna masa zawartosci na litr pojemnosci wodnej
réwna sie 0,95 warto$ci gestosci fazy cieklej w temperaturze 50 °C; ponadto, faza ciekla nie powinna
catkowicie wypelniaé naczynia ci$nieniowego w temperaturze nizszej lub réwnej 60 °C. Cisnienie
probne powinno by¢ co najmniej roéwne preznosci pary (bezwzglednej) fazy cieklej
w temperaturze 65 °C pomniejszonej o 100 kPa (1 bar).

W przypadku gazéw skroplonych pod niskim cisnieniem i mieszanin gazéw, dla ktérych odpowiednie
dane nie sg dostepne, maksymalny wspolczynnik napelnienia (FR) powinien by¢ okreslony w sposob

nastgpujacy:
FR = (0,0032 x BP —0,24) x d;
gdzie,
FR = maksymalny wspolczynnik napelnienia
BP = temperatura wrzenia (w kelwinach)
d = gestosc¢ skroplonego gazu w temperaturze wrzenia (w kg/litr).

(d) DlaUN 1001 acetylenu rozpuszczonego oraz UN 3374 acetylenu bez rozpuszczalnika, patrz punkt (10),
przepis szczegdlny pakowania ,,p”.
(e) W przypadku gazéw skroplonych zaladowanych razem z gazami spr¢zonymi oba skladniki, tj. gaz
skroplony i gaz sprezony, powinny by¢ uwzglednione w obliczeniach cisnienia wewngtrznego
W naczyniu cisnieniowym.
Maksymalna masa zawartosci na litr pojemnosci wodnej nie powinna przekroczy¢ 0,95 wartosci gestosci
fazy cieklej w temperaturze 50 °C; ponadto faza ciekla nie powinna catkowicie wypelnia¢ naczynia
cisnieniowego w temperaturach do 60 °C.
W stanie napelnionym ci$nienie wewnetrzne w temperaturze 65 °C nie powinno przekracza¢ cisnienia
prébnego naczyn cisnieniowych. Nalezy uwzgledni¢ cisnienie pary i objetosciowe rozszerzanie sig
wszystkich materialéw w naczyniach cisnieniowych. Jezeli dane doswiadczalne nie s3 dostgpne, nalezy
wykonacé nastepujace czynnosci:
) obliczenie preznosci pary gazu skroplonego i cisnienia czastkowego gazu sprezonego
w temperaturze 15 °C (temperatura napelniania);
(ii)  obliczenie rozszerzalnosci objetosciowej fazy cieklej na skutek podgrzania od 15 °C do 65 °C
i obliczenie pozostalej objetosci dla fazy gazowe;j;
(iii)  obliczenie ci$nienia czastkowego gazu sprezonego w temperaturze 65 °C z uwzglednieniem
rozszerzalnosci objetosciowej fazy cieklej;
UWAGA: Nalezy wzigé pod uwage wspolczynnik Scisliwosci gazu sprezonego w temperaturze
15°Cié65°C.
(iv) obliczenie preznosci pary gazu skroplonego w temperaturze 65 °C;
(v)  calkowite cisnienie stanowi sume preznosci pary gazu skroplonego i ci$nienia czastkowego gazu
sprezonego w temperaturze 65 °C;
(vi) uwzglednienie rozpuszczalno$ci gazu sprezonego w temperaturze 65 °C w fazie cieklej;
Cisnienie probne naczynia cisnieniowego nie powinno by¢ mniejsze niz obliczone cisnienie catkowite
pomniejszone o 100 kPa (1 bar).
Jezeli do obliczen nie jest znana rozpuszczalno$é gazu sprezonego w fazie cieklej, to cisnienie probne
mozna obliczy¢ bez uwzgledniania rozpuszczalno$ci gazu (podpunkt (vi)).
(6) Dopuszcza sie stosowanie innego cisnienia probnego i wspolczynnika napelnienia, pod warunkiem spelnienia
wymagan ogdlnych podanych w punktach (4) i (5) powyzej;
(7) (a) Napelnianie naczyn cisnieniowych moze by¢ dokonywane jedynie w odpowiednio wyposazonych
osrodkach, przez wykwalifikowany personel stosujacy odpowiednie procedury.
Procedury powinny okresla¢ sprawdzanie:
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(i) zgodnosci naczyn i ich wyposazenia z ADR;
(ii) ich zgodnos¢ z produktem, ktéry ma byé przewozony;
(iii) braku uszkodzen, ktére moglyby mie¢ wplyw na bezpieczenstwo;
(iv) wiasciwego wspdlczynnika napemienia lub cisnienia napeienia;
(v) znakow i cech identyfikacyjnych;
(b) LPG, ktérym ma by¢ napetniona butla, powinien byé wysokiej jakosci; co uznaje si¢ za spelnione jezeli
LPG, stosowany do napelniania, spelnia wymagania w zakresie ograniczonej korozyjnosci, okreslone
w ISO 9162:1989;
Badania okresowe
(8) Naczynia cisnieniowe przewidziane do wielokrotnego napelniania powinny podlegaé badaniom okresowym
zgodnie z przepisami podanymi odpowiednio w 6.2.1.6 1 6.2.3.5.
(9) W przypadku, gdy dla pewnych materialéw nie zamieszczono w ponizszych tabelach przepiséw szczegélnych,
badania okresowe powinny by¢ przeprowadzane w nastepujacych odstepach czasu:
(@ Co 5 lat w odniesieniu do naczyn cisnieniowych przeznaczonych do przewozu gazéw o kodach
klasyfikacyjnych: 1T, 1TF, 1TO, 1TC, 1TFC, 1TOC, 2T, 2TO, 2TF, 2TC, 2TFC, 2TOC, 4A, 4F i 4TC;
(b)  Co 5 lat w odniesieniu do naczyn cisnieniowych przeznaczonych do przewozu materiatéw innych klas;
(¢) Co 10 lat w odniesieniu do naczyn cisnieniowych przeznaczonych do przewozu gazéw o kodach
klasyfikacyjnych: 1A, 10, 1F, 2A, 20 i 2F.
W przypadku naczyn ci$nieniowych, w ktorych wykorzystane sa materialy kompozytowe, maksymalny
przedzial pomigdzy badaniami powinien wynosi¢ 5 lat. Okres badania moze by¢ wydhizony do okresu
wskazanego w tabeli 1i 2 (tj. do 10 lat), jezeli zostanie to zatwierdzone przez wlasciwg wiadze lub jednostke
wyznaczong przez t¢ wladze, ktéra wydata zatwierdzenie typu.

Przepisy szczegélne pakowania

(10) Zgodnosé materiatlowa

a: Nie nalezy uzywac naczyn cisnieniowych wykonanych ze stopéw aluminium;

b: Zawory wykonane z miedzi nie sa dopuszczone;

c: Czgsci metalowe kontaktujace sig z zawartoscia nie powinny zawieraé wigcej niz 65% miedzi;

d: W przypadku naczyn ci$nieniowych wykonanych ze stali lub zlozonych naczyn cisnieniowych ze
stalowym $rodkiem, dopuszcza si¢ do stosowania jedynie te, ktére nosza znak ,H”, zgodnie
z26.2.2.74 (p).

Wymagania dotyczqce materialow trujgcych, charakteryzujgcych si¢ CLso mniejszym lub réwnym

200 ml/m? (ppm)

k: Otwory wylotowe zaworéw powinny by¢ wyposazone w gazoszczelne, wytrzymale na cisnienie zaslepki

lub kotpaki z gwintami odpowiadajacymi gwintom otworéw wylotowych zaworéw, ktére powinny byé
wykonane z materialu niepodatnego na dzialanie zawartosci naczynia cisnieniowego.

Kazda butla w wiazce butli powinna by¢ wyposazona w indywidualny zawér, ktory podczas przewozu
powinien byé¢ zamkniety. Po napelnieniu, kolektor powinien zostaé oprézniony, przedmuchany
1 zaslepiony.

Wiazki butli zawierajace UN 1045 FLUOR SPREZONY, moga byé zbudowane z zaworami
odcinajacymi na zespolach (grupach) butli, ktérych {aczna pojemno$é wodna nie przekracza 150 litrow,
zamiast zaworéw odcinajacych na kazdej butli.

Butle i pojedyncze butle w wigzce butli powinny mieé cisnienie probne réwne lub wyzsze od 200 bar
iminimalng grubos¢ $cianki dla stopéw aluminium 3,5 mm lub 2 mm dla stali. Pojedyncze butle
niespetniajace tego wymagania, powinny by¢ przewozone w sztywnym zewnetrznym opakowaniu, ktore
odpowiednio zabezpieczy butle i jej osprzgt oraz spelnia wymagania na poziomie I grupy pakowania.
Bebny cisnieniowe powinny mie¢ minimalna grubosé okre$long przez wilasciwg wiladze.

Naczynia cisnieniowe nie powinny by¢é wyposazane w urzadzenia obnizajace cisnienie.

Maksymalna pojemno$é wodna pojedynczych butli i kazdej butli w wiagzce butli nie powinna byé
wigksza niz 85 litréw.

Kazdy zawér powinien wytrzymywaé cisnienie probne wymagane dla tego naczynia ci$nieniowego
i powinien by¢ polaczony bezposrednio z naczyniem ci$nieniowym za pomoca albo gwintowanego
zlacza stozkowego, albo w inny spos6b spelniajgcy wymagania ISO 10692-2:2001.

Kazdy zawér powinien by¢ albo typu bez uszczelnien z membrang nieperforowang, albo typu, ktéry
uniemozliwia wyciek przez lub poza uszczelnieniem.

Przewéz w kapsulkach jest niedozwolony.

Kazde naczynie ci$nieniowe powinno by¢ sprawdzone na wycieki po napetnieniu.

Przepisy szczegolne dotyczgce gazow
I: UN 1040 TLENEK ETYLENU moze byé réwniez pakowany do uszczelnionych hermetycznie
szklanych lub metalowych opakowan wewnetrznych, odpowiednio zabezpieczonych materialem
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wyscielajacym, wlozonych do skrzyn tekturowych, drewnianych lub metalowych, spelniajacych
wymagania na poziomie I grupy pakowania. Maksymalna dopuszczalna ilos¢ materialu w kazdym
opakowaniu wewnetrznym szklanym wynosi 30 g, a w kazdym opakowaniu wewnetrznym metalowym
200 g. Po napelnieniu, nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ kazdego opakowania wewnetrznego poprzez
umieszczenie go w goracej azni wodnej o takiej temperaturze i na taki czas, aby zapewnié osiggniecie
cisnienia wewnetrznego réwnego preznosci pary tlenku etylenu w temperaturze 55 °C. Maksymalna
masa netto materiatu w kazdym opakowaniu zewnetrznym nie powinna by¢ wieksza niz 2,5 kg

m:  Naczynia cisnieniowe powinny by¢ napelnione najwyzej do 5 baréw cisnienia roboczego.

n: Butle i pojedyncze butle w wiazce butli powinny zawiera¢ nie wiecej niz 5 kg gazu. Jezeli wigzki butli
zawierajace UN 1045 FLUOR SPREZONY s3 podzielone na grupy butli zgodnie z przepisem
szczegblnym pakowania ,.k”, kazda grupa powinna zawierac nie wiecej niz 5 kg tego gazu.”.

o: W zadnym przypadku nie dopuszcza si¢ przekroczenia wartosci cisnienia roboczego lub wspélczynnik
napelnienia podanych w niniejszych tabelach.

p: DlaUN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY i UN 3374 ACETYLEN BEZ ROZPUSZCZALNIKA:
butle powinny byé wypelnione jednorodng monolityczng masa porowata; cisnienie robocze i ilos¢
acetylenu nie mogg przewyzsza¢ wartosci okreslonych w zatwierdzeniu lub odpowiednio w ISO 3807-
1:2000, ISO 3807-2:2000 lub ISO 3807:2013.

Dla UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY: butle powinny zawiera¢ aceton lub inny odpowiedni
rozpuszczalnik w ilosci okreslonej w zatwierdzeniu (patrz odpowiednio ISO 3807-1:2000, ISO 3807-
2:2000 lub ISO 3807:2013); butle polaczone ze soba kolektorem powinny by¢ przewozone w pozycji
pionowej (stojacej).

Alternatywnie dla UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY butle, ktére nie sa naczyniami
ci$nieniowymi z symbolem UN, moga by¢ wypelnione niemonolitycznym materialem porowatym;
cisnienie robocze i ilos¢ acetylenu oraz ilos¢ rozpuszczalnika nie mogg przekroczy¢ wartosci podanych
w zatwierdzeniu. Dopuszczalny okres pomiedzy badaniami okresowymi dla tych butli nie moze
przekroczyc¢ 5 lat.

q:  Wyloty zaworéw naczyn cisnieniowych do gazéw piroforycznych lub mieszanin gazéw palnych,
zawierajacych wigcej niz 1% zwiazkéw piroforycznych, powinny by¢ wyposazone w gazoszczelne
zaslepki lub kolpaki, ktére powinny by¢é wykonane z materialu niepodatnego na dzialanie zawartosci
naczynia cisnieniowego. Jezeli naczynia ci$nieniowe polaczone sa kolektorem w wigzce, to kazde z nich
powinno by¢ wyposazone w indywidualny zawdr, ktéry podczas przewozu powinien by¢ zamkniety,
a wylot zaworu kolektora powinien by¢ wyposazony w wytrzymala na cisnienie, gazoszczelng zaslepke
lub kolpak. Gazoszczelne zaslepki lub kolpaki powinny posiada¢ gwinty odpowiadajace gwintom
wylotéw zaworow. Przewoz w kapsutkach jest niedozwolony;

r: Wspélczynnik napelnienia tym gazem powinien by¢ ograniczony w taki sposob, ze jezeli wystepuje
catkowity rozktad, to cisnienie nie przekroczy 2/3 wartosci cisnienia probnego naczynia cisnieniowego.

ra:  Gaz ten moze by¢ takze pakowany w kapsutkach, pod nastepujacymi warunkami:

(a)  masa gazu w kapsulce nie powinna by¢ wigksza niz 150 g;

(b)  kapsulki powinny by¢ wolne od wad mogacych obnizaé ich wytrzymatosé;

(¢)  szczelnos¢ zamknigcia powinna by¢ zapewniona za pomoca dodatkowych urzadzen (kolpaka,
zadlepki, uszczelki, kapturka, itp.), uniemozliwiajacych jakikolwiek wyciek przez to zamkniecie
podczas przewozu;

(d)  kapsulki powinny by¢ umieszczane w opakowaniu zewnetrznym o dostatecznej wytrzymatosci;
masa sztuki przesyiki nie powinna by¢ wigksza niz 75 kg.

s: Naczynia cisnieniowe wykonane ze stopéw aluminium powinny by¢:

(a)  wyposazone wylacznie w zawory z brazu lub ze stali nierdzewnej; oraz

(b) wolne od weglowodoréw i zanieczyszczen olejem. Naczynia cisnieniowe UN powinny by¢
oczyszczone zgodnie z ISO 11621:1997,;

ta:  Moga by¢ stosowane inne kryteria dotyczace napelniania butli stalowych spawanych przeznaczonych do
przewozu materialdéw o numerze UN 1965:

(a)  zazgoda wlasciwych wladz paristw, na terytoriach ktorych odbywa si¢ przewdz; oraz

(b)  zgodnie z przepisami krajowymi, normami uznanymi przez wiasciwe wladze.

Jezeli kryteria dotyczace napeiniania sa inne niz podane w P200 (5), to dokument przewozowy powinien

zawieraC zapis ,,Przew6z zgodny z przepisem szczegélnym pakowania ,ta” zawartym w instrukcji

pakowania P200” oraz wartos¢ temperatury odniesienia uzytej do obliczenia wspolczynnika napeienia.

Badanie okresowe
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u: przedzial pomiedzy badaniami okresowymi naczyn cisnieniowych wykonanych ze stopéw aluminium
moze by¢ wydhuzony do 10 lat. Odstepstwo to ma zastosowanie jedynie do naczyn cisnieniowych, pod
warunkiem, ze stop, z ktérego wykonano naczynie byl poddany badaniu odpornosci na korozje
naprezeniowa zgodnie z ISO 7866:2012 + Cor 1: 2014.

ua: przedzial pomigdzy badaniami okresowymi butli i zespoléw butli wykonanych ze stopéw aluminium
moze zostaé wydhizony do 15 lat, jezeli zastosowano przepisy punktu (13) niniejszej instrukcji
pakowania. Odstgpstwo to nie ma zastosowania do butli wykonanych ze stopu aluminium AA 6351.
W przypadku mieszanin mozna zastosowaé niniejsza liter¢ ,ua”, pod warunkiem, ze wszystkim
poszczegolnym gazom w mieszaninie przypisano ,,ua” w tabeli 1 lub 2.

v: (1)  przedzial pomiedzy badaniami okresowymi butli stalowych, innych niz butle stalowe spawane
wielokrotnego napelniania dla numeréw UN 1011, 1075, 1965, 1969 lub 1978, moze by¢
wydluzony do 15 lat:

(a)  zazgoda wlasciwej wladzy (wladz) pafistwa (panstw), gdzie odbywa si¢ badanie okresowe
i przewoz; oraz
(b)  zgodnie z przepisami technicznymi lub normami uznanymi przez wlasciwa wladze.
(2)  w przypadku butli stalowych spawanych wielokrotnego napeiiania dla UN 1011, 1075, 1965,
1969 lub 1978 przedziat pomiedzy badaniami okresowymi moze by¢ wydtuzony do 15 lat, jezeli
s3 spelnione wymagania okreslone w punkcie (12) niniejszej instrukcji.

va: W przypadku butli stalowych bezszwowych wyposazonych w zawory ci$nienia resztkowego (patrz
UWAGA ponizej), ktore zostaly zaprojektowane i poddane badaniom zgodnie z EN ISO 15996:2005
+A1:2007 Iub ENISO 15996:2017 oraz w przypadku wiazek butli stalowych bezszwowych
wyposazonych w zawér gléwny (zawory gléwne) posiadajacy(-e) urzadzenie cisnienia resztkowego
poddane badaniom zgodnie z EN ISO 15996:2005 + A1:2007 lub EN ISO 15996:2017 przedzial migdzy
badaniami okresowymi moze zosta¢ wydluzony do 15 lat, jezeli stosuje si¢ przepisy punktu (13)
niniejszej instrukcji pakowania. W przypadku mieszanin mozna zastosowa¢ niniejsza liter¢ ,,va”, pod
warunkiem, ze wszystkim poszczegdlnym gazom w mieszaninie przypisano ,,va” w tabeli 1 lub 2.
UWAGA: ,,Zawor cisnienia resztkowego” oznacza zamknigcie skladajgce si¢ z urzqdzenia cisnienia
resztkowego, ktdre zapobiega wlotowi zanieczyszczer poprzez utrzymywanie dodatniej réznicy miedzy
cisnieniem wewnqtrz butli a cisnieniem na wylocie zaworu. Aby zapobiec cofaniu sie cieszy do butli ze
Zrédla o wyzszym cisnieniu, funkcje ,zaworu jednokierunkowego” nalezy zawrze¢ w urzqdzeniu
cisnienia resztkowego albo funkcje tg¢ bedzie pelnilo urzgdzenie dodatkowe w zaworze butli,
np. regulator.

Wymagania dotyczqce pozycji I.N.O. i mieszanin

z: Materialy konstrukcyjne naczyn cisnieniowych i ich wyposazenie powinny by¢ zgodne z zawartoscia
i nie powinny reagowac z nig tworzac szkodliwe lub niebezpieczne zwigzki;

Cisnienie probne i wspolczynnik napelnienia powinny by¢ obliczone zgodnie z odpowiednimi
wymaganiami podanymi w punkcie (5);

Materialy trujace charakteryzujace si¢ CLsy mniejszym lub réwnym 200 ml/m* nie powinny by¢
przewozone w zbiornikach rurowych, bebnach cisnieniowych lub MEGC oraz powinny spelniaé
wymagania okreslone w przepisie szczeg6lnym pakowania ,,k”. Jednakze UN 1975 TLENEK AZOTU
i TETRATLENEK DIAZOTU, MIESZANINA moga by¢ przewozone w bebnach cisnieniowych.
Naczynia ci$nieniowe, zawierajace gazy piroforyczne lub mieszaniny gazéw palnych, o zawartosci
zwigzkoéw piroforycznych wiekszej niz 1%, powinny spelnia¢ wymagania okreslone w przepisie
szczegblnym pakowania ,,q”;

Nalezy podjaé niezbedne dzialania w celu zapobiezenia wystgpieniu niebezpiecznych reakcji podczas
przewozu (tj. polimeryzacji lub rozkladowi). Jezeli jest to konieczne, to nalezy doda¢ w tym celu
stabilizator lub inhibitor.

Mieszaniny zawierajace UN 1911 DIBORAN powinny by¢é wprowadzane do naczynia pod takim
ci$nieniem, aby w przypadku wystgpienia catkowitego rozktadu diboranu, wartos¢ tego cisnienia nie
przekraczala 2/3 cisnienia probnego ustalonego dla tego naczynia.

Mieszaniny zawierajgce UN 2192 GERMAN inne niz mieszaniny o zawartosci do 35% germanu
w wodorze lub azocie lub mieszaniny o zawartosci do 28% germanu w helu lub argonie, powinny by¢
wprowadzone do naczynia pod takim cisnieniem, aby w przypadku wystapienia calkowitego rozkladu
germanu, wartos¢ tego cisnienia nie przekroczyta 2/3 cisnienia probnego ustalonego dla tego naczynia
cisnieniowego.

Mieszaniny fluoru i azotu o stgzeniu objetosciowym fluoru nizszym niz 35% mogg by¢ wprowadzane
do naczyn cisnieniowych do maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego, dla ktérego
bezwzgledne cisnienie czastkowe fluoru nie przekracza 3,1 MPa (31 baréw).

31
ci$nienie robocze (bar) < P 1
f

gdzie:
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Xs = stgzenie objetosciowe fluoru w %/100.

Mieszaniny fluoru i gazéw obojetnych o stezeniu objetosciowym fluoru nizszym niz 35% mogg by¢
wprowadzane do naczyn cisnieniowych do maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego, dla
ktérego bezwzgledne cisnienie czastkowe fluoru nie przekracza 3,1 MPa (31 baréw) dodatkowo przy
uwzglednieniu wspétczynnika réwnowaznika azotu zgodnie z ISO 10156:2017 przy obliczaniu cisnienia
czastkowego.

31
cignienie robocze (bar) < — (xf + Kie X x) — 1
f

gdzie:

X = stezenie objetosciowe fluoru w %/100;

K = wspétczynnik réwnowaznosci gazu obojetnego w stosunku do azotu (wspélczynnik réwnowaznosci
azotu;

X, = stezenie objetosciowe gazu obojgtnego w %/100

Jednakze cisnienie robocze dla mieszanin fluoru i gazow obojetnych nie moze by¢ wigksze niz 20 MPa
(200 baréw). Minimalne ciénienie probne naczyn cisnieniowych dla mieszanin fluoru i gazéw
obojetnych jest réwne 1,5-krotnosci ci$nienia roboczego, przy czym nalezy zastosowac wartos¢ wigkszg.

Wymagania dotyczgce materialow nienalezgcych do klasy 2
ab: Naczynia ci$nieniowe powinny odpowiada¢ nastepujacym warunkom:
(a)  préba cisnieniowa powinna obejmowaé kontrolg wnetrza naczyn cisnieniowych i sprawdzenie
osprzetu;
(b)  dodatkowo, raz na 2 lata, przy uzyciu odpowiednich urzadzef (np. metoda ultradZzwigkows)
powinna by¢ sprawdzona odporno$é naczyn na korozje oraz stan ich wyposazenia;
(¢)  grubos$¢ $cianek nie powinna by¢ mniejsza niz 3 mm.
ac: Badania i préby powinny by¢ przeprowadzane pod nadzorem eksperta upowaznionego przez wlasciwg
wiadze.

ad:  Naczynia ci$nieniowe powinny odpowiada¢ nastgpujacym warunkom:
(a) naczynia cis$nieniowe powinny byé projektowane na cisnienie obliczeniowe nie nizsze niz
2,1 MPa (21 baréw) (ci$nienie manometryczne);
(b)  dodatkowo, poza oznakowaniem wymaganym dla naczyn do wielokrotnego napelniania, na
naczyniach cisnieniowych powinny by¢ naniesione w sposob czytelny i trwaly nastgpujace dane:
(i) numer UN oraz prawidlowa nazwa przewozowa materialu zgodnie z 3.1.2;
(ii) maksymalna dozwolona masa w stanie napelnionym oraz tara naczynia ci$nieniowego
Iacznie z osprzetem wystepujacym podczas napelniania, albo masa brutto.

(11) Majace zastosowanie wymagania niniejszej instrukcji pakowania uwaza si¢ za spetnione, jezeli zastosowano
odpowiednio naste¢pujace normy:

Wymagania Numer normy Tytul normy
@) EN 13365:2002 Transportowe butle do gazéw — Wiazki butli do gazéw nieskraplajgcych sig
+ A1:2005 i gazéw skroplonych (z wylaczeniem acetylenu). Sprawdzanie podczas
napehniania.

@) EN ISO 24431:2016 |Butle do gazéw — Bezszwowe, spawane i kompozytowe butle do gazéw
sprezonych i skroplonych (z wylaczeniem acetylenu) — Kontrola w czasie
napelniania

@ (@ ISO 10691:2004 Butle do gazu — Butle stalowe spawane do wielokrotnego napelniania do gazu

skroplonego ropopochodnego (LPG) — Procedury sprawdzania przed, podczas
i po napetnieniu.

@ (@ ISO 11755:2005 Butle do gazu — Wiazki butli do gazéw sprezonych i skroplonych
(z wylgczeniem acetylenu) — Kontrola podczas napelniania

) (a ENISO 11372:2011 |Butle do gazéw — Butle do acetylenu — Warunki i kontrola napetniania
i

(10)p
) (@) EN ISO 13088:2012 + |Butle do gazéw — Wiazki butli do acetylenu — Warunki i kontrola napelniania
i A1:2020
(10)p
@) EN 1439:2021 Wyposazenie i osprzgt LPG — Procedura sprawdzania butli transportowych
i wielokrotnego napehiania do gazéw LPG przed, podczas i po napelnianiu.
(10) ta (b)
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@) EN 13952:2017 Wyposazenie i osprzet do LPG — Procedury napelniania butli do LPG
i
(10) ta (b)

(12) Przedzial czasowy 15 lat pomiedzy badaniami okresowymi butli stalowych spawanych wielokrotnego
napelniania moze by¢ ustalony zgodnie z przepisem szczegdlnym pakowania v (2) punktu (10), jezeli spetnione
s3 nastgpujace przepisy:

1. Przepisy ogolne
1.1 Dla potrzeb stosowania niniejszego rozdziatu, wlasciwa wladza nie powinna przekazywaé swoich
zadan i obowigzkow jednostkom Xb (jednostki inspekcyjne typu B) lub IS (stuzby kontroli wewnetrznej)
(Odnosnie do definicji Xb i IS, patrz 6.2.3.6.1).
1.2 Wiasciciel butli powinien ztozy¢ wniosek do wlasciwej wladzy o przyznanie 15 letniego przedziatu
czasowego pomig¢dzy badaniami oraz powinien wykaza¢ spelnienie wymagan podpunktow 2, 3 i 4.
1.3 Butle wyprodukowane od 1 stycznia 1999 roku powinny by¢ zgodne z nastepujacymi normami:
- EN 1442, lub
- EN 13322-1, lub
- Zalacznikiem I, czesci od 1 do 3, Dyrektywy 84/527/EWG ?
majacych zastosowanie, zgodnie z tabela w 6.2.4.
Dla innych butli, wyprodukowanych przed 1 stycznia 2009 roku wedlug ADR, zgodnie z przepisami
technicznymi uznanymi przez krajowa wilasciwa wladze, 15 letni przedzial czasowy pomigdzy badaniami
okresowymi moze by¢ zaakceptowany, jezeli przepisy te okreslajag rOwnowazny poziom bezpieczenstwa
w stosunku do przepiséw ADR obowiazujacych w czasie skladania wniosku.
1.4 Wiasciciel butli powinien przedlozy¢é wlasciwej wladzy dokument potwierdzajacy, ze butle sa
zgodne z przepisami podpunktu 1.3. Wiasciwa wladza powinna sprawdzié, czy te wymagania sa
spelnione.
1.5 Wilasciwa wladza powinna sprawdzi¢, czy przepisy podpunktéw 2 i 3 s3 spelnione i wiasciwie
zastosowane. Jezeli wszystkie przepisy sa spelnione, to 15 letni przedzial czasowy pomigdzy badaniami
okresowymi dla tych butli powinien by¢é dopuszczony. W dopuszczeniu tym, powinien by¢ wyraznie
okreslony typ butli (wymieniony w zatwierdzeniu typu) lub grupa butli (patrz UWAGA), objete tym
dopuszczeniem. Dopuszczenie powinno by¢ przekazane wiascicielowi; wlasciwa wladza powinna
przechowywac¢ kopie tego dopuszczenia. Wiasciciel powinien przechowywaé dokumentacje tak dtugo, jak
butle sg dopuszczone do 15 letniego przedzialu czasowego pomiedzy badaniami okresowymi.
UWAGA: Grupa butli jest okreSlana datg produkcji identycznych butli w okresie, w ktérym odpowiednie
przepisy ADR oraz przepisy techniczne uznane przez wlasciwg wladze nie zmienily si¢ w zakresie
wymagan technicznych.
Przyklad: Butle o identycznej konstrukcji i pojemnosci, wyprodukowane zgodnie z przepisami ADR,
obowigzujgcymi miedzy 1 stycznia 1985 roku i 31 grudnia 1988 roku, przy uwzglednieniu przepiséw
technicznych uznanych przez wilasciwg wiadze, obowigzujgcych w tym samym okresie, tworzqg jedng grupe
w mysl postanowien niniejszego przepisu.
1.6 Wlasciwa wladza powinna w razie potrzeby, jednak nie rzadziej niz raz na 3 lata lub w przypadku
zmiany procedur, monitorowa¢ wiasciciela butli pod wzgledem zgodnosci z przepisami ADR oraz
przyznanym dopuszczeniem.

2. Przepisy eksploatacyjne
2.1 Butle z przyznanym 15 letnim przedzialem czasu pomigdzy badaniami okresowymi, w celu
zapewnienia spelnienia i wlasciwego stosowania wszystkich przepisow punktu (7) niniejszej instrukcji
pakowania oraz wymagan i obowigzkéw okreslonych w EN 1439:2021 (lub do 31 grudnia 2024 r.
EN 1439:2017) i EN 13952:2017, powinny by¢ napelniane w osrodkach stosujacych udokumentowany
system jakosci.
2.2  Wlasciwa wladza powinna weryfikowac i kontrolowa¢ spelnienie tych wymagan nie rzadziej niz raz
na trzy lata lub w przypadku zmiany procedur.
2.3 Wiasciciel butli powinien przedlozy¢ wlasciwej wladzy dokument potwierdzajacy, ze o$rodki
napelniajace spelniajg przepisy podpunktu 2.1.
2.4 Jezeli oérodek napelniajacy znajduje si¢ na terenie innej Umawiajacej si¢ Strony ADR, to wlasciciel
powinien dostarczy¢ dodatkowy dokument potwierdzajacy, ze osrodek ten jest odpowiednio
monitorowany przez wlasciwa wladze tej Umawiajace;j si¢ Strony ADR.
2.5 W celu zapobiezenia powstawania wewnetrznej korozji, butle powinny by¢ napelniane wylacznie
gazami wysokiej jakosci o bardzo niskim stopniu zanieczyszczen. Przyjmuje si¢, ze warunek ten jest

& Dyrektywa Rady w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszqcych sie do butli do gazu, spawanych ze stali
niestopowej, opublikowana w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot Europejskich Nr L 300 z 19 listopada 1984 r.
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spelniony, jezeli gazy odpowiadaja ograniczeniom w zakresie korozyjnosci okreslonym
w ISO 9162:1989.
3. Przepisy dotyczjce kwalifikowania i badan okresowych
3.1 Typy lub grupy butli bedacych juz w uzyciu, ktérym przyznano 15 letni przedzial czasu pomiedzy
badaniami okresowymi, i dla ktorych ten 15 letni przedzial czasowy zostal zastosowany, powinny by¢
poddawane badaniom okresowym, zgodnie z 6.2.3.5.
UWAGA: Definicja grupy butli, patrz UWAGA w podpunkcie 1.5.
3.2 Jezeli préba cisnieniowa, podczas badania okresowego butli z przyznanym 15 letnim przedziatem
czasu pomi¢dzy badaniami okresowymi, zakonczy si¢ wynikiem negatywnym, np. z powodu rozerwania
lub stwierdzenia nieszczelnosci, to wlasciciel powinien przeprowadzi¢ dochodzenie i sporzadzié
sprawozdanie wskazujace przyczyny tego uszkodzenia oraz zbada¢ czy dotycza one innych butli (np. tego
samego typu lub grupy). Jesli przyczyny te dotycza innych butli, to wlasciciel powinien poinformowad
otym wilasciwg wladze. Wiasciwa wiladza powinna podja¢ decyzje o zastosowaniu odpowiednich
$rodkéw i poinformowac wlasciwe wiadze wszystkich pozostalych Umawiajgcych sie Stron ADR.
3.3 Jezeli zostala wykryta korozja wewnetrzna, okreslona w zastosowanej normie (patrz podpunkt 1.3),
to butla powinna byé wycofana z uzytku bez mozliwosci wyznaczenia dalszego okresu napeiania
1 przewozu.
3.4 Butle z przyznanym 15 letnim przedzialem czasu pomiedzy badaniami okresowymi moga by¢
wyposazone tylko w zawory zaprojektowane i wyprodukowane na co najmniej 15 letni okres uzytkowania,
zgodnie z EN 13152:2001+A1:2003, EN 13153:2001+A1:2003, EN ISO 14245:2010, EN ISO 14245:2019,
EN ISO 14245:2021, EN ISO 15995:2010, EN ISO 15995:2019 Iub EN ISO 15995:2021. Nowy zawor,
z wyjatkiem zaworéw obstugiwanych recznie, ktore zostaly odnowione lub zbadane zgodnie
z EN 14912:2022, moga by¢ ponownie zainstalowane po badaniu okresowym, jesli nadajg si¢ do
eksploatacji przez kolejny 15 letni okres. Przygotowanie do ponownego uzycia lub badanie moga by¢
przeprowadzone tylko przez producenta zaworéw lub na podstawie jego instrukcji technicznej przez
zaklad wyspecjalizowany w takich pracach i dzialajacy zgodnie z udokumentowanym systemem jakosci.
4. Znakowanie
Butle z przyznanym 15 letnim przedzialem czasu pomigdzy badaniami okresowymi zgodnie z niniejszym
punktem powinny by¢ dodatkowo, wyraznie i czytelnie oznakowane *P15Y”. Znak powinien by¢ usuniety
jezeli butla nie jest dopuszczona do 15 letniego przedzialu czasu pomigdzy badaniami okresowymi.
UWAGA: Znak ten nie powinien by¢ stosowany do butli podlegajgcych przepisom przejsciowym
w1.6.2.9, 1.6.2.10 lub przepisom przepisu szczegdlnego pakowania v (1) w punkcie (10) niniejszej
instrukcji pakowania.

(13) Przedzial czasowy 15 lat pomiedzy badaniami okresowymi butli stalowych bezszwowych i butli wykonanych
ze stopéw aluminium oraz wigzek tych butli moze by¢ ustalony zgodnie z przepisami szczegdlnymi pakowania
,»ua” lub ,,va” punktu (10), jezeli spelnione sa nastgpujace przepisy:

1. Przepisy ogélne
1.1 Do celéw stosowania niniejszego punktu wlasciwe wladze nie powinny przekazywaé swoich
zadan i obowiagzkow jednostkom Xb (jednostki inspekcyjne typu B) i IS (stuzby kontroli wewnetrznej).
(Odnosnie do definicji Xb i IS, patrz 6.2.3.6.1).
1.2 Wiasciciel butli lub wigzek butli powinien zlozy¢ wniosek do wlasciwej wladzy o przyznanie
15-letniego przedzialu czasowego miedzy badaniami oraz musi wykaza¢ spetnienie wymagan okreslonych
wpkt2,3i4.
1.3 Butle produkowane od 1 stycznia 1999 r. powinny by¢é wyprodukowane zgodnie z jedng
z ponizszych norm:
- EN1964-1 lub EN 1964-2; lub
- EN1975; lub
- ENISO 9809-1 lub EN ISO 9809-2; lub
- ENISO 7866; lub
- czesei 1-3 w zalaczniku I do dyrektyw Rady 84/525/EWGP oraz 84/526/EWG®
majacych zastosowanie w momencie produkcji (patrz réwniez tabela w 6.2.4.1).
Dla innych butli, wyprodukowanych przed 1 stycznia 2009 r. wedlug ADR, zgodnie z przepisami
technicznymi uznanymi przez krajowa wlasciwa wladzg, 15-letni przedzial czasowy pomiedzy badaniami
okresowymi moze zostac zaakceptowany, jezeli przepisy te okreslaja rownowazny poziom bezpieczenstwa
w stosunku do przepisow ADR obowiazujacych w czasie skladania wniosku.

> Dyrektywa Rady w sprawie zblizenia ustawodawstw Pavistw Czlonkowskich dotyczgcych stalowych butli do gazu bez szwéw,
opublikowana w Dzienniku Urzgdowym Wspdlnot Europejskich nr L 300z 19.11.1984 r.
¢ Dyrektywa Rady w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszqcych sig do butli do gazu bez szwiw,
wykonanych z niestopowego aluminium oraz stopu aluminiowego, opublikowana w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot
Europejskich nr L 300z 19.11.1984 r.
71



Dziennik Ustaw 777 - Poz. 642

P200 INSTRUKCJA PAKOWANIA (c.d.) P200

UWAGA: Niniejszy przepis uznaje si¢ za spelniony, jezeli butla zostala poddana ponownemu badaniu
zgodnie z procedurq dotyczgcq ponownego badania zgodnoSci opisang w zalgczniku III dyrektywy
2010/35/UE z 16 czerwea 2010r. Iub w czgsci Il w zalgezniku 1V do dyrektywy 1999/36/WE
z 29 kwietnia 1999 r.
W odniesieniu do butli i wigzek butli oznakowanych symbolem Organizacji Narodéw Zjednoczonych dia
opakowan okreslonym w 6.2.2.7.2 (a) nie powinno si¢ przyznawaé 15-letniego przedziatu czasowego
miedzy badaniami okresowymi.
1.4 Wiazki butli powinny by¢ tak skonstruowane, aby kontakt migdzy butlami wzdhuz osi wzdluznej
butli nie powodowal korozji na zewnatrz. Podpory i tasmy mocujace powinny by¢ tak skonstruowane, aby
ograniczaly ryzyko korozji butli do minimum. Materialy amortyzujace wstrzasy uzywane w podporach
powinny by¢ dozwolone, wylacznie jezeli zostaly poddane zabiegom w celu wyeliminowania pochlaniania
wody. Przykladami odpowiednich materialéw sa pasy wodoodporne i guma.
1.5 Wlasciciel butli powinien przediozy¢ wlasciwej wladzy dokument potwierdzajacy, ze butle sa
zgodne z przepisami podanymi w 1.3. Wlasciwa wladza powinna sprawdzié, czy te wymagania sa
spetnione.
1.6 Wiasciwa wladza powinna sprawdzié, czy przepisy punktéw 2 i 3 sa spetnione i whasciwie
zastosowane. Jezeli wszystkie przepisy sa spelnione, to 15-letni przedzial czasowy pomiedzy badaniami
okresowymi dla tych butli powinien by¢ dopuszczony. W takim dopuszczeniu powinno sie wyraznie
okresli¢ grupe butli (patrz UWAGA ponizej). Dopuszczenie powinno byé przekazane whascicielowi,
a kopia tego dopuszczenia powinna byé przechowywana przez wlasciwa wladze. Wiasciciel powinien
przechowywa¢ dokumentacje tak dtugo, jak butle sa dopuszczone do 15-letniego przedziatu czasowego
pomiedzy badaniami okresowymi.
UWAGA: Grupa butli jest okreslana datg produkcji identycznych butli w okresie, w ktérym odpowiednie
przepisy ADR oraz przepisy techniczne uznane przez wlasciwg wladze nie zmienily si¢ w zakresie wymagan
technicznych. Przyklad: butle o identycznej konstrukcji i pojemnosci, wyprodukowane zgodnie
z przepisami ADR, obowigzujgcymi migdzy 1 stycznia 1985 r. a 31 grudnia 1988 r., przy uwzglednieniu
przepiséw technicznych uznanych przez wlasciwg wladze, obowigzujgcych w tym samym okresie, tworzg
Jedng grupe w mysl postanowieh niniejszego przepisu.
1.7 Wiadciciel powinien zapewni¢ zgodno$¢ z przepisami ADR oraz w stosownych przypadkach
z wydanym dopuszczeniem i powinien to wykazywaé wlasciwym wiladzom na ich wniosek, lecz
przynajmniej co trzy lata lub w przypadku wprowadzenia istotnych zmian w procedurach.

2. Przepisy eksploatacyjne
2.1  Butle z przyznanym 15-letnim przedzialem czasu pomigdzy badaniami okresowymi, w celu
zapewnienia spelnienia i wlasciwego stosowania wszystkich przepisow punktu (7) niniejszej instrukcji
pakowania oraz wymagain i obowiazkéw okreslonych odpowiednio w EN ISO 24431:2016 lub
EN 13365:2002, powinny by¢ napelniane wylacznie w osrodkach stosujgcych udokumentowany system
jakosci. System jakosci, zgodnie z ISO 9000 (seria) lub réwnowazna, powinien by¢ zatwierdzony przez
upowazniony organ niezalezny uznany przez wlasciwa wladze. Obejmuje to procedury dotyczace kontroli
przed napetnieniem i po napelnieniu oraz proces napetniania w odniesieniu do butli, wigzek butli oraz
Zaworow.

2.2 Butle wykonane ze stopéw aluminium i wiazki takich butli nieposiadajace zaworéw cisnienia
resztkowego, ktore uzyskaly 15-letni przedzial czasu pomiedzy badaniami okresowymi, powinny byé
sprawdzane przed kazdym napelnieniem zgodnie z udokumentowana procedura, ktéra powinna
obejmowacé co najmniej nastepujace czynnosci:

(2) otwarcie zaworu butli lub gléwnego zaworu wigzki butli w celu kontroli cignienia resztkowego;
(b) jezeli nastgpuje emisja gazu, to mozna napelni¢ butle lub wigzke butli;
(c) jezeli nie nastgpuje emisja gazu, to nalezy sprawdzié stan wewnetrzny butli lub wiazki butli
pod katem zanieczyszczenia;
(d) jezeli nie wykryto zanieczyszczenia, to mozna napelnié butle lub wigzke butli;
(e) jezeli wykryto zanieczyszczenie, to nalezy podja¢ dzialania naprawcze.
2.3 Butle stalowe bezszwowe wyposazone w zawory ci$nienia resztkowego, wiazki stalowych butli
bezszwowych wyposazone w zawor gléwny (zawory gléwne) posiadajace urzadzenie cisnienia
resztkowego, ktore uzyskaty 15-letni przedzial czasu pomigdzy badaniami okresowymi, powinny byé
sprawdzane przed kazdym napelnieniem zgodnie z udokumentowang procedurs, ktéra powinna
obejmowac co najmniej nastepujace czynnosci:
(a) otwarcie zaworu butli lub gléwnego zaworu wigzki butli w celu kontroli cisnienia
resztkowego;
(b) jezeli nastgpuje emisja gazu, to mozna napehic butle lub wigzke butli;
(c) jezeli nie nastepuje emisja gazu, to nalezy sprawdzié dzialanie urzadzenia cisnienia
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resztkowego;
(d) jezeli po sprawdzeniu okaze sie, ze urzadzenie cisnienia resztkowego zatrzymalo cisnienie, to
mozna napelni¢ butle lub wiazke butli;
(e) jezeli po sprawdzeniu okaze sig, ze urzadzenie ci$nienia resztkowego nie zatrzymalo cisnienia,
to nalezy skontrolowaé stan wewnetrzny butli lub wiazki butli pod katem zanieczyszczenia:
(i) jezeli nie wykryto zanieczyszczenia, to mozna napeknic butle lub wigzke butli po naprawieniu
lub wymianie urzadzenia cisnienia resztkowego;
(i) jezeli wykryto zanieczyszczenie, to nalezy przeprowadzi¢ dziatania naprawcze.
24 W celu zapobiezenia powstawaniu wewngtrznej korozji, butle powinny by¢ napehiane wylacznie
gazami wysokiej jakosci o bardzo niskim stopniu zanieczyszczen. Przyjmuje sig, ze warunek ten jest
spelniony, jezeli kompatybilno$é gazéw/materiatu jest mozliwa do zaakceptowania zgodnie z EN ISO
11114-1:2020 + A1:2023 i EN ISO 11114-2:2021, a jakos¢ gazéw odpowiada specyfikacjom
EN ISO 14175:2008 lub, w przypadku gazéow nieobjgtych norma, jezeli gazy te charakteryzuje czystos¢
na poziomie co najmniej 99,5% objgtosci oraz maksymalna zawartos¢ wilgoci wynoszaca 40 ml/m?(ppm).
W przypadku podtlenku azotu wartosci te s3 nastepujace: czysto$é na poziomie co najmniej 98% objgtosci
oraz maksymalna zawarto$¢ wilgoci wynoszaca 70 ml/m? (ppm).
2.5  Wlasciciel powinien zapewnié, ze wymagania okre$lone w punktach 2.1 do 2.4 sg spelnione oraz
udowodnié¢ to, przekazujac dokument potwierdzajacy wlasciwym wiladzom na ich wniosek, lecz
przynajmniej co 3 lata lub w przypadku wprowadzenia istotnych zmian w procedurach.
2.6  Jezeli zaklad napelniajacy znajduje si¢ na terenie innej Umawiajacej sig¢ Strony ADR, to wlasciciel
powinien dostarczy¢ whasciwej wiadzy na jej wniosek dodatkowy dokument potwierdzajacy, ze zakiad ten
jest odpowiednio monitorowany przez wlasciwa wiladze tej Umawiajacej si¢ Strony ADR. Patrz
réwniez 1.2.
3. Przepisy dotyczace kwalifikowania i badan okresowych
3.1 Butle lub wiazki butli bedace juz w uzyciu, w odniesieniu do ktérych od daty ostatniego badania
okresowego w sposob satysfakcjonujacy wlasciwg wiadze zostaly spetnione warunki okreslone w pkt 2,
moga uzyskaé wydhuzenie przedzialu czasu pomigdzy badaniami okresowymi do 15 lat od daty ostatniego
badania okresowego. W przeciwnych przypadkach zmiany przedzialu czasu pomigdzy badaniami
okresowymi z 10 na 15 lat powinno si¢ dokonaé w momencie przeprowadzania badania okresowego.
W sprawozdaniu z badania okresowego powinno si¢ wykazac, ze dana butla lub wigzka butli powinna
w stosownych przypadkach zostaé wyposazona w urzadzenie ci$nienia resztkowego. Wiasciwa wiadza
moze zaakceptowac inny dokument potwierdzajacy.
3.2 Jezeli podczas badania okresowego préba cisnieniowa butli z przyznanym 15-letnim przedzialem
czasu pomiedzy badaniami okresowymi zakoriczy si¢ wynikiem negatywnym, np. z powodu rozerwania
lub stwierdzenia nieszczelnosci, to wlasciciel powinien przeprowadzi¢ dochodzenie i sporzadzi¢
sprawozdanie wskazujace przyczyny tego uszkodzenia oraz zbadaé, czy dotycza one innych butli (np. tego
samego typu lub grupy). Jesli przyczyny te dotycza innych butli, to wiasciciel powinien poinformowa¢
o tym wlasciwa wladze. Wiasciwa wladza powinna podja¢ decyzj¢ o zastosowaniu odpowiednich srodkow
i poinformowaé wiasciwe wladze wszystkich pozostatych Umawiajacych si¢ Stron ADR.
3.3 Jezeli wykryto korozje wewnetrzng i inne wady okreslone w normach dotyczacych badan
okresowych, o ktérych mowa w 6.2.4, to butla powinna zosta¢ wycofana z uzytku bez mozliwosci
wyznaczenia dalszego okresu napehniania i przewozu.
3.4  Butle lub wiazki butli z przyznanym 15-letnim przedzialem czasu pomigdzy badaniami okresowymi
moga byé wyposazone tylko w zawory zaprojektowane zgodnie z EN 849 lub EN ISO 10297 majaca
zastosowanie w momencie ich wytwarzania (patrz rowniez tabela w 6.2.4.1). Nowy zawér moze zostac
ponownie zainstalowany po badaniu okresowym, z wyjatkiem zaworéw, ktére zostaly odnowione lub
zbadane zgodnie z EN ISO 22434:2022.
4. Znakowanie
Butle i wiazki butli z 15-letnim przedzialem czasu pomigdzy badaniami okresowymi zgodnie z niniejszym
punktem powinny zawieraé date (rok) nastgpnego badania okresowego, wedlug wymagan okreslonych
w sekeji 5.2.1.6 (c), oraz jednoczesnie powinny dodatkowo zawiera¢ wyrazne i czytelne oznakowanie
,P15Y”. Znak ten nalezy usungé, jezeli butla lub wigzka butli nie jest juz dluzej dopuszczona
do 15- letniego przedziatu czasu pomigdzy badaniami okresowymi.
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Tabela 1: GAZY SPREZONE
> 1 2 o
= il - =
s | 2 Elg |2 |s
& g s =12 I
= — =1 8|=| =€ s R
UN | Nazwa i opis = E ElEIE| S| & 25| 8 «
2 = )12l |2 =2| 2 .=
& E AIFEAE-RENEY:
= - El>=2| g |8 2822
T | 9 |E|E|5|8 2|55 255z
2 O |R|R|&|z|0|0e|=8|LfE
1002[POWIETRZE SPREZONE 1A X|IX[|X[X]| 10 ua, va
1006/ARGON SPREZONY 1A X|X[X[X] 10 ua, va
1016|TLENEK WEGLA SPREZONY 1TF 3760 [ X [ X | X | X ]| 5 u
1023|GAZ WEGLOWY SPREZONY 1TF X X|X[X|5
1045|FLUOR SPREZONY 1TOC 185 | X X 200 | 30 |a, k,n,
0
1046|HEL SPREZONY 1A X|X|X|X] 10 ua, va
1049|WODOR SPREZONY 1F X|X[X[X]10 d, ua,
va
1056|KRYPTON SPREZONY 1A X|IX|X[X]|10 ua, va
1065|NEON SPREZONY 1A XXX |X]|10 ua, va
1066|AZOT SPREZONY 1A X|IX|X|X|10 ua, va
1071|/GAZ OLEJOWY SPREZONY I1TF X|IX|X|[X| S5
1072|TLEN SPREZONY 10 X|X[X[X]|10 s, ua,
va
1612|]TETRAFOSFORAN HEKSAETYLU I GAZ 1T XIX[X|X| 5 z
SPREZONY, MIESZANINA
1660| TLENEK AZOTU SPREZONY ITOC| 115 [ X X 2251 33 | ko0
1953|GAZ SPREZONY TRUJACY PALNY I.N.O. ITF [ <5000 | X [X[X | X z
1954|GAZ SPREZONY PALNY I.N.O. 1F XXX |X|10 Z, ua,
va
1955|GAZ SPREZONY TRUJACY LN.O. 1T <5000 | X | XXX S z
1956|GAZ SPREZONY L.N.O. 1A X|IX|X|X|10 z, ua,
va
1957|DEUTER SPREZONY 1F X|X|X|X]|10 d, ua,
va
1964|WEGLOWODORY GAZOWE, 1F X|X|X|X]|10 zZ, ua,
MIESZANINA SPREZONA LN.O. va
1971 [METAN SPREZONY lub GAZ ZIEMNY 1F X|X[X[X]|10 ua, va
SPREZONY o wysokiej zawartosci metanu
2034|WODOR I METAN, MIESZANINA 1F X|X|X|[X]|10 d, ua,
SPREZONA va
2190|DIFLUOREK TLENU SPREZONY 1TOC 2,6 X X | 5 (200 30 | aKk,
n, o
3156|GAZ SPREZONY UTLENIAJACY LN.O. 10 X|IX|X|X]|10 Z, ua,
va
3303|GAZ SPREZONY TRUJACY UTLENIAJACY| 1TO | <5000 [ X | X | X |X]| 5 z
ILN.O.
3304(GAZ SPREZONY TRUJACY ZRACY LN.O. ITC | <5000 | X [X[X|X]| S z
3305|GAZ SPREZONY TRUJACY PALNY ZRACY| 1TFC | <5000 | X | X | X | X | 5 z
IN.O.
3306|GAZ SPREZONY TRUJACY UTLENIAJACY | ITOC | <5000 | X | X | X | X | 5 z
ZRACY LN.O.
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4 Nie stosuje sie do naczyn cisnieniowych wykonanych z materialéw kompozytowych.
¢ W przypadkach, gdy nie podano wartosci cisnienia, cisnienie robocze nie powinno przekraczac 2/3 cisnienia
probrego.
Tabela 2: GAZY SKROPLONE I ROZPUSZCZONE
> o L
= @ s, £
S el E g2 =1
g S| E S(2 = |3
UN | Nazwa i opis z, E g :g E g |3 g E d .5
= g | Elz| 8| g|S|SE| Rt
= g =8| Bl | E|E=| &g 88
S - =3 T B B = - IO I o
M O AIN|m|[2|0|0&|B &~ A&
1001 [ACETYLEN ROZPUSZCZONY 4F X X | 10| 60 c,p
1005 |AMONIAK BEZWODNY 2TC 4000 X[X|X|X|5] 2 [(054]b,ra
1008 |[TRIFLUOREK BORU 2TC 864 X[ X|[X|[X|5]225](0715( a
300 | 0,86
1009 |BROMOTRIFLUOROMETAN 2A X[X|X|[X |10 42 |13 ra
(GAZ CHLODNICZY R 13B1) 120 [ 1,44 | ra
250 | 1,60 | ra
1010 |BUTADIENY STABILIZOWANE 2F X[X|X|X|[10] 10 {059 ra
(1,2 butadien) lub
1010 |[BUTADIENY STABILIZOWANE 2F X|X|X|X]|]10] 10 (055]| ra
(1,3 butadien) lub
1010 |BUTADIENY I WEGLOWODORY, 2F X|X|[X|X]|10] 10 [0,50 |ra,v,
MIESZANINA STABILIZOWANA z
1011 [BUTAN 2F X|X|[X|[X|[10] 10 [052] ra,v
1012 |BUTYLEN (Butyleny mieszanina) 2F X|[X|[X|[X|[10] 10 |050| ra,z
lub
1012 [BUTYLEN (1- Butylen) 2F X[X|X|X|10] 10 [053| ra
lub
1012 |BUTYLEN (cis-2- Butylen) 2F X[X]|X[X]10] 10 {055 ra
lub
1012 |BUTYLEN (trans-2- Butylen) 2F XXX | X |10 10 (0,54 ra
1013 [DITLENEK WEGLA 2A X|[X|[X]|Xx]10]| 190 | 0,68 |rauava
250 | 0,76 |ra.uava
1017 [CHLOR 2TOC 293 X[ X|[X|[X|5] 22 [1,25] ara
1018 |CHLORODIFLUOROMETAN 2A X|X|[X|X|10] 27 [1,03| ra
(GAZ CHLODNICZY R 22)
1020 [CHLOROPENTAFLUOROETAN 2A X[X|[X|[X[|[10] 25 [1,05] ra
(GAZ CHLODNICZY R 115)
1021 |1-CHLORO-1,2,2,2- 2A XXX |[X|10| Il [1,20]| ra
TERAFLUOROETAN
(GAZ CHLODNICZY R 124)
1022 |CHLOROTRIFLUORO-METAN 2A X|X|[Xx|XxX]10] 100 |0,83| ra
(GAZ CHLODNICZY R 13) 120 [ 0,90 | ra
190 | 1,04 | ra
250 [ 1,10 ra
1026 |DICYJAN 2TF 350 XX |[X|[X]| 5100 (0,70 ra,u
1027 |CYKLOPROPAN 2F X| X[ X|X|10]| 18 |0,55( ra
1028 |[DICHLORODIFLUOROMETAN 2A XXX ]|X([10] 16 |1,15] ra
(GAZ CHLODNICZY R 12)
1029 |DICHLOROFLUORO-METAN 2A X|X|X[X]10|] 10 |1,23]| Ra
(GAZ CHLODNICZY R 21)
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Tabela 2: GAZY SKROPLONE I ROZPUSZCZONE c.d.
1030 |1,1-DIFLUOROETAN 2A X[X|{X|X]10] 16 |0,79]| ra
(GAZ CHLODNICZY R 152a)
1032 |DIMETYLOAMINA BEZWODNA 2F X|X|[XxX]|X]10] 10 |]0,59]| b,ra
1033 |ETER DIMETYLOWY 2F X|[X|X|X|[10] 18 [058( ra
1035 |[ETAN 2F X|X|[X|X]|]10| 9 (025 ra
120 [ 0,30 | ra
300 | 0,40 | ra
1036 |[ETYLOAMINA 2F X|X|X]|X|10| 10 |0,61 | b,ra
1037 |CHLOREK ETYLU 2F X|[X|X|X|10] 10 [0,80] a,ra
1039 |[ETER ETYLOWOMETYLOWY 2F X|X|X|X|10| 10 |0,64| ra
1040 |[TLENEK ETYLENU lub 2TF 2900 X[ X[X[X]5 15 | 0,78 I, ra
TLENEK ETYLENU Z AZOTEM o
cisnieniu catkowitym do 1 MPa (10
barow) w 50°C
1041 [TLENEK ETYLENU I DITLENEK 2F X[ X|[X|[X]10] 190 | 0,66| ra
WEGLA, MIESZANINA zawierajaca 250 | 0,75 ] ra
wigcej niz 9%, lecz nie wigcej niz 87%
tlenku etylenu
1043 [NAWOZ 'AMONIAKALNY, 4A X X|X]|5 b, z
ROZTWOR
z wolnym amoniakiem
1048 |BROMOWODOR BEZWODNY 2TC 2860 X|X|X|X|5] 60 [1,51]ad,ra
1050 |CHLOROWODOR BEZWODNY 2TC 2810 X[ X[ XX 100 | 0,30 [a,d,ra
120 | 0,56 |a,d, ra
150 | 0,67 |a,d, ra
200 | 0,74 |a,d, ra
1053 [STARKOWODOR 2TF 712 X | X | X | X | 5] 48 [0,67]d,ra,
u
1055 |IZOBUTYLEN 2F X|X|X|X|[10] 10 [0,52] ra
1058 |GAZY SKROPLONE 2A X[X[X|[X]10 ra, z
niepalne, ladowane z azotem,
ditlenkiem wegla lub powietrzem
1060 IMETYLOACETYLEN I PROPADIEN, [ 2F X|X|X|[X|10 c,ra, z
MIESZANINA STABILIZOWANA
Mieszanina propadienu z 1% do 4% X | X|X|[X[10] 22 [02 |c,ra
metyloacetylenu
Mieszanina P1 X|X|X|[X[10]| 30 (049 c,ra
Mieszanina P2 X | XX | X|[10] 24 (047 | c,ra
1061 [METYLOAMINA BEZWODNA 2F X|X|[X|[X]10] 13 [0,58 | b,ra
1062 |BROMEK METYLU zawierajacy nie 2T 850 X|IX|X|X|5 10 | 1,51 a
wiecej niz 2% chloropikryny
1063 |CHLOREK METYLU 2F X|X|X|[xX |10 17 [08]] a,ra
(GAZ CHLODNICZY R 40)
1064 IMERKAPTAN METYLU 2TF 1350 X[ XXX 10 | 0,78 |d,ra,u
1067 |[TETRATLENEK DIAZOTU 2TOC 115 X X | X 10 | 1,30 k
(DITLENEK AZOTU)
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1069 |CHLOREK NITROZYLU 2TC 35 X X|5 13 | 1,10 | k,ra
1070 |[PODTLENEK AZOTU 20 X|X|[X|[X|10] 180 [ 0,68 |ua, va

225 10,74 |ua, va
250 | 0,75 |ua, va
1075 |GAZY RAFINERYJNE SKROPLONE | 2F X[X|[X|[X]10 \A/
1076 |[FOSGEN 2TC 5 X X|X|5 20 | 1,23 | a,k,
ra
1077 [PROPYLEN 2F X|[X|[X|X]|]10] 27 |043| ra
1078 |GAZ CHLODNICZY IN.O. 2A X | X|X|X]10 ra, z
Mieszanina F1 X | X|X|[X]10]| 12 | 1,23 | ra,z
Mieszanina F2 X[ XXX |10]| 18 | 1,15 ra,z
Mieszanina F3 X | X[X]|X]|10]| 29 (1,03 ra,z
1079 |DITLENEK SIARKI 2TC 2520 X|X[X[X]5 12 | 1,23 | ra
1080 [HEKSAFLUOREK SIARKI 2A X|[X|[X|[X|[10]| 70 1,06 |ra,ua,
va
140 | 1,34 |13, ua,
va
160 | 1,38 |13, ua,
va
1081 |[TETRAFLUOROETYLEN 2F X | X|X]|X]|10[ 200 m, o,
STABILIZOWANY ra
1082 |CHLOROTRIFLUOROETYLEN 2TF 2000 X|X[X]X|5 19 | 1,13 | ra,u
STABILIZOWANY
(GAZ CHLODNICZY R 1113)
1083 |TRIMETYLOAMINA BEZWODNA 2F X[ X|[X|[X|[10]| 10 [056] b,ra
1085 [BROMEK WINYLU 2F X[ X|[X|[X|[10| 10 [1,37] a,ra
STABILIZOWANY
1086 |[CHLOREK WINYLU 2F X|[X|[X|[X |10 12 [081] a,ra
STABILIZOWANY
1087 [ETER METYLOWOWINYLOWY 2F X|[X|[X|[X |10 10 |067]| ra
STABILIZOWANY
1581 |CHLOROPIKRYNA I BROMEK 2T 850 X|X|[X]X|5 10 | 1,51 a
METYLU, MIESZANINA zawierajaca
wiecej niz 2% chloropikryny
1582 |CHLOROPIKRYNA I CHLOREK 2T f X|X|X|X]|5 17 0,81 a
METYLU, MIESZANINA
1589 [CHLOROCYJAN STABILIZOWANY | 2TC 80 X X 20 | 1,03 | k
1741 |TRICHLOREK BORU 2TC 2541 X[ XXX 10 | 1,19 a,ra
1749 [TRIFLUOREK CHLORU 2TOC 299 X[X|[X[X 30 | 1,40 a
1858 |HEKSAFLUOROPROPYLEN 2A X[X|[X|[X[|10| 22 |LLIl]| ra
(GAZ CHLODNICZY R 1216)
1859 [TETRAFLUOREK KRZEMU 2TC 922 X[ X|[X[X]| 5 200]0,74
300 | 1,10
1860 |[FLUOREK WINYLU 2F X | X|X|X|10] 250 |064]| a,ra
STABILIZOWANY
1911 [DIBORAN 2TF 80 X X | 5] 250 |0,07|dk,o0
1912 (CHLOREK METYLUI 2F X|[X|[X|[X|[10| 17 |081] a,ra
DICHLOROMETAN, MIESZANINA

Uwazany jest za trujgcy. Wartosé CL50 nie zostala dotychczas ustalona.
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1952 |[TLENEK ETYLENU I DITLENEK 2A X|X|X|X |10 190 [0,66| ra
WEGLA, MIESZANINA zawierajaca 250 [ 0,75 | ra
nie wigcej niz 9% tlenku etylenu

1958 [1,2-DICHLO-1,1,2,2- 2A X|X|X|X/[[10]| 10 [1,30] ra
TERAFLUOROETAN
(GAZ CHLODNICZY R 114)

1959 [1,1-DIFLUOROETYLEN 2F X | X|X]|X]|10] 25 [(0,77] ra
(GAZ CHLODNICZY R 1132a)

1962 |[ETYLEN 2F X | X | X | X |[10] 225 (0,34

300 | 0,38

1965 |[WEGLOWODORY GAZOWE, 2F X|X|X]|X|10 2 |ra,ta,
MIESZANINA SKROPLONA LN.O. v, Z
Mieszanina A 2F 10 | 10 | 0,50 |ra,ta,

Vv, Z
Mieszanina A01 2F 10 | 15 | 0,49 |ra, ta,
vV, Z
Mieszanina A02 2F 10 | 15 | 0,48 |ra,ta,
v, Z
Mieszanina AQ 2F 10 | 15 | 0,47 |ra, ta,
Vv, Z
Mieszanina Al 2F 10 | 20 | 0,46 |ra, ta,
Vv, Z
Mieszanina B1 2F 10 | 25 | 0,45 |ra,ta,
v, Z
Mieszanina B2 2F 10 | 25 | 0,44 |ra,ta,
v, Z
Mieszanina B 2F 10 [ 25 | 0,43 |ra, ta,
v, Z
Mieszanina C 2F 10| 30 | 0,42 |ra,ta,
v, 2

1967 |GAZ INSEKTOBOJCZY TRUJACY 2T X[ X|X|[X|5 z
LN.O.

1968 |GAZ INSEKTOBOJCZY I.N.O. 2A X|X|X]|X|10 ra, z

1969 |IZOBUTAN 2F X[ X|X|[X[|[10| 10 10,49 | ravVv

Nie stosuje si¢ do naczyn cisnieniowych wykonanych z materiatéw kompozytowych.
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g W przypadku mieszanin gazéw o numerze UN 19635, najwigksza dopuszczalna masa napetnienia na litr
pojemnosci jest nastepujgca:

Gestose w 50 °C w kg/l

0.440 0.450 0.463 0.474 0.485 0.495 0.505 0.516 0.525

g 050 S—
E Mieszanina A
g 040 MVP 1.1 MPa (11 bar)
a v Mieszanina A01
= MVP 1.6 MPa (16 bar)
= 0.48 - =
4 Mieszanina A02
g 047 g . MVP 1.6 MPa (16 bar)
g Mieszanina A0
g MVP 1.6 MPa (16 bar)
N 046 - -
@ Mieszanina Al
£ 5 i
S 045 MVP 2.1 MPa (21 bar)
5 Mieszanina Bl
2 MVP 2.6 MPa (26 bar
£ oa4 820 bar)
S Mieszanina B2
g MVP 2. 2
3 0.43 IVP 2.6 MPa (26 bar)
a Mieszanina B
C MVP 2.6 MPa (2 g
é 0.42 - . P a (26 bar)

Mieszanina C

MVP 3.1 MPa (31 bar)

MVP = Maksymalne cisnienie pary w 70 °C

UWAGA: Powyzszy wykres moze byé uzyty do okreslenia prawidlowych wspotczynnikoéw napetnienia dla
mieszanin wymienionych w punkcie 2.2.2.3.
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1973 |CHLORODIFLUOROMETAN I 2A X[ X|X|[X]10] 31 |1,01]| ra

CHLOROPENTAFLUOROETAN,
MIESZANINA o stalej temperaturze
wrzenia, zawierajaca okoto 49%
chlorodifluorometanu
(GAZ CHLODNICZY R 502)
1974 |BROMOCHLORODIFLUOROMETA 2A X|X|X|[X[10]| 10 [1,61| ra
N
(GAZ CHLODNICZY R 12B1)
1975 |TLENEK AZOTU I TETRATLENEK | 2TOC 115 X X|[X]|5 k,z
DIAZOTU, MIESZANINA (TLENEK
AZOTUIDITLENEK AZOTU,
MIESZANINA)
1976 |OKTAFLUOROCYKLOBUTAN 2A X[ X|X|[X[10] 11 (1,32 ra
(GAZ CHLODNICZY RC 318)
1978 [PROPAN 2F X|X|X|X|[10| 23 [043|ra,vVv
1982 |TETRAFLUOROMETAN 2A X | X | X|[X|10| 200 |0,71
(GAZ CHLODNICZY R 14) 300 | 0,90
1983 |1-CHLORO-2,2,2-TRIFLUOROETAN | 2A X[X|[X|[X]|10] 10 [1,18 ra
(GAZ CHLODNICZY R 133a)
1984 |TRIFLUOROMETAN 2A X[X|X|[X|10] 190 |0,88] ra
(GAZ CHLODNICZY R 23) 250 [ 0,96 | ra
2035 |1,1,1-TRIFLUOROETAN 2F XX |X|[X[|[10] 35 [0,73| ra
(GAZ CHLODNICZY R 143a)
2036 |KSENON 2A X|[X|X|[X]10] 130 |1,28
2044 |2,2-DIMETYLOPROPAN 2F X[X|X|X|[10] 10 |0,53]| ra
2073 |AMONIAK, ROZTWOR wodny, o 4A
gestosci wzglednej w 15 °C mniejszej
niz 0,880
zawierajacy wigcej niz 35%, lecz nie 4A X X[X|X]|5 10 10,80 b
wiecej niz 40% amoniaku lub
zawierajacy wiecej niz 40%, lecz nie 4A XX [X[X]| 5 12 10,77 b
wiegcej niz 50% amoniaku
2188 |ARSYNA 2TF 178 X X |5 42 |1,10] dk
(ARSENOWODOR)
2189 |DICHLOROSILAN 2TFC 314 X[ XX |[X]|5 10 {0,90
200 | 1,08
2191 |FLUOREK SULFURYLU 2T 3020 XX ]|X|[X 50 (1,10 u
2192 |GERMAN (GERMANOWODOR)" 2TF 620 XXX |X 250 [0.064| d, ra,
I, q
2193 [HEKSAFLUOROETAN 2A XX |X|[X]10][ 200 |1,13
(GAZ CHLODNICZY R 116)
2194 [HEKSAFLUOREK SELENU 2TC 50 X X 5| 36 [1,46] k,ra
2195 |HEKSAFLUOREK TELLURU 2TC 25 X X 51 20 |1,00]| k,ra
2196 |HEKSAFLUOREK WOLFRAMU 2TC 218 X[X|X|[X]5 10 [3,08] a,ra
2197 [JODOWODOR BEZWODNY 2TC 2860 X[X|X|X] 5] 23 |225]a,d,
ra
2198 [PENTAFLUOREK FOSFORU 2TC 261 X|X|X|X]| 5200090
300 | 1,25
2199 [FOSFINA (FOSFOROWODOR)* 2TF 20 X X | 5122510301 dk,
q,1a
250 | 0,45 | d, k,
g, ra
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2200 |PROPADIEN STABILIZOWANY 2F XX X |]10| 22 [050] ra
2202 |SELENOWODOR BEZWODNY 2TF 51 X X |5 31 [1,60] k
2203 |SILAN" 2F X | X X |10 | 225 (032 q

250 | 0,36 q
2204 [SIARCZEK KARBONYLU 2TF 1700 X | X X 30 (0,87 | ra,u
2417 |FLUOREK KARBONYLU 2TC 360 X | X X 200 | 0,47
300 | 0,70
2418 |TETRAFLUOREK SIARKI 2TC 40 X X151 30 |091] ak,
ra
2419 |BROMOTRIFLUOROETYLEN 2F X | X X110 10 |1,19] ra
2420 [HEKSAFLUOROACETON 2TC 470 X | X X |5 22 [1,08]| ra
2421 |TRITLENEK DIAZOTU 2TOC PRZEWOZ ZABRONIONY
2422 |[OKTAFLUOROBUTEN-2 2A X | X X |10 12 [1,34] ra
(GAZ CHLODNICZY R 1318)
2424 |OKTAFLUOROPROPAN 2A X | X X |10 25 [1,04]| ra
(GAZ CHLODNICZY R 218)
2451 |TRIFLUOREK AZOTU 20 X | X X | 10 | 200 | 0,50
2452 |[ETYLOACETYLEN 2F X | X X |10 10 [0,57 | c,ra
STABILIZOWANY
2453 [FLUOREK ETYLU 2F X | X X |10 30 [0,57| ra
(GAZ CHLODNICZY R 161)
2454 [FLUOREK METYLU 2F X | X X |10] 300 [0,63]| ra
(GAZ CHLODNICZY R41)
2455 |AZOTYN METYLU 2A PRZEWOZ ZABRONIONY
2517 [1-CHLORO-1,1-DIFLUOROETAN 2F X | X X110 10 [099]| ra
(GAZ CHLODNICZY R 142b)
2534 IMETYLOCHLOROSILAN 2TFC 2810 X | X X5 ra, Z
2548 |PENTAFLUOREK CHLORU 2TOC 122 X X]5 13 [ 1,49 ak
2599 |CHLOROTRIFLUOROMETAN 2A X | X X |[10(| 31 [0,12] ra
I TRIFLUOROMETAN,
MIESZANINA AZEOTROPOWA 42 10,17 | ra
zawierajaca okolo 60%
chlorotrifluorometanu 100 | 064 | ra
(GAZ CHLODNICZY R 503)
2601 [CYKLOBUTAN 2F X | X X |10| 10 10,63 | ra
2602 [DICHLORODIFLUOROMETAN 2A X | X X |10 22 [1,01] ra
11,1-DIFLUOROETAN,
MIESZANINA AZEOTROPOWA
zawierajaca okolo 74%
dichlorodifluorometanu
(GAZ CHLODNICZY R 500)
2676 |STYBINA 2TF 178 X X 200 | 0,49 |k, 1,12
2901 [CHLOREK BROMU 2TOC 290 X | X X 10 | 1,50 a
3057 |[CHLOREK TRIFLUOROACETYLU 2TC 10 X X 17 | 1,17 | k, ra
3070 |TLENEK ETYLENU 2A X | X X |10 18 [1,09| ra
1 DICHLORODIFLUOROMETAN,
MIESZANINA zawierajaca nie wigcej
niz 12,5% tlenku etylenu
3083 [FLUOREK PERCHLORYLU 2TO 770 X | X X |5 33 | 1,21 u
3153 |ETER PERFLUORO- 2F X | X X |[10| 20 |0,75( ra
METYLOWOWINYLOWY
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3154

ETER PERFLUORO-
ETYLOWOWINYLOWY

2F

X

X

X

X

10

10

0,98

ra

3157

GAZ SKROPLONY UTLENIAJACY
IN.O.

20

X

X

X

X

10

3159

1,1,1,2-TETRAFLUOROETAN
(GAZ CHLODNICZY R 134a)

2A

10

18

1,05

ra

3160

GAZ SKROPLONY TRUJACY
PALNY I.N.O.

2TF

<5000

kS

>

>

ra, z

3161

GAZ SKROPLONY PALNY L.N.O.

2F

10

ra, z

3162

GAZ SKROPLONY TRUJACY LN.O.

2T

<5000

3163

GAZ SKROPLONY LN.O.

2A

10

ra, z

3220

PENTAFLUOROETAN
(GAZ CHLODNICZY R 125)

2A

] [

Al ke

R

[

10

49
35

0,95
0,87

ra
ra

3252

DIFLUOROMETAN
(GAZ CHLODNICZY R 32)

2F

>

>

>

o

10

48

0,78

ra

3296

HEPTAFLUOROPROPAN (GAZ
CHLODNICZY R 227)

2A

10

13

1,21

ra

3297

TLENEK ETYLENU
ICHLOROTETRAFLUOROETAN,
MIESZANINA zawierajaca nie wiecej
niz 8,8% tlenku etylenu

2A

10

10

1,16

ra

3298

TLENEK ETYLENU
IPENTAFLUOROETAN,
MIESZANINA zawierajaca nie wiecej
niz 7,9% tlenku etylenu

2A

10

26

1,02

ra

3299

TLENEK ETYLENU

I TETRAFLUOROETAN,
MIESZANINA zawierajaca nie wigcej
niz 5,6% tlenku etylenu

2A

10

17

1,03

ra

3300

TLENEK ETYLENU I DITLENEK
WEGLA, MIESZANINA zawierajaca
wigcej niz 87% tlenku etylenu

2TF

>2900

28

0,73

ra

3307

GAZ SKROPLONY TRUJACY
UTLENIAJACY LN.O.

2TO

<5000

3308

GAZ SKROPLONY TRUJACY
ZRACY LN.O.

2TC

<5000

ra, z

3309

GAZ SKROPLONY TRUJACY
PALNY ZRACY ILN.O.

2TFC

<5000

ra, z

3310

GAZ SKROPLONY TRUJACY
UTLENIAJACY ZRACY IN.O.

2TOC

<5000

3318

AMONIAK, ROZTWOR wodny, o
gestosci wzglednej w 15 °C mnigjszej
niz 0,880 zawierajacy wiecej niz 50%
amoniaku

4TC

3337

GAZ CHLODNICZY R 404A
pentafluoroetan, 1,1,1-trifluoroetan i
1,1,1,2-tetrafluoroetan, mieszanina
zeotropowa, zawierajaca okolo 44%
pentafluoroetanu i 52% 1,1,1-
trifluoroetanu

2A

10

36

0,82

ra
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3338

GAZ CHLODNICZY R 407A
difluorometan, pentafluoroetan i
1,1,1,2-tetrafluoroetan, mieszanina
zeotropowa, zawierajaca okoto 20%
difluorometanu i 40% pentafluoroetanu

2A

X

X

X

X

10

32

0,94

ra

3339

GAZ CHLODNICZY R 407B
difluorometan, pentafluoroetan i
1,1,1,2-tetrafluoroetan, mieszanina
zeotropowa, zawierajaca okoto 10%
difluorometanu i 70% pentafluoroetanu

2A

10

33

0,93

ra

3340

GAZ CHLODNICZY R 407C
difluorometan, pentafluoroetan i
1,1,1,2-tetrafluoroetan, mieszanina
zeotropowa, zawierajaca okolo 23%
difluorometanu i 25% pentafluoroetanu

2A

10

30

0,95

ra

3354

GAZ INSEKTOBOJCZY PALNY
IN.O.

2F

10

ra, z

3355

GAZ INSEKTOBOJCZY TRUJACY
PALNY LN.O.

2TF

ra, z

3374

ACETYLEN BEZ
ROZPUSZCZALNIKA

2F

60

c,p

3553

DISILAN ®

2F

X

X

10

225

0.39

d

Uwazany jest za piroforyczny.

Nie stosuje si¢ do naczyi cisnieniowych wykonanych z materialow kompozytowych.
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Tabela 3: MATERIALY NIENALEZACE DO KLASY 2
5
=
£ ol g I £
= | & = g )
.- g | ~ S| g S| 22 |8
UN [ Nazwa i opis = % g .°E-' = = 2| Es| 8«
> o o= R = = S @ oo
g | E 2| 8|2| 8| £ |52 58
s | =2 | 2 || El2|%| | 2|25 EE
| = SlE|E|ls|ls| Bl & |5 82
Y| ¥ | O |&|NR|&|(2|O| 0 |28’
1051 |CYJANOWODOR 6.1 | TF1 40 X X | 5100|055 k
STABILIZOWANY zawierajacy
mniej niz 3% wody
1052 [FLUOROWODOR 8 CT1 | 1307 | X X| X |5 10 | 0,84 | a,ab,
BEZWODNY ac
1745 |PENTAFLUOREK BROMU 51| OTC | 25 X X[ X |5 10 i k, ab,
ad
1746 |TRIFLUOREK BROMU 5.1 | OTC | 50 X X| X |5 10 i k, ab,
ad
2495 |PENTAFLUOREK JODU 51| OTC | 120 | X X|X|5 10 i k, ab,
ad
4 Nie dotyczy naczyh cisnieniowych wykonanych z materialdw kompozytowych.
I Wymagane jest pozostawienie co najmniej 8% wolnej objgtosci naczynia.
P201 INSTRUKCJA PAKOWANIA P201

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do UN 3167, 3168 i 3169.

Dopuszcza si¢ nastgpujace opakowania:

1
@

Butle i naczynia na gaz, odpowiadajgce wymaganiom w zakresie konstrukcji, badania i napelniania ustalonym
przez wlasciwa wladzg;
Ponadto dopuszcza sie stosowanie nastgpujacych opakowan kombinowanych, pod warunkiem, ze spetnione
sg przepisy ogdlne podane w 4.1.11 4.1.3:
Opakowania zewnetrzne:

Bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);

Skrzynie (44, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2)

Kanistry (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).

Opakowania wewnetrzne:

(@ Do gazdéw nietrujgcych, opakowania kombinowane z hermetycznie zamknigtymi opakowaniami
wewnetrznymi ze szkia lub metalu, o maksymalnej pojemnosci 5 litrow na sztuke przesytki;

(b) Do gazéw trujacych, opakowania kombinowane z hermetycznie zamknigtymi opakowaniami
wewnetrznymi ze szkia lub metalu, o maksymalnej pojemnosci 1 litr na sztuke przesytki.

Opakowania powinny spelnia¢ wymagania na poziomie III grupy pakowania.

P202 INSTRUKCJA PAKOWANIA P202

(Zarezerwowana)

84

Poz. 642




Dziennik Ustaw —-790 — Poz. 642

P203 INSTRUKCJA PAKOWANIA P203

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do gazéw schlodzonych skroplonych klasy 2.

Wymagania dla naczyn kriogenicznych zamknietych:

(1) Powinny by¢ spelnione przepisy szczegdlne pakowania, podane w 4.1.6.

(2) Powinny by¢ spelnione wymagania dzialu 6.2.

(3) Naczynia kriogeniczne zamknigte powinny by¢ tak zaizolowane, aby nie pokrywaly si¢ szronem.

(4) Cisnienie probne
Gazami schtodzonymi skroplonymi moga by¢ napelniane naczynia kriogeniczne zamknigte, dla ktérych
minimalne ci$nienie prébne wynosi:

(a) dla naczyn kriogenicznych zamknietych z izolacja prozniowa cisnienie probne powinno by¢ nie mniejsze
niz 1,3 sumy maksymalnego ci$nienia wewnetrznego naczynia napeinionego, z uwzglednieniem cisnienia
wystepujacego podczas napelniania i oprézniania, zwigkszonego o 100 kPa (1 bar);

(b) dla innych naczyn kriogenicznych zamknigtych, cisnienie probne powinno by¢ nie mnigjsze niz
1,3 maksymalnego cisnienia wewngtrznego naczynia napelnionego z uwzglednieniem cisnienia podczas
napelniania i oprdézniania.

(5) Napetnienie
Dla gazéw schiodzonych skroplonych niepalnych nietrujacych (kody klasyfikacyjne 3A i 30), objetos¢ fazy
cieklej w temperaturze napelniania pod ci$nieniem 100 kPa (1 bar) nie powinna przekracza¢ 98% pojemnosci
wodnej naczynia ci$nieniowego.

Dla gazéw schlodzonych skroplonych palnych (kod klasyfikacyjny 3F), gaz, ktérym napetniono naczynie

powinien utrzymywaé si¢ ponizej poziomu, przy ktorym, jezeli zawartos¢ osiagnie temperaturg, w ktorej

prezno$é pary réwna jest cisnieniu otwarcia zaworu obnizajgcego cisnienie, objgtos¢ fazy cieklej moglaby
osiggna¢ 98% pojemnosci wodnej naczynia ci$nieniowego dla tej temperatury.

(6) Urzadzenia obnizajace cisnienie
Naczynia kriogeniczne zamknigte powinny by¢é wyposazone w co najmniej jedno urzadzenie obnizajace
cisnienie.

(7) Zgodnosé
Materialy uzyte dla zapewnienia szczelno$ci zlaczy lub do konserwacji zamknig¢, powinny by¢ zgodne
z zawartoscia. W przypadku naczyn przeznaczonych do przewozu gazéw utleniajacych (kod klasyfikacyjny
30), materialy te nie powinny wchodzi¢ w niebezpieczne reakcje z tymi gazami.

(8) Badania okresowe
(a) Czestotliwos¢ badan okresowych i préb zaworéw obnizajacych cisnienie zgodnie z. 6.2.1.6.3 nie powinna

przekraczac 5 lat.

(b) Czestotliwo$é badan okresowych i prob naczyn kriogenicznych zamknigtych nieoznaczonych symbolem
opakowan UN zgodnie z 6.2.3.5.2 nie powinna przekracza¢ 10 lat.

Wymagania dla naczyn kriogenicznych otwartych:

W naczyniach kriogenicznych otwartych moga by¢ przewozone wylacznie nastepujace gazy schlodzone skroplone

nieutleniajace o kodzie klasyfikacyjnym 3A, UN 1913, 1951, 1963, 1970, 1977, 2591, 3136 i 3158. W przypadku

tych gazéw, gdy sa uzywane jako czynnik chlodniczy, obowiazuja wymagania podane w 5.5.3.

Naczynia kriogeniczne otwarte powinny spefniac nastgpujace wymagania:

(1) Naczynia powinny by¢ zaprojektowane, wyprodukowane, zbadane i wyposazone w taki sposéb, aby
wytrzymaly wszystkie warunki, wiacznie ze zmgczeniem, ktérym beda poddane podczas normalnego ich
uzytkowania i normalnych warunkéw przewozu.

(2) Pojemnosé nie powinna przekraczac 450 litréw.

(3) Naczynia powinny posiadaé podwéjng scianke z oprézniong przestrzenia pomiedzy $cianka wewnetrzng
i zewnetrzna (izolacja prézniowa). Izolacja powinna zapobiegac tworzeniu si¢ szronu na zewnatrz naczynia.

(4) Materialy uzyte do budowy powinny posiada¢ odpowiednie wilasnosci mechaniczne w temperaturze
eksploatacji.

(5) Materialy, ktére s3 w bezposrednim kontakcie z towarem niebezpiecznym nie powinny by¢ podatne na jego
dzialanie, a ich wlasnosci nie powinny si¢ pogarszaé pod wplywem towaréw niebezpiecznych przeznaczonych
do przewozu oraz nie powinny powodowa¢ niebezpiecznego zjawiska, np. katalizowa¢ reakcje lub reagowaé
z towarem niebezpiecznym.
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P203 INSTRUKCJA PAKOWANIA (c.d.) P203

(6) Naczynia o podwéjnej szklanej $ciance powinny posiada¢ zewnetrzne opakowanie z odpowiednimi materiatami
wyscielajacymi lub absorpcyjnymi, odpornymi na naciski i uderzenia, ktére mogg wystgpié podczas normalnych
warunkéw przewozu.

(7) Naczynie powinno byé zaprojektowane, tak aby pozostawalo w pionowej pozycji podczas przewozu, np.
powinno posiadaé podstawe, ktérej mniejszy wymiar poziomy jest wiekszy od wysokosci polozenia $rodka
ciezkosci naczynia catkowicie napelnionego lub powinny by¢ zamontowane na przegubach Cardana.

(8) Otwory naczyn powinny byé wyposazone w urzadzenia umozliwiajace ulatnianie si¢ gazow i zapobiegajace
rozpryskiwaniu cieczy na zewnatrz; urzadzenia te powinny by¢ tak zamocowane, aby pozostawaly na swoim
miejscu podczas przewozu.

(9) Naczynia kriogeniczne otwarte powinny posiada¢ trwale naniesione, np. za pomoca wytlaczania, grawerowania
lub wytrawiania, nastgpujace oznakowanie:

(a) nazwa i adres producenta;

(b) numer lub nazwa modelu;

(c) numer seryjny lub numer partii;

(d) numer UN oraz prawidlowg nazweg przewozowsa gazow, dla ktérych naczynie jest przeznaczone;
(e) pojemnos¢ naczynia w litrach.

P204 INSTRUKCJA PAKOWANIA P204

(Skreslona)

P205 INSTRUKCJA PAKOWANIA P205

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do UN 3468.

(1) Dla ukladéw magazynowania w wodorkach metali powinny by¢ spelnione przepisy szczegdlne pakowania
podane w 4.1.6.

(2) Niniejsza instrukcja sa objete wylacznie naczynia ciSnieniowe o pojemnosci wodnej nie przekraczajacej
150 litréw i o maksymalnym ci$nieniu nie przekraczajacym 25 MPa.

(3) Uklady magazynowania w wodorkach metali spelniajace wymagania dotyczace budowy i prob naczyn
ci$nieniowych zawierajacych gaz, okreslone w dziale 6.2, s3 dopuszczone wylacznie do przewozu wodoru.

(4)  Jezeli stosowane s naczynia ci$nieniowe stalowe lub naczynia cisnieniowe kompozytowe z wkiadkg stalowa,
to powinny byé stosowane wylacznie te, ktore posiadaja znak “H”, zgodnie z 6.2.2.9.2 (j).

(5) Uklady magazynowania w wodorkach metali powinny speinia¢ wymagania odnoszace si¢ do warunkow
eksploatacyjnych, kryteriéw projektowych, pojemnosci znamionowej, prob typu, prob partii, prob okresowych,
cisnienia probnego, znamionowego cisnienia fadowania oraz wymagan dla urzadzen obnizajacych cisnienie dla
przenoénych ukladéw magazynowania w wodorkach metali, okreslonych w ISO 16111:2008 Iub
ISO 16111:2018 (Przenosne uktady magazynujace gaz — Wodor zaabsorbowany w odwracalnym wodorku
metalu) oraz ich zgodnos¢ i zatwierdzenie powinny by¢ ocenione zgodnie z 6.2.2.5.

(6) Uklady magazynowania w wodorkach metali powinny by¢ napelnione wodorem przy cisnieniu nie
przekraczajacym znamionowego cisnienia tadowania, podanym w trwalym znaku tego uktadu, okreslonym
w ISO 16111:2008 lub ISO 16111:2018.

(7) Wymagania dotyczace badan okresowych ukladéw magazynowania w wodorkach metali powinny by¢ zgodne
z1SO 16111:2008 lub ISO 16111:2018 i przeprowadzane zgodnie z 6.2.2.6, a przedzial czasowy pomigdzy
badaniami okresowymi nie powinien przekraczaé 5 lat. Aby okresli¢, ktéra z norm ma zastosowanie do
przegladéw i badan okresowych, patrz 6.2.2.4.
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P206 INSTRUKCJA PAKOWANIA P206

Niniejsza instrukcja pakowania ma zastosowanie do UN 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 i 3505.

Dopuszczone sg butle i bebny ci$nieniowe spelniajace wymagania dziatu 6.2, chyba ze ADR wskazuje inaczej.
(1) Powinny by¢ spelnione przepisy szczegdlne pakowania, podane w 4.1.6.
(2) Maksymalny przedzial pomigdzy kolejnymi badaniami okresowymi powinien wynosi¢ 5 lat.
(3) Butle i bebny cisnieniowe powinny by¢ tak napelnione, aby przy temperaturze 50 °C faza niegazowa nie
przekroczyla 95% ich pojemnos$ci wodnej oraz, aby nie byly catkowicie wypelnione przy temperaturze 60 °C.
Po napelnieniu ci$nienie wewnegtrzne przy temperaturze 65 °C nie powinno przekracza¢ cisnienia probnego
butli lub bebnéw cisnieniowych. Nalezy uwzgledni¢ prezno$é pary i rozszerzalno$¢ objetosciows wszystkich
materialéw w butlach i bebnach cisnieniowych.
W przypadku cieczy zaladowanych z gazem sprezonym obydwa skladniki, tj. gaz skroplony i gaz sprezony,
powinny by¢ uwzglednione w obliczaniach cisnienia wewnetrznego w naczyniu ci$nieniowym. Jezeli dane
doswiadczalne nie sg dostepne, nalezy wykonaé nastgpujace czynnosci:
(a) Obliczenie preznosci pary gazu skroplonego i cisnienia czastkowego gazu sprgzonego
w temperaturze 15 °C (temperatura napelniania);
(b) Obliczenie rozszerzalnosci objetosciowej fazy cieklej na skutek podgrzania od 15°C do 65 °C
i obliczenie pozostatej objetosci dla fazy gazowej;
(c) Obliczenie cisnienia czastkowego gazu sprezonego w temperaturze 65°C z uwzglednieniem
rozszerzalnosci objetosciowej fazy cieklej;
UWAGA: Nalezy wzigé pod uwage wspdlczynnik Scisliwosci gazu sprezonego w temperaturze 15 °C
i65 °C.
(d) Obliczenie preznosci pary gazu skroplonego w temperaturze 65 °C;
(e) Calkowite cisnienie stanowi sume preznosci pary gazu skroplonego i cisnienia czastkowego gazu
sprezonego w temperaturze 65 °C;
()  Uwzglednienie rozpuszczalno$ci gazu sprezonego w temperaturze 65 °C w fazie cieklej.
Ci$nienie probne butli lub bebnéw cisnieniowych nie powinno by¢ mniejsze niz obliczone cisnienie catkowite
pomniejszone o 100 kPa (1 bar).
Jezeli do obliczen nie jest znana rozpuszczalnosé gazu sprezonego w fazie cieklej, to cisnienie probne mozna
obliczy¢ bez uwzgledniania rozpuszczalnosci gazu (lit. £)).
(4) Minimalne cisnienie prébne powinno by¢ zgodne z instrukcja pakowania P200 dla propelenta, ale nie powinno
by¢é mniejsze niz 20 bar.

Wymaganie dodatkowe:
Butle i bebny cisnieniowe nie powinny byé nadawane do przewozu, gdy sa polaczone z urzadzeniem rozpylajagcym
takim jak przewdd i zespdt rur rozpylajacych.

Przepisy szczegolne pakowania:

PP89 Dla UN 3501, 3502, 3503, 3504 i 3505 niezaleznie od wymagan podanych w 4.1.6.9 (b), uzywane butle
jednorazowego napelniania mogg mie¢ pojemnos¢ wodna w litrach nieprzekraczajaca wartosci 1 000 litrow
podzielonej przez ci$nienie probne wyrazone w barach, pod warunkiem, ze ograniczenia pojemnosci
i ci$nienia zawarte w normach dotyczacych budowy tych butli sa zgodne z klauzulg 1 ISO 11118:2015 + Amd
1:2019, ograniczajacg maksymalng pojemnos¢ do 50 litrow.

PP97 Dla srodkéw gasniczych przypisanych do UN 3500 maksymalny okres dla préb podczas badan okresowych
powinien wynosié¢ 10 lat. Moga by¢ przewozone w zbiornikach rurowych o maksymalnej pojemnosci 450 /,
zgodnie z majgcymi zastosowanie wymaganiami dziatu 6.2.
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P207 INSTRUKCJA PAKOWANIA P207

Niniejsza instrukcja pakowania ma zastosowanie do UN 1950.

Dopuszczone sg nastepujace opakowania, pod warunkiem, ze spelnione sg przepisy ogolne podane w 4.1.1 1 4.1.3:
(a) Bebny (1Al, 1A2, IBI, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);

Skrzynie (44, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2).

Opakowania powinny speinia¢ wymagania na poziomie II grupy pakowania.
(b)  Sztywne opakowania zewnetrzne o maksymalnej masie netto jak ponizej:

Tektura 55kg

Inne niz tektura 125 kg

Nie muszg by¢ spelnione przepisy podane w 4.1.1.3.
Opakowania powinny by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby zapobiec nadmiernemu przemieszczanie si¢
aerozoli i przypadkowemu opréznieniu w normalnych warunkach przewozu.

Przepis szczegolny pakowania:

PP87 Dla UN 1950 AEROZOLE odpadowe, przewozone zgodnie z przepisem szczegdlnym 327, opakowania
powinny by¢ wyposazone w srodki do zatrzymania wolnych cieczy, jakie moga wyciec podczas przewozu,
np. material absorpcyjny. Opakowania powinny by¢ odpowiednio wentylowane, aby zapobiec tworzeniu
niebezpiecznej atmosfery i narastaniu cisnienia.

Przepis szczegélny pakowania dla RID i ADR:

RR6 Dla UN 1950, w przypadku przewozu jako tadunek catkowity, przedmioty metalowe, moga by¢ réwniez
pakowane w nastepujacy sposob: przedmioty powinny byé pogrupowane razem w jednostki tadunkowe na
tacach i utrzymywane we wilasciwej pozycji za pomoca odpowiedniej powloki z tworzywa sztucznego; takie
jednostki ladunkowe powinny by¢ ulozone w stos i odpowiednio zabezpieczone na paletach.

P208 INSTRUKCJA PAKOWANIA P208

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do gazéw zaadsorbowanych klasy 2.

(1) Dopuszczone sg nastepujgce opakowania, pod warunkiem, ze spetnione sg ogélne warunki pakowania podane

w4.1.6.1:
Butle okreslone w dziale 6.2 i spelniajgce wymagania ISO 11513:2011, ISO 11513:2019, ISO 9809-1:2010 Iub

ISO 9809-1:2019.

(2) Cisnienie napelnionej butli nie moze przekracza¢ 101,3 kPa w temperaturze 20 °C i 300 kPa w temperaturze 50
°C.

(3) Cisnienie prébne butli powinno wynosi¢ co najmniej 21 baréw.

(4) Cisnienie rozrywajgce butli powinno wynosi¢ co najmniej 94,5 bara.

(5) Cisnienie wewnetrzne wypelnionej butli w 65 °C nie moze przekracza¢ cisnienia probnego butli.

(6) Materiat adsorbujacy jest zgodny z butlg i nie moze tworzy¢ szkodliwych lub niebezpiecznych zwiazkow
z adsorbowanym gazem. Gaz w polaczeniu z materialem adsorbujacym nie moze wptywac na butle lub ostabia¢
jej wytrzymalosci lub powodowaé niebezpiecznej reakcji (np. katalizowania reakcji).

(7)  Jakos¢ materialu adsorbujacego powinna by¢ sprawdzana przy kazdym wypelnianiu butli w celu zapewniania,
aby zawsze w chwili nadawania do przewozu sztuki przesylki zawierajacej adsorbowany gaz spelnione byly
wymagania dotyczace cisnienia i stabilnosci chemicznej okreslone w niniejszej instrukcji pakowania.

(8) Materialem adsorbujgcym nie moze by¢ zaden z materialéw spelniajacych kryteria jakiejkolwiek z klas
okreslonych w ADR.

(9) Wymagania dotyczace butli i zamknigé zawierajacych gazy trujace o wartosci CLsp mniejszej lub rownej
200 ml/m? (ppm) (patrz tabela 1) s nastepujace:

(a) otwory wylotowe zaworéw powinny by¢ wyposazone w gazoszczelne, wytrzymale na cisnienie zaslepki
lub kolpaki z gwintami odpowiadajacymi gwintom otworéw wylotowych zaworéw;

(b) kazdy zawdr powinien by¢ albo typu bez uszczelnien z membrana nieperforowana, albo typu, ktéry
uniemozliwia wyciek przez lub poza uszczelnieniem;

(¢) kazda butla i kazde zamknigcie powinno by¢ sprawdzone na wycieki po napelnieniu;

(d) kazdy zawdr powinien wytrzymywac cisnienie probne wymagane dla tej butli i powinien by¢
bezposrednio polaczony z butlg za pomoca albo gwintowanego zlacza stozkowego, albo w inny sposéb
spelniajacy wymagania ISO 10692-2:2001;

(e) butle i zawory nie powinny by¢ wyposazane w urzadzenia obnizajace cisnienie.

(10) Otwory wylotowe zaworéw butli zawierajacych gazy piroforyczne powinny by¢ wyposazone w gazoszczelne
za$lepki lub kolpaki z gwintami odpowiadajacymi gwintom otworow wylotowych zaworéw.
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(11) Procedura napelniania jest zgodna z zalacznikiem A do ISO 11513:2011 (obowiazuje do 31 grudnia 2024 r.)
lub z zalgcznikiem A do ISO 11513:2019.

(12) Maksymalny odstep miedzy badaniami okresowymi powinien wynosic 5 lat.

(13) Przepisy szczegolne pakowania wlasciwe dla danego materiatu (patrz tabela 1).
Zgodnos¢ materialowa
a: Nie nalezy uzywaé butli wykonanych ze stopéw aluminium;
d: W przypadku butli wykonanych ze stali, dopuszcza si¢ do stosowania jedynie te, ktére nosza znak ,,H”,
zgodnie z 6.2.2.7.4 (p).
Przepisy szczegolne dotyczgce gazow
r: Stopien napelnienia tym gazem powinien by¢ ograniczony w taki sposob, ze jezeli wystepuje catkowity
rozklad, cisnienie nie przekroczy dwdch trzecich wartosci ci$nienia probnego butli.
Zgodnos¢ materiatowa pozycji gazow zaadsorbowanych I.N.O.
z: Materialy konstrukcyjne butli i ich wyposazenie powinny by¢ zgodne z zawartoscia i nie powinny reagowac
z nig, tworzac szkodliwe lub niebezpieczne zwigzki.

Tabela 1: GAZY ZAADSORBOWANE

Przepisy
UN Nazwa i opis B : CL5°3 szczegOlne
klasyfikacyjny | ml/m :
pakowania
3510 | GAZ ZAADSORBOWANY PALNY LN.O. 9F z
3511 |GAZ ZAADSORBOWANY LN.O. 9A z
3512 | GAZ ZAADSORBOWANY TRUJACY ILN.O. 9T <5000 z
3513 | GAZ ZAADSORBOWANY UTLENIAJACY I.N.O. 90 z
3514 | GAZ ZAADSORBOWANY TRUJACY PALNY L.N.O. 9TF <5000 z
3515 1GQ%)ZAADSORBOWANY TRUJACY UTLENIAJACY 9TO <5000 &
3516 | GAZ ZAADSORBOWANY TRUJACY ZRACY IN.O. 9TC <5000 z
3517 1G£20 ZAADSORBOWANY TRUJACY PALNY ZRACY 9TFC <5000 "
GAZ ZAADSORBOWANY TRUJACY UTLENIAJACY

3518 ZRACY IN.O. 9TOC <5000 z
3519 | TRIFLUOREK BORU ZAADSORBOWANY 9TC 387 a
3520 | CHLOR ZAADSORBOWANY 9TOC 293 a
3521 |TETRAFLUOREK KRZEMU ZAADSORBOWANY 9TC 450 a
3522 | ARSYNA (ARSENOWODOR) ZAADSORBOWANY 9TF 20 d
3523 | GERMAN (GERMANOWODOR) ZAADSORBOWANY 9TF 620 dr
3524 |PENTAFLUOREK FOSFORU ZAADSORBOWANY 9TC 190
3525 | FOSFINA (FOSFOROWODOR) ZAADSORBOWANY 9TF 20 d
3526 | SELENOWODOR ZAADSORBOWANY 9TF 2
P209 INSTRUKCJA PAKOWANIA P209

Niniejsza instrukcja pakowania ma zastosowanie do UN 3150 urzadzen, malych, zasilanych weglowodorami
gazowymi lub wkladéw do nich.

(1) Powinny by¢ spelnione odpowiednie przepisy szczegélne pakowania, podane w 4.1.6.

(2) Przedmioty powinny spelniaé przepisy panstwa, w ktérym zostaly napetnione.

(3) Urzadzenia i wklady powinny by¢ pakowane w opakowania zewngtrzne zgodne z 6.1.4 zbadane i dopuszczone
zgodnie z przepisami dzialu 6.1 dla II grupy pakowania.
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P300 INSTRUKCJA PAKOWANIA P300

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do UN 3064.

Dopuszczone sg nastepujgce opakowania pod warunkiem, ze spetnione sa przepisy ogélne podane w 4.1.1 i 4.1.3:
Opakowania kombinowane skladajace si¢ z opakowan wewnetrznych w postaci puszek metalowych o pojemnosci
jednostkowej nie wiekszej niz 1 litr i opakowan zewnetrznych w postaci skrzyn drewnianych (4C1, 4C2, 4D lub 4F),
zawierajace lacznie nie wigcej niz 5 litréw roztworu.

Wymagania dodatkowe:

1.  Puszki metalowe powinny by¢ w calosci otoczone absorpcyjnym materialem wyscielajacym.

2; Skrzynie drewniane powinny by¢ catkowicie wylozone odpowiednim materialem nieprzepuszczalnym dla
wody i nitrogliceryny.

P301 INSTRUKCJA PAKOWANIA P301

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do UN 3165.

Dopuszczone sg nastepujace opakowania pod warunkiem, ze spetnione sa przepisy ogélne podane w 4.1.1.1, 4.1.1.2,
4.1.1.4,4.1.1.5,4.1.1.6 14.1.3:
(1) Naczynie cisnieniowe aluminiowe wykonane z rury z przyspawanymi dennicami.
Gléwny zbiornik na paliwo wewnatrz tego naczynia powinien stanowi¢ spawany zbiornik aluminiowy
o maksymalnej pojemnosci 46 litrow.
Naczynie zewnetrzne powinno by¢ zaprojektowane na minimalne cisnienie manometryczne 1 275 kPa
i minimalne ci$nienie rozrywajace 2 755 kPa.
Kazde naczynie powinno by¢ szczelne; jego szczelno$¢ nalezy sprawdzié w czasie produkcji i przed
zatadunkiem.
Caly zesp6l wewnetrzny powinien by¢ chroniony niepalnym materialem wyscielajacym, takim jak wermikulit,
i umieszczony w mocnym, szczelnie zamknigtym opakowaniu metalowym, zabezpieczajacym odpowiednio
calg armaturg.
Maksymalna ilo$¢ paliwa na gléwny zbiornik i na sztuke przesylki wynosi 42 litry;
(2) Naczynie cisnieniowe aluminiowe.
Gléwny zbiornik na paliwo wewnatrz tego naczynia powinien stanowi¢ spawana, hermetycznie uszczelniona
komore z pecherzem elastomerowym, o maksymalnej pojemnosci 46 litrow.
Naczynie cisnieniowe powinno by¢ zaprojektowane na minimalne cisnienie manometryczne 2 860 kPa
i minimalne ci$nienie rozrywajace 5 170 kPa.
Kazde naczynie powinno by¢ szczelne; jego szczelno$¢ nalezy sprawdzi¢ w czasie produkcji i przed
zaladunkiem. Powinno ono by¢ chronione niepalnym materialem wyscielajacym, takim jak wermikulit,
i umieszczone w mocnym, szczelnie zamknigtym opakowaniu metalowym, zabezpieczajacym odpowiednio
calg armature.
Maksymalna ilo$¢ paliwa na gléwny zbiornik i na sztuke przesylki wynosi 42 litry.

P302 INSTRUKCJA PAKOWANIA P302

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do UN 3269.

Dopuszczone sg nastepujace opakowania kombinowane pod warunkiem, ze spelnione sg przepisy ogélne podane
w4.1.114.1.3:
Opakowania zewnetrzne:
Bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);
Skrzynie (4A, 4B, 4N, 4Cl1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Kanistry (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2);
Opakowania wewnetrzne:
Utwardzacz ciekly (nadtlenek organiczny) powinien by¢ pakowany w ilosci nie wigkszej niz 125 ml na
opakowanie wewnetrzne, a utwardzacz staly w ilo$ci nie wigkszej niz 500 g na opakowanie wewngtrzne.
Material bazowy i utwardzacz powinny by¢ zapakowane w oddzielne opakowania wewnetrzne.
Sktadniki moga by¢ umieszczone w tym samym opakowaniu zewnetrznym pod warunkiem, ze w razie wycieku nie
beda reagowaly ze sobg niebezpiecznie;
Opakowania powinny spelniaé wymagania na poziomie II lub III grupy pakowania zgodnie z kryteriami klasy 3
zastosowanymi do materialu bazowego.
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P303 INSTRUKCJA PAKOWANIA P303

Niniejsza instrukcja dotyczy UN 3555.

Dopuszczone sa nastepujace opakowania, pod warunkiem spelnione sa przepisy ogdlne podane w 4.1.114.1.3, jak
réwniez 4.1.5.12:

Beben z tworzywa sztucznego z niezdejmowana pokrywa (1H1) o maksymalnej pojemnosci 250 1.

Przepis specjalny dla pakowania

PP26 Dla UN 3555, opakowania powinny by¢ bezolowiowe.
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P400 INSTRUKCJA PAKOWANIA P400

Dopuszczone s nastepujace opakowania pod warunkiem, ze spelnione sg przepisy ogélne podane w 4.1.1i 4.1.3:

(1) Naczynia cisnieniowe mogg byé stosowane pod warunkiem spelnienia przepiséw ogélnych okreslonych
w 4.1.3.6. Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ wykonane ze stali i powinny by¢ poddane badaniu odbiorczemu
i badaniom okresowym co 10 lat, przy cisnieniu nie mniejszym niz 1 MPa (10 bar) (ci$nienie manometryczne).
Podczas przewozu material ciekly powinien si¢ znajdowa¢ pod poduszka gazu obojgtnego, ktérego cisnienie
nie powinno by¢ mniejsze niz 20 kPa (0,2 bara).

(2) Skrzynie (4A, 4B, 4N, 4Cl, 4C2, 4D, 4F lub 4G), bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1D lub 1G) lub
kanistry (3A1, 3A2, 3B1 lub 3B2) zawierajace banki metalowe zamykane hermetycznie zamknigciami
z uszczelkami, z opakowaniami wewngtrznymi ze szkla lub metalu, o pojemnosci jednostkowej nie wigkszej
niz 1 litr. Opakowania wewnetrzne powinny mie¢ zamknigcia gwintowane lub zamknigcia zablokowane
w sposob zapobiegajacy ich otwarciu lub poluzowaniu na skutek uderzen lub wibracji wystepujacych podczas
przewozu. Opakowania wewngtrzne powinny by¢ oblozone ze wszystkich stron suchym niepalnym materiatem
absorpcyjnym, w ilosci dostatecznej do wchloniecia calej zawartosci. Opakowania wewnegtrzne powinny by¢
napeniane najwyzej do 90% ich pojemnosci. Maksymalna masa netto zawarto$ci opakowania zewngtrznego
nie powinna przekraczac¢ 125 kg;

(3) Bebny stalowe, aluminiowe lub z innego metalu (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 lub 1N2), kanistry (3A1, 3A2, 3B1
lub 3B2) lub skrzynie (4A, 4B lub 4N) o maksymalnej jednostkowej masie netto 150 kg, zawierajgce zamykane
hermetycznie banki metalowe o pojemnosci jednostkowej nie wigkszej niz 4 litry, z zamknigciami
gwintowanymi zaopatrzonymi w uszczelki. Opakowania wewnetrzne powinny mie¢ zamknigcia gwintowane
lub zamkniecia zablokowane w spos6b zapobiegajacy ich otwarciu lub poluzowaniu na skutek uderzen lub
wibracji wystepujacych podczas przewozu. Opakowania wewnetrzne powinny by¢ oblozone ze wszystkich
stron suchym niepalnym materialem absorpcyjnym, w ilosci dostatecznej do wchlonigcia calej zawartosci.
Ponadto, kazda warstwa opakowan wewnetrznych, powinna by¢ oddzielona za pomoca przegréd. Opakowania
wewnetrzne powinny by¢é napelniane najwyzej do 90% ich pojemnosci.

Przepis szczegolny pakowania
PP86 Dla UN 3392 i 3394, powietrze powinno byé usuniete z przestrzeni gazowej za pomoca azotu lub w inny
sposob.

P401 INSTRUKCJA PAKOWANIA P401

Dopuszczone s3 nastepujace opakowania pod warunkiem, ze spelnione sa przepisy ogélne podane w 4.1.114.1.3:

(1) Naczynia ci$nieniowe moga by¢ stosowane pod warunkiem spelnienia przepiséw ogélnych okreslonych
w 4.1.3.6. Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ wykonane ze stali i powinny by¢ poddane badaniu odbiorczemu
i badaniom okresowym co 10 lat, przy cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa (6 baréw) (cisnienie
manometryczne). Podczas przewozu material ciekly powinien si¢ znajdowaé pod warstwg gazu obojetnego,
ktérego cisnienie nie powinno by¢ mniejsze niz 20 kPa (0,2 bara).

(2) Opakowania kombinowane
Opakowania zewngtrzne
Bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);
Skrzynie (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Kanistry (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Opakowania wewnetrzne
Szkto, metal lub tworzywo sztuczne z zamknigciami gwintowanymi o maksymalnej pojemnosci 1 litr.
Kazde opakowanie wewngtrzne powinno by¢ oblozone ze wszystkich stron obojetnym materiatem
wyscielajacym i absorpcyjnym w ilosci dostatecznej do wchtonigcia calej zawartosci.
Maksymalna masa netto na opakowanie zewnetrzne nie powinna przekracza¢ 30 kg.

Przepis szczegolny pakowania dla RID i ADR:
RR7 Dla UN 1183, 1242, 1295 i 2988, naczynia cisnieniowe powinny jednak podlega¢ badaniom co 5 lat.
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P402 INSTRUKCJA PAKOWANIA P402

Dopuszczone sg nastepujace opakowania pod warunkiem, ze spelnione sg przepisy ogdlne podane w 4.1.1 1 4.1.3:
(1) Naczynia ci$nieniowe moga by¢ stosowane pod warunkiem spelnienia przepisow ogoélnych okreslonych
w 4.1.3.6. Naczynia powinny by¢ wykonane ze stali i powinny by¢ poddane badaniu odbiorczemu i badaniom
okresowym co 10 lat, przy ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa (6 bar6w) (cisnienie manometryczne). Podczas
przewozu material ciekly powinien si¢ znajdowac pod warstwa gazu obojetnego, ktdrego cisnienie nie powinno
by¢ mniejsze niz 20 kPa (0,2 bara);
(2) Opakowania kombinowane
Opakowania zewngtrzne:
Bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);
Skrzynie (44, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2);
Kanistry (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2
Opakowania wewngtrzne o maksymalnej masie jak ponizej:
Szklo 10 kg
Metal lub tworzywo sztuczne 15 kg
Kazde opakowanie wewngetrzne zamykane zamknigciami gwintowanymi.
Kazde opakowanie wewnetrzne oblozone ze wszystkich stron obojgtnym materialem wyscietajagcym
i absorpcyjnym, w ilosci dostatecznej do wchlonigcia calej zawartosci.
Maksymalna masa netto na opakowanie zewnetrzne nie moze przekraczac 125 kg.

(3) Bebny stalowe (1A1) o maksymalnej pojemnosci 250 litréw
(4) Opakowania zlozone skladajace si¢ z naczynia z tworzywa sztucznego z zewnetrznym stalowym lub
aluminiowym bebnem (6HA1 lub 6HB1) o maksymalnej pojemnosci 250 litréw.

Przepisy szczegélne pakowania dla RID i ADR:

RR4 Dla UN 3130, otwory naczyf powinny by¢ szczelnie zamknigte za pomocg dwoch kolejnych urzadzen, przy
czym przynajmniej jedno powinno by¢ gwintowane lub by¢ wykonane w rownie skuteczny sposéb.

RR7 Dla UN 3129, naczynia ci$nieniowe powinny jednak podlega¢ badaniom co 5 lat.

RR8 Dla UN 1389, 1391, 1411, 1421, 1928, 3129, 3130, 3148 i 3482, naczynia ci$nieniowe powinny jednak
podlegaé badaniu odbiorczemu i badaniom okresowym przy cisnieniu nie mniejszym niz 1 MPa (10 baréw).
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P403 INSTRUKCJA PAKOWANIA P403
Dopuszczone sg nastepujgce opakowania pod warunkiem, ze spelnione sg przepisy ogdlne podane w 4.1.1 i 4.1.3:
Opakowania kombinowane: Maksymalna
Opakowanie wewnetrzne Opakowanie zewngtrzne masa netto
Szklo 2kg Bebny
Tworzywo sztuczne 15 kg stal (1A1, 1A2) 400 kg
Metal 20 kg aluminium (1B1, 1B2) 400 kg
. . metal inny (IN1, IN2) 400 kg
Sp a kowan{a WEWNGITZIiE powiny tworzywo sztuczne (1H1, 1H2) 400 kg
y¢ zamkniete hermetycznie (np.
przez zaklejenie ta$ma lub sklejka (1D) 400 kg
zamknigcie gwintowane) tektura (1G) 400 kg
Skrzynie
stal (4A) 400 kg
aluminium (4B) 400 kg
metal inny (4N) 400 kg
drewno (4C1) 250 kg
drewno ze $cianami pyloszczelnymi (4C2) 250 kg
sklejka(4D) 250 kg
material drewnopochodny (4F) 125 kg
tektura(4G) 125 kg
tworzywo sztuczne, spienione (4H1) 60 kg
tworzywo sztuczne, sztywne (4H2) 250 kg
Kanistry
stal (3A1, 3A2) 120 kg
aluminium (3B1, 3B2) 120 kg
tworzywo sztuczne (3H1, 3H2) 120 kg
Opakowania pojedyncze:
Bebny
stal (1A1, 1A2) 250 kg
aluminium (1B1, 1B2) 250 kg
metal inny niz stal lub aluminium (IN1, 1N2) 250 kg
tworzywo sztuczne (1H1, 1H2) 250 kg
Kanistry
stal (3A1, 3A2) 120 kg
aluminium (3B1, 3B2) 120 kg
tworzywo sztuczne (3H1, 3H2) 120 kg
Opakowania zlozone
naczynia z tworzywa sztucznego z bebnami zewnetrznymi stalowymi lub z aluminium (6HA1 250 ke
lub 6HB1)
naczyni? z tworzywa sztucznego z bebnami zewnetrznymi z tektury, tworzywa sztucznego 75 kg
lub sklejki (6HG1, 6HHI1 lub 6HD1)
naczynia z tworzywa sztucznego z zewnetrznymi klatkami lub skrzyniami stalowymi lub
z aluminium lub ze skrzyniami zewnetrznymi z drewna, sklejki, tektury lub sztywnego 75 kg
tworzywa sztucznego (6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2 lub 6HH2)
Naczynia ci$nieniowe mogg byé stosowane pod warunkiem spelnienia przepisow ogélnych okreslonych w 4.1.3.6
Wymaganie dodatkowe:
Opakowania powinny by¢ hermetycznie zamknigte.
Przepis szczegolny pakowania
PP83 (Skreslony)
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P404 INSTRUKCJA PAKOWANIA P404

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do materiatéw piroforycznych statych: UN 1383, 1854, 1855, 2008, 2441, 2545,
2546, 2846, 2881, 3200, 3391, 3393.

Dozwolone s nastepujgce opakowania, pod warunkiem spelnienia og6Inych postanowien 4.1.1 i 4.1.3:
(1) Opakowania kombinowane:
Opakowanie zewngtrzne:
Bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G);
Skrzynie (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2).
Opakowanie wewnegtrzne:

Naczynia metalowe o maksymalnej masie netto 15 kg kazdy. Opakowania wewngtrzne powinny by¢
hermetycznie zamknigte;

Naczynia szklane, o maksymalnej masie netto 1 kg kazde, posiadajace zamkniecia z uszczelkami,
umieszczone w hermetycznie zamknietych pojemnikach metalowych i wyscietane ze wszystkich
stron.

Opakowania zewnetrzne powinny mie¢ maksymalng masg netto 125 kg.

Opakowania wewnetrzne powinny mie¢ gwintowane zamknigcia lub zamknigcia fizycznie utrzymywane na
miejscu za pomocg srodkéw zapobiegajacych cofnigciu sig lub poluzowaniu zamknigcia w wyniku uderzenia
lub drgan podczas przewozu.

(2) Opakowania metalowe:
Bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2);
Kanistry (3A1, 3A2, 3B1, 3B2).
Maksymalna masa brutto: 150 kg
(3) Opakowania kompozytowe:
Pojemnik z tworzywa sztucznego w bebnie stalowym lub aluminiowym (6HA1 lub 6HB1).
Maksymalna masa brutto: 150 kg
4) Naczynia ci$nieniowe, pod warunkiem speinienia og6Inych postanowien 4.1.3.6.

Przepis szczegélny pakowania
PP86 Dla UN 3391 i 3393, powietrze powinno by¢ usuniete z przestrzeni gazowej za pomoca azotu lub w inny
sposob.

P405 INSTRUKCJA PAKOWANIA P405

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do UN 1381.

Dopuszczone sg nastepujace opakowania pod warunkiem, ze spetnione sa przepisy ogoélne podane w 4.1.1 1 4.1.3:
(1) DlaUN 1381, fosforu ‘mokrego:
(a) Opakowania kombinowane:
Opakowania zewnetrzne: (44, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D lub 4F); maksymalna masa netto: 75 kg;
Skrzynie
Opakowania wewnetrzne:
(i) puszki metalowe zamkniete hermetycznie; maksymalna masa netto 15 kg; lub
(ii) opakowania szklane amortyzowane ze wszystkich stron suchym, niepalnym materialem
absorpcyjnym, w ilosci dostatecznej do zaabsorbowania calej zawartosci; maksymalna masa
netto 2 kg; lub
(b) Bebny (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 lub 1N2); maksymalna masa netto: 400 kg;
Kanistry (3A1 lub 3B1); maksymalna masa netto: 120 kg.
Opakowania te powinny przej$¢ pozytywnie probe szczelnos¢ na poziomie II grupy pakowania, podana
w 6.1.5.4;
(2) DlaUN 1381, fosforu, suchego:
(a) W postaci zestalonej w bebnach: (1A2, 1B2 lub 1N2) o maksymalnej masie netto 400 kg; lub
(b) W pociskach lub przedmiotach w sztywnych osfonach, jezeli sa przewozone bez skladnikéw klasy 1:
przewdz dozwolony na warunkach okreslonych przez wlasciwg wladzg.
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