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6.1.4.12 Skrzynie tekturowe (w tym z tektury falistej)
4G

6.1.4.12.1 Skrzynie powinny by¢ wykonane z dobrej jakosci tektury litej lub tektury falistej
(tréjwarstwowej lub wielowarstwowej), dostosowanej do ich pojemnosci i przeznaczenia.
Odpornos¢ warstwy zewnetrznej na dzialanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost masy podczas
trwajacego 30 minut badania na chtonno$¢ wody metodg Cobb'a nie byt wigkszy niz 155 g/m?
(patrz ISO 535:2014). Tektura powinna by¢ odpowiednio wytrzymala na zginanie. Tektura
powinna by¢ w taki sposéb wykrojona, uformowana bez nacie¢ i dopasowana, aby zapewnié¢
montaz bez pekniec, zniszczenia powierzchni lub nadmiernego wyginania. Wierzchotki tektury
falistej powinny by¢ trwale przyklejone do arkuszy gladkich.

6.1.4.12.2 Czola skrzyn moga by¢ zaopatrzone w drewniang rame lub w inny odpowiedni material, albo
wykonane w calosci z drewna lub z innego odpowiedniego materialu. Dopuszcza sie réwniez
stosowanie wzmocnien z listew drewnianych lub innych odpowiednich materiatlow.

6.1.4.12.3 Polaczenia korpuséw skrzyn powinny by¢ wykonane za pomoca tasmy klejacej, sklejone na
zakladke Iub zszyte na zakladke spinkami metalowymi. Ziacza na zakladke powinny byé
wykonane z odpowiednim zapasem.

6.1.4.12.4  Jezeli zamknigcie jest wykonane przez sklejenie lub oklejenie tasma, to uzyty klej powinien by¢é
wodoodporny.

6.1.4.12.5 Wymiary skrzyn powinny by¢ dostosowane do ich zawartosci.
6.1.4.12.6 Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.1.4.13 Skrzynie z tworzywa sztucznego

4H1  skrzynie z tworzywa sztucznego spienionego

4H2  skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego

6.1.4.13.1 Skrzynia powinna by¢ wykonana z odpowiedniego tworzywa sztucznego i mie¢ odpowiednig
wytrzymalo$¢ w stosunku do jej pojemnosci i przeznaczenia. Z wyjatkiem materialow
z tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu, jak okreslono w 1.2.1, nie mozna uzywac
materialéw innych niz pozostalosci produkcyjne lub przemialy z tego samego procesu
produkcyjnego. Powinna by¢é ona wystarczajagco odporna na starzenie si¢ i degradacje
spowodowang dzialaniem przewozonego materiatu oraz promieniowaniem ultrafioletowym.

6.1.4.13.2 Skrzynia ze spienionego tworzywa sztucznego powinna sklada¢ si¢ z dwoch uformowanych
czesci: czesci dolnej z gniazdami dla opakowan wewnetrznych i czesci gornej przykrywajacej
czes¢ dolng. Obie czgsci powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby opakowania wewnetrzne
byly S$cisle dopasowane. Zamkniecia opakowan wewnetrznych nie powinny stykaé sie
z powierzchnig wewnetrzna gornej czesci skrzyni.

6.1.4.13.3  Przy nadawaniu do przewozu, skrzynie z tworzywa spienionego powinny by¢ zamkniete tasma
samoprzylepng odporna na rozciaganie, dostatecznie zapobiegajacg otwarciu si¢ skrzyni. Tasma
samoprzylepna powinna by¢ odporna na warunki atmosferyczne, a zawarte w niej Srodki
wigzace powinny by¢ odpowiednie do spienionego tworzywa skrzyni. Moga by¢ réwniez
stosowane inne sposoby zamykania pod warunkiem, ze zapewniajag co najmniej takg samg
skutecznos¢.

6.1.4.13.4 Jezeli dla skrzyn ze sztywnego tworzywa sztucznego wymagana jest ochrona przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to powinna by¢ ona zrealizowana poprzez dodanie sadzy,
innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te powinny by¢ dostosowane do
zawarto$ci opakowania i zachowywac skutecznos¢ w czasie catego okresu jego uzytkowania.
W przypadku uzycia sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw innych niz uzyte do produkcji badanego
typu konstrukcji, mozna zrezygnowac z ponownych badan, jezeli ich zawartos¢ masowa nie
przekracza 2% dla sadzy lub 3% dla pigmentow; zawartos¢ inhibitoréw stosowanych w celu
ochrony przed promieniowaniem ultrafioletowym nie jest ograniczona.

6.1.4.13.5 Dodatki, stosowane do celéw innych niz ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym,
moga wchodzi¢ w sklad tworzywa sztucznego pod warunkiem, Ze nie oslabiajg one wlasciwosci
chemicznych i fizycznych materialu konstrukcyjnego skrzyni. W tym przypadku
przeprowadzenie nowych badan nie jest wymagane.
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6.1.4.13.6 Skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego powinny by¢ zaopatrzone w zamknigcia
z odpowiedniego, mocnego materiatu, wykonane w sposob wykluczajacy przypadkowe otwarcie.

6.1.4.13.7  (Skreslony)

6.1.4.13.8 Maksymalna masa netto: 4H1: 60 kg,
4H2: 400 kg.

6.1.4.14 Skrzynie stalowe, aluminiowe lub z innego metalu
4A  stalowe
4B  aluminiowe
4N  skrzynie metalowe, inne niz stalowe lub aluminiowe

6.1.4.14.1 Wytrzymalo$¢ metalu i konstrukcja skrzyni powinny by¢ dostosowane do jej pojemnosci
1 przeznaczenia.

6.1.4.14.2 Jezeli jest to wymagane, skrzynie powinny by¢ wylozone wewnatrz tektura lub filcem
wyscielajacym, albo zaopatrzone w wykladzine wewngtrzng lub powloke wykonane
z odpowiedniego materiatu. Jezeli zastosowano wykladzing metalowa laczong na podwdjna
zakltadke, to powinny by¢ podjete srodki uniemozliwiajagce wnikanie materiatow, szczegdlnie
wybuchowych, w szczeliny zlaczy.

6.1.4.14.3 Zamknigcia mogg by¢ kazdego odpowiedniego typu; w normalnych warunkach przewozu
powinny one pozostawac zabezpieczone przed otwarciem.

6.1.4.14.4 Maksymalna masa netto: 400 kg.

6.1.4.15 Worki z tkaniny
5L1 bez wyktadziny wewnetrznej lub powloki
5L2 pyloszczelne

5L3 wodoodporne

6.1.4.15.1 Uzyte tkaniny powinny by¢ dobrej jakosci. Wytrzymalosé tkaniny i wykonanie worka powinny
by¢ dostosowane do jego zawartosci i przeznaczenia.

6.1.4.15.2 Worki pyloszczelne 5L2: worek powinien by¢ wykonany jako pyloszczelny, np. przez
zastosowanie:

(a)  Papieru przyklejonego do wewnetrznej powierzchni worka za pomoca wodoodpornego
$rodka wiazgcego, np. bitumu; lub

(b) Folii z tworzywa sztucznego przyklejonej do wewngtrznej powierzchni worka; lub

(c) Jednej lub kilku wewnetrznych wyktadzin papierowych lub z tworzywa sztucznego.

6.1.4.15.3 Worki wodoodporne 5L3: worek powinien by¢ wykonany jako nieprzepuszczalny dla wilgoci,
np. przez zastosowanie:

(a) Oddzielnych wewnetrznych wykladzin z wodoodpornego papieru (np. papieru
siarczanowego, papieru bitumowanego lub papieru siarczanowego powleczonego
tworzywem); lub

(b) Folii z tworzywa sztucznego przyklejonej do wewnetrznej powierzchni worka; lub
(c) Jednej lub kilku wewnetrznych wykladzin z tworzywa sztucznego.
6.1.4.15.4 Maksymalna masa netto: 50 kg.
6.1.4.16 Worki 7 tkaniny z tworzywa sztucznego
SH1 bez wykladziny wewnetrznej lub powloki
5SH2 pyloszczelne
5H3 wodoodporne

6.1.4.16.1 Worki powinny by¢ wykonane z rozciagliwych tasm lub z rozciggliwych pojedynczych nitek
z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymalo$¢ uzytego materialu i wykonanie worka
powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.
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6.1.4.16.2 Przy stosowaniu plaskich brytow tkaniny worki powinny by¢ wykonane za pomoca zszywania
lub innego sposobu zapewniajacego zamkniecie dna i jednego boku. Jezeli tkanina jest
w ksztalcie rekawa, to dno worka powinno by¢ zamknigte przez zszycie, tkanie lub w inny
sposéb zapewniajacy takg sama wytrzymatoseé.

6.1.4.16.3 Worki pyloszczelne 5H2: worek powinien by¢ wykonany jako pyloszczelny, np. przez

zastosowanie:
(a) Papieru lub folii z tworzywa sztucznego przytwierdzonego do wewnetrznej powierzchni
worka lub

(b)  Jednej lub kilku wewnetrznych wykladzin papierowych lub z tworzywa sztucznego.

6.1.4.16.4 Worki wodoodporne 5SH3: worek powinien byé wykonany jako nieprzepuszczalny dla wilgoci,
np. przez zastosowanie:
(a) Oddzielnych wewnetrznych wykladzin z papieru wodoodpornego, (np. papieru
siarczanowego obustronnie bitumowanego lub powleczonego tworzywem sztucznym)
lub

(b) Folii z tworzywa sztucznego przytwierdzonej do wewnetrznej lub zewngtrznej
powierzchni worka lub

(¢)  Jednej lub kilku wewnetrznych wyktadzin z tworzywa sztucznego.
6.1.4.16.5 Maksymalna masa netto: 50 kg.
6.1.4.17 Worki z folii 7 tworzywa sztucznego

5H4

6.1.4.17.1 Worki powinny by¢ wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymalosé uzytego
materialu i wykonanie worka powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.
Szwy i zamknigcia worka powinny by¢ odporne na obcigzenia i wstrzasy, mogace wystgpowac
w normalnych warunkach przewozu.

6.1.4.17.2 Maksymalna masa netto: 50 kg.
6.1.4.18 Worki papierowe

5M1 wielowarstwowe

5M2 wielowarstwowe, wodoodporne

6.1.4.18.1 Worki powinny by¢ wykonane z, co najmniej 3 warstw odpowiedniego papieru siarczanowego
lub innego réwnie mocnego, przy czym warstwa $rodkowa moze by¢ wykonana z tkaniny
siatkowej sklejonej z warstwami zewnetrznymi. Wytrzymatos$¢ papieru i wykonanie workéw
powinny by¢ dostosowane do ich pojemnosci i przeznaczenia. Szwy i zamknigcia workow
powinny by¢ pytoszczelne.

6.1.4.18.2 Worki 5M2: dla uniemozliwienia przedostawania si¢ wilgoci, worek skladajacy si¢ z czterech
lub wiecej warstw, powinien by¢ wykonany jako wodoodporny przez zastosowanie warstwy
wodoodpornej, jako jednej z dwoch zewnetrznych warstw, albo zastosowanie powloki
wodoodpornej, wykonanej z odpowiedniego materialu zabezpieczajgcego, umieszczonej
pomiedzy dwiema zewnetrznymi warstwami. Worek trzywarstwowy wykonuje si¢ jako
wodoodporny przez zastosowanie wodoodpornej warstwy zewnetrznej. Jezeli wystgpuje
zagrozenie niebezpieczng reakcja zawarto$ci worka z wilgocig lub tadunek pakowany jest
w stanie wilgotnym, to worek powinien mie¢ od strony wewngtrznej warstwe lub powloke
wodoszczelng, np. papier siarczanowy obustronnie bitumowany lub papier siarczanowy pokryty
tworzywem sztucznym, powloke z tworzywa sztucznego naniesiong na wewngtrzng
powierzchnie worka, albo jedng lub wiecej wykladzin wewnetrznych z tworzywa sztucznego.
Szwy i zamknigcia powinny by¢ wodoszczelne.

6.1.4.18.3 Maksymalna masa netto: 50 kg.
6.1.4.19 Opakowania ztoZone (tworzywo sztuczne)
6HA1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bgbnem stalowym

6HA2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng klatkg stalowa lub z zewngtrzng

skrzynia stalowg
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6HB1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem aluminiowym

6HB2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng klatka aluminiowa lub z zewnetrzng
skrzynig aluminiowa

6HC naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynia drewniang

6HDI1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrznym bebnem ze sklejki

6HD2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynig ze sklejki

6HG1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrznym bebnem tekturowym

6HG2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynia tekturowa

6HH1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem z tworzywa sztucznego

6HH2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynia ze sztywnego tworzywa
sztucznego

6.1.4.19.1 Naczynie wewngtrzne

6.1.4.19.1.1 Naczynie wewngtrzne z tworzywa sztucznego powinno speinia¢ warunki podane w 6.1.4.8.1
16.1.4.8.4d06.1.4.8.7.

6.1.4.19.1.2 Naczynie wewngtrzne z tworzywa sztucznego powinno by¢ scisle dopasowane do opakowania
zewngtrznego, ktdre nie powinno zawiera¢ nieréwnosci mogacych powodowaé Scieranie

tworzywa.

6.1.4.19.1.3 Maksymalna pojemnos$¢ naczynia wewnetrznego:

6HAI, 6HBI1, 6HD1, 6HG1, 6HHI: 250 litréw

6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 litrow
6.1.4.19.1.4 Maksymalna masa netto:

6HAI, 6HBI1, 6HDI, 6HG1, 6HH1: 400 kg

6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 kg

6.1.4.19.2 Opakowanie zewnegtrzne

6.1.4.19.2.1 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem stalowym lub aluminiowym 6HA1
lub 6HB1; konstrukcja opakowania zewngtrznego powinna spelnia¢ odpowiednie wymagania
podane w 6.1.4.1 lub 6.1.4.2.

6.1.4.19.2.2 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng klatka stalowa lub aluminiows, albo
z zewnetrzng skrzynig stalowa lub aluminiowa 6HA2 lub 6HB2; konstrukcja opakowania
zewngtrznego powinna spelnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.14.

6.1.4.19.2.3 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynig drewniang 6HC; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna speinia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.9.

6.1.4.19.2.4 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem ze sklejki 6HDI; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna speinia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.5.

6.1.4.19.2.5 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynig ze sklejki 6HD2; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna speinia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.10.

6.1.4.19.2.6 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrznym bgbnem tekturowym 6HGI; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna spetnia¢ wymagania podane w 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

6.1.4.19.2.7 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng skrzynig tekturowa 6HG2; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna spelnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.12.

6.1.4.19.2.8 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bgbnem z tworzywa sztucznego 6HHI;
konstrukcja opakowania zewnetrznego powinna speilnia¢ wymagania podane w 6.1.4.8.1

do 6.1.4.8.6.

6.1.4.19.2.9 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynig ze sztywnego tworzywa sztucznego
(wlacznie z falistym tworzywem sztucznym) 6HH2; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spelnia¢ wymagania podane w 6.1.4.13.116.1.4.13.4 do 6.1.4.13.6.
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6.1.4.20 Opakowania zlozone (szklo, porcelana, kamionka)

6PA1 naczynie z zewngtrznym begbnem stalowym

6PA2 naczynie z zewnetrzng klatka stalowa lub z zewnetrzng skrzynig stalowg
6PB1 naczynie z zewngtrznym begbnem aluminiowym

6PB2 naczynie z zewnetrzng klatka aluminiowg lub z zewnetrzna skrzynia aluminiowg
6PC naczynie z zewnetrzng skrzynig drewniang

6PD1 naczynie z zewngtrznym bebnem ze sklejki

6PD2 naczynie z zewngtrznym koszem wiklinowym

6PGl1 naczynie z zewngtrznym bgbnem tekturowym

6PG2 naczynie z zewnetrzng skrzynia tekturowa

6PH1 naczynie z zewngtrznym opakowaniem z tworzywa spienionego

6PH2 naczynie z zewngtrznym opakowaniem ze sztywnego tworzywa sztucznego.

6.1.4.20.1 Naczynie wewnetrzne

6.1.4.20.1.1 Naczynia powinny mie¢ odpowiedni ksztalt (cylindryczny lub gruszkowaty) i powinny by¢
wykonane z materialu o dobrej jakosci, pozbawionego wad moggcych zmniejszy¢ ich
wytrzymalos¢. Sciany w kazdym miejscu powinny by¢é wystarczajaco grube i wolne od naprezen
wewnetrznych.

6.1.4.20.1.2 Jako zamknigcia naczyn moga by¢ stosowane zamknigcia gwintowane z tworzywa sztucznego,
szlifowane korki szklane lub inne zamknigcia, co najmniej tak samo skuteczne. Wszystkie czesci
zamknig¢ mogace stykac si¢ z zawartoscig naczynia powinny by¢ odporne na jej dziatanie.
Zamknigcia powinny zapewniaé¢ szczelnos¢ i uniemozliwiaé utrate zawartosci w czasie
przewozu. Jezeli wymagane sg zamknigcia z odpowietrzeniem, to powinny by¢ one zgodne
z4.1.1.8.

6.1.4.20.1.3 Naczynie powinno by¢ dobrze unieruchomione w opakowaniu zewngtrznym za pomoca
materialow amortyzujacych lub chtonnych.

6.1.4.20.1.4 Maksymalna pojemnos$¢ naczynia: 60 litrow.
6.1.4.20.1.5 Maksymalna masa netto: 75 kg.
6.1.4.20.2 Opakowanie zewnetrzne

6.1.4.20.2.1 Naczynie z zewnetrznym bebnem stalowym 6PA1; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.1. Pokrywa zdejmowalna niezbedna
dla tego rodzaju opakowania moze mie¢ posta¢ kolpaka.

6.1.4.20.2.2 Naczynie z zewnetrzng klatka stalowa lub z zewnetrzng skrzynia stalowg 6PA2; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna speinia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.14. Jezeli
naczynia wewngtrzne maja ksztalt cylindryczny i sa ustawione w pozycji pionowej, to
opakowanie zewngtrzne powinno by¢ od nich wyzsze, z uwzglednieniem ich zamknie¢. Jezeli
klatka ochronna otacza naczynie gruszkowate, a ksztalt klatki jest do niego dostosowany, to
takie opakowanie zewngtrzne powinno by¢ wyposazone w pokrywe ochronng (kolpak).

6.1.4.20.2.3 Naczynie z zewnetrznym bgbnem aluminiowym 6PB1; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.2.

6.1.4.20.2.4 Naczynie z zewngtrzng klatkg aluminiowa lub z zewnetrzng skrzynig aluminiowg 6PB2;
konstrukcja opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane
w 6.1.4.14.

6.1.4.20.2.5 Naczynie z zewngtrzng skrzynia drewniang 6PC; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna spelnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.9.

6.1.4.20.2.6 Naczynie z zewngtrznym bebnem ze sklejki 6PD1; konstrukcja opakowania zewngtrznego
powinna speinia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.5.
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6.1.4.20.2.7 Naczynie z zewnetrznym koszem wiklinowym 6PD2; kosz wiklinowy powinien by¢
odpowiednio wykonany z materiatu o dobrej jakosci. W celu uniknigcia uszkodzen naczyn
powinny by¢ one wyposazone w pokrywe ochronng (kotpak).

6.1.4.20.2.8 Naczynie z zewngtrznym begbnem tekturowym 6PG1; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spelnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7 4.

6.1.4.20.2.9 Naczynie z zewn¢trzng skrzynig tekturowa 6PG2; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna speinia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.12.

6.1.4.20.2.10 Naczynia z opakowaniem zewngtrznym z tworzywa sztucznego spienionego lub z tworzywa
sztucznego sztywnego (6PH1 lub 6PH2); materialy obu tych opakowan zewngtrznych powinny
spetnia¢ odpowiednie wymagania podane w 6.1.4.13. Opakowanie zewnetrzne ze sztywnego
tworzywa sztucznego powinno by¢ wykonane z polietylenu o duzej gestosci lub z innego
réwnowaznego tworzywa sztucznego. Zdejmowalna pokrywa stosowana dla tego typu
opakowania moze mie¢ postac kotpaka.

6.1.4.21 Opakowania kombinowane

Dla opakowan zewngtrznych przeznaczonych do uzycia, maja zastosowanie odpowiednie
wymagania rozdziatu 6.1.4.

UWAGA: Dla opakowan wewnetrznych i zewnetrznych przeznaczonych do uzycia, patrz
odpowiednie instrukcje pakowania w dziale 4.1.
6.1.4.22 Opakowania metalowe lekkie
0Al z wiekiem niezdejmowalnym
0A2 z wiekiem zdejmowalnym

6.1.4.22.1 Korpusy i dna powinny by¢ wykonane z blach z odpowiedniej stali; jej grubos¢ powinna by¢
dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia opakowania.

6.1.4.22.2 Polaczenia powinny by¢ spawane lub laczone, co najmniej na podwdjng zakladke albo
wykonane innym sposobem zapewniajagcym podobna wytrzymalos¢ i szczelnos¢.

6.1.4.22.3 Powloki wewngtrzne takie jak pokrycia: galwaniczne cynkowane, cynowane, lakierowane itp.,
powinny by¢ trwale i przylega¢ w kazdym miejscu do stali; dotyczy to réwniez zamkniegc.
6.1.4.22.4 Srednica otworéw do napelniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusie lub w dnach

opakowan z wiekiem niezdejmowalnym (0A1) nie powinna przekracza¢ 7 cm. Opakowania
z otworami o wigkszych srednicach uwazane sg za opakowania z wiekiem zdejmowalnym (0A2).

6.1.4.22.5 Zamknigcia opakowan z wiekiem niezdejmowalnym (0A1) powinny by¢ gwintowane, albo
zabezpieczone gwintowanym urzadzeniem lub innym urzadzeniem, co najmniej tak samo
skutecznym. Zamknigcia opakowan z wiekiem zdejmowalnym (0A2) powinny by¢ tak
wykonane i dopasowane, aby byly szczelnie zamknigte i pozostawaly szczelne w normalnych
warunkach przewozu.

6.1.4.22.6 Maksymalna pojemno$¢ opakowan: 40 litréw.
6.1.4.22.7 Maksymalna masa netto: 50 kg.
6.1.5 Wymagania dotyczgce badan opakowan

6.1.5.1 Sposob przeprowadzania i czestotliwosé badan

6.1.5.1.1  Typ konstrukeji kazdego opakowania powinien by¢ zbadany zgodnie z wymaganiami podanymi
w 6.1.5, zgodnie z procedurami ustalonymi przez wlasciwg wiadzg, zezwalajaca na nanoszenie
znaku i powinien by¢ zatwierdzony przez t¢ wlasciwg wladzg.

6.1.5.1.2  Przed wprowadzeniem do uzytkowania kazdy typ konstrukcji opakowania powinien przejsé
z wynikiem pozytywnym badania opisane w tym rozdziale. Typ konstrukcji opakowania
okreslony jest przez konstrukcje, wymiary, materiat i grubosci, sposob wykonania i pakowania,
przy czym moze on obejmowac rozne rodzaje obrobki powierzchni. Dotyczy takze opakowan
réznigcych si¢ od typu konstrukceji jedynie mniejszg wysokoscia.
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6.1.5.1.3  Badania powinny by¢ powtarzane na egzemplarzach pobranych z produkcji, w odstepach
ustalonych przez wlasciwag wladze. Dla takich badan opakowan papierowych lub tekturowych,
przygotowanie w warunkach otoczenia uwaza si¢ za rownowazne do wymagan podanych
w6.1.5.2.3

6.1.5.1.4  Badania powinny by¢ takze powtarzane po kazdej modyfikacji,, ktéra zmienia konstrukcje,
material lub sposéb wykonania opakowania.

6.1.5.1.5  Wlasciwa wladza moze zezwoli¢ na wyrywkowe badania opakowan, jezeli r6znig si¢ one tylko
nieznacznie od zbadanego typu, np. majg mniejsze wymiary opakowan wewnetrznych lub
opakowania wewngtrzne o mniejszej masie netto; a w przypadku opakowan takich jak bebny,
worki i skrzynie, jezeli majg one w niewielkim stopniu zmniejszone wymiary zewnetrzne.

6.1.5.1.6  (Zarezerwowany)

UWAGA: Warunki uzywania réznych opakowan wewnetrznych w opakowaniach zewnetrznych
i dopuszczalne kombinacje opakowan wewngtrznych, patrz 4.1.1.5.1. Warunki te nie ograniczajg
uzywania opakowan wewnetrznych jezeli stosowane sq postanowienia podane w 6.1.5.1.7.

6.1.5.1.7  Przedmioty lub opakowania wewnetrzne réznych typow, przeznaczone do materiatéw statych
lub cieklych, moga by¢ lgczone i przewozone bez badania w opakowaniu zewnetrznym na

nastgpujacych warunkach:

(a) Opakowanie zewnetrzne z kruchymi opakowaniami wewngtrznymi (np. ze szkla),
zawierajacymi materialy ciekle powinno przejs¢ z wynikiem pozytywnym badanie na
swobodny spadek dla I grupy pakowania zgodnie z 6.1.5.3;

(b) Calkowita taczna masa brutto opakowan wewnetrznych nie powinna by¢ wigksza od
polowy masy brutto opakowan wewnetrznych stosowanych w badaniu na swobodny
spadek podanym powyzej w (a);

(¢)  Grubos¢ warstwy materialu amortyzujacego pomiedzy opakowaniami wewnetrznymi
oraz pomigdzy opakowaniami wewngtrznymi a zewngtrzng $ciang opakowania nie
powinna by¢ zmniejszona ponizej odpowiedniej grubosci warstwy tego materialu
w opakowaniu zbadanym. Jezeli w badaniu uzyto pojedynczego opakowania
wewngetrznego, to grubos¢ warstwy materialu amortyzujacego pomiedzy opakowaniami
wewnetrznymi nie powinna by¢ mniejsza od grubosci warstwy tego materialu zawartej
pomigdzy zewnetrzng $ciang opakowania a opakowaniem wewnetrznym uzytym
w badaniu. Jezeli stosowane sa opakowania wewngtrzne w mniejszej ilosci lub
o mniejszych rozmiarach (w poréwnaniu do opakowan wewngtrznych stosowanych
w badaniu na swobodny spadek), to do wypetnienia wolnych przestrzeni powinna by¢
uzyta dostateczna ilo$¢ materialu amortyzujacego;

(d) Prézne opakowanie zewngtrzne powinno przejs¢ z wynikiem pozytywnym badanie na
nacisk przy pigtrzeniu zgodnie z 6.1.5.6. Masa catkowita identycznych sztuk przesylek
powinna by¢ ustalona na podstawie lacznej masy opakowan wewnegtrznych uzytych
w badaniu na swobodny spadek podanym powyzej w (a);

(e) Opakowania wewnetrzne zawierajace materialy ciekle powinny by¢ calkowicie otoczone
materialem pochlaniajacym, w ilosci dostatecznej do zaabsorbowania calej zawartosci

cieklej tych opakowan wewnetrznych;

(f) Jezeli opakowanie zewngtrzne przewidziane jest dla opakowan wewnetrznych
zawierajacych materialy ciekle, a nie jest ono szczelne, albo przewidziane jest dla
opakowan wewngtrznych zawierajacych materialy stale, a nie jest ono pyloszczelne, to
dla zapewnienia utrzymania uwolnionej zawartosci cieklej lub stalej nalezy zastosowaé
szczelng wykladzing, worek z tworzywa sztucznego lub inny skuteczny Srodek.
W przypadku opakowan zawierajacych materiaty ciekle, materiat absorpcyjny wymagany
w (e) powyzej powinien by¢ umieszczony wewnatrz takiego zabezpieczenia;

(g) Opakowania powinny by¢ oznakowane zgodnie z 6.1.3 dla potwierdzenia, ze byly one
badane jako opakowania kombinowane na zgodnos¢ z wymaganiami przewidzianymi dla
I grupy pakowania. Masa brutto w kilogramach podana w oznakowaniu powinna by¢
sumg masy opakowania zewnetrznego i polowy masy opakowan wewnetrznych, ktorych
uzyto przy badaniu na swobodny spadek podanym powyzej w (a). Znak powinien
zawiera¢ rowniez liter¢ ,,V” zgodnie z 6.1.2.4.
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6.1.5.1.8  Wlasciwa wladza moze w dowolnym czasie zazada¢ potwierdzenia za pomoca badan zgodnych
z wymaganiami niniejszego rozdzialu, ze opakowania produkowane seryjnie spelniajg
wymagania badan wiasciwych dla danego typu konstrukcji. Wyniki takich badan powinny by¢
przechowywane dla celéw kontrolnych.

6.1.5.1.9  Jesli ze wzgledow bezpieczenstwa wymagane jest zastosowanie wykladziny lub powloki, to
powinny one zachowywa¢ swoje wiasciwosci ochronne takze po badaniach.

6.1.5.1.10 Wlasciwa wladza moze zezwoli¢ na przeprowadzenie kilku badan na jednej prébce pod
warunkiem, ze nie wplywa to na wyniki tych badan.

6.1.5.1.11 Opakowania awaryjne

Opakowania awaryjne (patrz 1.2.1) powinny by¢ badane i oznakowane zgodnie z wymaganiami
przewidzianymi dla II grupy pakowania, stosowanymi do opakowarn przeznaczonych do
przewozu materiatow stalych lub opakowan wewngtrznych, przy czym:

(a) materialem wypelniajacym opakowanie w badaniach wytrzymalosciowych powinna byé
woda i powinny by¢ one napetniane, do nie mniej niz 98% ich pojemnosci maksymalne;j.
Dla uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki przesytki, dopuszcza si¢ stosowanie
dodatkowych wypelnien, np. workéw ze srutem olowianym, pod warunkiem, ze ich
rozmieszczenie nie wplywa na wyniki badan. Podczas badania na swobodny spadek,
wysokos¢ spadku moze by¢ zréznicowana zgodnie z 6.1.5.3.5 (b);

(b) dodatkowo, opakowania powinny przejs¢ z wynikiem pozytywnym probe szczelnosci
przy cisnieniu rownym 30 kPa, a rezultaty badan powinny byé zawarte w sprawozdaniu
wymaganym zgodnie z 6.1.5.8; oraz

(c) opakowania powinny by¢ oznakowane literg ,,T” zgodnie z 6.1.2.4.
6.1.5.2 Przygotowanie opakowari do badani

6.1.5.2.1 Badania powinny by¢ przeprowadzone na opakowaniach przygotowanych jak do przewozu,
a w przypadku opakowan kombinowanych lacznie z opakowaniami wewngtrznymi.
Wewngtrzne lub pojedyncze naczynia lub opakowania, inne niz worki, powinny by¢ napetnione,
do nie mniej niz 98% ich pojemnosci maksymalnej dla materialéw cieklych i odpowiednio do
95% dla materiatéw statych. Worki powinny by¢ napeinione do maksymalnej dopuszczalnej
masy. Dla opakowan kombinowanych, w ktérych opakowanie wewngtrzne przeznaczone jest
zaréwno do przewozu materialéw cieklych i stalych, wymagane sg oddzielne badania
z zawartos$cig ciekla i stala. Materialy lub przedmioty przewidziane do przewozu, mogg by¢
zastgpione w badaniach przez inne materialy lub przedmioty, z wyjatkiem przypadkéw, gdy
mogloby to wplywac na wyniki badan. Jezeli materiat staly zostal zastagpiony innym materiatem,
to materiat ten powinien mie¢ takie same wlasciwosci fizyczne (masa, granulacja, itp.), jak
material przewidziany do przewozu. W celu uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki
przesytki, dopuszcza si¢ stosowanie dodatkowych wypeklien, np. workéw ze S$rutem
olowianym, pod warunkiem, ze ich rozmieszczenie nie wplywa na wyniki badan.

6.1.5.2.2  Jezeli w badaniach na swobodny spadek materiat ciekly zostat zastapiony przez inny materiat,
to material ten powinien mie¢ podobna gestos¢ wzgledna i lepkosé, jak material przewidziany
do przewozu. Do badan na swobodny spadek moze by¢ réwniez uzyta woda, jezeli bedg
spetnione warunki podane w 6.1.5.3.5.

6.1.5.2.3  Opakowania papierowe lub tekturowe powinny by¢ klimatyzowane w ciggu, nie mniej niz
24 godzin, w atmosferze o kontrolowanej wilgotnosci wzglgdnej i temperaturze. Nalezy
zastosowac jeden z trzech nastgpujacych wariantéw. Zalecane warunki atmosfery: temperatura
23+2°C i wilgotnos¢ wzgledna 50 % 2%. Pozostale dwa inne warianty to: temperatura
20 + 2 °C i wilgotno$¢ wzglgdna 65 £ 2% lub odpowiednio 27 + 2 °C i 65 + 2%.

UWAGA: Wartosci Srednie powinny byé zawarte w podanych przedzialach. Krétkotrwale
wahania wartosci i ograniczona doktadnos¢ pomiaréw mogg powodowaé zmiany
indywidualnych pomiarow wilgotnosci wzglednej w granicach + 5%, bez znaczqcego wphywu
na powtarzalnosé badan.

6.1.5.2.4  (Zarezerwowany)

6.1.52.5 W celu sprawdzenia zgodnosci chemicznej materialow cieklych z tworzywem sztucznym
bebnéw i kanistréw zgodnych z 6.1.4.8 oraz w razie potrzeby, opakowan ztozonych zgodnych
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z6.1.4.19, opakowania te powinny by¢ sezonowane w temperaturze otoczenia przez okres
szesciu miesigcy, w ciagu ktérego powinny pozostawaé napelnione materialami ciektymi
przeznaczonymi do przewozu.

W ciagu pierwszych i ostatnich 24 godzin sezonowania, badane probki powinny by¢ ustawione
zamknigciem do dolu. Jednakze, opakowania wyposazone w odpowietrzenia powinny byé
kazdorazowo utrzymywane w tej pozycji jedynie przez 5 minut. Po sezonowaniu, badane probki
powinny by¢ poddane badaniom podanym w 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

W odniesieniu do naczyn wewnetrznych opakowan zlozonych (tworzywo sztuczne) nie jest
wymagane sprawdzenie dostatecznej zgodnosci chemicznej, jezeli znane sa wilasciwosci
wytrzymalosciowe tworzywa sztucznego i nie ulegaja one wyraznej zmianie pod wplywem
oddziatywania przewozonego materiatu.

Przez wyrazna zmiang¢ wlasciwosci wytrzymatosciowych rozumie sie:
(a)  wyrazna tamliwos¢; lub

(b) znaczne zmniejszenie elastycznosci chyba, ze jest ono zwigzane, z co najmniej
proporcjonalnym zwigekszeniem wydtuzenia sprezystego pod obcigzeniem.

Powyzsze badanie zgodnosci moze by¢ pominigte, jezeli odpornos¢ tworzywa sztucznego
zostala ustalona inng metoda. Powinna by¢ ona, co najmniej réwnowazna powyzszemu badaniu
zgodnosci i uznana przez wlasciwg wladze.

UWAGA: W odniesieniu do bebnéw i kanistréw z tworzywa sztucznego oraz opakowan
zlozonych (tworzywo sztuczne), wykonanych z polietylenu, patrz réwniez 6.1.5.2.6 ponizej.

6.1.5.2.6  Dla bgbnéw i kanistrow z polietylenu zgodnych z 6.1.4.8 oraz, jezeli jest to konieczne, dla
opakowan zlozonych z polietylenu zgodnych 6.1.4.21, zgodno$¢ chemiczna z cieklymi
materialami napelniajgcymi, dobranymi zgodnie z 4.1.1.21 moze by¢ sprawdzona w sposob
ponizej podany, za pomocg cieczy wzorcowych (patrz 6.1.6).

Ciecze wzorcowe sg reprezentatywne dla proceséw degradacji polietylenu, kiedy jest on
zmigkczany wskutek pgcznienia, pekania pod obcigzeniem, rozpadu czasteczek i kombinacji
wymienionych proceséw. Wystarczajaca zgodnos¢ chemiczna opakowan moze by¢ sprawdzona
przez sezonowanie wybranych prdébek, napelnionych odpowiednig ciecza wzorcows, przez
3 tygodnie w temperaturze 40 °C; jezeli ciecza wzorcowg jest woda, to sezonowanie zgodne
z niniejszg procedura nie jest wymagane. Sezonowanie nie jest takze wymagane dla probek,
ktére sa uzywane do badania wytrzymatosci na pigtrzenie w przypadku, gdy cieczami
wzorcowymi sg ,,roztwor zwilzajacy” i ,,kwas octowy”.

W ciggu pierwszych i ostatnich 24 godzin sezonowania, badane prébki powinny by¢ ustawione
zamkni¢ciem do dotu. Jednakze opakowania wyposazone w odpowietrzenie powinny byé
w kazdym z tych okreséw utrzymywane w takiej pozycji tylko przez 5 minut. Po sezonowaniu,
badane probki powinny by¢ poddane badaniom podanym w 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

Badanie zgodnosci wodoronadtlenku tert-butylu zawierajgcego ponad 40% nadtlenku i kwasu
nadoctowego o réznych stgzeniach nalezacych do klasy 5.2, nie powinno by¢ przeprowadzane
przy uzyciu cieczy wzorcowych. Dla tych materialéw, wystarczajaca zgodnos¢ chemiczna
powinna by¢ wykazana na badanych prébkach, sezonowanych w temperaturze otoczenia przez
okres 6 miesigcy, z materialami przewidzianymi do przewozu.

Wyniki procedury zgodnej z niniejszym punktem moga byé réwniez zastosowane do
réwnowaznego typu konstrukcji opakowan z polietylenu, ktérego powierzchnia wewnetrzna
zostata poddana fluorowaniu.

6.1.5.2.7  Opakowania zgodne z 6.1.5.2.6 wykonane z polietylenu, ktére przeszly badania podane
w 6.1.5.2.6, moga by¢ dopuszczone do przewozu materialéw innych niz przyjete zgodnie
z4.1.1.21. Dopuszczenie takie powinno by¢ dokonane na podstawie badan laboratoryjnych
potwierdzajacych, ze oddziatywanie tych materialow na badane probki jest mniej szkodliwe od
oddzialywania na nie odpowiednich cieczy wzorcowej(ych), z uwzglgdnieniem proceséw
degradacji. Te same warunki, jak podane w 4.1.1.21.2, powinny by¢ stosowane w odniesieniu
do ggstosci wzglednej i preznosci pary.
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6.1.5.2.8  Jezeli wlasciwosci wytrzymato$ciowe opakowania wewnetrznego z tworzywa sztucznego
wchodzgcego w sktad opakowania kombinowanego nie ulegaja wyraznej zmianie pod wplywem
przewozonego materiatu, to nie jest wymagane sprawdzenie zgodnosci chemicznej. Wyrazna
zmiana wlasno$ci wytrzymalosciowych oznacza:

(a) Wyrazng famliwos$¢;

(b) Znaczne zmniejszenie elastycznosci chyba, ze jest ono zwigzane z, co najmniej
proporcjonalnym zwigkszeniem wydtuzenia sprezystego.

6.1.5.3 Badanie na swobodny spadek 3

6.1.5.3.1  Liczba prébek (dla jednego typu konstrukcji i producenta) oraz ustawienie probki
Przy probach na swobodny spadek, innych niz proby spadku na plask, srodek cigzkosci powinien
pokrywacé si¢ w pionie z punktem uderzenia.

Jezeli w danym badaniu na swobodny spadek mozliwa jest wigcej niz jedna pozycja, to nalezy
wybra¢ pozycje, przy ktérej uszkodzenie opakowania jest najbardziej prawdopodobne.

Opakowanie Liczba badanych Ustawienie prébek przy badaniu na
P probek swobodny spadek

a) Bebny stalowe Pierwsze badanie (z trzema préobkami):
gony p

opakowanie powinno spas¢ na podtoze
po przekatnej na obrzeze dna lub jezeli
nie ma obrzeza, to na zlacze obwodowe

Bebny aluminiowe
Bebny z metalu innego niz stal lub

aluminium ;
. lub na krawedz.

Kan?stry staIO\IVLT Szes¢ Drugie badanie (z trzema pozostalymi
Kanistry aluminiowe (po trzy na kazdg probe | probkami): opakowanie powinno spasé
Bebny ze sklejki na swobodny spadek) na podloze czgscia najstabsza, ktora nie
Bebny tekturowe byla badana w pierwszej probie na
Bebny i kanist swobodny spadek, np. na zamknigcie

¢bny 1 kanistry z tworzywa sztucznego lub, dla niektérych bebnéw
Opakowania zlozone w ksztalcie bebnow cylindrycznych, na spawane zigcze
Opakowania metalowe lekkie podtuzne korpusu.

(b) Skrzynie drewniane Pierwsza préba: ptasko na dno.
Skrzynie ze sklejki ) Druga préba: plasko na wieko.
Skrzynie z materiatu drewnopochodnego Pu;c. Trzecia proba: plasko na diuzszy bok.
Skrzynie tekturowe (po jednej na kazda Czwarta proba: plasko na krétszy bok.

. probe na swobodny . i )
Skrzynie z tworzywa sztucznego spadek) Piata préba: na naroze.
Skrzynie stalowe lub aluminiowe
Opakowania ztozone w ksztalcie skrzyn

(c) Worki jednowarstwowe z bocznym Pierwsza proba: plasko na szeroka
szwem Trzy strone worka.

(trzy proby na Druga préba: ptasko na waska strone
swobodny spadek dla warka,

kazd k
ego worka) Trzecia préba: plasko na dno worka.

(d) Worki jednowarstwowe bez bocznego Trzy Pierwsza proba: plasko na szerokg

szwu lub wielowarstwowe (dwie proby na strone worka.
swobodny spadek dla

kadego worka) Druga préba: plasko na dno worka.

(e) Opakowania ztozone (szklo, kamionka lub
porcelana) oznakowane symbolem
,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1(a) (ii)

i w ksztalcie bebndw lub skrzyn

Po przekatnej na obrzeze dna, lub jezeli
nie ma obrzeza, to na zlgcze obwodowe
lub na dolng krawedz.

Trzy
(jedna na kazdg probe
na swobodny spadek)

3 Patrz norma ISO 2248
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6.1.5.3.2  Specjalne przygotowanie probek opakowan do badania na swobodny spadek:
Dla nastgpujacych opakowan temperatura badanego opakowania oraz jego zawartosci powinna
by¢ obnizona do -18°C lub nizej:
(a) Bebny z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8),
(b) Kanistry z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8),

(c)  Skrzynie z tworzywa sztucznego inne niz skrzynie ze spienionego tworzywa sztucznego
(patrz 6.1.4.13),

(d) Opakowania zlozone (tworzywo sztuczne) (patrz 6.1.4.19) oraz,

(e) Opakowania kombinowane z opakowaniem wewnetrznym z tworzywa sztucznego innym
niz worki z tworzywa sztucznego, przeznaczone do materialéw stalych lub do

przedmiotow.

Jezeli badane probki opakowan przygotowywane sg w podany sposdb, to klimatyzowanie
wedlug 6.1.5.2.3 moze by¢ zaniechane. Uzyte do badan ciecze powinny by¢ utrzymywane
w stanie cieklym przez dodanie, jezeli jest to konieczne, srodka przeciw zamarzaniu.

6.1.5.3.3  Opakowania do materialow cieklych z wiekiem zdejmowalnym nie powinny by¢ poddawane
prébom na swobodny spadek przez, nie mniej niz 24 godziny po napelnieniu i zamknigciu, aby
umozliwi¢ dopasowanie si¢ uszczelki.

6.1.53.4  Plyta uderzeniowa
Plyta uderzeniowa powinna by¢ niesprezynujaca i poziomg powierzchnig, ktora jest:
- Integralna i wystarczajgco masywna, aby by¢ nieruchoma:

- Plaska, o powierzchni wolnej od lokalnych uszkodzenn mogacych wpltywaé na wyniki
badania;

- Odpowiednio sztywna, aby by¢ nieodksztalcalng w warunkach badania i odporna na
uszkodzenia podczas badan; i

- Wystarczajaco duza, aby zapewni¢, ze badane opakowanie spadnie calkowicie na
powierzchni¢ uderzeniows.
6.1.5.3.5  Wysokos¢ spadku

Dla materialéw statych i cieklych, jezeli badanie jest przeprowadzane z materialem statym lub
cieklym, ktéry ma by¢ przewozony lub z innym materialem o takich samych wiasciwosciach

fizycznych:

I grupa pakowania II grupa pakowania III grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8m

Dla do cieczy w opakowaniach pojedynczych i w opakowaniach wewnetrznych opakowar
kombinowanych, jezeli badanie przeprowadzane jest z uzyciem wody:

UWAGA: Dia badann w temperaturze -18 °C okreslenie woda odnosi si¢ do ukladu
woda/roztwor niezamarzajqcy o minimalnym cigzarze wiasciwym 0,935.

(a) jezeli materialy przeznaczone do przewozu maja gestos¢ wzgledng nie wiekszg niz 1,2:

I grupa pakowania II grupa pakowania III grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8 m

(b) jezeli ggstos¢ wzgledna materialéw przeznaczonych do przewozu jest wieksza niz 1,2, to
wysokos¢ swobodnego spadku powinna by¢ obliczona zuwzglednieniem ggstosci
wzglednej (d) tego materialu, zaokraglona do jednej dziesiatej

I grupa pakowania IT grupa pakowania I1I grupa pakowania
dx1,5m dx1,0m dx0,67m
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(¢c) dla do opakowan metalowych lekkich oznaczonych symbolem ,RID/ADR” zgodnie
z 6.1.3.1(a)(ii), przeznaczonych do przewozu materialow o lepkosci wiekszej niz
200 mm?s w temperaturze 23 °C (odpowiada to czasowi wyplywu 30 sekund z kubka
wyplywowego ISO z dyszg o srednicy 6 mm, zgodnie z normg ISO 2431:1993):

(1) jezeli gesto$¢ wzgledna nie jest wigksza niz 1,2:

II grupa pakowania III grupa pakowania
0,6 m 0,4 m

(i) jezeli gestos¢ wzgledna materialu przeznaczonego do przewozu jest wigksza
niz 1,2, to wysoko$¢ swobodnego spadku powinna by¢ obliczona
z uwzglednieniem gestosci wzglednej (d) tego materialu, zaokraglona do jednej
dziesiatej:

II grupa pakowania III grupa pakowania
dx0,5m dx0,33m

6.1.5.3.6  Kryteria pozytywnego zaliczenia badania

6.1.5.3.6.1 Kazde opakowanie zawierajace material ciekly powinno byé szczelne od chwili ustalenia
rownowagi migdzy cisnieniem wewngtrznym a zewnetrznym; jednakze dla opakowan
wewnetrznych wchodzacych w sklad opakowan kombinowanych z wylaczeniem naczyn
wewnetrznych opakowan zlozonych (szklo, porcelana lub kamionka), oznakowanych symbolem
,»RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii), wyréwnanie wymienionych cisnien nie jest wymagane.

6.1.5.3.6.2 Jezeli opakowanie przeznaczone do materialéw statych zostalo poddane badaniu na swobodny
spadek, i jezeli uderzylo ono w (plyte uderzeniowa) podioze czescig gorna, to badana prébka
przeszla przez to badanie z wynikiem pozytywnym, o ile zawarto$¢ nie wydostala sie
z opakowania wewnetrznego lub naczynia wewngtrznego (np. z worka z tworzywa sztucznego)
nawet, jezeli zamknigcie, zachowujac swoja funkcje, nie jest juz pyloszczelne.

6.1.5.3.6.3 Opakowanie Iub opakowanie zewnetrzne opakowania zlozonego lub opakowania
kombinowanego nie powinno wykazywac uszkodzen moggcych mie¢ wplyw na bezpieczenstwo
podczas przewozu. Naczynia wewngtrzne, opakowania wewnetrzne lub przedmioty powinny
pozosta¢ catkowicie wewnatrz opakowania zewngtrznego i nie powinien wystapi¢ wyciek
materialu  wypelniajacego z naczynia(yn) wewnetrznego(ych) Iub opakowania(n)
wewnetrznego(ych).

6.1.5.3.6.4 Zaréwno zewnetrzna warstwa worka jak i opakowanie zewnetrzne nie powinny wykazywac
zadnych uszkodzen mogacych mie¢ wplyw na bezpieczenstwo podczas przewozu.

6.1.5.3.6.5 Niewielkie ubytki zawartosci przez zamknigcie, wystepujace na skutek uderzenia, nie sa
uwazane za wadg¢ opakowania, pod warunkiem, ze nie wystepuje dalszy wyciek.

6.1.5.3.6.6 W przypadku opakowan dla towaréw klasy 1, nie dopuszcza si¢ wystapienia pgknigé, przez
ktére materialy lub przedmioty z materialami wybuchowymi moglyby wydosta¢ sie
z opakowania zewnetrznego.

6.1.5.4 Proba szczelnosci

Préba szczelnosci powinna by¢ przeprowadzona dla wszystkich typéw konstrukcji opakowan,
przeznaczonych do przewozu materiatow ciektych; proba taka nie jest wymagana dla:

- opakowan wewnetrznych wchodzacych w sktad opakowan kombinowanych;

- naczyn wewnetrznych opakowan zlozonych (szklo, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii);

- opakowan metalowych lekkich oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie
z26.1.3.1 (a) (ii), przeznaczonych do przewozu materialéw o lepkosci wigkszej
niz 200 mm?/s w temperaturze 23 °C.

6.1.5.4.1  Liczba probek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukeji i producenta.
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6.1.5.4.2  Specjalne przygotowanie probek do badania: zamknigcia opakowan z urzadzeniami
odpowietrzajagcymi powinny by¢ zastgpione zamknigeciami bez takiego urzadzenia lub otwor
powinien by¢ uszczelniony.

6.1.5.43  Metoda badania i stosowane cisnienie: opakowania wraz z ich zamknigciami, powinny by¢
zanurzone pod woda przez 5 minut, przy zastosowaniu odpowiedniego ci$nienia wewnetrznego
powietrza; sposob zanurzania nie powinien wplywac na wyniki badania.

Zastosowane cisnienie powietrza (cisnienie manometryczne) powinno wynosic:

I grupa pakowania IT grupa pakowania 111 grupa pakowania
nie mniej niz 30 kPa nie mniej niz 20 kPa nie mniej niz 20 kPa
(0,3 bara) (0,2 bara) (0,2 bara)

Mogg by¢ stosowane inne metody, co najmniej o takiej samej efektywnosci.
6.1.5.44  Kryterium pozytywnego zaliczenia badania. nie powinno by¢ nieszczelnosci.
6.1.5.5 Proba cisnieniowa wewnetrzna(hydrauliczna)

6.1.5.5.1 Opakowania do badania

Préba cisnieniowa wewnetrzna (hydrauliczna) powinna by¢ przeprowadzana dla wszystkich
typow konstrukcji opakowan metalowych, z tworzyw sztucznych oraz opakowan zlozonych,
przeznaczonych do przewozu materiatow cieklych. Proba taka nie jest wymagane dla:

- opakowan wewngtrznych wchodzacych w skiad opakowan kombinowanych;

- naczyn wewnetrznych opakowan zlozonych (szklo, porcelana Iub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii);

- opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,RID/ADR” zgodnie
z6.1.3.1 (a) (ii), przeznaczonych do przewozu materialow o lepkosci wigkszej
niz 200 mm?/s, w temperaturze 23 °C.

6.1.5.5.2  Liczba prébek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukcji i producenta.

6.1.5.5.3  Specjalne przygotowanie probek do badania: zamknigcia opakowan z urzadzeniami
odpowietrzajacymi powinny by¢ zastapione zamknigciami bez takiego urzadzenia lub otwor
powinien by¢ uszczelniony.

6.1.5.54  Metoda badania i stosowane cisnienie: opakowania metalowe i opakowania zlozone (szklo,
porcelana lub kamionka), wlacznie z ich zamknigciami, powinny by¢ poddane dziataniu
cisnienia prébnego przez 5 minut. Opakowania z tworzywa sztucznego i opakowania zlozone

(tworzywo sztuczne), wlgcznie z ich zamknieciami, powinny by¢ poddane ci$nieniu prébnemu

przez 30 minut. Wielko$¢ cisnienia prébnego powinna by¢ podana w znaku wymaganym

w 6.1.3.1 (d). Spos6b podparcia opakowan nie powinien wplywa¢ na wyniki badan. Cisnienie

powinno by¢ podwyzszane w sposéb ciagly i réwnomierny. Cisnienie prébne powinno by¢

utrzymywane na stalym poziomie przez caly czas trwania badania. Stosowane cisnienie
hydrauliczne (ci$nienie manometryczne), okreslone wedlug jednej z nastgpujacych metod,
powinno wynosié:

(a) nie mniej niz calkowite ci$nienie manometryczne mierzone w opakowaniu (tj. suma
preznosci pary przewozonego materiatu i cisnienia czastkowego powietrza lub innych
gazow obojetnych, pomniejszona o 100 kPa) w temperaturze 55 °C, pomnozone przez
wspolczynnik bezpieczenstwa 1,5; takie calkowite cisnienie manometryczne powinno
by¢ okreslone na podstawie maksymalnego stopnia napelnienia zgodnie z4.1.1.4
i temperatury napelnienia 15 °C; lub

(b) nie mniej niz 1,75 preznosci pary przewozonego materialu w temperaturze 50 °C,
pomniejszone o 100 kPa, jednakze nie mniej niz 100 kPa; lub

(¢) nie mniej niz 1,5 preznosci pary przewozonego materialu w temperaturze 55 °C,
pomniejszone o 100 kPa, jednakze nie mniej niz 100 kPa.

6.1.5.5.5  Ponadto, opakowania przeznaczone do materialéw cieklych I grupy pakowania powinny by¢
badane pod cisnieniem préobnym wynoszacym, nie mniej niz 250 kPa (cisnienie
manometryczne) przez 5 lub 30 minut, zaleznie od materialu konstrukcyjnego opakowania.
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6.1.5.5.6  Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: opakowanie nie moze wykazywa¢ nieszczelnosci.

6.1.5.6 Badanie wytrzymalosci na pigtrzenie

Badaniu wytrzymatosci na pigtrzenie powinny podlega¢ wszystkie typy konstrukcji opakowan
z wyjatkiem workow i nie podlegajacych pietrzeniu opakowan ztozonych (szklo, porcelana lub
kamionka), oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii).

6.1.5.6.1  Liczba probek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukcji i producenta.

6.1.5.6.2  Metoda badania: gérna powierzchnia badanej probki powinna by¢ obcigzona sila rownowazna
catkowitej masie takich samych sztuk przesylek, ktére moga by¢ pigtrzone podczas przewozu;
jezeli badane opakowanie zawiera material ciekly o gestosci wzglednej réznej od gestosci
materiatu cieklego, ktéry ma by¢ przewozony, to sita ta powinna by¢ obliczona w zaleznosci od
materialu przeznaczonego do przewozu. Minimalna wysoko$¢ pigtrzenia, wlacznie
z opakowaniem badanym, powinna wynosi¢ 3 metry. Czas trwania badania powinien wynosi¢
24 godziny, z wyjatkiem bebnow i kanistrow z tworzywa sztucznego oraz opakowan ztozonych
6HH1 i 6HH2 przeznaczonych do materialéw cieklych, dla ktérych czas badania powinien
wynosi¢ 28 dni, w temperaturze nie nizszej niz 40 °C.

W badaniu przeprowadzanym zgodnie z 6.1.5.2.5 do napelniania opakowan powinny by¢
stosowane materialy przewidziane do przewozu. W badaniu przeprowadzanym zgodnie
z 6.1.5.2.6, badanie wytrzymalosci na nacisk przy pigtrzeniu powinno by¢ przeprowadzone przy
zastosowaniu cieczy wWzorcowe;.

6.1.5.6.3  Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: badana préobka nie moze wykazywac
nieszczelno$ci. W przypadku opakowan zlozonych lub kombinowanych nie powinien wystapi¢
wyciek materialu wypelniajacego z naczynia wewngtrznego lub opakowania wewngtrznego.
Zadne z badanych opakowan nie powinno wykazywaé jakiegokolwiek pogorszenia jakosci
mogacego wplywac na bezpieczenistwo przewozu ani jakiegokolwiek odksztalcenia mogacego
zmniejszy¢ jego wytrzymatosé lub spowodowac utrate statecznosci stosow sztuk przesylek.
Opakowania z tworzywa sztucznego, przed dokonaniem oceny, powinny by¢ schiodzone do
temperatury otoczenia.

6.1.5.7 Badanie dodatkowe przenikalnosci bebnow i kanistréw z tworzywa sztucznego, wymienionych
w 6.1.4.8 oraz opakowar zlozonych (tworzywo sztuczne) wymienionych w 6.1.4.19,
przeznaczonych do przewozu materialow cieklych o temperaturze zaplonu < 60 °C,
z wyjgtkiem opakowan 6HAI.

Opakowania z polietylenu powinny by¢ badane tylko wtedy, gdy maja by¢ dopuszczone do
przewozu benzenu, toluenu, ksylenu lub mieszanin i preparatéw zawierajacych te materialy.

6.1.5.7.1  Liczba prébek do badania: trzy opakowania kazdego typu konstrukcji i producenta.

6.1.5.7.2  Specjalne przygotowanie probek do badania: badane probki powinny by¢ uprzednio
’ sezonowane po napelnieniu materialem przeznaczonym do przewozu zgodnie z 6.1.5.2.5
a opakowania z polietylenu ciecza wzorcowg w postaci mieszaniny weglowodoréw (white
spirit), zgodnie z 6.1.5.2.6.
6.1.5.7.3  Metoda badania: badane probki wypelnione materialem, dla ktérego opakowanie bedzie
dopuszczone, powinny by¢ zwazone przed i po sezonowaniu przez 28 dni w temperaturze 23 °C
iprzy wilgotnosci wzglednej 50%. Dla opakowan z polietylenu badanie moze by¢
przeprowadzone przy uzyciu cieczy wzorcowej w postaci mieszaniny weglowodoréw (benzyna
lakowa) zamiast benzenu, toluenu lub ksylenu.

6.1.5.7.4  Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: przenikalno$¢ nie powinna przekraczac 0,008 g/(7xh).

6.1.5.8 Sprawozdanie z badania

6.1.5.8.1  Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania, ktére powinno by¢ dostgpne dla uzytkownikow
opakowania. Sprawozdanie to powinno zawieraé, co najmniej nast¢pujace dane:

1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacego badanie.
2. Nazwa i adres wnioskodawcy (w koniecznych przypadkach).
3. Niepowtarzalny numer sprawozdania z badania.
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6.1.5.8.2

6.1.6.1

4. Data sporzadzenia sprawozdania.
5. Producent opakowania.
6. Opis typu konstrukcji opakowania (np. wymiary, materialy, zamknigcia, grubosci

$cianek, itp.), wilgcznie z metodg jego produkcji (np. wytlaczanie z rozdmuchem); do
opisu moga by¢ zataczone rysunek(-ki) i/lub fotografia(-e).

7. Maksymalna pojemnos¢.

8. Charakterystyka materialéow uzytych do napelnienia opakowan podczas badan,
np. lepkosé i gestosé wzgledna dla materiatow cieklych i rozmiar czastek dla materiatow

statych. W przypadku opakowan z tworzywa sztucznego poddanych prébie cisnieniowe;j
hydraulicznej podanej w 6.1.5.5, temperatura uzytej wody.

9. Opisy i wyniki badania.

10. Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
podpisujacego.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie przygotowane tak jak

do przewozu zostalo zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego rozdzialu

oraz, ze sprawozdanie moze nie by¢é wazne w przypadku stosowania innych metod lub
sktadnikéw opakowania. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostgpna dla wiasciwej wladzy.

Ciecze wzorcowe do sprawdzania zgodno$ci chemicznej opakowan z polietylenu, wlacznie
z DPPL, odpowiednio zgodnie z 6.1.5.2.6 i 6.5.6.3.5

Dla tego tworzywa sztucznego powinny by¢ stosowane nastg¢pujace ciecze Wzorcowe:

(a)  Roztwdr zwilzajgcy do materialow powodujgcych silne pekanie polietylenu pod wplywem
obcigzenia, w szczegdlnosci do wszystkich roztwordw i preparatow zawierajacych srodki
zwilzajace.

Stosowany roztwér wodny powinien zawiera¢ 1% sulfonianu alkilobenzenowego lub 5%
wodny roztwoér etoksylowanego nonylofenolu, ktéry przed pierwszym uzyciem do badan

byl wstepnie przechowywany przez, nie mniej niz 14 dni w temperaturze 40 °C. Napigcie
powierzchniowe tego roztworu w temperaturze 23 °C powinno wynosi¢ 31 do 35 mN/m.

Badanie odpornosci na pigtrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zalozonej ggstosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,20.
Po sprawdzeniu zgodnosci chemicznej z roztworem zwilzajacym nie jest wymagane
badanie zgodnosci z kwasem octowym.
Dla materialéw wypelniajacych powodujacych pekanie polietylenu poddanego
obcigzeniu, jezeli jest on odporny na roztwér zwilzajacy, odpowiednia zgodnosé
chemiczna moze by¢ sprawdzona po uprzednim sezonowaniu przez trzy tygodnie
w temperaturze 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu przeznaczonego
do przewozu.

(b)  Kwas octowy do materialoéw i preparatéow powodujacych pekanie polietylenu poddanego
obciazeniu, w szczegdlnosci dla kwaséw jednokarboksylowych i alkoholi
jednowodorotlenowych.

Stosowany kwas octowy powinien mie¢ stezenie od 98% do 100% oraz ggstos¢
wzgledng 1,05.

Badanie odpornosci na pigtrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zalozonej gestosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,1.

W przypadku materialow wypelniajacych, ktére powoduja pecznienie polietylenu
bardziej niz kwas octowy i do tego stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi do 4%,

dostateczna zgodno$¢ chemiczna moze by¢é sprawdzona po trzytygodniowym
sezonowaniu w temperaturze 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu

przeznaczonego do przewozu.

(c) Octan n-butylu/octan n-butylu - nasycony roztwor zwilzajgcy do materialéw
i preparatow, ktére powoduja pecznienie polietylenu do tego stopnia, ze wzrost jego masy
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wynosi okolo 4%, i ktére powoduja pekanie polietylenu pod wplywem obcigzenia,
w szczegblnosci dla produktéw fitosanitarnych, cieklych farb i estrow. Octan n-butylu,
stosowany do sezonowania zgodnie z 6.1.5.2.6 powinien mie¢ stezenie od 98% do 100%.

Ciecz stosowana w badaniu odpornosci na pigtrzenie zgodnie z 6.1.5.6, powinna zawiera¢
od 1 do 10% wodnego roztworu zwilzajacego zmieszanego z 2% octanu n-butylu,

zgodnie z (a) powyzej.

Badanie wytrzymalosci na pietrzenie powinno byé przeprowadzane przy zalozonej
gestosci wzglednej, nie mniejszej niz 1,0.

W przypadku materialéow wypelniajacych, ktére powoduja pecznienie polietylenu
bardziej niz octan n-butylu do tego stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi do 7,5%,

dostateczna zgodnos¢ chemiczna moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym
sezonowaniu w temperaturze 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materialu

przeznaczonego do przewozu.

(d) Mieszanina weglowodorow (white spirit) do materialow i preparatéw powodujacych
pecznienie polietylenu, w szczeg6lnosci do weglowodordw, estrow i ketonow.

Stosowana mieszanina weglowodoréw powinna mie¢ temperature wrzenia w przedziale
od 160 °C do 220 °C, gesto$¢ wzgledna 0,78 do 0,80, temperature zaptonu wyzsza niz
50 °C i zawarto$¢ zwigzkéw aromatycznych od 16% do 21%.

Badanie odpornosci na pietrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zalozonej ggstosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,0.

W przypadku materialow wypetniajacych, ktére powoduja pgcznienie polietylenu do tego
stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi ponad 7,5%, dostateczna zgodnos¢ chemiczna

moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym sezonowaniu w temperaturze 40 °C, zgodnie
z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu przeznaczonego do przewozu.

(¢) Kwas azotowy do wszystkich materialéw i preparatéw powodujacych utlenianie
y y prep )
polietylenu i degradacje czasteczkowe takie same lub stabsze niz powoduje to kwas
azotowy o stezeniu 55%.

Stosowany kwas azotowy powinien mie¢ stezenie, nie mniejsze niz 55%.

Badanie odpornosci na pietrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zalozonej gestosci
wzglednej, nie mniejszej niz 1,4.

W przypadku materialow, ktére utleniaja silniej niz kwas azotowy o stezeniu 55% lub
powodujg degradacje masy czasteczkowej, nalezy postepowac zgodnie z 6.1.5.2.5.

W takich przypadkach okres uzytkowania opakowania powinien by¢ okreslony na
podstawie oceny stopnia uszkodzenia (np. dwa lata dla kwasu azotowego o st¢zeniu nie
nizszym niz 55%).

(f) Woda do materialow nieatakujacych polietylenu, jak w przypadkach podanych
w (a) do (e), w szczegblnosci dla kwaséw nieorganicznych i zasad, wodnych roztworéw
soli, alkoholi wielowodorotlenowych i materiatow organicznych w roztworze wodnym.

Badanie wytrzymatosci na pietrzenie powinno by¢ przeprowadzane przy zalozonej
gestosci wzglednej, nie mniejszej niz 1,2.

Badanie typu konstrukcji z woda nie jest wymagane, jezeli odpowiednia zgodnosé
chemiczna zostala potwierdzona dla roztworu zwilzajacego lub kwasu azotowego.
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DZIAL 6.2

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI I BADANIA
NACZYN CISNIENIOWYCH, POJEMNIKOW AEROZOLOWYCH, NACZYN
CISNIENIOWYCH MALYCH ZAWIERAJACYCH GAZ (NABOI
GAZOWYCH) I OGNIW PALIWOWYCH ZAWIERAJACYCH
GAZ SKROPLONY PALNY

UWAGA: Pojemniki aerozolowe, naczynia cisnieniowe male zawierajgce gaz (naboje gazowe) i ogniwa
paliwowe zawierajgce gaz skroplony palny nie podlegajg wymaganiom podanym w 6.2.1 do 6.2.5.

6.2.1 Wymagania ogélne
6.2.1.1 Projektowanie i budowa

6.2.1.1.1  Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ zaprojektowane, wyprodukowane, zbadane i wyposazone
w taki sposéb, aby wytrzymywaly wszystkie warunki, wlacznie ze zmeczeniem materiatu,
ktérym beda poddawane podczas normalnych warunkéw przewozu i uzytkowania zgodnego
Z przeznaczeniem.

6.2.1.1.2  (Zarezerwowany)

6.2.1.1.3 W zadnym przypadku minimalna grubos¢ scianki nie powinna by¢ mniejsza od grubosci podanej
w normach dotyczacych projektowania i budowy.

6.2.1.14 W przypadku naczyn cisnieniowych spawanych powinny by¢ spawane wylacznie metale
o dobrej jakosciowo spawalnosci.

6.2.1.1.5  Cisnienie probne korpuséw naczyn cisnieniowych i wigzek butli powinno by¢ zgodne
z instrukcja pakowania P200 w 4.1.4.1 lub, dla chemikaliow pod cisnieniem, zgodne z instrukcja
pakowania P206 w 4.1.4.1. Cisnienie probne dla naczyn kriogenicznych zamknigtych powinno
by¢ zgodne z instrukcja pakowania P203 w 4.1.4.1. Cisnienie probne ukladu magazynowania
w wodorkach metali powinno by¢ zgodne z instrukcjg pakowania P205 w 4.1.4.1. Ci$nienie
prébne korpusu butli do gazu zaadsorbowanego powinno by¢ zgodne z instrukcja pakowania

P208 w 4.1.4.1.

6.2.1.1.6  Butle lub korpusy butli zespolone w wigzki powinny by¢ konstrukcyjnie wzmocnione
1 zestawione jako jeden zestaw. Butle lub korpusy butli powinny byé zamocowane w taki
sposob, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie si¢ w stosunku do konstrukeji zestawu oraz
przemieszczanie, w wyniku ktorego moglaby nastapi¢ koncentracja szkodliwych naprezen
lokalnych. Zestawy kolektorowe (np. kolektor, zawory oraz manometry) powinny by¢
zaprojektowane i zbudowane w taki sposob, aby byly zabezpieczone przed uszkodzeniem
w wyniku uderzen oraz sil, ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach podczas przewozu.
Cisnienie probne kolektoréw, powinno by¢ réwne co najmniej ci$nieniu prébnemu butli. Dla
gazow skroplonych trujgcych, kazdy korpus butli powinien posiada¢ zawér odcinajacy w celu
zapewnienia napelnienia kazdej butli oddzielnie oraz uniemozliwienia wymiany zawartosci
pomiedzy nimi podczas przewozu.

UWAGA: Gazy skroplone trujgce posiadajq kody klasyfikacyjne 2T, 2TF, 2TC, 2T0O, 2TFC
lub 2TOC.

6.2.1.1.7  Nalezy unika¢ kontaktu odmiennych metali, w wyniku ktérego moglyby powstawac
uszkodzenia spowodowane korozja elektrochemiczna.

6.2.1.1.8  Wymagania dodatkowe dla budowy naczyn kriogenicznych zamknietych dla gazow
schiodzonych skroplonych.

6.2.1.1.8.1 Wiasnosci mechaniczne uzytego metalu powinny by¢ ustalane dla kazdego naczynia
ci$nieniowego, tacznie z udarnoscig i wytrzymatoscig na zginanie.

UWAGA: W odniesieniu do udarnosci, podrozdzial 6.8.5.3 podaje szczegdlowe wymagania
badan, ktore mogq by¢ zastosowane.

6.2.1.1.8.2 Naczynia cisnieniowe powinny by¢ izolowane termicznie. Izolacja termiczna powinna by¢
zabezpieczona za pomocg plaszcza przed uderzeniami. Jezeli przestrzen pomig¢dzy pojemnikiem
wewnetrznym a plaszczem jest oprézniona z powietrza (izolacja prézniowa), to plaszcz
powinien by¢ tak zaprojektowany, aby wytrzymat, bez trwalej deformacji, ciSnienie zewnetrzne
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nie mniej niz 100 kPa (1 bar), obliczone zgodnie z uznanym przepisem technicznym lub
obliczone na cisnienie krytyczne zgniatajace nie mniejsze niz 200 kPa (2 bar) nadcisnienia.
Jezeli plaszcz jest zamkniety tak, ze jest gazoszezelny (np. w przypadku izolacji prézniowe;j), to
powinien by¢ zaopatrzony w urzadzenie zapobiegajace powstaniu niebezpiecznego cisnienia
w warstwie izolacyjnej w przypadku niedostatecznej szczelnosci zbiornika wewngtrznego lub
jego wyposazenia obstugowego. Urzadzenie to powinno zapobiega¢ wnikaniu wilgoci do
izolacji.

6.2.1.1.8.3 Naczynia kriogeniczne zamknigte, przeznaczone do przewozu gazéw schiodzonych
skroplonych o temperaturze wrzenia pod cisnieniem atmosferycznym ponizej -182 °C, nie
powinny zawiera¢ materialow, ktore moga reagowac niebezpiecznie z tlenem lub z atmosfera
wzbogacong w tlen, jezeli umieszczone sa w elementach izolacji termicznej, gdzie istnieje
ryzyko kontaktu z tlenem lub z ciecza wzbogacona w tlen.

6.2.1.1.8.4 Naczynia kriogeniczne zamknigte powinny by¢ zaprojektowane i zbudowane z odpowiednim
wyposazeniem do podnoszenia i wyposazeniem ochronnym.

6.2.1.1.9  Wymagania dodatkowe dla budowy butli do acetylenu

Korpusy butli dla UN 1001 acetylen rozpuszczony, oraz dla UN 3374 acetylen bez
rozpuszczalnika powinny by¢ wypelnione réwnomiernie rozlozonym materialem porowatym,
ktoérego typ jest zgodny z wymaganiami i badaniami podanymi w normie badZz przepisie
technicznym uznanym przez wlasciwa wiadzg i ktéry:

(a) jest zgodny z korpusem butli i nie wytwarza szkodliwych lub niebezpiecznych mieszanin
z acetylenem lub z rozpuszczalnikiem w przypadku UN 1001 acetylen rozpuszczony; i

(b)  zapobiega rozprzestrzenieniu si¢ rozkladu acetylenu zawartego w materiale porowatym.

W przypadku UN 1001 acetylen rozpuszczony, rozpuszczalnik powinien by¢ zgodny z tymi
czesciami butli, ktore si¢ z nim stykaja.

6.2.1.2 Materialy

6.2.1.2.1  Materialy stosowane do budowy naczyn ci$nieniowych, majace bezposredni kontakt z towarami
niebezpiecznymi nie powinny by¢ podatne na ich dzialanie, a wlasciwosci nie powinny ulegaé
pogorszeniu pod wplywem tych towaréw niebezpiecznych, przeznaczonych do przewozu, oraz
nie powinny powodowaé niebezpiecznych zjawisk, np. jako rola katalizatora reakcji lub
reagowanie z towarem niebezpiecznym.

6.2.1.2.2  Naczynia cisnieniowe powinny byé wykonane z materiatéw podanych w normach dotyczacych
projektowania i budowy oraz w majacych zastosowanie instrukcjach pakowania dla materiatéw
przeznaczonych do przewozu w naczyniu ci$nieniowym. Materialy powinny by¢ odporne na
kruche pekanie oraz korozje naprezeniowa jak wskazano w normach dotyczacych projektowania

i budowy.
6.2.1.3 Wyposazenie obstugowe

6.2.1.3.1  Wyposazenie obstugowe poddane dziataniu ci$nienia, z wylgczeniem materialéw porowatych,
absorbentow lub adsorbentéw, urzadzen obnizajacych cisnienie, manometréw lub wskaznikéw,
powinno by¢ zaprojektowane i zbudowane w taki sposob, aby cisnienie rozrywajace wynosito
nie mniej niz 1,5 cisnienia prébnego naczynia cisnieniowego.

6.2.1.3.2  Wyposazenie obstlugowe powinno by¢ zestawione lub zaprojektowane w taki sposob, aby
zapobiec uszkodzeniu i niezamierzonemu otwarciu, ktére moze spowodowa¢ uwalnianie si¢
zawarto$ci naczynia ci$nieniowego w normalnych warunkach manipulowania i przewozu.
Wszystkie zamkniecia powinny by¢ zabezpieczone w taki sam sposéb, jaki jest wymagany dla
zaworéow w 4.1.6.8. Przewody rurowe kolektora doprowadzane do zaworéw zamykajacych
powinny by¢ wystarczajaco elastyczne, aby zabezpieczy¢ zawory zamykajgce i przewody
rurowe przed uszkodzeniem lub uwolnieniem si¢ zawartosci naczynia cisnieniowego.

6.2.1.3.3  Naczynia ci$nieniowe, ktére nie moga by¢ przenoszone rgcznie lub toczone powinny by¢
wyposazone w urzgdzenia do manipulowania (obrecze, pierscienie, metalowe tasmy)
zapewniajgce bezpieczne manipulowanie przy pomocy srodkéw mechanicznych oraz tak
zabudowanych, aby nie pogarszala si¢ wytrzymalos¢ naczynia ci$nieniowego ani nie
powodowalo powstawania w nim nieprzewidzianych naprezen.
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6.2.1.3.4  Pojedyncze naczynia cisnieniowe powinny by¢ wyposazone w urzadzenia obnizajgce cisnienie,
zgodnie z wymaganiami instrukcji pakowania P200 (przepis (2)) lub P205 w 4.1.4.1 lub
przepisami 6.2.1.3.6.4 i 6.2.1.3.6.5. Urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby zapobiegaly wnikaniu materiatu obcego, wyciekowi gazu i powstawaniu
niebezpiecznych wzrostéw ciénienia. Urzadzenie obnizajace cisnienie, jezeli jest zainstalowane,
na skolektorowanych, poziomych naczyniach cisnieniowych, wypeinionych gazem palnym,
powinny byé¢ tak usytuowane, aby w normalnych warunkach przewozu byl zapewniony
swobodny wyplyw czynnika do atmosfery, w spos6b zapobiegajacy oddzialywaniu strumienia
uchodzacego gazu na naczynie cisnieniowe.

6.2.1.3.5 Naczynia cisnieniowe, ktérych napelnienie mierzone jest pojemno$ciowo, powinny by¢
wyposazone we wskaznik poziomu.

6.2.1.3.6  Wymagania dodatkowe dla naczyn kriogenicznych zamknietych

6.2.1.3.6.1 Kazdy otwér do napelniania i oprézniania w naczyniach kriogenicznych zamknigtych,
stosowanych do przewozu gazéw schlodzonych skroplonych palnych, powinien by¢
wyposazony w co najmniej dwa niezalezne urzadzenia zamykajace, umieszczone jedno za
drugim; pierwsze - zawér odcinajacy, drugie - zaslepka lub urzadzenie o réwnowaznej
skutecznosci.

6.2.1.3.6.2 W przewodach rurowych, ktére moga by¢ zamknigte na obu koncach, i w ktérych moze
znajdowa¢ si¢ skroplony produkt, powinien by¢ zastosowany element powodujgcy
automatyczne obnizenie ci$nienia w celu uniknigcia nadmiernego wzrostu cisnienia wewnatrz

przewodéw rurowych.

6.2.1.3.6.3 Kazde przylacze w naczyniu kriogenicznym zamknigtym powinno by¢ wyraznie oznaczone
w celu wskazania jego funkcji (np. faza gazowa lub ciekla).

6.2.1.3.6.4 Urzadzenia obnizajace cisnienie

6.2.1.3.6.4.1 Kazde naczynie kriogeniczne zamkniete powinno by¢ wyposazone w co najmniej jedno
urzadzenie obnizajace cisnienie. Urzadzenie obnizajgce cisnienie powinno wytrzymywac
dziatanie sit dynamicznych 1acznie z falg uderzeniowa.

6.2.1.3.6.4.2Naczynia kriogeniczne zamknigte, réwnolegle ze sprezynowym(-i) urzadzeniem(-ami)
obnizajagcym(-i) cisnienie, mogg by¢ wyposazone dodatkowo w plytke bezpieczenstwa
spelniajgca wymagania podane w 6.2.1.3.6.5.

6.2.1.3.6.4.3 Polaczenia z urzadzeniami obnizajacymi ci$nienie powinny mie¢ wystarczajacy przekroj, aby
nie ograniczaly wymaganego przeplywu do urzadzenia obnizajacego cisnienie.

6.2.1.3.6.4.4 Wszystkie wloty urzadzenia obnizajacego cisnienie, przy maksymalnym napetnieniu, powinny
byé umieszczone w przestrzeni gazowej naczynia kriogenicznego zamknigtego. Urzadzenia te
powinny by¢ tak umieszczone, aby zapewnialy swobodny wyplyw gazu.

6.2.1.3.6.5 Przepustowos¢ i nastawianie urzadzen obnizajacych cisnienie.

UWAGA: Dla urzqdzen obnizajqcych cisnienie w naczyniach kriogenicznych zamknigtych,
maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza maksymalne dopuszczalne
efektywne cisnienie manometryczne w gornej czesci napetnionego naczynia kriogenicznego
zamknigtego w jego pozycji eksploatacyjnej, z uwzglednieniem najwyziszego cisnienia
rzeczywistego podczas napelniania i oprézniania.

6.2.1.3.6.5.1 Urzadzenie obnizajace ci$nienie powinno otwiera¢ si¢ automatycznie przy ci$nieniu nie nizszym
niz MAWP i powinno pozostawac calkowicie otwarte przy ci$nieniu rownym 110% MAWP. Po
obnizeniu cisnienia, urzadzenie powinno si¢ zamykaé przy cisnieniu nie nizszym niz 10%
ponizej cisnienia, przy ktérym rozpoczyna si¢ wyplyw i powinno pozostawa¢ zamknigte przy
nizszych ci$nieniach.

6.2.1.3.6.5.2 Plytka bezpieczenstwa powinna by¢ dobrana tak, aby rozrywala sig¢ przy cisnieniu nominalnym,
ktére odpowiada nizszej z warto$ci: ci$nienia probnego lub 150% MAWP.

6.2.1.3.6.5.3 W przypadku utraty prézni w naczyniach kriogenicznych zamknietych z izolacjg prézniowa,
laczna przepustowos¢ wszystkich zainstalowanych urzadzef obnizajacych cisnienie powinna
by¢ wystarczajaca, aby ci$nienie (wlacznie z jego wzrostem) wewnatrz naczynia kriogenicznego
zamknigtego nie przekraczalo 120% MAWP.
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6.2.1.3.6.5.4 Wymagana przepustowo$¢ urzadzen obnizajacych ci$nienie powinna by¢ obliczona zgodnie
z przepisami technicznymi uznanymi przez wlasciwg wladzg. !

6.2.1.4 Zatwierdzanie naczyn cisnieniowych

6.2.1.4.1  Zgodnos$é naczynia cisnieniowego powinna byé oceniona w czasie produkcji, jezeli jest to
wymagane przez wlasciwa wiadze. Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ peing
specyfikacje odnosnie projektowania i budowy oraz peing dokumentacj¢ w zakresie produkc;ji
i badan.

6.2.1.4.2  System zapewnienia jakosci powinien by¢ zgodny z wymaganiami wlasciwej wiadzy.

6.2.1.4.3  Korpusy naczyn cisnieniowych i pojemniki wewngtrzne naczyn kriogenicznych zamknigtych
powinny by¢ badane, poddawane prébom i zatwierdzane przez jednostke inspekcyjng.

6.2.1.44 W przypadku butli wielokrotnego napetniania, bgbnow cisnieniowych i zbiornikéw rurowych
ocena zgodnosci korpusu i zamkniecia(-¢) moze by¢ przeprowadzona oddzielnie. W takich
przypadkach nie jest wymagana dodatkowa ocena koncowego zespotu.

W przypadku wigzek butli, korpusy butli i zawér(-y) moga by¢ oceniane oddzielnie, ale
wymagana jest dodatkowa ocena calego zespotu.

W przypadku naczyn kriogenicznych zamknigtych, pojemniki wewnetrzne i zamknigcia moga
by¢ oceniane oddzielnie, ale wymagana jest dodatkowa ocena catego zespotu.

W przypadku butli do acetylenu ocena zgodnosci obejmuje:

(a) jedna ocene zgodnosci obejmujaca zarowno korpus butli, jak i zawarty w nim material
porowaty; lub

(b) oddzielng ocene zgodnosci dla pustego korpusu butli i dodatkowa oceng zgodnosci
obejmujacg korpus butli z zawartym materialem porowatym.

6.2.1.5 Badanie i proba odbiorcza

6.2.1.5.1  Nowe naczynia ciSnieniowe, inne niz naczynia kriogeniczne zamknigte, uklady magazynowania
w wodorkach metali oraz wigzki butli, powinny podlega¢ prébom i badaniom podczas i po
zakonczeniu produkcji zgodnie z majacymi zastosowanie normami dotyczacymi projektowania
lub uznanymi przepisami technicznymi w tym:

Na odpowiedniej probce korpuséw naczyn cisnieniowych:

(a)  bada sie charakterystyki mechaniczne materiatu zastosowanego do budowy;
(b) sprawdza si¢ minimalng grubos¢ scianki;

(¢) sprawdza sie jednorodno$¢ materiatu dla kazdej wytworzone;j partii;

(d) sprawdza si¢ stan zewnetrzny i wewnegtrzny;

(e) sprawdza sie gwinty stosowane do przylaczenia zaworéw;

(f)  sprawdza si¢ zgodnos¢ z norma dotyczaca projektowania;

Dla wszystkich korpuséw naczyn cisnieniowych:

(g) przeprowadza si¢ probe cisnieniowa hydrauliczng. Naczynia cisnieniowe powinny
spelnia¢ kryteria akceptacji podane w normie lub przepisie technicznym dotyczacym
projektowania i budowy;

UWAGA: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, to, za zgodg wlasciwej wladzy, probe
cisnieniowq hydrauliczng mozna zastgpi¢ probq z zastosowaniem gazu.

(h) sprawdza si¢ i ocenia wady produkcyjne i kieruje si¢ korpusy naczyn cisnieniowych do
naprawy lub uznaje za wybrakowane. W przypadku spawanych korpuséw naczyn
ci$nieniowych, powinna by¢ zwrdcona szczegolna uwaga na jakos¢ potgczen spawanych;

(i)  sprawdza si¢ oznakowanie na korpusach naczyn cisnieniowych;

' Patrz np. CGA Publications S-1,2-2003 ,, "Pressure Relief Device Standards — Part 2 — Cargo and Portable Tanks
for Compressed Gases” i S-1.1-2003 " Pressure Relief Device Standards — Part 1 — Cylinders for Compressed Gases
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6.2.1.5.2

(G)  ponadto, korpusy butli przeznaczone do przewozu UN 1001 acetylen rozpuszczony oraz
UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika, powinny by¢ sprawdzane dla potwierdzenia
jakosci 1 wlasciwego rozmieszczenia materialu porowatego oraz, jezeli to dotyczy, ilosci

rozpuszczalnika.
Na odpowiedniej probce zamknigé:
(k)  sprawdza sie materialy;
()  sprawdza sie¢ wymiary;
(m) sprawdza si¢ czystos¢;
(n) bada sig caly zespol;
(o) sprawdza si¢ oznakowanie.
Dla wszystkich zamknie¢:
(p) przeprowadza si¢ probe szczelnosci.

Naczynia kriogeniczne zamknigte, powinny podlega¢ prébom i badaniom w trakcie i po
zakonczeniu produkcji, zgodnie z majgcymi zastosowanie normami dotyczacymi projektowania
lub uznanymi przepisami technicznymi, w tym:

Na odpowiedniej probce pojemnikow wewnetrznych:

(a) bada si¢ charakterystyki mechaniczne materialu zastosowanego do budowy;

(b) sprawdza si¢ minimalng grubo$¢ $cianki;

(c)  sprawdza sig stan zewngtrzny i wewnetrzny;

(d) sprawdza si¢ zgodno$¢ z norma dotyczaca projektowania lub przepisem technicznym;

(e) bada si¢ spoiny metodg radiograficzna, ultradzwiekowa lub inng odpowiednia metoda
badan nieniszczacych, zgodnie z majgcg zastosowanie normg dotyczacg projektowania
1 konstrukcyjng lub przepisem technicznym.

Dla wszystkich pojemnikéw wewnetrznych:

(f) przeprowadza si¢ probg¢ cisnieniowg hydrauliczng. Pojemnik wewnetrzny powinien
spetnia¢ kryteria akceptacji podane w normie lub w przepisie technicznym dotyczacym

projektowania i budowy ;
UWAGA: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, to za zgodq wilasciwej wladzy, probg cisnieniowgq
hydrauliczng mozna zastgpic probq z zastosowaniem gazu.

(g) sprawdza sie i ocenia wady produkcyjne i kieruje si¢ pojemnik wewnetrzny do naprawy
lub uznaje za wybrakowany;

(h) sprawdza si¢ oznakowanie.

Na odpowiedniej préobce zamknigc:

(i)  sprawdza si¢ materiaty;

(G)  sprawdza si¢ wymiary;

(k)  sprawdza sie czystos¢;

(I)  bada sie caly zespol;

(m) sprawdza si¢ oznakowanie.

Dla wszystkich zamknigé:

(n) przeprowadza si¢ préba szczelnosci.

Na odpowiedniej probce kompletnych naczyn kriogenicznych zamknigtych:
(o) sprawdza si¢ prawidlowos¢ funkcjonowania wyposazenia obstugowego;
(p) sprawdza si¢ zgodnos¢ z norma dotyczaca projektowania lub przepisem technicznym.
Dla wszystkich kompletnych naczyn kriogenicznych zamknigtych:

(@) przeprowadza si¢ probe szczelnosci.
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6.2.1.5.3 W przypadku ukiadéw magazynowania w wodorkach metali nalezy sprawdzi¢, czy badania
i préby podane w 6.2.1.5.1 (a), (b), (c), (d), (¢) o ile ma zastosowanie, (), (g), (h), oraz (i) zostaly
wykonane na odpowiedniej probce korpuséw naczynia cisnieniowego zastosowanego w
uktadzie magazynowania w wodorkach metali. Dodatkowo, na odpowiedniej prébce ukladu
magazynowania w wodorkach metali, nalezy wykona¢ badania i proby podane w 6.2.1.5.1 (c)
i(f), jak réwniez, o ile ma to zastosowanie w 6.2.1.5.1 (¢), oraz przeprowadzi¢ badanie
zewnetrznego stanu technicznego tego uktadu.
Dodatkowo, wszystkie uklady magazynowania w wodorkach metali, powinny by¢ poddane
badaniom i prébom odbiorczym podanym w 6.2.1.5.1 (h) oraz (i) jak réwniez prébie szczelnosci
1 probie prawidlowosci dzialania wyposazenia obstugowego.

6.2.1.54 W przypadku wigzek butli, korpusy butli i zamknigcia butli powinny by¢ poddane badaniom

odbiorczym i prébom okreslonym w 6.2.1.5.1. Odpowiednia préobka ram powinna by¢ poddana
probie obcigzeniowej, ktora jest dwukrotnoscig maksymalnej masy brutto wiazek butli.

Dodatkowo wszystkie kolektory wiazki butli powinny zosta¢ poddane proébie cisnieniowej
hydraulicznej oraz wszystkie kompletne wiazki butli poddane probie szczelnosci.

UWAGA: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, lo za zgodg wilasciwej wladzy, probe cisnieniowq
hydrauliczng mozna zastgpié¢ probg z zastosowaniem gazu.

6.2.1.6 Badanie i proba okresowa

6.2.1.6.1  Naczynia ci$nieniowe wielokrotnego napelniania, inne niz naczynia kriogeniczne, powinny
podlegaé¢ badaniom i probom okresowym przez jednostke upowazniong przez wiasciwg wladze,
W nastepujacym zakresie:
(a) sprawdzenie stanu technicznego od strony zewnetrznej naczynia cisnieniowego oraz

sprawdzenie wyposazenia i znakow zewngtrznych;

(b) sprawdzenie stanu technicznego S$cianek wewnatrz naczynia ci$nieniowego (np.
ogledziny wewnetrzne, sprawdzenie minimalnej grubosci scianek);

(c) sprawdzenie gwintow:
(i)  jesli wystepujg znamiona korozji; albo
(ii)  jesli zamkniecia lub inne wyposazenie obstugowe zostaly usunigte;

(d) wykonanie proby cisnieniowej hydraulicznej korpusu naczynia cisnieniowego i w razie
potrzeby, sprawdzenie wiasno$ci materiatu za pomocg odpowiednich préb;

(e) sprawdzenie wyposazenia obstugowego, jezeli ma by¢ ponownie wprowadzone do

eksploatacji. Sprawdzenie to moze by¢ przeprowadzona niezaleznie od badania korpusu
naczynia cisnieniowego; oraz

(f)  wykonanie proby szczelnosci wigzek butli po ponownym ztozeniu.

UWAGA 1: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, to, za zgodg wlasciwej wiladzy, probe cisnieniowq
hydrauliczng mozna zastgpic probq z zastosowaniem gazu.

UWAGA 2: W przypadku korpusow butli stalowych bezszwowych i korpusow zbiornikow
rurowych sprawdzenie stanu wewngtrznego, podane w 6.2.1.6.1 (b) i préba cisnieniowa
hydrauliczna, podana w 6.2.1.6.1 (d), mogg by¢ zastgpione przez procedure zgodng z ISO
16148:2016 + Amd 1:2020 ,, Butle do gazow - Bezszwowe stalowe butle i zbiorniki rurowe do
gazow wielokrotnego napelniania - Badania metodq emisji akustycznej (AT) i uzupeiniajgce
badania ultradzwigkowe (UT) w kontroli i badaniach okresowych”.

UWAGA 3: Sprawdzenie stanu wewnglrznego zgodnie z 6.2.1.6.1 (b) i probe cisnieniowg
hydrauliczng zgodnie z 6.2.1.6.1 (d) mozna zastgpi¢ badaniem ultradzwigkowym wykonanym
zgodnie z normq ISO 18119:2018 + Amd 1:2021 dla korpuséw butli stalowych bezszwowych i
ze stopéw aluminium bezszwowych.

UWAGA 4: W przypadku wigzek butli préobe hydrauliczng okreslong powyzej w (d) nalezy
przeprowadzi¢ na korpusach butli i na kolektorach.
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UWAGA 5: W odniesieniu do czestotliwosci badan i prob okresowych, patrz instrukcja
pakowania P200 w 4.1.4.1 lub, dla chemikaliow pod cisnieniem, patrz instrukcja pakowania

P206 w4.14.1.

6.2.1.6.2  Butle przeznaczone do przewozu UN 1001 acetylen rozpuszczony oraz UN 3374 acetylen bez
rozpuszczalnika, powinny by¢ badane w zakresie podanym w 6.2.1.6.1 (a), (c) i (e). Ponadto
powinien by¢ sprawdzony stan materialu porowatego (np. pgkniecia, luz w najwyzszym
punkcie, rozluznienie, ubicie).

6.2.1.6.3  Zawory obnizajace ci$nienie dla naczyn kriogenicznych zamknigtych powinny by¢ poddawane
badaniom okresowym i prébom.

6.2.1.7 Wymagania dla producentow

6.2.1.7.1  Producent powinien posiada¢ mozliwosci techniczne oraz wszystkie zasoby wymagane dla
wiasciwego wytwarzania naczyn ci$nieniowych; Dotyczy to w szczegélnosci wykwalifikowanego
personelu:

(a)  do nadzoru nad calym procesem wytwarzania;
(b)  wykonywania polgczen materialow; oraz
(¢)  wykonywania odpowiednich badan.

6.2.1.7.2  Sprawdzenie kompetencji producentéw korpuséw naczyn cisnieniowych i pojemnikéw
wewnetrznych naczynia kriogenicznego zamknigtego powinno by¢ we wszystkich przypadkach
przeprowadzone przez jednostke inspekcyjna zatwierdzong przez wlasciwg wiladzg panstwa
zatwierdzenia. Sprawdzenie kompetencji producentéw zamknig¢ przeprowadza si¢ na zadanie
wiasciwej wladzy. Sprawdzenie to nalezy przeprowadzi¢ albo podczas zatwierdzania typu
konstrukcji, albo podczas badania produkecji i certyfikacji.

6.2.1.8 Wymagania dla jednostek inspekcyjnych

6.2.1.8.1  Jednostki inspekcyjne powinny by¢ niezalezne od zakladéw wytwarzajacych i powinny by¢
kompetentne do wykonywania wymaganych prob, badan i zatwierdzen.

6.2.2 Wymagania dla naczyn ciSnieniowych UN

Dodatkowo, do wymagan ogélnych, podanych w 6.2.1, naczynia ci$nieniowe UN powinny
spelniaé wymagania niniejszego rozdziatu, wiacznie z normami, o ile maja zastosowanie. Po
terminie wskazanym w prawej kolumnie tabeli produkcja nowych naczyn cisnieniowych lub
nowego wyposazenia obslugowego zgodnych z ktéragkolwiek z norm podanych w 6.2.2.1
16.2.2.3 jest niedozwolona.

UWAGA 1: Naczynia cisnieniowe UN skonstruowane zgodnie z normami majgcymi
zastosowanie w dniu produkcji mogq pozostawa¢ w uzytku na podstawie przepisow ADR
dotyczgcych badan okresowych.

UWAGA 2: Jezeli dostepne sq wersje EN ISO ponizszych norm ISO, to mozna z nich skorzystac
celem spetnienia wymagan podanych w 6.2.2.1, 6.2.2.2, 6.2.2.31 6.2.2.4.
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6.2.2.1
6.2.2.1.1

Projektowanie, budowa oraz badanie odbiorcze i proby

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego
i prob korpuséw butli UN wielokrotnego napetniania, przy czym wymagania odnosnie badan

w ramach systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5 :

ISO 9809-1:1999

o wytrzymalosci na rozciaganie mniejszej niz 1 100 MPa.

UWAGA: Uwaga dotyczgca wspdlczynnika F podana
w rozdziale 7.3 niniejsze normy nie ma zastosowania do
butli UN.

Odniesienie Tytul P?gsfszcyji
Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Cze¢$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle stalowe
Do

31 grudnia 2018 r.

ISO 9809-1:2010

Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem — Projektowanie,
konstrukcja i badania — Cze¢$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalosci na rozciaganie mniejszej od
1 100 MPa

Do
31 grudnia 2026 .

Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw rurowych do

ISO 9809-2:2000

konstrukcja i badania — Cze$¢ 2: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalosci na rozcigganie wigkszej lub
réwnej 1 100 MPa

ISO 9809-1:2019 gazoéw wielokrotnego napetniania -- Czes¢ 1: Ulepszane Do k"lel‘?eg?
. . PR oy postanowienia
cieplnie stalowe butle i zbiorniki rurowe o wytrzymatosci
na rozciaganie mniejszej niz 1 100 MPa
Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem — Projektowanie, Do

31 grudnia 2018 r.

ISO 9809-2:2010

Butle do gazow — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem — Projektowanie,
konstrukcja i badania — Cze$¢ 2: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalosci na rozcigganie wigkszej lub
réwnej 1 100 MPa

Do
31 grudnia 2026 r.

ISO 9809-2:2019

Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw rurowych do
gazdéw wielokrotnego napelniania -- Czes¢ 2: Ulepszane
cieplnie stalowe butle i zbiorniki rurowe o wytrzymatosci
na rozcigganie wiekszej lub réwnej 1 100 MPa

Do kolejnego
postanowienia

ISO 9809-3:2000

Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Czes¢ 3: Butle ze stali znormalizowane;.

Do
31 grudnia 2018 r.

Butle do gazéw — Bezszwowe stalowe butle
. wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie, Do
B0 28002010 konstrukcja i badania — Cze$¢ 3: Butle ze stali| 31 grudnia 2026 r
znormalizowanej

ISO 9809-3:2019

Butle do gazow -- Projektowanie, konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw rurowych do

Do kolejnego

ISO 9809-4:2021

o wartosci Ry, nizszej niz 1100 MPa

UWAGA: Male ilosci to partia butli nieprzekraczajgca
200 sztuk.

gazOw  wielokrotnego napelniania -- Czgs¢ 3:| postanowienia
Normalizowane stalowe butle i zbiorniki rurowe
Butle do gazéw — Bezszwowe stalowe butle
) wielokrotnego napelniania gazem — Projektowanie,| Do 31 grudnia
ISO 9809-4:2014 konstrukcja i badania — Cze$¢ 4: Butle ze stali nierdzewne;j 2028 1.
o wartosci Ry, nizszej niz 1 100 MPa
Butle do gazéw — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie,
konstrukcja i badania — Czg$¢ 4: Butle ze stali nierdzewne;j Do kolejnego

postanowienia
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T Dotyczy
Odniesienie Tytul produkeji
Butle do gazu — Butle bezszwowe ze stopéw aluminium,
wielokrotnego napeiniania — Projektowanie, budowa
i badanie.
Do

ISO 7866:1999

UWAGA: Uwaga dotyczgca wspdlczynnika F podana
w rozdziale 7.2 niniejszej normy nie ma zastosowania do
butli UN. Stop aluminium 63514 - T6 lub réwnowazny nie
powinien by¢ dopuszczony.

31 grudnia 2020 1.

ISO 7866:2012 +
Cor 1:2014

Butle do gazéw — Bezszwowe wielokrotnego napetniania
butle do gazéw ze stopu aluminium — Projektowanie,
konstrukcja i badania

UWAGA: Stop aluminium 63514 lub podobne nie mogq
by¢ uzywane

Do kolejnego
postanowienia

Butle go gazu. — Butle stalowe spawane, wielokrotnego

Do kolejnego

ISO 4706:2008 napelniania — Cisnienie probne o wartosci 60 bar 5 O
. L postanowienia
i mniejszej.
Butle go gazu. — Butle spawane, ze stali nierdzewne;), Do kolejiiego

ISO 18172-1:2007

wielokrotnego napetniania — Cze$¢ 1: Cisnienie probne
o warto$ci 6 MPa i mniejszej.

postanowienia

ISO 20703:2006

Butle do gazu — Butle spawane ze stopéw aluminium,
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
i badania.

Do kolejnego
postanowienia

ISO 11119-1:2002

Butle gazowe kompozytowe — Specyfikacja i metody prob
— Cze$¢ 1: Butle gazowe kompozytowe wzmocnione
obwodowo.

Do
31 grudnia 2020 r.

ISO 11119-1:2012

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napeiniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Czgs¢ 1: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1

Do 31 grudnia
2028 1.

ISO 11119-1:2020

Butle gazowe — Butle i zbiomiki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa i
badanie — Czes¢ 1: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 |

Do kolejnego
postanowienia

ISO 11119-2:2002

Butle gazowe kompozytowe — Specyfikacja i metody prob
— Cze$¢ 2: Butle gazowe kompozytowe -catkowicie
owinigte wzmocnionym widknem z wkladkami
metalowymi przenoszacymi obcigZenia.

Do
31 grudnia 2020 r.

ISO 11119-2:2012
+ Amd 1:2014

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Cze$¢ 2: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501
catkowicie owinigte wzmocnionym wloknem
z wkladkami metalowymi przenoszacymi obcigzenia.

Do 31 grudnia
2028 r.

ISO 11119-2:2020

Butle gazowe — Butle i zbiomiki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa i
badanie — Cze$¢ 2: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1
calkowicie owinigte ~wzmocnionym wiléknem z
wkladkami metalowymi przenoszacymi obciazenia

Do odwolania

ISO 11119-3:2002

Butle gazowe kompozytowe — Specyfikacja i metody prob
— Cze$¢ 3: Butle gazowe kompozytowe catkowicie
owiniete wzmocnionym wiéknem z wkladkami
metalowymi lub niemetalowymi nieprzenoszacymi
obciazen.

UWAGA: Norma ta nie powinna byé stosowana
w przypadku butli bez wykiadziny, wykonanych z dwéch
czesci polgczonych razem.

Do
31 grudnia 2020 r.

ISO 11119-3:2013

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Czes¢ 3: Butle gazowe i zbiorniki rurowe

Do 31 grudnia

kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501 2028 1.
catkowicie owinigte wzmocnionym wioknem
z wkladkami metalowymi lub  niemetalowymi
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6.2.2.1.2

Odniesienie Tytul Dotyczy' 5
_produkcji

nieprzenoszacymi obciazen.

UWAGA: Norma ta nie powinna byé stosowana
w przypadku butli bez wykiadziny, wykonanych z dwoch
czesci potgczonych razem.

Butle gazowe — Butle i zbiomiki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa i
badanie — Cze$¢ 3: Butle gazowe i zbiorniki rurowe .
ISO 11119-3:2020 |kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1 Do kole_u?eg'o
calkowicie owinigte ~wzmocnionym widknem z postanowIcnIa
wkladkami metalowymi lub niemetalowymi
nieprzenoszacymi obcigzen

Butle gazowe — Butle kompozytowe wielokrotnego
napetniania — Projektowanie, budowa i badanie — Czgs¢ 4:
Butle gazowe kompozytowe wzmocnione obwodowo do
ISO 11119-4: 2016 | 150/ calkowicie owiniete wzmocnionym widknem ze
spawanymi metalowymi wkladkami przenoszacymi
obciazenia.

Do kolejnego
postanowienia

UWAGA 1: W powyzszych normach korpusy butli kompozytowych powinny by¢ zaprojektowane
na okres dopuszczenia konstrukcji nie mniejszy niz 15 lat.

UWAGA 2: Korpusy butli kompozytowych z okresem dopuszczenia konstrukcji dluzszym niz
15 lat nie powinny byé¢ napetniane po uplywie 15 lat od daty produkcji, chyba ze konstrukcja
przejdzie pomysinie program badan dla okreslenia okresu uzywania. Program badan powinien
byé czgscig pierwotnego zatwierdzenia typu konstrukcji i powinien wyszczegdlniacé badania
i proby w celu wykazania, ze korpusy butli kompozytowych odpowiednio wykonane pozostajq
bezpieczne do konca ich okresu dopuszczenia konstrukcji. Program i wyniki badan dla
okreslenia okresu uzywania powinien by¢ zatwierdzony przez wlasciwg wladz¢ panstwa
zatwierdzajgcego, ktdre jest odpowiedzialne za pierwotne zatwierdzenie konstrukcji butli. Okres
uzywania korpuséw butli kompozytowych nie powinien byé wydluzony poza jej pierwotnie
zatwierdzony okres dopuszczenia konstrukcji.

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego

i prob korpuséw zbiornikéw rurowych UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach
systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

QOdniesienie Tytul Dotyczy produkcji

Butle do gazu — Zbiorniki rurowe bezszwowe,
wielokrotnego napetniania do transportu gazu
sprezonego, o pojemnosci wodnej pomiedzy 1501
ISO 11120:1999 i3 000 1 — Projektowanie, budowa i badanie. Do 31 grudnia 2022 1.

UWAGA: Uwaga dotyczgca wspélczynnika F podana
w rozdziale 7.1 niniejszej normy nie ma zastosowania
do zbiornikéw rurowych UN.

Butle do gazéw — Bezszwowe stalowe zbiorniki
rurowe wielokrotnego napelniania o pojemnosci Do kolejnego
150 11120:2015 wodnej od 1501 do 30001 — Projektowanie, postan()\i/iergxia
konstrukcja i badania.

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
ISO 11119-1:2012 |i badanie — Czes$¢ 1: Butle gazowe i zbiorniki rurowe | Do 31 grudnia 2028 r.
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1.
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Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napeltniania — Projektowanie, budowa i Do kolejnego
badanie — Cze$¢ 1: Butle gazowe i zbiorniki rurowe postanowienia
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1

Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
ISO 11119-2:2012 | i badanie — Czgs¢ 2: Butle gazowe i zbiorniki rurowe Do 31 grudnia 2028 r
+ Amd 1:2014 kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501 ’
calkowicie owiniete = wzmocnionym  widknem
z wkladkami metalowymi przenoszacymi obciaZzenia.
Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napetniania — Projektowanie, budowa i
badanie — Cze$¢ 2: Butle gazowe i zbiorniki rurowe Do kolejnego
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1 postanowienia
calkowicie owinigte wzmocnionym wiéknem z
wkiadkami metalowymi przenoszacymi obcigzenia
Butle gazowe — Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa i
badanie — Cze$¢ 3: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
kompozytowe wzmocnione obwodowo do 4501
calkowicie _ owinigte w;mocnionyrp wiéknem Do 31 grudnia 2028 1.
z wkltadkami  metalowymi lub  niemetalowymi
nieprzenoszacymi obciazen.
UWAGA: Norma ta nie powinna by¢ stosowana
w przypadku  butli  bez wykladziny, wykonanych
z dwdch czesci polgezonych razem.
Butle gazowe —Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa i
badanie — Czgs¢ 3: Butle gazowe i zbiorniki rurowe
ISO 11119-3:2020 | kompozytowe wzmocnione obwodowo do 450 1
calkowicie owinigte wzmocnionym widknem z
wkladkami  metalowymi  lub  niemetalowymi
nieprzenoszacymi obciazen
Butle gazowe — Zbiorniki rurowe kompozytowe
ISO 11515: 2013 wielokrotnego napelniania o pojemnosci wodnej od [ Do 31 grudnia 2026 r.
4501 do 3 000 I — Projektowanie, budowa i badanie.
ISO 11515: 2013+ Bl:ltle gazowe — Zb.iorpiki rurowe ’kf)mpozyt.owe
Amd 1:2018 wielokrotnego napclqnama 0 pojemnosci .wodnej. od
450 1 do 3 000 I — Projektowanie, budowa i badanie.
ISO 9809-1:2019 Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja Do kolejnego
i badania bezszwowych stalowych butli i zbiomikow postanowienia
rurowych do gazéw wielokrotnego napelniania --
Czes$¢ 1: Ulepszane cieplnie stalowe butle i zbiorniki
rurowe o wytrzymatosci na rozciaganie mniejszej niz
1100 MPa
ISO 9809-2:2019 Butle do gazéow -- Projektowanie, konstrukcja i Do kolejnego
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikow postanowienia
rurowych do gazéw wielokrotnego napelniania --
Czgs¢ 2: Ulepszane cieplnie stalowe butle i zbiorniki
rurowe o wytrzymalo$ci na rozciaganie wigkszej lub
rownej 1 100 MPa
ISO 9809-3:2019 Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i Do kolejnego
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw postanowienia
rurowych do gazéw wielokrotnego napelniania --
Czes¢ 3: Normalizowane stalowe butle i zbiorniki
rurowe

ISO 11119-1:2020

ISO 11119-2:2020

ISO 11119-3:2013

Do kolejnego
postanowienia

Do kolejnego
postanowienia

UWAGA 1: W powyzszych normach korpusy zbiornikéw rurowych kompozytowych powinny byé
zaprojektowane na okres dopuszczenia konstrukcji nie mniejszy niz 15 lat.

UWAGA 2: Korpusy zbiornikow rurowych kompozytowych z okresem dopuszczenia konstrukcji
diuzszym niz 15 lat nie powinny byé napetniane po uplywie 15 lat od daty produkcji, chyba ze
konstrukcja przejdzie pomysinie program badan dla okreslenia okresu uzywania. Program
badan powinien byé czeScig pierwotnego zatwierdzenia typu konstrukcji i powinien
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6.2.2.1.3

wyszczegolniaé badania i préby w celu wykazania, ze korpusy zbiornikéw rurowych
kompozytowych odpowiednio wykonane pozostajq bezpieczne do konica ich okresu dopuszczenia
konstrukcji. Program i wyniki badan dla okreslenia okresu uzywania powinien byc¢ zatwierdzony
przez wlasciwg wladze pahstwa zatwierdzajgcego, ktore jest odpowiedzialne za pierwotne
zatwierdzenie konstrukcji zbiornika rurowego. Okres uzywania korpusu zbiornika rurowego
kompozytowego nie powinien byé wydiuzony poza jego pierwotnie zatwierdzony okres
dopuszczenia konstrukcji.

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego

i préb butli acetylenowych UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach systemu
oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Dla plaszcza butli:
Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji
Butle do gazéw — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem — Projektowanie,
konstrukcja i badania — Czes¢ 1: Ulepszane cieplnie
butle stalowe o wytrzymalosci na rozciaganie )
ISO 9809-1:1999 mniejszej od 1 100 MPa Do 31 grudnia 2018 r.

UWAGA: Uwaga dotyczgca wspétczynnika F podana
w dziale 7.3 niniejszej normy nie ma zastosowania do
butli UN.

Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
ISO 9809-1:2010 i badanie — Cze$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle stalowe | Do 31 grudnia 2026 r.
o wytrzymatosci na  rozciagganie mniejszej
niz 1 100 MPa

Butle do gazow -- Projektowanie, konstrukcja i
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw

1SO 9809-1:2019 ruroyych do gazéw. wie!okrotnego nape‘lnia_nia_—j Do kolejl}eg.o
Cze$¢ 1: Ulepszane cieplnie stalowe butle i zbiorniki postanowienia
rurowe o wytrzymalosci na rozciagganie mniejszej niz
1100 MPa
Butle do gazéow — Bezszwowe stalowe butle

wielokrotnego napelniania gazem — Projektowanie, .
konstrukcja i badania — Cze$¢ 3: Butle ze stali Do 31 grudnia 2018 .
znormalizowanej

ISO 9809-3:2000
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6.2.2.14

6.2.2:1:5

6.2.2.1.6

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 9809-3:2010

Butle do gazéw — Bezszwowe stalowe butle
wielokrotnego napelniania gazem — Projektowanie,
konstrukcja i badania — Cze$é 3: Butle ze stali
znormalizowanej

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 9809-3:2019

Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw
rurowych do gazéw wielokrotnego napelniania --
Cze$¢ 3: Normalizowane stalowe butle i zbiorniki
rurowe

Do kolejnego
postanowienia

ISO 4706:2008

stalowe
Cisnienie

Butle do gazu Butle
wielokrotnego napelniania
60 baréw i nizsze.

spawane,
prébne

Do kolejnego
postanowienia

ISO 7866:2012 +

Butle do gazéw — Bezszwowe wielokrotnego
napetniania butle do gazéw ze stopu aluminium —
Projektowanie, konstrukcja i badania

Do kolejnego

Cor 1:2014 UWAGA: Stop aluminium 63514 lub podobne nie postanowienia
mogq byé uzywane
Dla butli do acetylenu zawierajacych material porowaty:
Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji

ISO 3807-1:2000

Butle do acetylenu — Wymagania podstawowe —
Czes¢ 1: Butle bez zaslepek topliwych.

Do 31 grudnia 2020 r.

1SO 3807-2:2000

Butle do acetylenu — Wymagania podstawowe —
Cze$¢ 2: Butle z zaslepkami topliwymi.

Do 31 grudnia 2020 r.

1SO 3807:2013

Butle do gazéw — Butle do acetylenu — Wymagania
podstawowe i badania typu.

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy, badan i préb odbiorczych
naczyn kriogenicznych zamknietych UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach

systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 21029-1:2004

Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki transportowe
z izolacja prézniowa o pojemnosci nie wigkszej niz
1000/ — Czgs¢ 1: Projektowanie, wytwarzanie,
inspekcje i badania.

Do 31 grudnia 2026 r.

1SO 21029-1:2018
+Amd 1:2019

Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki transportowe
z izolacjg prézniowa o pojemnosci nie wigkszej niz
1000/ — Czesé1: Projektowanie, wytwarzanie,
inspekcje i badania.

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy, badan i préb odbiorczych
uktadéw magazynowania w wodorkach metali UN, przy czym wymagania badan zwigzanych
z systemem oceny zgodnosci i zatwierdzen powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 16111:2008

Transportowe uklady magazynujace gaz — wodor
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 16111:2018

Transportowe uklady magazynujace gaz — wodér

zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy, badan i préb odbiorczych
wigzek butli UN. Kazda butla w wigzce butli UN powinna by¢ butla UN lub korpusem butli UN
zgodng z wymaganiami podanymi w 6.2.2. Wymagania odno$nie do badan w ramach systemu
oceny zgodnosci i zatwierdzania wigzek butli UN powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.
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6.2.2.1.7

6.2.2.1.8

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 10961:2010

Butle do gazéw — Wiazki butli — Projektowanie,
wytwarzanie, badania i kontrola

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 10961:2019

Butle do gazéow — Wiazki butli — Projektowanie,
wytwarzanie, badania i kontrola

Do kolejnego
postanowienia

UWAGA: Zmiana jednej butli lub wigkszej liczby butli lub korpusow butli w istniejgcej wigzce
butli UN, zgodnych z tym samym typem konstrukcji, obejmujgcym to samo cisnienie probne, nie
wymaga nowej oceny zgodnosci istniejgcej wigzki. Wyposazenie obstugowe wigzki butli mozna
réwniez wymieni¢ bez koniecznosci nowej oceny zgodnosci, jezeli jest zgodne z zatwierdzeniem

typu konstrukcji.

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy, badan i préb odbiorczych
butli UN dla gazéw zaadsorbowanych, przy czym wymagania odnos$nie do badan w ramach
systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkecji

ISO 11513:2011

Butle do gazu - Butle stalowe spawane,
wielokrotnego napelniania, zawierajagce materialy do
przechowywania gazu pod cisnieniem nizszym od
atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) —
Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i

hadania albrecawwe

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 11513:2019

Butle do gazu - Butle stalowe spawane,
wielokrotnego napelniania, zawierajace materiaty do
przechowywania gazu pod cisnieniem nizszym od
atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) —
Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i

hadania alrecawe

Do kolejnego
postanowienia

ISO 9809-1:2010

Butle do gazu — Butle stalowe do gazu bezszwowe,
wielokrotnego napelniania — Projektowanie, budowa
i badanie — Czgs¢ 1: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalosci na rozciaganie mniejszej
niz 1 100 MPa.

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 9809-1:2019

Butle do gazéw -- Projektowanie, konstrukcja i
badania bezszwowych stalowych butli i zbiornikéw
rurowych do gazéw wielokrotnego napelniania --
Czg$¢ 1: Ulepszane cieplnie stalowe butle i
zbiorniki rurowe o wytrzymalosci na rozcigganie
mniejszej niz 1 100 MPa

Do kolejnego
postanowienia

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy, badan i préb odbiorczych
bebnéw cisnieniowych UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach systemu oceny
zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 21172-1:2015

Butle do gazu — Bebny stalowe spawane,

o pojemnosci do 3 000 litréw do transportu gazoéw
— Projektowanie i budowa — Czg$¢ 1: Pojemnos¢ do
1 000 litrow

UWAGA: Niezaleznie od punktu 6.3.3.4 niniejszej
normy, bgbny cisnieniowe stalowe spawane do gazu
z dennicami tloczonymi wypukiosciq do cisnienia
mogq byé stosowane do przewozu materialow
zrgcych, pod warunkiem spelnienia wszystkich
majgcych zastosowanie wymagan ADR.

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 21172-1:2015
+ Amd 1:2018

Butle do gazu — Bebny stalowe spawane,

o pojemnosci do 3 000 litrow do transportu gazow
— Projektowanie i budowa — Czgs¢ 1: Pojemnos¢ do
1 000 litrow

Do kolejnego
postanowienia
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Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji

Butle do gazu — Butle stalowe spawane, .

ISO 4706:2008 wielokrotnego napetniania — Cisnienie probne Do kolejnego
60 baréw i nizsze. postanowienia
Butle do gazu — Butle ze stali nierdzewnej spawane, )

ISO 18172-1:2007 | wielokrotnego napetniania — Czgs¢ 1: Cisnienie Do kolejnego
prébne 6 MPa i nizsze. postanowienia

6.2.2.1.9

6.2.2.2

6.2.2.3

Nastepujace normy majg zastosowanie do projektowania, budowy oraz badan i préb
odbiorczych butli jednorazowego napelniania UN, z wyjatkiem wymagan dotyczacych badan
zwigzanych z systemem oceny zgodnosci i zatwierdzeniem, ktére powinny by¢ zgodne 2 6.2.2.5.

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 11118:1999

Butle do gazu Butle do gazu metalowe
jednorazowego napelniania — Specyfikacja i metody

prob.

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 13340:2001

Butle do gazéw — Zawory do butli jednorazowego
napelniania — Specyfikacja i badanie prototypu

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 11118:2015

Butle do gazu Butle do gazu metalowe
jednorazowego napelniania — Specyfikacja i metody
prob.

Do 31 grudnia 2026 r.

Butle do gazu Butle do gazu metalowe

130 L1118:2013 jednorazowego na ;}niania — Specyfikacja i metod Do kolejnego
+Amd 1:2019 Jp ob £0 nap peey ] Y postanowienia
Materialy

Poza wymaganiami dla materialéw wymienionymi w normach dotyczacych projektowania
i budowy oraz ograniczeniami wymienionymi w majgcej zastosowanie instrukcji pakowania dla
gazu(6w) przewidzianych do przewozu (np. instrukcja pakowania P200 lub P205 w 4.1.4.1),
powinny by¢ stosowane nastepujace normy dotyczace zgodnosci materiatu:

Odniesienie

Tytul

ISO 11114-1:2020

Butle do gazu — Zgodnos$¢ materialu butli i zaworu z zawartym gazem —

Cze$¢ 1: Materialy metalowe.

ISO 11114-2:2021

Butle do gazéw — Zgodnos¢ materiatu butli i zaworu z zawartym w butli gazem

— Czgs¢ 2: Materialy niemetalowe

Zambknigcia i ich ochrona

Nastepujgce normy majg zastosowanie dla zamknie¢ i ich oslon:

Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badan i préb
odbiorczych zamknigc i ich zabezpieczenia:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO11117:1998

Butle do gazu — Kolpaki ochronne i oslony zaworéw
butli do gazu do celéw medycznych i przemystowych
— Projektowanie, budowa i badania

Do 31 grudnia 2014 r.

ISO 11117:2008 +
Cor 1:2009

Butle do gazu — Kolpaki ochronne i oslony zaworéw
butli do gazu — Projektowanie, budowa i badania

Do 31 grudnia 2026 r.

ISO 11117:2019

Butle do gazéw -- Kolpaki i oslony ochronne
zaworow -- Projektowanie, konstrukcja i badania

Do kolejnego
postanowienia

ISO 10297:1999

Butle do gazow — Zawory butli wielokrotnego
napetniania — Specyfikacja i rodzaj badan

Do 31grudnia 2008 r.

ISO 10297:2006

Butle do gazéw — Zawory butli wielokrotnego
napehiania — Specyfikacja i rodzaj badan

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 10297:2014

Butle do gazéw — Zawory do butli — Specyfikacja

i badanie typu.

Do 31 grudnia 2022
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6.2.2.4

ISO 10297:2014 +
Amd 1:2017

Butle do gazéw — Zawory do butli — Specyfikacja
i badanie typu.

Do kolejnego
postanowienia

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 13340:2001

Butle do gazéw — Zawory do butli jednorazowego
napelniania — Specyfikacja i badanie prototypu

Do 31 grudnia 2020 r.

ISO 14246:2014

Butle do gazéw — Zawory do butli — Badania
u wytwércy i sprawdzenia

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 14246:2014 +
Amd 1:2017

Butle do gazow — Zawory do butli — Badania
u wytworcy i sprawdzenia

Do kolejnego
postanowienia

ISO 17871:2015

Butle do gazéw — Zawory do butli szybko otwierajace
— Specyfikacja i badanie typu
UWAGA: Niniejsza norma nie powinna byé
stosowana do gazow palnych.

Do 31 grudnia 2026 1.

ISO 17871:2020

Butle do gazéw — Zawory do butli szybko otwierajace

Do kolejnego

ISO 17879:2017

UWAGA: Norma ta nie ma zastosowania do
samozamykajgcych si¢ zaworéw w butlach do
acetylenu.

— Specyfikacja i badanie typu postanowienia
Butle do gazow — Zawory do butli samozamykajace—
Specyfikacja i badania typu Do kolejnego

postanowienia

ISO 23826:2021

Butle do gazéw - Zawory kulowe - Specyfikacja i
badania

Do kolejnego
postanowienia

W przypadku zamKkni

¢c¢ i ich oston w ukladach magazynowania w wodorkach metali UN maja
zastosowanie wymagania podane w niniejszej normie:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 16111:2008

Transportowe uklady magazynujace gaz — Wodor
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do 31 grudnia 2026 .

ISO 16111:2018

Transportowe uklady magazynujace gaz — Wodér
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu

Do kolejnego
postanowienia

Badania okresowe i proby

Nastepujace normy maja zastosowanie do badan okresowych i préb butli UN oraz ich zamknieg:

Odniesienie

Tytul

Dotyczy produkcji

ISO 6406:2005

Badania i proby okresowe bezszwowych butli
stalowych do gazu.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 18119:2018

Butle do gazéw -- Bezszwowe stalowe i bezszwowe
ze stopow aluminium butle do gazéw i zbiorniki
rurowe -- Okresowa kontrola i badania

Do 31 grudnia 2026 .

1SO 18119:2018 +
Amd 1:2021

Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe i bezszwowe ze
stopow aluminium butle do gazdw i zbiorniki rurowe
- Okresowa kontrola i badania

Do kolejnego
postanowienia

ISO 10460:2005

Butle do gazéw — Butle do gazéw ze stali weglowej
spawane — Badania okresowe i proby

UWAGA: Naprawa spoin opisana w punkcie 12.1 tej
normy nie powinna by¢ dozwolona. Naprawy opisane
w punkcie 12.2  wymagajg zatwierdzenia przez
wilasciwg wladzg, ktora zatwierdza jednostki
wykonujgce badania okresowe i proby zgodnie
z przepisami w 6.2.2.6.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 10460:2018

Butle do gazéw -- Spawane butle do gazéw ze stopéw
aluminium, stali weglowej i nierdzewnej -- Okresowa
kontrola i badania

Do kolejnego
postanowienia

ISO 10461:2005 +
Amd 1:2006

Butle do gazu ze stopéw aluminium bezszwowe —
Badania i proby okresowe.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 10462:2013

Butle do gazéw — Butle do acetylenu —Okresowa
kontrola i konserwacja.

Do 31 grudnia 2024 r.

ISO 10462:2013 +

Butle do gazéw — Butle do acetylenu —Okresowa

Amd1:2019

kontrola i konserwacja.

Do kolejnego
postanowienia
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6.2.2.5
6.2.2.5.0

6.2.2.5.1

Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji

Butle do gazu — Butle stalowe spawane,
wielokrotnego napelniania, zawierajgce materialy do
przechowywania gazu po_d cis’nieniem nizszym od Do 31 grudnia 2024 r.
atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) —
Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i
badania okresowe

ISO 11513:2011

Butle do gazu - Butle stalowe spawane,

wielokrotnego napelniania, zawierajace materialy do
1SO 11513:2019 przechowywania gazu pod cis$nieniem nizszym od Do kolejnego
) atmosferycznego  (z wyjatkiem  acetylenu) — postanowienia

Projektowanie, budowa, badania, wykorzystanie i
badania okresowe

I1SO 11623:2015 Butle do.gazow'— Butle kompozytowe — Okresowa Do kole'u-leg.o
kontrola i badanie. postanowienia
Butle do gazéw — Kontrola i konserwacja zaworow do
Loy Do kolejnego
ISO 22434:2006 | UWAGA: Te wymagania mogqg byé spelnione Jhees
o o s postanowienia
w czasie innym niz podczas badania okresowego
i préb butli UN ‘
1SO 20475:2018 Butle d_° gazdéw — Wiagzki butli — Okresowa kontrola Do kolejr}egg
1 badanie. postanowienia
Butle do gazéw -- Kontrola i badania okresowe Do koleinego
ISO 23088:2020 |spawanych stalowych bebnéw cisnieniowych -- AT
postanowienia

Pojemnosci do 1 000 1

Nastepujace normy majg zastosowanie do badan okresowych i prob ukladéw magazynowania
w wodorkach metali UN:

Odniesienie Tytul Dotyczy produkcji

Transportowe uklady magazynujagce gaz — Wodéor Do 31 grudnia 2024 r.
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu
Transportowe uklady magazynujace gaz — Wodor Do kolejnego
zaabsorbowany w odwracalnym wodorku metalu postanowienia

ISO 16111:2008

ISO 16111:2018

System oceny zgodnosci i zatwierdzanie do produkcji naczyn cisnieniowych
Definicje
Dla celéw niniejszego podrozdziatu:

System oceny zgodnosci oznacza system zatwierdzania dzialalnosci producenta przez wlasciwg
wladze poprzez zatwierdzenie typu konstrukcji naczynia cisnieniowego, systemu zapewnienia
jakosci producenta oraz zatwierdzenie jednostek inspekcyjnych;

Typ konstrukcji oznacza wzér naczynia cisnieniowego okreslony w przedmiotowej normie
dotyczacej naczynia cisnieniowego;

Weryfikacja oznacza potwierdzenie poprzez badanie lub zapewnienie obiektywnego dowodu, ze
zostaly spetnione okreslone wymagania.

UWAGA: W tym podrozdziale, gdy stosowana jest ocena oddzielna, termin naczynie
ciSnieniowe odnosi si¢ odpowiednio do naczynia cisnieniowego, korpusu naczynia
cisnieniowego, pojemnika wewnegtrznego naczynia kriogenicznego zamknigtego lub zamkniecia.

Do oceny zgodnosci naczyn cisnieniowych nalezy stosowa¢ wymagania podane w 6.2.2.5.
W podrozdziale 6.2.1.4.4 podano szczeg6ly dotyczace tego, ktdre czesci naczyn cisnieniowych
moga podlega¢ odrgbnej ocenie zgodnosci. Jednakze wymagania podane w 6.2.2.5 mogag by¢
zastapione wymaganiami okreslonymi przez wlasciwa wladze w nastepujacych przypadkach:
(a) oceny zgodnosci zamknigc;

(b) oceny zgodnosci calego zespolu wiazek butli pod warunkiem, ze korpusy butli zostaty
poddane ocenie zgodnosci zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.2.5; oraz
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(¢) oceny zgodnosci calego zespolu naczyn kriogenicznych zamknigtych pod warunkiem, ze
pojemnik wewnetrzny zostal poddany ocenie zgodnosci zgodnie z wymaganiami
podanymi w 6.2.2.5.

6.2.2.5.2  Wymagania ogilne
Wiasciwa wladza

6.2.2.5.2.1 W celu zapewnienia zgodnos$ci naczyn cisnieniowych z wymaganiami ADR, wlasciwa wladza
zatwierdzajaca naczynie ci$nieniowe, powinna zatwierdzi¢ system oceny zgodnosci.
W przypadku, gdy wlasciwa wladza zatwierdzajaca naczynie cisnieniowe nie jest wlasciwa
wladza panstwa producenta, woéwczas na naczyniu ci$nieniowym powinny by¢ naniesione znaki
panstwa zatwierdzajacego i pafistwa producenta (patrz 6.2.2.7 1 6.2.2.8).

Na wniosek wlasciwej wladzy panstwa uzytkowania, wlasciwa wiladza panstwa
zatwierdzajacego powinna dostarczy¢ dowody potwierdzajace spelnienie wymagan systemu
oceny zgodnosci.

6.2.2.5.2.2 Wiasciwa wladza moze przekazaé swoje funkcje w zakresie systemu oceny zgodnosci, w calosci
lub w czesci.

6.2.2.5.2.3 Wtlasciwa wladza powinna zapewni¢ dostgpnos¢ aktualnego wykazu zatwierdzonych jednostek
inspekcyjnych i ich znakéw identyfikacyjnych oraz zatwierdzonych producentéw i ich znakéw

identyfikacyjnych.
Jednostka inspekcyjna

6.2.2.5.2.4 Do badania naczyn cisnieniowych jednostka inspekcyjna powinna by¢ zatwierdzona przez
wilasciwg wiladze, oraz powinna:

(a) posiada¢ personel o zorganizowanej strukturze, tak przygotowany, wyszkolony,
kompetentny i wykwalifikowany, aby wlasciwie wykonywal swoje funkcje techniczne;

(b) miec dostep do odpowiednich urzadzen i wyposazenia;

(c) dziala¢ w spos6b bezstronny i wolny od jakichkolwiek wplywdw, ktére moglyby te
bezstronno$¢ naruszyc;

(d) zapewni¢ poufnos¢ informacji dotyczacych dzialalnosci handlowej i majatkowe;j
producenta i innych organéw;

() utrzymywaé wyrazne rozgraniczenie pomigdzy aktualnymi funkcjami jednostki
inspekcyjnej a inng niezwigzang z nimi dziatalnoscia;

(f)  postugiwac si¢ udokumentowanym systemem jakosci;

(g) zapewni¢, ze przeprowadza si¢ badania i proby wymienione w odpowiednich normach
dotyczgcych naczyn cisnieniowych i w ADR; oraz

(h) prowadzi¢ efektywny i odpowiedni system sprawozdawczosci i zapiséw oraz ich
przechowywania, zgodnie z 6.2.2.5.6.

6.2.2.5.2.5 Jednostka inspekcyjna powinna wykonywac zatwierdzanie typu konstrukcji, badania i kontrole
wytwarzania naczynia ci$nieniowego oraz certyfikacje w celu weryfikacji zgodnosci
z odpowiednig normg dotyczacg naczyn cisnieniowych (patrz 6.2.2.5.41 6.2.2.5.5).

Producent

6.2.2.5.2.6 Producent powinien:
(a) stosowac udokumentowany system jakosci, zgodnie z 6.2.2.5.3;
(b) wystepowac o zatwierdzenie typu konstrukcji, zgodnie z 6.2.2.5.4;

(c) wybra¢ jednostke inspekcyjna z wykazu zatwierdzonych jednostek inspekcyjnych
prowadzonego przez wilasciwg wladze panstwa zatwierdzajacego; oraz

(d) prowadzi¢ dokumentacj¢, zgodnie z 6.2.2.5.6.
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Laboratorium badawcze
6.2.2.5.2.7 Laboratorium badawcze powinno dysponowac:

(a) personelem o zorganizowanej strukturze, w dostatecznej liczbie, kompetentnym
i wykwalifikowanym; oraz

(b) odpowiednimi urzadzeniami i wyposazeniem dla przeprowadzania badan wymaganych
przez normy dotyczace wytwarzania, w celu spelnienia wymagan jednostki inspekcyjne;.
6.2.2.5.3  System jakosci producenta

6.2.2.5.3.1 System jako$ci powinien zawieraé wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete
przez producenta. Powinien by¢ udokumentowany w sposob systematyczny i zorganizowany
w postaci pisemnych zasad, procedur i instrukcji.

Powinien zawiera¢ w szczegdlnosci odpowiednie zapisy dotyczace:

(a) struktury organizacyjnej, wplywu =zarzadzania oraz odpowiedzialnosci personelu
w odniesieniu do projektowania i jakosci wyrobu;

(b) kontroli procesu projektowania oraz techniki weryfikacji projektowania procesow,
a takze procedur, ktére bedg stosowane w procesie projektowania naczyn ci$nieniowych;

(¢) wlasciwego wytwarzania naczyn ci$nieniowych, kontroli jakosci, zapewnienia jakosci,
a takze instrukcji proceséw operacyjnych, ktdére bgda stosowane;

(d) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak raporty kontrolne, dane z badan oraz dane
dotyczace wzorcowania;

(e) przegladoéw zarzadzania systemem jakosci potwierdzajacych jego efektywnosé poprzez
audyty, zgodnie z 6.2.2.5.3.2;

(f)  sposobu opisujacego, jak nalezy spetnia¢ wymagania klienta;

(g) procesu kontroli dokumentéw i wprowadzania do nich zmian;

(h) sposoboéw kontroli niezgodnych naczyn cisnieniowych, zakupionych komponentow,
potproduktéw i produktéw gotowych; oraz

(i)  programo6w szkolenia i procedur kwalifikacyjnych dla odpowiedniego personelu.

6.2.2.5.3.2 Audyt systemu jakosci
System jakosci powinien by¢ pierwotnie oceniony w celu okreslenia, czy spelniane sa
wymagania podane w 6.2.2.5.3.1, przy akceptacji wlasciwej wladzy.
Producent powinien by¢ poinformowany o wynikach audytu. Informacje te powinny zawiera¢
wnioski z audytu oraz wymagane dziatania korygujace.

Audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w celu upewnienia si¢ przez wlasciwg wladze,
ze producent wdrozyl i stosuje system jakosci. Raporty z przeprowadzanych audytow
okresowych powinny by¢ przekazywane producentowi.

6.2.2.5.3.3 Utrzymanie sytemu jakosci
Producent powinien stosowaé zatwierdzony system jakosci w sposéb odpowiedni i efektywny.

O zamierzonych zmianach producent powinien informowa¢ wlasciwg wladzg, ktéra
zatwierdzila system jakosci. Proponowane zmiany powinny by¢ ocenione w celu okreslenia, czy
zmieniony system jakosci bedzie nadal spetnial wymagania podane w 6.2.2.5.3.1.

6.2.2.5.4  Proces zatwierdzania
Pierwotne zatwierdzenie typu konstrukcji

6.2.2.5.4.1 Pierwotne zatwierdzanie typu konstrukcji powinno obejmowac zatwierdzenie systemu jakosci
producenta oraz zatwierdzenie projektu naczynia cisnieniowego, ktére bedzie produkowane.
Whiosek o pierwotne zatwierdzenie typu konstrukcji powinien spelnia¢ wymagania podane
w 6.2.2.54.2d06.2.2.54.616.2.2.5.4.9.

6.2.2.5.4.2 Producent majgcy zamiar produkowaé naczynia ci$nieniowe zgodnie z odpowiednig normg
i ADR powinien wystgpi¢ o wydanie, a nastgpnie otrzymac i przechowywaé swiadectwo
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zatwierdzenia typu konstrukcji, wystawiony przez wlasciwa wladze panstwa zatwierdzajacego,
przynajmniej na jeden typ konstrukcji naczynia ci$nieniowego, zgodnie z procedura podana
w6.2.2.5.4.9. Swiadectwo takie powinno by¢ przedlozone wlasciwej wladzy panstwa
uzytkowania, na jej zadanie.

6.2.2.5.4.3 Zgloszenie powinno dotyczy¢ kazdego zaktadu produkcyjnego i powinno zawieraé:

a nazwe i adres producenta, a ponadto, jezeli zgloszenie jest sktadane przez upowaznionego
¢ p p J g J p p 24
przedstawiciela, to rowniez jego nazwe i adres;

(b) adres zakladu produkcyjnego, (jezeli jest inny niz podany powyzej);

(¢) nazwisko i tytul osoby (oséb) odpowiedzialnej za system jakosci;

(d) przeznaczenie naczynia cisnieniowego i odpowiednia norme¢ dotyczaca naczynia
cisnieniowego;

(e) szczegbly kazdej odmowy wydania podobnego swiadectwa przez inng wilasciwa wladzg;

(f) dane identyfikacyjne jednostki inspekcyjnej upowaznionej do zatwierdzania typu
konstrukcji;

(g) dokumentacje dotyczaca zaktadu produkcyjnego, jak podano w 6.2.2.5.3.1; oraz

(h)  dokumentacje techniczng wymagang do zatwierdzenia typu konstrukcji, ktéra pozwoli
sprawdzi¢ zgodnos¢ naczynia ci$nieniowego z wymaganiami odpowiedniej normy
dotyczacej projektowania naczynia ci$nieniowego. Dokumentacja techniczna powinna
zawiera¢ projekt, metode wytwarzania oraz powinna zawiera¢, o ile jest to niezbgdne do
oceny, o najmnie;j:

(i) norme dotyczacg projektowania naczynia cisnieniowego, projekt i rysunki
wykonawcze, pokazujace elementy i podzespoly, jesli wystepuja,

(ii) opisy i objasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw oraz przeznaczenia naczynia
ci$nieniowego;

(iii) wykaz norm niezbednych do petnego okreslenia procesu produkcyjnego;

(iv) obliczenia projektowe i specyfikacje materialowe; oraz

(v) sprawozdanie z badan przeprowadzonych w ramach zatwierdzenia typu konstrukcji,
opisujgce wyniki prob i badan przeprowadzonych zgodnie z 6.2.2.5.4.9.

6.2.2.5.4.4 Audyt pierwotny, zgodny z 6.2.2.5.3.2, powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami
wlasciwej wladzy.

6.2.2.5.4.5 Jezeli producentowi odmdéwiono zatwierdzenia, to wiasciwa wladza powinna poda¢ na pismie
doktadne przyczyny takiej odmowy.

6.2.2.5.4.6 Po zatwierdzeniu, zmiany w zakresie informacji przedstawionych zgodnie z6.2.2.5.4.3,
odnoszacych sie do pierwotnego zatwierdzenia, powinny by¢ przekazane wiasciwej wladzy.

Ponowne zatwierdzenia typu konstrukcji

6.2.2.5.4.7 Zgloszenie dotyczace ponownego zatwierdzenia typu konstrukcji powinno spetniaé wymagania
podane w 6.2.2.5.4.8 1 6.2.2.5.4.9, pod warunkiem, ze producent jest w posiadaniu pierwotnego
zatwierdzenia typu konstrukcji. W takim przypadku system jakosci producenta zgodny
2 6.2.2.5.3 powinien by¢ certyfikowany podczas pierwotnego zatwierdzania typu konstrukcji
i powinien by¢ zastosowany do nowego projektu.

6.2.2.5.4.8 Zgloszenie powinno obejmowac:

(a) nazwe i adres producenta, a ponadto, jezeli zgloszenie jest przediozone przez
upowaznionego przedstawiciela, to réwniez jego nazwe i adres;

(b)  szczegdly kazdej odmowy wydania podobnego $wiadectwa zatwierdzenia typu przez inng
wlasciwg wiladzg;

(¢) dowdd przyznania pierwotnego zatwierdzenia typu konstrukcji; oraz

(d) dokumentacje techniczng opisang w 6.2.2.5.4.3 (h).
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Procedura zatwierdzania typu konstrukcji
6.2.2.5.4.9 Jednostka inspekcyjna powinna:
(a) sprawdzi¢ dokumentacje techniczng w celu stwierdzenia, ze:
(1) projekt jest zgodny z wymaganiami odpowiedniej normy; oraz
(ii) partia prototypowa zostala wyprodukowana zgodnie z dokumentacjg techniczng
1 odpowiada projektowi;

(b) zweryfikowaé, czy nadzér produkcyjny byl przeprowadzany zgodnie z wymaganiami
podanymi w 6.2.2.5.5;

(c) przeprowadza¢ lub nadzorowa¢ proby naczyn cisnieniowych wymagane dla
zatwierdzenia typu konstrukcji zgodnie z norma dotyczaca naczyn cisnieniowych lub
przepisami technicznymi;

(d) przeprowadzi¢ badania i proby wymienione w normie dotyczacej naczyn cisnieniowych
w celu okreslenia, ze:

(i) norma zostala zastosowana, a jej wymagania spelnione;
(i1) procedury przyjete przez producenta spetniajg wymagania normy; oraz

(e) upewni¢ sie, ze inne proby i badania, wynikajace z zatwierdzenia typu konstrukcji, sa
prawidtowo i kompetentnie przeprowadzone.

Po przeprowadzeniu z wynikami pozytywnymi badania prototypu i spelnieniu zadowalajgco
wszystkich wymagan podanych w 6.2.2.5.4 powinno by¢ wystawione $wiadectwo zatwierdzenia
typu konstrukeji, ktére powinno zawiera¢ nazwe i adres producenta, wyniki i wnioski z badania
oraz dane niezbedne do identyfikacji typu konstrukcji. Jezeli nie bylo mozliwe przeprowadzenie
wyczerpujacej oceny zgodnosci materialow konstrukcyjnych z zawartoscig naczynia
cisnieniowego w momencie wydawania swiadectwa, to w $wiadectwie zatwierdzenia typu
konstrukcji nalezy zamiesci¢ oswiadczenie, ze ocena zgodnosci nie zostala przeprowadzona.

Jezeli producent otrzymal odmowe zatwierdzenia typu konstrukeji, to wlasciwa wladza powinna
poda¢ na piSmie dokladne przyczyny takiej odmowy.

6.2.2.5.4.10 Modyfikacje zatwierdzonego typu konstrukcji
Wytworca powinien:

(a) poinformowaé wlasciwa wiladz¢ o zamierzonej modyfikacji zatwierdzonego typu
konstrukcji, w przypadku gdy taka modyfikacja nie powoduje powstania nowej
konstrukcji, jak okresla norma dotyczaca naczyn cisnieniowych; lub

(b) wnioskowa¢ o ponowne zatwierdzenie typu w przypadku, gdy taka modyfikacja
powoduje utworzenie nowej konstrukcji zgodnie z odpowiednig norma dotyczaca naczyn
cisnieniowych. To dodatkowe zatwierdzenie powinno by¢ udzielone w formie zmiany do
pierwotnego §wiadectwa zatwierdzenia typu konstrukcji.

6.2.2.5.4.11 Na zadanie, wlasciwa wladza powinna przekaza¢ innej wilasciwej wiadzy informacje,
o zatwierdzeniu typu konstrukcji, modyfikacji zatwierdzenia lub jego cofnieciu.

6.2.2.5.5  Nadzor produkcji i certyfikacja
Wymagania ogdlne

Jednostka inspekcyjna lub jej przedstawiciel powinni przeprowadzi¢ badanie i certyfikacje
kazdego naczynia ciSnieniowego. Jednostka inspekcyjna, wybrana przez producenta do badan
1 préb w czasie produkcji, moze by¢ inna niz jednostka inspekcyjna biorgca udzial w badaniach

w ramach zatwierdzenia typu konstrukcji.

W przypadku, gdy producent wykaze jednostce inspekcyjnej, ze wyszkolil i przygotowal
inspektoréw, niezaleznych od pionu produkcyjnego, to badania moga by¢ przeprowadzane przez
tych inspektoréw. W takim przypadku producent powinien przechowywaé dokumentacje
dotyczaca ich szkolenia.

Jednostka inspekcyjna powinna zweryfikowaé, czy inspekcje i badania naczyn cisnieniowych
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przeprowadzane przez inspektoréw producenta sa w peini zgodne z normg i wymaganiami
ADR. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w zakresie tych badan i préb, zezwolenie na ich
przeprowadzanie przez inspektorow producenta moze by¢ cofnigte.

Producent, po otrzymaniu zgody od jednostki inspekcyjnej, sporzadza deklaracj¢ zgodnosci
naczynia cisnieniowego z zatwierdzonym typem konstrukcji. Zastosowanie znakow
certyfikacyjnych naczynia cisnieniowego bedzie uwazane za deklaracj¢, ze naczynie
ci$nieniowe jest zgodne z odpowiednimi normami, wymaganiami systemu oceny zgodnosci
i ADR. Jednostka inspekcyjna powinna nanosi¢ lub upowazni¢ producenta do nanoszenia
znakéw certyfikacyjnych i numeru identyfikacyjnego jednostki inspekcyjnej na kazdym
zatwierdzonym naczyniu ci$nieniowym.

Przed pierwszym napelnieniem naczynia cisnieniowego powinien by¢ wystawiony certyfikat
zgodnosci podpisany przez jednostke inspekcyjng i producenta.

6.2.2.5.6  Przechowywanie dokumentow

Zatwierdzenie typu konstrukcji i certyfikaty zgodnosci powinny by¢ przechowywane przez
producenta i jednostke inspekcyjna przez nie mniej niz 20 lat.

6.2.2.6 System zatwierdzania_badan i prob okresowych naczyn cisnieniowych

6.2.2.6.1  Definicja
Dla potrzeb niniejszego dziatu:
System zatwierdzania oznacza system zatwierdzania przez wlasciwa wladzg jednostki
wykonujacej badania i proby okresowe naczyn cisnieniowych (zwanej dalej ,jednostka
wykonujacg okresowe badania i proby"), wlacznie z zatwierdzeniem systemu jakosci tej
jednostki.

6.2.2.6.2  Wymagania ogolne
Wiasciwa wiadza

6.2.2.6.2.1 Dla zapewnienia, ze badania i proby okresowe naczyn cisnieniowych sg zgodne z wymaganiami
ADR, wlasciwa wiladza powinna ustanowi¢ system zatwierdzania. W przypadkach, gdy
wlasciwa wiladza, ktora zatwierdza jednostke wykonujacg badania i proby okresowe nie jest
wlasciwa wladzg panstwa zatwierdzajacego produkcje naczyn cisnieniowych, znaki panstwa
jednostki wykonujacej badania i proby okresowe powinny by¢ naniesione w znakach naczynia
ci$nieniowego (patrz 6.2.2.7).
Na wniosek wiasciwej wladzy panstwa uzytkowania, wlasciwa wladza panstwa
zatwierdzajacego jednostke wykonujaca badania i proby okresowe powinna dostarczyé
dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan zatwierdzonego systemu, wigcznie
z dokumentacjg badan okresowych i prob.
Wilasciwa wiladza panistwa zatwierdzajacego jednostke¢ wykonujaca badania i préby okresowe
moze cofngé $wiadectwo zatwierdzenia wymienione w 6.2.2.6.4.1, na podstawie dowoddow
swiadczacych o niezgodnosci z systemem zatwierdzenia.

6.2.2.6.2.2 Wiasciwa wiadza moze przekaza¢ swoje funkcje w zakresie systemu zatwierdzenia, w calosci
lub czgsciowo.

6.2.2.6.2.3 Wiasciwa wladza powinna udostgpniaé: aktualny wykaz jednostek zatwierdzonych do
wykonywania badan okresowych i préb oraz ich znaki identyfikacyjne.
Jednostka wykonujgca badania i proby okresowe

6.2.2.6.2.4 Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna by¢ zatwierdzona przez wlasciwg
wladze oraz powinna:

(a) posiadac personel o zorganizowanej strukturze, odpowiednio przygotowany, wyszkolony,
kompetentny i wykwalifikowany tak, aby wlasciwie wykonywal swoje funkcje
techniczne;

(b) mie¢ dostep do odpowiednich urzadzen i wyposazenia;

(c) dziala¢ w sposéb bezstronny i powinna by¢ wolna od jakichkolwiek wplywow, ktére
moglyby t¢ bezstronnos¢ naruszyc;
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(d) zapewnic¢ poufno$¢ handlowa;

(¢) utrzymywal wyrazne rozgraniczenie pomiedzy aktualnymi funkcjami jednostki
wykonujgcej badanie okresowe i proby a inng niezwigzang z nimi dzialalnoscia;

(f)  postugiwaé si¢ udokumentowanym systemem jakosci wedlug 6.2.2.6.3;

(g) ubiegal sie o zatwierdzenie zgodnie z 6.2.2.6.4;

(h) zapewniac, ze badania i proby okresowe przeprowadzane s zgodnie z 6.2.2.6.5; oraz

(1)  utrzymaé skuteczny i odpowiedni system dokumentowania protokoléw i zapiséw,
zgodnie z 6.2.2.6.6.

6.2.2.6.3  System jakosci i audyt jednostki wykonujgcej badania i proby okresowe.

6.2.2.6.3.1 System jakosci

System jakos$ci powinien obejmowaé wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez

jednostke wykonujacg badania i proby okresowe. Powinien by¢ on udokumentowany w sposéb

systematyczny i zorganizowany w postaci pisemnych zasad, procedur i instrukcji.

System jakosci powinien obejmowac:

(a) opis struktury organizacyjnej i odpowiedzialnosci;

(b) odpowiednie instrukcje badan i préb, kontroli jakosci, zapewnienia jakosci, oraz
procesow operacyjnych, ktére beda stosowane;

(¢c)  zapisy dotyczace jakosci, takie jak protokoly z badan, dane z badan, dane z wzorcowania
i certyfikaty;

(d) przeglad zarzadzania systemem jako$ci potwierdzajacy jego efektywnos¢ poprzez audyty
przeprowadzane zgodnie z 6.2.2.6.3.2

(e)  proces kontroli dokumentéw i wprowadzania do nich zmian;
(f)  sposoby kontroli niezgodnych naczyn cisnieniowych; oraz
(g) programy szkolen i procedur kwalifikacyjnych dla odpowiedniego personelu.

6.2.2.6.3.2 Audyt
Jednostka wykonujgca badania i proby okresowe i jej system jakosci powinny podlegac
audytom, w celu okreslenia, czy wymagania ADR spelnione sg w sposdb satysfakcjonujacy
wilasciwg wiladze.
Audyt powinien byé przeprowadzony jako element pierwotnego procesu zatwierdzenia

(patrz 6.2.2.6.4.3). Audyt moze by¢ wymagany jako czg$¢ procesu majacego na celu
modyfikacje zatwierdzenia (patrz 6.2.2.6.4.6).

Audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w celu upewnienia si¢ przez wlasciwa wladzg,
ze jednostka wykonujgca badania i proby okresowe spelnia nadal wymagania ADR.

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna by¢ powiadamiana o rezultatach
kazdego audytu. Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z audytu i wymagania dziatan
korygujacych.

6.2.2.6.3.3 Utrzymanie systemu jakosci
Jednostka wykonujgca badania i proby okresowe, powinna stosowaé zatwierdzony system
jakosci w spos6b odpowiedni i efektywny.

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna powiadamia¢ wlasciwa wladzg, ktora
zatwierdzila system jakosci o wszystkich przewidywanych zmianach, zgodnie z procesem
dotyczacym modyfikacji zatwierdzenia, podanym w 6.2.2.6.4.6.

6.2.2.6.4  Proces zatwierdzania jednostek wykonujgcych badania i proby okresowe.

Zatwierdzenie pierwotne

6.2.2.6.4.1 Jednostka, ktéra ma zamiar wykonywa¢ badania i proby okresowe zgodnie z norma dotyczaca
naczyn cisnieniowych oraz z ADR, powinna wystapi¢ o wydanie i przechowywaé $wiadectwo
zatwierdzenia, wydany przez wilasciwa wladzg.
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6.2.2.6.4.2

6.2.2.64.3

6.2.2.6.4.4

6.2.2.6.4.5

6.2.2.6.4.6

6.2.2.6.4.7

6.2.2.6.5

Takie pisemne zatwierdzenie powinno by¢ przedlozone wilasciwej wladzy panstwa
uzytkownika, na jej zadanie.

Whiosek kazdej jednostki wykonujacej badania i proby okresowe, powinien zawierac:

(a) nazwe i adres jednostki przeprowadzajacej badania i proby okresowe, a w przypadku, gdy
whiosek skiadany jest przez upowaznionego przedstawiciela, to réwniez jego nazwe i adres;

(b) adres kazdego zaktadu wykonujacego badania i proby okresowe;
(¢)  nazwisko i tytul osoby (0s6b) odpowiedzialnych za system jakosci;

(d) przeznaczenie naczynia cisnieniowego, sposoby przeprowadzania badafn i préb
okresowych oraz odpowiednie normy dotyczace naczyn ci$nieniowych, wymagane przez
system jakosci;

(e) dokumentacje kazdego oddzialu, wyposazenie i system jakosci wyszczeg6lniony
w 6.2.2.6.3.1;

(H  dokumenty dotyczace kwalifikacji i szkolen personelu wykonujacego badania i proby
okresowe; oraz

(g) szczegdly dotyczace odmowy zatwierdzenia podobnego wniosku przez inne wilasciwe
wiladze.

Wiasciwa wiadza powinna:

(a) sprawdzi¢ dokumentacje w celu potwierdzenia, czy procedury sa zgodne z wymaganiami
odpowiednich norm dotyczacych naczyn cisnieniowych i z ADR; oraz

(b) przeprowadzi¢ audyt zgodnie z 6.2.2.6.3.2 w celu zweryfikowania, czy przeprowadzane
badania i proby sa zgodne z wymaganiami odpowiednich norm dotyczacych naczyn
cisnieniowych i ADR, w sposéb satysfakcjonujacy wiasciwg wladzg.

Swiadectwo zatwierdzenia powinno by¢ wydany po audycie, ktéry zakoficzyl si¢ z wynikiem
pozytywnym i stwierdzeniu, ze wszystkie majace zastosowanie wymagania, podane w 6.2.2.6.4,
zostaly spelnione. Powinien on zawiera¢ nazwe jednostki przeprowadzajacej badania i proby
okresowe, jej znak identyfikacyjny, adres kazdego oddzialu i dane niezbedne do identyfikacji
zatwierdzonej dziatalnosci (np. okre$lenie naczyn cisnieniowych, sposobdw przeprowadzania
badan i préb okresowych oraz norm dotyczacych naczyn cisnieniowych).

Jezeli jednostce wykonujacej badania i proby okresowe odmoéwiono wydania swiadectwa, to
wlasciwa wladza powinna poda¢ na pismie dokladne przyczyny takiej odmowy.

Modyfikacje zatwierdzen wydanych jednostce wykonujgcej badania i proby okresowe

Po zatwierdzeniu, wszelkie zmiany danych podanych w 6.2.2.6.4.2, dotyczace zatwierdzenia
pierwotnego powinny by¢ zglaszane przez jednostke wykonujaca badania i proby okresowe do
wilasciwej wiadzy, ktora wydala certyfikat.

Zmiany powinny byé ocenione w celu okreslenia, czy wymagania odpowiednich norm
dotyczacych naczyn cisnieniowych oraz ADR begda speinione. Moze by¢é wymagany audyt,
zgodnie z 6.2.2.6.3.2. Wlasciwa wladza powinna przyja¢ lub odrzuci¢ te zmiany na pismie
i jezeli zajdzie taka potrzeba, to powinna wydac¢ poprawione §wiadectwo zatwierdzenia.

Wilasciwa wiadza, na zadanie, powinna powiadomi¢ inne wilasciwe wladze o zatwierdzeniu
pierwotnym, modyfikacjach zatwierdzenia, oraz cofnigciu zatwierdzen.

Badanie i préby okresowe oraz certyfikacja

Naniesienie znakéw na naczyniu ci$nieniowym bedzie uwazane, ze dane naczynie ci$nieniowe
jest zgodne z odpowiednimi normami dotyczacymi naczyn cisnieniowych i z wymaganiami
ADR. Jednostka wykonujgca badania i préby okresowe powinna nanie$¢ na kazdym zbadanym
naczyniu cisnieniowym znaki o przeprowadzonym badaniu okresowym i prébach, lacznie ze
znakiem identyfikacyjnym (patrz 6.2.2.7.7).

Protokot potwierdzajacy, ze naczynie cisnieniowe przeszto badanie okresowe i proby powinien
by¢ wystawiony przez jednostke wykonujgcg badania i proby okresowe przed napelnieniem
naczynia cisnieniowego.
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6.2.2.6.6  Dokumentacja

Jednostka wykonujgca badania i proby okresowe powinna przechowywac dokumenty dotyczace
badan okresowych i préb naczyn cisnieniowych (zaréwno tych, ktére zakonczyly sig
pozytywnie, jak i tych z wynikiem negatywnym), wraz z podaniem lokalizacji miejsca badan,
przez okres nie mniej niz 15 lat.

Wiasciciel naczynia cisnieniowego powinien zachowaé dokumenty do nastgpnego badania
okresowego i préb, chyba ze naczynie ci$nieniowe jest catkowicie wycofane z eksploatacji.

6.2.2.7 Oznakowanie naczyn cisnieniowych UN wielokrotnego napetniania

UWAGA: Wymagania znakowania dla ukladéw magazynowania w wodorkach metali UN
podano w 6.2.2.9, wymagania znakowania dla wigzek butli UN podano w 6.2.2.10 oraz
wymagania dotyczgce znakowania zamknieé podano w 6.2.2.11.

6.2.2.7.1  Korpusy naczyh cisnieniowych UN wielokrotnego napelniania i naczynia kriogeniczne
zamknigte powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly i czytelny znakami certyfikacyjnymi,
eksploatacyjnymi i produkcyjnymi. Znaki te powinny by¢ trwale naniesione na korpusie
naczynia ci$nieniowego (np. za pomocg wytlaczania, grawerowania lub wytrawiania). Znaki
powinny by¢ umieszczone na glowicy, gornej dennicy (kolnierzu), szyjce naczynia
ci$nieniowego lub na trwale zamocowanym elemencie naczynia cisnieniowego (np. na
przyspawanej obreczy lub tabliczce odpornej na korozje przyspawanej na plaszczu zewngtrznym
naczynia kriogenicznego zamknietego). Z wyjatkiem symbolu ,,UN” opakowania, minimalna
wysoko$¢ znakéw powinna wynosi¢ 5 mm dla naczynia cisnieniowego o $rednicy wigkszej lub
rownej 140 mm i 2,5 mm dla naczynia cisnieniowego o srednicy mniejszej niz 140 mm.
Minimalna wysoko$¢ symbolu ,,UN” dla opakowania powinna wynosi¢ 10 mm, dla naczynia
ci$nieniowego o srednicy wiekszej lub réwnej 140 mm, lub 5 mm dla naczynia cisnieniowego
o $rednicy mniejszej niz 140 mm.

6.2.2.7.2  Powinny by¢ stosowane nastgpujace znaki certyfikacyjne:

(a)  symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan: @;

Symbol ten nie powinien by¢ uzywany w jakimkolwiek celu innym niz po$wiadczajacym,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub
wieloelementowy kontener do gazu (MEGC) spelniajg odpowiednie wymagania dzialow
6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11. Symbol ten nie powinien by¢ uzywany do naczyn
ci$nieniowych, ktére odpowiadaja tylko wymaganiom podanym w 6.2.3 do 6.2.5 (patrz
6.2.3.9);

(b) numer normy technicznej (np. ISO 9809-1) stosowanej do projektowania, budowy
i badania;
UWAGA: W przypadku butli do acetylenu nalezy rowniez umiescic¢ znak normy 15O 3807.

(c) znak identyfikacji panstwa zatwierdzajacego, wedlug oznaczen stosowanych do
pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym ?;

UWAGA: Znak ten wskazuje panstwo zatwierdzajgce, ktorego wlasciwa wladza
zatwierdzita badanie odbiorcze i proby naczynia cisnieniowego w czasie wytwarzania.

(d)  znak identyfikacyjny lub stempel jednostki inspekcyjnej, ktora jest zarejestrowana przez
wiasciwg wladze panstwa autoryzujacego oznakowanie;

(e) data badania odbiorczego, tj. rok (cztery cyfry) i nastepujacy po nim miesigc (dwie cyfry),
oddzielone uko$nikiem ("/").

UWAGA: Jezeli butla do acetylenu podlega ocenie zgodnosci zgodnie z 6.2.1.4.4 (b), a
Jjednostki inspekcyjne dla korpusu butli i butli do acetylenu sq rozne, to wymagane jest
ich odpowiednie oznakowanie zgodnie z (d). Wymagana jest tylko data badania
odbiorczego kompletnej butli do acetylenu, jak podano w (e). Jezeli panstwo

2 Znak wyrézniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjg Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiederiskq

o ruchu drogowym z 1968 r.
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6.2.2.7.3

zatwierdzajqce jednostke inspekcyjng odpowiedzialng za badanie odbiorcze i proby jest
inne, nalezy umiesci¢ drugi znak wyrdzniajqcy jak podano w (c).

Powinny by¢ stosowane nastepujace znaki eksploatacyjne:

®

(2

(h)

@

@

(9]

)

cisnienie prébne w barach, poprzedzone literami ,,PH” z nastgpujgcymi po nim literami
»BAR”;

masa pustego naczynia ci$nieniowego wraz ze wszystkimi zamocowanymi na stale
integralnymi czesciami (np. kolnierzem, stopa, itp.) wyrazona w kilogramach,
z nastgpujacymi po niej literami ,,KG”. Masa ta nie powinna obejmowac masy zamkniecia
(zamknig¢), kolpaka ochronnego zaworu lub ostony zaworu, powloki lub materiatu
porowatego dla acetylenu. Masa naczynia powinna by¢ wyrazona trzema cyframi
i zaokraglona w gére. Dla butli o masie mniejszej niz 1 kg, masa ta powinna by¢ wyrazona
dwiema cyframi i zaokraglona w gére. W przypadku naczyn cisnieniowych dla UN 1001
acetylen rozpuszczony i UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika przynajmniej jedna cyfra
powinna by¢ podana po przecinku a dwie cyfry po przecinku dla naczyn cisnieniowych
0 masie mniejszej niz 1 kg;

minimalna gwarantowana grubos$¢ scianki naczynia ci$nieniowego w milimetrach
z nastgpujgcymi po niej literami ,MM”. Znak ten nie jest wymagany dla naczyn
cisnieniowych o pojemnos$ci wodnej mniejszej lub réwnej | litr oraz dla butli wykonanych
z materialow kompozytowych lub dla naczyn kriogenicznych zamknietych;

w przypadku naczyn cisnieniowych do gazéw sprezonych, UN 1001 acetylen
rozpuszczony i UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika, ci$nienie robocze w barach
poprzedzone literami ,,PW”. W przypadku naczyn kriogenicznych zamknietych,
maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze poprzedzone literami ,, MAWP”;

UWAGA: Gdy korpus butli jest przeznaczony do uzytku jako butla do acetylenu
(zawierajqca material porowaty), to znak cisnienia roboczego nie jest wymagany do czasu
skompletowania butli do acetylenu.

w przypadku naczyn cisnieniowych do gazow skroplonych, gazéw schiodzonych
skroplonych i gazéw rozpuszczonych, pojemnos¢ wodna w litrach wyrazona trzema
cyframi i zaokraglona w dél, z nastepujaca po niej litera ,,.L”. Jezeli wartos¢ pojemnosci
wodnej minimalnej lub nominalne;j jest liczbg catkowita, to cyfry po przecinku mogg byé
pominigte;

w przypadku butli do UN 1001 acetylen rozpuszczony:

(i) tara w kilogramach skladajagca sie z calkowitej masy pustego korpusu butli,
wyposazenia obstugowego (w tym materialu porowatego) nieusuwalnego podczas
napelniania, jakiejkolwiek powloki, rozpuszczalnika i gazu nasycajgcego,
wyrazona trzema cyframi i zaokraglona w dot do ostatniej cyfry, po ktérej
nastegpuja litery ,,KG”. Po przecinku powinna by¢ podana przynajmniej jedna cyfra.
W przypadku naczyn ci$nieniowych o masie mniejszej niz 1 kg masg¢ nalezy
wyrazi¢ do dwéch cyfr znaczacych zaokraglonych w dét do ostatniej cyfry;

(ii) tozsamos$¢ materialu porowatego (np. nazwa lub znak towarowy); oraz

(iii) catkowita mase¢ napelnionej butli do acetylenu w kilogramach, po ktérej nastepuja
litery ,,KG”;

W przypadku butli do UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika:

(i) tara w kilogramach, skladajaca si¢ z calkowitej masy pustego korpusu butli,
wyposazenia obstugowego (w tym materiatu porowatego) nieusuwalnego podczas
napelniania i jakiejkolwiek powloki, wyrazona trzema cyframi i zaokraglona w dol
do ostatniej cyfry, po ktorej nastepuja litery ,,KG”. Po przecinku powinna by¢
podana przynajmniej jedna cyfra. W przypadku naczyn cisnieniowych o masie
mniejszej niz 1 kg masg nalezy wyrazi¢ do dwéch cyfr znaczacych zaokraglonych
w dot do ostatniej cyfry;

(i)  tozsamos$¢ materiatu porowatego (np. nazwa lub znak towarowy); oraz

(iii) calkowita mase napelnionej butli do acetylenu w kilogramach, po ktdrej nastepujg
litery ,,KG”.
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6.2.2.7.4  Powinny by¢ stosowane nastepujace znaki produkcyjne:

(m)

(m)

(0)
(p)

(@)

@

identyfikacja gwintu butli (np. 25E). Znak ten nie jest wymagany dla naczyf
kriogenicznych zamknigtych;

UWAGA: Informacje na temat znakdw, ktdre mogq byé uzywane do identyfikacji gwintéw
do butli, podano w ISO / TR 11364, Butle gazowe - Zestawienie krajowych
i miedzynarodowych gwintéw trzpienia zaworw/szyjki butli gazowych oraz ich system
identyfikacji i oznakowania.

znak producenta zarejestrowany przez wlasciwa wladzg. Jezeli panstwo producenta nie
jest tozsame z pafistwem zatwierdzajgcym, to znak producenta powinien by¢ poprzedzony
znakiem identyfikacyjnym panstwa producenta, stosowanym w oznaczaniu pojazdow
w miedzynarodowym ruchu drogowym . Znak identyfikacyjny panstwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone spacja lub ukosnikiem;

UWAGA: W przypadku butli do acetylenu, jezeli producent butli do acetylenu i producent
korpusu butli sq rézni, to wymagane jest jedynie oznaczenie producenta kompletnej butli
do acetylenu.

numer seryjny ustalony przez producenta;

w przypadku naczyn cisnieniowych stalowych i naczyn cisnieniowych kompozytowych
z wkladka stalowg przeznaczonych do przewozu gazéw stwarzajacych zagrozenie korozjg
wodorowa, litera ,,H” wskazujaca zgodnos¢ stali (patrz ISO 11114-1:2020);

w przypadku butli i zbiornikéw rurowych kompozytowych o ograniczonym okresie
dopuszczenia konstrukcji, litery ,,FINAL” po ktérych widnieje okres dopuszczenia
konstrukcji w postaci roku (czterech cyfr) oraz miesigca (dwoch cyfr) rozdzielonych
ukosnikiem (tj. znakiem ,,/”’);

w przypadku butli i zbiornikéw rurowych kompozytowych o ograniczonym okresie
dopuszczenia konstrukcji dtuzszym niz 15 lat i w przypadku butli i zbiornikéw rurowych
kompozytowych o nieograniczonym okresie dopuszczenia konstrukcji, litery
.SERVICE” po ktérych nastepuje data odlegta o 15 lat od daty produkcji (pierwsze
badanie) w postaci roku (czterech cyfr) oraz miesigca (dwoch cyfr) rozdzielonych
ukos$nikiem (tj. znakiem ,,/”).

UWAGA: Jezeli pierwotny typ konstrukcji przeszed! pomysinie program badan dla
okreslenia okresu uzywania zgodny z wymaganiami w UWADZE 2 w 6.2.2.1.1 [ub
wUWADZE 2 w 6.2.2.1.2, to w przysziej produkcji nie wymaga si¢ juz oznaczania
pierwszego badania dla okreslenia okresu uzywania. Oznaczenie pierwszego badania dla
okreslenia okresu uzywania powinno zostaé usunigte z butli i zbiornikéw rurowych tego
typu konstrukcji, kiéry speinia wymagania programu badan dla okreslenia okvesu
uzywania.

6.2.2.7.5  Powyzsze znaki powinny by¢ umieszczane w trzech grupach:

znaki produkcyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.7.4, z wyjatkiem znakéw
opisanych w podrozdziale 6.2.2.7.4 (q) i (r), ktoére powinny przylega¢ bezposrednio do
znakow badan okresowych i prob, o ktérych mowa w 6.2.2.7.7;

znaki eksploatacyjne podane w 6.2.2.7.3 powinny tworzy¢ srodkowg grupe, znakow gdzie
cisnienie probne (f) powinno byé poprzedzone bezposrednio cisnieniem roboczym (i),
jezeli to ostatnie jest wymagane;

znaki certyfikacyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.7.2 powinny tworzy¢ dolng
grupe znakow.

Znak wyréiniajgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiederiskg
o ruchu drogowym z 1968 r.
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Ponizej podano przykiad oznakowania butli:

(m) (n) (0) (»)
25E D MF 765432 H

(1) () (8) () (h)
PW200 PH300BAR 62.1KG  50L _ 5.8MM

(a) (b) © (d) (e)
@ ISO 9809-1 F IB  2000/12

6.2.2.7.6  Dopuszcza si¢ nanoszenie innych znakéw na czgéciach innych niz $cianki boczne pod
warunkiem, ze umiejscowione sg one w strefach o niskim napre¢zeniu a ich rozmiary i glgbokos¢
nie spowoduja szkodliwej koncentracji naprezen. W przypadku naczyn kriogenicznych
zamknietych takie znaki mogg znajdowaé si¢ na oddzielnej tabliczce przymocowanej do
plaszcza zewnetrznego Znaki te nie powinny kolidowa¢ z wymaganym oznakowaniem.

6.2.2.7.7  Ponadto, kazde naczynie ci$nieniowe wielokrotnego uzytku, ktére przeszlo badania i proby
okresowe wymagane w 6.2.2.4, powinno by¢ oznakowane dodatkowo:

(a) znakiem(-ami) pafstwa upowazniajacego jednostke wykonujacg badania i proby
okresowe, podanym w formie znaku wyr6zniajgcego pojazdy w  ruchu
miedzynarodowym 2. Ten znak nie jest wymagany, jezeli jednostka ta jest zatwierdzona
przez wlasciwa wladze panstwa zatwierdzajacego produkcje.

(b) znakiem identyfikacyjnym jednostki zatwierdzonej przez wlasciwg wladz¢ do
wykonywania badan i prob okresowych.

(c) datg badania i préby okresowej: rokiem (dwie cyfry), nastgpujacym po nim miesigcem
(dwie cyfry), oddzielone ukosnikiem (tj. "/"). Dla oznaczania roku mogg by¢ zastosowane
cztery cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystgpowaé w podanej kolejnosci.

6.2.2.7.8 Znaki zgodne z 6.2.2.7.7 moga by¢ wygrawerowane na metalowym pierscieniu
przymocowanym do butli lub bebna cisnieniowego pod zaworem w taki sposob, ze moze by¢
on usuniety tylko po wykreceniu zaworu z butli lub bgbna ci$nieniowego.

6.2.2.7.9  (Skreslony)
6.2.2.8 Oznakowanie butli UN jednorazowego napetniania

6.2.2.8.1  Butle UN jednorazowego napelniania powinny by¢ oznakowane wyraznie i czytelnie znakami
certyfikacyjnymi i znakami charakterystycznymi dla gazu lub butli. Znaki powinny by¢ trwale
naniesione na butli (np. za pomoca szablonu, wytlaczania, grawerowania lub trawienia).
Z wyijatkiem znakéw naniesionych szablonem, inne znaki powinny by¢ umieszczone na
glowicy, gornej dennicy (kolnierzu), szyjce korpusu butli lub na zamocowanym trwale
elemencie butli o (np. na przyspawanej obreczy). Z wyjatkiem symbolu UN opakowania i napisu
,NIE NAPELNIAC PONOWNIE”, minimalna wysoko$¢ znakéw powinna wynosi¢ 5 mm dla
butli o s$rednicy wiekszej lub rownej 140 mm i 2,5 mm dla butli o srednicy mniejszej niz
140 mm. Minimalna wysokos$¢ symbolu UN opakowania powinna wynosi¢ 10 mm dla butli
o érednicy wiekszej lub réwnej 140 mm i 5 mm dla butli o Srednicy mniejszej niz 140 mm.
Minimalna wysoko$¢ napisu ,,NIE NAPELNIAC PONOWNIE” powinna wynosi¢ 5 mm.

6.2.2.8.2  Powinny by¢ stosowane znaki wymienione w 6.2.2.7.2 do 6.2.2.7.4 z wyjatkiem liter (g), (h)
i (m). Numer seryjny (0) moze by¢ zastgpiony numerem partii. Ponadto wymaga sig, aby napis
,NIE NAPELNIAC PONOWNIE” skladat sie z liter o wysokosci nie mniejszej niz 5 mm.

6.2.2.8.3  Powinny by¢ spelnione wymagania podane w 6.2.2.7.5.
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UWAGA: Ze wzgledu na wymiary butli jednorazowego napelniania, te trwate znaki mogq by¢
zastgpione nalepkq.

6.2.2.8.4  Dopuszcza si¢ nanoszenie innych znakéw na czesciach naczyn innych niz scianka boczna pod
warunkiem, ze sa one naniesione w strefach o niskim naprezeniu, a ich rozmiar i glebokos¢ nie
beda wywolywac szkodliwej koncentracji naprezen. Takie znaki nie powinny by¢ sprzeczne ze
znakami wymaganymi.

6.2.2.9 Oznakowanie uktadow magazynowania w wodorkach metali UN

6.2.2.9.1  Uklady magazynowania w wodorkach metali UN powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly
i czytelny znakami wyszczegélnionymi ponizej. Znaki te powinny by¢ trwale naniesione na
ukladach magazynowania w wodorkach metali (np. za pomoca wytlaczania, grawerowania lub
wytrawiania). Znaki powinny by¢ umieszczone na glowicy, gornej dennicy (kotnierzu), szyjce
uktadu magazynowania w wodorkach metali lub na trwale zamocowanym elemencie ukltadu
magazynowania w wodorkach metali. Z wyjatkiem symbolu ,,UN” opakowania minimalna
wysokos$¢ znakdéw powinna wynosi¢ 5 mm dla ukladu magazynowania w wodorkach metali,
ktérego najmniejszy catkowity wymiar jest wigkszy lub réwny 140 mm i 2,5 mm dla ukladu
magazynowania w wodorkach metali, ktérego najmniejszy calkowity wymiar nie przekracza
140 mm. Minimalna wysokos¢ symbolu ,,UN” dla opakowania powinna wynosi¢ 10 mm, dla
ukladu magazynowania w wodorkach metali, ktérego najmniejszy catkowity wymiar jest
wigkszy lub réowny 140 mm, a 5 mm dla ukladu magazynowania w wodorkach metali, ktérego
najmniejszy catkowity wymiar jest mniejszy niz 140 mm.

6.2.2.9.2  Powinny by¢ stosowane nastepujace znaki certyfikacyjne:

(a) symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan @;

Symbol ten nie powinien by¢ uzywany w jakimkolwiek celu innym niz po$wiadczajacym,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub
wieloelementowy kontener do gazu (MEGC) spelniajg odpowiednie wymagania dzialow
6.1,6.2,6.3,6.5,6.6,6.7 lub 6.11;

(b) LISO16111” (numer normy technicznej stosowanej do projektowania, budowy
i badania);

(¢) znak identyfikacji panstwa zatwierdzajacego, wedlug oznaczen stosowanych do
pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym %

UWAGA: Znak ten wskazuje panstwo zatwierdzajqgce, ktorego wiasciwa wladza
zatwierdzita badanie odbiorcze i proby naczynia cisnieniowego w czasie wytwarzania.

(d) znak identyfikacyjny lub stempel jednostki inspekcyjnej, ktéra jest zarejestrowana przez
wlasciwa wladze panstwa zatwierdzajacego oznakowanie;

(e) databadania odbiorczego, tj. rok (cztery cyfry) i nastepujacy po nim miesigc (dwie cyfry),
oddzielone ukos$nikiem ("/").

(f)  cisnienie probne w barach, poprzedzone literami ,,PH” z nastgpujacymi po nim literami
»BAR”;

(g) znamionowe cis$nienie tadowania ukladu magazynowania w wodorkach metali w barach,
poprzedzone literami ,,RCP” z nastgpujacymi po nim literami ,,BAR”;

(h)  znak producenta zarejestrowany przez wlasciwg wladzg. Jezeli panstwo producenta nie
jest tozsamym z panstwem zatwierdzajacym, to znak producenta powinien by¢
poprzedzony znakiem identyfikacyjnym panstwa producenta, stosowanym w oznaczaniu
pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym.? Znak identyfikacyjny pafistwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone odstepem lub ukosnikiem;

(1)  numer seryjny ustalony przez producenta;

Znak wyrdzniajgcy panhstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjqg Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg Wiederiskg

o ruchu drogowym z 1968 r.
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6.2.2.9.3

6.2.2.94

6.2.2.10
6.2.2.10.1

6.2.2.10.2

(G)  w przypadku naczyn ci$nieniowych stalowych i naczyn cisnieniowych kompozytowych
z wkladkg stalowa, przeznaczonych do przewozu gazéw stwarzajacych zagrozenie
korozjg wodorowa, litera ,,H” wskazujgca zgodnos¢ stali (patrz ISO 11114-1:2020); oraz

(k) w przypadku uktadéw magazynowania w wodorkach metali posiadajacych ograniczong
zywotno$¢, data wazno$ci oznaczona literami ,,FINAL” z nastgpujacymi po nich rokiem
(cztery cyfry) i miesigcem (dwie cyfry), oddzielone ukosnikiem ("/").

Znaki certyfikacyjne podane w (a) do (e) powinny wystgpowaé w podanej kolejnosci. Cisnienie
prébne (f) powinno byé bezposrednio poprzedzone cisnieniem tadowania (g). Znaki
produkcyjne podane w (h) do (k) powinny wystgpowaé w podanej kolejnosci.

Dopuszcza sie nanoszenie innych znakéw w obszarach innych niz $cianka boczna, pod

warunkiem Ze sg one naniesione w strefach o niskim naprgzeniu, a ich rozmiar i glebokos¢ nie

beda wywolywaé szkodliwej koncentracji naprezen. Takie znaki nie powinny by¢ sprzeczne ze
znakami wymaganymi.

Ponadto, kazdy uklad magazynowania w wodorkach metali, ktéry zostal poddany badaniom

i probom okresowym, wymaganym w 6.2.2.4, powinien by¢ oznakowany dodatkowo:

(a) znakiem(-ami) panstwa upowazniajacego jednostke wykonujaca badania i proby
okresowe, wedlug oznaczefi stosowanych do pojazdow w migdzynarodowym ruchu
drogowym 2. Znak ten nie jest wymagany, jezeli jednostka ta jest’zatwierdzona przez
wlasciwg wiadze panstwa zatwierdzajacego produkcje.

(b) znakiem identyfikacyjnym jednostki zatwierdzonej przez wilasciwg wiladze do
wykonywania badan i prob okresowych.

(c) datg badania i proby okresowej: rokiem (dwie cyfry), nastgpujacym po nim miesigcem
(dwie cyfry), oddzielonymi uko$nikiem (tj. "/"). Dla oznaczania roku moga by¢
zastosowane cztery cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystepowaé¢ w podanej kolejnosci.
Oznakowanie wigzek butli UN

Pojedyncze korpusy butli w wigzkach butli powinny by¢ oznakowane zgodnie z podrozdziatem
6.2.2.7. Poszczegblne zamkniecia w wigzce butli powinny by¢ oznakowane zgodnie
z podrozdziatem 6.2.2.11.

Wigzki butli UN wielokrotnego napelniania powinny by¢ oznakowane wyraznie i czytelnie
znakami certyfikacyjnymi, eksploatacyjnymi i produkcyjnymi. Znaki te powinny by¢ trwale
naniesione na (np. za pomocg wytlaczania, grawerowania lub wytrawiania) tabliczke
przytwierdzong w sposéb trwaly do ramy wiazki butli. Z wyjatkiem symbolu ,,UN” na
opakowaniu, minimalna wysokos¢ znakéw powinna wynosi¢ 5 mm. Minimalna wysoko$¢
symbolu ,,UN” na opakowaniu powinna wynosi¢ 10 mm.

6.2.2.10.3 Powinny by¢ stosowane nastg¢pujace znaki:

(a)  znaki certyfikacyjne podane w 6.2.2.7.2 (a), (b), (c), (d) i (e);

(b) znaki eksploatacyjne podane w 6.2.2.7.3 (f), (i), (j), a takze masa ramy wiazki oraz
wszystkie przytwierdzone na stale czesci (korpusy butli i wyposazenie obstugowe).
Wigzki przeznaczone do przewozu materialow o numerach UN 1001 acetylen
rozpuszczony i UN 3374 acetylen bez rozpuszczalnika, powinny mie¢ naniesiong tar¢
wyszczegblniong w klauzuli B.4.2 normy ISO 10961:2010; oraz

(¢)  znaki produkcyjne podane w 6.2.2.7.4 (n), (o) i, w stosownych przypadkach, (p).

6.2.2.10.4 Znaki powinny by¢ umieszczane w trzech grupach:

(a)  znaki produkcyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.10.3 (c) powinny tworzy¢
gbrng grupe znakow;

(b)  znaki eksploatacyjne podane w 6.2.2.10.3 (b) powinny tworzy¢ srodkowa grupg znakow,
gdzie znaki eksploatacyjne wyszczegdlnione w 6.2.2.7.3 (f) powinny by¢ poprzedzone
bezposrednio znakami operacyjnymi wyszczegélnionymi w 6.2.2.7.3 (i), jezeli to
ostatnie jest wymagane;

(¢)  znaki certyfikacyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.10.3 (a) powinny tworzy¢

341



Dziennik Ustaw — 1047 — Poz. 642

dolng grupe znakow.
6.2.2.11 Oznakowanie zamknig¢ naczyn cisnieniowych UN wielokrotnego napelniania

W przypadku zamknig¢ nalezy wyraznie i czytelnie nanies¢ nastepujace trwale znaki (np. za
pomocg wytlaczania, grawerowania lub wytrawiania):

(a)  znak identyfikacyjny producenta;
(b) norma projektowa lub oznaczenie tej normy;
(c) data produkcji (rok i miesigc lub rok i tydzien) oraz

(d) znak identyfikacyjny jednostki inspekcyjnej odpowiedzialnej za badanie odbiorcze
1 préby, jezeli ma to zastosowanie.

Cisnienie probne zaworu nalezy oznaczy¢, gdy jest ono mniejsze niz ci$nienie probne, ktore
jest wskazywane przez znamionowa wartos¢ przylacza zaworu do napelniania.

6.2.2.12 Procedury rownowazne dla oceny zgodnosci oraz badar i préb okresowych

Dla naczyn cisnieniowych UN przyjmuje si¢, ze wymagania 6.2.2.5 i 6.2.2.6 sg spetnione
jezeli zastosowane zostaly nastgpujgce procedury:

Procedura Jednostka wlasciwa

Badanie typu i wystawianie $wiadectwa Xa
zatwierdzenie typu (1.8.7.2)?
Nadzér nad produkcja (1.8.7.3) oraz badanie | Xa lub IS
odbiorcze i proby (1.8.7.4)
Badanie okresowe (1.8.7.6) Xa lub Xb lub IS

W przypadku wyznaczenia jednostki inspekcyjnej przez wlasciwg wladze do wystawiania
Swiadectwa zatwierdzenia typu, badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przez tg jednostke
inspekcyjng.

Kazda procedura okreslona w tabeli powinna by¢ wykonywana przez jedna jednostke wiasciwa
wskazang w tabeli.

Oddzielne oceny zgodnosci (np. korpusu butli i zamknigcia) patrz 6.2.1.4.4.

Xa oznacza wlasciwg wladze lub jednostke inspekcyjng zgodna z 1.8.6.3 i akredytowang
zgodnie z EN ISO/IEC 17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu A.

Xb oznacza jednostke inspekcyjng zgodng z 1.8.6.3 i akredytowana zgodnie z EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu B, pracujaca wylacznie dla wilasciciela lub
podmiotu odpowiedzialnego za naczynia cisnieniowe.

IS oznacza stuzbe kontroli wewnetrznej producenta lub podmiot przeprowadzajacy badania pod
nadzorem jednostki inspekcyjnej zgodnej z 1.8.6.3 i akredytowanej zgodnie z EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu A. Stuzba kontroli wewnetrznej powinna by¢
niezalezna od procesu projektowania, operacji produkcyjnych, napraw i konserwacji.

Jezeli do badan odbiorczych i préob zostata wykorzystana stuzba kontroli wewnetrznej, to znak
podany w 6.2.2.7.2 (d) powinien by¢ uzupetniony znakiem stuzby kontroli wewnetrzne;.

Jezeli badanie okresowe przeprowadzila sluzba kontroli wewnetrznej, to znak podany
w 6.2.2.7.7 (b) powinien by¢ uzupetniony znakiem stuzby kontroli wewnetrzne;j.

6.2.3 Wymagania ogélne dla naczyn ci$nieniowych nieoznaczonych symbolem opakowan UN

6.2.3.1 Projektowanie i wytwarzanie

6.2.3.1.1  Naczynia cisnieniowe i ich zamkniecia, ktére nie zostaly zaprojektowane, wytworzone,
poddawane badaniom i prébom oraz zatwierdzone, zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.2
powinny by¢ zaprojektowane, wytworzone, zbadane, poddane prébom i zatwierdzone, zgodnie
z wymaganiami ogdlnymi, podanymi w 6.2.1, oraz uzupelnionymi lub zmodyfikowanymi
wymaganiami niniejszego przepisu oraz 6.2.4 lub 6.2.5.

6.23.1.2  Zawsze gdy jest to mozliwe, grubosé¢ sScianki powinna by¢ okreslona za pomoca obliczen,
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popartych, jezeli to konieczne, do§wiadczalng analizg naprezen. Grubo$¢ Scianki moze by¢ takze
okreslana do$wiadczalnie.

W celu zapewnienia bezpieczefistwa naczyn cisnieniowych nalezy zastosowa¢ odpowiednie
obliczenia projektowe dla naczyn cisnieniowych lub korpuséw naczynia cisnieniowego, tacznie
ze wszystkimi trwale zamocowanymi czesciami (np. kolnierzem, stopa, itp.).

Przy projektowaniu scianek zewngtrznych i elementéw nosnych powinny by¢é wykonane
odpowiednie obliczenia dla zapewnienia bezpieczefstwa naczyn cisnieniowych.

Minimalna grubos¢ s$cianek poddanych ci$nieniu, powinna by¢ obliczana z uwzglednieniem,
w szczegolnosci:

- cisnien obliczeniowych, ktére nie powinny by¢ mniejsze niz cisnienie probne;

- temperatur obliczeniowych z odpowiednimi marginesami bezpieczenstwa;

- maksymalnych naprezen oraz szczytowej koncentracji naprezen, jezeli to konieczne;

- wspolczynnikéw zaleznych od wiasciwosci materiatu.

6.2.3.1.3  Dla naczyn ci$nieniowych spawanych, mozna stosowaé tylko metale o dobrej jakosciowo
spawalnosci, gwarantujgce odpowiednig udarnos¢ w temperaturze otoczenia —20 °C.

6.2.3.1.4  Dla naczyn kriogenicznych zamknigtych udarno$¢ podana zgodnie z 6.2.1.1.8.1 powinna by¢
badana wedlug wymagan podanych w 6.8.5.3.

6.2.3.1.5 Butle do acetylenu nie powinny by¢ wyposazone w bezpieczniki topliwe lub inne urzadzenia
obnizajace cisnienie.

6.2.3.2 (Zarezerwowany)

6.2.3.3 Wyposazenie obstugowe

6.2.3.3.1  Wyposazenie obslugowe powinno by¢ zgodne z 6.2.1.3.

6.2.3.3.2  Bebny cisnieniowe moga by¢ wyposazone w otwory do napetniania i oprézniania oraz inne
otwory przeznaczone dla miernikéw poziomu, manometréow lub urzadzen obnizajacych
ci$nienie. Liczba otworéw powinna by¢ wystarczajaca dla zapewnienia minimalnego poziomu
bezpieczenstwa obstugi. Bebny cisnieniowe moga mie¢ takze otwor inspekcyjny, ktory
powinien by¢ zamkniety skutecznym zamknieciem.

6.2.3.3.3  Jezeli butle wyposazone sa w urzadzenia zapobiegajace toczeniu, to urzadzenia te nie
powinny stanowi¢ catosci z kotpakiem.

6.2.3.3.4  Bebny cisnieniowe, ktére moga by¢ przetaczane, powinny mie¢ obrgcze lub w inny sposob by¢
chronione przed uszkodzeniem podczas przetaczania (np. poprzez natrysnigcie metalu
odpornego na korozje¢ na powierzchni¢ naczynia cisnieniowego).

6.2.3.3.5 Wiagzki butli powinny mie¢ odpowiednie urzadzenia zapewniajace ich bezpieczne
przemieszczanie i przewoz.

6.2.3.3.6  Jezeli zainstalowane sg wskazniki poziomu, manometry lub urzadzenia obnizajace cisnienie, to
powinny by¢ one zabezpieczone w taki sam sposéb, jaki wymagany jest dla zaworéw w 4.1.6.8.

6.2.3.4 Badanie i proba odbiorcza

6.2.3.4.1  Nowe naczynia ci$nieniowe, powinny podlega¢ badaniom i prébom podczas i po zakonczeniu
produkcji, zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.1.5
6.2.3.4.2  Przepisy szczegélne dotyczgce korpusow naczyn cisnieniowych ze stopoéw aluminium
(a) Jezeli korpusy naczyn cisnieniowych wykonane sg ze stopu aluminium zawierajgcego
miedZ lub ze stopu aluminium zawierajagcego magnez i mangan, o zawartosci magnezu
wigkszej niz 3,5% lub zawarto$ci manganu mniejszej niz 0,5%, to poza badaniami
odbiorczymi podanymi w 6.2.1.5.1, nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ badanie podatnosci
materiatu scianki naczynia ci$nieniowego na korozje¢ migdzykrystaliczna;

(b) W przypadku stopu aluminium-miedz, badanie powinien przeprowadzi¢ producent
w trakcie zatwierdzania nowego stopu przez wlasciwa wiladzg; badanie powinno by¢
powtarzane w trakcie produkcji dla kazdego kolejnego wytopu tego stopu;
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(¢) W przypadku stopu aluminium-magnez, badanie powinien przeprowadzi¢ producent
w ramach zatwierdzania nowego stopu i procesu produkcyjnego przez wlasciwg wladze.
Badanie nalezy powtarzac, jezeli w skiadzie stopu lub w procesie produkcji wprowadzane

sg zmiany.

6.2.3.5 Badanie i proba okresowa

6.2.3.5.1  Badanie i préba okresowa powinny by¢ zgodne z 6.2.1.6.
UWAGA 1: Za zgodqg wiasciwej wladzy panstwa zatwierdzenia typu, probe cisnieniowg
hydrauliczng kazdego korpusu butli stalowej spawanej, przeznaczonej do przewozu gazéw
UN 1965, weglowodory gazowe, mieszanina skroplona i.n.o., o pojemnosci ponizej 6,5 litra,
mozna zastqpié¢ inng probq zapewniajgcq réwnowazny poziom bezpieczenstwa.
UWAGA 2: W przypadku korpuséw butli stalowych bezszwowych i korpusow zbiornikow
rurowych sprawdzenie stanu wewngtrznego, podane w 6.2.1.6.1 (b) i préba cisnieniowa
hydrauliczna, podana w 6.2.1.6.1 (d), mogg by¢ :zastgpione przez procedure zgodng
zENISO 16148:2016 + A1:2020 ,,Butle do gazéw -- Bezszwowe stalowe butle i zbiorniki
rurowe do gazéw wielokrotnego napelniania -- Badania metodq emisji akustycznej (AT)
i uzupetniajgce badania ultrad?wigkowe (UT) w kontroli i badaniach okresowych”.

UWAGA 3: Badania podane w 6.2.1.6.1 (b) i prébg cisnieniowg hydrauliczng, podang
w6.2.1.6.1(d), mozna :zastgpi¢ badaniem ultradéwigkowym przeprowadzonym zgodnie
z ENISO 18119: 2018 + Al1:2021 dla korpusow butli i korpusow zbiornikéw rurowych
bezszwowych ze stali lub bezszwowych ze stopu aluminium. Niezaleznie od klauzuli B.1
niniejszej normy, wszystkie korpusy butli i korpusy zbiornikow rurowych, ktorych grubosé
Scianki jest mniejsza niz minimalna grubosé obliczeniowa Scianki, powinny zostac odrzucone.

6.2.3.5.2 Naczynia kriogeniczne zamknigte podlegaja badaniom okresowym i probom zgodnie
z okresami wymienionymi w instrukcji pakowania P203 pkt 8 (b) podanej w 4.14.1,
w nastepujacym zakresie:
(a) sprawdzenie stanu technicznego od strony zewngtrznej naczynia ci$nieniowego oraz
sprawdzenie wyposazenia obstugowego i znakow zewnetrznych;

(b)  proba szczelnosci.

6.2.3.5.3  Przepisy ogdlne majqce zastosowanie do zastgpienia okreslonych kontroli podczas badar
okresowych i prob wymaganych w 6.2.3.5.1

6.2.3.5.3.1 Niniejszy podrozdzial dotyczy tylko typdéw naczyn cisnieniowych zaprojektowanych
i wyprodukowanych zgodnie z normami podanymi w 6.2.4.1 lub przepisami technicznymi
zgodnie z 6.2.5 i dla ktérych nieodlagczne wlasciwosci konstrukcyjne uniemozliwiajg
sprawdzenie (b) lub (d) do przeprowadzania okresowych badan i préb wymaganych w 6.2.1.6.1
lub do interpretacji wynikow.
W przypadku takich naczyn cisnieniowych, takie badania nalezy zastapi¢ metodami
alternatywnymi odpowiednimi dla ich szczegdélnych cech konstrukcyjnych, jak podano
w 6.2.3.5.4 i szczegdlowo opisanych w przepisach szczegélnych w rozdziale 3.3 lub w normie,

o ktorej mowa w 6.2.4.2.

Metody alternatywne okres$lajg, ktére okresowe badania i proby, o ktérych mowa w 6.2.1.6.1 (b)
i (d), nalezy zastgpic.

Metody alternatywne, w polaczeniu z pozostalymi badaniami zgodnie z 6.2.1.6.1 (a) do (e),
zapewniajg poziom bezpieczefistwa co najmniej réwny poziomowi bezpieczenstwa naczyn
cisnieniowych podobnego rozmiaru i zastosowania, ktére sg okresowo badane i poddawane

probom zgodnie z 6.2.3.5.1.

Metody alternatywne powinny rowniez okresla¢ wszystkie nastgpujace elementy:
- Opis odpowiednich typéw naczyn cisnieniowych;

- Procedury badawcze;

- Specyfikacje kryteriow akceptacji;

- Opis srodkow, ktore nalezy podja¢ w przypadku odrzucenia naczyn cisnieniowych.
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6.2.3.5.3.2

6.2.3.53.3

6.2.3.54

6.2.3.6
6.2.3.6.1

Badania nieniszczace jako metoda alternatywna

Badanie(-a) podane w 6.2.3.5.3.1 nalezy uzupetni¢ lub zastapi¢ jedna (lub wigcej) metoda
(metodami) badan nieniszczacych przeprowadzona na kazdym pojedynczym naczyniu
cisnieniowym.

Badanie niszczace jako metoda alternatywna

Jezeli zadna metoda badawcza nieniszczaca nie zapewnia réwnowaznego poziomu
bezpieczenstwa, to badanie podane w 6.2.3.5.3.1, z wyjatkiem sprawdzenie stanu technicznego
$cianek wewnetrznych o ktérym mowa w 6.2.1.6.1 (b), powinno by¢ uzupelnione lub zastgpione
jednag (lub wiecej) metoda (metodami) badan niszczacych w polaczeniu z ich oceng statystyczng.

Oprocz elementéw opisanych powyzej, szczegblowa metoda badan niszczacych powinna
dokumentowac¢ nastepujace elementy:

- Opis odpowiedniej podstawowej populacji naczyn cisnieniowych;

- Procedure losowego pobierania probek poszczegdlnych naczyn cisnieniowych, ktére maja
by¢ poddane prébie;

- Procedure oceny statystycznej wynikow proby, z uwzglgdnieniem kryteriéw odrzucenia;

- Specyfikacje okresowosci badan niszczacych;

- Opis srodkéw, ktore nalezy podjac, jezeli spetnione sg kryteria akceptacji, ale obserwuje
sie pogorszenie wlasciwosci materialu, ktore nalezy wzia¢ pod uwage przy okreslaniu
konca okresu uzywania;

- Statystyczng ocene poziomu bezpieczenstwa uzyskang za pomoca metody alternatywne;.

Butle powlekane, do ktorych ma zastosowanie 6.2.3.5.3.1, podlegaja badaniom okresowym
i probom zgodnie z przepisem szczegdlnym 674 w dziale 3.3.

Zatwierdzenie naczyn cisnieniowych

Procedury oceny zgodno$ci i badan okresowych wedlug 1.8.7 powinny by¢ dokonywane przez
jednostke wlasciwa zgodnie z tabela:

Procedura Jednostka wlasciwa

Badanie typu i wystawianie §wiadectwa Xa
zatwierdzenia typu (1.8.7.2)*

Nadzér nad produkejg (1.8.7.3) oraz badanie |Xa lub IS
odbiorcze i proby (1.8.7.4)

Badanie okresowe (1.8.7.6) Xa lub Xb lub IS

2 Swiadectwo zatwierdzenia typu powinno byé wydane przez jednostkg inspekcyjng, kidra
przeprowadzita badanie typu

Kazda procedura okreslona w tabeli powinna by¢ wykonywana przez jedna jednostke wiasciwg,
wskazang w tabeli.

Oddzielne oceny zgodnosci (np. korpusu butli i zamknigcia) patrz 6.2.1.4.4. W przypadku
naczyn cisnieniowych jednorazowego uzytku nie nalezy wystawia¢ oddzielnych $wiadectw
zatwierdzenia typu dla korpusu butli lub zamknigcia.

Xa oznacza wiasciwg wiadze lub jednostke inspekcyjna zgodng z 1.8.6.3 i akredytowang
zgodnie z EN ISO/IEC 17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu A.

Xb oznacza jednostke inspekcyjna zgodna z 1.8.6.3 i akredytowana zgodnie z EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typu B, pracujaca wylacznie dla wiasciciela Iub
podmiotu odpowiedzialnego za naczynia ci$nieniowe.

IS oznacza sluzbe kontroli wewnetrznej producenta lub podmiot przeprowadzajacy badania pod
nadzorem jednostki inspekcyjnej zgodnej z 1.8.6.3 i akredytowanej zgodnie z EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem klauzuli 8.1.3) typ A. Stuzba kontroli wewnetrznej powinna by¢
niezalezna od procesu projektowania, operacji produkcyjnych, napraw i konserwacji.
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