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Jezeli do badan odbiorczych i préb zostala wykorzystana stuzba kontroli wewnetrznej, to znak
podany w 6.2.2.7.2 (d) powinien by¢ uzupetniony znakiem stuzby kontroli wewnetrzne;.

Jezeli badanie okresowe przeprowadzila stuzba kontroli wewngtrznej, to znak podany
w 6.2.2.7.7 (b) powinien by¢ uzupetniony znakiem stuzby kontroli wewngtrzne;j.

6.2.3.6.2  Jezeli panstwo zatwierdzajace nie jest Umawiajacg si¢ Stronag ADR, wlasciwa wladza, o ktorej
mowa w 6.2.1.7.2, powinna by¢ wlasciwa wladza Umawiajacej si¢ Strony ADR.

6.2.3.7 Wymagania dla producentow
6.2.3.7.1  Powinny by¢ spetnione odpowiednie wymagania 1.8.7.
6.2.3.8 Wymagania dla jednostek inspekcyjnych
Powinny by¢ spetnione wymagania 1.8.6.3
6.2.3.9 Oznakowanie naczyn cisnieniowych wielokrotnego napetniania
6.2.3.9.1  Oznakowanie powinno by¢ zgodne z podrozdziatem 6.2.2.7, z ponizszymi odst¢pstwami.

6.2.3.9.2  Symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan podany w 6.2.2.7.2 (a) oraz
przepisy podane w 6.2.2.7.4 (q) i (r) nie powinny by¢ stosowane.
6.2.3.9.3  Wymagania podane w 6.2.2.7.3 (j) nalezy zastapi¢ przez:
(G) Pojemno$¢ wodna naczynia ci$nieniowego w litrach z nastgpujaca po niej literg ,,L”.
W przypadku naczyn cisnieniowych do gazow skroplonych, pojemnos$¢ wodna w litrach
powinna by¢ wyrazona trzema cyframi znaczacymi i zaokraglona w dél. Jezeli wartos¢
pojemnosci wodnej minimalnej lub nominalnej jest liczbg calkowita, to cyfry po
przecinku moga by¢ pominigte.

Wymagania podane w 6.2.2.7.4 (n) nalezy zastapi¢ przez:

(n) Znak producenta. Jezeli panstwo produkcji nie jest tym samym, co panstwo
zatwierdzajagce, to znak producenta powinien by¢ poprzedzony znakiem(-ami)
okreslajacym pafistwo produkcji zgodnie ze znakiem identyfikacyjnym stosowanym
w oznaczaniu pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym?®. Znak panstwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone spacjg lub ukosnikiem.

6.2.3.9.4  Znakipodane w 6.2.2.7.3 (g) i (h) oraz 6.2.2.7.4 (m) nie s3 wymagane dla naczyn cinieniowych
przeznaczonych dla UN 1965 weglowodory gazowe, mieszanina skroplona i.n.o.

6.2.3.9.5  Umieszczajgc date wymagang przez 6.2.2.7.7 (c) dla gazéw, dla ktérych badania okresowe sg
przeprowadzane co 10 lat lub rzadziej nie ma koniecznosci podawania miesigca (patrz instrukcje
pakowania P200 i P203, w 4.1.4.1).

6.2.3.9.6  Oznakowanie zgodne z 6.2.2.7.7 moze by¢ wygrawerowane na pierscieniu wykonanym
z odpowiedniego materialu przymocowanym do butli lub bebna ci$nieniowego jezeli jest
zainstalowany zawor, ktéry moze by¢ zdejmowany tylko w przypadku demontazu zaworu
z butli lub bebna ci$nieniowego.

6.2.3.9.7  Znakowanie wigzek butli
6.2.3.9.7.1 Pojedyncza butla w wigzkach butli powinna by¢ oznakowana zgodnie z 6.2.3.9.1 do 6.2.3.9.6.

6.2.3.9.7.2 Znakowanie wigzek butli powinno byé zgodne z 6.2.2.10.2 i 6.2.2.10.3, przy czym podany
w 6.2.2.7.2 (a) symbol ,,UN” na opakowaniu nie powinien by¢ stosowany.
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6.2.3.9.7.3 Oprdcz wezesniejszych znakow kazda wigzka butli spelniajgca wymagania badan okresowych

1 préby podanym w 6.2.4.2 powinna by¢ oznakowana ze wskazaniem:

(a) znaku(znakéw) panstwa upowazniajgcego jednostke wykonujacg badania i proby
okresowe, wedlug oznaczen stosowanych do pojazdéw w migdzynarodowym ruchu
drogowym?. Znak nie jest wymagany, jezeli jednostka ta jest zatwierdzona przez
wilasciwg wiladze panstwa zatwierdzajacego produkcje;

(b) znaku identyfikacyjnego jednostki zatwierdzonej przez wilasciwg wiadze¢ do
wykonywania badan i préb okresowych;

(c) daty badania i préby okresowej: roku (dwie cyfry), nastepujacego po nim miesigca (dwie
cyfry), oddzielonych ukosnikiem (tj. ,,/”). Dla oznaczania roku moga by¢ zastosowane
cztery cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystepowac w kolejnosci podanej na tabliczce podanej w 6.2.2.10.2
lub na oddzielnej tabliczce przytwierdzonej w sposob trwaly do butli.

6.2.3.9.8  Oznakowanie zamknig¢ naczyn cisnieniowych wielokrotnego napelniania
6.2.3.9.8.1 Oznakowanie powinno by¢ zgodne z 6.2.2.11.
6.2.3.10 Oznakowanie butli jednorazowego napetniania

6.2.3.10.1 Oznakowanie powinno by¢ zgodne z 6.2.2.8, przy czym podany w 6.2.2.7.1 (a) znak
opakowania ,,UN” nie powinien by¢ stosowany.

6.2.3.11 Naczynia cisnieniowe awaryjne

6.2.3.11.1 W celu umozliwienia bezpiecznej obstugi i utylizacji naczyn ci$nieniowych przewozonych
w naczyniu ci$nieniowym awaryjnym, konstrukcja moze zawiera¢ wyposazenie zwykle nie
nieuzywane w odniesieniu do butli lub bgbnéw cisnieniowych, takie jak plaskie dennice,
urzadzenia szybko otwierajace i otwory w czesci cylindrycznej.

6.2.3.11.2 Instrukcja bezpiecznej obslugi i uzytkowania awaryjnego naczynia cisnieniowego powinna by¢
wyraznie pokazana w dokumentacji zalgczonej do wniosku skladanego do wlasciwego organu
panstwa zatwierdzajacego i powinna tworzy¢ czgs¢ $wiadectwa zatwierdzenia. W $wiadectwie
zatwierdzenia powinny by¢ wskazane naczynia ci$nieniowe dopuszczone do przewozenia
w awaryjnym naczyniu cisnieniowym. Powinien tez by¢ rowniez zataczony wykaz materialéw
konstrukcyjnych wszystkich czesci, ktére moga mie¢ kontakt z towarami niebezpiecznymi.

6.2.3.11.3 Kopia $wiadectwa zatwierdzenia typu powinna by¢ dostarczona przez producenta wlascicielowi
naczynia ci$nieniowego awaryjnego.

6.2.3.11.4 Oznakowanie naczyn cisnieniowych awaryjnych zgodnie z 6.2.3 powinno by¢ ustalone przez
wlasciwg wladze panstwa zatwierdzajgcego, uwzgledniajgc odpowiednie przepisy odnosnie
oznakowania podane w 6.2.3.9, jezeli majg zastosowanie. Znaki powinny zawiera¢ pojemnos¢
wodna oraz ci$nienie probne naczynia cisnieniowego awaryjnego.

6.2.4 Wymagania dla naczyn ciSnieniowych nieoznaczonych symbolem opakowan UN
projektowanych, wytwarzanych i badanych zgodnie z przywolanymi normami

UWAGA: Osoby i jednostki wymieniane w normach jako odpowiedzialne w rozumieniu ADR,
powinny spetniac wymagania ADR.
6.2.4.1 Projektowanie, wytwarzanie, badania i préby odbiorcze

Od 1 stycznia 2009 r. stosowanie przywolanych norm jest obowigzkowe. Wyjatki omdwiono
w podrozdziale 6.2.5.

Swiadectwa zatwierdzenia typu powinny byé wydane zgodnie z 1.8.7. W celu wydania
swiadectwa zatwierdzenia typu nalezy wybra¢ jedna norme majacg zastosowanie, zgodnie ze
wskazaniem w kolumnie (4) z ponizszej tabeli. Jezeli mozna zastosowac¢ wigcej niz jedna norme,
to nalezy wybra¢ tylko jedng z nich.

2 Znak wyrézniajqgcy panstwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskg o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg Wiedenskq

o ruchu drogowym z 1968 r.
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Kolumna (3) pokazuje przepisy dziatu 6.2, z ktérymi norma jest zgodna.

Kolumna (5) podaje ostateczng date wycofania istniejacych zatwierdzen typu zgodnie
z 1.8.7.2.2.2; jezeli nie podano daty, to zatwierdzenie typu pozostaje wazne do czasu jego

wygasnigcia.
Normy nalezy stosowac zgodnie z 1.1.5. Nalezy je stosowa¢ w calosci, chyba ze w ponizszej
tabeli okreslono inaczej.

Zakres stosowania kazdej normy jest okreslony w klauzuli dotyczacej zakresu samej normy,
chyba ze w ponizszej tabeli okreslono inaczej.

UWAGA: Okreslenia ,, butla”, , zbiornik rurowy” i ,, beben cisnieniowy” uzyte w niniejszych
normach nalezy rozumieé¢ jako nie obejmujqgce zamknigé, z wyjgtkiem butli jednorazowego

napelniania.
. Zastosowanie dla Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktére spelnia ye y
i odnowionych aktualnego
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
1) 2 3 4) (%)

dla projektowania i

wytwarzania naczyh cisnieniowych lub korpusow naczyn cisnieniowych

Zalacznik 1,
Czeséci 1 do 3 do
84/525/EWG

Dyrektywa Rady dotyczaca
zblizenia prawa krajow
cztonkowskich odnoszacego si¢ do
bezszwowych stalowych butli do
gazu, opublikowana w Dz. U.
Wspdlnot Europejskich

NrL 300z 19.11.1984.

UWAGA: Niezaleznie od uchylenia
dyrektyw 84/525/EWG,
84/526/EWG i 84/527/EWG
opublikowanych w Dzienniku
Urzgdowym Wspdlnot
Europejskich nr L300 z dnia
19.11.1984 r., zatgczniki do tych
dyrektyw majg nadal zastosowanie
Jako normy dotyczgce
projektowania, wytwarzania oraz
badan odbiorczych i prob butli do
gazu. Zalgczniki te mozna znalezé
pod adresem: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html,

6.2.3.1
i6.2.34

Do kolejnego
postanowienia
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Odniesienie

Tytul dokumentu

Wymagania,
ktore spelnia
norma

Zastosowanie dla
nowych lub
odnowionych
zatwierdzen typu

Ostateczna data
wycofania
aktualnego

zatwierdzenia typu

1

2

(€)]

4)

(€]

Zalacznik 1,

84/526/EWG

Czgsci 1 do 3 do

Dyrektywa Rady dotyczaca
zblizenia prawa krajow
cztonkowskich odnoszacego si¢ do
bezszwowych butli do gazu,

z czystego aluminium i ze stopow
aluminium, opublikowana w

Dz. U. Wspdlnot Europejskich
NrL 300z 19.11.1984.

UWAGA: Niezaleznie od uchylenia
dyrektyw 84/525/EWG,
84/526/EWG i 84/527/EWG
opublikowanych w Dzienniku
Urzgdowym Wspdélnot
Europejskich nr L300 z dnia
19.11.1984 r., zalgczniki do tych
dyrektyw majq nadal zastosowanie
Jjako normy dotyczgce
projektowania, wytwarzania oraz
badari odbiorczych i prob butli do
gazu. Zalgczniki te mozna znalezé
pod adresem: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html,

6.2.3.1
16234

Do kolejnego
postanowienia

Zalacznik 1,

84/527/EWG

Czeséci 1 do 3 do

Dyrektywa Rady dotyczaca
zblizenia prawa krajow
cztonkowskich odnoszacego sie do
butli do gazu, spawanych ze stali
niestopowych, opublikowana w
Dz. U. Wspolnot Europejskich Nr
L 3002z 19.11.1984.

UWAGA: Niezaleznie od uchylenia
dyrektyw 84/525/EWG,
84/526/EWG i 84/527/EWG
opublikowanych w Dzienniku
Urzedowym Wspélnot
Europejskich nr L300 z dnia
19.11.1984 r., zalgczniki do tych
dyrektyw majg nadal zastosowanie
Jako normy dotyczgce
projektowania, wytwarzania oraz
badar odbiorczych i prob butli do
gazu. Zalgczniki te mozna znalezé
pod adresem: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html,

6.2.3.1
16234

Do kolejnego
postanowienia

AC:1999

EN 1442:1998 +

Butle stalowe, spawane do
wielokrotnego napetniania gazem
cieklym ropopochodnym (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja

6.2.3.1
16234

Od 1 lipca 2001 r
do
30 czerwca 2007 r

31 grudnia 2012 r

A2:2005

EN 1442:1998 +

Butle stalowe, spawane do
wielokrotnego napelniania gazem
cieklym ropopochodnym (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja

6.2.3.1
16234

Od

1 stycznia 2007 r
do

31 grudnia 2010 r

A1:2008

EN 1442:2006 +

Butle stalowe, spawane do
wielokrotnego napeiania gazem
ciektym ropopochodnym (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja

6.2.3.1
16.23.4

Od

1 stycznia 2009 r
do

31 grudnia 2020 r
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Wymagania, Zastosowanie dla | Ostateczna .data
Odniesienie Tytul dokumentu ktére spelnia nowyc.h Huak wyebtain
O odnowionych aktualnego
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
€] 2 (€] @ (©)
Wyposazenie i osprz¢t do LPG —
. Butle stalowe spawane 6.2.3.1 Do kolejnego
BB LAR-A0H wielokrotnego napelniania do LPG 16.2.34 postanowienia
— Projektowanie i konstrukcja
. Butle do gazéw — Butle do Od 1 lipca 2001 r
EN ;‘??919938 * acetylenu — Wymagania 6.2.1.1.9 do
) podstawowe, definicje i typy badan 31 grudnia 2010 r
Butle do gazéw — Butle do Od
. acetylenu — Wymagania 1 stycznia 2009 .
EN 1800:2006 podstawowe, definicje i typy badan 6:2i1.1.3 do
31 grudnia 2016 r
Butle do gazéw — Butle do
acetylenu — Wymagania ;
35(?;128(3 3 podstawowe i badania typu 6.2.1.1.9 ;Ztlz:gl)?vril:rgliz
’ UWAGA: Bezpieczniki topliwe nie
powinny by¢ przyigczone
Butle do gazow — Wytyczne
projektowania i konstrukeji
bezszwowych stalowych butli do
gazow wielokrotnego napetniania 6231 Do
EN 1964-1:1999 | o pojemnosci wodnej od 0,5 litra . 6 2 3 4 31 erudnia 2014
do 150 litréw wlacznie — Cze$é 1: 1023 grudma r
Butle stalowe bezszwowe
o wartosci Rm mniejszej
niz 1 100 MPa
Butle do gazéw — Wytyczne
. projektowania i konstrukcji
E(IZ\I 197?&2:]9 bezszwowych butli, ze stopu 6.2.3.1 Do
WY aluminium, wielokrotnego 16.2.3.4 30 czerwca 2005 r
Zalacznika G) - . e
napelniania, o pojemnosci od 0,5 1
do 1501
Butle do gazéw — Wytyczne
projektowania i konstrukeji Od
EN 1975:1999 + | bezszwowych butli, ze stopu 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
A1:2003 aluminium, wielokrotnego 16.2.34 do
napelniania o pojemnosci od 0,5 1 31 grudnia 2016 r
do 1501
Butle do gazéow — Bezszwowe od
EN ISO wielokrotnego napetniania butle do 6.23.1 1 st 22015 1
7866:2012 + gazow ze stopu aluminium — gy stycznia
AC:2014 Projektowanie, konstrukcja 16224 d(.)
. . 31 grudnia 2024 r
i badania
Butle do gazow — Bezszwowe
ENISO wielokrotnego napekiania butle do Do kolejnego
7866:2012 + gazéw ze stopu aluminium — 6.23.116.23.4 e
A1:2020 Projektowanie, konstrukcja pastnOwIE:
i badania
Butle do gazéw.— Bezszwowe 31 grudnta 2015 1.
stalowe butle wielokrotnego 0d 1 lipca 2001 r dla naczyh
EN ISO napelniania, do transportu 6.2.3.1 f) .
. ; o ; 0 oznaczonych litera
11120:1999 Sprezonego gazu, 0 pojemnosci 16.2.34 $0) emr s L H" zgodnie
od 1501 do 3 000 |1 — Konstrukcja 2”62274( )
i proby. L
Butle do gazéw — Bezszwowe
ENISO stalowe butle wielokrotnego Qd
11120:1999 + napelniania, do transportu . 6.2.3.1 1 stycznia 2015 r
Al :'201 3 sprezonego gazu, o pojemnosci 16234 do

od 1501do 3 0001—
Projektowanie, konstrukcija i proby

31 grudnia 2020 r
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< Zastosowanie dla | Ostateczna data
Vymagai, nowych lub cofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia y . Wy
norma odnowionych a.ktualnego
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
@ 2 3) “ )
Butle do gazéw — Bezszwowe
stalowe zbiorniki rurowe
EN ISO wielokrotnego napetniania o 6.2.3.1 Do kolejnego
11120:2015 pojemnosci wodnej od 150 1 16234 postanowienia
do 3 000 1 — Projektowanie,
konstrukcja i badania
Butle do gazéw — Wymagania
dotyczgce projektowania
i konstrukcji butli stalowych bez
szwu do wielokrotnego napelniania :
EN 1964-3:2000 | o pojemnosci wodnej od 0,5 1 do i6(;22'33'14 16 ;(l)zir‘;dma
150 1 wiacznie — Czgs¢ 3: Butle ze e )
stali nierdzewnej bez szwu
o wartosci R mniejszej
niz 1 100 MPa.
Butle do gazéw — Wytyczne do
y projektowania i konstrukcji 6.23.1 Do kolejnego
EN 12362:2000 spawanych butli aluminiowych 16.2.3.4 postanowienia
wielokrotnego napeiniania
Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki
przenosne o objetosci nie wigkszej
niz 1 000 I izolowane préznia —
Czesé 2: Projektowanie,
wytwarzanie, kontrola i badania.
UWAGA: Normy EN 1252-1:1998
EN 1251-2:2000 i EN 1626 przywolane w tej 6.2.3.1 Do kolejnego
’ normie, majg rowniez 16.2.34 postanowienia
zastosowanie do naczyn
kriogenicznych zamknietych do
przewozu UN 1972 (METAN
SCHLEODZONY SKROPLONY lub
GAZ ZIEMNY SCHLODZONY
SKROPLONY).
Butle do gazéw — Butle .
EN 12257:2002 |z kompozytéw bez szwu .6'2'3'1 Bl ko]ejpegp
. 16234 postanowienia
wzmocnione obwodowo
Butle stalowe, lutowane do Od
EN 125%07:_2001 wielokrotnego napelniania gazem 6.2.3.1 1 stycznia 2005 r .
(z wyjatkiem 3 . 31 grudnia 2012 r
Zatacznika A) c1e]f{ym ropqpqchodnym (_LPG) - 16234 df’
Projektowanie i konstrukcja 31 grudnia 2010 r
Butle stalowe, lutowane do Od
. wielokrotnego napelniania gazem 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
EN 12807.2008 cieklym ropopochodnym (LPG) — i6.2.34 do
Projektowanie i konstrukcja 31 grudnia 2022 r
Wyposazenie i osprzet do LPG —
Lutowane butle stalowe
. wielokrotnego napehiania do 6.2.3.1 Do kolejnego
EX 12897:2019 skroplonego gazu 16.23.4 postanowienia
weglowodorowego (LPG) —
Projektowanie i konstrukcja
Butle do gazéw — Wytyczne
projektowania i konstrukeji
bezszwowych stalowych butli do
. gazow wielokrotnego napelniania 6.2.3.1 Do
BN Laaunl o pojemnosci wodnej od 0,5 1 16234 31 grudnia 2014 r

do 150 | wiacznie — Czgs¢ 2: Butle
stalowe bezszwowe o wartosci
R 1 100 MPa i wigkszej
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Odniesienie

Tytul dokumentu

Wymagania,
ktére spelnia
norma

Zastosowanie dla
nowych lub
odnowionych
zatwierdzen typu

Ostateczna data
wycofania
aktualnego
zatwierdzenia typu

1)

@)

(€)

“)

6]

EN ISO 9809-
1:2010

Butle do gazéw — Bezszwowe
stalowe butle wielokrotnego
napelniania gazem —
Projektowanie, konstrukcja

i badania — Czgs¢ 1: Ulepszane
cieplnie butle stalowe

o wytrzymalosci na rozciaganie
mniejszej od 1 100 MPa

6.2.3.1
16.2.3.4

Od

1 stycznia 2013 r
do

31 grudnia 2022 r

EN ISO 9809-
1:2019

Butle do gazow -- Projektowanie,
konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli

i zbiornikéw rurowych do gazéw
wielokrotnego napelniania —
Czgs¢ 1: Ulepszane cieplnie
stalowe butle i zbiorniki rurowe
o wytrzymalosci na rozciaganie
mniejszej niz 1 100 MPa

6.2.3.1
i6.234

Do kolejnego
postanowienia

EN ISO 9809-
2:2010

Butle do gazéw — Bezszwowe
stalowe butle wielokrotnego
napetniania gazem —
Projektowanie, konstrukcja

i badania — Czgs¢ 2: Ulepszane
cieplnie butle stalowe

o wytrzymalosci na rozcigganie
wigkszej lub réwnej 1 100 MPa

6.2.3.1
16234

Od

1 stycznia 2013 r
do

31 grudnia 2022 r

EN ISO 9809-
2:2019

Butle do gazéw — Projektowanie,
konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli

i zbiornikéw rurowych do gazow
wielokrotnego napelniania —
Czgsc 2: Ulepszane cieplnie
stalowe butle i zbiorniki rurowe
o wytrzymalosci na rozciaganie
wiekszej lub réwnej 1 100 MPa

6.2.3.1
16234

Do kolejnego
postanowienia

EN ISO 9809-
3:2010

Butle do gazéw — Bezszwowe
stalowe butle wielokrotnego
napelniania gazem —
Projektowanie, konstrukcja

i badania — Czg¢s¢ 3: Butle ze stali
znormalizowanej

6.2.3.1
16.2.34

Od

1 stycznia 2013 r
do

31 grudnia 2022 r

EN ISO 9809-
3:2019

Butle do gazéw — Projektowanie,
konstrukcja i badania
bezszwowych stalowych butli

i zbiornikéw rurowych do gazéw
wielokrotnego napelniania —
Czgs¢ 3: Normalizowane stalowe
butle i zbiorniki rurowe

6.2.3.1
16234

Do kolejnego
postanowienia

ENISO 9809-
4:2022

Butle do gazow — Bezszwowe
stalowe butle, wielokrotnego
napelniania gazem —
Projektowanie, konstrukcja i
badania — Cz¢s¢ 4: Butle ze stali
nierdzewnej o wartosci Ry, nizszej
niz 1100 MPa

UWAGA: Male ilosci to partia
butli nieprzekraczajgca 200 sztuk.

6.23.116.2.34

Do kolejnego
postanowienia
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wyktadziny, wyprodukowanych z
dwdch czesci polgczonych razem.
UWAGA 2: Niniejsza norma nie
powinna by¢ stosowana do gazéw

zaklasyfikowanych jako LPG

31 grudnia 2024 r

w dwéch czgsciach

polaczonych razem;

31 grudnia 2023 r.,
dla butli do LPG

Dziennik Ustaw — 1058 — Poz. 642
W . Zastosowanie dla | Ostateczna data
P yimaganta, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktére spelnia :
odnowionych aktualnego
AREEER zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
(@) ) 3) (4) )
Butle do gazéw — Warunki
projektowania i konstrukcji
przenosnych, znormalizowanych
bezszwowych butli do gazéw
wielokrotnego napetniania, .
EN 13293:2002 | wykonanych ze stali manganowej i66'22'33;14 2:3;223?25;
o pojemnosci wodnej do 0,5 1, do o p
gazow sprezonych, skroplonych
1 rozpuszczonych oraz
o pojemnosci wodnej do 1 1do
dwutlenku wegla
Butle do gazéw — Spawane butle
do gazoéw wielokrotnego 6.23.1 Do
EN 13322-1:2003 | napelniania — Projektowanie ; 6 2 3 4 30/ czerwea 2007 ¢
i konstrukcja — Cze$¢ 1: Stale o
weglowe
Butle do gazéw — Spawane butle
. do gazéw wielokrotnego Od 1 stycznia 2007
EN _&3:12 _22—0](';003 napetniania — Projektowanie i66'22‘33;14 r. do 31 grudnia
’ 1 konstrukcja — Czgsé 1: Stale T 2026.
weglowe
Butle do gazéw - Spawane butle
EN 13322- do gazow, wielokrowiege 62311 | Dokolejnego
1:2024 napelmam‘a ~ Projektowanis | 6.2.3.4 postanowienia
konstrukcja - Czgs¢ 1: Stale
weglowe spawalne
Butle do gazéw — Spawane butle
do gazow, wielokrotnego 6231 Do
EN 13322-2:2003 | napelniania — Projektowanie .
: g o 16.2.34 30 czerwca 2007 r
1 konstrukcja — Czes¢ 2: Stale
nierdzewne
Butle do gazéw — Spawane butle
EN 13322-2:2003 g;’pge‘;ifgxizv‘_e'}ﬁ’r';‘;i‘;%fanie 6.2.3.1 Do kolejnego
+ A1:2006 i konstrukeja— Czedé 2: Stale 16234 postanowienia
nierdzewne
Butle do gazéw. Butle 31 grudnia 2019 1,
kompozytowe calkowicie dla butli
wzmocnione i zbiornikow
UWAGA: Niniejsza norma nie rurowych bez
. powinna by¢ stosowana do gazow 6.2.3.1 Do wykladziny,
EN 12245:2002 zaklasyfikowanych jako LPG 16.2.3.4 31 grudnia 2014 r | wyprodukowanych
w dwdch czesciach
polaczonych razem;
31 grudnia 2023 r.,
dla butli do LPG
Butle do gazéw. Butle 31 grudnia 2019 1
kompozytowe catkowicie dla butli ’
WEounIpe . . i zbiornikow
U WAGA 1: Norma ta nie powinna od rurowych bez
EN L2245:2009 |Estosawara w praypadios il 6.2.3.1 1 stycznia 2013 . wykladziny,
+A1:2011 A zhinratiodu waraupsh bee 16234 do wyprodukowanych
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Dziennik Ustaw — 1059 — Poz. 642
. Zastosowanie dla | Ostateczna data
W yningunia nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia y p
- odnowionych aktualnego
“ zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
@ 2 3 @ &)
Butle do gazéw. Butle
kompozytowe catkowicie
) wzmocnione 6.2.3.1 Do kolejnego
EN 122432082 UWAGA: Niniejsza norma nie 16.2.3.4 postanowienia
powinna by¢ stosowana do gazéw
zaklasyfikowanych jako LPG
Butle do gazoéw. Metalowe butle Od
EN 12205:2001 do gazgw;ednorazowego .6.2.3.] 1 stycznia 2005 1. 31 grudnia 2018 r
napetniania 16234 do
31 grudnia 2017 r
Butle do gazow — Metalowe butle 6231 Od
EN ISO do gazéw jednorazowego R 1 stycznia 2017 1.
o . 6.2.3.3
11118:2015 napetniania — Specyfikacja 16234 do
i metody badan o 31 grudnia 2024 r
EN ISO Butle d’o gazéw — Metalowe butle 6.23.1, .
} do gazéw jednorazowego Do kolejnego
{1118:2905+ napetniania — Specyfikacja sy ostanowienia
A1:2020 napetniania - Specytikac) 16234 P
i metody badan
Aluminiowe, spawane butle do
. gazoéw wielokrotnego napelniania 6.23.1 Do
EN 15110:2008 dla LPG — Projektowanie 16.23.4 31 grudnia 2014 r
i konstrukcja
Aluminiowe, spawane butle do Od 1 stvesiiia
EN 13110:2012 | gazéw wielokrotnego napetniania 6.2.3.1 y
p : : 2013 r. do 31
dla LPG — Projektowanie 16.2.34 .
. . grudnia 2026 r.
i konstrukcja
Transportowe butle do gazéw
aluminiowe, spawane, do
EN 131102023 |%iclokrotnegonapeiniania 623.1i6234| Dokoleinego
skroplonym gazem postanowienia
ropopochodnym (LPG) -
Projektowanie i konstrukcja
Butle kompozytowe catkowicie
wzmocnione wielokrotnego
A Od
napetniania dla LPG — 1 stycznia 2005 ¢
EN 14427:2004 | Projektowanie i konstrukcja 6.23.116.2.3.4 4 o ’
UWAGA: Norma ta dotyczy
. . ; 30 czerwca 2007 r.
wylgcznie butli wyposazonych
w zawory obnizajgce cisnienie
Butle kompozytowe
wielokrotnego napetniania dla LPG
— Projektowanie i konstrukcja
UWAGA 1: Norma ta dotyczy 31 grudnia 2023 r.,
wylgcznie butli wyposazonych Od dla butli bez ostony
EN 14427:2004 + | w zawory obnizajqce cisnienie. 6.2.3.1 1 stycznia 2007 r. ochronnej,
A1:2005 UWAGA 2: W 5.2.9.2.1 16.2.34 do wyprodukowanych z
i 5.2.9.3.1, obie butle nalezy 31 grudnia 2016 r. | dwoch polaczonych
poddacé prébie rozrywania gdy czgscei
wykazujg uszkodzenia réowne lub
gorsze niz podane w kryterium
odrzucenia.
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Dziennik Ustaw — 1060 — Poz. 642
; Zastosowanie dla | Ostateczna data
W yIEARATIA, nowych lub cofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia ye WY
norma odl'lowmnych aktualnego
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
0] (@) 3 “) (5)
Osprzet i wyposazenie do LPG —
Butle kompozytowe catkowicie
wzmocnione wielokrotnego 31 grudnia 2023 r.,
napelniania dla LPG — Od dla butli bez ostony
. Projektowanie i konstrukcja 6.2.3.1 1 stycznia 2015 1. ochronnej,
EN 14427:2014 UWAGA: Norma ta nie powinna 16234 do wyprodukowanych
by¢ stosowana do butli bez oslony 31 grudnia 2024 r. z dwéch
ochronnej, wyprodukowanych polaczonych czgsci
z dwdch polgczonych ze sobg
czesci.
Osprzet i wyposazenie do LPG —
Butle kompozytowe catkowicie Do kolei
EN 14427:2022 | wzmocnione wielokrotnego .6'2'3'1 0 Kolgnego
napelniania dla LPG — 16234 postanowienia
Projektowanie i konstrukcja
Butle do gazéw. Wymagania
dotyczace spawanych bebnoéw .
EN 14208:2004 | cignieniowych o pojemnosci do i66'22'33' 14 '?)Ztggg':;gn"a
1 000 litréw do transportu gazow. o P
Projektowanie i konstrukcja
Butle stalowe, spawane do
wielokrotnego napehiania gazem 6.23.1 1 st O.d 2005
EN 14140:2003 | cieklym ropopochodnym (LPG) — ; 6 2 3 4 s ycz?il: '
Alternatywne projektowanie o 31 grudnia 2010
: . grudnia r
i konstrukcja
Butle stalowe, spawane do od
BN 14140;2005 + | WISIokIomEeo napeiniania gavem 6.2.3.1 1 stycznia 2009
A1:2006 | cieklym ropopochodnym (LPG) — 16.23.4 do
Alternatywne projektowanie :
; : 31 grudnia 2018 r
i konstrukcja.
Wyposazenie i osprzet do LPG —
EN 14140:2014 | Butle stalowe spawane 6.23.1 Do kolejnego
+AC:2015 e —— nape'}mama d(.) e 16.2.34 postanowienia
— Alternatywne projektowanie
i konstrukcja
Butle do gazow — Wiazki butli do
. gazéw — Projektowanie, 6.2.3.1 Do
EN' 1376922003 wytwarzanie, znakowanie 16.2.3.4 30 czerwca 2007 r
i badanie
Butle do gazéw — Wiazki butli do
EN 13769:2003 + | gazéw — Projektowanie, 6.2.3.1 Do
A1:2005 wytwarzanie, znakowanie 16.2.3.4 31 grudnia 2014 r
i badanie
Butle do gazéw — Wiazki butli — Od
EN ISO Projektowanie, wytwarzanie, 6.2.3.1 1 stycznia 2013 1.
10961:2012 badania i kontrola 16234 do
31 grudnia 2022 1.
ENISO ?r“;.]ek‘:° gaZOW — ‘t’vmk‘ sgll—~ 6.23.1 Do kolejnego
10961:2019 Jekiowame, wytwarzanic, 16.2.3.4 postanowienia
badania i kontrola
Butle do gazéw — Spawane
naczynia wielokrotnego
napelniania o pojemnosci nie
EN 14638-1:2006 prze}(’ra?zajqcej 150.litréw— .6.2.3.1 Do kolejl?cg.o
Czgsc¢ 1: Spawane nierdzewne 16234 postanowienia
butle ze stali zaprojektowane
i wykonane metodami
eksperymentalnymi.
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Zawory samozamykajace sie

31 grudnia 2010 r

Dziennik Ustaw — 1061 — Poz. 642
: Zastosowanie dla | Ostateczna data
Wymagania, :
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia nowyc'h s wyeolania
norma odnowionych aktualnego
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
O] 2 3) “) &)
Osprzet i wyposazenie do LPG — od
EN 14893:2006 | Ylindiycene spawane cisnieniowe | 551 | 1 stycznia 2009 .
+ACapyy | EISLEKIO0 MANSpOT gazow 16.2.34 do
o pojemnosci od 150 31 grudnia 2016
do 1 000 litréw. )
Osprzet i wyposazenie do LPG —
Cylindryczne spawane ci$nieniowe ;
EN 14893:2014 | zbiorniki do transportu gazow LPG | 6:2:3-1 Do kalgmegs
o pojemnosci od 150 16.2.34 pesEROvIcHIn
do 1 000 litrow.
Butle do gazéw — Spawane
zbiorniki wielokrotnego
napelniania o pojemnosci nie
EN 14638- przekraczajacej 150 litrow — 6.2.3.1 Do kolejnego
3:2010+AC:2012 | Czes¢ 3: Spawane butle ze stali 16234 postanowienia
weglowej zaprojektowane
i wykonane metodami
eksperymentalnymi
Butle do gazéw — Calkowicie
EN 17339:2020 owinigte but'le i zbiomiki rurowe .6.2.3.1 Do ko]ejr}eg_o
z kompozytéw weglowych do 16234 postanowienia
wodoru
dla projektowania i budowy zamknieé
EN 849:1996 Butle do gazéw — Zawory do butli
(z wyjatkiem do gazéw — Specyfikacja i badanie .6'2'3'1 s 31 grudnia 2014 r
p 16233 30 czerwca 2003 r
Zalacznika A)  [typu
Cfipainia dB: tlzzci')owgizg“éc gi‘:g :lyi i(;t?:rﬂle 825l Dg 31 grudnia 2016 r
+ A2:2001 typﬁ P 16233 | 30 czerwca 2003 r £
Butle do gazéw — Zawory do butli Od
ENISO do gazéw — Specyfikacja i badanie 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
10297:2006 typu 16233 do
31 grudnia 2018 r
Od
EN ISO Butle do gazéw — Zawory do butli 6.2.3.1 1 stycznia 2015 r
10297:2014 — Specyfikacja i badanie typu 16.2.33 do
31 grudnia 2020 r
102[3:/.1_;%?4 4 Butle do gazéw — Zawory do butli 6.2.3.1 ™ éstyczmad2(')19
- — Specyfikacja i badanie typu 16.2.3.3 r-do 31 grudnia
A1:2017 2026 1.
ENISO Butle do gazoéw - Zawory kulowe - 623116233 Do kolejnego
10297:2024 Specyfikacja i badanie typu T o postanowienia
Butle do gazéw — Specyfikacja Od
EN ISO i badanie zaworow butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2013 r
14245:2010 Zawory samozamykajace si¢ 16.2.33 do
31 grudnia 2022 r
Butle do gazéw — Specyfikacja Od
ENISO i badanie zaworéw butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2021 r
14245:2019 Zawory samozamykajace si¢ 16.2.33 do
31 grudnia 2024 r
EN ISO Buile du. gazier — pesgillaa 6.2.3.1 Do kalejnegs
14345:202] |1 Padamie zawerdw hutli do LPG— 16233 postanowienia
Zawory samozamykajace si¢
Specyfikacja i badanie zaworow Od
. butli do skroplonych gazow 6233 1 stycznia 2005 r
EN 13152:2001 weglowodorowych (LPG) — 16.2.3.3 do
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Dziennik Ustaw — 1062 — Poz. 642
; Zastosowanie dla | Ostateczna data
Wymagania, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktore spelnia .
norma odr.lowmnych aktualnego
zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
@ (2 3) “) (5)
Specyfikacja i badanie zaworow Od
EN 13152:2001 + | butli do skroplonych gazoéw 6.23.1 1 stycznia 2009 r
A1:2003 weglowodorowych (LPG) — 16233 do
Zawory samozamykajace si¢ 31 grudnia 2014 r
Butle do gazow — Specyfikacja Od
EN ISO i badanie zaworéw butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2013 r
15995:2010 Zawory uruchamiane recznie 16233 do
31 grudnia 2022 r
Butle do gazéw — Specyfikacja Od
ENISO i badanie zaworéw butli do LPG — 6.2.3.1 1 stycznia 2021 r
15995:2019 Zawory uruchamiane rgcznie 16.2.3.3 do
31 grudnia 2024 r
EN ISO Bl;l tLe d? gazew - Sge?‘/f;kagf G- 6.23.1 Do kolejnego
15995:2021 1 badanie zaworow bulli do. 16233 postanowienia
Zawory uruchamiane recznie
Specyfikacja i badanie zaworéw Od
. butli do skroplonych gazéw 6.2.3.1 1 stycznia 2005 r
BN Lalbae0al weglowodorowych (LPG) — 16.2.33 do
Zawory uruchamiane recznie 31 grudnia 2010 r
Specyfikacja i badanie zaworéw Od
EN 13153:2001 + | butli do skroplonych gazéw 6.2.3.1 1 stycznia 2009 r
A1:2003 weglowodorowych (LPG) — 16.2.33 do
Zawory uruchamiane recznie 31 grudnia 2014 r
Butle do gazéw — Zawory do butli Od
ENISO jednorazowego napelniania — 6.2.3.1 1 stycznia 2011 r .
13340:2001 Specyfikacja i badanie prototypu 16.2.33 do 11 grwdnia 2018«
31 grudnia 2017 r
Zbiorniki kriogeniczne —
Urzadzenia zabezpieczajace przed .
EN 13648-1:2008 | nadmiernym citmioniom - CzI:;s'é ;| Basd Do kelejuegn
: 2 16234 postanowienia
Zawory bezpieczenstwa
w obstudze kriogenicznej
Zbiorniki kriogeniczne — Zawory
w obstudze kriogeniczne;j
EN 1626:2008 | UWAGA: Norma ta ma réwniez
(z wyjatkiem zastosowanie do zaworow do 6.2.3.1 Do kolejnego
zaworu przewozu UN 1972 (METAN 16234 postanowienia
kategorii B) SCHEODZONY SKROPLONY Ilub
GAZ ZIEMNY SCHLODZONY
SKROPLONTY).
Wyposazenie i osprz¢t do LPG — od
Specyfikacja i badania zaworéw .
EN 131752014 i ospragtu siomikow 5231 | 1 stycenia 2017 x
cisnieniowych do skroplonego e .
gazu weglowodorowego (LPG) 31 grudnia 2022 r
Wyposazenie i osprzet do LPG — od
EN 131.75:.2019 .SpecyﬁkaCJa.l ba.da’ma Zaworow 6.23.1 1 stycznia 2021 r
(z wyjatkiem i osprzetu zbiornikow ;
: e 16233 do
klauzuli 6.1.6) | cisnieniowych do skroplonego 31 grudnia 2024 r
gazu weglowodorowego (LPG)
Wyposazenie i osprz¢t do LPG —
EN 131752019 + | Specyfikacial hadania zzworow 6.23.1 Do kolejnego
i osprzetu zbiornikow . . 2
A1:2020 CoE 16233 postanowienia
cisnieniowych do skroplonego
gazu weglowodorowego (LPG)
EN ISO Butle do ga.zo'vxt — Zawory do but}i 6.23.1, 1 styczgg 20171
. szybko otwierajgce — Specyfikacja 6.23.3
LU i badanie typu 16234 do
T 31 grudnia 2021 r
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Dziennik Ustaw — 1063 — Poz. 642
. Zastosowanie dla | Ostateczna data
W R gALA, nowych lub wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu ktére spelnia 5
el odnowionych aktualnego
ne zatwierdzen typu | zatwierdzenia typu
@ @ 3) “ (©)
. Od
ENISO Butle do gazéw — Zawory do butli .
17871:2015+ szybko otwierajace — Specyfikacja 2 632361’2 34 . styczr(llla 20197
Al1:2018 i badanie typu 62331623 o
) 31 grudnia 2024 r
ENISO ?”ﬁj‘; o ‘Ceziws"rycdg]i’:cq; 6.2.3.1,6233 | Do kolejnego
PIETL2020 | ;o O TPGtRlges — Bpenytias] 16234 postanowienia
i badanie typu
Wyposazenie i osprzgt do LPG —
Zawory bezpieczenstwa do butli
wielokrotnego napelniania do Od
skroplonego gazu . 1 stycznia 2017 r
EN 13953:2015 6.2.33
weglowodorowego (LPG) (6234 do
UWAGA: Ostatnie zdanie - 31 grudnia 2024 r
dotyczqce zakresu nie ma
zastosowania.
Wyposazenie i osprzet do LPG —
Zawory bezpieczenstwa do butli 6.2.3.1, Do fealeiisns
EN 13953:2020 | wielokrotnego napetniania do 6.2.33 ot 4 iefia
skroplonego gazu 16.2.34 p
weglowodorowego (LPG)
Butle do gazéw — Zawory do butli Od
EN ISO — Badania u wytworcy 6.2.3.1 1 stycznia 2015 r
14246:2014 i sprawdzenia 16234 do
31 grudnia 2020 r
EN ISO Butle do gazéw — Zawory do butli Od
y — Badania u wytworcy 6.2.3.1 1 stycznia 2019 r
14246:2014+ . . :
A1:2017 i sprawdzenia 16.234 df)
) 31 grudnia 2024 r
EN ISO _B‘g;:gi gafO”Yt:vf"cw°ry do buth 6.23.1 Do kolejnego
14246:2022 . R Bty 16234 postanowienia
i sprawdzenia
ENiso  |Butle do gazow - Zawory Lo butl 6.2.3.1 Do kolejnego
17879:2017  |° mykajaee — specylikad) 16.23.4 postanowienia
i badania typu
Wyposazenie i osprzgt do LPG --
Zawory bezpieczenstwa do
EN 14129:2014 b A 6.2.3.1, .
A zbiornikéw cisnieniowych do LPG Do kolejnego
(z wyjatkiem e 6.2.3.3 £
. UWAGA: Niniejsza norma ma ; postanowienia
klauzuli 3.11) . . 16234
zastosowanie do bgbnow
cisnieniowych
EN ISO Butle do gazdéw -- Zawory kulowe 6.2.3.1 Obowigzkowo od
23826:2021 -- Specyfikacja i badania 16.23.3 1 stycznia 2025 1.
Wyposazenie i osprzet do LPG —
Wskazniki zawartosci do Do koleinego
EN 13799:2022 | zbiornikéw cisnieniowych 6.2.3.116.2.3.3 Ines

skroplonego gazu
weglowodorowego (LPG)

postanowienia
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— 1064 —

Poz. 642

6.2.4.2 Badania i proby okresowe
Normy przywolane w tabeli ponizej powinny by¢ stosowane do badan i préb okresowych naczyn
cisnieniowych z zastrzezeniem podanym w kolumnie (3), w celu spelnienia wymagan podanych
w 6.2.3.5. Normy powinny by¢ stosowane zgodnie z postanowieniami podanymi w 1.1.5.
Stosowanie przywolanej normy jest obowigzkowe.
Jezeli naczynie cisnieniowe jest zbudowane zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.5, to
nalezy przestrzega¢ procedury badan okresowych, o ile sa wymienione w zatwierdzeniu typu.
Normy nalezy stosowa¢ w catosci, chyba ze w ponizszej tabeli okreslono inaczej. Jezeli jest
przywolana wigcej niz jedna norma do spelnienia tych samych wymagan, to tylko jedna z norm
powinna by¢ zastosowana.
Zakres stosowania kazdej normy jest okreslony w klauzuli dotyczacej zakresu samej normy,
chyba ze w tabeli ponizej tabeli okreslono inacze;.
Odniesienie Tytul dokumentu Stosowanie
&) 2 3)
Zbiorniki kriogeniczne — Zbiorniki o obj¢tosci nie wigkszej niz
EN 1251-3: 2000 | 1000/ izolowane proznig — Cze$¢ 3: Wymagania dotyczace Do 31 grudnia 2024 r
uzytkowania.
Zbiomiki kriogeniczne -- Zbiorniki transportowe o pojemnosci
nie wigkszej niz 1000 / z izolacja prézniowg — Czgs¢ 2:
ENISO 21029- | Wymagania eksploatacyjne Obowigzkowo
2:2015 UWAGA: Niezaleznie od klauzuli 14 niniejszej normy, zawory od 1 stycznia 2025 1.
obnizajgce cisnienie powinny by¢ okresowo badane i poddawane
prébom w odstepach czasu nie przekraczajgcych 5 lat.
Butle do gazéw -- Bezszwowe stalowe i bezszwowe ze stopow
aluminium butle do gazéw i zbiorniki rurowe -- Okresowa
EN ISO kontrola i badania '
. UWAGA: Niezaleznie od klauzuli B.1 niniejszej normy, Do 31 grudnia 2024 r.
18119:2018 ; o g ; s o in o
wszystkie butle i zbiorniki rurowe, ktorych grubos¢ Scianki jest
mniejsza niz minimalna grubos$é obliczeniowa Scianki, powinny
zostac odrzucone.
Butle do gazéw -- Bezszwowe stalowe i bezszwowe ze stopéw
aluminium butle do gazéw i zbiorniki rurowe -- Okresowa
ENISO kontrola i badania Obowiazkow
18119:2018 + UWAGA: Niezaleznie od klauzuli B.l niniejszej normy, od 1 stycznia 2025 r
A1:2021 wszystkie butle i zbiorniki rurowe, kidrych grubos¢ scianki jest Y ’
mniejsza niz minimalna grubosé obliczeniowa Scianki, powinny
zostaé odrzucone.
ENISO Butle do gazow — Butle do acetylenu — Okresowa kontrola Tio kalejuego
10462:2013+ i konserwacja g
A1:2019 postanowienia
EN ISO Butle do gazéw - Spawane butle do gazéw ze stopéw aluminium, Do kolejnego
10460:2018 stali weglowej i nierdzewnej -- Okresowa kontrola i badania postanowienia
ENISO Butle do gazéw — Butle kompozytowe — Okresowa kontrola i :
116232015 | badanie o D31 gridnia 20267
EN ISO Butle do gazoéw - Badania i proby okresowe kompozytowych | Do kolejnego postanowienia
11623:2023 butli do gazéw
221::11;141300“ Butle do gazéw — Kontrola i konserwacja zaworéw do butli Do 31 grudnia 2024 r
EN ISO Butle do gazéw — Badania i konserwacja zaworéw Obowigzkowo
22434:2022 od 1 stycznia 2025
EN 14876:2007 Butle do gazé’w = ,B.ad'fmia i proby okresowe spawanych Do 31 grudnia 2024 r.
stalowych bebnéw cisnieniowych
ENISO Butle do gazéw - Kontrola i badania okresowe spawanych Obowigzkowo
23088:2020 stalowych bebnéw cisnieniowych — Pojemnosci do 1 000 | od 1 stycznia 2025
Wyposazenie i osprzet do LPG — Kontrola i konserwacja
EN 14912:2015 | zaworéw butli do LPG przeprowadzana w czasie kontroli Do 31 grudnia 2024 .
okresowej butli
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Odniesienie Tytul dokumentu Stosowanie
) 2 €)]
Wyposazenie i osprzet do LPG — Kontrola i konserwacja Obowiazkowa

EN 14912:2022

zaworéw butli do LPG przeprowadzana w czasie kontroli
okresowe;j butli

od 1 stycznia 2025

EN 1440:2016+
A1:2018+
A2:2020

(z wyjatkiem
zalacznika C)

Wyposazenie i osprzet do LPG — Butle stalowe tradycyjnie
spawane i lutowane wielokrotnego napelniania do skroplonego
gazu weglowodorowego (LPG) — Kontrola okresowa

Do kolejnego
postanowienia

EN 16728:2016+
A1:2018+A2:2020

Wyposazenie i osprzet do LPG - Butle wielokrotnego
napetniania do LPG inne niz butle stalowe tradycyjnie spawane
i lutowane — Kontrola okresowa

Do kolejnego
postanowienia

EN 15888: 2014

Butle do gazdéw — Wiazki butli — Badania okresowe i proby

Do 31 grudnia 2024 r.

EN ISO
20475:2020

Butle do gazéw -- Wiazki butli -- Kontrola i badania okresowe

Obowigzkowo
od 1 stycznia 2025

6.2.5

6.2.5.1

Wymagania dla naczyn ci$nieniowych nieoznaczonych symbolem opakowan UN, ktére nie
sq projektowane, wytwarzane i badane zgodnie z przywolanymi normami

Dla odzwierciedlenia postepu naukowego i technicznego lub gdy w 6.2.2 albo 6.2.4
nie przywotano normy, lub w celu spelnienia szczegélowych aspektow, ktorych nie wskazano
w normie przywolanej w 6.2.2 albo 6.2.4, wlasciwa wladza moze uzna¢ stosowanie innego
przepisu technicznego zapewniajacego ten sam poziom bezpieczenstwa.

W zatwierdzeniu typu organ, ktory to zatwierdzenie wystawia, powinien okresli¢ procedure
dotyczacg badan okresowych jezeli normy przywolane w 6.2.2 lub 6.2.4 nie majg zastosowania
lub nie powinny by¢ stosowane.

Gdy tylko bedzie mozna zastosowaé nowg norme, o ktérej mowa w 6.2.2 lub 6.2.4, to wlasciwa
wladza powinna wycofa¢ uznanie odpowiedniego przepisu technicznego. Mozna zastosowad
okres przejsciowy koficzacy si¢ nie p6Zniej niz z dniem wejscia w zycie kolejnej edycji ADR.
Wiasciwa wladza powinna przekaza¢ do sekretariatu EKG ONZ wykaz uznanych przepiséw
technicznych i zaktualizowa¢ wykaz, jezeli ulegnie on zmianie. Wykaz powinien zawieraé
nastepujace dane: nazwe, date i zastosowanie oraz informacje na temat jego dostepnosci.
Sekretariat powinien udostepni¢ te informacje na swojej stronie internetowe;.

Norma, ktéra zostala przyjeta jako odniesienie w przysztym wydaniu ADR moze by¢
zatwierdzona do stosowania przez wlasciwa wladze bez powiadamiania sekretariatu EKG ONZ.

Jednakze powinny by¢ spelnione wymagania 6.2.1, 6.2.3 i ponizsze

UWAGA: W tym rozdziale odniesienia do norm podanych w 6.2.1 powinny by¢ traktowane jako
odniesienia do przepisow technicznych.

Materialy

Ponizsze zapisy zawieraja przyklady materialow, ktére spelniajg wymagania podane w 6.2.1.2
1 mogg by¢ stosowane:

(a) stal weglowa dla gazéw sprezonych, skroplonych, schlodzonych skroplonych
i rozpuszczonych, jak réwniez dla substancji nie nalezacych do klasy 2, wymienionych
w tabeli 3 instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1;

(b) stal stopowa (stale specjalne), nikiel, stopy niklu (np. monel) dla gazéw sprezonych,
skroplonych, schiodzonych skroplonych i rozpuszczonych, jak réwniez dla substancji nie
nalezacych do klasy 2, wymienionych w tabeli 3 instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1;

(¢) miedzdla:

(i) gazbéw o kodzie klasyfikacyjnym 1A, 10, 1F i 1TF, dla ktérych cisnienie napelniania
w temperaturze 15 °C nie powinno by¢ wyzsze niz 2 MPa (20 baréw);

(ii) gazéw o kodzie klasyfikacyjnym 2A, a takze UN 1033 eter dimetylowy, UN 1037
chlorek etylu; UN 1063 chlorek metylu, UN 1079 ditlenek siarki; UN 1085 bromek
winylu; UN 1086 chlorek winylu oraz UN 3300 tlenek etylenu i ditlenek wegla,
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mieszanina, zawierajaca wigcej niz 87% tlenku etylenu;
(iii) gazoéw o kodzie klasyfikacyjnym 3A, 30 i 3F;

(d) stopy aluminium: patrz wymagania szczegdlne "a" w instrukcji pakowania P200 (10)
w4.14.1;

(¢e) material kompozytowy dla gazéw sprezonych, skroplonych, schtodzonych skroplonych
i rozpuszczonych;

()  materialy syntetyczne dla gazow schiodzonych skroplonych; oraz

(g) szklo dla gazéw schlodzonych skroplonych o kodzie klasyfikacyjnym 3A, innych
niz UN 2187 ditlenek wegla schiodzony skroplony lub jego mieszanin, oraz dla gazow

o kodzie klasyfikacyjnym 30.

6.2.5.2 Wyposazenie obstugowe
(Zarezerwowany)
6.2.5.3 Butle metalowe, zbiorniki rurowe, bebny cisnieniowe i wigzki butli
Naprezenie w metalu podczas badania cisnieniem prébnym nie powinno przekroczy¢
w najbardziej narazonym punkcie korpusu naczynia ci$nieniowego wartosci 77%
gwarantowanej minimalnej granicy plastycznosci (Re).
,»Granica plastycznosci” oznacza naprezenie, przy ktérym wydluzenie calkowite wynosi dwa
promile (tzn. 0,2%) lub dla stali austenitycznych 1% dlugosci badanej probki.
UWAGA: W przypadku blachy oS rozciggania probki badanej powinna by¢ pod kqtem prostym
do kierunku walcowania. Wydtuzenie calkowite po zerwaniu powinno byc¢ zmierzone na
przekroju kotowym prébki badanej, dla ktdrej diugosé ”1” jest rowna pigciokrotnej Srednicy
,d” (1=5d); jezeli do badan uzyto probek o przekroju prostokqtnym, to diugos¢ | powinna byé¢
obliczona ze wzoru:
1 =5,65\/F,,
gdzie Fy oznacza poczgtkowe pole przekroju probki badanej.
Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ wykonane z odpowiednich materiatéw, ktére powinny by¢
odporne na kruche pekanie i korozje naprezeniowa w przedziale temperatur od - 20 °C do 50 °C.
Spoiny powinny by¢ wykonane fachowo i zapewnia¢ pelne bezpieczenstwo.
6.2.5.4 Przepisy dodatkowe dotyczgce naczyn cisnieniowych ze stopow aluminium dla gazow
sprezonych, gazow skroplonych, gazow rozpuszczonych i gazow bez cisnienia, podlegajgcych
wymaganiom szczegdlnym (probki gazu), jak rownmiei przedmioty zawierajgce gaz pod
cisnieniem, inne niz pojemniki aerozolowe i naczynia male zawierajgce gaz (naboje gazowe)
6.2.5.4.1  Materialy korpuséw naczyv cisnieniowych ze stopow aluminium, ktore bedg uznane, powinny
spetnia¢ nastgpujgce wymagania:
A B C D
Wytrzymatosé na rozcigganie,
Ron, w MPa (=N/mm?) 49 do 186 196 do 372 196 do 372 343 do 490
Granica plastycznosci, Re, w MPa
(=N/mm?) (przy wydluzeniu 10 do 167 59do 314 137 do 334 206 do 412
wzglednym A=0,2%)
\‘,’VVZ/dmzeme o zeranin 1=} 12 do 40 12 do 30 12 do 30 11do 16
0
gfzaxzilna;;fe(:’fd‘:;Zi;;p'ema n=5 (Rn<98) | n=6(Rn<325) | n=6(Rws325) | n=7(Rns392)
AXGE & 1=6 (rm>98) n=7(Rp>325) | n=7(Rwx>325) | n=8(Rn>392)
probki)
Numer serii wg Aluminium 1000 5000 6 000 2000
Association
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2 Patrz Aluminium Standards and Data”, wydanie pigte, styczen 1976 r., Aluminium Association, 750 Third
Avenue, New York
Rzeczywiste warto$ci zaleza od sktadu danego stopu, a takze od ostatecznej obrébki korpusu

naczynia cisnieniowego, jednakze, niezaleznie od zastosowanego stopu, grubos¢ korpusu
naczynia ci$nieniowego powinna by¢ obliczona wedlug jednego z nastgpujacych wzoréw:

Pmpa X D Ppar XD
€= 2xRe, . lub €=20xRe , .
=13 tPura T3 T Poar

gdzie:
e = minimalna grubo$¢ scianki naczynia cisnieniowego w mm;
Pvpa = ci$nienie prébne w MPa
Poar = cisnienie probne w barach;
D = nominalna srednica zewnetrzna naczynia cisnieniowego w mm;
Re = gwarantowana minimalna granica plastycznosci w MPa (=N/mm?), przy

wydtuzeniu wzglednym 0,2%.

Ponadto, przyjmowana do obliczen wartos¢ minimalnej gwarantowanej granicy plastycznosci
(Re) w zadnym przypadku nie powinna by¢ wigksza niz 0,85 minimalnej gwarantowanej
wytrzymalos$ci na rozcigganie (Rw), niezaleznie od rodzaju zastosowanego stopu.

UWAGA 1: Wartosci podane powyzej oparte sq na doswiadczeniach z zastosowaniem do
budowy naczyn cisnieniowych nastgpujgcych rodzajow materiatow:

kolumna A: aluminium o czystosci 99,5%,
kolumna B: stopy aluminium z magnezem;
kolumna C: stopy aluminium z krzemem i magnezem, jak np. ISO/R209-Al-Si-Mg

(Aluminium Association 6351);

kolumna D: stopy aluminium z miedziq i magnezem.

UWAGA 2: Wydluzenie po zerwaniu nalezy mierzyé na probkach o przekroju kolowym,
w ktorych odleglos¢ pomiarowa 1" pomigdzy nacigciami jest réwna pieciokrotnej
Srednicy ,d” (1 = 5d); w przypadku uzycia probek o przekroju prostokgtnym, odleglosé
pomiarowq ,,1” oblicza sig¢ ze wzoru:

I = 5,65,/F,

gdzie F, oznacza poczqtkowq powierzchnig poprzeczng przekroju badanej probki.

UWAGA 3: (a) Prébe na zginanie (patrz schemat) przeprowadza si¢ na probkach
wykonanych przez wycigcie z cylindra pierscieni o szerokosci e, jednakze
nie mniejszej niz 25 mm i rozcigciu ich na dwie rowne czesci. Probki
powinny byé obrabiane mechanicznie tylko na krawedziach.

(b) Prébe na zginanie przeprowadza si¢ przy zastosowaniu lrzpienia
o Srednicy (d) i dwdch cylindrycznych podpdr ustawionych w odleglosci
(d + 3e). Podczas proby plaszczyzny wewnetrzne powinny znajdowac sig
w odleglosci nie wigkszej niz Srednica trzpienia.

(¢c)  Prébka nie powinna wykazywac pegknigé przy zginaniu wokdl trzpienia
zanim odleglo$¢ migdzy plaszczyznami wewnetrznymi nie osiggnie srednicy
trzpienia.

(d)  Stosunck (n) Srednicy trzpienia do grubosci probki powinien odpowiadac
wartosciom podanym w tabeli.
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Schemat proby zginania

okoto d+3e

<

6.2.54.2 Dopuszcza si¢ mniejszag warto§¢ wydluzenia pod warunkiem, ze badania dodatkowe,
zatwierdzone przez wlasciwg wladze pafstwa wytworcy wykaza, ze naczynia ciSnieniowe
zapewniajg bezpieczenstwo przewozu w takim samym stopniu, jak naczynia ci$nieniowe
wykonane zgodnie z wartoSciami podanymi w tabeli w 6.2.5.4.1 (patrz réwniez
EN ISO 7866:2012 + A1:2020).

6.2.5.4.3  Grubos¢ $cianek naczyn cisnieniowych w najcienszym miejscu powinna wynosi¢ odpowiednio:
- $rednica naczynia ci$nieniowego nie przekracza 50 mm: nie mniej niz 1,5 mm,
- $rednica naczynia ci$nieniowego wynosi 50 do 150 mm: nie mniej niz 2 mm, oraz
- $rednica naczynia cisnieniowego wynosi wigcej niz 150 mm: nie mniej niz 3 mm.

6.2.5.44  Dna naczyh cisnieniowych powinny mie¢ ksztalt poétkolisty, eliptyczny lub ,.koszykowy”;
powinny one zapewnia¢ takie samo bezpieczenstwo, jak korpus naczynia cisnieniowego.

6.2.5.5 Naczynia cisnieniowe 7 materialow kompozytowych

Butle, zbiorniki rurowe, bebny cisnieniowe i wiazki butli do budowy, ktérych uzyto
kompozytow, tzn. pokryto je czesciowo lub catkowicie kompozytowym materiatem
wzmacniajagcym, powinny by¢ tak zbudowane, aby minimalny wskaznik rozerwania (ci$nienie
rozerwania podzielone przez cisnienie probne) wynosit:

- 1,67 dla naczyn cisnieniowych wzmacnianych obwodowo;
- 2,00 dla naczyn cisnieniowych wzmacnianych w catosci.

6.2.5.6 Naczynia kriogeniczne zamknigte

Do budowy naczyn kriogenicznych zamknigtych przeznaczonych dla gazéw schlodzonych
skroplonych, majg zastosowanie nast¢pujace wymagania:

6.2.5.6.1  Jezeli zostaly uzyte materialy niemetaliczne, to powinny by¢ one odporne na kruche pgkanie
przy najnizszej temperaturze roboczej naczynia cisnieniowego i jego wyposazenia.

6.2.5.6.2  Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ wykonane w taki sposoéb, aby dziataly skutecznie
przy najnizszej temperaturze jego pracy. Niezawodnos¢ funkcjonowania w tej temperaturze
powinna by¢ ustalana i sprawdzana poprzez badanie kazdego egzemplarza urzadzenia lub probki
reprezentatywnej takiego urzadzenia tego samego typu konstrukcji.

6.2.5.6.3  Odpowietrzenia i urzadzenia obnizajace ci$nienie naczyf cisnieniowych powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby zapobiegaly rozpryskiwaniu si¢ cieczy;
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6.2.6 Wymagania ogélne dla pojemnikéw aerozolowych, naczyn malych zawierajacych gaz
(naboi gazowych) i ogniw paliwowych zawierajacych gaz skroplony palny

6.2.6.1 Projektowanie i budowa

6.2.6.1.1 Pojemniki aerozolowe (UN 1950 aerozole) zawierajace tylko gaz lub mieszaning gazow oraz
UN 2037 naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe), powinny by¢é wykonane z metalu.
Wymagania te nie majg zastosowania do pojemnikéw aerozolowych i matych naczyn
zawierajgcych gaz (naboje gazowe) o pojemnosci maksymalnej 100 ml, przeznaczonych do
UN 1011 butan. Inne pojemniki aerozolowe (UN 1950 aerozole) powinny by¢ wykonane
z metalu, tworzywa sztucznego lub ze szkla. Naczynia metalowe o $rednicy zewngtrznej nie
mniejszej niz 40 mm, powinny mie¢ wklesle dno.

6.2.6.1.2  Pojemno$¢ naczyn metalowych nie powinna przekracza¢ 1000 ml, a naczyn z tworzywa
sztucznego lub szkla — 500 ml.

6.2.6.1.3  Kazdy typ naczynia (pojemniki aerozolowe lub naboje gazowe) przed przekazaniem do uzytku
powinien by¢ poddany prébie cisnieniowej hydraulicznej zgodnie z 6.2.6.2.

6.2.6.1.4  Zawory uwalniajace pojemnikow aerozolowych (UN 1950 aerozole) i ich urzadzenia
rozpylajagce oraz zawory UN 2037 naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe), powinny
zapewnia¢ ich szczelne zamknigcie i by¢ zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem. Nie
sg dopuszczone zawory i urzadzenia rozpylajace zamykajace si¢ tylko pod wptywem dzialania
ci$nienia wewnetrznego.

6.2.6.1.5  Cisnienie wewnetrzne w pojemnikach aerozolowych w 50 °C nie powinno przekracza¢ 1,2 MPa
(12 baré6w) w przypadku stosowania gazdéw skroplonych palnych, 1,32 MPa (13,2 bar6w)
w przypadku stosowania gazow skroplonych niepalnych oraz 1,5 MPa (15 baréw) w przypadku
stosowania gazoéw sprezonych lub rozpuszczonych niepalnych. W przypadku mieszaniny kilku
gazdw stosuje si¢ bardziej rygorystyczny limit. Pojemniki powinny by¢ wypelnione tak, aby
w 50 °C faza ciekla nie przekraczata 95% ich pojemnosci. Naczynia male zawierajace gaz
(naboje gazowe) osiagaja cisnienie probne i spelniajg wymagania dotyczace napetniania zgodnie
z instrukcjg pakowania P200 podana w 4.1.4.1. Ponadto produkt przy cisnieniu prébnym
i pojemnosci wodnej nie moze przekroczy¢é 30 bar x litrow dla gazéw skroplonych Ilub
54 bar x litréw dla gazéw sprezonych, a cisnienie probne nie moze przekroczy¢ 250 baréw dla
gazow skroplonych lub 450 baréw dla gazéw sprezonych.

6.2.6.2 Proba cisnieniowa hydrauliczna

6.2.6.2.1  Zastosowane ci$nienie wewnetrzne (cis$nienie prébne) powinno by¢ 1,5-raza wigksze od
cisnienia wewnetrznego w temperaturze 50 °C, ale nie mniejsze niz 1 MPa (10 baréw).

6.2.6.2.2  Proba cisnieniowa hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona, na co najmniej 5 proznych
naczyniach kazdego typu:

(a) do osiagniecia wymaganego ci$nienia probnego; przez caly czas trwania tej proby nie
powinien wystapi¢ jakikolwiek wyciek lub widoczne, trwale odksztalcenie; oraz

(b) do pojawienia sie¢ wycieku lub peknigcia; naczynie nie powinno przecieka¢ lub pgkac¢ do
osiggniecia cisnienia o wartosci 1,2 ci$nienia probnego, a dna wklesle, jezeli wystepuja,
powinny odksztalcac si¢ pierwsze.

6.2.6.3 Proba szczelnosci

Kazdy napelniony pojemnik aerozolowy lub nabdj gazowy lub wklad do ogniwa paliwowego
powinny by¢ poddane badaniu wykonywanemu w goracej tazni wodnej zgodnie z 6.2.6.3.1 lub
zatwierdzonemu badaniu réwnowaznemu, odpowiadajagcemu badaniu goracej tazni wodnej
zgodnie z 6.2.6.3.2.

6.2.6.3.1 Badanie w gorgcej tazni wodnej

6.2.6.3.1.1 Temperatura lazni wodnej i czas trwania badania powinny by¢ takie, aby cisnienie wewnetrzne
osiggnelo takg wartos¢, ktéra moglaby byc¢ osiagnigta w temperaturze 55 °C (50 °C jezeli faza
ciekla nie przekracza 95% pojemnosci pojemnika aerozolowego, naboju gazowego lub wkladu
do ogniwa paliwowego w temperaturze 50 °C). Jezeli zawartos¢ jest wrazliwa na cieplo lub
pojemniki aerozolowe, naboje bazowe lub wkiady do ogniwa paliwowego sa wykonane
z tworzyw sztucznych, ktére migkng w temperaturze tego badania, temperatura tazni powinna
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by¢ ustalona pomigdzy 20 °C a 30 °C, ponadto dodatkowo jeden pojemnik aerozolowy, nabdj
gazowy lub wklad do ogniwa paliwowego na 2 000 powinien by¢ badany w wyzszej
temperaturze.

6.2.6.3.1.2 Pojemnik aerozolowy, naboj gazowy lub wklad do ogniwa paliwowego powinny by¢ szczelne
inie powinny ulega¢ trwalemu odksztalceniu z wyjatkiem, gdy w skutek przewidywanego
zmigkniecia pojemnik aerozolowy, nabdj gazowy lub wkiad do ogniwa paliwowego z tworzywa
sztucznego, moga ulec odksztalceniu, jednakze pod warunkiem, ze pozostang szczelne.

6.2.6.3.2  Metody alternatywne
Za zgoda wlasciwej wladzy, metody alternatywne, ktore zapewniaja réwnowazny poziom

bezpieczenstwa moga by¢ zastosowane pod warunkiem, ze beda spelnione wymagania podane
w 6.2.6.3.2.1 i, odpowiednio, w 6.2.6.3.2.2 lub 6.2.6.3.2.3.

6.2.6.3.2.1 System jakosci:
Napelniajgcy pojemniki aerozolowe, naboje gazowe lub wkiady do ogniwa paliwowego
1 wytwdrcy komponentéw powinni posiadaé system jakosci. System jakosci powinien wdrazac
procedury w celu zapewnienia, ze do przewozu nie sg nadawane pojemniki aerozolowe, naboje
gazowe lub wklady do ogniwa paliwowego, ktére sa nieszczelne, odksztalcone lub
wybrakowane.

System jakosci powinien obejmowac:

(a)  opis struktury organizacyjnej i odpowiedzialnosci;

(b) instrukcje wykonywania odpowiednich badan i prob, kontroli jakosci, zapewnienia
jakosci i czynnosci operacyjnych, ktére beda stosowane;

(¢) dokumentacje jakosci, taka jak raporty kontrolne, dane dotyczace badan, dane dotyczace
wzorcowania wraz z certyfikatami;

(d) przeglady zarzadzania systemem jako$ci w celu zapewnienia efektywnego dzialania
systemu jakosci;
(e)  proces kontroli dokumentow i wprowadzania do nich zmian;

(f) sposoby kontroli niezgodnych pojemnikéw aerozolowych, nabojéow gazowych lub
wkladow do ogniwa paliwowego;

(g) programy szkolenia i procedury kwalifikacyjne dla odpowiedniego personelu;
(h) procedury zapewniajace brak wystapienia uszkodzen na wyrobie koncowym.

Audyt wstepny i audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w sposéb uznany przez
wlasciwag wladze. Audyty te powinny zapewnic, ze system jakosci jest i pozostaje odpowiedni
i efektywny. Wiasciwa wladza powinna by¢ powiadomiona o jakichkolwiek proponowanych
zmianach do zatwierdzonego systemu.

6.2.6.3.2.2 Pojemniki aerozolowe
6.2.6.3.2.2.1 Préba cisnieniowa i proba szczelnosci pojemnikow aerozolowych przed napetnieniem

Kazdy pusty pojemnik aerozolowy powinien by¢ poddany cisnieniu rownemu lub wigkszemu
od maksymalnego cisnienia jakie moze wystapi¢ w wypelnionym pojemniku aerozolowym
w temperaturze 55 °C (50 °C jezeli faza ciekla nie przekracza 95% pojemnosci naczynia
w temperaturze 50 °C). Cisnienie powinno wynosi¢ przynajmniej 2/3 cisnienia obliczeniowego
pojemnika aerozolowego. Pojemnik aerozolowy powinien by¢ odrzucony, jezeli przy cisnieniu
probnym wystapi wyciek, ktérego wielko$¢ jest réwna lub wigksza niz 3,3 x 1072
(mbar x [ x s 1), odksztatcenie lub inna wada.

6.2.6.3.2.2.2 Badanie pojemnikéw aerozolowych po napetnieniu.

Napelniajacy powinien upewni¢ si¢ przed napelnieniem, ze urzadzenie obciskajace jest
zainstalowane prawidlowo i zastosowano wlasciwy propelent.

Kazdy napeltniony pojemnik aerozolowy powinien by¢ zwazony i powinna by¢ zbadana jego
szczelnosé. Urzadzenie do wykrywania nieszczelnosci powinno mie¢ wystarczajacg czutosé dla
wykrycia wycieku o wielkosci najmniej 2,0 x 10 (mbar x / x s!), w temperaturze 20 °C.
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6.2.6.3.2.3

Kazdy napelniony pojemnik aerozolowy, w ktérym wystepuje wyciek, odksztalcenie lub
zwiekszony cigzar, powinien by¢ odrzucony.

Naboje gazowe i wklady do ogniwa paliwowego

6.2.6.3.2.3.1 Proba cisnieniowa nabojow gazowych i wkladéw do ogniwa paliwowego

Kazdy nab6j gazowy lub wkiad do ogniwa paliwowego powinien by¢ poddany cisnieniu
rownemu lub wigkszemu od maksymalnego cisnienia jakie moze wystapi¢ w wypelnionym
naboju gazowym lub wkladzie do ogniwa paliwowego w temperaturze 55 °C (50 °C jezeli faza
ciekta nie przekracza 95% pojemno$ci naczynia w temperaturze 50 °C). Préba cisnieniowa
powinna by¢ taka, jak ta okreslona w odniesieniu do nabojéw gazowych lub wkitadéw do ogniwa
paliwowego, zas$ cisnienie nie powinno by¢ mniejsze niz 2/3 cisnienia obliczeniowego naboju
gazowego lub wkiadu do ogniwa paliwowego. Nabdj gazowy lub wkiad do ogniwa paliwowego
powinny by¢ odrzucone, jezeli przy ci$nieniu probnym wystapi wyciek, ktérego wielkos¢ jest
réwna lub wieksza niz 3,3 x 10 (mbar x [ x s™!), odksztalcenie lub inna wada.

6.2.6.3.2.3.2 Prdba szczelno$ci nabojow gazowych i wkladow do ogniwa paliwowego

6.2.6.3.3

Napelniajacy powinien upewnic si¢ przed napeinieniem i uszczelnieniem, ze zamknigcie (o ile
istnieje) i powigzane urzadzenie uszczelniajace sa przymocowane prawidlowo i zastosowano
wlasciwy gaz.

Kazdy napelniony nab6j gazowy lub wkiad do ogniwa paliwowego powinno si¢ sprawdzi¢ pod
wzgledem prawidlowej masy gazu i powinna by¢ zbadana jego szczelnos¢. Urzadzenie do
wykrywania nieszczelnosci powinno mie¢ wystarczajaca czulo$¢ dla wykrycia wycieku
o wielkosci najmniej 2,0 x 103 (mbar x [ x s7!), w temperaturze 20 °C.

Powinno si¢ odrzuci¢ kazdy nabdj gazowy lub wklad do ogniwa paliwowego, ktérych masy
gazowe nie s3 zgodne ze zgloszonymi wartosciami granicznymi mas lub w ktérych wystepuje
wyciek lub odksztalcenie.

Za zgoda wiasciwej wiladzy, aerozole i naczynia male, jezeli wymaga si¢ zeby byly sterylne,
lecz na ktore niekorzystnie wptywa badanie w goracej fazni wodnej, nie podlegajg przepisom
podanym w 6.2.6.3.11 6.2.6.3.2, pod warunkiem Zze:

(a) zawieraja gaz niepalny, a takze:

(i) zawierajg inne substancje, ktére sg sktadnikami srodkéw farmaceutycznych dla
celow medycznych, weterynaryjnych lub podobnych;

(ii) zawierajg inne substancje stosowane do proceséw produkcyjnych $rodkéw
farmaceutycznych; lub

(iii) sg uzywane do zastosowan medycznych, weterynaryjnych lub podobnych;

(b)  jest osiggniety rownowazny poziom bezpieczefistwa przez zastosowanie przez wytworce
alternatywnych metod wykrywania wyciekéw i badania odpornosci na cisnienie, takich
jak metoda helowa i taznia wodna, dla przynajmniej 1 statystycznej probki na partig
produkcyjng 2000 sztuk; oraz

(¢)  w przypadku $rodkéw farmaceutycznych, zgodnie z (a) (i) oraz (ii), s3 wytwarzane pod
nadzorem panstwowej wlasciwej wladzy do spraw zdrowia. Jezeli jest to wymagane przez
wlasciwa wladze, nalezy przestrzegaé zasad Dobrej Praktyki Wytworczej (GMP)
ustalonych przez Swiatowa Organizacj¢ Zdrowia (WHO) 3.

3 Publikacja Swiatowej Organizacji Zdrowia (WHO): ,, Zapewnienie jakosci Srodkéw medycznych. Kompendium
wytycznych i odnosnych opracowan. Czesé 2: Dobra praktyka produkcyjna i badania”.
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6.2.6.4

Odniesienie do norm

Wymagania tego podrozdziatu uwaza si¢ za spelnione, jezeli zastosowane sg nast¢pujgce normy:

dla pojemnikéw aerozolowych (UN 1950 aerozole): zalacznik do Dyrektywy Rady
75/324/EWG * zmieniony i stosowany od daty produkcji;

dla UN 2037 naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe) zawierajace UN 1965
weglowodory gazowe, mieszanina skroplona, in.o.. EN417:2012. Jednorazowe
pojemniki metalowe do gazu plynnego z zaworem lub bez do przenosnych urzadzen
gazowych - Konstrukcja, kontrola, badania i znakowanie;

dla UN 2037 naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe) zawierajace gazy sprezone
lub skroplone nietrujace, niepalne: EN 16509:2014 Butle do gazéw - Jednorazowe, male
butle stalowe o pojemnosci do 120 ml wigcznie do sprezonych lub skroplonych gazéw
(butle kompaktowe) - Projektowanie, konstrukcja, napelnianie i badania. Oprécz znakow
wymaganych przez t¢ norme¢ naboje gazowe powinny by¢ oznakowane napisem
»UN 2037/EN 16509”.

4 Dyrektywa Rady 75/324/EWG z dnia 20 maja 1975 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw panstw czlonkowskich,
dotyczgca wyrobdw aerozolowych, opublikowana w Dzienniku Urzedowym Wspélnoty Europejskie; Ny L 147
z 9 czerwea 1975 r.
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DZIAL 6.3
WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI I BADANIA OPAKOWAN

DLA MATERIALOW ZAKAZNYCH KATEGORII A KLASY 6.2 (UN 2814 i 2900)

UWAGA: Wymagania niniejszego dzialu nie majg zastosowania do opakowan uzywanych do przewozu
materialow klasy 6.2, zgodnie z instrukcjq pakowania P621 podang w 4.1.4.1.

6.3.1
6.3.1.1

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.2.3

6.3.3
6.3.3.1
6.3.3.2

6.3.4

6.3.4.1

Wymagania ogélne

Opakowania spelniajgce wymagania niniejszego dzialu przeznaczone sa do transportu
materialow zakaznych kategorii A, UN 2814 i 2900.

Wymagania dotyczace opakowan

Wymagania dla opakowan w niniejszym rozdziale sa oparte na aktualnie stosowanych
opakowaniach, jak podano w rozdziale 6.1.4. Uwzgledniajac postep w nauce i technologii,
dopuszcza sie stosowanie opakowan o specyfikacjach réznigcych si¢ od podanych w niniejszym
dziale, pod warunkiem, Zze sg one réwnie skuteczne, dopuszczone przez wlasciwg wiladze
i spelniajg wymagania opisane w 6.3.5. Dopuszczalne sa metody badan inne niz opisane w ADR,
pod warunkiem, Ze sg one rownowazne i uznane przez wlasciwa wiadze.

Opakowania powinny by¢ produkowane i badane przy zastosowaniu programu systemu jakosci
zaakceptowanego przez wlasciwe wiladze tak, aby zapewnié, ze kazde opakowanie bedzie
zgodne z wymaganiami niniejszego dziatu.

UWAGA: ISO 16106:2020 ,, Opakowania transportowe do towaréw niebezpiecznych --
Opakowania do towaroéw niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) oraz duze
opakowania -- Wytyczne stosowania ISO 9001, zawierajg zalecane procedury, wedlug ktorych

nalezy postgpowac.

Producenci i dystrybutorzy opakowan powinni dostarczy¢ informacje dotyczace odpowiednich
procedur, opiséw typoéw i wymiaréw zamknig¢ (wiacznie z wymaganymi uszczelkami)
oraz innych elementéw niezbednych dla zapewnienia, ze sztuki przesytek przygotowane
do przewozu spelniajg wymagania dla badan podanych w niniejszym dziale.

Kod oznaczajacy typ opakowan
Kody do oznaczania typu opakowan podano w 6.1.2.7

Litery ,,U” lub ,,W” mogg by¢ umieszczone po kodzie opakowania. Litera ,,U” oznacza specjalne
opakowanie zgodne z wymaganiami wskazanymi w 6.3.5.1.6. Litera ,,W” oznacza, ze
opakowanie, mimo ze kod wskazuje na ten sam typ, wytwarzane jest zgodnie z wymaganiami
innymi niz w 6.1.4 i uwazane jest za rOwnowazne wymaganiom w 6.3.2.1.

Oznakowanie

UWAGA 1: Znaki wskazujq, ze opakowanie przeszto pomysinie odpowiednie badania prototypu
i spetnia wymagania niniejszego dzialu, dotyczqce wytwarzania, ale nie uzywania opakowania.

UWAGA 2: Znaki majq stanowi¢ pomoc dla producentéw opakowan, serwisantow,
uzytkownikow, przewoznikow oraz odpowiednich wladz.

UWAGA 3: Znaki nie zawsze dostarczajq wszystkich szczegotow na danym poziomie badania
itp., dostarczenie ich moze by¢ potrzebne w pozniejszym czasie, np. przy odwolaniu sig do
Swiadectwa badania, sprawozdania z badan lub przy rejestracji opakowan, ktore pomysinie
przeszly badania.

Kazde opakowanie przeznaczone do stosowania, zgodnie z ADR, powinno by¢ zaopatrzone
w trwale i czytelne znaki, umieszczone w takim miejscu i o wymiarach odpowiednich do
wielko$ci opakowania aby byly fatwo widoczne. W przypadku sztuk przesylek o masie brutto
powyzej 30 kg znaki lub ich powtdrzenia powinny znajdowaé si¢ na goérze lub na boku
opakowania. Litery, cyfry i symbole powinny mie¢ co najmniej 12 mm wysokosci, z wyjatkiem
opakowan o pojemnosci 30 / lub mniejszej, lub o maksymalnej masie netto 30 kg, dla ktérych
wysokos¢ ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 6 mm oraz z wyjatkiem opakowan o pojemnosci
5 [ lub mniejszej, lub o maksymalnej masie netto 5 kg, dla ktorych wysoko$¢ ta powinna mieé
odpowiedni wymiar.
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6.3.4.2 Opakowanie spelniajgce wymagania niniejszego rozdzialu oraz wymagania podane w 6.3.5
powinno by¢ oznakowane za pomocg:

(a) symbolu Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan: @

Symbol ten nie moze by¢ uzywany do innych celéw niz potwierdzenie, ze opakowanie,
kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC spelniaja
odpowiednie wymagania dzialow 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

(b)  kodu okreslajacego typ opakowania, zgodnie z wymaganiami wskazanymi w 6.1.2;
(¢) napisu,KLASA 6.2";
(d) dwdch ostatnich cyfr roku produkcji opakowania;

(e) znaku panstwa, zatwierdzajacego naniesienie oznakowania, wskazanego przez znak
wyrézniajacy umieszczany na pojazdach w miedzynarodowym ruchu drogowym !

() nazwy producenta lub innego znaku rozpoznawczego opakowania, okreslonego przez
wlasciwg wiladzeg;

(g) litery ,,U" w przypadku opakowania spelniajacego wymagania podane w 6.3.5.1.6,
umieszczonej bezposrednio po znaku wymaganym w (b) powyze;j.

6.3.4.3 Znaki powinny by¢ stosowane zgodnie z kolejnoscig podang w 6.4.3.2 (a) do (g); kazdy znak,
wymagany we wskazanych przepisach, powinien by¢ wyraznie oddzielony, np. przez uko$nik

lub spacje¢ tak aby byl tatwy do zidentyfikowania. Patrz przyktad w 6.3.4.4.
Kazde dodatkowe znaki zatwierdzone przez wlasciwa wiladz¢ nadal powinny umozliwiaé

prawidlowa identyfikacj¢ znakéw wymaganych w 6.3.4.1.
6.3.4.4 Przyktad oznakowania

@ 4G/KLASA 6.2/06 zgodnie z 6.3.4.2 (a), (b), () i (d)
S/SP-9989-ERIKSSON zgodnie z 6.3.4.2 (e) and (f)

6.3.5 Wymagania dotyczace badania opakowan

6.3.5.1 Wykonanie i czegstotliwosé badari

6.3.5.1.1  Prototyp kazdego opakowania powinien by¢ zbadany zgodnie z przepisami zawartymi w tym
rozdziale, zgodnie z procedurami ustanowionymi przez wlasciwa wladzg, zezwalajaca na
umieszczenie odpowiedniego znaku, ktory bedzie zatwierdzony przez ta wiadzg.

6.3.5.1.2 Kazdy prototyp opakowania, powinien przed uzyciem przej$¢ pomyslnie badania opisane
w niniejszym dziale. Typ opakowania okreslony jest poprzez wzor, wielko$¢, rodzaj i grubosé
materiatu, rodzaj konstrukcji i sposobu pakowania, ale moze réwniez zawiera¢ informacje
z zakresu obrobki jego powierzchni. Obejmuje on takze opakowania, ktére réznia si¢ od
prototypu jedynie nizszg wysokoscia.

6.3.5.1.3  Badania prébek z produkcji powinny by¢é powtarzane w odstgpach czasu okreslonych przez
wlasciwe wladze.

6.3.5.1.4  Badania powinny by¢ takze powtdérzone po kazdej modyfikacji, ktéra zmienia wzor, material
lub sposéb konstrukcji opakowania.

6.3.5.1.5  Wilasciwa wladza moze zezwoli¢ na selektywne badania opakowan, jezeli r6znig si¢ one tylko
nieznacznie od zbadanego typu, np. majg mniejsze rozmiary lub mniejsza mase netto pojemnika
pierwotnego; a w przypadku opakowan takich jak bgbny i skrzynie, jezeli maja one
w niewielkim stopniu zmniejszony(e) wymiar(y) zewngtrzny(e).

6.3.5.1.6  Naczynia pierwotne kazdego typu moga by¢ laczone razem w opakowaniu wtérnym
i przewozone bez badania w opakowaniu sztywnym zewngtrznym pod nastgpujacymi

warunkami:

! Znak wyrézniajqcy paristwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w miedzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjg Genewskg o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg Wiedeiskq o ruchu

drogowym z 1968 r.
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6.3.5.1.7

6.3.5.1.8

6.3.5.2
6.3.5.2.1

(a) opakowanie zewn¢trzne sztywne powinno przej$¢ z wynikiem pozytywnym badania
podane w 6.3.5.2.2, razem z kruchym naczyniem pierwotnym (np. ze szkla);

(b) calkowita, polgczona masa brutto naczyn pierwotnych nie powinna przekracza¢ polowy
masy brutto naczyn pierwotnych uzytych w badaniu na swobodny spadek wedlug punktu
(a) powyzej;

(c)  grubos¢ materialu amortyzujacego pomigdzy naczyniami pierwotnymi oraz pomigdzy
naczyniami pierwotnymi a zewnetrzng strong opakowania wtérnego nie powinna by¢
mniejsza od odpowiednich grubosci w oryginalnym badanym opakowaniu; jesli
w badaniu oryginalnym stosowane bylo pojedyncze naczynie pierwotne, to grubosé
materialu amortyzujacego pomiedzy naczyniami pierwotnymi nie powinna by¢ mniejsza
niz grubo$¢ materialu amortyzujacego pomiedzy zewnegtrzng strong opakowania
wtdrnego a naczyniem pierwotnym zastosowanym w oryginalnym badaniu. Jesli
stosowane sg naczynia pierwotne o mniejszych rozmiarach lub w mniejszej ilosci
(w poréwnaniu do naczyn pierwotnych stosowanych w badaniu na swobodny spadek), to
woéwczas powinien by¢ zastosowany dodatkowy material wyscietajacy w celu
wypehienia pustych miejsc;

(d) prézne opakowanie zewnetrzne sztywne powinno przej$¢ pozytywnie badanie
wytrzymato$ci na pietrzenie, zgodnie z 6.1.5.6. Dla okreslenia catkowitej masy uzytych

do badania jednakowych sztuk przesylek powinna by¢ uwzglgdniona laczna masa naczyn
wewnetrznych stosowanych w badaniu na swobodny spadek wedtug punktu (a) powyzej;

(e)  w przypadku naczyn pierwotnych zawierajacych materialy ciekle, nalezy stosowac ilo§¢
absorbentu wystarczajacg do catkowitego wchlonigcia tych materiatow;

(f)  jezeli opakowanie sztywne zewngtrzne przewidziane jest dla naczyn pierwotnych
z materialami cieklymi i nie jest ono szczelne, albo jest przewidziane dla naczyn
pierwotnych z materialami stalymi i nie jest ono pyloszczelne, to powinny byé
zastosowane srodki w postaci szczelnej wykladziny, worka z tworzywa sztucznego lub
innego rownie skutecznego srodka, zatrzymujace ciekla lub stalag zawartos¢ w przypadku
wycieku;

(g) poza znakami wymaganymi na podstawie 6.3.4.2 (a) do (f), opakowania powinny by¢
dodatkowo oznakowane zgodnie z 6.3.4.2 (g).

Wiasciwe wladze mogg w kazdej chwili zazada¢ dowodu, poprzez badanie zgodnie z tym
rozdziatem, Zze produkowane seryjnie opakowania spetniajg wymagania dla badan prototypu.

Zapewniajac ze wyniki badan sa wiasciwe oraz za zgoda wiasciwej wladzy kilka badan moze
by¢ przeprowadzonych na jednej préobce.

Przygotowanie opakowan do badania

Prébki kazdego opakowania powinny by¢ przygotowane tak, jak do przewozu z tym, ze materiat
zakazny ciekly lub staly, powinien by¢ zastgpiony woda lub mieszaning wody z dodatkiem
$rodka przeciw zamarzaniu, jezeli wymagane jest schiodzenie do temperatury -18 °C. Kazde
naczynie pierwotne powinno by¢ napelnione do nie mniej niz 98% jego pojemnosci.

UWAGA: W badaniach w temperaturze -18 °C, okreslenie woda obejmuje wodny roztwor
zapobiegajqcy zamarzaniu o cigzarze wlasciwym, nie mniej niz 0,95.
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6.3.5.2.2  Wymagane badania oraz liczba probek

Wymagane badania dla typéw opakowan

Typ opakowania ? Wymagane badania
Naczynia  |Odpornosé Dodatkowe
pierwotne na w Na badanie na Na (<
. | warunkach | swobodny . . | Wytrzymalos¢ na
Sztywne Zraszanie PSP swobodny |przebicie| . .
opakowanie Z tworzywd¢ ine| weda ozigbienia spadek spadek 6.3.5.4 pietrzenie 6.1.5.6
zewnetrme | SUCPeBY 1 6353.5 | 635352 | 6353 | 635353
Liczba Liczba Liczba Liczba Liczba Liczba prébek
probek probek probek probek probek P
Skrzynia X 5 5 10 2
tekturowa X 5 0 5 2
Beben tekturowy X 3 3 6 2
X 3 0 3 2 Wymagane s trzy
Skrzynia X 0 5 5 Wymagana 2 probki, jezeli
z tworzywa X 0 5 5 jedna 2 badane s3
sztucznego prébka, opakowania
Beben/ kanister X 0 3 3 jezeli 2 oznakowane litera
z tworzywa X 0 3 3 opakowanie P ,U”, zgodnie
sztucznego ma zawieraé Z przepisami
Skrzynie z innego X 0 5 5 suchy lod 2 szczegdlnymi
materialu X 0 0 5 9 w6.3.5.1.6.
Bebny/kanistry z X 0 3 3 2
innego materialu X 0 0 3 )

, Typ opakowania” klasyfikuje opakowania do badan w zaleznosci od rodzaju i charakterystyki
materialu z kiorego jest wykonany.

UWAGA 1: W przypadku gdy naczynie pierwotne wykonane jest z dwoch lub wigcej materialow
nalezy zastosowaé badanie odpowiednie dla materialu najbardziej podatnego na uszkodzenie.

UWAGA 2: Material z ktorego wykonane jest opakowanie witdrne nie jest brany pod uwage przy
wyborze badania lub warunkow w jakich jest wykonywane.

Jak korzystaé z tabeli

Jezeli opakowanie przeznaczone do badan sklada si¢ z zewnetrznej skrzyni tekturowej,
z naczyniem pierwotnym wykonanym z tworzywa sztucznego, to pie¢ probek powinno byé
poddanych badaniu na odpornos$¢ na zraszanie woda (patrz 6.3.5.3.5.1) przed badaniem na
swobodny spadek i pig¢ kolejnych prébek powinno by¢ klimatyzowane w temperaturze — 18 °C
(patrz 6.3.5.3.5.2) przed badaniem na swobodny spadek. Jezeli opakowanie ma zawiera¢ suchy
16d, to pojedyncza prébka powinna byé poddana badaniu na swobodny spadek, zgodnie
z6.3.5.3.5.3.

Opakowanie przygotowane jak do przewozu powinno by¢ poddane badaniom wskazanym
w 6.3.5.3 1 6.3.5.4. Dla opakowan zewnetrznych, nagtéwki w tabeli odnosza si¢ do tektury lub
podobnego materiatu, na ktérego funkcjonowanie moze gwattownie wpltywac wilgo¢; tworzyw
sztucznych famliwych w niskiej temperaturze; i innych materiatéw, takich jak metal na ktérych
funkcjonowanie nie ma wplywu wilgo¢ ani temperatura.

6.3.5.3 Badanie na swobodny spadek
6.3.5.3.1 Wysokos¢ zrzutu i rodzaj powierzchni

Prébki powinny by¢ poddane swobodnemu spadaniu z wysokosci 9 m. na niesprezysta,
pozioma, plaska, masywna, i sztywng powierzchnie, zgodnie z 6.1.5.3.4.

6.3.5.3.2  Liczba prébek do badan i ich ustawienie

6.3.5.3.2.1 Gdy probki maja ksztalt skrzyni, to pie¢ probek powinno by¢ zrzuconych, raz w kazdym
z nastgpujacych ustawien:

(a) plasko na dno;
(b) ptasko na pokrywe;
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(c) plasko na dluzszy bok;
(d) plasko na krétszy bok;
(e) naroég.

6.3.5.3.2.2 Jezeli probki maja ksztalt bebna lub kanistra, to trzy probki powinny by¢ zrzucone raz w kazdym
z nastgpujacych ustawien:

(a) ukosnie na krawedz gorng, ze srodkiem ciezkosci bezposrednio powyzej punktu uderzenia;
(b) ukosnie na krawedz podstawy;
(c) ptlasko na korpus lub na bok.

6.3.5.3.3  Pomimo, iz probka powinna by¢ zrzucana w wymaganym ustawieniu, to ze wzgledow
aerodynamicznych akceptowane jest, jezeli uderzenie nie nastgpi w tej pozycji.

6.3.5.3.4  Po prawidlowej serii zrzutdw nie powinien nastgpi¢ wyciek z naczynia(-n) pierwotnego(-ych),
ktére powinno(-y) by¢ chronione materialem amortyzujacym / absorpcyjnym w opakowaniu
zewngtrznym.

6.3.5.3.5  Specjalne przygotowanie probek do badan na swobodny spadek.
6.3.5.3.5.1 Tektura — Badanie odpornosci na zraszanie woda

Zewnetrzne opakowania z tektury: probka powinna by¢ poddana natryskowi wody
symulujgcemu narazenie na opady deszczu o natezeniu 5 cm na godzing przez, nie mniej niz
jedng godzing. Nastepnie powinny by¢ poddane badaniom opisanym w 6.3.5.3.1.

6.3.5.3.5.2 Material z tworzywa sztucznego — Badanie w warunkach ozigbienia

Naczynia pierwotne lub opakowania zewngtrzne z tworzywa sztucznego: Temperatura badanej
probki oraz jej zawarto$¢ powinna by¢ obnizona do — 18° C lub nizszej, na okres nie krétszy niz
24 godz., a nastgpnie, w czasie nie dluzszym niz 15 min., powinny by¢ poddane badaniom,
zgodnie z opisem w 6.3.5.3.1. Jezeli probka zawiera suchy 16d, to okres poddania prébki
obnizonej temperaturze powinien by¢ ograniczony do 4 godzin.

6.3.5.3.5.3 Opakowania zawierajgce suchy 16d — Dodatkowe badanie na swobodny spadek

Jezeli w opakowaniu ma by¢ zawarty suchy 16d, to powinny by¢ przeprowadzone badania
dodatkowe, podane w 6.3.5.3.1 oraz, o ile zachodzi taka potrzeba, podane w 6.3.5.3.5.1 lub
6.3.5.3.5.2. Jedna prébka powinna by¢ zachowana tak, aby caly suchy 16d odparowal,
a nastgpnie powinna by¢ zrzucona w jednym z ustawien opisanych odpowiednio w 6.3.5.3.2.1
lub 6.3.5.3.2.2, w ktérym jest najwigksze prawdopodobienstwo jego uszkodzenia.

6.3.5.4 Badanie na przebicie
6.3.5.4.1  Opakowania o masie catkowitej nie wigkszej niz 7 kg

Prébki powinny by¢ umieszczone na poziomej, twardej powierzchni. Stalowy pret o przekroju
kolowym, o masie nie mniejszej niz 7 kg i srednicy 38 mm oraz ktérego krawedzie konca
uderzajacego maja promien nie przekraczajacy 6 mm (patrz rysunek 6.3.5.4.2), powinien by¢
zrzucony swobodnie, pionowo z wysokosci 1 m, mierzonej od uderzajacego konca prgta do
uderzanej powierzchni probki. Jedna probka powinna by¢ ustawiona na swoim dnie. Druga
probka powinna by¢ ustawiona prostopadle w stosunku do pierwszej. W kazdym przypadku
stalowy pret powinien by¢ tak nakierowany, aby uderzal w naczynie pierwotne. W wyniku
kazdego uderzenia, przebicie opakowania wtérnego jest dopuszczalne, pod warunkiem, ze nie
ma wycieku z naczynia pierwotnego (naczyn pierwotnych).

6.3.5.4.2  Opakowania o caltkowitej masie przekraczajgcej 7 kg

Prébki powinny by¢ zrzucane na koniec preta metalowego o przekroju kolowym. Pret powinien
by¢ zamocowany pionowo na poziomej, twardej powierzchni. Pret powinien mie¢ Srednice
38 mm i krawedzie jego gornego konca powinny mie¢ promien nie przekraczajacy 6 mm (patrz
rysunek 6.3.5.4.2). Pret powinien by¢ wysunigty z powierzchni na odleglos$¢ réwna przynajmnie;j
odleglosci miedzy naczyniem (naczyniami) pierwotnym(-i), a powierzchnia zewnetrzng
opakowania zewnetrznego, ale nie mniej niz 200 mm. Jedna probka powinna by¢ zrzucana
swobodnie pionowo z wysokosci 1 m, mierzonej od goérnego konca stalowego preta. Druga
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probka powinna by¢ zrzucana z tej samej wysokosci w polozeniu prostopadlym do pozycji
przyjetej dla pierwszej probki. W kazdym przypadku pozycja opakowania powinna by¢ tak
dobrana, aby stalowy pret mégl przebi¢ naczynie(a) pierwotne W wyniku uderzenia nie
powinien wystgpi¢ wyciek z naczynia(-n) pierwotnego(-ych). W wyniku kazdego uderzenia
przebicie opakowania wtornego jest dopuszczalne pod warunkiem, ze nie ma wycieku
z naczynia(n) pierwotnego(ych).

Rysunek 6.3.5.4.2

l— 38 mm —

C radius
<6 mm

—J T

6.3.5.5 Sprawozdanie 7 badan

radius - promien

6.3.5.5.1  Pisemne sprawozdanie z badan, zawierajace co najmniej wskazane ponizej elementy, powinno
by¢ sporzadzone oraz udostgpnione dla uzytkownikéw opakowania.

1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;

2. Nazwa i adres wnioskodawcy (gdy dotyczy);

35 Niepowtarzalny numer sprawozdania z badania;

4. Data badania oraz sporzadzenia sprawozdania;

5. Producent opakowania;

6. Opis typu konstrukcji opakowania (np. wymiary, materialy, zamkniecia, grubosci scianek

itp.), wlacznie z metodg jego produkcji (np. przez wytlaczanie z rozdmuchiwaniem); do
opisu mogg by¢ zalgczone rysunek(-ki) i/lub fotografia(-e);

7. Maksymalna pojemnosc;
8. Wykaz badan;
9. Opisy i wyniki badania.
10. Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
podpisujgcego.

6.3.5.5.2  Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie przygotowane tak jak
do przewozu, zostalo zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu oraz,
ze badanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod lub skladnikow
opakowania. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostgpna dla wiasciwej wladzy.
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DZIAL 6.4

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI, BADANIA
1 ZATWIERDZANIA SZTUK PRZESYLEK DLA MATERIALU
PROMIENIOTWORCZEGO
I DLA ZATWIERDZANIA TAKIEGO MATERIALU

6.4.1 (Zarezerwowany)
6.4.2 Wymagania ogélne
6.4.2.1 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby biorgc pod uwage jej mase, objetosé

1 ksztalt byta ona fatwa i bezpieczna w przewozie. Dodatkowo sztuka przesyiki powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby podczas przewozu mogla by¢ wlasciwie umocowana na pojezdzie.

64.2.2 Konstrukcja sztuki przesytki powinna by¢ taka, aby uchwyty do mocowania znajdujace si¢ na
sztuce przesylki nie ulegly rozerwaniu przy prawidlowym obchodzeniu si¢ z nimi, i aby
w przypadku ich uszkodzenia sztuka przesylki odpowiadala innym wymaganiom niniejszego
zalacznika. Konstrukcja powinna uwzglednia¢ odpowiednie wspdlczynniki bezpieczenistwa dla
przypadku gwaltownego szarpniecia.

6.4.2.3 Uchwyty lub inne elementy znajdujace si¢ na zewnetrznej powierzchni sztuki przesyiki, ktore
moga by¢ wykorzystywane do jej podnoszenia, powinny by¢ tak zaprojektowane, aby
utrzymywaly mas¢ sztuki przesylki zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.4.2.2, albo powinny
by¢ usuwalne lub w inny sposéb zabezpieczone przed mozliwoscig ich uzycia podczas
przewozu.

6.4.2.4 Na ile jest to praktycznie mozliwe, opakowanie powinno by¢ zaprojektowane w taki sposdb,
aby zewnetrzne powierzchnie nie mialy wystajacych elementéw i byly tatwe do odkazenia.

6.4.2.5 Na ile jest to praktycznie mozliwe, zewnetrzna powloka sztuki przesylki powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby zabezpieczata przed zbieraniem si¢ i pozostawaniem na niej wody.

6.4.2.6 Elementy dodane do sztuki przesylki podczas jej przewozu, ktére nie sg czgscig sktadowg sztuki
przesyiki, nie powinny zmniejszac jej bezpieczenstwa.

6.4.2.7 Sztuka przesylki powinna wytrzymywacé dzialanie przyspieszenia, wibracji lub drgan
rezonansowych, ktére moga wystapi¢ w rutynowych warunkach przewozu, bez jakiegokolwiek
pogorszenia skutecznosci zamknigé naczyn lub naruszenia integralnosci sztuki przesyiki jako
calosci. W szczegdlnosci nakretki, Sruby i inne elementy zabezpieczajace powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby zapobiec ich samoistnemu poluzowaniu lub niezamierzonemu otwarciu
zamknig¢, nawet po wielokrotnym uzyciu.

6.4.2.8 Projekt opakowania powinien uwzglednia¢ mechanizmy starzenia.

6.4.2.9 Materialy, z ktérych wykonano opakowanie, jego czesci skladowe i elementy konstrukcyjne nie
powinny oddzialywa¢ fizycznie i chemicznie miedzy sobg i z zawarto$cig promieniotworcza.
Powinno by¢ wzigte pod uwagg ich zachowanie po napromieniowaniu.

6.4.2.10 Wszystkie zawory, przez ktére moze wydostac si¢ zawartos¢ promieniotworcza, powinny by¢
zabezpieczone przed nieuprawnionym uzyciem.

6.4.2.11 Konstrukcja sztuki przesylki powinna uwzglednia¢ zakres temperatur otoczenia i cisnienia,
ktére prawdopodobnie mogg wystepowaé w rutynowych warunkach przewozu.

6.4.2.12 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby zapewni¢ dostateczng ostong w celu
zapewnienia, aby, w rutynowych warunkach przewozu i przy maksymalnej zawarto$ci
promieniotwoérczej, dla ktérej sztuka przesylki byla zaprojektowana, moc dawki
w jakimkolwiek punkcie na zewnetrznej powierzchni sztuki przesylki nie przekroczyta warto$ci
wyszczegblnionych w 2.2.7.2.4.1.2, 4.1.9.1.11 i 4.1.9.1.12, w stosownych przypadkach,

uwzgledniajac 7.5.11 CV33 (3.3) (b) i (3.5).

6.4.2.13 W przypadku materialéw promieniotwdrczych posiadajacych inne wlasciwosci niebezpieczne,
konstrukcja sztuki przesylki powinna uwzglednia¢ te wlasciwosci; patrz 2.1.3.5.314.1.9.1.5.

6.4.2.14 Producenci i dystrybutorzy opakowan powinni dostarcza¢ informacj¢ dotyczacg odpowiednich
procedur oraz opisow typow i wymiaréw zamknie¢ (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz

374



Dziennik Ustaw — 1080 — Poz. 642

innych elementéw niezbednych do zapewnienia, ze sztuki przesylek, przygotowane jak do
przewozu, sa w stanie przej$¢ z wynikiem pozytywnym badania opisane w niniejszym dziale.
6.4.3 (Zarezerwowany)
6.4.4 Wymagania dla wylaczonych sztuk przesylek

Wylaczona sztuka przesyliki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spetniala wymagania podane
w 6.4.2.1 do 6.4.2.13 i dodatkowo, wymagania podane w 6.4.7.2, jezeli zawiera material
rozszczepialny dopuszczony jednym z przepiséw podanych w 2.2.7.2.3.5 (a) do (f).

6.4.5 Wymagania dla przemyslowych sztuk przesylek
6.4.5.1 Sztuki przesytek Typéw IP-1, IP-2 i IP-3, powinny speinia¢ wymagania podane w 6.4.2
16.4.7.2.

6.4.5.2 Sztuka przesytki Typu IP-2, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15.41 6.4.15.5, powinna
zabezpiecza¢ przed:

(a)  Utrata lub rozproszeniem zawartosci promieniotworczej; oraz

(b) Wigkszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej zewnetrznej
powierzchni sztuki przesyiki.

6.4.5.3 Sztuka przesylki Typu IP-3, powinna spelnia¢ wszystkie wymagania podane w 6.4.7.2
do 6.4.7.15.

6.4.5.4 Alternatywne wymagania dla sztuk przesylek Typow IP-2 i IP-3
6.4.5.4.1  Sztuki przesylek moga by¢ stosowane jako sztuki przesylek Typu IP-2, pod warunkiem, Ze:
(a) Spelniaja wymagania podane w 6.4.5.1;

(b) Satak zaprojektowane, aby odpowiadaly wymaganiom podanym w dziale 6.1 dla I lub II
grupy pakowania; oraz

(c) Po poddaniu ich badaniom wymaganym dla I lub II grupy pakowania, o ktérych mowa
w dziale 6.1, zabezpieczajg przed:

(1) utratg lub rozproszeniem zawartosci promieniotworczej; oraz

(11) wiekszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej, zewnetrzne;j
powierzchni sztuki przesyiki.

6.4.5.4.2  Cysterny przenosne mogg by¢ réwniez stosowane jako sztuki przesylek Typu IP-2 lub IP-3,
pod warunkiem, ze:
(a)  Speiniaja wymagania podane w 6.4.5.1;
(b) Zaprojektowane sa tak, aby odpowiadaly wymaganiom podanym w dziale 6.7
1 wytrzymywaly ci$nienie probne 265 kPa; oraz

(c)  Sa tak zaprojektowane, ze kazda zastosowana dodatkowo ostona wytrzymuje statyczne
i dynamiczne naprezenia wystgpujace podczas manipulacji i w rutynowych warunkach
przewozu, oraz ze zabezpieczaja przed wigkszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy
dawki na dowolnej, zewnetrznej powierzchni cysterny przenosne;.

6.4.5.4.3  Cysterny inne niz cysterny przenosne mogg by¢ rowniez stosowane jako sztuki przesylek Typu
IP-2 lub IP-3 do przewozu LSA-11 LSA-II, jak podano w tabeli 4.1.9.2.5, pod warunkiem, ze:

(a) odpowiadaja one wymaganiom podanym w 6.4.5.1;
(b) satak zaprojektowane, ze spelniajg wymagania podane w dziale 6.8;0raz

() sa tak zaprojektowane, aby jakakolwiek dodatkowa ostona wytrzymywala statyczne
i dynamiczne obcigzenia wystepujace podczas zatadunku i rutynowych warunkow
przewozu oraz zapobiegata zwigkszeniu o wigcej niz 20% maksymalnej mocy dawki na
dowolnej zewngtrznej powierzchni cystern.
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6.4.5.4.4  Kontenery zamkniete mogg by¢ réwniez stosowane jako sztuki przesylek Typu IP-2 lub IP-3,
pod warunkiem, ze:

(a) zawarto$¢ promieniotwdrcza jest ograniczona do materialow statych;

(b) spelniajg wymagania podane w 6.4.5.1; oraz

(c) zaprojektowane sa tak, aby odpowiadaly ISO 1496-1:1990: , Kontenery tadunkowe serii
1 — Wymagania i metody badan — Kontenery ogdlnego uzytku do réznych fadunkow”
i kolejnym zmianom 1:1993, 2:1998, 3:2005, 4:2006 i 5:2006, z wylaczeniem wymiaréw
i wskaznikéow. Powinny by¢ one tak zaprojektowane, aby po poddaniu badaniom
opisanym w tym dokumencie i przyspieszeniom wyst¢pujacym w rutynowych warunkach
przewozu, zabezpieczaly przed:

(i) utratg lub rozproszeniem zawartosci promieniotworcze;j;

(ii) wiekszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej zewnetrznej
powierzchni konteneréw.

6.4.54.5 Metalowe duze pojemniki do przewozu luzem mogg by¢ rowniez stosowane jako sztuki
przesylek Typu IP-2 lub IP-3, pod warunkiem, ze:

(a) spelniajg wymagania podane w 6.4.5.1; oraz

(b)  sg tak zaprojektowane, ze speiniajg wymagania podane w dziale 6.5 dla I lub II grupy
pakowania, a po przeprowadzeniu podanych w tym dziale badan nastgpujacych po
badaniu na zderzenie wykonanym w polozeniu powodujacym najwigksze uszkodzenie,
powinny zabezpieczaé przed:
(i) utratg lub rozproszeniem zawartosci promieniotworczej; oraz

(ii) wiekszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej zewnegtrzne;j
powierzchni duzych pojemnikéw do przewozu luzem.

6.4.6 Wymagania dla sztuk przesylek zawierajacych heksafluorek uranu

6.4.6.1 Sztuki przesylek zawierajgce heksafluorek uranu powinny speinia¢ wymagania podane
w innych przepisach ADR, ktére dotycza wlasciwosci promieniotwérczych i rozszczepialnych
tego materiatu.

Z wyjatkiem wylaczen podanych w 6.4.6.4, heksafluorek uranu w ilosci 0,1 kg lub wiecej
powinien by¢ takze pakowany i przewozony zgodnie z ISO 7195:2005 ,Nuclear Energy —
Packing of uraniom hexafluoride (UFs) for transport” oraz zgodnie z wymaganiami podanymi
w 6.4.6.216.4.6.3.

6.4.6.2 Kazda sztuka przesylki przeznaczona do heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wigkszej,
powinna by¢ tak zaprojektowana, aby sztuka przesylki spetniata nastgpujace wymagania:

(a) wytrzymywala badanie podane w 6.4.21.5, bez uwolnienia zawartosci i wystapienia
niedopuszczalnego naprezenia, podanego w ISO 7195:2005 z wyjatkiem wylaczen
podanych w 6.4.6.4.;

(b) wytrzymywala badanie na zderzenie, podane w 6.4.15.4, bez utraty lub rozproszenia
heksafluorku uranu; oraz

(¢) wytrzymywala badanie zaroodpornosci, podane w 6.4.17.3, bez pegkniecia systemu
zapewniajgcego szczelnosé z wyjatkiem wylaczen podanych w 6.4.6.4.

6.4.6.3 Sztuki przesylek zaprojektowane dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wigkszej, nie
powinny posiada¢ urzadzen do obnizania cisnienia.

6.4.6.4 Sztuki przesylek zaprojektowane dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg Iub wigkszej, moga by¢
przewozone pod warunkiem zatwierdzen wielostronnych, jezeli sztuki przesylek s

zaprojektowane:
(a)  zgodnie z normami miedzynarodowymi lub krajowymi, innymi niz ISO 7195:2005, pod
warunkiem, ze utrzymany jest rownowazny poziom bezpieczenstwa; i/lub
(b) sg tak zaprojektowane, aby wytrzymywaly bez uwolnienia zawartosci i wystgpienia
niedopuszczalnego naprezenia cisnienie probne mniejsze niz 2,76 MPa, podane
w 6.4.21.5; i/lub
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6.4.7
6.4.7.1

6.4.7.2
6.4.7.3

6.4.7.4

6.4.7.5

6.4.7.6

6.4.7.7

6.4.7.8

6.4.7.9

6.4.7.10

6.4.7.11

6.4.7.12

6.4.7.13

6.4.7.14

6.4.7.15

(¢)  heksafluorek uranu w ilosci 9 000 kg lub wiekszej oraz sztuki przesylek nie spelniaja
wymagania podanego w 6.4.6.2 (c).

We wszystkich innych przypadkach powinny by¢ spelnione w sposob zadawalajacy wymagania
podane w 6.4.6.1 do 6.4.6.3.

Wymagania dla sztuk przesylek Typu A

Sztuki przesytek Typu A powinny by¢ tak zaprojektowane, aby spelnialy wymagania ogélne
podane w 6.4.216.4.7.2 do 6.4.7.17.

Najmniejszy zewnetrzny wymiar sztuki przesyiki nie powinien by¢ mniejszy niz 10 cm.

Na zewnetrznej powierzchni sztuki przesytki powinien znajdowa¢ si¢ taki element jak plomba,
ktéra nie jest latwo zlamad, i ktéra, gdy jest nienaruszona, $wiadczy, ze sztuka przesyiki nie byta
otwierana.

Jakiekolwiek elementy do mocowania znajdujace si¢ na sztuce przesylki powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby w normalnych jak i awaryjnych warunkach przewozu pojawiajace si¢
w tych elementach naprezenia nie zmniejszaly zdolnosci sztuki przesylki do spelnienia
wymagan przepisow ADR.

Konstrukcja sztuki przesylki powinna uwzgledniaé zakres temperatur od -40 °C do +70 °C, dla
czesci skladowych opakowania. Nalezy zwrdci¢ uwage na temperature zamarzania cieczy i na
mozliwos¢ potencjalnego pogorszenia wlasciwosci materialu opakowania w tym zakresie
temperatur.

Konstrukcja sztuki przesylki i wykonanie powinny odpowiada¢ krajowym lub
miedzynarodowym normom lub innym wymaganiom akceptowanym przez wlasciwa wiadze.

Konstrukcja sztuki przesytki powinna zawiera¢ system zapewniajacy szczelnos¢, zamykany za
pomocg trwalego i pewnego urzadzenia, ktére nie moze by¢ otworzone przypadkowo lub pod
wplywem cisnienia moggcego wystapi¢ wewnatrz sztuki przesyiki.

Material promieniotwérczy w postaci specjalnej moze by¢ brany pod uwage jako element
systemu zapewniajacego szczelnos¢.

Jezeli system zapewniajacy szczelnosé stanowi oddzielng czesé sztuki przesylki, to system
zapewniajacy szczelnosé¢ powinien by¢ zamykany za pomoca trwalego i pewnego urzadzenia,
ktore jest niezalezne od jakiejkolwiek innej czgsci opakowania.

Konstrukcja kazdej czesci systemu zapewniajacego szczelno$¢ powinna uwzglednia¢, w razie
potrzeby, radiacyjny rozklad cieczy i innych materialdéw podatnych na taki rozkiad oraz
wytwarzanie gazu w wyniku reakcji chemicznych i radiolizy.

System zapewniajacy szczelno$¢ powinien utrzymacé zawarto$¢ promieniotwoércza przy spadku
cisnienia otoczenia do 60 kPa.

Wszystkie zawory, oprécz zaworéw do obnizania cisnienia, powinny by¢ wyposazone
w pojemniki do utrzymywania wycieku z zaworu.

Oslona przed promieniowaniem, wewnatrz ktorej znajduje si¢ element sztuki przesyiki,
stanowiacy czes¢ systemu zapewniajgcego szczelnosé, powinna by¢ tak zaprojektowana, aby
zabezpieczala przed przypadkowym wydostaniem si¢ tego elementu na zewnatrz oslony. Jezeli
ostona przed promieniowaniem i taki element wewnetrzny stanowig oddzielny zespél, to ostona
powinna by¢ zamykana za pomocg trwalego i pewnego urzadzenia, ktére jest niezalezne od
jakiejkolwiek innej czgsci opakowania.

Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej badaniom podanym
w 6.4.15, zabezpieczala przed:

(a) utratg i rozproszeniem zawartosci promieniotworczej; oraz
(b)  wickszym niz 20% wzrostem maksymalnej mocy dawki na dowolnej, zewnetrznej
powierzchni sztuki przesylki.

Konstrukcja sztuki przesylki przeznaczonej dla materiatu promieniotwoérczego w postaci cieklej
powinna zapewnia¢ pozostawienie wolnej przestrzeni uwzglgdniajacej wzrost objetosci cieczy
pod wptywem temperatury, oddzialywania dynamiczne i warunki napetniania.
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Sztuki przesylek Typu A dla materiatow ciektych

6.4.7.16 Sztuka przesylki Typu A, zaprojektowana dla materialu promieniotwérczego cieklego powinna
dodatkowo:

(a) spelnia¢ wymagania podane powyzej w 6.4.7.14 (a), jezeli sztuka przesyiki jest poddana
badaniom podanym w 6.4.16; oraz

(b)  spelnia¢ jeden z nastgpujacych warunkow:

(i) zawiera¢ material absorpcyjny w ilosci dostatecznej dla wchionigcia podwéjnej
objetosci cieklej zawartosci. Material absorpcyjny powinien by¢ tak roztozony, aby
w przypadku wyplywu mial on bezposredni kontakt z ciecza; lub

(ii) posiadaé¢ system zapewniajacy szczelno$¢, zaprojektowany do calkowitego
zamkniecia cieklej zawartosci, zlozony ze skladnikoéw pierwotnych wewnetrznych
i wtérnych  zewnetrznych, zapewniajacy zatrzymanie cieklej zawartosci
w elementach wtérnych zewnetrznych, w przypadku wycieku z elementow
pierwotnych wewnetrznych.

Sztuki przesylek Typu A dla gazow

6.4.7.17 Sztuka przesylki Typu A zaprojektowana dla gazéw powinna zabezpiecza¢ przed utratg lub
rozproszeniem zawartosci promieniotwérczej, jezeli sztuka przesylki poddana jest badaniom
podanym w 6.4.16, z wyjatkiem sztuki przesylki Typu A zaprojektowane;j dla trytu w postaci
gazu lub dla gazéw szlachetnych.

6.4.8 Wymagania dla sztuk przesylek Typu B(U)

6.4.8.1 Sztuki przesylek Typu B(U) powinny by¢ tak zaprojektowane, aby spetnialy wymagania podane
w 6.4.2,1 6.4.7.2 do 6.4.7.15, z wyjgtkiem podanym w 6.4.7.14 (a), i dodatkowo spelniaty
wymagania podane w 6.4.8.2 do 6.4.8.15.

6.4.8.2 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w warunkach otoczenia, podanych
w6.4.85 1 6.4.8.6 cieplo wydzielane przez zawarto$¢ promieniotwdrcza wewnatrz sztuki
przesylki w normalnych warunkach przewozu, zgodnie z badaniami podanymi w 6.4.15, nie
wplywato na sztuke przesylki w takim stopniu, Ze przestanie ona spelnia¢ odpowiednie
wymagania w zakresie szczelnosci i ostonnosci pozostajac bez kontroli przez okres jednego
tygodnia. Szczegolna uwaga powinna by¢ zwrdcona na skutki oddziatywania ciepla, ktére moze
spowodowac¢ co najmniej jeden z ponizszych skutkow:

(a) Zmiane rozmieszczenia, geometrie lub stan fizyczny zawartosci promieniotworczej, lub
jezeli material promieniotworczy jest zamknigty w kapsule lub naczyniu (na przyktad
elementy paliwowe w koszulkach), spowodowa¢ odksztalcenie lub stopienie kapsuly,
naczynia lub materialu promieniotworczego;

(b)  Obnizenie skutecznosci opakowania w wyniku zréznicowanej rozszerzalnosci cieplnej,
peknigcia lub topnienia materiatu ostony;
(¢)  Przyspieszenie korozji w polaczeniu z wilgocia.

6.4.8.3 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w warunkach otoczenia podanych
w 6.4.8.5 lub przy braku naslonecznienia, temperatura na dostgpnych powierzchniach sztuki
przesyiki nie przekraczala 50 °C , jezeli sztuka przesylki nie jest przewozona na warunkach
uzywania wylacznego.

6.4.8.4 Podczas przewozu na warunkach uzytkowania wylacznego, maksymalna temperatura na kazde;j
fatwo dostepnej powierzchni sztuki przesylki nie powinna przekracza¢ 85 °C przy braku
nastonecznienia, w warunkach otoczenia podanych w 6.4.8.5. Dla ochrony oséb mogg by¢
stosowane bariery i ekrany, ktére nie musza by¢ poddawane jakimkolwiek badaniom.

6.4.8.5 Temperatur¢ otoczenie przyjmuje si¢ jako 38 °C.

6.4.8.6 Warunki nastonecznienia powinny by¢ przyjmowane tak, jak podano w tabeli 6.4.8.6.
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Tabela 6.4.8.6: Dane dotyczgce nastonecznienia

Naslonecznienie w ciggu
Przypadek Ksztalt i ustawienie powierzchni 12 godzin
dziennie (W/m?)
1 Powierzchnie plaskie przewozone poziomo, 0
opadajace
2 Powierzchnie plaskie przewozone poziomo, 800
wznoszace
3 Powierzchnie ustawione pionowo 200°
4 Inne powierzchnie opadajace (nie poziome) 2007
5 Wszystkie inne powierzchnie 400°

3 Zamiennie moze byé¢ zastosowana funkcja sinusoidalna z uwzglednieniem wspdlczynnika absorpcji
i pominigciem skutkéw mozliwych odbié od otaczajgcych przedmiotow.

6.4.8.7 Sztuka przesylki, w skiad ktérej wchodzi ostona termiczna, stosowana w celu spelnienia
wymagan zaroodpornosci, podanych w 6.4.17.3, powinna by¢ tak zaprojektowana, aby ostona
ta zachowala swoja skutecznos$¢, jezeli sztuka przesyiki jest poddana, odpowiednio, badaniom
podanym w 6.4.1516.4.17.2 (a) i (b) lub 6.4.17.2 (b) i (c). Oslona termiczna znajdujgca si¢ na
zewnetrznej stronie sztuki przesylki nie powinna straci¢ skutecznosci przy rozdarciu, rozcigciu,
poslizgu, tarciu lub nieostroznym manipulowaniu.

6.4.8.8 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej:

(a) badaniom podanym w 6.4.15, utrata zawartosci promieniotworczej byla ograniczona do
wielkosci nie wigkszej niz 10 A, na godzine; oraz
(b) badaniom podanym w 6.4.17.1, 6.4.17.2 (b), 6.4.17.3 i 6.4.17.4 oraz jakiemukolwiek
badaniu podanemu w:
(1) 6.4.17.2 (¢), jezeli sztuka przesylki ma mase nie wigksza niz 500 kg, ogélng gestosé,
okreslong na podstawie rozmiaréw zewnetrznych, nie wigksza niz 1 000 kg/m3,
a zawarto$¢ promieniotwércza nie bedaca materialem w postaci specjalnej jest nie
wigksza niz 1 000 Az, lub

(ii) 6.4.17.2 (a), dla wszystkich innych sztuk przesylek, spelniala nastgpujace
wymagania:

- zachowala dostateczng oslong¢ dajgcg pewnos¢, ze moc dawki w odleglosci 1 m
od powierzchni sztuki przesyiki nie przekroczy 10 mSv/h przy maksymalnej
zawartosci promieniotworczej, dla ktdrej sztuka przesylki byta zaprojektowana;
oraz

- ograniczyla aktywnos¢ sumaryczng utraconej zawartosci promieniotwdrczej
w okresie jednego tygodnia do wielkosci nie wigkszej niz 10 A, dla
kryptonu-85 i nie wigcej niz A, dla wszystkich innych izotopéw
promieniotworczych.

W przypadku mieszaniny réznych izotopéw promieniotwdrczych stosuje si¢ przepisy podane
w 2.2.7.2.2.4 do 2.2.7.2.2.6, z wyjatkiem kryptonu-85, dla ktérego moze by¢ stosowana warto$¢
X(i) rowna 10 A,. Dla przypadku podanego wyzej w (a), przy ocenie bierze si¢ pod uwagg
granice skazenia zewnetrznego niezwigzanego, podane w 4.1.9.1.2.

6.4.8.9 Sztuka przesylki dla zawartosci promieniotworczej o aktywnos$ci wiekszej niz 10° A, powinna
by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej badaniu na glgbokie zanurzenie w wodzie,
podanemu w 6.4.18, nie nastapilo peknigcie systemu zapewniajacego szczelnose.

6.4.8.10 Zgodno$¢ z dopuszczalnymi granicami uwalnianej aktywnosci nie powinna zaleze¢ ani od
filtréw, ani od mechanicznego systemu chlodzenia.

6.4.8.11 Sztuka przesylki nie powinna zawiera¢ ukladu do obnizania cisnienia w systemie
zapewniajgcym szczelno$é, ktory w warunkach badan podanych w 6.4.15 1 6.4.17 moglby
powodowaé uwolnienie materiatu promieniotwérczego do otoczenia.
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6.4.8.12 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby przy maksymalnym normalnym
ci$nieniu roboczym, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15 i 6.4.17 poziom napre¢zen
w systemie zapewniajacym szczelno$¢ nie osiggal wartosci, ktore niekorzystnie wplywalyby na
sztuke przesylki w ten sposob, ze nie spelnialaby ona stosownych wymagan.

6.4.8.13 Maksymalne normalne ci$nienie robocze w sztuce przesytki nie powinno przekracza¢ ci$nienia
manometrycznego 700 kPa.

6.4.8.14 Przesylka zawierajaca material promieniotwoérczy stabo rozpraszalny powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby jakiekolwiek elementy wyposazenia dodane do tego materiatu, ktére nie sa
jego czescia, lub jakiekolwiek inne skladniki opakowania nie powinny niekorzystnie wplywaé
na parametry materialu promieniotwodrczego stabo rozpraszalnego.

6.4.8.15 Sztuka przesytki powinna by¢ zaprojektowana dla zakresu temperatur od -40 °C do +38 °C.

6.4.9 Wymagania dla sztuk przesylek Typu B(M)

6.4.9.1 Sztuka przesytki Typu B(M) powinna spelnia¢ wymagania dla sztuki przesytki Typu B(U)
podane w 6.4.8.1, z wyjatkiem sztuki przesylki przewozonej tylko na obszarze okreslonego
panstwa lub pomiedzy okre§lonymi pafistwami, gdzie zamiast warunkéw podanych w 6.4.7.5,
6.4.84 — 6.4.8.6, 1 6.4.8.9 do 6.4.8.15, moga by¢ przyjete inne warunki zatwierdzone przez
wlasciwe wiadze tych panstw. Wymagania dla sztuki przesylki Typu B(U) podane w 6.4.8.4.
oraz 6.4.8.9 do 6.4.8.15 powinny by¢ spelnione na tyle, na ile jest to praktycznie mozliwe.

6.4.9.2 Okresowy zrzut nadmiernego ci$nienia ze sztuki przesyiki Typu B(M) podczas przewozu, moze
by¢ dozwolony pod warunkiem, ze eksploatacyjne kontrole zmniejszania ci$nienia zostaty
zaakceptowane przez wlasciwe wladze.

6.4.10 Przepisy dotyczace sztuk przesylek Typu C

6.4.10.1 Sztuka przesylki Typu C powinna by¢ tak zaprojektowana, aby spelniala przepisy podane
w 6.4.216.4.7.2 do 6.4.7.15 - z wyjatkiem przepisu 6.4.7.14 (a) - oraz przepisy podane w 6.4.8.2
do 6.4.8.6, 6.4.8.10 do 6.4.8.151 6.4.10.2 do 6.4.10.4.

6.4.10.2 Sztuka przesylki powinna spelnia¢ kryteria oceny podane dla badan opisanych w 6.4.8.8 (b)
16.4.8.12 po umieszczeniu jej w srodowisku o przewodnictwie cieplnym 0,33 W-m'-K-!
i temperaturze 38 °C w stanie rownowagi. Poczatkowe warunki oceny powinny zaklada¢, ze
izolacja termiczna sztuki przesylki pozostaje nienaruszona, sztuka przesylki znajduje si¢ pod
normalnym maksymalnym ci$nieniem roboczym, a temperatura otoczenia wynosi 38 °C.

6.4.10.3 Sztuka przesylki powinna byé tak zaprojektowana, aby znajdujac si¢ pod normalnym
maksymalnym cisnieniem roboczym i bgdac poddana:
(a) badaniom podanym w 6.4.15, wykazywala utrate zawartosci promieniotworczej ograniczong
do wartosci nie wigkszej niz 10 A, na godzing; oraz

(b)  badaniom podanym w 6.4.20.1,

(i)  zachowala wystarczajacg oslone w celu zapewnienia, aby moc dawki w odleglosci
1 m od powierzchni sztuki przesylki nie przekroczyta 10 mSv/h przy maksymalnej
zawartosci promieniotworczej, dla ktdrej sztuka przesyiki jest zaprojektowana; oraz

(i) zapewnila ograniczenie sumarycznej utraty zawartosci promieniotworczej
w okresie jednego tygodnia do poziomu wynoszacego nie wigcej niz 10 Az dla
kryptonu-85 i nie wiecej niz A, dla wszystkich innych izotopéw
promieniotwdrczych.
Jezeli wystepujg mieszaniny réznych izotopéw promieniotworczych, to powinny by¢ stosowane
przepisy podane w 2.2.7.2.2.4 do 2.2.7.2.2.6, z wyjatkiem kryptonu-85, dla ktérego moze by¢
stosowana warto$é Ax(i) rowna 10 A». Dla przypadku podanego pod litera (a), ocena powinna
uwzgledniaé¢ warto$¢ limitéw skazen podanych w 4.1.9.1.2.

6.4.10.4 Sztuka przesylki powinna by¢ zaprojektowana w taki sposéb, aby po poddaniu jej badaniu na
glebokie zanurzenie w wodzie, podanemu w 6.4.18 nie ulegt uszkodzeniu system zapewniajgcy
szczelnose.

380



Dziennik Ustaw

— 1086 —

Poz. 642

6.4.11 Wymagania dla sztuk przesylek zawierajacych materialy rozszczepialne

6.4.11.1 Materialy rozszczepialne powinny by¢ przewozone w taki sposob, aby:

(a)

(b)

podkrytycznos$é byla zachowana w rutynowych, normalnych i awaryjnych warunkach
przewozu; w szczego6lnosci powinny by¢ wzigte pod uwage nastgpujace przypadki:

(1) przeciek wody do wnetrza sztuki przesylki lub wyciek z niej wody;
(i) utrata skutecznosci wbudowanych pochianiaczy lub spawalniczy neutronow;

(iii) zmiana rozmieszczenia zawartosci promieniotwdrczej wewnatrz sztuki przesytki lub
wydostanie si¢ zawartosci poza sztuke przesyiki;

(iv) zmniejszenie odleglosci wewnatrz sztuki przesylki lub pomiedzy sztukami
przesylek;

(v) zanurzenie sztuki przesylki w wodzie lub zakopanie w $niegu; i
(vi) zmiany temperatury; oraz
spelnialy wymagania:

(i) podane w 6.4.7.2. z wyjatkiem nieopakowanego materialu, gdy jest on wyraznie
dopuszczony zgodnie z 2.2.7.2.3.5 (e);

(ii) podane w innych przepisach ADR odnoszacych si¢ do wlasciwosci
promieniotwodrczych materiatu;

(iii) podane w 6.4.7.3, o ile materialy nie sg wylaczone zgodnie z 2.2.7.2.3.5

(iv) podane w 6.4.11.4 do 6.4.11.14, o ile materialy nie sa wylaczone zgodnie
7z2.2.7.2.3.5,6.4.11.2 lub 6.4.11.3.

6.4.11.2 Material rozszczepialny znajdujacy sie¢ w sztukach przesylek, ktory spetnia warunki podane
w niniejszym punkcie (d) oraz jeden z warunkéw podanych ponizej w lit. (a) —(c) jest
zwolniony z wymagan podanych w 6.4.11.4 do 6.4.11.14.

(a)  Sztuki przesylek zawierajace materiat rozszczepialny w dowolnej postaci, pod warunkiem ze:
(i)  najmniejsze wymiary zewnetrzne sztuki przesyiki wynoszg nie mniej niz 10 cm;
(ii) wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesylek oblicza si¢ za pomoca
nastepujacego wzoru:
CSI = 50 X 5 X (Masa U 235 w sztuce przesyiki(g) " Masa innych izotopdw rozszczepialnych™ w sztuce przesytki (g))
Z 280
* Pluton moze posiada¢ dowolny sklad izotopowy, pod warunkiem, ze sztuka
przesylki zawiera mniejszg ilos¢ Pu-241 niz Pu-240
gdzie warto$ci Z pochodza z tabeli 6.4.11.2;
(iii) wskaznik krytycznosciowy dowolnej sztuki przesyiki nie przekracza 10;
(b) Sztuki przesylek zawierajagce material rozszczepialny w dowolnej postaci, pod

warunkiem ze:
(i)  najmniejsze wymiary zewnetrzne sztuki przesylki wynosza nie mniej niz 30 cm;
(i)  sztuka przesyiki, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15.1 — 6.4.15.6:

- nadal zawiera material rozszczepialny;

- zachowuje minimalne zewnetrzne wymiary sztuki przesylki nie mniejsze
niz 30 cm;

- uniemozliwia wprowadzenie do jej wnetrza szescianu o boku 10 cm
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(iii) wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesylek oblicza si¢ za pomocg
nastgpujacego wzoru:

Masa U 235 w sztuce przesyiki(g) i Masa innych izotopéw rozszczepialnych® w sztuce przesytki (g))
V4 280

* Pluton moze posiada¢ dowolny skiad izotopowy, pod warunkiem, ze sztuka
przesylki zawiera mniejsza ilo$¢ Pu-241 niz Pu-240.

CSI=50><2x(

gdzie wartos$ci Z pochodzg z tabeli 6.4.11.2;
(iv) wskaznik krytycznosciowy dowolnej sztuki przesyiki nie przekracza 10;

(c) Sztuki przesylek zawierajace material rozszczepialny w dowolnej postaci, pod warunkiem
ze:

(i)  najmniejsze wymiary zewnetrzne sztuki przesytki wynoszg nie mniej niz 10 cm;
(if)  sztuka przesylki, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15.1 —6.4.15.6:
- nadal zawiera material rozszczepialny;

- zachowuje minimalne zewngtrzne wymiary sztuki przesyiki nie mniejsze niz
10 cm;

- uniemozliwia wprowadzenie do jej wnetrza szescianu o boku 10 cm;

(iii) wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesylek oblicza si¢ za pomoca
nastgpujacego wzoru:

Masa U 235 w sztuce przesyiki(g) 5 Masa innych izotopdw rozszczepialnych® w sztuce przesytki (g))
450 280

* Pluton moze posiada¢ dowolny skiad izotopowy, pod warunkiem, ze sztuka
przesylki zawiera mniejszg ilos¢ Pu-241 niz Pu-240.

CSI=50><2><(

(iv) Masa catkowita izotopow rozszczepialnych w dowolnej sztuce przesylki nie
przekracza 15 g;

(d) Masa calkowita berylu, materialu zawierajagcego woddér wzbogacony w deuter, grafitu
i innych alotropowych form wegla w pojedynczej sztuce przesyiki nie moze by¢ wieksza
niz masa izotopdw rozszczepialnych w sztuce przesylki, chyba ze calkowite stezenie tych
materialéw nie przekracza 1 g na 1 000 g materiatu. Nie jest konieczne uwzglednianie
berylu dodanego do stopéw miedzi, jezeli jego zawartos¢ nie przekracza 4% masy stopu.

Tabela 6.4.11.2 WartoSci Z sluzace do obliczenia wskaznika bezpieczefistwa
krytycznosciowego zgodnie z 6.4.11.2

Wzbogacenie * Z
Uran wzbogacony do 1,5% 2200
Uran wzbogacony do 5% 850
Uran wzbogacony do 10% 660
Uran wzbogacony do 20% 580
Uran wzbogacony do 100% 450

& Jezeli sztuka przesylki zawiera uran o réznej wielkosci wzbogacenia U-235, wéwczas wartosé
odpowiadajqcg najwyzszemu wzbogaceniu stosuje si¢ w odniesieniu do wartosci Z.

6.4.11.3 Sztuki przesylek zawierajace nie wigcej niz 1 000 g plutonu nie sg objete warunkami podanymi
w6.4.11.4—6.4.11.14, pod warunkiem ze:

a nie wigcej niz 20% masowych plutonu stanowig izotopy rozszczepialne;
gce) wych p a Py
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(b)  wskaznik krytycznosciowy dla sztuk przesylek oblicza si¢ za pomoca nastgpujacego

wzoru:
masa plutonu (g)

1000

(c) jezeli obecny jest zaréwno uran, jak i pluton, masa uranu nie moze by¢ wigksza niz
1% masy plutonu.

CSI =50 %2 X%

64.11.4 Jezeli nie jest znana posta¢ chemiczna lub fizyczna, skiad izotopowy, masa lub stezenie,
wspolczynnik spowalniania, gesto$é lub geometria rozmieszczenia, to powinny by¢ wykonane
oceny podane w 6.4.11.8 do 6.4.11.13, przy zalozeniu, ze kazdy parametr, ktéry nie jest znany,
ma warto$¢ dajaca maksymalne mnozenie neutronéw, zgodng ze znanymi warunkami
i parametrami stosowanymi przy tych ocenach.

6.4.11.5 Dla napromieniowanego paliwa jadrowego, oceny podane w 6.4.11.8 do 6.4.11.13 powinny by¢
oparte na skladzie izotopowym otrzymanym w wyniku jednego z ponizszych wariantéw:

(a) zalozenia maksymalnego mnozenia neutronéw w historii napromieniowania; lub

(b)  konserwatywnych ocen mnozenia neutronéw dla sztuki przesylki. Po napromieniowaniu,
lecz przed przewozem, powinny by¢ wykonane pomiary dla potwierdzenia stopnia
konserwatyzmu w ocenie sktadu izotopowego.

6.4.11.6 Sztuka przesyiki, po poddaniu jej badaniom podanym w 6.4.15, powinna:
(a) zachowaé minimalne zewnetrzne wymiary sztuki przesytki nie mniejsze niz 10 cm;
(b)  uniemozliwi¢ wprowadzenie do jej wnetrza szescianu o boku 10 cm.

6.4.11.7 Sztuka przesylki powinna by¢ zaprojektowana dla zakresu temperatur otoczenia od -40 °C do
+38 °C, o ile wlasciwa wiadza nie okre$li inaczej w §wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki
przesyiki.

6.4.11.8 Przyjmuje sie, ze w przypadku pojedynczej sztuki przesylki, woda moze dosta¢ si¢ do
wszystkich pustych przestrzeni sztuki przesylki, lub wyciec z nich, wlaczajac w to przestrzen
wewngtrz systemu zapewniajgcego szczelno$¢. Jednak, jezeli konstrukcja sztuki przesytki
zawiera specjalne $rodki zapobiegajace dostaniu si¢ wody lub jej wyciekowi z okreslonych
wolnych przestrzeni, réwniez w wyniku bledu, to dla takich pustych przestrzeni mozna przyjac,
ze nie nastgpi przeciek. Specjalne srodki powinny obejmowac jeden z ponizszych elementéw:

(a) zwielokrotnione, wysokiej jakosci bariery chronigce przed woda, z ktorych przynajmniej
dwie pozostaja wodoszczelne po poddaniu sztuki przesylki badaniom, podanym
w 6.4.11.13 (b), wysoki poziom kontroli jakosci podczas produkcji, konserwacji i napraw
opakowan oraz badania potwierdzajace szczelnos¢ kazdej sztuki przesylki przed kazdym
przewozem; lub

(b) dla sztuki przesylki zawierajacej tylko heksafluorek uranu, przy maksymalnym
wzbogaceniu w U-235 wynoszacym 5% masy:

(i) sztuke przesylki, w ktorej po badaniach podanych w 6.4.11.13 (b), nie ma fizycznego
kontaktu pomiedzy zaworem lub zaslepka a jakimkolwiek elementem opakowania
innym niz pierwotny punkt zamocowania i jezeli dodatkowo, po badaniu opisanym
w 6.4.17.3, zawory i zaslepki pozostaja szczelne; oraz

(ii) wysoki poziom kontroli jako$ci podczas produkcji, konserwacji i napraw opakowar,
powigzany z badaniami szczelnosci kazdej sztuki przesylki przed kazdym
przewozem.

6.4.11.9 Przyjmuje sig, ze system zamknigcia jest bezposrednio otoczony reflektorem odpowiadajgcym
nie mniej niz 20 cm wody lub wigkszym, ktérym moze by¢ réwniez material otaczajacy
opakowanie. Jednak, jezeli mozna wykazaé, ze system zamknigcia pozostaje wewngtrz
opakowania po badaniach podanych w 6.4.11.13 (b), to w badaniach podanych w 6.4.11.10 (c)
moze byé przyjety bezposredni reflektor sztuki przesylki odpowiadajacy nie mniej niz 20 cm
wody.
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6.4.11.10  Sztuka przesytki powinna zachowaé¢ podkrytyczno$¢ w warunkach podanych w 6.4.11.8
i6.4.11.9, przy uwzglednieniu takich warunkéw dla sztuki przesyiki, ktére daja maksymalne

mnozenie neutronéw, podczas:
(@) rutynowych warunkéw przewozu (bez zdarzen);
(b) badan podanych w 6.4.11.12 (b);
(c) badan podanych w 6.4.11.13 (b).
6.4.11.11 (Zarezerwowany)

6.4.11.12  Dla normalnych warunkéw przewozu nalezy tak wyznaczy¢ liczbe ,,N”, aby liczba 5 x ,N”
sztuk przesytek zapewniata stan podkrytyczny dla ulozenia i warunkéw, ktére prowadza do
maksymalnego mnozZenia neutrondéw przy spetnieniu nastgpujacych wymagan:

(a) nic nie powinno by¢ umieszczone pomigdzy sztukami przesylek, a grubosé reflektora
wodnego otaczajacego ze wszystkich stron zawarto$¢ sztuki przesylki powinna wynosié¢
przynajmniej 20 cm; oraz

(b)  jako stan sztuk przesylek nalezy przyja¢ ich stan oceniony lub faktyczny po poddaniu ich
badaniom podanym w 6.4.15.

6.4.11.13  Dlaawaryjnych warunkow przewozu nalezy tak wyznaczy¢ liczbe ,,N”, aby liczba 2 x , N” sztuk
przesylek zapewniala stan podkrytyczny dla ulozenia i warunkow, ktore prowadza do
maksymalnego mnozenia neutronéw przy speinieniu nastepujacych wymagan:

(a) odstepy pomiedzy sztukami przesylek powinny by¢ wypelnione spowalniaczem
zawierajgcym wodor, a grubosé reflektora wodnego otaczajacego ze wszystkich stron
zawartos¢ sztuki przesytki powinna wynosi¢ przynajmniej 20 cm; oraz

(b) po badaniach podanych w 6.4.15 przeprowadza si¢ jedno z nizej podanych badan, co
zapewnia SuUrowsze wymagania:

(i) badania podane w 6.4.17.2 (b) oraz: badania podane w 6.4.17.2 (c) - dla sztuk
przesylek majgcych mase nie wieksza niz 500 kg i ogélng gestos¢ okreslong na
podstawie wymiaréw zewnetrznych nie wieksza niz 1 000 kg/m?, albo badania
podane w 6.4.17.2 (a) - dla wszystkich innych sztuk przesylek, a nastgpnie badanie
podane w 6.4.17.3, uzupetnione badaniami podanymi w 6.4.19.1 do 6.4.19.3; lub

(i) badanie podane w 6.4.17.4; oraz

(¢) jezeli w wyniku badan podanych w 6.4.11.13 (b), jakakolwiek czgs¢ materiatu
rozszczepialnego wydostala sie poza system zapewniajacy szczelno$¢, to nalezy przyjac,
ze material rozszczepialny wydostal si¢ z kazdej sztuki przesylki w obrebie danej grupy;
caly material rozszczepialny nalezy tak rozmiesci¢ i zapewni¢ takie spowalnianie, aby
otrzyma¢ maksymalne mnozenie neutronéw z bezposrednim  reflektorem
odpowiadajacym nie mniej niz 20 cm wody.

6.4.11.14  Wskaznik krytycznosciowy (CSI) dla sztuk przesylek zawierajacych material rozszczepialny
otrzymuje sie dzielgc liczbe 50 przez mniejsza z dwéoch wartosci ,,N” wyznaczonych w 6.4.11.12

i 6.4.11.13 (tj. CSI = 50/N). Wartos¢ wskaznika CSI moze wynosi¢ zero, pod warunkiem, ze

nieograniczona liczba sztuk przesylek jest w stanie podkrytycznym (tj. w obu przypadkach N

jest praktycznie réwne nieskonczonosci).

6.4.12 Procedury badan i wykazywania zgodnoSci
6.4.12.1 Wykazanie zgodnosci z wymaganymi normami wydajnosciowymi podanymi w 2.2.7.2.3.3.1,

22.7.233.2,22.7.23.4.1,2.2.7.2.3.4.2,2.2.72.3.43 iw 6.4.2 do 6.4.11 moze by¢ dokonane
jedng z metod podanych ponizej lub przy zastosowaniu kombinacji tych metod:

(a) wykonanie badan na probkach bedacych odpowiednikami materialu promieniotwoérczego
w postaci specjalnej, lub materialu promieniotwdérczego slabo rozpraszalnego, lub na
prototypach albo egzemplarzach opakowan, przy czym prébka lub zawartos¢ opakowania
przeznaczonego do badan powinna mozliwie najdoktadniej odwzorowywaé oczekiwany
zakres zawarto$ci promieniotworczej, a badana probka lub opakowanie powinny by¢
przygotowane tak, jak do przewozu;
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6.4.12.2

6.4.12.3

6.4.13

6.4.14

6.4.15
6.4.15.1

6.4.15.2

(b) powolanie sie¢ na wczesniejsze pozytywne wykazanie zgodno$ci, o dostatecznie
poréwnywalnym charakterze;

(¢)  wykonanie badan na modelach, w odpowiedniej skali, posiadajacych wszystkie wazne
cechy badanej konstrukcji, jezeli z doswiadczen technicznych wynika, ze takie badania
sg odpowiednie dla tej konstrukcji. Jezeli stosowany jest model w skali, to nalezy
uwzglednié potrzebe korekty niektérych parametrow, takich jak srednica przebijaka lub
obcigzenie;

(d) obliczenia lub uzasadniona argumentacja w przypadku, gdy metody obliczen i parametry
s3 ogdlnie uznane za pewne lub typowe.

Po badaniach egzemplarza, prototypu lub probki powinny by¢ stosowane odpowiednie metody
oceny dla upewnienia si¢, ze wymagania dla procedur badawczych zostaly spetnione zgodnie
z normami wytrzymatosciowymi i sposobami oceny podanymi w 2.2.7.2.3.3.1, 2.2.7.2.3.3.2,
22.7.234.1,22.723.4.2,22.7.2343iw64.2do 6.4.11.

Przed rozpoczeciem badan, wszystkie probki powinny by¢ sprawdzone w celu wykrycia
i zarejestrowania bledow lub uszkodzen, w tym:

(a) odchylen od wzoru;

(b) bledéw produkceyjnych;

(c) korozji lub innych uszkodzen obnizajacych jakosc¢; oraz

(d)  odksztalcen elementow.

System zapewniajacy szczelnos¢ sztuki przesylki powinien by¢ wyraznie oznakowany.

Zewnetrzne elementy probki powinny by¢ wyraznie oznakowane, aby mozna bylo
jednoznacznie powolac si¢ na dowolny taki element.

Badanie integralnos$ci systemu zapewniajacego szczelno$é, oslony i ocena bezpieczenstwa
krytycznosciowego

Po kazdym stosownym badaniu lub grupie badan lub po sekwencji odpowiednich badan,
podanych w 6.4.15 do 6.4.21:

(a) powinny by¢ wykazane i zarejestrowane usterki i uszkodzenia;

(b) powinno by¢ ustalone, czy zostala zachowana integralno$¢ systemu zapewniajacego
szczelnos¢ i ostony w stopniu wymaganym zgodnie z 6.4.2 do 6.4.11 dla badanej sztuki
przesylki; oraz

(c) dlasztuk przesylek zawierajacych material rozszczepialny powinno by¢ ustalone, czy sa
spelnione zalozenia i warunki stosowane przy ocenach wymaganych zgodnie z 6.4.11.1
do 6.4.11. 14 dla jednej sztuki przesytki lub dla wigkszej ich ilosci.

Plyta zderzeniowa do badan na zderzenie

Plyta zderzeniowa do badan na zderzenie, podanych w 2.2.7.2.3.3.5 (a), 6.4.15.4, 6.4.16 (a),
6.4.17.216.4.20.2, powinna mie¢ plaska, pozioma powierzchnig o takich wlasciwosciach, ze jej
przemieszczenie lub odksztalcenie na skutek uderzenia w nig badanej probki nie spowoduje
dodatkowych, istotnych uszkodzen tej probki.

Badania dla wykazania wytrzymalo$ci na normalne warunki przewozu

Badania te obejmujg: badanie odpornosci na zraszanie wodg, badanie na zderzenie, badanie
odpornosci na nacisk przy pietrzeniu oraz badanie odpornosci na przebicie. Badanie na
zderzenie, badanie odpornosci na nacisk przy pigtrzeniu oraz badanie odpornosci na przebicie
powinny by¢ w kazdym przypadku poprzedzone badaniem odpornosci na zraszanie woda. Do
wszystkich badan moze by¢ uzyta ta sama probka, pod warunkiem, ze beda spelnione
wymagania podane w 6.4.15.2.

Czas miedzy zakonczeniem badania odpornosci na zraszanie wodg a nastgpnym badaniem
powinien by¢ taki, aby woda maksymalnie wsiakla, ale powierzchnie zewngtrzne probki nie
zdazyly wyraznie wyschnaé. Jezeli zraszanie woda stosuje si¢ jednoczesnie z czterech stron i nie
ma innych przeciwwskazan, to czas ten powinien wynosi¢ 2 godziny. Jezeli zraszanie woda
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6.4.15.3

6.4.154

6.4.15.5

6.4.15.6

6.4.16

stosuje sie kolejno z kazdej strony, to badania nalezy wykonywaé bezposrednio jedno po

drugim.

Badanie odpornosci na zraszanie wodg: probka powinna by¢ zraszana woda w sposob

odpowiadajacy opadowi deszczu o natezeniu okoto 5 cm na godzing, przez okres nie mniej niz

jednej godziny.

Badanie na zderzenie: probka powinna by¢ zrzucona na plyte zderzeniowa w taki sposob, aby

spowodowaé najwieksze uszkodzenie elementéw majacych wplyw na bezpieczenstwo.

(@) Wysoko$¢ zrzutu mierzona miedzy najnizszym punktem probki a goérng powierzchnia
plyty zderzeniowej powinna by¢ nie mniejsza niz podana dla odpowiedniej masy w tabeli
6.4.15.4. Plyta zderzeniowa powinna spetnia¢ warunki podane w 6.4.14.

(b) W przypadku prostopadlosciennych sztuk przesylek, o masie nie przekraczajacej 50 kg,
wykonanych z tektury lub drewna, badaniu na zderzenie poddaje si¢ odrgbng probke,
ktora zrzuca si¢ na kazde naroze z wysokosci 0,3 m.

(¢) W przypadku cylindrycznych sztuk przesylek o masie nie przekraczajacej 100 kg,
wykonanych z tektury, badaniu na zderzenie poddaje si¢ odrgbna prébke, ktorg zrzuca sig
na kazda ¢wiartke pobocznicy z wysokosci 0,3 m.

Tabela 6.4.15.4 Wysokos¢ swobodnego spadku przy badaniach sztuk przesylek
w normalnych warunkach przewozu

Masa sztuki przesylki (kg) Wysokos¢ swobodnego spadku (m)
Masa sztuki przesytki <5 000 1,2
5 000 < masa sztuki przesytki < 10 000 0,9
10 000 < masa sztuki przesytki < 15 000 0,6
15 000 < masa sztuki przesyiki 0,3

Badanie odpornosci na nacisk przy pigtrzeniu: jezeli ksztalt opakowania nie zabezpiecza go
w sposob skuteczny przed pietrzeniem, to probka powinna by¢ poddana przez 24 godziny
naciskowi odpowiadajacemu wigkszej z wartosci podanych ponizej:

(a)  5-krotnos¢ maksymalnej masy sztuki przesyiki;

(b) 13 kPa pomnozone przez powierzchnie przekroju pionowego sztuki przesylki.

Sita nacisku powinna by¢ rozlozona réwnomiernie na obu przeciwlegltych powierzchniach
probki, z ktorych jedna stanowi podstawe, na ktdrej zwykle stoi sztuka przesyiki.

Badanie odpornosci na przebicie: probka powinna by¢ ustawiona na sztywnej, plaskiej,
poziomej powierzchni, ktéra nie powinna znaczaco przesungé si¢ w czasie wykonywania
badania.

(a) Pret o srednicy 3,2 cm, o zaokraglonym dolnym koncu i masie 6 kg, powinien by¢
zrzucony tak, aby spadal wzdluz swojej osi pionowej na $rodek najstabszego miejsca
probki, w taki sposob, aby w przypadku dostatecznie glebokiego przebicia trafil w system
zapewniajacy szczelnosé. W wyniku badania pret nie powinien ulec znaczacemu
odksztalceniu.

(b)  Wysokos¢ zrzutu preta, mierzona od jego dolnego konca do zaplanowanego punktu
upadku na gornej powierzchni probki, powinna wynosi¢ 1 m.

Dodatkowe badania dla sztuk przesylek Typu A zaprojektowanych dla cieczy i gazéw

Pojedyncza probka lub osobne probki sztuk przesylek powinny by¢ poddane kazdemu
z ponizszych badan, z wyjatkiem przypadku, gdy mozna wykazaé, ze jedno z badan jest dla
danej probki ostrzejsze od drugiego i wowczas probka ta powinna by¢ poddana badaniu
ostrzejszemu.

(a) Badanie na zderzenie: prébka powinna by¢ zrzucona na plyte zderzeniowg w taki sposéb,
aby spowodowac¢ najwieksze uszkodzenie elementéw chronigcych zawartos¢. Wysokosé
zrzutu mierzona od najnizszej czgsci probki do gérnej powierzchni plyty zderzeniowej
powinna wynosi¢ 9 m. Plyta zderzeniowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym

w 6.4.14.
386



Dziennik Ustaw

- 1092 —

Poz. 642

6.4.17
6.4.17.1

6.4.17.2

6.4.17.3

(b) Badanie odpornosci na przebicie: prébka powinna by¢ poddana badaniu podanemu
w 6.4.15.6, przy czym wysokos¢ zrzutu wynoszaca zgodnie z 6.4.15.6 (b) 1 m, powinna
by¢ zwigkszona do 1,7 m.

Badania w celu wykazania odpornosci na awaryjne warunki przewozu

Prébka powinna by¢ poddana badaniom podanym w 6.4.17.2 i 6.4.17.3, przy zachowaniu
podanej kolejnosci badan, w taki sposéb, aby ich skutki kumulowaly si¢. Nast¢pnie ta probka,
albo oddzielna prébka, powinna byé poddana badaniu odpornosci na zanurzenie w wodzie,
podanemu w 6.4.17.4, a w przypadku gdy jest to wymagane, réwniez badaniu podanemu
w 6.4.18.

Badanie odpornosci na uszkodzenia mechaniczne: badanie to powinno sklada¢ si¢ z trzech
réznych badan odpornosci na zderzenie. Kazda prébka powinna by¢ poddana zrzutom, podanym
odpowiednio w 6.4.8.8 lub 6.4.11.13. Kolejnos¢ zrzutéw probki powinna by¢ taka, aby
w nastgpujacym po nich badaniu zaroodpornosci, uszkodzenia probki byly jak najwigksze.

(a)  ZrzutI: probka powinna upas¢ na ptyte zderzeniowg w sposéb, ktory spowoduje mozliwie
najwigksze uszkodzenie; wysokos$¢ zrzutu, mierzona od najnizszego punktu probki do
gbérnej powierzchni plyty zderzeniowej, powinna wynosi¢ 9 m. Plyta zderzeniowa
powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w 6.4.14;

(b)  Zrzut II: prébka powinna upas¢ na pr¢t zamocowany pionowo w plycie zderzeniowej
w sposdb, ktéry spowoduje mozliwie najwigksze uszkodzenie. Wysokos¢ zrzutu,
mierzona od przewidywanego miejsca uderzenia w probke do gérnej powierzchni preta,
powinna wynosi¢ 1 m. Pret powinien mieé¢ przekroj kotowy o srednicy 15 cm (x 0,5 cm),
mie¢ dlugos¢ 20cm i powinien by¢é wykonany zjednorodnej, migkkiej stali.
W przypadku, gdy dluzszy pret spowoduje wigksze uszkodzenie probki, nalezy uzy¢
odpowiednio dluzszego preta, aby uszkodzenie to bylo jak najwieksze. Gérny koniec
preta powinien by¢ plaski i poziomy oraz mie¢ zaokraglong krawedz, przy czym promien
zaokraglenia nie powinien by¢ wiekszy niz 6 mm. Plyta zderzeniowa powinna
odpowiada¢ wymaganiom podanym w 6.4.14;

(c)  Zrzut I1I: probke nalezy podda¢ badaniu na dynamiczne zgniatanie, ustawiajac jg tak na
plycie zderzeniowej, aby wystapito najwigksze uszkodzenie prébki w wyniku zrzucenia
na nig przedmiotu o masie 500 kg z wysokosci 9 m. Przedmiot ten powinien mie¢ ksztalt
plyty o wymiarach 1 m x 1 m, wykonanej z jednorodnej migkkiej stali i powinien upasé¢
poziomo na prébke. Strona wewngtrzna stalowej plyty musi mie¢ zaokraglone krawedzie
i rogi, przy czym promien zaokraglenia nie powinien by¢ wigkszy niz 6 mm. Wysokos¢
zrzutu mierzy si¢ od dolnej powierzchni zrzucanej plyty do najwyzszego punktu probki.
Plyta zderzeniowa, na ktorej ustawia si¢ probke, powinna odpowiada¢ wymaganiom
podanym w 6.4.14.

Badanie na zaroodpornos¢: probka powinna znajdowacé si¢ w warunkach rownowagi termiczne;j
w temperaturze otoczenia 38 °C, z uwzglgdnieniem nastonecznienia podanego w tabeli 6.4.8.6,
przy maksymalnym zalozonym wydzielaniu ciepla przez zawarto$¢ promieniotworczg
wewnatrz sztuki przesytki. Alternatywnie, kazdy z tych parametréw moze mie¢ inng wartos$é
przed badaniem i w czasie badania, pod warunkiem, ze zostanie to uwzglednione w nastepujacej
po badaniu ocenie odpornosci sztuki przesyiki.

Badanie na zaroodpornos$¢ powinno obejmowac:

(a) Poddanie probki przez 30 minut ogrzewaniu réwnowaznemu co najmniej oddzialywaniu
strumienia ciepla pochodzacego od ptomienia z paliwa weglowodorowego spalanego
w powietrzu w spokojnych warunkach otoczenia, aby uzyska¢ s$rednig wartos¢
wspolczynnika emisji ciepla plomienia réwna nie mniej niz 0,9 i érednig temperature nie
mniej niz 800 °C. Plomienn powinien calkowicie obejmowaé probke, przy wartosci
wspolczynnika absorpcji powierzchniowej ciepta 0,8, albo przy takiej wartosci tego
wspdlczynnika, ktérg charakteryzuje si¢ sztuka przesylki poddana dzialaniu opisanego
plomienia. Nastgpnie:

(b) Pozostawienie probki w temperaturze otoczenia 38 °C, z uwzglednieniem
naslonecznienia podanego w tabeli 6.4.8.6, przy maksymalnym zalozonym wydzielaniu
ciepla przez zawarto$¢ promieniotworcza wewnatrz sztuki przesyiki, dostatecznie diugo,
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6.4.19.2

6.4.19.3

6.4.20
6.4.20.1

6.4.20.2

aby temperatury we wszystkich miejscach probki osiagnely wartosci poczatkowe lub
spadly ponizej tych wartosci. Alternatywnie, kazdy z tych parametréw moze mie¢ inng
wartos¢ po zaprzestaniu ogrzewania, pod warunkiem, Ze zostanie to uwzglgdnione
w nastepujacej po badaniu ocenie odpornosci sztuki przesyiki.

W czasie badania i po badaniu prébka nie powinna by¢ sztucznie chtodzona, a jakiekolwiek
palenie si¢ materialu probki powinno przebiegaé w sposob naturalny.

Badanie odpornosci na zanurzenie w wodzie: probka powinna by¢ zanurzona w wodzie na
glebokos$¢ nie mniej niz 15 m, na czas nie krétszy niz 8 godzin, w polozeniu powodujacym
najwieksze uszkodzenie. Dla potrzeb niniejszego badania przyjmuje sig¢, ze zastosowanie
zewnetrznego cisnienia o wartosci nie mniej niz 150 kPa (ci$nienie manometryczne) odpowiada
podanym warunkom.

Rozszerzone badanie odpornosci na glebokie zanurzenie w wodzie dla sztuk przesylek
Typu B(U), Typu B(M), zawierajacych wiecej niz 10° A, oraz sztuk przesylek Typu C

Rozszerzone badanie na zanurzenie w wodzie: prébka powinna by¢ zanurzona w wodzie na
glebokos¢ nie mniej niz 200 m, na czas nie krétszy niz 1 godzina. Dla potrzeb niniejszego
badania przyjmuje sie, ze zastosowanie zewnetrznego cisnienia o warto$ci nie mniej niz 2 MPa
(ci$nienie manometryczne) odpowiada podanym warunkom.

Badanie wodoszczelnosci sztuki przesylki zawierajacej material rozszczepialny

Badaniom tym nie podlegaja sztuki przesylek, dla ktérych przy ocenie podanej w 6.4.11.8 do
6.4.11.13, przyjeto, ze woda przenika do wnetrza sztuki przesyltki lub wyplywa z niej w ilosci,
ktéra prowadzi do najwiekszej reaktywnosci.

Przed poddaniem probki nizej opisanemu badaniu wodoszczelnosci, powinna by¢ ona poddana
badaniom podanym w 6.4.17.2 (b), badaniu podanemu w 6.4.17.2 (a) albo (c), stosownie do
wymagan 6.4.11.13, a takze badaniu podanemu w 6.4.17.3.

Probka powinna by¢ zanurzona w wodzie na glgbokos¢ nie mniejszg niz 0,9 m, na czas nie
krétszy niz 8 godzin, w polozeniu, przy ktérym przewiduje si¢ najwiekszy przeciek.

Badania sztuk przesylek Typu C

Probka powinna byé¢ poddana kazdemu z nastgpujacych badan wymienionych w podanej
kolejnosci:

(a) badaniom podanym w 6.4.17.2 (a), 6.4.17.2 (c), 6.4.20.2 1 6.4.20.3; oraz

(b) badaniu podanemu w 6.4.20.4.

Do kazdego z badan wymienionych w (a) i (b) dozwolone jest stosowanie odrgbnych prébek.

Badanie na przebicie/rozdarcie: prébka powinna by¢ poddana niszczacemu dziataniu pionowym
probnikiem wykonanym z migkkiej stali. Ustawienie probki sztuki przesyiki i punkt uderzenia
na powierzchnie sztuki przesylki powinny by¢ takie, aby spowodowa¢ maksymalne jej
uszkodzenie w wyniku badania podanego w 6.4.20.1 (a).

(a) Probka, reprezentujgca sztuke przesylki o masie ponizej 250 kg, powinna by¢
umieszczona na plycie zderzeniowej i poddana badaniu prébnikiem o masie 250 kg
spadajgcym z wysokos$ci 3 m na ustalony punkt. Na potrzeby tego badania powinien by¢
uzyty pret cylindryczny o srednicy 20 cm, zakonczony $cigtym stozkiem, o nastgpujacych
wymiarach: 30 cm wysokosci i 2,5 cm srednicy na wierzcholku z zaokraglong krawedzia,
przy czym promien zaokraglenia nie powinien by¢ wigkszy niz 6 mm. Plyta zderzeniowa,
na ktérej umieszczana jest probka, powinna speinia¢ wymagania podane w 6.4.14;

(b) Dla sztuki przesylki o masie 250 kg lub wigkszej, podstawa prébnika powinna by¢
umieszczona na plycie zderzeniowej, a probka powinna by¢ zrzucona na prébnik.
Wysokos¢ zrzutu, mierzona od punktu uderzenia do gérnej powierzchni prébnika,
powinna wynosi¢ 3 m. W badaniu tym prébnik powinien mie¢ takie same wiasciwosci
i wymiary, jak wymienione w (a) powyzej, z wyjatkiem jego dlugosci i masy, ktore
powinny by¢ tak dobrane, aby probnik powodowal maksymalne uszkodzenie probki.
Plyta zderzeniowa, na ktdrej umieszczany jest probnik, powinna spelniaé wymagania
podane w 6.4.14.
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Rozszerzone badanie na zaroodporno$é: warunki tego badania powinny by¢ zgodne z podanymi
w 6.4.17.3, przy czym narazenie na oddziatywanie srodowiska o podwyzszonej temperaturze
powinno wynosi¢ nie mniej niz 60 minut.

Badanie na zderzenie: probka powinna by¢ zrzucana na plyte zderzeniowa z prgdkoscig nie
mniejszg niz 90 m/s i powinna by¢ tak ustawiona, aby wystapily najwigksze jej uszkodzenia.
Plyta zderzeniowa, speiniajagca wymagania podane w 6.4.14, moze by¢ ustawiona w dowolnej
pozycji, pod warunkiem, Ze jej powierzchnia jest prostopadta do toru ruchu probki.

Kontrola opakowan zaprojektowanych dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wigkszej

Kazde wyprodukowane opakowanie oraz jego wyposazenie eksploatacyjne i konstrukcyjne,
powinno by¢, w calosci lub w czesciach, poddane kontroli przed pierwszym uzyciem,
a nastepnie poddawane kontrolom okresowym. Kontrole te powinny by¢ wykonywane
i dokumentowane w sposob uzgodniony z wlasciwg wiadza.

Kontrola opakowania przed pierwszym jego uzyciem powinna obejmowa¢ sprawdzenie
charakterystyk projektowych, badanie konstrukcji, szczelnosci, pojemnosci oraz sprawdzenie
wlasciwego funkcjonowania wyposazenia eksploatacyjnego.

Kontrole okresowe opakowania powinny obejmowaé sprawdzenie wizualne, badanie
konstrukcji, szczelnosci oraz sprawdzenie wlasciwego funkcjonowania wyposazenia
eksploatacyjnego. Odstep miedzy kontrolami okresowymi nie moze by¢ dluzszy niz 5 lat.
Opakowania, ktore nie byly kontrolowane przez ostatnie 5 lat, powinny by¢ poddane
sprawdzeniu przed przewozem, zgodnie z programem zatwierdzonym przez wiasciwa wiladzg.
Nie mogg by¢ one napelnione przed zrealizowaniem peilnego programu kontroli okresowych.
Sprawdzenie charakterystyk projektowych powinno wykaza¢ zgodno$¢ ze specyfikacja typu
Wwzoru i programem wytwarzania.

Kontrola konstrukcji opakowania przed pierwszym jego uzyciem w przypadku opakowan
zaprojektowanych dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub wigkszej, powinna by¢ wykonana
jako proba cisnieniowa hydrauliczna przy ci$nieniu wewngtrznym przynajmniej 1,38 MPa, przy
czym, jezeli zastosowane cisnienie jest mniejsze niz 2,76 MPa, to wzoér opakowania wymaga
zatwierdzenia wielostronnego. W przypadku ponownych kontroli opakowan wymagajacych
wielostronnego zatwierdzenia moze by¢ stosowane inne rownowazne badanie nieniszczace.

Préba szczelnosci powinna by¢ wykonana zgodnie z metoda, ktéra pozwala okreslic wycieki
w systemie zapewniajgcym szczelnos¢ z dokladnoscia 0,1 Pa x litr X s! (10 bar x litr x s™1).

Pojemnos¢ opakowania powinna by¢ okreslona z dokladnosciag 0,25%, w temperaturze
odniesienia 15 °C. Pojemnos¢ powinna by¢ podana na tabliczce opisanej w 6.4.21.8.

Kazde opakowanie powinno by¢ zaopatrzone w odporng na korozj¢ tabliczke, trwale
przymocowang w miejscu latwo dostepnym. Sposéb zamocowania tabliczki nie moze
zmniejsza¢ wytrzymalo$ci opakowania. Na tabliczce powinny by¢ naniesione, przez
wytloczenie lub w inny rownowazny sposéb, co najmniej nastgpujgce dane:

- numer zatwierdzenia;

- fabryczny numer seryjny;

- maksymalne cisnienie robocze (ci$nienie manometryczne);

- cisnienie probne (ci$nienie manometryczne);

- zawartos¢: heksafluorek uranu;

- pojemnos¢ w litrach;

- maksymalng dopuszczalng mas¢ napetnienia heksafluorkiem uranu;
- targ;

- date (miesigc, rok) pierwszego badania i ostatniego badania okresowego;

- piecze¢ eksperta, ktdry przeprowadzil badanie.
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6.4.22 Zatwierdzanie wzoréw sztuk przesylek i wzoréw materialow

6.4.22.1 Dla zatwierdzenia wzorow sztuk przesylek zawierajacych 0,1 kg lub wigcej heksafluorku uranu
wymagane jest, aby:
(a) kazdy wzor spelniajacy wymagania podane w 6.4.6.4 byl zatwierdzony wielostronnie;
(b) kazdy wzér spelniajacy wymagania podane w 6.4.6.1 do 6.4.6.3 wymaga zatwierdzenia

jednostronnego przez wiasciwa wladze panstwa pochodzenia wzoru chyba, ze ADR
wymaga zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.2 Kazdy wzér sztuki przesylki Typu B(U) i Typu C wymaga zatwierdzenia jednostronnego,
z wyjatkiem:

(a)  wzoru sztuki przesylki dla materialu rozszczepialnego, do ktérego stosuje si¢ réwniez
wymagania podane w 6.4.22.4, 6.4.23.7 i 5.1.5.2.1, i ktéry wymaga zatwierdzenia

wielostronnego; oraz

(b) wzoru sztuki przesylki TypuB(U) dla materialu promieniotwérczego stabo
rozpraszalnego, ktéry wymaga zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.3 Kazdy wzér sztuki przesylki Typu B(M), w tym wzdr sztuki przesylki dla materiatu
rozszczepialnego, do ktorego stosuje si¢ rowniez wymagania podane w 6.4.22.4, 6.4.23.7
15.1.5.2.1, oraz wzor sztuki przesylki dla materiatu promieniotwoérczego stabo rozpraszalnego,
wymaga zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.4 Kazdy wzdr sztuki przesylki dla materialu rozszczepialnego, ktéry nie jest zwolniony na
podstawie zadnego z podrozdzialéow 2.2.7.2.3.5 (a) do (f), 6.4.11.2 i 6.4.11.3 wymaga

zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.5 Wz6r materialu promieniotwérczego w postaci specjalnej wymaga zatwierdzenia
jednostronnego. Wzo6r materialu promieniotwérczego slabo rozpraszalnego wymaga
zatwierdzenia wielostronnego (patrz réwniez 6.4.23.8).

6.4.22.6 Wzér dla materialu  rozszczepialnego, ktory jest wylaczony z  klasyfikacji
~ROZSZCZEPIALNE” zgodnie z podrozdzialem 2.2.7.2.3.5(f), wymaga zatwierdzenia
wielostronnego.

6.4.22.7 Alternatywne limity aktywnosci dla przesylek przyrzadéow lub wyrobéw niepodlegajacych
przepisom podanym w podrozdziale 2.2.7.2.2.2 (b) wymagaja zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.8 Kazdy wzor pochodzacy z panstwa bedacego Umawiajacg si¢ Strong ADR, ktéry wymaga
zatwierdzenia jednostronnego, powinien by¢ zatwierdzony przez wlasciwa wladzg tego
panstwa. Jezeli panstwo, w ktorym zostal wykonany wzor sztuki przesytki nie jest Umawiajaca
si¢ Strong ADR, to przewo6z jest dopuszczony pod warunkiem, ze:

(a) panstwo przedstawilo $wiadectwo stwierdzajace, ze wzor sztuki przesylki spelnia
wymagania techniczne ADR oraz, ze §wiadectwo to zostalo potwierdzone przez wlasciwa

wladze panstwa, bedacego Umawiajacg si¢ Strong ADR,

(b)  wzdr przesylki zostal zatwierdzony przez wlasciwa wladzg panstwa bedacego
Umawiajgcg si¢ Strong ADR, w przypadku nieprzedstawienia $wiadectwa i braku
zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki dokonanego przez panstwo bedace Umawiajaca si¢
Strong ADR.

6.4.22.9 Dla prébek zatwierdzonych zgodnie z przepisami przejSciowymi, patrz 1.6.6.
6.4.23 Whioski dotyczgce przewozu materialow promieniotwoércezych i zatwierdzenia
6.4.23.1 (Zarezerwowany)
6.4.23.2 Whioski o zatwierdzenie przewozu
6.4.23.2.1 Whniosek o zatwierdzenie przewozu powinien zawieraé:

(a)  okres, na jaki zatwierdzenie jest potrzebne;

(b) rzeczywistg zawarto$¢ promieniotworcza, przewidywane sposoby przewozu, rodzaj
pojazdu i przewidywana lub proponowang tras¢; oraz
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(c)  szczegdlowy opis Srodkdw ostroznosci i sposobu realizowania kontroli administracyjnych
lub eksploatacyjnych, o ktérych mowa w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki
przesylki, o ile dotyczy, wydanym zgodnie z 5.1.5.2.1 (a) (v), (vi) lub (vii).

6.4.23.2.2 Wniosek o zatwierdzenie przewozu SCO-III powinien zawierac:
(a)  okreslenie, w jakim zakresie i z jakich powoddw tadunek uznaje si¢ za SCO-III;
b)  uzasadnienie wyboru SCO-III poprzez wykazanie, ze:
) obecnie nie istnieje odpowiednie opakowanie;

(ii)  zaprojektowanie i/lub skonstruowanie opakowania lub segmentacja przedmiotu nie
jest wykonalne z praktycznego, technicznego lub ekonomicznego punktu widzenia;

(i) nie istnieje zadna inna realna alternatywa;

(c) szczegélowy opis przewidywanej zawarto$ci promieniotwdrczej, z podaniem jej
fizycznej i chemicznej postaci oraz rodzaju wysylanego promieniowania;

(d)  szczegélowy opis wzoru SCO-III wraz z kompletem rysunkéw technicznych, wykazem
materialéw konstrukcyjnych oraz stosowanych metod wytwarzania;

(e) wszystkie informacje niezbedne do przekonania wilasciwej wiladzy, ze spetnione sa
wymagania podane w 4.1.9.2.4 (e) oraz wymagania 7.5.11, CV33 (2), o ile dotyczy;

() plan transportu,
(g) szczegélowy opis stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3.

6.4.23.3 Whiosek o zatwierdzenie przewozu na warunkach specjalnych powinien zawiera¢ wszystkie
informacje uwazane za niezb¢dne przez wlasciwa wiadze dla upewnienia sie, ze ogélny poziom
bezpieczenstwa przewozu jest co najmniej rownowazny temu, jaki bylby zapewniony przy
spetnieniu wszystkich odpowiednich wymagan ADR.

Wnhiosek, powinien zawiera¢ ponadto:

(a) okreslenie, w jakim zakresie i z jakich powodéw fadunek nie moze byé w petni zgodny
z odpowiednimi wymaganiami ADR; oraz

(b)  okreslenie specjalnych srodkéw ostroznosci, specjalnych kontroli administracyjnych lub
eksploatacyjnych, ktére beda zastosowane w czasie przewozu w celu zrekompensowania
niezgodnosci z odpowiednimi wymaganiami ADR.

6.4.23.4 Whiosek o zatwierdzenie sztuki przesylki Typu B(U) lub Typu C powinien zawierac¢:

(a) szczegdlowy opis przewidywanej zawartosci promieniotwérczej, z podaniem jej
fizycznej i chemicznej postaci oraz rodzaju wysytanego promieniowania;

(b) szczegdlowy opis wzoru wraz z kompletem rysunkéw technicznych, wykazem
materialéw konstrukcyjnych oraz stosowanych metod wytwarzania;

(c)  opis przeprowadzonych badan wraz z ich wynikami, dane oparte na obliczeniach lub inne
dane potwierdzajace, ze wzor spelnia obowigzujace wymagania;

(d) proponowane instrukcje uzytkowania i konserwacji opakowania;

(e) jezeli sztuka przesyiki jest wykonana na maksymalne normalne cisnienie robocze wyzsze
niz 100 kPa (cisnienie manometryczne) - wyszczego6lnienie materialéw konstrukcyjnych
systemu zapewniajacego szczelnos$¢ oraz opis prébek przeznaczonych do pobrania
i okreslenie planowanych badan;

(f) jezeli sztuka przesylki ma by¢ uzyta do przewozu po magazynowaniu, uzasadnienie
uwzglednienia mechanizmdéw starzenia si¢ w analizie bezpieczenstwa oraz w ramach
proponowanych instrukcji obstugi i konserwacji;

(g) jezeli przewidywana zawartos$ciag promieniotwdrcza jest napromieniowane paliwo
jadrowe - opis i uzasadnienie wszystkich zalozen przyjetych do analizy bezpieczenstwa,
dotyczacych wlasciwosci tego paliwa oraz opis wszystkich pomiaréw wykonanych przed
przewozem, wymaganych zgodnie z podrozdzialem 6.4.11.5 (b);
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(h) wszystkie specjalne warunki zaladunku materialu, niezbedne dla zapewnienia
bezpiecznego odprowadzenia ciepla ze sztuki przesylki, z uwzglednieniem
przewidywanych sposoboéw przewozu i rodzaju pojazdu lub kontenera;

(i)  szkic nadajacy si¢ do reprodukcji o wymiarach nie wigkszych niz 21 cm X 30 cm,
ilustrujacy budowe sztuki przesyiki;

(G)  szczegblowy opis stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3; oraz

(k) w przypadku sztuk przesylek, ktére majg byé uzyte do przewozu po magazynowaniu,
program analizy przerw opisujacy systematyczna procedur¢ okresowej oceny zmian
obowiazujacych przepis6w, zmian stanu wiedzy technicznej oraz zmian stanu konstrukcji
sztuki przesylki podczas magazynowania.

6.4.23.5 Whiosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesylki Typu B(M), oprécz ogélnych informacji
wymaganych Typu B(U), podanych w 6.4.23.4, powinien zawierac:

(a)  wykaz wymagan podanych w 6.4.7.5, 6.4.8.4 do 6.4.8.61 6.4.8.9 do 6.4.8.15, ktorych nie
spelnia sztuka przesyiki;

(b) proponowane dodatkowe kontrole eksploatacyjne, inne niz wymagane w przepisach
niniejszego zalacznika, ktére majg by¢ stosowane w czasie przewozu i sa niezbedne dla
zapewnienia bezpieczenstwa sztuki przesylki lub dla rekompensacji brakow
wymienionych powyzej w (a);

(c) zestawienie ewentualnych ograniczen w zakresie sposobu przewozu lub specjalnych
procedur zatadunku, przewozu, roztadunku lub manipulowania; oraz

(d) opis minimalnych i maksymalnych warunkéw otoczenia (temperatura, nastonecznienie),
ktére moga wystgpi¢ w czasie przewozu, i ktore zostaly uwzglednione w projekcie wzoru.

6.4.23.6 Whiosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesytki zawierajacej 0,1 kg lub wigcej heksafluorku
uranu powinien zawiera¢ wszystkie informacje wystarczajace wedlug wiasciwej wiadzy dla
upewnienia sie, ze wzor spetnia wymagania podane w 6.4.6.1, a takze szczegdtowy opis systemu
zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3.

6.4.23.7 Whniosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesylki dla materialow rozszczepialnych powinien
zawiera¢ wszystkie informacje wystarczajace wedlug wlasciwej wiladzy dla upewnienia sig, ze
wzér spelnia wymagania podane w 6.4.11.1, a takze szczegélowy opis systemu zarzadzania
wymaganego zgodnie z 1.7.3.

6.4.23.8 Whniosek o zatwierdzenie wzoru materialu w postaci specjalnej i wzoru materiatu
promieniotwdrczego stabo rozpraszalnego powinien zawierac:
(a) szczegdlowy opis materialu promieniotworczego lub - w przypadku kapsuly - jej
zawartosci, przy czym szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na stan fizyczny i postaé
chemiczng materiatow;

(b) szczegoélowy opis wzoru kapsuly, ktéra bedzie uzywana;

(c) opis przeprowadzonych badan wraz z ich wynikami lub dowody oparte na obliczeniach,
potwierdzajace, ze material promieniotworczy spetnia normy wytrzymatosciowe, albo
inne dowody potwierdzajace, ze material promieniotworczy w postaci specjalnej lub
material promieniotwodrczy stabo rozpraszalny spelnia wymagania ADR;

(d) opis systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3; oraz

(e) opis proponowanych dzialan przed przewozem przesylki z materialem
promieniotworczym w postaci specjalnej lub materialem promieniotwérczym slabo
rozpraszalnym.

6.4.23.9 Whniosek o zatwierdzenie wzoru materialu rozszczepialnego, ktdry jest wylaczony z klasyfikacji

»~ROZSZCZEPIALNE” zgodnie z tabela 2.2.7.2.1.1 w 2.2.7.2.3.5 (f) powinien zawierac:

(a) szczegdlowy opis materialu; przy czym szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na stan
fizyczny i posta¢ chemiczng materiatow;

(b)  opis przeprowadzonych badan wraz z ich wynikami lub dowody oparte na obliczeniach,
potwierdzajace, ze material spelnia wymagania podane w 2.2.7.2.3.6;
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opis systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;

opis konkretnych dziatan, jakie nalezy przeprowadzi¢ przed przewozem.

6.4.23.10 Wniosek o zatwierdzenie alternatywnych limitéw aktywnosci dla przesylek przyrzadéw lub
wyrobdw niepodlegajacych przepisom powinien zawierac:

(a)

(b)
O]
(d

(e)

®

(2

()

okreslenie i szczegdlowy opis przyrzadéw lub wyrobéw, ich planowanego zastosowania
i wigczonych izotopow promieniotworczych;

maksymalng aktywnos¢ izotopéw promieniotwdrczych w przyrzadzie lub wyrobie;
maksymalna zewnetrzna moc dawki emitowana przez przyrzad lub wyréb;

chemiczne i fizyczne postaci izotopdw promieniotworczych zawartych w przyrzadzie lub
wyrobie;

szczegdlowe informacje na temat konstrukcji i projektu przyrzadu lub wyrobu,
w szczegblnosci  dotyczace szczelnosci i oslony izotopéw promieniotworezych
w rutynowych, normalnych i awaryjnych warunkach przewozu;

stosowany system zarzadzania, w tym badanie jakosci i procedury weryfikacji, ktére
nalezy stosowaé wobec promieniotworczych Zrodel, elementdw i produktéw koncowych
w celu zapewnienia, aby nie przekroczono maksymalnej okreslonej aktywnos$ci materiatu
radioaktywnego lub maksymalnej mocy dawki okreslonej w odniesieniu do przyrzadow
lub wyrobow oraz w celu zapewnienia, aby dane przyrzady lub wyroby byly
konstruowane zgodnie z opisem wzoru;

maksymalng liczbe przyrzadow Iub wyrobéw przewidywanych do przewozu
w odniesieniu do jednej przesyiki i w skali roczne;j;

oceny dawek zgodnie z zasadami i metodami podanymi w dokumencie Ochrona przed
promieniowaniem i bezpieczefistwo zrédel promieniowania: Migdzynarodowe
podstawowe normy bezpieczenstwa, Seria norm bezpieczenstwa IAEA nr GSR czgs¢ 3,
IAEA, Wieden (2014), w tym pojedyncze dawki transportujacych pracownikow
i cztonk6w spoleczenstwa oraz, w stosownych przypadkach, zbiorowe dawki wynikajace
z rutynowych, normalnych i awaryjnych warunkéw przewozu, na podstawie
reprezentatywnych scenariuszy przewozu, ktérym podlegaja przesyiki.

6.4.23.11 Kazde $wiadectwo zatwierdzenia wydane przez wilasciwa wladze¢ powinno posiadaé znak
identyfikacyjny. Znak ten powinien odpowiada¢ nastgpujacemu wzorowi:

Znak panstwa (VRI) / numer / kod typu

(a)

(b)

(c)

znak panstwa wydajacego $wiadectwo (VRI), z zastrzezeniem przepisu 6.4.23.12 (b),
oznacza znak wyrdzniajacy stosowany dla pojazdéw w migdzynarodowym ruchu
drogowym !;

numer powinien by¢ nadany przez wlasciwa wiadzg i uzywany wylacznie dla okreslonego
wzoru lub alternatywnego limitu aktywnosci dla przesylek niepodlegajacych przepisom.
Znak identyfikacyjny zatwierdzenia przewozu powinien wyraznie nawigzywa¢ do znaku
zatwierdzenia wzoru;

dla wydanych $wiadectw zatwierdzenia powinny by¢ stosowane nastgpujace kody,

w kolejnosci podanej ponize;j:

AF wzor sztuki przesylki Typu A dla materialow rozszczepialnych

B(U) wzor sztuki przesylki Typu B(U); [B(U)F w przypadku sztuki przesyiki dla
materialow rozszczepialnych]

B(M)  wzdér sztuki przesytki Typu B(M); [B(M)F w przypadku sztuki przesyiki dla
materialow rozszczepialnych]

C wzér sztuki przesylki Typu C; (CF w przypadku sztuki przesyiki dla materialow
rozszczepialnych)

! Znak wyréiniajgcy panstwa  rejestracji umieszczany na  pojazdach  silnikowych i przyczepach
w migdzynarodowym ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjg Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg
Wiederiskg o ruchu drogowym z 1968 r.
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W przypadku wzordéw sztuk przesylki dla nierozszczepialnego heksafluorku uranu lub
rozszczepialnego wylaczonego heksafluorku uranu, jezeli nie stosuje si¢ zadnego

wzor przemystowej sztuki przesyiki dla materiatléw rozszczepialnych
material promieniotwdrczy w postaci specjalnej

material promieniotwdrczy stabo rozpraszalny

material rozszczepialny spelniajagcy wymagania podane w 2.2.7.2.3.6
przewoz

przewdz na warunkach specjalnych

alternatywne limity aktywnosci dla przesylek przyrzadéw lub wyrobow

niepodlegajacych przepisom

z powyzszych kodéw, powinny by¢ stosowane nastgpujace kody:

H(U)
H(M)

zatwierdzenie jednostronne

zatwierdzenie wielostronne.

6.4.23.12  Znaki identyfikacyjne powinny by¢ uzywane w nastgpujacy sposob:

(a) kazde $wiadectwo i kazda sztuka przesylki powinny by¢ zaopatrzone w znak
identyfikacyjny skladajacy sie z oznaczen podanych powyzej w 6.4.23.11 (a), (b) i (c),
z wyjatkiem sztuk przesylek, gdzie po drugiej kresce skosnej powinien wystepowac tylko
odpowiedni kod typu, co oznacza, ze w znakach tej sztuki przesylki nie powinny
wystepowa¢ litery ,, T lub ,,X”. Jezeli $wiadectwa zatwierdzenia wzoru i zatwierdzenia

przewozu sg polaczone, nie nalezy powtarza¢ kodéw typu, np.:

A/132/B(M)F:

A/132/B(M)FT:

A/137/X:

A/139/1F:

A/145/H(U): wzor sztuki przesylki dla rozszczepialnego, wylaczonego
heksafluorku uranu, zatwierdzony przez wlasciwag wiadze Austrii,
ktéremu nadano numer wzoru 145 (powinien on by¢ naniesiony
zaréwno na sztuce przesylki, jak rowniez podany w $wiadectwie

(b)  jezeli wielostronne zatwierdzenie przeprowadza si¢ poprzez uznanie $wiadectwa zgodnie
2 6.4.23.20, to nalezy stosowa¢ jedynie znak identyfikacyjny nadany przez panstwo
pochodzenia wzoru lub panstwo przewozu przesyltki. Jezeli przy zatwierdzeniu
wielostronnym kolejne panstwa wydaja $wiadectwa, to kazde swiadectwo powinno by¢
zaopatrzone we wlasny znak identyfikacyjny, a sztuka przesylki, ktérej wzor zostat w taki
sposob zatwierdzony, powinna by¢ zaopatrzona we wszystkie odpowiednie znaki

przesyiki);

jedynie w Swiadectwie);

zatwierdzenie przewozu na warunkach specjalnych, wydane przez
wlasciwg wladze Austrii, ktéremu nadano numer 137 (powinien by¢

on podany jedynie w $wiadectwie);

sztuki przesyiki);

zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki);

rozpoznawcze. Np.:
A/132/B(M)F
CH/28/B(M)F
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wzor sztuki przesylki Typu B(M), zatwierdzony dla materiatu
rozszczepialnego, wymagajacy wielostronnego zatwierdzenia,
ktéoremu wlasciwa wladza Austrii nadala numer wzoru 132
(powinien by¢ on naniesiony zaréwno na sztuke przesylki, jak
rowniez podany w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki

zatwierdzenie przewozu wydane na sztuke¢ przesylki zaopatrzonej
w znak identyfikacyjny podany powyzej (powinien by¢ on podany

wzor przemystowej sztuki przesyiki dla materiatu rozszczepialnego,
zatwierdzony przez wlasciwa wiladze Austrii, ktéremu nadano
numer wzoru 139 (powinien by¢ on naniesiony zaréwno na sztuce
przesylki, jak rowniez podany w $§wiadectwie zatwierdzenia wzoru
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jest to znak identyfikacyjny sztuki przesyiki, ktora byla najpierw zatwierdzona przez
Austrig, a nastepnie zatwierdzona odrebnym $wiadectwem przez Szwajcari¢. Inne znaki
rozpoznawcze na sztuce przesylki powinny by¢ umieszczone w podobny sposoéb;

(¢) weryfikacja $wiadectwa powinna by¢ podana w nawiasie po numerze identyfikacyjnym
$wiadectwa, np. A/132/B(MM)F (Rev.2) oznacza weryfikacje numer 2 $wiadectwa
zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki wydanego przez Austrie, a A/132/B(M)F (Rev.0)
oznacza pierwsze wydanie takiego $wiadectwa. Przy pierwszym wydaniu swiadectwa,
oznaczenie podane w nawiasach jest fakultatywne i zamiast ,,Rev.0” moga by¢ réwniez uzyte
inne okreslenia, np. ,pierwsze wydanie”. Numery weryfikacji $wiadectwa moga by¢
nadawane tylko przez to panstwo, ktore wydato swiadectwo zatwierdzenia oryginalne;

(d) inne symbole (wymagane na podstawie przepiséw krajowych) moga by¢ umieszczone
w nawiasie po znaku identyfikacyjnym, np. A/132/B(M)F (SP503);

(e) nie wymaga si¢ dokonywania zmiany znaku identyfikacyjnego na opakowaniu po kazdej
weryfikacji $wiadectwa wzoru. Zmiany powinny by¢ naniesione jedynie w takich
przypadkach, gdy w wyniku weryfikacji swiadectwa wzoru sztuki przesylki nastgpuje
zmiana literowych kodéw typu wzoru sztuki przesylki wystepujacych po drugiej ukosnej
kresce.

6.4.23.13 Kazde $wiadectwo zatwierdzenia materialu promieniotworczego w postaci specjalnej lub
materialu promieniotwodrczego stabo rozpraszalnego, wydane przez wlasciwg wladzg, powinno
zawierac::

(a) rodzaj swiadectwa,
(b) znak identyfikacyjny wilasciwej wiadzy;
(c) date wydania i date¢ waznosci;

(d) wykaz stosowanych krajowych i miedzynarodowych przepiséw, uwzgledniajac wydane
przez IAEA  Przepisy dotyczace  Bezpiecznego Przewozu  Materialow
Promieniotworczych, na podstawie ktérych zatwierdza sig¢ material promieniotwoérczy
w postaci specjalnej lub material promieniotworczy stabo rozpraszalny;

(e)  okreslenie materialu promieniotwdrczego w postaci specjalnej lub materiatu
promieniotworczego stabo rozpraszalnego;

(f) opis materialu promieniotwérczego w  postaci specjalnej lub  materialu
promieniotworczego stabo rozpraszalnego;

(g) opis wzoru materialu promieniotwérczego w postaci specjalnej lub materiatu
promieniotwdrczego stabo rozpraszalnego, ktéry moze zawiera¢ odestanie do rysunkow;

(h) opis zawartosci promieniotworczych, z uwzglednieniem danych o aktywnosci, ktory
moze rowniez podawac opis fizycznej i chemicznej postaci zawartosci;

(i)  specyfikacje stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;

(j) powolanie si¢ na informacje dostarczone przez wnioskodawce dotyczace specjalnych
dzialan, ktére majg by¢ podjete przed przewozem;

(k) podanie nazwy wnioskodawcy, jezeli wlasciwa wladza uzna to za stosowne;
(1)  podpis i stanowisko osoby wydajacej $wiadectwo.

6.4.23.14  Kazde swiadectwo zatwierdzenia materialu wylaczonego z klasyfikacji ,,ROZSZCZEPIALNE”,
wydane przez wiasciwa wiladzg powinno zawierac:

(a) typ Swiadectwa;
(b)  znak identyfikacyjny wlasciwej wiadzy;
(c) date wydania i okres waznosci;

(d) wykaz krajowych i migdzynarodowych przepisow, uwzgledniajac Przepisy dotyczace
Bezpiecznego Przewozu Materialéw Promieniotwérczych IAEA, na podstawie ktorych
zatwierdza si¢ wyjatek;
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