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(e)  opis wylaczonego materiatu;
(f)  opis warunkéw ograniczajacych w odniesieniu do wylaczonego materiatu;
(g) opis systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z rozdziatem1.7.3;

(h) powolanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace konkretnych
dziatan, jakie nalezy przeprowadzi¢ przed przewozem,;

(i)  dane identyfikacyjne wnioskodawcy, jezeli wlasciwa wiadza uzna to za konieczne;

(G)  podpis i stanowisko osoby wydajacej Swiadectwo;

(k) powolanie sie¢ na dokumentacje wykazujaca zgodnos¢ z podrozdziatem 2.2.7.2.3.6.
6.4.23.15 Kazde swiadectwo zatwierdzenia wydane przez wiasciwa wladzg na przewéz na warunkach

specjalnych powinno zawierac:

(a) typ Swiadectwa;

(b) znak identyfikacyjny wiasciwej wladzy;

(c) date wydania i okres waznosci;

(d)  sposdb(y) przewozu;

(e)  informacje o ograniczeniach w zakresie sposobu przewozu, rodzaju pojazdu lub kontenera
oraz niezbgdnych instrukcjach dotyczacych trasy przewozu;

()  wykaz stosowanych krajowych i migdzynarodowych przepiséw, uwzgledniajac Przepisy
dotyczgce Bezpiecznego Przewozu Materialow Promieniotwérczych IAEA, na podstawie
ktorych zatwierdza sie przewdz na warunkach specjalnych;

(g) nastepujace stwierdzenie:

. Niniejsze $wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelnienia wymagan wladz kazdego
paristwa, przez lub do ktorego bedzie przewozona sztuka przesylki”;

(h) powotlanie si¢ na $wiadectwa dla alternatywnych zawartosci promieniotwérczych, inne
uznania wydane przez wlasciwg wladzg, dodatkowe dane techniczne lub informacje,
jezeli wlasciwa wladza uzna to za konieczne;

(i)  opis opakowania z powolaniem si¢ na rysunki lub opis wzoru. Jezeli wlasciwa wladza
uzna to za konieczne, to powinien by¢ dostarczony rysunek nadajacy si¢ do reprodukcji,
o wymiarach nie wiekszych niz 21 cm x 30 cm, przedstawiajacy budowe sztuki przesytki
wraz z krotkim opisem opakowania, zawierajacym wykaz materialéw uzytych do jego
budowy, mase brutto, ogdlne wymiary zewngtrzne oraz opis wygladu zewnetrznego;

(i)  opis autoryzowanej zawartosci promieniotworczej z uwzglednieniem dotyczacych jej
ograniczen, ktére w sposdb oczywisty nie wynikaja z charakteru opakowania. Opis
powinien okre$la¢ postaé fizyczng i chemiczng zawartosci, aktywnos$¢ (uwzgledniajac
rézne rodzaje izotopow, jezeli wystepuja), masa w gramach (dla materiatu
rozszczepialnego lub dla kazdego izotopu rozszczepialnego, odpowiednio) oraz
stwierdzenie, ze jest to material promieniotwdérczy w postaci specjalnej, materiat
promieniotworczy stabo rozpraszalny lub wylaczony material rozszczepialny zgodnie
z podrozdzialem 2.2.7.2.3.5 (1), o ile dotyczy;

(k)  dodatkowo, dla sztuk przesytek zawierajacych material rozszczepialny:
(i)  szczegOlowy opis uznanej zawartosci promieniotworczej;
(i) maksymalng warto$¢ wskaznika bezpieczenstwa krytycznosciowego;

(ili) powolanie si¢ na dokumenty, ktére potwierdzaja bezpieczenstwo krytycznosciowe
sztuki przesyiki;

(iv) inne specjalne wlasciwosci, na podstawie ktérych, przy ocenie krytycznosci,
przyjeto, ze w okreslonych pustych przestrzeniach nie bedzie znajdowala si¢ woda;

(v)  dopuszczong (na podstawie 6.4.11.5 (b)) zmiang mnozenia neutronéw, przyjeta
przy ocenie krytycznosci, jako wynik rzeczywistej historii napromieniowania;
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6.4.23.16
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(vi) zakres temperatury otoczenia, dla ktérej zatwierdzono przewdz na warunkach
specjalnych;
szczegblowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych, wymaganych przy

przygotowaniu, zaladunku, przewozie, rozladunku i manipulacji przesylka,
uwzgledniajgc specjalne warunki rozmieszczenia tadunku zwigzane z bezpiecznym

odprowadzaniem ciepla;

uzasadnienie przewozu na warunkach specjalnych, jezeli wlasciwa wiadza uzna to za
konieczne;

opis srodkéw rekompensujacych, ktére powinny by¢ zastosowane, w zwiazku
z przewozem na warunkach specjalnych;

powolanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace stosowanego
opakowania Iub specjalne dzialania, ktére nalezy przedsigwzigé przed rozpoczgciem
przewozu,

okreslenie warunkéw otoczenia, przyjetych dla wzoru, jezeli nie s3 one zgodne
z warunkami podanymi w 6.4.8.5, 6.4.8.6 1 6.4.8.15, o ile ma to zastosowanie;

informacje o dzialaniach awaryjnych uznanych za konieczne przez wlasciwg wladzg;
specyfikacje stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;

dane identyfikacyjne wnioskodawcy i przewoznika, jezeli wiasciwa wiladza uzna to za
konieczne;

podpis i stanowisko osoby wydajacej $wiadectwo.

Kazde swiadectwo zatwierdzenia przewozu wydane przez wiasciwa wtadze, powinno zawierac:

(a)
(b)
()
(d)

(e)

®

(2

(G

0]

(k)
M

typ $wiadectwa;

znak identyfikacyjny wiasciwej wiladzy;

date wydania i okres waznosci;

wykaz stosowanych krajowych i migdzynarodowych przepisow, uwzgledniajac Przepisy
dotyczace Bezpiecznego Przewozu Materialéw Promieniotwérczych IAEA, na podstawie
ktorych zatwierdza sie przewoz;

informacje o ograniczeniach w zakresie sposobu przewozu, rodzaju pojazdu lub kontenera
oraz niezbednych instrukcjach dotyczacych trasy przewozu;

nastgpujace stwierdzenie:

,Niniejsze $wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelnienia wymagan wladz kazdego
panstwa, przez lub do ktérego bedzie przewozona sztuka przesyiki”;

szczegblowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych wymaganych przy
zaladunku, przewozie, roztadunku i manipulacji przesylka, uwzgledniajac specjalne
warunki rozmieszczenia fadunku zwigzane z bezpiecznym odprowadzaniem ciepta;

powolanie si¢ na dostarczong przez wnioskodawce informacje dotyczaca specjalnych
dzialan, ktore nalezy przedsigwzig¢ przed przewozem;

powolanie si¢ na odpowiednie $wiadectwo(a) zatwierdzajace wzor;

o ile dotyczy, opis zatwierdzonej zawartosci promieniotworczej z uwzglednieniem
dotyczgcych jej ograniczen, ktére w sposdb oczywisty nie wynikaja z charakteru
opakowania. Opis powinien okresla¢ posta¢ fizyczng i chemiczng zawartosci, aktywnosé
(uwzgledniajac, roézne rodzaje izotopoéw, jezeli wystepuja), masa w gramach (dla
materialu rozszczepialnego lub dla kazdego izotopu rozszczepialnego, odpowiednio) oraz
stwierdzenie, ze jest to material promieniotwérczy w postaci specjalnej, materiat
promieniotwdrczy stabo rozpraszalny lub wylaczony material rozszczepialny zgodnie
z podrozdziatem 2.2.7.2.3.5 (f);

informacje o dzialaniach awaryjnych, uznanych za konieczne przez wiasciwa wiadzg;

specyfikacje stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z podrozdziatem
1.7.3;
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6.4.23.17

(m) dane identyfikacyjne wnioskodawcy, jezeli wlasciwa wiadza uzna to za konieczne;

(n)

podpis i stanowisko osoby wydajacej $wiadectwo.

Kazde $wiadectwo zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki, wydane przez wlasciwa wiadze
powinno zawierac:

(a)
(b)
(0
(d)
(e)

®

(2

()

(@)
0]

(k)
M

(m)
(n)

typ $wiadectwa,

znak identyfikacyjny wlasciwej wladzy;

date wydania i okres waznosci;

informacje o ograniczeniach dotyczacych sposobu przewozu, jezeli jest to wymagane;

wykaz krajowych i migdzynarodowych przepiséw, uwzgledniajac Przepisy dotyczace
Bezpiecznego Przewozu Materialéw Promieniotwdrczych IAEA, na podstawie ktorych
zatwierdza si¢ wzor;

nastepujace stwierdzenie:

,»Niniejsze $wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelnienia wymagan wladz kazdego
panstwa, przez lub do ktérego bedzie przewozona sztuka przesylki”;

powolanie si¢ na $wiadectwa dla alternatywnych zawartosci promieniotwdrczych, inne
zatwierdzenia wydane przez wilasciwg wiladze lub dodatkowe dane techniczne lub
informacje, jezeli wlasciwa wladza uzna to za stosowne;

stwierdzenie o zatwierdzeniu przewozu, gdy zatwierdzenie przewozu jest wymagane
w 5.1.5.1.2, jesli uznano to za stosowne,

znak identyfikacyjny sztuki przesyiki;

opis opakowania z powotaniem na rysunki lub specyfikacje konstrukcji wzoru. Jezeli
wlasciwa wladza uzna to za stosowne, powinien by¢ dostarczony rysunek nadajacy sie do
reprodukcji o wymiarach nie wiekszych niz 21 cm x 30 cm, przedstawiajacy budowe
sztuki przesylki z zalagczonym krétkim opisem opakowania, zawierajacym opis
materialéw uzytych do budowy, mase brutto, ogdlne wymiary zewnetrzne i wyglad
zewnetrzny;

specyfikacje wzoru z powolaniem na rysunki;

o ile dotyczy, opis autoryzowanej zawartosci promieniotworczej z uwzglednieniem

dotyczacych jej ograniczen, ktére w sposdb oczywisty nie wynikajag z charakteru

opakowania. Opis powinien okresla¢ posta¢ fizyczng i chemiczng zawartosci, aktywnosé

(uwzgledniajac, rozne rodzaje izotopoéw, jezeli wystepuja), mase w gramach (dla

materialu rozszczepialnego, masy catkowitej izotopdw rozszczepialnych lub masy

kazdego izotopu rozszczepialnego, w stosownych przypadkach) oraz stwierdzenie, ze jest

to material promieniotwdrczy w postaci specjalnej, material promieniotwoérczy stabo

rozpraszalny lub wylaczony material rozszczepialny zgodnie z podrozdziatem 2.2.7.2.3.5 (f);

opis systemu zapewniajacego szczelnos¢;

dla sztuk przesylek zawierajacych material rozszczepialny, ktéry wymaga wielostronnego

zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki zgodnie z podrozdziatem 6.4.22.4:

(i)  szczegdlowy opis uznanej zawarto$ci promieniotworcze;j;

(1)  opis systemu zamknigcia;

(i) maksymalng warto$¢ wskaznika bezpieczenstwa krytycznosciowego;

(iv) powolanie si¢ na dokumenty, ktére potwierdzaja bezpieczenstwo krytycznosciowe
sztuki przesyiki;

(v) inne specjalne wilasciwosci, na podstawie ktérych przy ocenie krytycznosci
przyjeto, ze w okreslonych pustych przestrzeniach nie bedzie znajdowala sie woda;

(vi) dopuszczona (na podstawie 6.4.11.5 (b)) zmian¢ mnozenia neutronéw, przyjeta
przy ocenie krytycznosci, jako wynik rzeczywistej historii napromieniowania;

(vii) zakres temperatury otoczenia, dla ktorej zatwierdzono wzor sztuki przesyitki;
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6.4.23.18

6.4.23.19

6.4.23.20

(o) dla sztuk przesylek Typu B(M), wykaz przepiséw podanych w 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.5,
6.4.8.616.4.8.9. do 6.4.8.15, ktorych sztuka przesylki nie spetnia i podanie dodatkowych
informacji, ktére moga by¢ uzyteczne dla innych wlasciwych wiladz;

(p) dla wzoréw sztuk przesytek podlegajacych przepisom przejsSciowym podanym
w 1.6.6.2.1, oswiadczenie okre$lajgce te wymagania ADR obowiazujace od 1 stycznia
2021 r., z ktérymi sztuka przesylki jest niezgodna;

(q) dla sztuk przesytek zawierajacych wiecej niz 0,1 kg heksafluorku uranu, o$wiadczenie
stwierdzajace spelnienie wymagan podanych w 6.4.6.4, jezeli to poszerza informacje,
ktére mogg by¢ przydatne dla innych wlasciwych wladz;

(r) szczegétowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych wymaganych przy
zatadunku, przewozie, roztadunku i manipulacji przesylka, uwzgledniajac specjalne
warunki rozmieszczenia fadunku zwigzane z bezpiecznym odprowadzaniem ciepla;

(s) powolanie sie na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace stosowania
opakowania lub specjalnych dziatan, ktére nalezy przedsigwzia¢ przed rozpoczgciem
przewozu,

(t)  okreslenie warunkéw otoczenia przyjetych dla wzoru, jezeli nie sa one zgodne
z warunkami podanymi w 6.4.8.5, 6.4.8.6 1 6.4.8.15, o ile ma to zastosowanie;

(u) opis stosowanego systemu zarzadzania, wymaganego zgodnie z 1.7.3;

(v) informacj¢ o dzialaniach awaryjnych, uznanych za konieczne przez wlasciwa wiladzg;

(w) dane identyfikacyjne wnioskodawcy i przewoznika, jezeli wiasciwa wiladza uzna to za
konieczne;

(x) podpis i stanowisko osoby wydajacej swiadectwo.

Kazde swiadectwo dotyczace alternatywnych limitow aktywnosci dla przesylek przyrzadéw lub
wyrobow niepodlegajacych przepisom zgodnie z 5.1.5.2.1 (d), wydane przez w%asc1wa wiadzg,
powinno zawiera¢ nast¢pujace informacje:

(a) typ Swiadectwa;

(b)  znak identyfikacyjny wiasciwej wladzy;

(c) date wydania i okres waznosci;

(d)  wykaz krajowych i miedzynarodowych przepiséw, uwzgledniajac Przepisy dotyczace
Bezpiecznego Przewozu Materialéw Promieniotwdrczych IAEA, na podstawie ktérych
zatwierdza sie wylgczenie;

(e)  znak identyfikacyjny przyrzadu lub wyrobu;

(f)  opis przyrzadu lub wyrobu;

(g) specyfikacje wzoru przyrzadu lub wyrobu;

(h) opis izotopéw promieniotworczych, zatwierdzonych alternatywnych limitow
aktywnosci dla przesylek przyrzadéw lub wyrobdw niepodlegajacych przepisom;

(i)  powolanie sie na dokumentacje¢ wykazujaca zgodnosé¢ z 2.2.7.2.2.2 (b);

(G)  dane identyfikacyjne wnioskodawcy, jezeli wlasciwa wladza uzna to za konieczne;

(k) podpis i stanowisko osoby wydajacej Swiadectwo.

Wiasciwa wladza powinna by¢ poinformowana o numerze seryjnym kazdego opakowania
wykonanego zgodnie z zatwierdzonym przez nig wzorem na podstawie wymagan podanych
w 1.6.6.2.1,1.6.6.2.2,6.4.22.2,6.4.22.316.4.22.4.

Wielostronne zatwierdzenie moze by¢ zrealizowane poprzez uznanie oryginalnego swiadectwa,
wydanego przez wlasciwa wladzg panstwa pochodzenia wzoru lub panstwa nadania. Uznanie to
moze mie¢ forme aprobaty zamieszczonej na oryginalnym $wiadectwie lub odrebnego
dokumentu, zalgcznika, itp., wydanego przez wlasciwa wladzg panstwa tranzytu lub
docelowego.
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DZIAL 6.5

WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI T BADANIA
DUZYCH POJEMNIKOW DO PRZEWOZU LUZEM (DPPL)

6.5.1 Wymagania ogélne
6.5.1.1 Zakres

6.5.1.1.1 Wymagania niniejszego dzialu dotyczg duzych pojemnikéw do przewozu luzem (DPPL),
ktérych zastosowanie do okreslonych materialow niebezpiecznych jest dopuszczone zgodnie
z instrukcjami pakowania wskazanymi w kolumnie (8) tabeli A w dziale 3.2. Cysterny
przenosne i kontenery-cysterny odpowiadajace wymaganiom dzialu 6.7 lub dzialu 6.8 nie sa
uwazane za DPPL. DPPL odpowiadajace wymaganiom niniejszego dzialu, nie s3 uwazane za
kontenery w rozumieniu przepisow ADR. Dla okre$lenia duzych pojemnikéw do przewozu
luzem (DPPL) w tekscie stosuje si¢ wylgcznie oznaczenie skrotowe DPPL.

6.5.1.1.2  Wymagania dla DPPL, podane w 6.5.3, sa oparte na aktualnie stosowanych DPPL.
Uwzgledniajgc postep w nauce i technologii, dopuszcza si¢ stosowanie DPPL o specyfikacjach
réznigcych sie od podanych w 6.5.3 i 6.5.5 pod warunkiem, ze sa one réwnie skuteczne,
dopuszczone przez wlasciwg wladze i spelniaja wymagania podane w 6.5.4 i1 6.5.6.
Dopuszczalne sg metody badan i préb inne niz opisane w ADR, pod warunkiem, ze sg one
réwnowazne i uznane przez wlasciwg wiladzg.

6.5.1.1.3  Konstrukcja, wyposazenie, badanie, oznakowanie i obstuga DPPL powinny by¢ zaakceptowane
przez wlasciwa wiladze panstwa, w ktorym DPPL zostat zatwierdzony.

UWAGA: Strony wykonujgce badania i préby w innych panstwach, po oddaniu DPPL do
eksploatacji, nie muszq by¢ zatwierdzane przez wlasciwg wladze panstwa, w ktérym dany DPPL
zostal zatwierdzony, ale badania i préby muszg byé wykonane zgodnie z regutami okreslonymi
w zatwierdzeniu tego DPPL.

6.5.1.1.4  Producenci i dystrybutorzy DPPL powinni udostepnia¢ informacje dotyczace wymaganych
procedur zamykania, opiséw typéw i wymiaréw zamknig¢ (wlacznie z wymaganymi
uszczelkami) oraz innych elementéw niezbednych do zapewnienia, ze DPPL przygotowane jak
do przewozu sg w stanie spelni¢ wymagania badan, podane w niniejszym dziale.

6.5.1.2 (Zarezerwowany)
6.5.1.3 (Zarezerwowany)
6.5.14 System kodowania DPPL

6.5.1.4.1  Kod powinien sklada¢ sie z dwoch cyfr arabskich, podanych pod litera (a); nastgpujacych po
nich duzej(ych) literze(ach), podanych pod litera (b) oraz, w okreslonych przypadkach,
nastepujacej po nich jednej cyfrze arabskiej wskazujacej kategori¢ DPPL.

(a) Do materialow stalych,
Rodzai napelniane lub rozladowywane Do materiatow
4 rawitacyinie pod ci$nieniem wyzZszym cieklych
g i niz 10 kPa (0,1 bara)
Sztywne 11 21 31
Elastyczne 13 = —

(b) Materialy

Stal (obejmuje wszystkie rodzaje stali i sposoby obrobki powierzchniowej)
Aluminium

Drewno

Sklejka

Material drewnopochodny

Tektura

m Q"o 0w

Tworzywo sztuczne
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L. Widékno
M. Papier wielowarstwowy
N. Metal (inny niz stal lub aluminium)

Dla DPPL zlozonych stosuje si¢ na drugim miejscu kodu dwie duze litery facinskie. Pierwsza
litera oznacza material naczynia wewngtrznego DPPL, a druga — material opakowania

zewnetrznego DPPL.
Ustalone s3 nastgpujace typy i kody DPPL:
Material Kategoria Kod POdT
rozdzial
Metalowe
A. Stal do materiatéw statych, napetnianych lub 11A
roztadowywanych grawitacyjnie
do materiatow statych, napetnianych lub A
roztadowywanych pod cisnieniem
do materiatéw ciektych 31A
B. Aluminium do materiatéw statych, napetnianych lub 11B
roztadowywanych grawitacyjnie
do materiatéw statych, napetnianych lub 21B 6.5.5.1
roztadowywanych pod ci$nieniem
do materiatéw cieklych 31B
N. Inne niz stal lub | do materialéw statych, napetnianych lub 1IN
aluminium roztadowywanych grawitacyjnie
do materiatéw statych, napetnianych lub
ey 21N
roztadowywanych pod ci$nieniem
do materiatéw cieklych 3IN
Elastyczne
H. Tworzywo tkanina z tworzywa sztucznego bez powtoki
. 13H1
sztuczne lub wyktadziny
tkanina z tworzywa sztucznego z powloka 13H2
tkanina z tworzywa sztucznego z wykladzing 13H3
tkanina z tworzywa sztucznego powlekana
. . 13H4
1 z wykladzina
folia z tworzywa sztucznego 13H5 ]6.5.5.2
L. Wiékno bez powtoki lub wyktadziny 13L1
powlekana 13L2
z wykladzing 13L3
powlekana i z wyktadzing 1314
M. Papier wielowarstwowy 13M1
wielowarstwowy, wodoodpormny 13M2
H. Ze sztywnego do materiatéw statych, napetnianych lub
tworzywa roztadowywanych grawitacyjnie 11H1
sztucznego z wyposazeniem konstrukcyjnym
do materiatéw statych, napetnianych lub
roztadowywanych grawitacyjnie, 11H2
wolnostojace
do materiatow statych, napetnianych
i roztadowywanych pod ci$nieniem 21H1 6.5.5.3
z wyposazeniem konstrukcyjnym
do materiatéw statych, napenianych
i roztadowywanych pod ci$nieniem, 21H2
wolnostojace
do materiatow ciektych, z wyposazeniem
. 31H1
konstrukcyjnym
do materiatéw cieklych, wolnostojace 31H2
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6.5.1.44

6.5.2
6.5.2.1
6.5.2.1.1

Material

Kategoria

Kod

Pod-
rozdzial

HZ. Zlozony
Z naczyniem
wewnetrznym
z tworzywa
sztucznego *

do materiatow statych, napetnianych

lub roztadowywanych grawitacyjnie,

Z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego
tworzywa sztucznego

11HZ1

do materialéw statych, napelnianych

lub roztadowywanych grawitacyjnie,

z naczyniem wewnetrznym z elastycznego
tworzywa sztucznego

11HZ2

do materialéw statych, napetnianych

lub roztadowywanych pod cisnieniem,

Z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego
tworzywa sztucznego

21HZ1

do materialow statych, napetnianych

lub roztadowywanych pod ci$nieniem,

z naczyniem wewnetrznym z elastycznego
tworzywa sztucznego

21HZ2

do materiatow cieklych, z naczyniem
wewnetrznym ze sztywnego tworzywa
sztucznego

31HZ1

do materiatéw ciektych, z naczyniem
wewnetrznym z elastycznego tworzywa
sztucznego

31HZ2

6.5.5.4

G. Tektura

do materiatéw statych, napetnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie

11G

6.5.5.5

Drewniane

C. Drewno
naturalne

do materialéw statych, napetnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie,
z wyktadzing wewnetrzna

11C

D. Sklejka

do materialéw statych, napetnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie,
z wykladzina wewngtrzna

11D

F. Materiat
drewnopochodny

do materialéw statych, napetnianych
lub roztadowywanych grawitacyjnie,
z wykladzing wewnetrzng

11F

6.5.5.6

2 Kod ten powinien by¢ uzupelniony przez zastgpienie litery Z inng duzgq literg zgodnie z 6.5.1.4.1 (b),

w celu podania rodzaju materiatu, uzytego do wykonania ostony zewnetrznej.

W kodzie DPPL moze wystepowac¢ litera ,,W”. Oznacza ona, ze DPPL, chociaz jest tego samego
typu wynikajacego z kodu, to zostal wyprodukowany z odstgpstwem od wymagan podanych
w 6.5.5, ale jest uwazany za rownowazny zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.5.1.1.2.

Oznakowanie

Oznakowanie podstawowe

Kazdy DPPL wyprodukowany i przeznaczony do uzytku zgodnie z przepisami ADR, powinien
by¢ zaopatrzony w znaki trwale, czytelne i umieszczone w dobrze widocznym miejscu. Litery,
numery i symbole powinny mie¢ nie mniej niz 12 mm wysokosci i powinny sktada¢ si¢ z:

(a) symbolu Organizacji Narodow Zjednoczonych dla opakowan: @

Symbol ten nie powinien by¢ uzywany w jakimkolwiek celu innym niz poswiadczajgcym,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub
wieloelementowy kontener do gazu (MEGC) spelniaja odpowiednie wymagania dzialow
6.1,6.2,6.3,6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11. Dla DPPL metalowych, na ktore znaki naniesione sg
przez stemplowanie lub wytloczenie, zamiast symbolu moga by¢ stosowane duze litery

39,
»UN”;
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6.5.2.1.2

6.5.2.1.3

(b)
(©)

(d)
(e)

®

(2)

()

kodu wskazujacego rodzaj DPPL, zgodnie z 6.5.1.4;

duzej litery okreslajacej grupe(y) pakowania, dla ktérej typ konstrukcji zostal
zatwierdzony:

(i) X-dlal, IIiIII grupy pakowania (tylko dla DPPL do materialéw stalych);
(i) Y -dlaIli III grupy pakowania;

(iii) Z - tylko dla III grupy pakowania.

miesigca i roku (dwie ostatnie cyfry) produkcji;

znaku pafistwa zezwalajacego na naniesienie oznakowania; znak wyrézniajacy pojazdy
samochodowe w ruchu miedzynarodowym !;

nazwy lub znaku producenta albo innego znaku rozpoznawczego DPPL okreslonego
przez wiasciwa wladzg;

obcigzenia uzytego przy badaniu wytrzymalosci na pigtrzenie w kg. Dla DPPL nie
przystosowanych do pietrzenia powinien by¢ umieszczony znak ,,0”;

najwiekszej dopuszczalnej masy brutto w kg.

Znaki podstawowe wymagane powyzej powinny by¢ naniesione w przedstawionej kolejnosci.
Znaki wymagane w 6.5.2.2 i kazdy inny znak zatwierdzony przez wilasciwa wladze powinny
by¢ tak umieszczone, aby mozna byto prawidlowo rozpozna¢ znaki podstawowe.

Kazdy znak zastosowany zgodnie z (a) do (h) oraz z 6.5.2.2 powinien by¢ wyraZnie oddzielony,
np. przez ukosnik lub odstep, aby mégt by¢ latwo zidentyfikowany.

DPPL wyprodukowane z tworzywa sztucznego z recyklingu, jak okreslono w 1.2.1, powinny

by¢ oznaczone ,,REC”. W przypadku DPPL sztywnych znak ten powinien by¢ umieszczony w
poblizu znakéw podanych w 6.5.2.1.1. W przypadku naczynia wewnetrznego DPPL zlozonych
znak ten powinien by¢ umieszczony w poblizu znakéw podanych w 6.5.2.2.4.

&9

e @9 €9 69

Przyktady oznakowania dla réznych typow DPPL zgodnie z 6.5.2.1.1 (a) do (h) powyzej:

11A/Y/02 99NL DPPL metalowy wykonany ze stali, do przewozu materialéw
/Mulder 007 statych rozladowywanych, np. grawitacyjnie/ dla materialoéw
5500/1500 II i III grupy pakowania/ wyprodukowany w lutym 1999 r./
zatwierdzony w Holandii/ wyprodukowany przez firm¢ Mulder
zgodnie z typem konstrukcji, ktoremu wiasciwa wladza nadata
numer seryjny 007/ obcigzenie zastosowane przy badaniu
wytrzymalo$ci na pietrzenie w kg/ najwigksza dopuszczalna masa

brutto w kg.
13H3/2/03 01 DPPL elastyczny do przewozu materialow stalych
F/Meunier 1713 roztadowywanych, np. grawitacyjnie/ wykonany =z tkaniny
0/1500 z tworzywa sztucznego z wykladzina/ nie przystosowany do
pietrzenia.
31H1/Y/04 99 DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego do przewozu

GB/909910800/1200 materiatéw ciektych, wykonany z tworzywa sztucznego
z wyposazeniem  konstrukcyjnym,  ktére = wytrzymuje
obciazenie przy pigtrzeniu.

31HA1/Y/05 01 DPPL zlozony do przewozu materialéow cieklych
D/Muller 1683 znaczyniem wewnetrznym ze  sztywnego  tworzywa
10800/1200 sztucznego i stalowg ostong zewngtrzna.

11C/X/01 02 DPPL drewniany dla materialéw statych, z wykladzing
S/Aurigny 9876 wewnetrzng, do materiatow statych I, 11 i III grupy pakowania.
3000/910

1

Znak wyrézniajgcy panstwa rejestracji umieszezany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjq Genewskg o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjq Wiederskq
o ruchu drogowym z 1968 r
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6.5.2.14

6.5.2.2
6.5.2.2.1

6.52.2.2

Jezeli DPPL jest zgodny z jednym lub kilkoma zbadanymi typami konstrukcji DPPL, z jednym
lub kilkoma zbadanymi typami konstrukcji opakowan lub opakowan duzych, to na DPPL moze
znajdowaé sie wiecej niz jeden znak wskazujacy, ze odpowiednie wymagania w zakresie
przeprowadzonych badan zostaly spelnione. Jezeli na DPPL znajduje si¢ wigcej niz jeden znak,
to znaki te powinny by¢ umieszczone blisko siebie, a kazdy znak powinien by¢ umieszczony

w calosci
Oznakowanie dodatkowe

Kazdy DPPL powinien mie¢ znaki zgodne z 6.5.2.1 i dodatkowo nastgpujace informacje, ktére
moga by¢ umieszczone na tabliczce odpornej na korozjg, przytwierdzonej w sposoéb trwaty,
w miejscu latwo dostepnym dla kontroli:

Znaki dodatkowe Kategoria DPPL
Sztywne
Metal tworzywa | Zlozone | Tektura | Drewno
sztuczne
Pojemnos¢ w litrach ?
przy 20 °C - A =
Masa wilasna w kg * X X X X X
Cisnienie probne
(manometryczne) w kPa lub X X

barach ?, jezeli jest wymagane
Maksymalne ci$nienie

" | napelniania / roztadunku
w kPa lub barach ?, jezeli jest X & X
wymagane
Material; z ktérego wykonano
korpus i jego grubos¢ X

minimalna w mm
Data ostatniej proby

szczelnosci, jezeli jest X X X
wymagane (miesigc i rok)

Da‘ta S)sta.tnlej kontroli X X X
(miesiac i rok)

Numer seryjny producenta X

3 Nalezy podaé jednostki miary.
Maksymalne dopuszczalne obcigzenie przy pigtrzeniu podczas uzywania DPPL powinno by¢
umieszczone na znaku, jak pokazano na rysunku 6.5.2.2.2.1 lub 6.5.2.2.2.2. Znak powinien by¢

trwaly i wyraZnie widoczny.

Rys. 6.5.2.2.2.1 Rys. 6.5.2.2.2.2
[_ ... kg max ] T [ N _] T
\ 4 £ -z

g
i i i
é — g —_
ta) )

L 4 L ¥

e Wymi]a(; 6n£ﬂﬂalny | fe— [ Wymi]a(; Ornr;r:li]malny —»]

DPPL przeznaczony do pigtrzenia DPPL nie przeznaczony do pietrzenia

Minimalne wymiary powinny wynosi¢ 100 mm x 100 mm. Wysokos¢ liter i liczb wskazujacych
mase powinna wynosi¢ nie mniej niz 12 mm. Obszar w obrebie oznaczen drukarskich oznaczony
strzatkami okreslajacymi wymiary powinien by¢ kwadratowy. Elementy znaku, dla ktérych nie
podano wymiaréw, powinny by¢ proporcjonalne do odpowiednich elementéw pokazanych we
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wzorach znakéw. Masa wskazana powyzej symbolu nie powinna przekracza¢ wartosci
obciazenia przytozonego podczas badania typu (patrz. 6.5.6.6.4) podzielonej przez 1,8.

6.5.2.2.3 Dodatkowo do znakéw wymaganych w 6.5.2.1, DPPL elastyczne mogg by¢ zaopatrzone
w piktogramy wskazujace zalecany spos6b podnoszenia.

6.5.2.2.4  Naczynia wewnetrzne DPPL ztozonych powinny by¢ rozpoznawalne poprzez stosowanie
znakoéw wskazanych w 6.5.2.1.1 (b), (c), (d), gdzie data jest datg wyprodukowania naczynia
wewngtrznego z tworzywa sztucznego, (e) i (f). Symbol ,,UN” nie powinien by¢ stosowany.
Znaki powinny by¢ naniesione w kolejnosci podanej w 6.5.2.1.1. Powinny by¢ trwale, czytelne
i umieszczone w miejscu latwo dostepnym do kontroli po zamontowaniu naczynia
wewnetrznego w obudowie zewnetrznej. Jezeli znaki na naczyniu wewngtrznym nie sg tatwo
dostepne do kontroli ze wzgledu na konstrukcje oslony zewnetrznej, to powtdrzenia
wymaganych znakéw na naczyniu wewnetrznym nalezy umiesci¢ na ostonie zewngtrzne;j,
poprzedzong napisem ,,Naczynie wewnetrzne”. Powtdrzenie to powinno by¢ trwale, czytelne
i umieszczone w miejscu fatwo dostgpnym do kontroli.

Data wyprodukowania naczynia wewngtrznego z tworzywa sztucznego moze by¢ rowniez
naniesiona na naczyniu wewnetrznym obok pozostalych znakéw. W takim przypadku, mozna
odstgpi¢ od umieszczania daty obok pozostalych znakéw. Przykiad stosownego sposobu
oznakowania podano ponizej:

UWAGA 1: Dopuszczalne sq réwniez inne metody dostarczania najwazniejszych wymaganych
informacji w trwalej, widocznej i czytelnej formie.
UWAGA 2: Data wyprodukowania naczynia wewnetrznego moze roznic¢ sie od widniejgcej na
oznaczeniu daty wyprodukowania (patrz 6.5.2.1), naprawy (patrz 6.5.4.5.3) lub przerobienia
(patrz 6.5.2.4) DPPL zlozonego.

6.5.2.2.5 Jezeli DPPL zlozony jest zaprojektowany w taki sposob, ze jego obudowa zewngtrzna jest
przeznaczona do demontazu na okres przewozu w stanie opréznionym (np. powrét DPPL do
pierwotnego nadawcy do ponownego uzycia), to kazda z czgsci przeznaczonych do
zdemontowania, powinna by¢ oznakowana miesigcem i rokiem produkcji oraz nazwg lub
symbolem producenta, a takze innymi wyroznikami dla DPPL, ustalonymi przez wlasciwa

wladzg (patrz 6.5.2.1.1 (f)).
6.5.2.3 Zgodnosé z typem konstrukcji

Znaki wskazuja, ze DPPL odpowiadaja pomyslnie przebadanemu typowi konstrukcji, i ze
zostaly spelnione wymagania podane w §wiadectwie.

6.5.2.4 Oznakowanie DPPL przerobionych ztozonych (31HZI)

Znaki wyszczeg6lnione w 6.5.2.1.1 1 6.5.2.2 powinny by¢ usunigte z oryginalnego DPPL lub
stale nieczytelne i nowe znaki powinny zosta¢ naniesione na przerobiony DPPL zgodnie z ADR.

6.5.3 Wymagania konstrukcyjne
6.5.3.1 Wymagania ogdine

6.5.3.1.1  DPPL powinny by¢ odporne lub odpowiednio zabezpieczone przed pogorszeniem ich stanu
spowodowanym wplywem $rodowiska.

6.5.3.1.2  DPPL powinny by¢ wykonane i zamknigte tak, aby w normalnych warunkach przewozu nie
nastepowalo jakiekolwiek uwalnianie zawarto$ci wskutek drgan, zmian temperatury,

wilgotnosci lub ci$nienia.
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6.5.3.1.3

6.53.14

6.5.3.1.5

6.5.3.1.6

6.5.3.1.7

6.5.3.1.8

6.5.4
6.54.1

6.5.4.2

6.5.4.3

6.5.4.4

DPPL i ich zamkniecia powinny by¢ wykonane z materialow, ktére sa zgodne z ich zawartoscia
lub zabezpieczone od wewnatrz tak, aby materialy te:

(a) nie ulegaly niszczgcemu dziataniu zawartosci do takiego stopnia, ze uzycie DPPL
staloby si¢ niebezpieczne;

(b) nie reagowaly z zawartoscig lub nie powodowaly jej rozkladu, albo nie tworzyly z nig
szkodliwych lub niebezpiecznych zwigzkow.

Jezeli stosowane s3 uszczelnienia, to powinny by¢ one wykonane z materiatu, ktéry nie ulega
niszczacemu dziataniu zawartosci DPPL.

Cale wyposazenie obslugowe powinno by¢ umieszczone i zabezpieczone tak, aby ryzyko
uwalniania przewozonych materialow w wyniku uszkodzen przy czynnosciach
przeladunkowych i w czasie przewozu, bylo ograniczone do minimum.

DPPL, ich urzadzenia dodatkowe, jak réwniez wyposazenie obslugowe i wyposazenie
konstrukcyjne powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby wytrzymywaty bez ubytku
zawartosci, ci$nienie wewnetrzne stwarzane przez zawartos¢ oraz byly odporne na naprezenia
oddzialujgce przy normalnych czynnosciach przeladunkowych i czasie przewozu. DPPL
przeznaczone do pietrzenia, powinny by¢ do tego dostosowane. Urzadzenia do podnoszenia
lub zabezpieczajagce DPPL powinny by¢ dostatecznie wytrzymate tak, aby normalnych
warunkach przeladunku i przewozu nie wystgpowaly nadmierne odksztalcenia lub
uszkodzenia; ponadto powinny by¢ tak umieszczone, aby nie powstaly zadne nadmierne
obcigzenia w jakiejkolwiek czgsci DPPL.

Jezeli DPPL sklada sie z korpusu, znajdujacego si¢ wewnatrz ramy, to powinien on by¢
wykonany tak, aby:

(a)  korpus nie obijat sie lub nie ocieral o rame, powodujac uszkodzenie materiatu korpusu;
(b)  korpus pozostawal zawsze w ramie;

(c) czesci wyposazenia byly zamocowane w taki sposéb, aby nie ulegaly uszkodzeniu
w przypadkach, gdy polaczenia pomiedzy korpusem a ramg dopuszczajg pewne
przemieszczenia wzgledne lub ruch.

Jezeli DPPL zaopatrzony jest w spustowy zawor denny, to powinno by¢ mozliwe
unieruchomienie zaworu w pozycji zamknietej, a caly uklad oprézniania powinien by¢
skutecznie zabezpieczony przed uszkodzeniem. Zawory z zamknigciami dzwigniowymi
powinny by¢ zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem, przy czym pozycje otwarta
lub zamknigta powinny by¢ latwe do rozpoznania. W DPPL przeznaczonych do przewozu
materialéw cieklych, powinno by¢ zastosowane dodatkowe urzadzenie do uszczelnienia
otworu spustowego, np. zaslepka kotnierzowa lub inne rownowazne urzadzenie.

Praéby, certyfikacja i badania

Zapewnienie jakosci: DPPL powinny by¢ produkowane, przerabiane, naprawiane ibadane
wedlug programu zapewnienia jakosci, uznanego przez wlasciwa wladze i gwarantujacego
zgodno$¢ wyprodukowanego, przerobionego lub naprawionego DPPL z wymaganiami
niniejszego dzialu.

UWAGA: Norma ISO 16106:2020 ,, Opakowania do transportu towardéw niebezpiecznych —
Opakowania do towardw niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) i duze
opakowania — Wytyczne stosowania ISO 9001 " dostarcza wystarczajgcych wskazowek odnosnie
procedur, wedlug ktorych nalezy postepowac.

Wymagane préby: DPPL powinny by¢ poddane badaniom konstrukcji i jezeli jest to wymagane,
badaniom odbiorczym i okresowym oraz prébom zgodnie z 6.5.4.4.

Certyfikacja: Dla kazdego typu konstrukcji DPPL powinno by¢ wystawione Swiadectwo
i przyporzadkowany znak (jak podano w 6.5.2) potwierdzajace, ze typ konstrukcji, wigcznie
z jego wyposazeniem, przeszedl z wynikiem pozytywnym wymagane proby.

Badania i proby
UWAGA: Patrz réwniez 6.5.4.5 odnosnie prob i badan naprawionych DPPL.
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6.5.4.4.1

6.5.4.4.2

6.54.4.3

6.54.44

6.5.4.5
6.5.4.5.1

6.5.4.5.2

6.5.4.5.3

6.54.54

Kazdy DPPL metalowy, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zlozony, powinien byé’ badany
w sposob uznany przez wlasciwa wiadze:
(a) przed oddaniem go do eksploatacji (W tym po regeneracji), a nastgpnie nie rzadziej niz
raz na 5 lat, pod wzgledem:
(i)  zgodnosci z typem konstrukcji i prawidlowosci znakow;
(ii) oceny stanu wewnetrznego i zewnetrznego;
(iii) prawidlowego dzialania wyposazenia obstugowego.
Izolacja cieplna, jezeli wystepuje, powinna by¢ usunigta tylko na tyle, na ile jest to
niezbedne dla prawidlowego sprawdzenia korpusu DPPL.
(b) nie rzadziej, niz co 2,5 roku, pod wzgledem:

(i)  oceny stanu zewngtrznego;
(i) prawidlowego dzialania wyposazenia obstugowego.
Izolacja cieplna, jezeli wystepuje, powinna by¢ usunigta tylko na tyle, na ile jest to
niezbedne dla prawidlowego sprawdzenia korpusu DPPL.
Kazdy DPPL powinien pod kazdym wzgledem odpowiadaé¢ swojemu typowi konstrukcji.

Kazdy DPPL metalowy, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zlozony, przeznaczony dla
materialow cieklych lub materiatow stalych, tadowanych lub roztadowywanych pod cisnieniem,
powinien przej$¢ z wynikiem pozytywnym probg szczelnosci. Badanie to jest czgscia programu
zapewniania jakosci, o ktérym mowa w 6.5.4.1, ktére umozliwia osiggnigcie odpowiedniego
poziomu badania wskazanego w 6.5.6.7.3:

(a) przed pierwszym uzyciem do przewozu;
(b) w odstgpach czasu nie dluzszych niz 2,5 roku.

Do tego badania DPPL powinien by¢ wyposazony w pierwotne zamknigcie dolne. Naczynie
wewnetrzne DPPL zlozonego moze by¢ badane bez zewnetrznej obudowy, pod warunkiem, ze
nie wplynie to na wynik badania.

Sprawozdanie z kazdego badania i préby powinno by¢ przechowywane przez wilasciciela DPPL
co najmniej do nastepnej badania lub proby. Sprawozdanie powinno zawiera¢ wyniki badania
i prob oraz powinno identyfikowac strong wykonujacg badania i proby (patrz takze wymagania
dotyczace oznakowania podane w 6.5.2.2.1).

Wiasciwa wladza moze w kazdej chwili zazada¢ dowodu, przez przeprowadzenie badan zgodnie
z wymaganiami niniejszego dzialu, w celu wykazania, ze DPPL spelnia wymagania dla danego
typu konstrukc;ji.

DPPL naprawione

Jezeli DPPL jest uszkodzony w wyniku uderzenia (np. wypadku) lub z innego powodu, to
powinien by¢ naprawiony lub poddany obstudze (patrz definicja ,, Regularna konserwacja
DPPL sztywnego" w 1.2.1) w takim zakresie, aby odpowiadal typowi konstrukcji. Korpusy
DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego oraz naczynia wewnetrzne DPPL zlozonych, ktore
sg uszkodzone, powinny by¢ wymienione.

Po kazdej naprawie, poza badaniami i prébami wymaganymi na podstawie innych przepiséw
ADR, DPPL powinien by¢ poddany pelnym badaniom i prébom podanym w 6.5.4.4, z ktorych
powinny by¢ sporzadzone wymagane sprawozdania.

Po naprawie, jednostka przeprowadzajaca badania i proby DPPL powinna nanies¢, w sposéb
trwaty, w poblizu znakéw wskazujacych typ konstrukeji, nastgpujace dane:

(a)  znak panstwa, w ktérym przeprowadzono badania i proby;
(b) nazwe lub zatwierdzony symbol jednostki przeprowadzajacej badania i proby; oraz
(c)  date (miesiac, rok) przeprowadzenia badan i prob.

Badania i proby przeprowadzone zgodnie z 6.5.4.5.2 moga by¢ uwazane za réwnowazne
badaniom i prébom okresowym wymaganym w okresach 2,5-letnich i 5-letnich.
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6.5.5 Wymagania szczegélne dotyczace DPPL
6.5.5.1 Wymagania szczegolne dotyczgce DPPL metalowych

6.5.5.1.1  Niniejsze wymagania dotycza metalowych DPLL, przeznaczonych do przewozu materialow
statych lub cieklych. Takie DPPL dziela si¢ na trzy kategorie:

(a) przeznaczone do przewozu materialow statych, napelnianych lub roztadowywanych
grawitacyjnie (11A, 11B, 11N)

(b)  przeznaczone do przewozu materialdw statych, napetnianych lub roztadowywanych pod
ci$nieniem manometrycznym wyzszym od 10 kPa (0,1 bara) (214, 21B, 2IN); i

(¢) przeznaczone do przewozu materialéw cieklych (31A, 31B, 31N).

6.5.5.1.2  Korpusy powinny by¢ wykonane z odpowiednich, plastycznych metali, o gwarantowanej
spawalnosci. Spoiny powinny by¢ wykonane w sposob fachowy i zapewnia¢ pelne
bezpieczenstwo. Powinny by¢ brane pod uwage odpowiednio niskie temperatury osiaggane przez
material.

6.5.5.1.3  Nalezy unika¢ uszkodzen spowodowanych oddzialywaniem elektrochemicznym dwdch réznych
stykajacych si¢ ze soba metali.

6.5.5.1.4  DPPL aluminiowe przeznaczone do przewozu materialdow zapalnych cieklych, nie powinny
mie¢ zadnych ruchomych czesci jak np. pokrywy, zamknigcia itp. wykonanych
z niezabezpieczonej stali, ulegajacej korozji, ktére moglyby reagowaé niebezpiecznie przy
zetknigciu z aluminium wskutek tarcia lub uderzenia.

6.5.5.1.5  DPPL metalowe powinny by¢ wykonane z metali, ktére spelniajg ponizsze wymagania:

(a) dla stali wydluzenie procentowe po zerwaniu nie moze by¢ mniejsze niz _10000
z bezwzglednym minimum 20%, Ry
gdzieR,, = gwarantowana minimalna wytrzymalo$¢ na rozcigganie uzytej stali

w N/mm?,
(b)  dla aluminium i jego stopéw wydtuzenie procentowe po zerwaniu nie moze by¢
mniejsze niz , _10000 bezwzglednym minimum 8%.
6

Probki do badan wydtuzenia po zerwaniu, powinny by¢ pobrane prostopadle do kierunku
walcowania z zapewnieniem, aby:

Lo=5d lub  Lo=5,65VA

gdzie: Lo = dtugos¢ pomiarowa probki przed badaniem,
d = $rednica,
A = powierzchnia przekroju poprzecznego probki.

6.5.5.1.6  Minimalna grubos¢ scianki:
DPPL metalowe o pojemnosci wigkszej niz 1 500 / powinny spelnia¢ nastg¢pujace wymagania
dotyczace minimalnej grubosci $cianki:

(a) dla stali odniesienia z iloczynem Ry x Ag= 10 000, grubo$¢ scianki nie powinna by¢
mniejsza niz:

Grubos¢ scianki (T) w mm
Typy 11A, 11B, 11N Typy 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
Niezabezpieczone | Zabezpieczone | Niezabezpieczone | Zabezpieczone
T=C/2000+1,5| T=C/2000+1,0 | T=C/1000+ 1,0 | T=C/2000+ 1,5

gdzie: Ao = wydluzenie minimalne (w %) zastosowanej stali odniesienia po
zerwaniu pod dziataniem naprezenia rozciagajacego (patrz 6.5.5.1.5);

C = pojemnos¢ w litrach;
(b) dla metali innych, niz stal odniesienia wymieniona w (a), minimalng grubos¢ Scianki
oblicza si¢ za pomoca nastgpujacego wzoru:
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21,4 X e,
e = /——
YRm; X A,
gdzie: e =  wymagana rownowazna grubos¢ Scianki dla zastosowanego metalu
(w mm);
€o = wymagana minimalna grubos$¢ $cianki dla stali odniesienia (w mm);
Rmi = gwarantowana minimalna wytrzymalo$¢ na  rozcigganie

zastosowanego metalu (w N/mm?) (patrz (c));

Ay = wydluzenie minimalne (W %) zastosowanego metalu po zerwaniu
pod dzialaniem napr¢zenia rozciaggajacego (patrz 6.5.5.1.5).
W zadnym wypadku grubosé scianki nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 mm.

(¢) Do obliczen podanych w (b), gwarantowana minimalna wytrzymatos¢ na rozcigganie
zastosowanego metalu (R1) powinna by¢ minimalng warto$cia okreslong w krajowych
lub miedzynarodowych normach materialowych. Jednakze, dla stali austenitycznych
okreslona warto$¢ Rm, zgodna z normami materialowymi, moze by¢é podwyzszona
do 15%, jezeli wyzsza warto$¢ potwierdzona jest w atescie materiatowym. Jezeli brak jest
normy materialowej dla zastosowanego materiatu, to wartos¢ R, powinna by¢é minimalng
wartoscig okreslong w atescie materialowym.

6.5.5.1.7 Wymagania dotyczace obnizenia ci$nienia: DPPL przeznaczone do przewozu materialow
cieklych powinny zapewnia¢ uwolnienie dostatecznej ilosci par, aby nie dopusci¢ do rozerwania
korpusu wskutek oddzialywania ognia. W tym celu mogg by¢ zastosowane zwykle urzadzenia
do obnizania ci$nienia lub inne rozwigzania konstrukcyjne. Ci$nienie powodujace zadziatanie
tych urzadzen nie powinno by¢ wyzsze niz 65 kPa (0,65 bara) inie nizsze niz catkowite
ci$nienie manometryczne wystepujace wewngtrz DPPL (tj. suma pr¢znosci pary zawartego
materialu i ci$nienia powietrza lub innych gazéw obojetnych w przestrzeni gazowe;j,
pomniejszona o 100 kPa (1 bar)), w temperaturze 55 °C, ustalone przy maksymalnym stopniu
napetnienia, jak podano w 4.1.1.4. Wymagane urzadzenia do obnizania ci$nienia powinny by¢
umieszczone w przestrzeni parowe;.

6.5.5.2 Wymagania szczegolne dla DPPL elastycznych
6.5.5.2.1  Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL elastycznych nastgpujacych typow:
13H1  tkanina z tworzywa sztucznego bez powloki lub wyktadziny,
13H2  tkanina z tworzywa sztucznego, powlekana,
13H3  tkanina z tworzywa sztucznego, z wykladzina,
13H4  tkanina z tworzywa sztucznego, powlekana i z wykladzina,
13H5  folia z tworzywa sztucznego,
13L1 wiokno bez powtoki lub wyktadziny,
1312 wlokno, powlekane,
13L3  widkno z wykladzina,
13L4  wiodkno, powlekane i z wykladzing,
13M1  papier wielowarstwowy,
13M2  papier wielowarstwowy, wodoodporny.
DPPL elastyczne przeznaczone sg wylacznie do przewozu materialéw statych.

6.5.5.2.2  Korpusy powinny by¢ wyprodukowane z odpowiednich materialéw. Wytrzymalo$¢ materialu
i konstrukcja DPPL elastycznego powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci
i przeznaczenia.

6.5.5.2.3  Wszystkie materialy zastosowane do produkcji DPPL elastycznych, typdw 13M1 i 13M2
powinny - po calkowitym zanurzeniu w wodzie przez, nie mniej niz 24 godziny - zachowa¢
jeszcze, nie mniej niz 85% wytrzymatosci na rozerwanie, ktora zostata zmierzona pierwotnie po
réwnowaznym klimatyzowaniu materiatu przy wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 67%.
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6.5.5.2.4  Zlgcza powinny by¢ wykonane przez szycie, zgrzewanie, sklejenie lub inng rownowazng
metodg. Wszystkie konicowki ziacz szytych powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.

6.5.5.2.5 DPPL elastyczne powinny by¢ wystarczajaco odporne na starzenie i zmniejszenie
wytrzymatosci pod wplywem promieniowania ultrafioletowego, warunkéw klimatycznych lub
przewozonego materiatu tak, aby byly zgodne z ich przeznaczeniem.

6.5.5.2.6  Jezeli dla DPPL elastycznych z tworzywa sztucznego jest wymagane zabezpieczenie przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢ ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo
innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te powinny by¢ dostosowane do
zawartosci i zachowywaé swoje dzialanie przez caly czas uzytkowania korpusu DPPL. W razie
uzycia sadzy, pigment6w lub inhibitoréw, innych niz zastosowane przez producenta w badanych
typach konstrukcji, przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli zmiany
zawarto$ci sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw nie wplywaja na wiasciwosci fizyczne materialu
konstrukcyjnego.

6.5.5.2.7 Dodatki mogg stanowi¢ domieszke do materialéw, z ktérych wykonany jest korpus, w celu
polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie wplywaja
niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materialow.

6.5.5.2.8 Do produkcji korpuséw DPPL nie powinny by¢ stosowane materialy z naczyn juz uzywanych.
Mogg by¢ jednak uzyte pozostatosci lub odpady z tego samego procesu produkcyjnego. Moga
byé uzyte czesci skladowe takie jak wzmocnienia i podstawy paletowe pod warunkiem, ze
elementy te nie zostaly uszkodzone podczas uzytkowania.

6.5.5.2.9  Po napelnieniu stosunek wysokosci do szeroko$ci nie powinien wynosi¢ wigcej niz 2:1.

6.5.5.2.10 Wykladzina powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materialu. Wytrzymalos¢ zastosowanego
materialu i konstrukcja wykladziny powinny by¢ odpowiednie do pojemnosci DPPL i jego
przeznaczenia. Polgczenia i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne oraz odporne na naciski
i uderzenia wystepujace w normalnych warunkach obstugi i przewozu.

6.5.5.3 Wymagania szczegolne dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego

6.5.5.3.1  Niniejsze wymagania stosuje sie¢ do DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, przeznaczonych
do przewozu materiatow statych lub cieklych. Takie DPPL dzielg si¢ na nastgpujace typy:

11H1 do materialtéw stalych, napelnianych i rozladowywanych grawitacyjnie,
z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby wytrzymywalo catkowite
obcigzenie DPPL przy pigtrzeniu,

11H2  do materialéw statych, napelnianych i roztadowywanych grawitacyjnie, wolnostojace,

21H1 do materialéw stalych, napelnianych i roztadowywanych pod cisnieniem,
z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby wytrzymywato catkowite
obciazenie DPPL przy pigtrzeniu,

21H2 do materialéw stalych, napetlnianych i rozltadowywanych pod cisnieniem,
wolnostojace,

31H1  do materialéw cieklych, z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby
wytrzymywalo catkowite obcigzenie DPPL przy pigtrzeniu,

31H2  do materialéw cieklych, wolnostojace.

6.5.5.3.2  Korpus powinien by¢ wyprodukowany z odpowiedniego tworzywa sztucznego o znanych
wiasciwosciach, a jego wytrzymalos¢ powinna byé odpowiednio dostosowana do jego
pojemnosci i przeznaczenia. Z wyjatkiem materialéw z tworzyw sztucznych z recyklingu, jak
podano w 1.2.1, nie mozna stosowa¢ materialéw innych niz pozostalosci produkcyjne lub
przemialy z tego samego procesu produkcyjnego. Tworzywo to powinno by¢ odpowiednio
odporne na starzenie i degradacj¢ spowodowane przewozonym materialem lub
promieniowaniem ultrafioletowym. Powinny by¢ brane pod uwage odpowiednio niskie
temperatury osiggane przez material. Jakiekolwiek przenikanie zawartosci nie powinno
stwarza¢ zadnego zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

6.5.5.3.3  Jezeli wymagane jest zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢
ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw.
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6.5.53.4

6.5.5.4
6.5.5.4.1

6.5.5.4.2

6.5.54.3

6.5.5.4.4

6.5.5.4.5
6.5.5.4.6

6.5.5.4.7

Dodatki te powinny by¢ dostosowane do zawarto$ci DPPL i zachowywa¢ swoje dzialanie przez
caly okres uzytkowania korpusu DPPL. W razie zastosowania sadzy, pigmentéw lub
inhibitoréw, innych niz zastosowane przez producenta w zbadanym typie konstrukcji,
przeprowadzenie ponownych badan nie jest konieczne, jezeli zmiany zawartosci sadzy,
pigmentéw lub inhibitoréw nie wplywaja niekorzystnie na wiasciwosci fizyczne materiatu
konstrukcyjnego.

Dodatki mogg stanowi¢ domieszke do materialéw, z ktérych wykonany jest korpus w celu
polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie maja
niekorzystnego wplywu na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

Wymagania szczegolne dla DPPL zloZonych z naczyniem wewngtrznym z tworzywa sztucznego

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL zlozonych, przeznaczonych do przewozu materialow
stalych lub cieklych, nastgpujacych typow:

11HZ1  DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym ze Sztywnego tworzywa sztucznego, do
materialéw stalych napelnianych i roztadowywanych grawitacyjnie,

11HZ2  DPPL zlozony, z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do
materialéw statych napetnianych i roztadowywanych grawitacyjnie,

21HZ1 DPPL zlozony, z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do
materialéw stalych napetnianych i roztadowywanych pod cisnieniem,

21HZ2  DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do
materialéw stalych napelnianych i roztadowywanych pod ci$nieniem,

31HZ1 DPPL zlozony, z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do
materiatow cieklych,

31HZ2  DPPL, zlozony z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do
materiatow ciekltych.

Kod ten powinien byé usdcislony przez zastgpienie litery Z inng duzg litera zgodnie
2 6.5.1.4.1 (b), w celu podania rodzaju materiatu, uzytego do wykonania ostony zewngtrzne;j.

Naczynie wewnetrzne nie jest przewidziane do spelniania swojej funkcji bez ostony
zewnetrznej. ,,Sztywne” naczynie wewngtrzne jest naczyniem, ktére zachowuje zasadniczy
ksztalt w stanie préznym bez zamknieé¢ i bez wspomagajacych oston zewngtrznych. Kazde
naczynie wewnetrzne, ktore nie jest ,,sztywne”, jest uznawane za ,elastyczne”.

Oslona zewnetrzna wykonana jest zwykle ze sztywnego materialu uformowanego w taki sposob,
ze ochrania naczynie wewngtrzne przed uszkodzeniami spowodowanymi przetadunkami
i przewozem, ale nie jest wykonana dla spelnienia funkcji zbiornika. Obejmuje ona réwniez
podstawe paletowa, jezeli jest stosowana.

DPPL zlozony z calkowita oslona zewnetrzng powinien by¢ wykonany tak, aby latwo mozna
bylo oceni¢ stan wnetrza naczynia podczas proby szczelnosci i proby ciSnieniowej
hydrauliczne;.

Maksymalna pojemno$é DPPL typu 31HZ2 powinna by¢ ograniczona do 1 250 litréw.

Naczynie wewnetrzne powinno by¢ wyprodukowane z odpowiedniego tworzywa sztucznego
o okreslonych wlasciwosciach i odpowiedniej wytrzymalosci w stosunku do pojemnosci i jego
przeznaczenia. Z wyjatkiem materialow z tworzyw sztucznych z recyklingu, jak podano w 1.2.1,
nie mozna stosowaé¢ materialow innych niz pozostatosci produkcyjne lub przemialy z tego
samego procesu produkcyjnego. Tworzywo to powinno by¢ odporne na starzenie i uszkodzenie
przez przewozony material lub promieniowaniem ultrafioletowym. Powinny by¢ brane pod
uwage odpowiednio niskie temperatury osiggane przez material. Jakiekolwiek przenikanie
zawartosci nie powinno stwarza¢ zadnego zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli jest wymagane zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢
ono wykonane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw.
Dodatki te powinny by¢ dostosowane do zawartosci DPPL i zachowywa¢ swoje dzialanie przez
caly okres uzytkowania naczynia wewnetrznego. W razie zastosowania przez producenta sadzy,
pigmentéw lub inhibitoréw, innych niz zastosowane w badaniach typu konstrukcji,

411



Dziennik Ustaw —-1117 - Poz. 642

przeprowadzenie ponownych badaf nie jest konieczne, jezeli zmiany zawartosci sadzy,
pigmentéw lub inhibitoréw nie wplywaja niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne materiatu
konstrukcyjnego.

6.5.5.4.8 Dodatki mogg stanowi¢ domieszke do materialéw, z ktérych wykonane jest naczynie
wewnetrzne w celu polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te
nie maja niekorzystnego wplywu na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

6.5.5.4.9  Scianki naczyin wewnetrznych DPPL typu 31HZ2 powinny sklada¢ si¢ przynajmniej z trzech
warstw.

6.5.5.4.10 Wytrzymato$¢ materiatu i konstrukcja ostony zewngtrznej powinny by¢ dostosowane do
pojemnos$ci DPPL zlozonego i jego przeznaczenia.

6.5.5.4.11 Oslona zewnetrzna nie powinna mie¢ zadnych wystajacych czgsci, ktore moglyby uszkodzi¢
naczynie wewnetrzne.

6.5.5.4.12 Ostony zewngtrzne o metalowych $ciankach powinny by¢ wykonane z odpowiedniego metalu
0 wymaganej grubosci.

6.5.5.4.13 Oslony zewnetrzne drewniane powinny by¢ wykonane z drewna wysezonowanego, suchego
i wolnego od wad mogacych pogorszy¢ wytrzymatos¢ ostony. Wieka i dna moga by¢ wykonane
z wodoodpornych materialéw drewnopochodnych jak: plyta pilsniowa twarda, plyta wiérowa
lub z innych odpowiednich materiatéw.

6.5.5.4.14 Oslony zewngtrzne ze sklejki powinny by¢ wykonane ze sklejki wyprodukowanej z dobrze
wysezonowanego forniru tuszczonego, skrawanego lub tartego, suchej i bez wad, ktére moglyby
pogorszy¢ wytrzymalo$é ostony. Poszczeg6lne warstwy w sklejce powinny by¢ ze soba sklejone
za pomocg kleju wodoodpornego. Do wykonania ostony mogg by¢ uzyte, tacznie ze sklejka,
réwniez inne odpowiednie materialy. Oslony do elementéw naroznikowych lub na czolach
powinny by¢ mocno polaczone gwozdziami zapewniajac bezpieczenstwo albo powinny by¢
polaczone za pomoca innych réwnowaznych srodkow.

6.5.54.15 Scianki oslon zewnetrznych z materialéw drewnopochodnych powinny by¢ wykonane
z wodoodpornych materialéw drewnopochodnych takich jak: plyta wiérowa, plyta pil$niowa
twarda lub z innych odpowiednich materialéw tego rodzaju. Inne czesci ostony moga by¢
produkowane z innych odpowiednich materiatow.

6.5.5.4.16 Oslony zewnetrzne z tektury powinny byé wykonane z tektury litej lub z tektury falistej
(tréjwarstwowej lub wielowarstwowej) o dobrej jakosci i powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci DPPL i jego przeznaczenia. Odpornos¢ warstwy zewnetrznej na dziatanie wody
powinna by¢ taka, aby wzrost masy podczas trwajacego 30 minut badania na chionnos¢ wody
metoda Cobb'a nie byl wiekszy niz 155 g/m* (patrz ISO 535:2014). Tektura powinna by¢
odpowiednio wytrzymala na zginanie. Tektura powinna by¢ w taki sposéb wykrojona,
uformowana bez nacig¢ i dopasowana, aby zapewni¢ montaz bez peknig¢, zniszczenia
powierzchni lub nadmiernego wyginania. Wierzcholki tektury falistej powinny by¢ trwale
przyklejone do arkuszy gladkich.

6.5.5.4.17 Czola oslon zewnetrznych tektury falistej moga mie¢ ramy drewniane lub by¢ wykonane
w catosci z drewna. Do wzmocnienia mogg by¢ stosowane listwy drewniane.

6.5.5.4.18 Krawedzie laczace w oslonach z tektury powinny by¢ sklejone tasma przylepna podgumowang,
polaczone na zakladke i sklejone lub by¢ polaczone na zakladke i zszyte zszywkami
metalowymi. Przy polaczeniach zakladkowych zaktadka powinna by¢ odpowiednio duza. Jezeli
zamknigcie nastepuje przez polaczenie klejowe lub za pomoca tasmy przylepnej, klej powinien
by¢ wodoodporny.

6.5.5.4.19 Jezeli ostona zewnetrzna wykonana jest z tworzywa sztucznego, to obowigzuja odpowiednie
wymagania podane w 6.5.5.4.6 do 6.5.5.4.9, przy czym przepisy, ktére maja zastosowanie do
naczynia wewnetrznego obowigzuja dla ostony zewnetrznej DPPL zlozonego.

6.5.5.4.20 Obudowa zewnetrzna DPPL typu 31HZ2 powinna catkowicie obejmowa¢ naczynie wewngtrzne
ze wszystkich stron.
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6.5.5.4.21

6.5.5.4.22

6.5.5.4.23

6.5.5.4.24

6.5.5.4.25

6.5.5.5
6.5.5.5.1

6.5.5.5.2
6.5.5.53

6.5.5.5.4

6.5.5.5.5

6.5.5.5.6

6.5.5.5.7

6.5.5.5.8

6.5.5.5.9

Integralna podstawa paletowa nalezaca do DPPL lub dajaca si¢ odlaczaé paleta, powinny by¢
przystosowane do mechanicznego przemieszczania DPPL, napeinionego do maksymalnej

dopuszczalnej masy.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby nie doszlo do
jakiegokolwiek wysuniecia si¢ podstawy DPPL, ktére moze prowadzi¢ do uszkodzen przy
przetadunku.

Oslona zewnetrzna powinna by¢ tak polaczona z dajacg si¢ odlaczaé paleta, aby zapewnic¢
stabilno$¢ w czasie przeladunku i przewozu. Jezeli zastosowano odlaczalng paleta, to na jej
gornej powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czgsci, ktére moglyby
uszkodzi¢ DPPL.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane moga by¢ zastosowane dla
zwiekszenia mozliwosci pigtrzenia, ale powinny by¢ umieszczone na zewngtrz naczynia
wewngetrznego.

Jezeli DPPL sg przeznaczone do pigtrzenia, to ich powierzchnia no$na powinna by¢ tego
rodzaju, aby jej obcigzenie moglo by¢é w sposdb bezpieczny roztozone. Takie DPPL powinny
by¢ wykonane w taki sposob, aby naczynie wewnetrzne nie znajdowalo si¢ pod obciazeniem.

Wymagania szczegolne dla DPPL tekturowych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL tekturowych, przeznaczonych do przewozu
materialow statych napelnianych lub roztadowywanych grawitacyjnie. Stosuje si¢ nastgpujace
typy DPPL tekturowych: 11G.

DPPL tekturowe nie powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do podnoszenia od gory.

Korpus powinien by¢ wykonany z tektury litej lub falistej (tréjwarstwowej lub
wielowarstwowej) o dobrej jako$ci, dostosowanej do pojemnosci i przeznaczenia DPPL.
Odpornos¢ warstwy zewnetrznej na dziatanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost jej masy
podczas 30 minutowego badania na chionno$¢ wody metoda Cobb'a, nie byl wigkszy niz
155 g/m? (patrz 1SO 535:2014). Tektura powinna by¢ odpowiednio wytrzymala na zginanie.
Tektura powinna by¢ w taki sposéb wykrojona, uformowana bez naci¢é¢ i dopasowana, aby
zapewni¢ montaz bez peknie¢, zniszczenia powierzchni lub nadmiernego wyginania.
Wierzcholki tektury falistej powinny by¢ trwale przyklejone do arkuszy gladkich.

Scianki, w tym réwniez wieko i dno, powinny mieé minimalng wytrzymato$é na przebicie
wynoszacg 15 J, mierzong zgodnie z ISO 3036:1975.

Na krawedziach pofgczeniowych w korpusie DPPL powinno by¢ zapewnione odpowiednie
zachodzenie materialu na siebie, a polaczenie powinno by¢ wykonane przez uzycie tasmy
klejacej, sklejania lub zszywania metalowymi zszywkami albo innymi srodkami o co najmnie;j
réwnej skutecznosci. Jezeli polaczenie wykonane jest za pomoca sklejania lub tasmy klejacej,
to klej powinien by¢ wodoodporny. Zszywki metalowe powinny przechodzi¢ przez wszystkie
faczone czesci i by¢ tak uzyte lub zabezpieczone, aby nie nastapilo przetarcie lub przebicie
wykladziny wewnetrzne;.

Wykladzina wewnetrzna powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymatosé
zastosowanego materiatu i budowa wykladziny powinny by¢ dostosowane do pojemnosci

i przeznaczenia DPPL. Zlacza i zamknigcia powinny byé pyloszczelne oraz dostatecznie
wytrzymale na naciski i uderzenia, ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach przetadunku

1 przewozu.

Integralna podstawa paletowa DPPL lub dajaca sig¢ odlaczy¢ paleta powinny by¢ przystosowane
do mechanicznego manipulowania DPPL napelnionego do jego maksymalnej dopuszczalnej
masy.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby nie doszlo do
jakiegokolwiek wysuniecia si¢ podstawy DPPL, powodujacego uszkodzenie przy przetadunku.
Korpus powinien by¢ polaczony z dajaca si¢ odiaczac paletg dla zapewnienia stabilnosci przy
przeladunku i przewozu. Jezeli zastosowano odlaczalng palete, to jej gérna powierzchnia nie
moze mie¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktore moglyby uszkodzi¢ DPPL.
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6.5.5.5.10 Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane moga by¢ zastosowane dla
zwiekszenia mozliwosci pietrzenia, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz wykladziny.

6.5.5.5.11 Jezeli DPPL sg przeznaczone do pietrzenia, to ich powierzchnia nosna powinna by¢ tego
rodzaju, aby obcigzenie zostalo rozlozone w sposob bezpieczny.

6.5.5.6 Wymagania szczegolne dla DPPL drewnianych

6.5.5.6.1  Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL drewnianych, przeznaczonych do przewozu
materialéw stalych, napelnianych lub roztadowywanych grawitacyjnie. Stosowane s3
nastepujace typy DPPL drewnianych:

11C drewno z wykladzing wewnetrzna,
11D sklejka z wyktadzing wewngtrzna,
11F material drewnopochodny z wykladzing wewnetrzna.
6.5.5.6.2  DPPL drewniane nie powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do podnoszenia do gory.

6.5.5.6.3  Wytrzymato$¢ zastosowanych materialéw i sposéb budowy korpusu powinny by¢ dostosowane
do pojemnosci i przeznaczenia DPPL.

6.5.5.6.4  Drewno powinno by¢ wysezonowane, suche i bez wad, ktére mogltyby pogorszy¢ wytrzymalos¢
poszczegdlnych czesci DPPL. Kazda cze$¢ DPPL powinna by¢ wykonana z jednolitego kawatka
drewna lub réwnowaznego do niego. Elementy uwazane s za réwnowazne elementom
jednolitym, jezeli sg tagczone za pomoca odpowiedniej metody klejenia (jak np. polgczenie
Lindermanna (na jask6iczy ogon), na pidro i wpust, na zaktadke) lub na styk z zastosowaniem
na kazdym zlaczu co najmniej dwéch falistych klamer metalowych lub innej réwnie skutecznej
metody.

6.5.5.6.5 Korpus powinien by¢ wykonany ze sklejki co najmniej 3-warstwowej wyprodukowane;j
z dobrze wysezonowanego forniru luszczonego, skrawanego ptasko lub tartego, suchego bez
wad, ktére moglyby pogorszy¢ wytrzymalo$¢ korpusu. Poszczegdlne warstwy w sklejce
powinny by¢ ze sobg sklejone za pomocg kleju wodoodpornego. Do budowy korpusu mozna
zastosowac 1acznie ze sklejka inne odpowiednie materialy.

6.5.5.6.6  Korpusy z materialéow drewnopochodnych powinny by¢ wykonane z wodoodpornych
materialéw drewnopochodnych, jak plyty widrowe, plyty pil$niowe twarde lub innych
odpowiednich rodzajow materiatu.

6.5.5.6.7  DPPL powinny by¢ na krawedziach lub na czotach mocno zlgczone gwozdziami zapewniajgc
bezpieczenstwo lub polaczone innym réwnowaznym sposobem.

6.5.5.6.8  Wykladzina powinna by¢ wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymalos¢ zastosowanego
materiatu i konstrukcja wykladziny powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia
DPPL. Ziacza i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne i dostatecznie wytrzymale na naciski
i uderzenia, ktére mogg wystgpi¢ w normalnych warunkach przeladunku i podczas przewozu.

6.5.5.6.9  Integralna podstawa paletowa DPPL lub dajaca si¢ odiacza¢ paleta powinny nadawa¢ si¢ do
mechanicznego przemieszczania DPPL, napetnionych do maksymalnej dopuszczalnej masy.

6.5.5.6.10 Paleta lub integralna podstawa powinny by¢ tak zaprojektowane, aby nie doszlo do
jakiegokolwiek wysunigcia sie podstawy DPPL, powodujacego uszkodzenie przy przeladunku.

6.5.5.6.11 Korpus powinien by¢ polaczony z dajacg si¢ odlaczac paleta dla zapewnienia stabilnosci DPPL
w czasie przeladunku i przewozu. Jezeli zastosowano odlaczalng palete, to na jej gornej
powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktére moglyby uszkodzi¢
DPPL.

6.5.5.6.12 Urzadzenia wzmacniajgce, takie jak wsporniki drewniane, moga by¢ zastosowane dla
zwigkszenia mozliwosci pigtrzenia DPPL, ale powinny by¢ umieszczone na zewngtrz
wykladziny.

6.5.5.6.13 Jezeli DPPL sg przeznaczone do pietrzenia, to powierzchnia nosna powinna by¢ tego rodzaju,
aby obcigzenie zostalo rozlozone w sposéb bezpieczny.
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6.5.6
6.5.6.1
6.5.6.1.1

6.5.6.1.2

6.5.6.2
6.5.6.2.1

6.5.6.2.2

6.5.6.2.3

6.5.6.2.4

6.5.6.3
6.5.6.3.1

6.5.63.2

6.5.6.3.3

Wymagania dotyczace badan DPPL
Wykonanie i czestotliwos¢ badan

Typ konstrukeji kazdego DPPL powinien przej$¢ z wynikiem pozytywnym badania opisane
w tym rozdziale, zanim bedzie on uzyty i uzyska zatwierdzenie przez wilasciwg wiadzg
dopuszczajaca do zamieszczenia znaku. Typ konstrukeji DPPL okreslony jest przez jego
budowe, wielkos¢, zastosowany material i jego grubosc, metode wykonania oraz sposob
napelniania i oprézniania, ale moze on rowniez obejmowaé rézne rodzaje obrobki
powierzchniowej. Objete sa nim réwniez DPPL, ktére od danego typu konstrukcji réznig sig
jedynie mniejszymi wymiarami zewngtrznymi.

Badania powinny by¢ wykonane na DPPL przygotowanych jak do przewozu. DPPL powinny
by¢ napelnione zgodnie ze wskazéwkami podanymi w odpowiednich rozdziatach. Materialy
przeznaczone do przewozu w DPPL mogg by¢ zastgpione przez inne materialy, jezeli wyniki
badan nie zostang przez to znieksztalcone. Jezeli materialy stale zostang zastgpione innymi
materialami, to powinny mie¢ one takie same wiasciwosci fizyczne (masa, ziarnistosc¢ itp.), jak
materialy przeznaczone do przewozu. Dozwolone jest stosowanie materialéw dodatkowych jak
worki ze érutem olowianym, dla uzyskania wymaganej calkowitej masy sztuki przesylki pod
warunkiem, ze materialy te beda umieszczone w taki sposob, aby nie wplywaly na wyniki
badania.

Badania typu konstrukcji

Jeden DPPL z kazdego typu konstrukcji, wielkosci, grubosci scianki i metody wykonania
powinien by¢ poddany badaniom w kolejnosci podanej w 6.5.6.3.7 oraz w sposéb podany
w6.5.6.4 do 6.5.6.13. Te badania typéw konstrukcji powinny byé¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami wlasciwej wiadzy.

Jezeli DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu 31H2 oraz DPPL zlozone typu 31HH1
i31HH2 zaprojektowane sa do pigtrzenia, to dla wykazania ich odpowiedniej zgodnosci
chemicznej z materialem stanowiagcym zawartos¢ DPPL lub z cieczami wzorcowymi, zgodnie
26.5.6.3.3 lub 6.5.6.3.5, moze byé uzyty drugi DPPL. W takim przypadku obydwa DPPL
powinny by¢ poddane wstgpnemu sezonowaniu.

Wiasciwa wladza moze zezwolié na selektywne badania DPPL rozniacych si¢ tylko nieznacznie
od juz zbadanego typu, np. przy niewielkich zmniejszeniach wymiaréw zewnetrznych.

Jezeli w badaniach zastosowane sa odlgczane palety, to sprawozdanie z badania, zgodnie
z 6.5.6.14, powinno zawiera¢ opis techniczny tych palet.

Przygotowanie DPPL do badan

DPPL papierowe i DPPL tekturowe oraz DPPL zlozone z tekturowg oslong zewnetrzng,
powinny by¢ klimatyzowane przez okres, nie mniej niz 24 godzin w atmosferze o kontrolowane;j
temperaturze i wilgotnosci wzglednej. Mozliwe sa trzy warianty, z ktérych powinien by¢
wybrany jeden.

Zalecane warunki atmosferyczne to 23 + 2 °C i 50 £ 2% wilgotnosci wzglednej. Dwa pozostale
warianty to: 20 +2 °C i 65 + 2% wilgotnosci wzglednej lub 27 £2 °C i 65 + 2% wilgotnosci
wzgledne;.

UWAGA: Wartosci $rednie powinny byé zawarte w tych granicach. Krétkotrwale wahania
i ograniczona dokladnos¢ pomiaréw mogq powodowaé zmiany indywidualnych pomiarow
wilgotno$ci wzglednej w granicach = 5%, bez znaczqcego wplywu na powtarzalnos¢ badan.

Nalezy podjaé dodatkowe kroki w celu sprawdzenia, czy tworzywa sztuczne zastosowane do
produkcji DPPL sztywnych (typu 31H1 i 31H2) oraz DPPL zlozonych (typu 31HZ1 i 31HZ2)
spelniaja wymagania podane w 6.5.5.3.2 do 6.5.5.3.4 1 6.5.5.4.6 do 6.5.5.4.8.

Dla udowodnienia wystarczajacej zgodnosci chemicznej z materiatem, stanowigcym zawarto$¢
DPPL, badany DPPL powinien by¢ wstgpnie sezonowany przez okres 6 miesiecy, podczas
ktérych pozostaje napelniony materiatami przewidzianymi do przewozu lub materiatami, ktére
maja co najmniej identyczne oddzialywanie na dane tworzywo sztuczne w zakresie
wywolywania peknig¢ naprezeniowych, pgcznienia lub degradacji polimeru. Nastgpnie badany
DPPL powinien byé poddany badaniom podanym w tabeli w 6.5.6.3.7.
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6.5.6.3.4

6.5.6.3.5

6.5.6.3.6

Jezeli zostanie udowodnione zadawalajace zachowanie si¢ tworzywa sztucznego za pomocg
innej metody, to powyzsze badanie zgodno$ci chemicznej nie jest wymagane. Metoda ta
powinna byé co najmniej réwnowazna powyzszemu badaniu zgodnosci chemicznej
i dopuszczona przez wlasciwa wladze.

Dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego wykonanych z polietylenu (typéw 31H1 i 31H2)
zgodnych z 6.5.5.3 i dla DPPL zlozonych z naczyniem wewnetrznym z polietylenu (typéw
31HZ1 i 31HZ2) zgodnych z 6.5.5.4, zgodno$¢ chemiczna z napelniajgcymi materialami
ciektymi wymienionymi w 4.1.1.21 moze by¢ sprawdzana za pomocg cieczy wzorcowych (patrz
6.1.6).

Ciecze wzorcowe s3 reprezentatywne dla procesow degradacji polietylenu, kiedy jest on
zmigkczany wskutek pecznienia, pekania pod obcigzeniem, rozpadu czasteczek i kombinacji
wymienionych procesow.

Wystarczajagca zgodnos¢ chemiczna DPPL moze by¢ sprawdzona przez sezonowanie
wybranych prébek, napelnionych ciecza(-ami) wzorcowa, przez 3 tygodnie w 40 °C; jezeli
cieczg wzorcowg jest woda, to sezonowanie zgodnie z tg procedura nie jest wymagane.
Sezonowanie nie jest wymagane dla prébek badawczych, ktére sa uzywane do badania
odpornosci na pigtrzenie w przypadkach, gdy cieczami wzorcowymi sg roztwor zwilzajacy
i kwas octowy. Po sezonowaniu, probki powinny by¢ poddane badaniom podanym w 6.5.6.4 do
6.5.6.9.

Préba na zgodno$é chemiczng dla wodoronadtlenku tert-butylu zawierajacego ponad 40%
nadtlenku i kwasu nadoctowego o réznych stezeniach, nalezacych do klasy 5.2, nie powinna by¢
przeprowadzana przy uzyciu cieczy wzorcowych. Dla tych materialéw, wystarczajaca zgodnosé
chemiczna powinna by¢ wykazana na probkach z materialami przewidzianymi do przewozu,
sezonowanych w temperaturze otoczenia przez okres 6 miesigcy.

Wyniki procedury, zgodnej z niniejszym przepisem, dla DPPL z polietylenu mogg by¢
zatwierdzone dla takiego samego typu konstrukcji, ktérego wewnetrzna powierzchnia jest
fluorowana.

Dla typu konstrukcji DPPL wykonanego z polietylenu wyszczegélnionego w 6.5.6.3.5, ktory
poddany zostal badaniom podanym w 6.5.6.3.5, zgodno$¢ chemiczna z przewozonymi
materialami moze by¢ takze zweryfikowana na podstawie badan laboratoryjnych
potwierdzajacych, ze oddzialywanie tych materialéw na badany DPPL jest mniejsze od
oddzialywania na niego cieczy wzorcowych, uwzgledniajac procesy degradacji. Te same
warunki, jak podane w 4.1.1.21.2, powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem wzglednej
gestosci 1 preznosci pary.
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6.5.6.3.7  Wymagane badania typu konstrukcji i kolejnos¢ badan
£ o
] ) >0 - Q 8 [5) Y e
- £ £ | K S|l e g & =) N2 | 8
= | 52| 52| o228 52|28 5 |53 8¢
Typy DPPL g | ¢ &% E 8| 25| EE| S B 8 | 2¢l ég
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Metalowy:
11A, 11B, 11N, - 1 2 3 - - 4¢ = . -
21A, 21B, 21N, - 1? 2 3 4 5 6° - - -
31A,31B, 3IN 1 2° 3 4 5 6 A - - -
Elastyczny 9 - - Xx° X - - b % X X
Ze sztywnego
tworzywa sztucznego:
11H1, 11H2, - 1? 2 3 - - 4 - - -
21H1, 21H2, - 12 2 3 4 5 6 - - -
31H1, 31H2 1 28 3 48 5 7 - - -
Ztozony:
11HZ1, 11HZ2, - 12 2 3 - - 4¢ - - -
21HZ1, 21HZ2, - 1? 2 3 4 5 6° - - -
31HZ1,31HZ2 1 22 3 4¢ 5 6 7¢ - - -
Tekturowy - 1 - 2 - = 3 - - -
Drewniany - 1 - 2 - - 3 - - -
2 Jezeli DPPL jest zaprojektowany do tego rodzaju manipulowania.
b Jezeli DPPL jest zaprojektowany do pigtrzenia.
¢ Jezeli DPPL jest zaprojektowany do podnoszenia od gory lub od strony bocznej.
d

6.5.6.4
6.5.6.4.1

6.5.6.4.2

6.5.6.4.3

6.5.6.4.4

Wymagane badania okreslone literq ,x” ; DPPL, kiéry przeszed! badanie moze by¢ uzyty do innych badan
w dowolnej kolejnosci.

Do badania na swobodny spadek moze by¢ uzyty inny DPPL o tej samej konstrukcji.

Do badania odpornosci na drgania moze byé uzyty inny DPPL tej samej konstrukcji.

Drugi DPPL, zgodnie z 6.5.6.2.2, moze byé uzyty poza kolejnoscig, bezposrednio po sezonowaniu wsigpnym.

Badanie wytrzymalosci na podnoszenie od dolu
Zakres stosowania

Dotyczy wszystkich DPPL tekturowych i DPPL drewnianych oraz wszystkich typow DPPL
wyposazonych w urzadzenia do podnoszenia od dotu, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien byé napelniony. Ladunek powinien by¢ wprowadzony i rozmieszczony
réwnomiernie. Masa napelnionego DPPL wraz z obcigzeniem powinna wynosi¢ 1,25 wartosci
maksymalnej dopuszczalnej masy brutto.

Sposob przeprowadzania badania

DPPL powinien byé dwukrotnie podniesiony do géry i opuszczony w dol przy uzyciu
podnosnika widlowego. Widly wozka powinny by¢ ustawione centralnie w stosunku do DPPL,
za$ odstep pomiedzy ramionami widel powinien odpowiada¢ 3/4 wymiaru liniowego tego boku
DPPL, od strony ktérego wprowadzane sg widly wozka (chyba, ze punkty wprowadzenia widel
ustalone s3 z gory). Widly wozka powinny by¢ wprowadzone do 3/4 diugosci w kierunku
wprowadzania widel. Badanie powinno by¢ powtérzone w kazdym mozliwym kierunku
wprowadzania widel.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak jakiegokolwiek trwalego odksztalcenia DPPL, wraz z podstawg paletowg, ktore
pogarszaloby bezpieczenstwo przewozu oraz nie wystapienie ubytku materiatu, stanowiacego
zawartos¢ DPPL.
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6.5.6.5
6.5.6.5.1

6.5.6.5.2

6.5.6.5.3

6.5.6.5.4

6.5.6.5.5

6.5.6.6
6.5.6.6.1

6.5.6.6.2

6.5.6.6.3

Badanie wytrzymalosci na podnoszenie od gory
Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktére sg przeznaczone do podnoszenia od gory oraz DPPL elastyczne
zaprojektowane do podnoszenia od géry lub od strony bocznej, jak w badaniach typu konstrukc;ji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL metalowe, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zlozone powinny by¢ napeinione.
Padunek powinien byé wprowadzony i rozmieszczony réwnomiernie. Masa napelnionego
DPPL wraz z obcigzeniem powinna wynosi¢ dwukrotna warto$¢ maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto. DPPL elastyczne powinny by¢ napelnione odpowiednim materialem a nastgpnie
powinny by¢ obcigzone do szesciokrotnej wartosci ich maksymalnej dopuszczalnej masy
catkowitej; tadunek powinien by¢ rozmieszczony réwnomiernie.

Metoda badania

DPPL metalowe i DPPL elastyczne powinny by¢ podnoszone w sposéb, dla ktérego sa
zaprojektowane ponad podioze tak, aby nie stykaty si¢ z nim w zadnym punkcie i pozostawaly
w tym polozeniu przez 5 minut.

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone powinny by¢ podnoszone:

(a) przez 5 minut, za pomoca kazdej z pary uchwytéw potozonych po przekatnej, w taki
sposob, ze sily podnoszenia dzialajg pionowo oraz

(b) przez 5 minut, za pomoca kazdej z pary uchwytéw polozonych po przekatnej, w taki
sposéb, ze sity podnoszenia dzialaja ku srodkowi pod katem 45° do pionu.

Dla DPPL elastycznych mogg by¢ zastosowane inne sposoby przeprowadzania badania
wytrzymatosci na podnoszenie od gory i przygotowania DPPL do badania, pod warunkiem, ze
sg tak samo skuteczne.

Kryteria pozytywnego wyniku badania
(a) DPPL metalowe, DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone: DPPL
pozostaje bezpieczny w normalnych warunkach przewozu, brak jest widocznych trwatych

odksztalcen DPPL, lacznie z paletg podstawy, o ile wystepuje, oraz nie wystepuje ubytek
zawartosci;

(b) DPPL elastyczne: brak jakiegokolwiek uszkodzenia DPPL lub jego uchwytow, ktore
powodowatoby, ze DPPL przestalby by¢ bezpieczny podczas przewozu lub przy
przetadunku i brak utraty zawartosci.

Badanie na pietrzenie
Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktére sa zaprojektowane do pigtrzenia, jeden na drugim, jak
w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napelniony do jego maksymalnej dopuszczalnej masy brutto. Jezeli nie jest
to mozliwe ze wzgledu na mase wlasciwa materialu zastosowanego badan, to DPPL powinien
by¢ dodatkowo obcigzony w taki sposob, aby byl badany z maksymalng dopuszczalng masg
brutto przy réwnomiernie rozmieszczonym fadunku.

Metoda badania

(a) DPPL powinien by¢ ustawiony swoja podstawa, na twardym plaskim podiozu i poddany
dzialaniu réwnomiernie roztozonego, dodatkowo nalozonego nan obcigzenia
pomiarowego (patrz 6.5.6.6.4). Dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu 31H2
oraz DPPL zlozonych typéw 31HH1 i 31HH2, badanie na pigtrzenie powinno by¢
przeprowadzone z oryginalnym materiatem napetniajagcym lub z ciecza wzorcowg (patrz
6.1.6) zgodnie z 6.5.6.3.3 lub 6.5.6.3.5 , a stosujac drugi DPPL zgodnie z 6.5.6.2.2, po
wstepnym sezonowaniu. DPPL powinny by¢ poddane takiemu obcigzeniu przez okres, co
najmniej:
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6.5.6.8
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(i) 5 minut dla DPPL metalowych;

(ii) 28 dni w temperaturze 40 °C, dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typow
11H2, 21H2 i 31H2 oraz dla DPPL zlozonych z oslonami zewngtrznymi
z tworzywa sztucznego, ktére przenosza obcigzenia od pietrzenia (tj. typy 11HHI,
11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 i 31HH2);

(iii) 24 godziny dla wszystkich innych typéw DPPL.
(b) Obciazenie na DPPL powinno by¢ wywierane w jeden z nastepujacych sposobow:

(i) jeden lub wiecej DPPL tego samego typu napelnionych do maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto ukiada si¢ w stos na badanym DPPL;

(ii) na badanym DPPL umieszcza si¢ odpowiednie obciazniki ustawione na plaskiej
plycie lub na odwzorowanym dnie DPPL.

Obliczenie nakladanego obcigzenia pomiarowego

Obciazenie badanego DPPL powinno stanowi¢ nie mniej niz 1,8-krotnos¢ zsumowane;j,
najwiekszej dopuszczalnej masy brutto wszystkich podobnych DPPL, jakie mogg zosta¢ na nim
pietrzone podczas przewozu.

Kiyteria pozytywnego wyniku badania:

(a) wszystkie typy DPPL, inne niz DPPL elastyczne: brak trwalego odksztalcenia, ktore
spowoduje DPPL wraz z podstawa paletowa, jezeli wystepuje, niebezpiecznym podczas
przewozu i nie wystapienie ubytku zawartosci;

(b) DPPL elastyczne: nie wystapi uszkodzenie korpusu, ktére spowoduje DPPL
niebezpiecznym podczas przewozu oraz nie wystapi ubytek zawartosci.

Proba szczelnosci
Zakres stosowania

Dla tych typéw DPPL uzywanych do materialow cieklych lub materialéw stalych napeinianych
lub roztadowywanych pod cisnieniem, jako badania typu konstrukcji i badania okresowe.

Przygotowanie DPPL do badania

Préba powinna by¢ przeprowadzona przed zalozeniem izolacji cieplnej. Zamknigcia
z odpowietrzeniem powinny by¢ zastapione przez takie same zamknigcia bez odpowietrzania
lub otwoér odpowietrzajacy powinien by¢ zaslepiony.

Metoda badania i cisnienie pomiarowe

Préba powinna by¢ przeprowadzona przez, nie mniej niz 10 minut, przy uzyciu powietrza
o ci$nieniu manometrycznym, nie mniej niz 20 kPa (0,2 bara). Szczelnos¢ DPPL powinna by¢
okreslona jedna z metod, dostosowanych do warunkéw badania, jak np. przez pomiar réznicy
ci$nienia lub przez zanurzenie DPPL w wodzie, lub dla DPPL metalowych przez pokrycie spoin
i polgczen roztworem mydla. W przypadku zanurzenia powinien by¢ zastosowany

wspolczynnik korygujacy dla cisnienia hydrostatycznego.
Kryteria pozytywnego wyniku proby

Powietrze nie wydostaje si¢ na zewnatrz.

Préba cisnieniowa wewnetrzna (hydrauliczna)

Zakres stosowania

Dla typéw DPPL uzywanych do materialow cieklych lub stalych, napelnianych lub
roztadowywanych pod cisnieniem, jak w badaniach typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przed zalozeniem izolacji cieplnej. Urzadzenia
obnizajace cisnienie powinny by¢ usunigte, za$ powstale w ten sposéb otwory powinny byc¢
zamkniete albo urzgdzenia te powinny by¢ unieruchomione.
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Metoda badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przez, nie mniej niz 10 minut, przy zastosowaniu
ci$nienia hydraulicznego, ktére nie moze by¢ mniejsze od cisnienia podanego w 6.5.6.8.4.
Podczas badania DPPL nie powinien by¢ podpierany mechanicznie.

Cisnienia pomiarowe
DPPL metalowe:

(a) dla DPPL typéw 21A, 21B i 2IN, przeznaczonych do przewozu materialow stalych
I grupy pakowania - ci$nienie manometryczne 250 kPa (2,5 bara);

(b) dla DPPL typéw 21A, 21B, 2IN, 31A, 31B i 31N, przeznaczonych do przewozu
materialéw I lub III grupy pakowania - cisnienie manometryczne 200 kPa (2 bary);

(c) dodatkowo, dla DPPL typéw 31A, 31B i 31N, cisnienie manometryczne wynoszace
65 kPa (0,65 bara). Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed badaniem na cinienie

200 kPa (2 bary).
DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone:

(a) dla DPPL typéw 21H1, 21H2, 21HZ1 i 21HZ2 - cis$nienie manometryczne 75 kPa

(0,75 bara).

(b) dla DPPL typéw 31H1, 31H2, 31HZ1 i 31HZ2 - kazda wyzsza z dwéch wartoscei,
pierwsza ustalona za pomocg jednej z nastgpujacych metod:

(i)  catkowite cinienie manometryczne zmierzone w DPPL (tj. pr¢znos¢ pary
napelnionego materialu oraz cisnienie czastkowe powietrza lub innych gazow
obojetnych, pomniejszone o 100 kPa) w temperaturze 55 °C, pomnozone przez
wspolczynnik bezpieczenstwa 1,5; to calkowite cisnienie manometryczne ustala si¢
na podstawie maksymalnego stopnia napelnienia, zgodnie z 4.1.1.4 i temperatury
napelnienia 15 °C;

(i) 1,75-krotnej wartosci preznosci pary materialu, ktéry ma by¢ przewozony,
w temperaturze 50 °C pomniejszone o 100 kPa, jednak przy cisnieniu proébnym
wynoszacym, nie mniej niz 100 kPa;

(iii) 1,5-krotnej wartosci preznosci pary materialu, ktéry ma by¢ przewozony,
w temperaturze 55 °C pomniejszone o 100 kPa, jednak przy cisnieniu probnym
wynoszacym, nie mniej niz 100 kPa;

oraz druga, okreslona za pomocg nastgpujacej metody:

(iv) podwojne cisnienie statyczne materiatu, ktéry ma by¢ przewozony, co najmniej
jednak podwéjna wartos¢ cisnienia statycznego wody.

Kryteria pozytywnego wyniku prob

(a) dla wszystkich DPPL typéw 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, poddanych probie
ci$nieniowej podanej w 6.5.6.8.4.1 (a) lub (b): brak wycieku;

(b) dla DPPL typéw 31A, 31B i 3IN poddanych prébie cisnieniowej podanej
w 6.5.6.8.4.1 (c): nie wystapi trwale odksztalcenie obnizajace bezpieczefistwo podczas

przewozu oraz nie wystgpi wyciek;

(¢) dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozonych: nie wystapi trwale
odksztalcenie obnizajace bezpieczefistwo podczas przewozu oraz nie wystapi wyciek.

Badanie na swobodny spadek

Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, jak w badaniach typu konstrukcji.
Przygotowanie DPPL do badania

(a) DPPL metalowe: DPPL powinien by¢ napelniony nie mniej niz w 95% swojej
maksymalnej pojemnosci dla materialéw stalych i 98% dla materialéw cieklych.
Urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ zablokowane albo usunigte i wowczas
otwory po nich powinny by¢ zaslepione;
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6.5.6.9.4

(b) DPPL elastyczne: DPPL powinien by¢ napelniony do swej maksymalnej dopuszczalnej
masy catkowitej; zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona réwnomiernie;

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone: DPPL powinien by¢
napelniony nie mniej niz w 95% swojej maksymalnej pojemnosci dla materialow statych
i 98% dla materialéw cieklych. Urzadzenia do obnizenia ci$nienia mogg by¢ zablokowane
lub usuniete i wéwczas otwory po nich powinny by¢ zaslepione. Badanie DPPL powinno
by¢ wykonane dopiero wtedy, gdy temperatura badanego DPPL wraz z zawartoscig
zostanie obnizona do -18 °C lub ponizej. W przypadku, gdy DPPL przygotowane sa
w taki sposéb, to przy badaniu DPPL zlozonych, mozna zaniecha¢ klimatyzowania
podanego w 6.5.6.3.1. Materialy ciekle stosowane do badania powinny by¢ utrzymywane
w stanie cieklym, w razie potrzeby - przez dodanie $rodkéw przeciwzamarzajgcych.
Klimatyzowania mozna zaniechaé, jezeli plastycznos¢ i wytrzymalo$¢ na rozcigganie
zastosowanych w danym przypadku materialow sa wniskich temperaturach
wystarczajace;

(d) DPPL tekturowe i DPPL drewniane: DPPL powinny by¢ napelnione do, nie mniej
niz 95% swojej maksymalnej pojemnosci.

Metoda badania

DPPL powinien byé zrzucony swobodnie tak, aby spadt swoja podstawg na nie spr¢zynujaca,
pozioma, plaska, masywna i sztywng powierzchnig, zgodnie z wymaganiami podanymi
w 6.1.5.3.4, w taki sposéb, aby zapewni¢, ze punkt uderzenia jest ta czescig podstawy DPPL,
ktéra jest uwazana za najbardziej wrazliwa. DPPL o pojemnosci 0,45 m* lub mniejszej powinien
by¢ réwniez poddany badaniu na swobodny spadek:

(a) DPPL metalowy: na najslabsze miejsca, inne niz podczas pierwszego badania;

(b) DPPL elastyczny: na najstabszy bok;

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, DPPL zlozone, DPPL tekturowe i DPPL

drewniane: plasko n a bok, plasko na gérng cz¢s¢ i na naroze.
Do kazdego badania na swobodny spadek moze by¢ stosowany ten sam DPPL lub inny DPPL o
tej samej konstrukcji.
Wysokos¢ spadku

Dla materialéw statych i cieklych, o ile badanie jest przeprowadzane z materiatem statym lub
cieklym przeznaczonym do przewozu lub z materialem zastgpczym posiadajacym zasadniczo
takie same wilasnosci fizyczne:

I grupa pakowania II grupa pakowania III grupa pakowania

1,8 m 1,2m 0,8m

Dla materialéw cieklych, jezeli badanie jest przeprowadzane z uzyciem wody, wysokos¢ spadku
przyjmuje sie:

(a) Jezeli materialy przeznaczone do przewozu majg gestos¢ wzgledna nie wigksza niz 1,2:

II grupa pakowania I1I grupa pakowania

1,2m 0,8 m

(b)  Jezeli gestosé wzgledna materialéw przeznaczonych do przewozu jest wigksza niz 1,2 to
wysoko$é spadku powinna by¢ obliczona z uwzglednieniem gestosci wzglednej (d)
materialu przeznaczonego do przewozu z zaokragleniem do jednej cyfry po przecinku,
jak nastgpuje:

II grupa pakowania I1I grupa pakowania

dx1,0m dx0,67m
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6.5.6.9.5  Kryteria pozytywnego wyniku badania
(a) DPPL metalowe: brak ubytku zawartosci.

(b) DPPL elastyczne: brak ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek zawartosci, np. przez
zamkniecia lub zlacza, przy uderzeniu, nie oznacza wadliwosci DPPL, pod warunkiem,
ze nie dochodzi do dalszego ubytku zawartosci po podniesieniu DPPL z podfoza.

(c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, DPPL zlozone, DPPL tekturowe i DPPL
drewniane: brak ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek zawartosci przez zamknigcia przy
uderzeniu, nie oznacza wadliwosci DPPL, pod warunkiem, ze nie dochodzi do dalszego

ubytku zawartosci.

(d) Wszystkie DPPL: brak uszkodzef, ktére powodowalyby, ze DPPL nie jest bezpieczny
w przewozie awaryjnym lub do utylizacji, i brak ubytku zawartosci. Dodatkowo, DPPL
powinien posiada¢ mozliwos¢ podniesienia przy zastosowaniu odpowiednich urzadzen,
az do uniesienia nad poziom podioza, na pig¢ minut.

UWAGA: Kiyteria podane w (d) majq zastosowanie do typow konstrukcji DPPL
wyprodukowanych po 1 stycznia 2011 r.

6.5.6.10 Badania na rozdzieranie

6.5.6.10.1 Zakres stosowania
Wszystkie typy DPPL elastycznych, jak w badaniach typu konstrukcji.

6.5.6.10.2  Przygotowanie DPPL do badania
DPPL powinien by¢ napetniony do nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto, zawartos¢ powinna by¢ rozmieszczona rownomiernie.

6.5.6.10.3 Metoda badania

Jezeli DPPL znajduje sie na stalym podiozu, to nalezy wykonaé¢ za pomocg noza nacigcie
o dlugosci 100 mm, przebijajace na wylot szersza ze scianek bocznych DPPL. Nacigcie powinno
by¢ wykonane pod katem 45° do gléwnej osi DPPL i na polowie wysokosci migdzy dolnym
i gérnym poziomem zatadowanego materiatu. Nastgpnie DPPL powinien by¢ poddany dziataniu
réwnomiernie rozlozonego obcigzenia odpowiadajacemu masie 2 - krotnie wigkszej od jego
dopuszczalnej masy brutto. Obcigzenie powinno trwac, nie mniej niz 5 minut. DPPL, ktére sg
zaprojektowane do podnoszenia od géry lub od bocznej strony, powinny, po usunigciu
nalozonego na nie ladunku, by¢ podnoszone do géry az do momentu, gdy przestang dotykac
podioza i pozosta¢ w tym polozeniu przez okres 5 minut.

6.5.6.10.4  Kryteria pozytywnego wyniku badania
Naciecie nie powinno zwigkszy¢ si¢ wiecej niz o 25% swojej pierwotnej diugosci.
6.5.6.11 Badanie na spadek z przewréceniem
6.5.6.11.1 Zakres badania
Wszystkie typy DPPL elastycznych, jak w badaniach typu konstrukcji.
6.5.6.11.2  Przygotowanie DPPL do badania
DPPL powinien by¢ napetniony do, nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto; zawartos¢ powinna by¢ rozmieszczona réwnomiernie.
6.5.6.11.3 Metoda badania

DPPL powinien by¢ poddany spadkowi z przewrdceniem w taki sposob, aby dowolnym
miejscem czesci goérnej spadl na sztywna, niesprezynujaca, gladka, plaska i poziomg

powierzchnig.
6.5.6.11.4  Wysokos¢ spadku z przewrdceniem
I grupa pakowania I1 grupa pakowania III grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8 m
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6.5.6.11.5

6.5.6.12
6.5.6.12.1

6.5.6.12.2

6.5.6.12.3

6.5.6.12.4

6.5.6.13
6.5.6.13.1

6.5.6.13.2

6.5.6.13.3
6.5.6.13.3.1

6.5.6.13.3.2

6.5.6.13.4

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak ubytku zawarto$ci. Nieznaczny ubytek zawartosci przez zamknigcia lub zigcza przy
uderzeniu nie oznacza wadliwo$ci DPPL, pod warunkiem, ze nie dochodzi do dalszego ubytku
zawartosci.

Badanie na podnoszenie lezgcego DPPL

Zakres stosowania

Wszystkie DPPL elastyczne, ktore sa przewidziane do podnoszenia od géry lub do podnoszenia
od strony bocznej, jak w badaniach typu konstrukc;ji.

Przygotowanie DPPL do badania

DPPL powinien by¢ napetniony do, nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej
dopuszczalnej masy brutto; zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona réwnomiernie.

Metoda badania

DPPL lezacy na boku powinien by¢ podniesiony do pozycji pionowej do utraty kontaktu
z podlozem, z szybkoscig, nie mniej niz 0,1 m/s, za jeden uchwyt lub dwa uchwyty, gdy
wystepuja cztery takie uchwyty.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Nie wystgpienie uszkodzenia DPPL lub jego uchwytow, obnizajacego bezpieczenstwo
przewozu lub przetadunku.

Badanie na drgania
Zakres stosowania
Wszystkie typy DPPL stosowane do materialéw cieklych, jak w badaniach typu konstrukcji.

UWAGA: Badanie to stosuje sig do typow konstrukcji DPPL wyprodukowanych po
31 grudnia 2010 r. (patrz réwniez 1.6.1.14).

Przygotowanie DPPL do badania

Prébka DPPL powinna by¢ pobrana losowo i powinna by¢ wyposazona i zamknigta, jak do
przewozu. DPPL powinien by¢ napelniony woda nie mniej niz do 98% jego pojemnosci
maksymalne;j.

Metoda badania i czas trwania

DPPL powinien by¢ umieszczony na srodku plyty stolu wibracyjnego o pionowej sinusoidalnej
amplitudzie (przemieszczeniu od szczytu do szczytu) wynoszacej 25 mm + 5%. Jezeli jest to
konieczne, nalezy do plyty stolu zamocowa¢ elementy ograniczajace, zapobiegajace poziomym
przemieszczeniom probki poza plyte stotu a nieograniczajace przemieszczen pionowych.

Badanie powinno by¢ prowadzone przez 1 godzing, przy czgstotliwosci powodujacej podczas
czesci kazdego cyklu chwilowe oderwanie czg¢sci podstawy od drgajacej plyty do tego stopnia,
aby mozliwe bylo chwilowe calkowite wsunigcie metalowej przektadki pod przynajmniej jeden
punkt miedzy podstawa DPPL a plyta stolu. Moze wystgpi¢ potrzeba doregulowania
czestotliwosci po jej wstepnym ustaleniu, celem zapobiegnigcia wejscia opakowania w stan
rezonansu. Nie mnie jednak, czestotliwo$¢ drgan powinna w dalszym ciggu umozliwia¢
umieszczenie metalowej przekladki pod DPPL, jak to opisano w tym punkcie. Nieprzerwana
mozliwo$¢ umieszczenia metalowej przektadki jest podstawowym warunkiem pozytywnego
wyniku badania. Metalowa przekiadka stosowana w tym badaniu powinna mie¢ grubos¢, nie
mniej niz 1,6 mm, szerokos¢, nie mniej niz 50 mm i byé wystarczajgco diuga, aby podczas
wykonywania badania mozliwe bylo wsunigcie jej migdzy DPPL a plyte stotu na, nie mniej niz
100 mm.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Nie powinien by¢é zauwazalny wyciek lub peknigcie. Dodatkowo, nie powinny by¢ zauwazalne
peknigcia lub uszkodzenia elementéw strukturalnych takie, jak peknigte spawy lub uszkodzone
mocowania.
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6.5.6.14
6.5.6.14.1

6.5.6.14.2

Sprawozdanie 7 badania

Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania zawierajace przynajmniej nastgpujgce dane, ktore
powinny by¢ dostgpne dla uzytkownikéw DPPL:

Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;
Nazwa i adres wnioskodawcy (jezeli wystepuje);
Numer identyfikacyjny sprawozdania z badania;
Data sprawozdania z badania;

Producent DPPL,;

Opis typu konstrukcji DPPL (np. wymiary, materiaty, zamknigcia, grubo$¢ itp.), wigcznie
z metodg jego wytwarzania (np. wytlaczanie z rozdmuchem ), do opisu mogg by¢
zatgczone rysunek(-ki) i/lub fotografia(-e);

e

7.  Maksymalna pojemnos¢;

8.  Charakterystyka materialow zastosowanych do napelnienia DPPL podczas badan, np.
lepkosé i gestos¢ wzgledna dla materialéw cieklych i rozmiar czgstek dla materialow
statych. W przypadku DPPL ze sztywnych tworzyw sztucznych i DPPL zlozonych
poddanych prébie cisnieniowej hydraulicznej podanej w 6.5.6.8, temperatura uzytej
wody;

9.  Opis i wyniki badan;
10. Sprawozdanie z badan powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska osoby
podpisujacej.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze DPPL przygotowany tak jak do
przewozu, zostal zbadany zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dzialu oraz, ze
sprawozdanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod pakowania
napetniania lub sktadnikéw. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wlasciwej wladzy.
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6.6.1
6.6.1.1

6.6.1.2

6.6.1.3

6.6.1.4

6.6.2
6.6.2.1

6.6.2.2

6.6.3
6.6.3.1

DZIAL 6.6
WYMAGANIA DOTYCZACE BUDOWY I BADANIA OPAKOWAN DUZYCH
Wymagania ogélne
Wymagania tego dziatu nie majg zastosowania do:
(a) opakowan dla klasy 2, z wyjatkiem opakowan duzych do przedmiotéw, w tym aerozoli;

(b) opakowan dla klasy 6.2, z wyjatkiem opakowan duzych do odpadéw medycznych
UN 3291;

(c) sztuk przesylek klasy 7 zawierajacych materialy promieniotworcze.

W celu zapewnienia, aby kazde wytworzone lub przerobione opakowanie duze spetniato
wymagania niniejszego dzialu, powinno by¢ ono wytwarzane, badane i przerabiane zgodnie
z programem zapewnienia jakosci zatwierdzonym przez wilasciwg wiadze.

UWAGA: Norma ISO 16106:2020 ,,Opakowania do transportu towarow niebezpiecznych —
Opakowania do towaréw niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) i
opakowania duze — Wytyczne stosowania ISO 9001” dostarcza wystarczajqcych wskazéwek
odnosnie procedur, wedlug ktérych nalezy postgpowac.

Wymagania szczegélne dla opakowan duzych podane w 6.6.4 sa oparte na aktualnie
stosowanych opakowaniach duzych. Uwzgledniajac postep w nauce i technologii, dopuszcza sig
stosowanie opakowan duzych o specyfikacjach réznigcych si¢ od podanych w 6.6.4 pod
warunkiem, ze sg one réwnie skuteczne, dopuszczone przez wiasciwg wladzg i spelniajg
wymagania podane w 6.6.5. Dopuszczalne sa metody badan inne niz opisane w ADR, pod
warunkiem, ze sa one rdwnowazne i uznane przez wlasciwa wladzg.

Producenci i dystrybutorzy opakowan powinni udostgpni¢ informacje dotyczace spetnienia
procedur, opiséw typéw i wymiaréw zamkni¢é (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz
innych elementéw niezbednych do zapewnienia, ze sztuki przesylek przygotowane do przewozu
spelniajg wymagania badan podanych w niniejszym dziale.

Kod do oznaczania typow opakowan duzych
Kod zastosowany do opakowan duzych skiada si¢ z:
(a)  dwoch cyfr arabskich:

50 dla opakowan duzych sztywnych; lub

51 dla opakowan duzych elastycznych; oraz

(b)  duzej litery arabskiej wskazujacej rodzaj materiatu, np. drewno, stal itp. Powinny by¢
zastosowane duze litery podane w 6.1.2.6.

Litery ,,T” lub ,,W” moga wystepowa¢ po kodzie opakowania duzego. Litera,T” oznacza
opakowania duze awaryjne odpowiadajgce wymaganiom podanym w 6.6.5.1.9. Litera ,,W”
oznacza, ze opakowanie duze, chociaz tego samego typu wskazywanego przez kod, jest
produkowane z pewnymi szczeg6lnymi odstgpstwami od wymagan podanych w 6.6.4 i jest
uwazane za réwnowazne zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.6.1.3.

Oznakowanie

Oznakowanie podstawowe

Kazde opakowanie duze wyprodukowane i przeznaczone do uzycia zgodnie z przepisami ADR
powinno mie¢ znaki, ktére sa trwale, czytelne i umieszczone w takim miejscu, ze s3 fatwo
dostrzegalne. Litery, cyfry i symbole powinny mie¢ nie mniej niz 12 mm wysokosci i powinny
przedstawiac:

(a) symbol Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan @

Symbol ten nie moze by¢ uzywany do innych celéw niz potwierdzenie, ze opakowanie,
kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub MEGC spelnia
odpowiednia wymagania dziatu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11; Dla opakowan duzych
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(b)

(©)

(d)
(e)

®

(2

(h)

metalowych, na ktérych znaki sg naniesione przez stemplowanie lub wytloczenie, zamiast
symbolu mogg by¢ stosowane duze litery ,,UN”;

numer ,,50” oznaczajacy opakowanie duze sztywne lub ,51”- opakowanie duze
elastyczne oraz umieszczony za nim kod materiatu zgodnie z 6.5.1.4.1 (b);

duza litere wskazujaca grupe(y) pakowania, dla ktérej(ych) zatwierdzony zostal typ
konstrukgcji:

X -dlal, IIi III grupy pakowania;

Y - dla Il i III grupy pakowania;

Z - tylko dla III grupy pakowania;

miesiac i rok (ostatnie dwie cyfry) produkcji;

znaku panstwa zatwierdzajacego naniesienie oznakowania; znak wyrdézniajacy pojazdy
samochodowe w migdzynarodowym ruchu drogowym !

nazwg lub znak producenta i inne znaki rozpoznawcze opakowan duzych okreslone przez
wlasciwg wiladze;

obcigzenie uzyte przy badaniu wytrzymatosci na pigtrzenie w kg. Dla opakowan duzych
nieprzewidzianych do pietrzenia powinna by¢ umieszczona cyfra ,,0”;

najwieksza dopuszczalna masa brutto w kilogramach.

Znak podstawowy powinien by¢ naniesiony w powyzszej kolejnosci.

Kazdy znak stosowany zgodnie z literami od (a) do (h) powinien by¢ wyraznie od siebie
oddzielony, np. spacja lub ukosnikiem, tak, aby by}l latwy do zidentyfikowania.

6.6.3.2 Przykiady oznakowania:

B9 &9 B9 &3

S50A/X/05 01/N/PQRS Dla opakowan duzych stalowych przewidzianych do
pietrzenia; wytrzymalo$¢ na pigtrzenie: 2 500 kg;
23001000 najwieksza masa brutto: 1 000 kg.

50H/Y/04 02/D/ABCD 987 Dla opakowan duzych ze sztywnego tworzywa
sztucznego  nieprzewidzianych do  pigtrzenia;

HBI0 najwigksza masa brutto: 800 kg.
51H/Z/06 01/S/1999 Dla opakowan duzych elastycznych
0/500 nieprzewidzianych do pigtrzenia; najwieksza masa

brutto: 500 kg.

S0AT/Y/05/01/B/PQR/S Dla opakowan duzych awaryjnych stalowych
2500/1000 pfzewid;ianyclm do pietrzenia; _wytrzymalos’é na

pigtrzenie: 2 500 kg; najwigksza masa
brutto: 1 000 kg.

V' Znak wyrézniajqcy pavistwa rejestracji umieszczany na pojazdach silnikowych i przyczepach w migdzynarodowym
ruchu drogowym, np. zgodnie z Konwencjg Genewskq o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg Wiedenskg
o ruchu drogowym z 1968 r.
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6.6.3.3 Maksymalne dopuszczalne obcigzenie przy pigtrzeniu powinno by¢ umieszczone na znaku, jak
pokazano na rysunku 6.6.3.3.1 lub 6.6.3.3.2. Znak powinien by¢ trwaly i wyraznie widoczny:
Rys. 6.6.3.3.1 Rys. 6.6.3.3.2
M ... kg max 1 T ~ - F
o = o] é g
= e
L oy L ot
j¢—= Wymiar minimalny ——p] le— Wymiar minimalny —»|
100 mm 100 mm
Opakowanie duze Opakowanie duze
przeznaczone do pigtrzenia nie przeznaczone do pigtrzenia

Minimalne wymiary powinny wynosi¢ 100 mm x 100 mm. Wysoko$¢ liter i liczb wskazujgcych
mase wynosi nie mniej niz 12 mm. Obszar w obrebie oznaczen drukarskich oznaczony
strzatkami okreslajagcymi wymiary powinien by¢ kwadratowy. Elementy znaku, dla ktérych nie
podano wymiaréw, powinny by¢ proporcjonalne do odpowiednich elementéw pokazanych we
wzorach znakéw. Masa wskazana powyzej symbolu nie powinna przekracza¢ wartosci
obcigzenia przylozonego podczas badania typu (patrz. 6.6.5.3.3.4) podzielonej przez 1,8.

6.6.3.4 Jezeli opakowanie duze jest zgodne z jednym lub kilkoma zbadanymi typami konstrukcji
opakowania duzego, z jednym lub kilkoma zbadanymi opakowaniami lub typem konstrukcji
DPPL, to na opakowaniu duzym moze znajdowacé si¢ wigcej niz jeden znak wskazujgcy, ze
odpowiednie wymagania w zakresie przeprowadzonych badan zostaly spelnione. Jezeli na
opakowaniu duzym znajduje sie wigcej niz jeden znak, to znaki te powinny by¢ umieszczone
blisko siebie, a kazdy znak powinien by¢ umieszczony w calosci

6.6.4 Wymagania szczegoélne dla opakowan duzych
6.6.4.1 Wymagania szczegdlne dla opakowari duzych metalowych
S0A  stal

50B  aluminium
50N metal (inny niz stal lub aluminium)

6.64.1.1  Opakowania duze powinny by¢ wykonane z odpowiednio ciggliwych metali, dla ktorych
spawalno$¢ zostala calkowicie dowiedziona. Spoiny powinny by¢ wykonane fachowo
i zapewniaé pelne bezpieczenstwo. Tam, gdzie jest to wiasciwe, powinna by¢ brana pod uwagg
mozliwos¢ wystepowania dziatania niskich temperatur.

6.6.4.12  Nalezy unikaé uszkodzen powodowanych oddzialywaniem elektrochemicznym dwéch réznych
stykajacych si¢ ze soba metali.

6.6.4.2 Wymagania szczegélne dla opakowan duzych z materialow elastycznych
51H elastyczne, z tworzywa sztucznego
51M elastyczne, z papieru

6.6.4.2.1 Duze opakowania powinny by¢ wytwarzane z odpowiednich materialow. Wytrzymalos¢
materiatu i konstrukcji duzych opakowan elastycznych powinna by¢ odpowiednia do ich
pojemnosci i przeznaczenia.

6.6.4.2.2  Wszystkie materialy zastosowane w konstrukcji opakowan duzych elastycznych typu 51M, po
catkowitym zanurzeniu w wodzie w czasie nie krétszym niz 24 godziny, powinny wykazywac,
nie mniej niz 85% wytrzymalosci pierwotnej na rozerwanie, okreslonej w warunkach
odniesienia 67% wilgotnosci wzglednej lub nizsze;j.
6.6.42.3  Zlacza powinny byé wykonane przez szycie, zgrzewanie, sklejenie lub inng réwnowazng
metoda. Wszystkie koncowki zlacz szytych powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.
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6.6.4.2.4

6.6.4.2.5

6.6.4.2.6

6.6.4.2.7

6.6.4.3

6.6.4.3.1

6.6.4.3.2

6.6.4.3.3

6.6.4.4

6.6.4.4.1

6.6.4.4.2

6.6.4.4.3

Duze opakowania elastyczne powinny by¢ wystarczajaco odporne na starzenie i zmniejszenie
wytrzymatoéci pod wptywem promieniowania ultrafioletowego, warunkéw klimatycznych lub
przewozonego materiatu tak, aby mogly by¢ uzyte zgodnie z ich przeznaczeniem.

Jezeli wymagane jest zabezpieczenie opakowan duzych elastycznych z tworzywa sztucznego
przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢ ono zrealizowane przez dodanie
sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitorow. Dodatki te powinny by¢
dostosowane do zawartosci i wykazywaé skutecznosé przez caty okres uzytkowania opakowania
duzego. W razie zastosowania sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw innych niz uzywane do
badanego typu konstrukcji, przeprowadzenie nowych badan moze nie by¢ wymagane, jezeli
zawarto$é sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw nie wplywa niekorzystnie na wiasciwosci fizyczne
materialu konstrukcyjnego.

Dodatki mogg stanowi¢ domieszke do materialéw, z ktérych wykonane jest opakowanie duze,
w celu polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie wplywaja
niekorzystnie na wiasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materialow.

Stosunek wysokosci do szerokosci opakowania duzego w stanie napelnionym nie powinien by¢
wigkszy niz 2:1.

Wymagania szczegdlne dla opakowarn duzych z tworgyw sztucznych

S50H sztywne tworzywa sztuczne

Opakowanie duze powinno byé wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego o znanej
charakterystyce, a jego wytrzymalo$¢ powinna by¢ dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia.
Tworzywo powinno by¢ w odpowiedni spos6b zabezpieczone przed starzeniem i uszkodzeniem
przez przewozony material, a w razie potrzeby powinno by¢ odporne na promieniowanie
ultrafioletowe. Powinny by¢ brane pod uwage wystepujace niskie temperatury, jezeli
opakowanie jest do nich przewidziane. Wystgpujace przenikanie zawartosci nie powinno
stwarza¢ zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli wymagane jest zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢
ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw.
Dodatki te powinny byé dostosowane do przewozonej zawartosci i zachowywac swoje dzialanie
przez caly okres uzytkowania opakowania zewnetrznego. W razie uzycia sadzy, pigmentéw lub
inhibitoréw, innych niz uzywane w badanym typie konstrukc;ji, przeprowadzenie nowych badan
moze nie byé wymagane, jezeli zawartos¢ sadzy, pigmentéw lub inhibitor6w nie wplywa
niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne materiatu konstrukcyjnego.

Dodatki moga stanowi¢ domieszke do materialéw, z ktérych wykonane jest opakowanie duze
w celu polepszenia jego odpornosci na starzenie lub w innym celu, o ile dodatki te nie majg
niekorzystnego wplywu na wlasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materialow.

Wymagania szczegdlne dla opakowari duzych tekturowych

50G  tektura sztywna

Tektura powinna byé¢ lita lub falista (tréjwarstwowa lub wielowarstwowa) mocna i o dobrej
jakosci, dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia opakowania duzego. Odpornos¢ warstwy
zewnetrznej na dziatanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost jej masy podczas 30 minutowego
badania na chlonno$¢ wody metodg Cobb’a, nie byl wigkszy niz 155 g/m? (patrz ISO 535:2014).
Tektura powinna by¢ odpowiednio wytrzymata na zginanie. Tektura powinna by¢ w taki sposéb
wykrojona, uformowana bez nacie¢ i dopasowana, aby zapewni¢ montaz bez peknigc,
zniszczenia powierzchni lub nadmiernego wyginania. Wierzcholki tektury falistej powinny by¢
trwale przyklejone do arkuszy gladkich.

Scianki, w tym réwniez wieko i dno, powinny mie¢ minimalng wytrzymalo$¢ na przebicie,
wynoszacg 15 J, mierzong zgodnie z ISO 3036:1975.

Na krawedziach polaczeniowych opakowan zewngtrznych opakowan duzych powinno by¢
zapewnione odpowiednie zachodzenie materiatu na siebie, a polaczenie powinno by¢ wykonane
przez uzycie tasmy klejacej, sklejania lub zszywania metalowymi zszywkami albo innymi
srodkami, o co najmniej réwnej skutecznosci. Jezeli polgczenie wykonane jest za pomoca
sklejania lub tasmy klejacej, to klej powinien by¢ wodoodporny. Zszywki metalowe powinny

428



Dziennik Ustaw

— 1134 -

Poz. 642

6.6.4.4.4

6.6.4.4.5

6.6.4.4.6

6.6.4.4.7

6.6.4.4.8

6.6.4.5

6.6.4.5.1

6.6.4.5.2

6.6.4.5.3

6.6.4.5.4

6.6.4.5.5

6.6.4.5.6

6.6.4.5.7

6.6.4.5.8

przechodzi¢ przez wszystkie taczone czedci i by¢ tak uzyte lub zabezpieczone, aby nie nastapito
przetarcie lub przebicie wykladziny wewngtrznej.

Integralna podstawa paletowa nalezaca do opakowania duzego lub dajaca si¢ odlgczaé paleta,
powinna nadawac sie do mechanicznego przemieszczania opakowania duzego napelnionego do
najwiekszej dopuszczalnej masy brutto.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak skonstruowana, aby zapobiec
wysuwaniu si¢ podstawy opakowania duzego mogacemu spowodowac jego uszkodzenie przy
manipulacjach transportowych.

Korpus powinien by¢ tak polaczony z dajaca si¢ odiacza¢ paleta, aby zapewni¢ stabilnosé
w czasie manipulacji i przewozu. Jezeli uzyta jest dajaca si¢ odlaczaé paleta, to na jej gornej
powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktére moglyby uszkodzi¢
opakowanie duze.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane mogg by¢ uzywane dla zwigkszenia
mozliwosci opakowania duzego do pietrzenia, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz
wykladziny.

Jezeli opakowania duze s przeznaczone do pigtrzenia, to ich powierzchnia nosna powinna by¢
tego rodzaju, aby obcigzenie moglo by¢ rozlozone w sposéb bezpieczny.

Wymagania szczegolne dla opakowari duzych drewnianych
50C  drewno

50D sklejka

50F  material drewnopochodny

Wytrzymato$¢ uzytych materialow i sposob konstrukcji powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci i przeznaczenia opakowania duzego.

Drewno powinno by¢ wysezonowane, suche handlowo i bez wad, ktére moglyby pogorszy¢
wytrzymatos$¢ poszezegdlnych czesci opakowania duzego. Kazda cz¢sé opakowania duzego
powinna by¢é wykonana z jednego kawatka drewna lub jego réwnowaznika. Czgsci takie
uwazane s za rGwnowazne czesciom jednolitym, jezeli sg zastosowane odpowiednie sposoby
klejenia, takie jak polgczenie Lindermanna (na jaskoélczy ogon), na wpust i piéro, na zakladke
lub na styk z zastosowaniem na kazdym ztaczu, co najmniej dwdch falistych klamer metalowych
lub innej rownie skutecznej metody.

Sklejka stosowana do budowy opakowan duzych powinna sklada¢ si¢, co najmniej z 3 warstw.
Powinna by¢é wykonana z arkuszy dobrze wysezonowanych, otrzymanych przez luszczenie,
skrawanie lub pilowanie, suchych handlowo i bez wad mogacych znacznie ograniczy¢
wytrzymalo$¢ duzego opakowania. Wszystkie warstwy powinny by¢ sklejone klejem
wodoodpornym. Do produkcji opakowan duzych, wraz ze sklejka, moga by¢ stosowane réwniez
inne odpowiednie materiaty.

Opakowania duze z materialéw drewnopochodnych powinny by¢ wykonane z wodoodpornych
materialéow drewnopochodnych, jak plyty wiérowe, plyty pilsniowe Iub zinnego
odpowiedniego rodzaju materiatu.

Opakowania duze na narozach lub krawedziach powinny by¢ mocno polaczone za pomoca
gwozdzi lub innych odpowiednich Srodkow.

Integralna podstawa paletowa opakowania duzego lub dajaca si¢ odlaczaé paleta powinny
nadawaé sie do mechanicznych manipulacji duzym opakowaniem, napetnionym do najwigkszej
dopuszczalnej masy brutto.

Paleta lub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak skonstruowana, aby zapobiec
wysuwaniu si¢ podstawy opakowania duzego, mogacemu spowodowac jego uszkodzenie przy
manipulacjach transportowych.

Korpus powinna by¢ tak polaczony z dajaca si¢ odlacza palety, aby zapewni¢ stabilnos¢
w czasie manipulacji i przewozu. Jezeli jest uzyta dajaca si¢ odlaczaé paleta, to na jej gornej
powierzchni nie moze by¢ zadnych ostrych, wystajacych czesci, ktére moglyby uszkodzi¢
opakowanie duze.
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6.6.4.5.9  Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane moga by¢ uzywane dla zwigkszenia
mozliwosci pietrzenia opakowania duzego, ale powinny by¢ one umieszczone na zewnatrz

wykladziny.

6.6.4.5.10 Jezeli opakowania duze przewidziane sg do pigtrzenia, to powierzchnia nosna powinna by¢ tego
rodzaju, aby obcigzenie moglo by¢ rozlozone w sposéb bezpieczny.

6.6.5 Wymagania dotyczace badan opakowan duzych
6.6.5.1 Wykonywanie oraz czestotliwosé badari

6.6.5.1.1  Typ konstrukcji kazdego opakowania duzego powinien by¢ zbadany zgodnie z wymaganiami
podanymi w 6.6.5.3 i z procedurami ustalonymi przez wlasciwa wladz¢ zezwalajaca na
nanoszenie znaku i powinien by¢ zatwierdzony przez t¢ wlasciwag wladze.

6.6.5.1.2  Przed wprowadzeniem do uzytkowania kazdy typ konstrukcji opakowania duzego powinien
przej$¢ z wynikiem pozytywnym badania opisane w niniejszym rozdziale. Typ konstrukcji
opakowania okreslony jest przez jego budowe, wielko$¢, material i jego grubos¢, metode
wykonania i pakowania, przy czym moze on obejmowa¢ rézne rodzaje obrébki
powierzchniowej Objete sa nimi takze opakowania, ktére od danego typu konstrukcji réznig sig
jedynie mniejsza wysokoscia.

6.6.5.1.3  Badania powinny by¢ powtarzane na egzemplarzach pobranych z produkecji, w odstgpach
ustalonych przez wlasciwg wladze. Dla potrzeb takich badan, przygotowanie opakowan duzych
tekturowych w warunkach otoczenia uwaza si¢ réwnowazne przygotowaniu podanemu
w 6.6.5.2.4.

6.6.5.14  Badania powinny by¢ powtarzane dodatkowo po kazdej zmianie konstrukcji, materiatu lub
sposobu wykonania opakowania.

6.6.5.1.5  Wlasciwa wladza moze zezwoli¢ na wybidrcze badania opakowan, jezeli réznig si¢ one tylko
nieznacznie od zbadanego typu konstrukcji, np. opakowania wewngtrzne majg mniejsze
rozmiary lub opakowania wewngtrzne maja mniejsza mas¢ netto; lub, gdy produkowane
opakowania duze maja w niewielkim stopniu zmniejszone wymiary zewngtrzne.

6.6.5.1.6  (Zarezerwowany)

UWAGA: W przypadku umieszczania razem réznych opakowan wewnetrznych w opakowaniu
duzym i dopuszczanych zmian w opakowaniach wewnetrznych, patrz 4.1.1.5.1.

6.6.5.1.7  Wiasciwa wladza moze w dowolnym czasie zazgda¢ potwierdzenia za pomocg badan zgodnych
z wymaganiami niniejszego rozdzialu, ze opakowania duze produkowane seryjnie spetniaja
wymagania badan wlasciwych dla danego typu konstrukcji.

6.6.5.1.8  Wlasciwa wladza moze zezwoli¢ na przeprowadzenie kilku badan na jednej prébce pod
warunkiem, Ze nie wplywa to na wyniki tych badan.

6.6.5.1.9  Opakowania duze awaryjne.

Opakowania duze awaryjne powinny by¢ badane i oznakowane zgodnie z przepisami
przewidzianymi dla 11 grupy pakowania, stosowanymi do opakowan przeznaczonych do
przewozu materialow statych lub opakowan wewnetrznych, przy czym:

(a) materiatem  wypelniajgcym  opakowania  duze awaryjne w  badaniach
wytrzymatosciowych powinna by¢ woda i powinny by¢ one napelniane do nie mniej niz
98% ich pojemnosci maksymalnej. Dla uzyskania wymaganej calkowitej masy sztuki
przesylki, dopuszcza si¢ stosowanie dodatkowych wypelnieni np. workéw ze srutem
olowianym, pod warunkiem, ze ich rozmieszczenie nie wplywa na wyniki badan. Podczas
badania na swobodny spadek, wysoko$¢ spadku moze by¢ zréznicowana zgodnie
2 6.6.5.3.4.4.2 (b);

(b) dodatkowo, opakowania duze awaryjne powinny przej$¢ z wynikiem pozytywnym prébe
szczelnosci przy cisnieniu réwnym 30 kPa, a rezultaty badan powinny by¢ zawarte
w sprawozdaniu wymaganym zgodnie z 6.6.5.4; oraz

(c) opakowania duze awaryjne powinny by¢ oznakowane literg ,,T” zgodnie z 6.6.2.2.
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6.6.5.2 Przygotowania do badari

6.6.5.2.1  Badania powinny by¢ przeprowadzone na opakowaniach duzych przygotowanych jak do
przewozu, lacznie ze stosowanymi opakowaniami wewngtrznymi lub przedmiotami.
Opakowania, wewnetrzne powinny by¢ napelnione, do nie mniej niz 98% ich pojemnosci
maksymalnej dla materialéw cieklych i odpowiednio do 95% dla materialéw statych. Dla
opakowan duzych, w ktoérych opakowania wewnetrzne przeznaczone sg zaréwno do przewozu
materialéw cieklych i stalych, wymagane sg oddzielne badania z zawartoscia ciekla i stala.
Materialy w opakowaniach wewnetrznych lub przedmioty przewidziane do przewozu
w opakowaniach duzych, mogg by¢ zastgpione w badaniach przez inne materialy lub
przedmioty, z wyjatkiem przypadkéw, gdy mogtoby to zafalszowaé wyniki badan. Jezeli uzyto
innych opakowan wewnetrznych lub przedmiotéw, to powinny one mie¢ takie same wiasciwosci
fizyczne (mase, itp.), jak opakowania wewnetrzne i przedmioty przewidziane do przewozu.
W celu uzyskania wymaganej calkowitej masy sztuki przesylki, dopuszcza si¢ stosowanie
dodatkowych wypelniefi, np. workéw ze Ssrutem olowianym, pod warunkiem, ze ich
rozmieszczenie nie wplywa na wyniki badan.

6.6.5.2.2  Jezeli do badan na swobodny spadek dla materialow cieklych zostanie uzyty material zastepczy,
to powinien mie¢ on zblizong gesto$¢ wzgledna i lepkos¢ do substancji przeznaczonej do
przewozu. Woda moze by¢ uzyta do badania na swobodny spadek, pod warunkami zawartymi
w 6.6.5.3.4.4.

6.6.5.2.3  Opakowania duze wykonane z tworzyw sztucznych i opakowania duze zawierajgce opakowania
wewnetrzne z tworzyw sztucznych, inne niz worki przeznaczone do materialéw statych lub
przedmiotéw, powinny by¢ poddane badaniom na swobodny spadek, gdy temperatura badane;
probki i jej zawartosci zostala obnizona, do nie mniej niz —18 °C. Warunek ten moze by¢
pominiety, jezeli materialy konstrukcyjne, o ktérych mowa, majg dostateczng ciggliwosé
i wytrzymalo$¢ na rozerwanie w niskich temperaturach. Jezeli badane probki przygotowane sg
w opisany sposéb, to mozna odstapi¢ od wymagan podanych w 6.6.5.2.4. Uzyte do badan
materialy ciekle powinny by¢ utrzymywane w stanie cieklym przez dodanie, jezeli jest to
konieczne, srodka przeciw zamarzaniu.

6.6.5.2.4  Duze opakowania tekturowe powinny by¢ klimatyzowane przez, nie mniej niz 24 godziny,
w atmosferze o kontrolowanej temperaturze i wilgotnosci wzglgdnej. Nalezy zastosowaé jeden

z trzech nastepujacych wariantow.

Zalecane warunki atmosferyczne, to temperatura 23 + 2 °C i wilgotnos¢ wzgledna 50 £ 2%.
Dwa pozostale warianty to: temperatura 20+2°C i wilgotnos¢ wzgledna 65+ 2% Iub
odpowiednio 27 + 2 °C i 65 £ 2%.

UWAGA: Wartosci Srednie powinny byé zawarte w podanych przedziatach. Krotkotrwale
wahania wartosci i ograniczona dokladnos¢ pomiaréw mogg powodowaé zmiany
indywidualnych pomiarow wilgotnosci wzglednej w granicach +5%, bez znaczqcego wplywu
na powtarzalnosé badan.

6.6.5.3 Wymagania dotyczgce badari
6.6.5.3.1  Badanie na podnoszenie od dotu
6.6.5.3.1.1 Zakres stosowania

Badanie dotyczy wszystkich typéw opakowan duzych zaopatrzonych w urzadzenia do
podnoszenia od dolu i jest przeprowadzane jako badanie typu konstrukcji.

6.6.5.3.1.2 Przygotowanie opakowania duzego do badania
Opakowanie duze powinno by¢ napelnione réwnomiernie roziozonym fadunkiem o masie
réwnej 1,25 jego maksymalnej masy brutto.

6.6.5.3.1.3 Sposob przeprowadzania badania

Opakowanie duze powinno by¢ dwukrotnie podniesione do goéry i opuszczone w dol przy uzyciu
woézka widlowego. Widly wozka powinny by¢ ustawione centralnie w stosunku do opakowania
duzego, zas odstep pomiedzy ramionami widel powinien odpowiada¢ % wymiaru liniowego
tego boku opakowania duzego od strony, ktérego wprowadzane s widly woézka (chyba, ze
punkty wprowadzenia widel sa z gory ustalone). Widly wézka powinny by¢ wprowadzone do %
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dlugosci w kierunku wprowadzania widel. Badanie powinno byé powtérzone w kazdym
mozliwym kierunku wprowadzania widel.
6.6.5.3.1.4 Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak jakiegokolwiek trwalego odksztalcenia opakowania duzego, ktére pogarszaloby
bezpieczenstwo przewozu oraz brak ubytku zawartosci opakowania.

6.6.5.3.2  Badanie na podnoszenie od gory

6.6.5.3.2.1 Zakres stosowania

Badanie dotyczy wszystkich typéw opakowan duzych przeznaczonych do podnoszenia od gory,
zaopatrzonych w elementy do takiego podnoszenia i jest przeprowadzane jako badanie typu

konstrukcji.
6.6.5.3.2.2 Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowanie duze powinno by¢ zaladowane do jego dwukrotnej maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto. Opakowanie duze elastyczne powinno by¢ zatadowane do jego 6-krotnej
maksymalnej dopuszczalnej masy brutto, a fadunek powinien by¢ rozmieszczony réwnomiernie.

6.6.5.3.2.3 Sposo6b badania

Opakowanie duze powinno by¢ podniesione ponad podloze w sposdb, dla ktérego jest
zaprojektowane i powinno pozostawa¢ w tym polozeniu przez 5 minut.

6.6.5.3.2.4 Kryteria pozytywnego wyniku badania

(a) Wszystkie typy opakowan duzych innych niz elastyczne: opakowania duze wraz z
podstawg paletowa jezeli wystepuje, nie wykazujg trwalego odksztalcenia, ktore
obnizaloby bezpieczenstwo podczas przewozu i brak ubytku jego zawartosci;

(b)  Opakowania duze elastyczne: brak uszkodzenia opakowania duzego lub jego uchwytow,
ktére powodowalyby, ze duze opakowanie przestatoby by¢ bezpieczne podczas przewozu
lub podczas przetadunku i brak ubytku zawartosci.

6.6.5.3.3  Badanie na pigtrzenie
6.6.5.3.3.1 Zakres stosowania

Badanie dotyczy wszystkich typoéw opakowan duzych zaprojektowanych do pigtrzenia jedno na
drugim i jest przeprowadzane jako badanie typu konstrukc;ji.

6.6.5.3.3.2 Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowanie duze powinno by¢ wypelnione do swojej najwigkszej dopuszczalnej masy brutto.

6.6.5.3.3.3 Sposdb przeprowadzania badania

Opakowanie duze powinno by¢ ustawione swoja podstawg na twardym plaskim podiozu
i poddane dzialaniu réwnomiernie natozonego obcigzenia pomiarowego (patrz 6.6.5.3.3.4)
przez, nie mniej niz 5 minut, a duze opakowania drewniane, tekturowe i z tworzyw sztucznych

— przez, nie mniej niz 24 godziny.
6.6.5.3.3.4 Obliczenie nakladanego obcigzenia pomiarowego

Obcigzenie badanego opakowania duzego powinno stanowié, nie mniej niz 1,8-krotnos¢ sumy,
najwiekszej dopuszczalnej masy brutto wszystkich podobnych duzych opakowan, jakie moga
zosta¢ na nim spietrzone podczas przewozu.

6.6.5.3.3.5 Kryteria pozytywnego wyniku badania

(@ W przypadku wszystkich typow opakowan duzych, innych niz opakowania duze
elastyczne: brak jest trwalego odksztalcenia opakowania duzego, wraz z podstawa
paletowa, jezeli wystepuje, ktore stwarzatoby niebezpieczenstwo podczas przewozu
i brak ubytku jego zawartosci;

(b) W przypadku opakowan duzych elastycznych: brak uszkodzenia korpusu, ktére
stwarzaloby niebezpieczenstwo podczas przewozu i brak ubytku jego zawartosci.

6.6.5.3.4  Badanie na swobodny spadek
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6.6.5.3.4.1 Zakres stosowania
Badanie dotyczy wszystkich typéw opakowan duzych i jest przeprowadzane jako badanie typu
konstrukcji.
6.6.5.3.4.2 Przygotowanie opakowan duzych do badania
Opakowanie duze powinno by¢ napetione zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.6.5.2.1.
6.6.5.3.4.3 Sposoéb przeprowadzania badania
Duze opakowanie powinno by¢ zrzucone na niesprezynujaca, pozioma, plaska, masywna
i sztywng powierzchnie zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.1.5.3.4, w taki sposéb, aby
zapewnic, ze punkt uderzenia jest tg czescig podstawy opakowania duzego, ktdra jest uwazana
za najbardziej wrazliwa.
6.6.5.3.4.4 Wysokos¢ spadku
UWAGA: Opakowania duze do materialow i przedmiotow klasy 1 powinny by¢ badane na
poziomie odpowiednim dla Il grupy pakowania.
6.6.5.3.4.4.1 Dla opakowan wewngtrznych zawierajagcych materialy stale lub ciekle albo przedmioty, jezeli
badanie jest przeprowadzane z uzyciem materialdéw stalych lub cieklych lub przedmiotow
przeznaczonych do przewozu, albo z uzyciem innego materiatu lub przedmiotu, majacych takie
same charakterystyki, to:
I grupa pakowania IT grupa pakowania III grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8 m
6.6.5.3.4.4.2 Dla opakowan wewnetrznych zawierajacych materialy ciekle, jezeli badanie przeprowadzane jest
z uzyciem wody:
(a) jezeli materialy przeznaczone do przewozu maja gestos¢ wzgledna nie wigksza niz 1,2:
I grupa pakowania I grupa pakowania III grupa pakowania
1,8 m 1,2m 0,8 m
(b) jezeli gestos¢ wzgledna materialow przeznaczonych do przewozu jest wigksza niz 1,2, to
wysokos¢ zrzutu powinna by¢ obliczona nastgpujaco, na podstawie gestosci wzglednej
(d) tego materiatu, zaokraglonej do jednej dziesiatej:
I grupa pakowania II grupa pakowania IIT grupa pakowania
dx1,5m dx1,0m dx 0,67m
6.6.5.3.4.5 Kryteria pozytywnego wyniku badania
6.6.5.3.4.5.1 Opakowanie duze nie powinno wykazywaé¢ zadnych uszkodzen mogacych wplywaé na

bezpieczenstwo podczas przewozu. Nie powinno by¢ wycieku materialu z opakowania(1)
wewnetrznego lub przedmiotu(ow).

6.6.5.3.4.5.2 W opakowaniach duzych dla przedmiotow klasy 1 niedopuszczalne sa pe¢knigcia, ktore

6.6.5.3.4.5.3

6.6.5.4
6.6.5.4.1

6.6.5.4.2

spowodowalyby wysypanie si¢ materialéw wybuchowych lub przedmiotéw z materialami
wybuchowymi z duzego opakowania.

Jezeli opakowanie duze przechodzi badania na swobodny spadek, to préba jest uznana za
pozytywna, jezeli cala zawartos$¢ pozostaje zachowana nawet wéwczas, gdy zamknigcia nie sa
dluzej pyloszczelne.

Swiadectwo i sprawozdanie 7 badari

Dla kazdego typu konstrukcji opakowania duzego powinno by¢ wystawione swiadectwo oraz
okreslone oznakowanie (zgodne z 6.6.3) potwierdzajace, ze ten typ konstrukcji, facznie
Z Wyposazeniem, spelnia wymagane badania.

Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania, ktére powinno by¢ dostgpne dla uzytkownikow
opakowania duzego. Sprawozdanie to powinno zawiera¢ przynajmniej nast¢pujace dane:
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1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;

2. Nazwa i adres wnioskodawcy, (jezeli wystepuje);

3. Numer identyfikacyjny sprawozdania z badania;

4. Data sprawozdania z badania;

5. Producent opakowania duzego;

6. Opis typu konstrukcji opakowania duzego (np. wymiary, materialy, zamkniecia, grubosci
Scianek, itp.); i/lub fotografia(e);

7. Maksymalna pojemnos¢ / maksymalna dopuszczalna masa catkowita;

8. Charakterystyka materiatéw uzytych do wypelnienia opakowan podczas badan,
np. rodzaje i opis uzytych opakowan wewnetrznych lub przedmiotéw;

9. Opisy i wyniki badan;

10.  Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
osoby podpisujace;.

6.6.5.4.3  Sprawozdanie z badania powinno zawieraé stwierdzenie, ze opakowanie duze przygotowane tak
jak do przewozu zostalo zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu
oraz, ze sprawozdanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod pakowania
lub skiadnikéw. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wlasciwej wiadzy.
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DZIAL 6.7

WYMAGANIA DOTYCZACE PROJEKTOWANIA, BUDOWY, BADANIA
I'PROB CYSTERN PRZENOSNYCH I WIELOELEMENTOWYCH
KONTENEROW DO GAZU (MEGC) UN

UWAGA 1: Dla cystern stalych (pojazdéw-cystern), cystern odejmowalnych, konteneréw-cystern i nadwozi
wymiennych-cystern, ze zbiornikami wykonanymi z metali, pojazdéw-baterii oraz wieloelementowych
konteneréw do gazu (MEGC), innych niz MEGC UN - patrz dzial 6.8; dla cystern do przewozu odpadéw
napetnianych podcisnieniowo - patrz dzial 6.10; dla cystern stalych (pojazdéw-cystern) i cystern
odejmowalnych ze zbiornikami wykonanymi z tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem - patrz dzial 6.13.

UWAGA 2: Wymagania niniejszego dzialu majg zastosowanie réwniez do cystern przenosnych ze
zbiornikami wykonanymi z tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem (FRP) w zakresie wskazanym

w dziale 6.9.
6.7.1 Wymagania ogélne i stosowanie
6.7.1.1 Wymagania niniejszego dzialu dotycza cystern przenosnych przeznaczonych do przewozu

towaréw niebezpiecznych oraz MEGC przeznaczonych do przewozu gazéw nieschtodzonych
klasy 2, wszystkimi rodzajami transportu. Poza przepisami niniejszego dzialu, o ile nie
przewidziano inaczej, multimodalne cysterny przenosne lub MEGC powinny speliaé
odpowiednie wymagania Migdzynarodowej Konwencji dotyczacej Bezpiecznych Konteneréw
(CSC) 1972, jezeli odpowiadaja one definicji ,,kontener” zawartej w warunkach tej Konwencii.
Wymagania dodatkowe mozna zastosowaé do cystern przenosnych lub MEGC, ktére uzywane
s3 na pelnym morzu.

6.7.1.2 Uwzgledniajac postep naukowy i technologiczny, wymagania techniczne niniejszego dziatu
mogg by¢ rozszerzone o réznorodne rozwiazania alternatywne. Powinny one przedstawiaé
poziom bezpieczenistwa nie nizszy niz ten, ktéry wynika z wymagan niniejszego dziatu,
z uwzglgdnieniem zgodnosci z przewozonymi materiatami i zdolnosci cystern przenosnych lub
MEGC do wytrzymywania uderzef, obcigzen i zagrozen pozarowych. Dla przewozu
migdzynarodowego, rozwigzania alternatywne dla cystern przeno$nych lub MEGC, powinny
by¢ zatwierdzone przez odpowiednig wlasciwa wiadze.

6.7.1.3 Jezeli material nie jest wskazany w instrukcji cysterny przenosnej (T1 do T23, T50 lub T75)
w kolumnie (10) tabeli A w dziale 3.2, to do jego przewozu wlasciwa wladza Umawiajacej sie
Strony ADR moze wystawi¢ zatwierdzenie tymczasowe. Dopuszczenie powinno zawieraé, co
najmniej informacje podawane normalnie w instrukcjach cystern przenosnych oraz warunki, na
jakich material powinien by¢ przewozony i powinno byé wiaczone do dokumentacji

wysyltkowej.
6.7.2 Wymagania dotyczace projektowania, budowy, badan i préb cystern przenosnych
przeznaczonych do przewozu materialow klasy 1 oraz klas 3 do 9

6.7.2.1 Definicje
W rozumieniu niniejszego rozdziatu:

Rozwiqzanie alternatywne oznacza zatwierdzenie wydane przez wlasciwa wladze dla cysterny
przenosnej lub MEGC, ktéra zostala zaprojektowana, wyprodukowana lub zbadana wedtug
metod innych niz wymienione w niniejszym dziale;

Cysterna przenosna oznacza cysterng multimodalng stosowang do przewozu materialéw klasy 1
1 materialéw klas3 do 9. Cysterna przenosna sklada si¢ ze zbiornika z wyposazeniem
obstugowym i konstrukcyjnym niezbednym do przewozu materialéw niebezpiecznych.
Napetnianie i opréznianie cysterny przenosnej powinno by¢ mozliwe bez demontowania
wyposazenia konstrukcyjnego. Powinna ona mie¢ czlony stabilizujace na zewnatrz zbiornika
oraz powinno by¢ mozliwe jej podnoszenie w stanie napelnionym. Przede wszystkim cysterna
przenosna powinna by¢ projektowana w celu umieszczania jej na pojezdzie, wagonie lub statku
morskim albo statku zeglugi $rédladowej i powinna by¢ wyposazona w urzadzenia slizgowe,
zamocowania lub dodatkowe wyposazenie ulatwiajace obsluge. Pojazdy-cysterny, wagony-
cysterny, cysterny niemetalowe (z wyjatkiem cystern przenosnych FRP, patrz dzial 6.9) i duze
pojemniki do przewozu luzem (DPPL) nie sa uznawane za cysterny przenosne;
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Zbiornik oznacza czgs¢ cysterny przeno$nej, ktéra wypelniona jest materialem przeznaczonym
do przewozu (cysterna wlasciwa), wliczajac w to otwory i ich zamkniecia, ale bez wyposazenia
obstugowego i zewnetrznego wyposazenia konstrukcyjnego;

Wyposazenie obslugowe oznacza przyrzady pomiarowe oraz urzadzenia do napelniania,
oprézniania, wentylacji, zabezpieczania, ogrzewania, chlodzenia oraz izolacje cieplna;

Wyposazenie konstrukcyjne oznacza elementy wzmacniajace, mocujace, zabezpieczajgce
i stabilizujace, umieszczone na zewnatrz zbiornika;

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza ci$nienie, ktére nie moze by¢

nizsze od najwyzszego z nastgpujacych ci$nien zmierzonych w warunkach roboczych, w gbrnej

czgsci zbiornika:

(a) najwyzsze dopuszczone rzeczywiste cisnienie manometryczne w zbiorniku podczas
napelniania i oprézniania; lub

(b) najwyzsze rzeczywiste ciSnienie manometryczne, na ktére zbiornik zostat
zaprojektowany, i ktére nie moze by¢ nizsze od sumy:

(i) preznodci bezwzglednej pary (w barach) materialu w temperaturze 65 °C,
pomniejszonej o 1 bar; oraz

(i) cisnienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazéw w przestrzeni
gazowej spowodowanego przez maksymalng temperature 65 °C i przez rozszerzanie
sig¢  cieczy w  wyniku  wzrostu  Sredniej  temperatury  ladunku
te- tr (tr= temperatura napeiniania, zwykle 15°C, t. = maksymalna $rednia
temperatura tadunku, 50 °C);

Cisnienie obliczeniowe oznacza ci$nienie stosowane w obliczeniach wymaganych przepisami

budowy zbiornikéw cisnieniowych. Cisnienie obliczeniowe nie moze by¢ nizsze od

najwyzszego z nastepujgcych cisnien:

(a) najwyzszego dopuszczonego rzeczywistego cisnienia manometrycznego w zbiorniku
podczas napelniania i oprézniania; lub

(b) sumy:

() preznosci bezwzglednej pary (w barach) materialu w temperaturze 65 °C,
pomniejszonej o 1 bar;

(i) cisnienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazéw w przestrzeni
gazowej, spowodowanego przez maksymalna temperature 65 °C i przez rozszerzanie
si¢ cieczy w  wyniku  wzrostu  $redniej  temperatury  ladunku
tr- tr (tr= temperatura napelniania, zwykle 15°C, t, = maksymalna srednia
temperatura tadunku, 50 °C);i

(iii) cisnienia cieczy wywolanego przez sily statyczne wymienione w 6.7.2.2.12, lecz nie
nizszego niz 0,35 bara; lub
() 2/3 minimalnego cisnienia probnego okreslonego w odpowiedniej instrukcji cysterny
przenosnej podanej w 4.2.5.2.6;
Cisnienie prébne oznacza maksymalne ci$nienie manometryczne w gérnej czesci zbiornika
podczas proby cisnieniowej hydraulicznej wynoszacej nie mniej niz 1,5 ci$nienia
obliczeniowego. Minimalna wielko$¢ cisnienia probnego cystern przenosnych przeznaczonych
do przewozu okreslonych materialow podana jest w odpowiedniej instrukcji dla cystern
przeno$nych w 4.2.5.2.6;
Proba  szczelnosci  oznacza badanie zbiornika i jego wyposazenia obstugowego
1 konstrukcyjnego przy uzyciu gazu pod ci$nieniem nie nizszym niz 25% MAWP;
Maksymalna dopuszczalna masa brutto oznacza sumaryczng mase cysterny przenosnej (tara)
i najciezszego fadunku dopuszczonego do przewozu;

Stal odniesienia oznacza stal o wytrzymatosci na rozciaganie 370 N/mm? i o wydluzeniu przy
zerwaniu 27%;
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Stal migkka oznacza stal o gwarantowanej wytrzymalosci minimalnej na rozciaganie
od 360 N/mm? do 440 N/mm? i o gwarantowanym wydfuzeniu minimalnym po zerwaniu,
zgodnym z wymaganiami podanymi w 6.7.2.3.3.3;

Zakres temperatury obliczeniowej dla zbiornika powinien wynosié¢ od -40 °C do 50 °C dla
materialéw przewozonych w temperaturze otoczenia. Dla materialéw przewozonych
w podwyzszonej temperaturze, temperatura obliczeniowa nie powinna byé nizsza od najwyzszej
temperatury materialu podczas napelniania, oprozniania lub przewozu. Szerszy zakres
temperatur obliczeniowych powinien by¢ brany pod uwage dla cystern przenosnych
przeznaczonych do pracy w surowszych warunkach klimatycznych;

Stal drobnoziarnista oznacza stal, ktéra ma ziarno ferrytu o rozmiarze 6 lub mniejszym, podang
w normie ASTM E 112-96 lub w EN 10028-3, Cze$¢ 3;

Element topliwy oznacza urzadzenie obnizajace cisnienie, uruchamiane termicznie
i niezamykajace si¢ po jego zadzialaniu;

Cysterna przenosna morska oznacza cysterng przenosng zaprojektowang specjalnie do
wielokrotnego uzycia w przewozie do, z i pomigdzy obiektami umieszczonymi na morzu.
Cysterna przenosna morska zaprojektowana jest i zbudowana zgodnie z zaleceniami
Migdzynarodowej Organizacji Morskiej (IMO) w sprawie zatwierdzania konteneréw do
stosowania na otwartym morzu, zawartymi w dokumencie MSC/Circ.860.

6.7.2.2 Wymagania ogdlne dotyczgce projektowania i budowy

6.7.2.2.1  Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane zgodnie z wymaganiami przepiséw budowy
naczyn cisnieniowych uznanych przez wlasciwa wiadze. Zbioriki powinny byé wykonane
z metali nadajacych si¢ do obrébki. Zasadniczo, materialy powinny byé zgodne z normami
krajowymi lub migdzynarodowymi. Do budowy zbiornikéw spawanych mogga by¢ uzyte tylko
te materialy, ktérych spawalno$¢ zostala calkowicie udowodniona. Spoiny powinny by¢
wykonane fachowo i zapewnia¢ catkowite bezpieczefistwo. Jezeli proces technologiczny Iub
materialy tego wymagajg, zbiorniki powinny by¢ poddawane odpowiedniej obrobce cieplnej
w celu zapewnienia wymaganej wytrzymatosci w spoinie i w strefie wplywu ciepla. Przy
wyborze materiatu nalezy uwzgledni¢ zakres temperatury obliczeniowej ze wzgledu na ryzyko
przefomu kruchego, pgknigcia spowodowanego korozja naprezeniowa i odpornosé na uderzenia.
Jezeli stosuje sig¢ stal drobnoziarnista, to gwarantowana wartosé granicy plastyczno$ci nie
powinna by¢ wigksza niz 460 N/mm?, a gwarantowana wartos¢ gérnej granicy wytrzymatosci
na rozcigganie, zgodnie z normg materialows, nie powinna byé wieksza niz 725 N/mm?2.
Aluminium moze by¢ zastosowane jako material konstrukcyjny tylko wtedy, gdy jest to
wskazane w przepisach szczegolnych dla cystern przenosnych przewidzianych dla okreslonych
materialéw w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 lub, gdy zostalo zatwierdzone przez wlasciwg
wladzg. Jezeli zastosowanie aluminium zostalo zatwierdzone, to powinno by¢ ono zaizolowane
w celu zabezpieczenia przed znaczacy utrata wlasciwosci fizycznych wskutek narazenia na
oddzialywanie strumienia ciepla o wartosci 110 kW/m? przez okres nie krétszy niz 30 minut.
Izolacja powinna by¢ skuteczna we wszystkich temperaturach nizszych od 649 °C i powinna
by¢ oslonigta materialem o temperaturze topnienia nie nizszej niz 700 °C. Materialy
konstrukcyjne cystern przenosnych powinny byé odpowiednie do warunkéw zewngtrznych
srodowiska, w ktérym moga by¢ one przewozone.

6.7.2.2.2  Zbiorniki, osprzet i orurowanie cystern przenosnych powinny byé wykonane z materialow, ktére
B
(a)  odporne w duzym stopniu na dzialanie materialéw przeznaczonych do przewozu; lub
(b)  poddane odpowiedniej pasywacji lub zabezpieczone przed oddziatywaniem chemicznym;
lub
() pokryte odporng na korozj¢ wykladzing bezposrednio zwiazang ze zbiornikiem Iub
polaczong z nim w inny réwnorzedny sposob.
6.7.2.2.3  Uszczelki powinny by¢ wykonane z materialtéw odpornych na oddziatywanie materiatu(éw)
przeznaczonych do przewozu.
6.7.2.24  Jezeli zbiorniki pokryte sa wykladzing, to wyktadzina zbiornika powinna by¢ odporna na
oddzialywanie materialu(éw) przeznaczonych do przewozu, jednorodna, nieporowata,
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pozbawiona perforacji, wystarczajaco elastyczna, o rozszerzalnosci termicznej zgodnej
z materialem zbiornika. Wykladzina kazdego zbiornika, jego osprzetu i orurowania powinna by¢
ciggla i pokrywaé powierzchni¢ kazdego kolnierza. Tam gdzie zewnetrzny osprzet jest
przyspawany do cysterny, wykladzina zbiornika powinna by¢ ciggla wewnatrz instalacji i wokél
powierzchni kolnierzy zewnetrznych.

6.7.2.2.5  Polgczenia i szwy w wykladzinie powinny by¢ wykonane przez stopienie materialu lub za
pomoca innych, réwnie skutecznych sposobow.

6.7.2.2.6  Powinno si¢ unika¢ stycznosci pomiedzy réznymi metalami mogacymi doprowadzié¢ do
uszkodzen w wyniku dzialania korozji elektrochemiczne;j.

6.7.2.2.7  Materialy cysterny przenosnej, wlaczajac w to urzadzenia, uszczelki, wykladziny
1 wyposazenia, nie powinny oddzialywaé niekorzystnie na material(y) przeznaczony(e) do
przewozu w cysternach przenosnych.

6.7.2.2.8  Cysterny przenosne powinny by¢ projektowane i budowane, lacznie z podporami, tak, aby
zapewni¢ ich bezpieczne podparcie podczas przewozu oraz z odpowiednimi uchwytami do
podnoszenia i opuszczania.

6.7.2.2.9  Cysterny przenosne powinny by¢ projektowane tak, aby wytrzymywaty, bez utraty zawartosci,
co najmniej cisnienie wewnetrzne spowodowane przez zawarto$¢ i obcigzenia statyczne,
dynamiczne i termiczne wystepujace podczas normalnych warunkéw obstugi, i przewozu.
Projekt powinien wykaza¢, ze zostaly uwzglednione skutki zmeczenia materiatu, spowodowane
przez cykliczne wystgpowanie tych obcigzefn podczas przewidywanego okresu uzytkowania
cysterny przenosne;.

6.7.2.2.9.1 Dla cystern przenosnych przeznaczonych do uzycia na morzu nalezy uwzgledni¢ naprezenia
dynamiczne wywolane podczas przewozu i manipulowania na otwartym morzu.

6.7.2.2.10 Zbiornik wyposazony w zawér podcisnieniowy powinien by¢ zaprojektowany tak, aby
wytrzymywal bez trwalych odksztalcen cisnienie zewnetrzne wyzsze od cisnienia
wewnetrznego o, nie mniej niz 0,21 bara. Zawor podcisnieniowy powinien by¢ tak nastawiony,
aby wewngtrz zbiornika nie utrzymywalo si¢ podcisnienie wigksze niz - 0,21 bara, chyba, ze
zbiornik zbudowany jest na wyzsze nadcisnienie zewnetrzne, w takim przypadku ci$nienie, na
ktére nastawiony jest zawor podcisnieniowy nie powinno by¢é wigksze od podcisnienia, na ktére
zbiornik zostal zbudowany. Zbiornik uzywany tylko do przewozu materialéw statych
(sproszkowanych lub granulowanych) II lub III grupy pakowania, ktére podczas przewozu nie
s w stanie cieklym, moze by¢ zaprojektowany na nizsze cisnienie zewnetrzne, po zatwierdzeniu
przez wlasciwg wladz¢. W takim przypadku zawory podcisnieniowe powinny byé tak
ustawione, aby dzialaly przy tym nizszym ci$nieniu. Zbiornik, ktéry nie jest wyposazony
w zawor podci$nieniowy, powinien by¢ zbudowany tak, aby wytrzymywal, bez trwalych
odksztalcef, cisnienie zewnetrzne wigksze nie mniej niz o 0,4 bara od ci$nienia wewnetrznego.

6.7.2.2.11 Zawory podcisnieniowe zastosowane w cysternach przenosnych przeznaczonych do przewozu
materialéw o temperaturze zaplonu odpowiadajgcej kryteriom klasy 3, w tym takze materialow
przewozonych w temperaturze réwnej lub wyzszej od ich temperatury zaptonu, powinny
bezzwlocznie uniemozliwia¢ przedostanie si¢ ognia do zbiornika, lub cysterny przenosne,
powinny mie¢ zbiorniki moggce wytrzymywac, bez utraty szczelno$ci, wybuch wewnetrzny
spowodowany przedostaniem si¢ ognia do zbiornika.

6.7.2.2.12 Cysterny przenosne i ich zamocowania, powinny by¢ zdolne do przeniesienia, przy
najwigkszym dopuszczalnym obcigzeniu, nastgpujacych oddzielnie przytozonych sit
statycznych:

(@) w kierunku jazdy: 2-krotnej maksymalnie dopuszczalnej masy brutto (MPGM)
pomnozonej przez przyspieszenie ziemskie (g) !;

(b)  w kierunku prostopadtym do kierunku jazdy: maksymalnie dopuszczalnej masy brutto
(MPGM) (jezeli kierunek jazdy nie jest dokladnie okreslony, sity powinny byé réwne
2- krotnej maksymalnie dopuszczalnej masy brutto (MPGM)) pomnozonej przez
przyspieszenie ziemskie (g) ';

' Dla celéw obliczeniowych: g = 9,81 m/s?
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()  wkierunku pionowym z dotu do géry: maksymalnie dopuszczalnej masy brutto (MPGM)
pomnozonej przez przyspieszenie ziemskie (g) !; oraz

(d)  wkierunku pionowym z géry do dotu: 2-krotnej maksymalnie dopuszczalnej masy brutto
(MPGM) (calkowite obcigzenie uwzgledniajagce wplyw grawitacji) pomnozona przez
przyspieszenie ziemskie (g) L.

6.7.2.2.13 Dla kazdej z tych sil podanych w 6.7.2.2.12 powinien byé przyjmowany nastepujacy
wspolczynnik bezpieczenstwa:

(a) dla metali majgcych wyraznie okreslong granice plastycznosci: wspélczynnik
bezpieczefistwa wynosi 1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci; lub

(b) dla metali niemajacych wyraznie okreslonej granicy plastycznosci: wspotczynnik
bezpieczenstwa wynosi 1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci przy
wydluzeniu 0,2%, a dla stali austenitycznych przy wydtuzeniu 1%.

6.7.2.2.14  Wartosci wyraznie okreslonej granicy plastycznosci lub gwarantowanej granicy plastycznosci
powinny by¢ zgodne z normami materialowymi krajowymi lub migdzynarodowymi. Jezeli
stosowane sg stale austenityczne, to wartosci minimalne wyraznej granicy plastycznosci lub
umownej granicy plastycznosci okreslone normami materialowymi moga by¢ przekroczone
do 15%, o ile te wyzsze warto$ci potwierdzone sg atestami materiatowymi. W razie braku normy
materialowej dla metali, wartosci wyraznie okreslonej granicy plastycznosci lub umownej
granicy plastycznosci powinny by¢ zatwierdzone przez wlasciwa wladze.

6.7.2.2.15 Cysterny przenosne przeznaczone do przewozu materialéw cieklych odpowiadajacych
kryteriom klasy 3, w tym takze materialéw przewozonych w temperaturze réwnej lub wyzszej
od ich temperatury zaplonu, powinny mie¢ mozliwos¢ uziemienia elektrycznego. Ponadto
powinny by¢ zastosowane srodki zapobiegajace niebezpiecznemu wyladowaniu ladunkéw
elektrostatycznych.

6.7.2.2.16 Jezeli jest to wymagane dla niektorych materialdow przeznaczonych do przewozu,
w odpowiednich instrukcjach dla cystern przenosnych wskazanych w kolumnie (10) tabeli A
w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.2.6 lub w przepisach szczegélnych dla cystern przenosnych
wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.3, powinno by¢
przewidziane dodatkowe zabezpieczenie cystern przenosnych, ktére moze mie¢ postaé
zwigkszonej grubosci Scianki zbiornika lub zwigkszonego cisnienia prébnego. Zwiekszona
grubos¢ Scianki zbiornika lub wyzsze cisnienie probne powinny byé ustalone na podstawie
wilasciwej oceny ryzyka zwigzanego z przewozem okreslonych materialow.

6.7.2.2.17 Instalacja cieplna stykajgca si¢ bezposrednio ze zbiornikiem przeznaczonym do przewozu
materialu w podwyzszonej temperaturze, powinna mie¢ temperature samozaplonu wyzsza nie
mniej niz o 50 °C od najwyzszej temperatury, na ktorg zbiornik byt zaprojektowany.

6.7.2.3 Kryteria projektowania

6.7.2.3.1  Zbiorniki powinny by¢ projektowane z zastosowaniem matematycznej analizy naprezen lub
doswiadczalnie za pomocg tensometréw oporowych lub innych metod zatwierdzonych przez

wlasciwg wiladze.

6.7.2.3.2  Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane tak, aby wytrzymywaly prébe hydrauliczna
przy cisnieniu nie nizszym niz 1,5 cisnienia obliczeniowego. Wymagania szczegdlne, odnoszace
si¢ do niekt6rych materialéw, podane s3 w odpowiednich instrukcjach dla cystern przenosnych
wskazanych w kolumnie (10) tabeli A w dziale 3.2 i podane w 4.2.5.2.6 lub w przepisach
szczegolnych dla cystern przenosnych wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2
i podanych w 4.2.5.3. Celem jest okreslenie minimalnej grubosci zbiornika wymaganej dla tych
cystern podanej w 6.7.2.4.1 do 6.7.2.4.10.

6.7.2.3.3  Dla metali wykazujacych wyraznie okreslona granicg plastycznosci lub scharakteryzowanych
przez gwarantowang umowng granicg plastycznosci (ogélnie przy 0,2% wydluzeniu lub przy
1% wydtuzeniu dla stali austenitycznych), naprezenie o (sigma) w zbiorniku przy cisnieniu
prébnym nie powinno przekracza¢ mniejszej z wartosci 0,75 Re lub 0,50 Ry, , gdzie:

Re = wyraznie okreslona granica plastycznosci w N/mm? lub umowna granica
plastycznosci przy wydluzeniu 0,2%, a dla stali austenitycznej przy wydtuzeniu 1%;

Rm = najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie w N/mm?.
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6.7.2.3.3.1 Przyjete wartosci Re i Rn powinny byé wartosciami minimalnymi, zgodnymi z normami
materialowymi krajowymi lub migdzynarodowymi. Jezeli stosowane sg stale austenityczne, to
wartosci minimalne Re i Ry, okreslone normami materialowymi moga by¢ przekroczone do 15%,
o ile te wyzsze wartosci potwierdzone sg atestami materialowymi. W razie braku normy
materialowej dla metali, przyjete wartosci R. i Rm powinny by¢ zatwierdzone przez wlasciwa
wladzg lub organ przez nig upowazniony.

6.7.2.3.3.2 Stale o stosunku Re/Rn wigkszym niz 0,85 nie sa dopuszczone do budowy zbiornikow
o konstrukeji spawanej. Do okreslenia tego stosunku powinny by¢ przyjete wartosci Re i Ry
okreslone w atescie materiatowym.

6.7.2.3.3.3 Dila stali zastosowanych do konstrukcji zbiornikéw, wydtuzenie po zerwaniu w procentach
powinno wynosi¢ nie mniej niz 10 000/R., ale w zadnym przypadku nie powinno by¢ mniejsze
niz 16% dla stali drobnoziarnistych i 20% dla innych stali. Dla aluminium i stopéw aluminium
zastosowanych do budowy zbiornikéw, wydluzenie po zerwaniu w procentach powinno
wynosi¢ nie mniej niz 10 000/6R.,, ale w zadnym przypadku nie powinno byé mniejsze niz 12%.

6.7.2.3.3.4 W celu okreslenia rzeczywistych parametréw wytrzymalosciowych materialéw powinno byé
zaznaczone, ze przy badaniu blach, probki powinny by¢ pobierane poprzecznie do kierunku
walcowania. Wydluzenie catkowite po zerwaniu powinno by¢ mierzone na prébce o przekroju
prostokgtnym zgodnie z ISO 6892:1998, przy 50 mm diugosci pomiarowe;.

6.7.2.4 Minimalna grubos¢ zbiornika
6.7.2.4.1  Minimalna grubos¢ zbiornika powinna mie¢ grubos¢ najwieksza z podanych ponizej:

(a) grubo$¢ minimalna okreslona zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.7.2.4.2
do 6.7.2.4.10;

(b)  grubos¢ minimalna okreslona zgodnie z uznanymi przepisami o budowie zbiornikéw
cisnieniowych, z uwzglednieniem wymagan podanych w 6.7.2.3; oraz

(c) grubo$¢ minimalna wymieniona w odpowiedniej instrukcji cysterny przenosnej
wskazanej w kolumnie (10) tabeli A w dziale 3.2 i podanej w 4.2.5.2.6 lub w przepisach
szczegblnych cystern przeno$nych wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2
i podanych w 4.2.5.3.

6.7.2.4.2  Czgsci cylindryczne, dennice i pokrywy wlazéw zbiornikéw, ktérych srednica nie przekracza
1,80 m, powinny mie¢ grubos¢ nie mniejsza niz 5 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia
lub grubos¢ réwnowazna, jezeli wykonane s3 z innego metalu. Zbiorniki o Srednicy wiekszej
niz 1,80 m, powinny mie¢ grubos¢ nie mniejsza niz 6 mm, jezeli wykonane sg ze stali
odniesienia lub grubos¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa z innego metalu, z wyjatkiem
zbiornikéw przeznaczonych do przewozu materialéw sypkich lub granulowanych II lub III
grupy pakowania, dla ktérych wymagana grubo$¢ minimalna moze byé zmniejszona do nie
mniej niz 5 mm, jezeli wykonane s ze stali odniesienia lub do grubosci réwnowaznej, jezeli
wykonane s3 z innego metalu.

6.7.2.4.3  Jezeli zbiornik zaopatrzony jest w dodatkowe zabezpieczenia przed uszkodzeniami, to cysterny
przenosne o ci$nieniu prébnym mniejszym niz 2,65 bara moga mie¢ zmniejszong grubosé
zbiornika, odpowiednio do zastosowanych zabezpieczen zatwierdzonych przez wiasciwa
wiladze. Jednakze zbiorniki o $rednicy nie wigkszej niz 1,80 m nie powinny mieé grubosci
mniejszej niz 3 mm, jezeli wykonane sa ze stali odniesienia lub grubosci réwnowaznej, jezeli
wykonane s3 z innego metalu. Zbiorniki o $rednicy wigkszej niz 1,80 m nie powinny mieé
grubosci mniejszej niz 4 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia lub grubosci rownowaznej,
jezeli wykonane sg z innego metalu.

6.7.24.4  Czgsci cylindryczne, dennice i pokrywy wlazow zbiornikéw, powinny mieé grubos¢ nie
mniejsza niz 3 mm, niezaleznie od materialu konstrukcyjnego.

6.7.2.4.5  Zabezpieczenia dodatkowe wymienione w 6.7.2.4.3 moga by¢ wykonane jako ogdlne
zewngtrzne zabezpieczenia konstrukcyjne, takie jak odpowiednie konstrukcje typu ,,sandwich”
z pokryciem (plaszcz) zewnetrznym przymocowanym do zbiornika, podwéjna $cianka
konstrukcyjna lub ostonigcie zbiornika petng konstrukcja z podluznych i poprzecznych
elementéw wzmacniajacych.
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6.7.2.4.6  Grubo$¢ réwnowazna metalu, inna niz grubos¢ podana w 6.7.2.4.2 dla stali odniesienia, powinna
by¢ okreslona za pomoca nastepujacego wzoru:

21,4e,

e = —m
1 3Rm,; x A,

gdzie:

el = wymagana grubos$¢ réwnowazna (w mm) dla zastosowanego metalu;

e = grubos¢ minimalna (w mm) stali odniesienia wymienionej w odpowiednich
instrukcjach dla cystern przeno$nych wskazanych w kolumnie (10), tabeli A
w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.2.6 lub w przepisach szczegdlnych, dotyczacych
cystern przenosnych wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 i podanych
w 4.2.5.3;

Rm; = gwarantowana minimalna wytrzymatos$¢ na rozcigganie (w N/mm?) zastosowanego
metalu (patrz 6.7.2.3.3);

A = gwarantowane minimalne wydluzenie po zerwaniu (w %) dla zastosowanego

metalu zgodnie z normami krajowymi lub miedzynarodowymi.

6.7.2.4.7  Jezeli w odpowiednich instrukcjach cystern przenosnych podanych w 4.2.5.2.6 wymienione
grubosci wynosza 8 mm, 10 mm to nalezy uzna¢, ze grubosci te oparte sa na wlasciwosciach
stali odniesienia i dotyczg zbiornikéw o $rednicy 1,80 m. Jezeli zastosowany jest metal inny niz
stal migkka (patrz 6.7.2.1) lub srednica zbiornika jest wigksza niz 1,80 m, to grubos¢ powinna
by¢ okreslona za pomoca nastepujgcego wzoru:

21,4 eod]_

e f—
1718 x }/Rm, x A,

gdzie:

el = wymagana grubos¢ rownowazna (w mm) dla zastosowanego metalu;

€o = grubos¢ minimalna (w mm) stali odniesienia wymienionej w odpowiednich
instrukcjach dla cystern przenosnych wskazanych w kolumnie (10), tabeli A w dziale
3.2 i podanych w 4.2.5.2.6 lub w przepisach szczegdlnych dotyczacych cystern
przenosnych, wskazanych w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2 ipodanych
w4.2.5.3;

d = $rednica zbiornika (w m), ale nie mniejsza niz 1,80 m;

Rm; = gwarantowana minimalna wytrzymalos¢ na rozciaganie (w N/mm?) zastosowanego
metalu (patrz 6.7.2.3.3);

A1 = gwarantowane minimalne wydluzenie po zerwaniu (w %) dla zastosowanego metalu,

zgodnie z normami krajowymi lub miedzynarodowymi.

6.7.2.4.8 W zadnym przypadku grubos¢ scianki nie moze byé mniejsza niz podana w 6.7.2.4.2, 6.7.2.4.3
16.7.2.4.4. Wszystkie czesci zbiornika powinny mie¢ grubo$¢ minimalng podang w 6.7.2.4.2 do
6.7.2.4.4. Grubos¢ ta nie powinna uwzglednia¢ naddatku na korozje.

6.7.2.4.9  Jezeli zastosowana jest stal migkka (patrz 6.7.2.1), to wowczas nie s3 wymagane obliczenia za
pomocg wzoru w 6.7.2.4.6.

6.7.2.4.10  Przy polaczeniu dennic z cylindryczna czgscia zbiornika nie powinna wystepowaé skokowa
zmiana grubosci blach.

6.7.2.5 Wyposazenie obstugowe

6.7.2.5.1 ~ Wyposazenie obslugowe powinno by¢ umieszczone w taki sposéb, aby bylo chronione przed
mozliwoscia urwania lub uszkodzenia podczas czynnosci manipulacyjnych i podczas przewozu.
Jezeli polaczenie pomigdzy obudows i zbiornikiem dopuszcza do wzglednego przesuniecia
pomiedzy podzespolami, to wyposazenie powinno by¢ tak przymocowane, aby pozwalalo na to
przemieszczenie bez mozliwosci uszkodzenia pracujacych czesci. Urzadzenia zewnetrzne
sluzace do oprézniania (zlacza rur, urzadzenia zamykajace), wewnetrzny zawér odcinajacy
1jego gniazdo powinny by¢ chronione przed mozliwoscig ich wyrwania pod dziataniem sit
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zewnetrznych (np. przez zastosowanie przekrojéw $cinanych). Urzadzenia do napelniania
i oprozniania (wlgcznie z kolnierzami lub korkami gwintowanymi) oraz wszelkie pokrywy
ochronne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem.

6.7.2.5.2  Wszystkie otwory zbiornika, przeznaczone do napelniania lub oprézniania cystern przenosnych,
powinny by¢ wyposazone w recznie sterowany zawor odcinajgcy, umiejscowiony tak blisko
zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne. Pozostale otwory, z wyjatkiem otworéw dla
zawor6w wentylacyjnych lub urzadzen obnizajacych cisnienie powinny by¢ wyposazone
w zawory odcinajace lub w inne odpowiednie urzadzenia zamykajgce umiejscowione tak blisko
zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne.

6.7.2.5.3  Wszystkie cysterny przeno$ne powinny by¢ wyposazone we wlaz lub inne otwory rewizyjne
odpowiedniej wielkosci, pozwalajace na przeprowadzenie rewizji wewnetrznej i odpowiedni
dostep dla konserwacji i napraw wnetrza. W cysternach przenosnych podzielonych na komory,
kazda z komér powinna by¢ wyposazona we wlaz lub inne otwory rewizyjne.

6.7.2.5.4  Osprzet zewngtrzny powinien by¢ grupowany razem w takim stopniu, jak to jest racjonalnie
wykonalne. W cysternach przenosnych izolowanych, osprzet gérny powinien by¢ otoczony
obudowg gromadzaca rozlany material, majaca odpowiednie kanaly odprowadzajace.

6.7.2.5.5  Kazde polgczenie na cysternie przenosnej powinno by¢ wyraznie oznaczone dla wskazania jego
funkcji.

6.7.2.5.6  Kazdy zawér odcinajgcy lub inne urzadzenie zamykajgce, powinno by¢ projektowane
i wykonywane przy uwzglednieniu ci$nienia nie nizszego niz najwyzsze dopuszczalne cisnienie
robocze zbiornika, biorgc pod uwagg przewidywang temperature podczas przewozu. Wszystkie
zawory odcinajgce z trzpieniami Srubowymi powinny by¢ zamykane recznym pokretlem
kolowym w kierunku ruchu wskazéwek zegara. Dla innych zaworéw odcinajacych polozenie
(otwarcia i zamknigcia) i kierunek zamknigcia powinny by¢ wyraznie oznaczone. Wszystkie
zawory odcinajgce powinny by¢ projektowane tak, aby ich przypadkowe otwarcie bylo
niemozliwe.

6.7.2.5.7  Elementy nieruchome, takie jak pokrywy, elementy urzadzefi zamykajacych, itp., powinny by¢é
wykonane ze stali niezabezpieczonej przed korozja, jezeli narazone sg na tarcie lub uderzenia
wskutek kontaktu z przenosnymi cysternami aluminiowymi, przeznaczonymi do przewozu
materialow cieklych zapalnych o temperaturze zaplonu odpowiadajacej kryteriom klasy 3,
w tym takze materialéw przewozonych w temperaturze réwnej lub wyzszej od ich temperatury

zaplonu.

6.7.2.5.8  Przewody rurowe powinny by¢ projektowane, budowane i instalowane tak, aby uniknaé
mozliwosci uszkodzenia spowodowanego rozszerzalnoscig cieplng i kurczeniem sig,
uderzeniami mechanicznymi i drganiami. Wszystkie przewody rurowe powinny by¢ wykonane
z odpowiedniego metalu. Polgczenia przewoddw rurowych powinny by¢ spawane wszedzie tam,
gdzie jest to mozliwe.

6.7.2.5.9  Polgczenia rur miedzianych powinny by¢ wykonane lutem twardym lub réwnowazng
wytrzymalosciowo zlaczka metalowa. Temperatura topnienia materialu do lutowania
nie powinna by¢ nizsza niz 525 °C. Polaczenia nie powinny zmniejsza¢ wytrzymalosci rury,
Jjakie moze nastgpowac przy gwintowaniu.

6.7.2.5.10 Ci$nienie rozrywajace wszystkich przewoddéw rurowych i polaczen rurowych osprzetu nie
powinno by¢ mniejsze od czterokrotnego MAWP zbiornika albo czterokrotnego cisnienia,
ktéremu mogg podlega¢ w wyniku dzialania pompy lub innego urzadzenia (za wyjatkiem
urzadzen obnizajacych cisnienie).

6.7.2.5.11 Do budowy zaworéw i wyposazenia dodatkowego powinny by¢ stosowane metale ciggliwe.

6.7.2.5.12 System ogrzewania powinien by¢ zaprojektowany lub sterowany w taki sposéb, aby material
nie mogl osiggna¢ temperatury, w ktérej cisnienie w zbiorniku przewyzsza maksymalne
dopuszczalne ci$nienie robocze (MAWP) lub stwarza inne ryzyko (np. niebezpieczny rozklad
cieplny).

6.7.2.5.13  System ogrzewania powinien by¢ zaprojektowany lub sterowany w taki sposdb, aby energia nie
dochodzita do wewnetrznych elementéw grzewczych, chyba ze elementy grzewcze sa
calkowicie zanurzone. Temperatura na powierzchni elementow grzewczych w odniesieniu do
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wewnetrznych elementéw grzewczych lub temperatura w zbiorniku zewnetrznego urzadzenia
grzewczego nie moze, W zadnym przypadku, przekroczy¢ 80% temperatury samozaplonu
(w °C) przewozonego materiatu.

6.7.2.5.14 Jezeli system ogrzewania elektrycznego zamontowano wewnatrz zbiornika, powinien by¢
wyposazony w wylacznik réznicowopradowy o pradzie wylaczajagcym mniejszym niz 100 mA.

6.7.2.5.15 Szafa elektryczna zamocowana do zbiornika nie powinna mie¢ bezposrednio polgczenia
z wngtrzem zbiornika i powinna mie¢ stopien zabezpieczenia co najmniej IP56 zgodnie z IEC
144 Tub IEC 529.

6.7.2.6 Otwory dolne

6.7.2.6.1  Niektére materialy nie mogg by¢ przewozone w cysternach przenosnych z otworami dolnymi.
Jezeli odpowiednie instrukcje cystern przenosnych wskazane w kolumnie (10) tabeli A w dziale
3.2 i podane w 4.2.5.2.6 informuja, ze otwory dolne sg zabronione, to oznacza, ze w zbiorniku,
ponizej poziomu cieczy, nie powinno by¢ zadnych otworéw, gdy jest on napetniony do
maksymalnego dopuszczalnego stopnia napelnienia. Jezeli otwor istniejacy jest zamkniety,
wowczas powinno by¢ to wykonane poprzez wewngtrzne i zewngtrzne przyspawanie jednej
plytki do zbiornika.

6.7.2.6.2  Uklady dolnego oprézniania cystern przenosnych rozladowywanych od dotu, przewozacych
niektore materialy stale krystalizujace lub o bardzo duzej lepkosci, powinny by¢ wyposazone
w nie mniej niz dwa niezalezne od siebie urzadzenia zamykajace, umieszczone jedno za drugim.
Projekt wyposazenia powinien by¢ zgodny z wymaganiami wlasciwej wladzy lub organu przez
nig upowaznionego i powinien obejmowac:
(a) zewngetrzny zawér odcinajgcy umiejscowiony tak blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie
wykonalne i tak zaprojektowany, aby zapobiec niezamierzonemu otwarciu wskutek
uderzenia lub innego nieumyslnego postepowania; oraz

(b)  szczelne zamknigcie na koficu rury spustowej, ktorym moze by¢ ryglowana zaslepka
kolnierzowa lub gwintowana pokrywka.

6.7.2.6.3  Kazdy uklad dolnego oprézniania, powinien by¢ wyposazony w trzy umieszczone szeregowo
i niezalezne od siebie urzadzenia odcinajace, z wyjatkiem postanowien podanych w 6.7.2.6.2.
Projekt wyposazenia powinien zgodny z wymaganiami wlasciwej wladzy lub organu przez nia
upowaznionego i powinien zawierac:

(a) samozamykajgcy si¢ wewnetrzny zawoér odcinajacy, ktorym jest zawér odcinajacy
wewngtrz zbiornika lub wewnatrz przyspawanego kolnierza, albo jego kohierza
dodatkowego, charakteryzujacy sie tym, ze:

(i)  urzadzenia sterujgce zaworami zaprojektowane sa tak, aby nie bylo mozliwe
przypadkowe ich otwarcia wskutek uderzenia lub innego dzialania;

(i)  zawodr moze by¢ obstugiwany z géry lub z dolu;

(iii) jezeli to mozliwe, to polozenie zaworu (otwarte lub zamknigte) powinno by¢
mozliwe do sprawdzenia z ziemi;

(iv) zamknigcie zaworu powinno byé mozliwe z dostepnego miejsca cysterny
przenosnej, ktére jest oddalone od samego zaworu; nie dotyczy to cystern
przenosnych o pojemnosci nie wiekszej niz 1 000 litrow; oraz

(v) zawér powinien zachowywal skutecznosé, nawet w przypadku uszkodzenia
urzadzen zewngtrznych sterujacych dzialaniem zaworu;

(b)  zewngtrzny zawor odcinajacy umiejscowiony tak blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie
wykonalne; oraz

(c)  szczelne zamknigcie na koficu rury spustowej, ktorym moze by¢ ryglowana zaslepka
konierzowa lub gwintowana pokrywka.

6.7.2.6.4  Dla zbiornikéw z wykladzing, wewnetrzny zawér odcinajacy, wymagany w 6.7.2.6.3 (a), moze
by¢ zastgpiony przez dodatkowy zewnetrzny zawor odcinajacy. Producent powinien spelniaé
wymagania wlasciwej wladzy lub organu przez nig upowaznionego.
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6.7.2.7 Urzqdzenia bezpieczenstwa

6.7.2.7.1  Wszystkie cysterny przenosne powinny by¢ wyposazone przynajmniej w jedno urzadzenie
obnizajace cisnienie. Wszystkie urzadzenia obnizajgce cisnienie, powinny by¢ projektowane,
budowane i znakowane zgodnie z wymaganiami wlasciwej wladzy lub organu przez nig
upowaznionego.

6.7.2.8 Urzqdzenia obnizajqce cisnienie

6.7.2.8.1  Kazda cysterna przenosna o pojemnosci nie mniejszej niz 1900 litréw i kazda niezalezna komora
cysterny przenosnej o podobnej pojemnosci, powinna by¢ wyposazona w jedno lub wigcej
urzadzenie obnizajace cisnienie typu sprezynowego i dodatkowo moze mie¢ plytke
bezpieczenstwa lub element topliwy, réwnolegle do urzadzen typu sprezynowego z wyjatkiem,
gdy jest to zabronione na podstawie przepisu podanego w 6.7.2.8.3 w odpowiednich
instrukcjach cystern przenosnych podanych w 4.2.5.2.6. Urzadzenia obnizajace cisnienie
powinny mie¢ wystarczajaca przepustowos¢, aby zapobiec peknieciu zbiornika spowodowanym
wzrostem cisnienia lub podcisnienia wystepujacego podczas napetniania, roztadunku lub
oddzialywania ogrzanej zawartosci.

6.7.2.8.2  Urzadzenia obnizajagce cisnienie powinny by¢ tak zaprojektowane, aby uniemozliwialy
przedostawanie si¢ jakichkolwiek materialow z zewnatrz, wyciekanie cieczy lub niebezpieczny
wzrost ci$nienia.

6.7.2.8.3  Jezeli jest to wymagane dla niektérych materialéw przeznaczonych do przewozu,
w odpowiednich instrukcjach dla cystern przenosnych wskazanych w kolumnie (10) tabeli A
w dziale 3.2 i podanych w 4.2.5.2.6, cysterny przenosne powinny by¢ wyposazone w urzadzenie
obnizajgce cisnienie zatwierdzone przez wlasciwa wiladze. Jezeli cysterna przenosna
przeznaczona do przewozu nie jest wyposazona w zatwierdzone urzadzenie obnizajace ci$nienie
wykonane z materialu zgodnego z przewozonym ladunkiem, wowczas to urzadzenie powinno
by¢ uzupelnione plytka bezpieczenstwa poprzedzajaca urzadzenie obnizajace cisnienie typu
sprezynowego. Jezeli plytka bezpieczenstwa umieszczona jest w szeregu z wymaganym
urzadzeniem obnizajagcym cis$nienie, to w przestrzeni pomiedzy plytka bezpieczenstwa
i urzadzeniem obnizajacym cisnienie powinien by¢ umieszczony manometr lub odpowiedni
wskaznik informujgcy o wykryciu peknigcia ptytki bezpieczenstwa, perforacji lub wycieku, co
mogloby spowodowa¢ nieprawidlowg prace ukladu obnizajacego cisnienie. Plytka
bezpieczenstwa powinna rozerwac si¢ przy cisnieniu nominalnym wyzszym o 10% od
poczatkowego cisnienia otwarcia urzadzenia obnizajgcego ci$nienie.

6.7.2.8.4  Kazda cysterna przenosna o pojemnosci mniejszej niz 1900 litrow powinna by¢é wyposazona
w urzadzenie obnizajace cis$nienie, ktorym moze by¢ plytka bezpieczenstwa, jezeli plytka ta
spelnia wymagania podane w 6.7.2.11.1. Jezeli nie zostalo zastosowane urzadzenie obnizajace
cisnienie typu spr¢zynowego, to plytka bezpieczenstwa powinna by¢ nastawiona na rozerwanie
przy cisnieniu nominalnym réwnym wartosci cisnienia probnego. Ponadto, moga byé
zastosowane elementy topliwe, zgodne z 6.7.2.10.1.

6.7.2.8.5  Jezeli zbiornik dostosowany jest do roztadunku pod cisnienia, to przewdéd wlotowy powinien
by¢ wyposazony w odpowiednie urzadzenie obnizajace cisnienie nastawione na dzialanie przy
cisnieniu nie wyzszym niz MA WP zbiornika a zawdr odcinajacy powinien by¢ zamocowany tak
blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne.

6.7.2.9 Nastawianie urzqdzen obnizajgcych cisnienie

6.7.2.9.1  Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny dziata¢ tylko w warunkach nadmiernego wzrostu
temperatury, poniewaz zbiornik nie powinien podlega¢ niepozadanym wahaniom ci$nienia
podczas normalnych warunkéw przewozu (patrz 6.7.2.12.2).

6.7.2.9.2  Wymagane urzadzenie do obnizania ci$nienia powinno by¢ nastawione na ci$nienie otwarcia
przy cisnieniu nominalnym wynoszacym pig¢ szdstych cisnienia probnego dla zbiornikow
o ci$nieniu prébnym nie wyzszym niz 4,5 bara i 110% dwoch trzecich ci$nienia probnego dla
zbiornikéw o cisnieniu prébnym wyzszym niz 4,5 bara. Po obnizeniu ci$nienia, urzadzenie
powinno zamyka¢ si¢ najpozniej przy cisnieniu nizszym o 10% ponizej ci$nienia otwarcia.
Urzadzenie powinno pozostawac zamkniete przy wszystkich nizszych warto$ciach ci$nieniach.
Wymagania te nie przeszkadzajg zastosowaniu urzadzenia zabezpieczajacego przed
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podcisnieniem lub polaczenia uktadéw obnizajacych cisnienie i ukladéw zabezpieczajacych
przed podcisnieniem.

6.7.2.10 Elementy topliwe

6.7.2.10.1  Elementy topliwe powinny dziala¢ w temperaturze pomiedzy 100 °C i 149 °C pod warunkiem,
ze cis$nienie w zbiorniku w temperaturze topnienia nie bedzie wyzsze niz ciénienie prébne.
Elementy topliwe powinny by¢ umieszczone w gérnej czesci zbiornika z wlotem w przestrzeni
gazowej i nie powinny by¢ oslonigte przed zewnetrznym doplywem ciepla, jezeli uzywane sa
w celu zapewnienia bezpieczenstwa przewozu. Elementy topliwe nie mogg byé stosowane
w cysternach przenosnych o cisnieniu probnym przekraczajacym 2,65 bara, jezeli nie jest to
podane w przepisie szczegélnym TP36 w kolumnie (11) tabeli A w dziale 3.2. Elementy topliwe
zastosowane W cysternach przeno$nych przeznaczonych do przewozu materialow
w podwyzszonej temperaturze powinny by¢ projektowane na dzialanie w temperaturze wyzszej
od maksymalnej temperatury, jaka bedzie wystgpowala podczas przewozu i powinny
odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej wiadzy lub organu przez nig upowaznionego.

6.7.2.11 Plytki bezpieczenstwa

6.7.2.11.1  Plytki bezpieczenstwa powinny by¢ dobrane na rozerwanie przy ci$nieniu nominalnym réwnym
cisnieniu prébnemu w calym zakresie temperatur obliczeniowych, z wyjatkiem wymienionych
w 6.7.2.8.3. Jezeli zostaly zastosowane plytki bezpieczenstwa, to szczegdlng uwage nalezy
zwr6ci¢ na wymagania podane w 6.7.2.5.11 6.7.2.8.3.

6.7.2.11.2  Zastosowane plytki bezpieczenstwa powinny by¢ odpowiednie do podcisnienia ktére moze
powsta¢ w cysternie przeno$nej.

6.7.2.12 Przepustowos¢ urzqdzen obnizajgcych cisnienie

6.7.2.12.1 Urzadzenie obnizajace cisnienie typu sprezynowego, wymagane w 6.7.2.8.1, powinno mie¢
minimalny przekrdj w strefie przeplywu réwnowazny dyszy o srednicy 31,75 mm. Zawory
podcisnieniowe, jezeli sg zastosowane, powinny mie¢ przekrdj w strefie przeptywu nie mniejszy
niz 284 mm?,

6.7.2.12.2  Laczna przepustowo$¢ urzadzen obnizajacych cinienie (biorac pod uwage zmniejszenie
przeplywu, gdy cysterna przenosna wyposazona jest w plytke bezpieczenstwa poprzedzajaca
urzadzenie obnizajace cisnienie typu sprezynowego lub, gdy urzadzenie obnizajace ci$nienie
typu sprezynowego wyposazone jest w przerywacz plomienia), w warunkach pelnego objecia
ogniem cysterny przenosnej, powinna by¢ wystarczajgca dla ograniczenia ci$nienia w zbiorniku
do 20% powyzej ciSnienia otwarcia urzadzen ograniczajacych cisnienie. Dla uzyskania
zamierzonej przepustowosci urzadzen obnizajacych cisnienie moga by¢ zastosowane urzadzenia
awaryjne. Urzadzeniami tymi mogg by¢ elementy topliwe, urzadzenia typu sprezynowego lub
plytki bezpieczefistwa, albo uklad urzadzen obnizajacych cisnienie typu sprezynowego i plytek
bezpieczenstwa. Pelna przepustowos¢ urzadzen obnizajacych cisnienie moze by¢ okreslona przy
uzyciu wzoru podanego w 6.7.2.12.2.1 lub w tabeli podanej w 6.7.2.12.2.3.

6.7.2.12.2.1 Dla okreslenia pelnej wymaganej przepustowosci urzadzef obnizajacych cisnienie, ktéra

powinna by¢ traktowana jako suma pojedynczych przepustowosci wszystkich urzadzen
wspolpracujacych, powinien by¢ zastosowany nastepujacy wzor:

F x A%82 ZxT

Q =124 % TXC X M

gdzie:
minimalna wymagana przepustowo$¢ w metrach szesciennych powietrza na sekunde
(m*/s) w warunkach normalnych: 1 bar i 0 °C (273 K);
F = wspdlczynnik o nastgpujacych wartosciach: -
dla zbiornikéw nie izolowanych F = 1;
dla zbiornikéw izolowanych F = U x (649-1)/13,6, jednak w zadnym przypadku nie
moze by¢ mniejszy niz 0,25

)
I
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