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TREść DZIAŁU URZĘDOWEGO: 

Z a r z ą d z e n i a W ł a d z N a c z e l n y c h: 

PoZo 300. Okólnik Ministerstwa Spn.w We
wnętrznych Nr. 93 z dnia 6 października 1933 r. 
w sprawie p.rzepis6w __ o projektowaniu i wykona
niu połączeń spawanych w stalowych konstruk
cjach budowlan.ych. 

DZIAŁ URZĘDOWY. 

Zarządzenia Władz Naczelnvch. 

300. 

OKóLNIK MINISTERSTWA SPRAW WE
WNĘTRZNYCH Nr. 93 

Do 

z dnia 6 października 1933 r. 

P. P. Wojewodów (wszystkich) i P. Ko
misarza Rządu m. st. Warszawy. 

Załączając przy niniejszem przepisy {) projek
towaniu i wykonaniu połączeń spawanych w stalo
wych konstrukcjach budowlanych, zarządzam sło
sowanie ich przy wykonywaniu robót państwo
wych. 

Zarazem poQlecam pTzepisy powyższe poo.ać do 
wiadomości władz udzielających pozwoleń budow
lanych w celu analogicznego stosowania zasad, za
wartych w przepisach przy robotach, wykonywa
nych przez związki samorządowe i osoby pry
watne. 

Minister Sp:aw Wewnętrznych: 
(-l Bronisław Pieracki. 

Załącznik do okólnika Minister
stwa Spraw Wewnętrznych z dnia 
6 paidzie.rnika 1933 (poz. 300). 

PRZEPISY PROJEKTOWANIA I WYKONYW A

NIA STALOWYCH KONSTRUKCYJ SP A WA

NYCH W BUDOWNICTWIE. 

§ 1. Zasady ogólne. 

1) ' Przepisy niniejsze dotyczą łączenia po
szczególnych składowych części stalowych kon
strukcyj zapomocą spawania. Przy obliczaniu sta
tycznem konstrukcji obowiązują ustalone normy 
obciążeń i naprężeń dopuszczalnych dla konstruk
cyj budowlanych. 

2) Spawanie powinno być wykonywane meto
dą, gwarantującą należyte wyniki, jak spawanie 
elektryczne, łukowe prądem stałym i zmiennym, 
spawanie acetylenowo-tlenowe, spawanie elek
tryczno-OipOrowe, spawanie acetylenowo lub wo
dorowo-elektryczne. 

3) Metoda spawania powinna być dostosowa
na do charakteru połączeń spawanych danej kon
strukcji. 

4) Ministerstwo Spraw Wewnętrznych może 
w poszczególnych wypadkach pozwolić na odstą
pienie od norm zawartych w niniejszych przepi
sach, pod warunkiem przeprowadzenia odpowied~ 
nich doświadczeń i należytego uzasadnienia teore
tycznego. 

§ 2. Projekt konstrukcji spawanej. 
1) Przy projektowaniu stalowych konstrukcyj 

spawanych należy wziąć pod uwa~ę specjalne 
ukształtowanie przekrojów, dostosowane do cha
rakteru i właściwości st,oS<lwanej metody spawa
nia. 

2) Na projektach konstrukcyj spawanych po
winny być wyraźnie podane: 

a) metoda spawania (§ 1 p. 2); 
b) wszystkie spoiny, z wyjątkiem punktów 

(spoin) sczepnych, których oznaczenie na projek
tach nie jest obowiązkowe, z podaniem ich połoQ
żenia i wymiarów, 

c) kolejność wykonania spoin, 
d) zas.adniczy podział spoin na spoiny do wy

konania w warsztacie i na spoiny do wykonania na 
miejscu budowy. 

§ 3. Normy dla obliczeń statycznych. 
1) Przy obliczeniach spoin w połączeniach 

konstrukcyj stalowych należy przy:mować nastę
pujące zasadnicze naprężenia dopuszczalne: 

na rozciąganie, ściskanie i zginanie - 1.000 
kgjcm2 j 

na ścinanie dla spoin bocznych .oraz pachwi
nowych: 
Ws (naprężenie na 1 cm. bież.), w zależności od 
wymiarów spoiny s X s: 

Sm~ s 1 5xsl 6X6 1 8X8110»I' 1 t2X'2114X'411~X 16 18Xl"j20X20 

Ws Fso II 380 450 11530 600 650 700 750 1800 
~~ I , 

Powyższe dane ważne są dla zasadniczego 
naprężenia dopuszczalnego konstrukcji k równego 
1200 kgicm'j dla innej wartości tegoż k należy 
powyższe wartości pomnożyć przez spółczynnik 

k 
rp= 120.0 

Dla spoin czołowych powyższe wartości moż
na powiększyć o 10%. 

Dla spoin sufitowych należy naprężenia do
puszczalne zmniejszyć o 25 %, o ile próby wyko
nane w tej pozycji nie pozwolą na zastosowanie 
naprężeń wyższych. 

, Również o 25 % należy zmniejszyć naprężenia 
dopuszczalne dla spoin pachwinowych, wykona
nych w kącie mnieiszym niż 60°. 

Spoiny, których należyte wykonanie jest wąt
pliwe, należy zupełnie pominąć w ohl:czeniu. 

2. Jeżeli próby wykonane według § 6 dadzą 
rezultaty wyższe od przewidzianych, to można 
w tymże stosunku podnieść naprężenia dopuszczal
ne. 

3. Jako wymiar poprzeczny spoiny przyjmo
wać należy: 

al dla spoin stykowych - J!rubość elementów 
łączc-nych; nrzy łączeniu blach Q różnej gTUbo
ści - mniejszą z tych grubocici; 

bl dla spoin pachwinowvch wysokość zakre
skowanel!o na rys . 1 trójkąta równoramiennego 
prostokątnego s' = 0,78 (rys. 1 i 2). 

Rys. 1. 

, :;; 
)S' 

Rys, 3a. 

. 1 , 

Rys 2. 

-""" • ' F 

Rys 3b. 

c) dla spoin brózdc 'lVychwykonanych wedle 
rys. 3 a wysokość trójkĄ::a r6wnaramiennego pro-
stokątnego s' = . O,7s, . 

d) dla spoin brózdowych wypełnionych wedle 
rys. 3 b najmniejszą grubość 8 lub szerokość m 
spoiny. 

4. Przy obliczaniu długości spoiny , nie 
uwzględnia się kraterów. 

Za dług,ość spoiny brózdowei wykonane; we
dług rys. 3a należy przyjąć długość obwodu brózdy. 

5, Przy obliczaniu naprężeń w spoinach, p:'a
cuiących na ścinanie, należy posiłkować się wzo
rem: 

p=~ wl k~ 
gdzie P - siła przenoszona prz.ez spoiny w kg, 

l - długość spoiny w cm. po potrąceniu 
kraterów, ;. 

w - naprężenie dopuszczalne spoiny w 
kg/cm. b. 

6. Osłab ienie przekro.jów otwo.rami montaż.o
wemi należy uwzględnić w projekcie. 

§ 4. Zasady projektowania spawania. 

1. Przy projektowaniu konstrukcji stalowej 
spawanej należy ją ściśle dostosować do wymagań 
techniki spawania, co osiąga się przez odpowied
ni wybór przekrojów prętów, dźwigarów, elemen
tów połączeniowych, oraz spo'sobu połączeń. Na
leży również ustalić odpowiednią kolejność wykJ 
nania poszczególnych połączeń spawanych. VI; 
specjalnych wypadkach należy też określić kieru
nek wykona:nia spoiny, a także przewid?! eć jedno
czesne spawanie · symetrycznych elementów przez 
dwu lub kilku spawaczy. 

2 Spoiny' powinny być tak rozłożone, żeby 
pod wpływem sił zewnętrznych o ile możności nie 
pracowały na skręcanie. 

3. Przy połączeniach niesymetrycznych pro
fili należy rozmieścić spoiny w ten sposób, ażeby 
ich środek ciężkości odpowiadał środkowi ciężko
ści danego pro:: ta. O ile n;e uda się tego osiągnać, 
należy uwzględnić w /,obliczeniu powstałe z tego 
powodu dodatkowe naryrężenia. 

4. Najmniejsza długość spoiny powinna wy
nosić 40 mm po potrąceniu długości kraterów, 
przyczem długo'ść krateru przyjmuje się zasadni
czo równą grubości spoiny s'. 

Odstępy w świetle pomiędzy spoinami prze
rywanemi nie powinny przekraczać 1S-krotnej 
grubości cieńszej części połączenia, względnie 
czterokrotnej długości spoiny. 

5. Jako zasadę przy projektowaniu spoin sty
kowych można przyjąć: 

a) blach i kształtowników do 4 mm grubo
ści zazwyczaj nie ukosuje sięj 

bl przy większych grubościach blach i kształ
towników ukosowanie jest konieczne. 

od 1-3-
ulezme Od 9 . 

Rys. 4. Rys. 5. 

Ukosowanie można wykonać nie na całej gru
bości blachy g, lecz pozostawić od 1 do 3 mm nie
zukosowane, jak pokazane jest na rysunkach 4 i 5 
dla dwu różnych spoSo.bów zukosowania na V 
i na X. Kąt zukosowania powinien być 60° do 80". 
Odstęp pomiędzy częściami łączonemi w najwęż
szem miejscu powinien wynosić od 1 do 3 mm, za
leżnie ,od ich g'rubości. 

O ile poszczególne metody wymagają innego 
przygotowania, można od powyższych zasad uko
sowania odstąpić . 

6. Należy w miarę możności unIkać spoin pa
chwinowych w kącie mniejszym o.d 45°. 

7. Przy spoinach brózdowych szerokość bróz
dy powinna być równa conajmniej H~ -krotnej 
grubości blachy przy krawędziach niezukosow'ł
DYCh, wz.gl. 10 mm przy brózdach zukosowanych. 

• 


