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UCHWAtA Nr 358 PREZYDIUM RZĄDU 

z dnia 13 maja 1953 r. 

w sprawie trybu opracowywania dokumentacji technicz nej, zatwierdzania prototypów i dopuszczania do seryjnej 
produkcji nowych typów maszyn i urządzeń. 

W celu zapewnienia właściwego poziomu technicz
nego, uwzględniającego potrzeby produkcji i eksploa
tacji, Prezydium Rządu ustala następujący tryb postępo
wania przy opracowywaniu, zatwierdzaniu i uruchomia
niu produkcji nowych typów maszyn i urządzeń (zwa-
nych w dalszym ciągu "maszynarni"'): -

I. 

Opracowywanie i zatwierdzanie konstrukcji prototypów 
nowych rodzajów maszyn. 

§ 1. Za nowe typy maszyn w rozumieniu niniej
szej uchwały należy uważać wszystkie ważniejsze no
wouruchomiane typy" które są wymienione w Narodo-
wym Planie Gospodarczym (NPG). . 

§ 2. Przystąpienie do wykonania nowych typów 
maszyn może nastąpić jedynie na podstawie zatwierdzo
nej dokumentacji technicznej. 

§ 3. Dokumentacja techniczna konieczna dla wy
konania prototypu powinna być opracowywana i za
twierdzana kolejno w następujących etapach: 

l) założenie koństrukcji, 
2) projekt szkicowy konstrukcji (wstępny), 
3) projekt techniczny konstrukcji, 
4) projekt roboczy, 
5) prog-ram prób i badań ora-z tymczasowe warunki 

odbioru. 

§ 4. 1. W wyjątkowych i uzasadnionych przypad
kach może być zastosowany uproszczony tryb opracowa
nia dokumentacji technicznej, składający się z następu
jących etapów: 

l) założeń konstrukcji, 

2) rozszerzonego projektu wstępnego konstrukcji z ry
sunkami roboczymi, 

3) tymczasowych warunków odbioru. 

2. Zastosowanie uproszczonego trybu opracowania 
dokumentacji technicznej (ust. 1) mOŻe nastąpić za zgodą 

- Przewodniczącego Państwowej Komisji Planowania Go
spodarczego na wniosek zainteresowanego ministra. 

§ 5. Zatwierdzanie poszczególnych et apów opraco
wania dokumentacji następuje w kolejnóści jej sporzą

dzenia. Zatwierdzenie następnego etapu bez uprzedniego 
zatwierdzenia etapu poprzedniego jest niedopuszczalne. 

§ 6. Prezydium Rządu zatwierdza założeńia kon
strukcji następujących ważnych typów maszyn: parowo
zów, lokomotyw elektrycznych i spalinowych, w agonów 
elek tryczny ch, wagonów motorowych, wagonów tow a
rowych i osobowych, jednostek taboru pływającego: stat
ków pasażerskich, towarowych, " towarowo-pasażerskich 
i rybackich, kotłów parowych średniego i wysokiego 
ciśnienia ponad 50 m 2 pow. ogrzewania, turbin parowych, 
turbin wodnych energetycznych, turbodmuchaw, turbo
ssaw i wentylatorów powyżej 6.000 m3/ godz., samochodów 
i motocykli, silników spalinowych o mocy powyżej 

25 KM w cylindrze, ciągników, kombajnów zbożowych, 
kombajnów węglowych, wrzecion włókienniczych, iu-

rawi powyżej 30 tm, koparek, normalnych asynchronicz
nych silników elektrycznych o mocy do 100 KW, prądnic 
elek trycznych do turbin parowych i wodnych, obrabia
rek ciężkich uniwersalnych, automatów i półautomatów 
do obróbki metali, maszyn papierniczych, standarto
wych wielkich pieców i standartowanych pieców marte
nowskich oraz radiooodbiorników. 

§ 7. Minister, któremu zostało zlecone wykonanie 
prototypu, zatwierdza w porozumieniu z głównymi. za
interesowanymi: 

1) projekty wstępne, program prób i badań oraz tym
czasowe warunki odbioru maszyn wymienionych 
w § 6, 

2) założenia konstrukcji oraz programu prób i badań 
i tymczasowe warunki odbioru pozostałych typów 
maszyn przewidzianych w NPG. 

§ 8. Dyrektor właściwego centralnego zarządu 
przemysłu (eZP) zatwierdza w porozumieniu z głównymi 
zain teresowan ymi: 

l) projekt techniczny l~onstrukcji oraz projekt roboczy 
maszyn wymienionych w § 6, 

2) projekt wstępny, projekt techniczny konstrukcji 
oraz projekt roboczy maszyn pozostałych typów ma
szyn przewidzianych w NPG. 

§ 9. Zatwierdzanie qokumentacji technicznej dla 
maszyn nie objętych NPG ureguluj ą zarządzenia właści
wych ministrów, wydane w porozumieniu z zaintereso
wanymi resortami - użytkownikami. 

§ 10. Zatwierdzanie poszczególnych etapów pro~ 
jektowania powinno być dokonywane w takich termi
nach, aby nie nastąpiło zahamowanie pra c proje ktowycL' 
następnego etapu. 

n. 

Wykonanie prototypu, próby i badania oraz 
dopuszczenie do produkcji seryjnej. 

§ 11. 1. Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych w 
czasie wykonywa nia prototypu może nastąpić po uzgod
nieniu tych zmian z głównym projektantem. 

2. Wprowadzenie zmian dotyczących zatwierd~onej 
dokumentacji wymienionej w §tł 6, 7 i 8 może być doko
nane co do , każdego etapu proj ektowania jedynie w tym 
trybie, w jakim on został zatwierdzony, 

§ 12. Wykonany prototyp przed przystąpieniem do 
przeprowadzania jego prób i badań powinien być ode
brany protokolarnie przez kontrolę technicznq wytwór
cyw obecności głównego projektan ta lub p rzedstawicie
la wyznaczonego przez niego według za twie Llzonych 
tymczasowych warunków odbioru, 

§ 13. Próby i badania prototypów po w :n:ly być 
dokonywane według przewidzianego w dokum eli lacji 
technicznej programu prób i badań zgodnie z u s talonym 
harmonogramem i przy współudżiale głównych zainte
resowanych. 
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, § 14, Harmonogram pr6b i badan podlega zatwier-
dzeniu przez: 

I 1) ministra resortu ·wykonujqcego prototyp w porozumie
niu z ministrem, w ktorego resorcie powinny si~ od
bywae proby i badania lub ich fragmenty, 

2) ministra resortu wyRonujqcego prototyp w przypad
kach, gdy badania i proby po winny sil:l odbywae 
w tymze samym resorcie, 

3) dyrektora CZP w przypadkach, gdy zarowno wyko
nanie prototypu jak i proby oraz badania przepro
wadzane Sq w ramach przedsi~biorstw podleglych 
danemu CZP, z wyjqtkiem maszyn wymienionych 
w § 6, kt6rych harmonogramy pr6b i badan w kai:
dym przypadku podlegajq zatwierdzeniu zgodnie 
z pkt 1 lub 2 niniejszego paragrafu, 
§ 15. Celem pr6b i bad an prototypu jest ocena: 

1) sprawnosci roboczej maszyny jako caiosci oral: jej 
.poszczegolnych zespol6w i cZ~Sci, 

2) prawidlowosci wyboru podstawowych pararnetrow 
projektowych, 

3) pewnosci eksploatacyjnej, 
4) dogodnosci w obsludze i konsenvacji, 
5) bezpieczenstwa i ochrony pracy obsl.ug i , 

6) osiqgnil:lcia zalozonych wska:i:nik6w tec hnicznv-eko
nomicznych i ek.sploatacyjnych, jak wydajnosc ma
szyny i jakose otrzymywanej produkcji, wspolczyn
nik sprawnosci, zuzycie energii itd. 

§ 16. Wyniki pr6b i badan powinny bye uj~te pro
tokolarnie i zawierae szczegolowe danewymienione w 
§ 15, a ponadto: 
1) wykaz zmian, ktore nalezy wprowadziC do konstruk

cji, 
2) wniosek 0 dopuszczenie. do produkcji seryjnej (lub 

serii probnej) alba uzasadnienie koniecznosci wy
konanianowego prototypu, 

3) projekt warunkow technicznych w przypadku posta
wienia wniosku 0 dopuszczenie do produkcji seryj
nej. 

§ 17. 1. Wnioski wynikajqce z pr6b i bad an oraz 
warunki techniczne dla produkcji seryjnej zatwie·(dza 
minister, ktoremu zlecone zoslalo uruchomien ie pro
dukcji seryjnej W {lorozumieniu i. g16wnymi zaintereso
wanymi. 

2. Wnioski zmieniaj qce dane zatwierdzone zgoclnie 
z § 6 powinny bye dodatkowo przedstawione do za
twierdzenia Prezydium Rzqdu. 

§ 18, Skorygowana w mysl § 17 dokumehtacja tech
niczna maszyn powinna bye przed uIUchomieniem p ro
dukcji seryjnej lub serii pr6bnej zatwierdzana nasll:lpu- ' 
jqco: . ..-

1) rysunki zestawieniowe i rysunki podstawowych ze
spol6w przez wlasciwego mi nistra, ktoremu zlecono 
wykonanie produkcji, 

2) rysunki pozostalych zespolow i podzespolow pEGZ 

dyrektora wlasciwego CZP produkujqCEgo, a "IN przy
padlcach okreslonych przez wlasciv.Jego mini st ra -
przez dyrektora vl lasciwego zakladu produku jqccgo , 

3) rysunki poszczegolnych cZGsci przcz dyrektora wla
sciwego zakladu produkujqcego. 

§ 19. Technologia wykonania maszyn przewidzia
nych do produkcji se ryjnej powinna bye przed urucho
mieniem prl)dukcji opracowana w formie projektu tech
nologicznego zawierajqcego: 

, 1) szczeg6lowq technologil:l · wykonania wraz z rysun
kami oprzyrzqdowania specjalnego, 

2) szczeg610wy przebieg proces6w kontroli produkcji. 
3) obliczenie pracochlonnosci produkcji po jej opano

waniu. 

§ 20. 1. Technologil:l wykonania maszyny zatwierdza 
dyrektor wlasciwego zakladu produkujqcego, prz8sylajqc 
rownoczesnir jeden egzemplarz zatwierdzonej techno
logii do wtaSciwego CZP. 

2. Zmiany w zatwierdzonej technologii dopuszczalne 
s4 wylqcznie Za zgodq dyrektora wlasciwego CZP llad
zorujqcego dany zaklad produkcyjny. 

III. 

Uzgadniaoie_ 

§ 21. 1. G16wnymi zainteresowanymi £q w sto
sunku do: 

maszyn gorniczych - Ministerstwo Gornictwa, 
maszyn energetycznych i elektrycznych - Minister

stwo Energetyki, 
obrabiarek - Ministerstwo Przemys~u Maszynowego, 
pras i mlotow - Ministerstwo Przemystu Maszyno

wego, 
taboru kolejowego - Ministerstwo Kolei oraz Mini

sterstwo Obrony Narodowej, 
taboru samochodowego i lotniczego - Ministerstwo 

Transportu DrogmV"ego i Lotniczego oraz Ministe rstwo 
Obrony Narodovlej, 

tab·oru plywajqcego - Ministerstwo Ze g;ugi o~az 
Ministerstwo Obrony Narodowej, 

ciqgnikow - Ministerstwo Rolnictwa i Ministerstwo 
Panstwowych Gospodarstvv Rolnych oraZ Ministe rstwo 

· Obrony Narodowej, 
maszyn rolniczych - Ministerstwo Rolnictwa i Mini

sterstwo Pa11stwowych GospodarstVl Rolnych, 
maszyn budow!anych - Ministerstwo Budownictwa 

Przemyslowego oraz Ministerstwo Budownictwa Miast 
i Osie<ili, 

maszyn hutniczych - >Iin isterstwo Hutniclwa. 
maszyn chemicznych - Ministerstwo Przemyslu 

Chemicznego, 
maszyn wlokienniczych - Ministerstwo Przemys!u 

Lekkie go, 
aparatury teletechnicznej - tviinisterstwo Poczt i 

Te!egrafow oraz Ministerstwo Obrony Nar9dowej, 
maszyn papierniczych - MinisterstVlo Przemyd u 

D.rzewnego i Papie rn.iczego . 

2. Gl6wnych zainleresow<:.nych dia maszyn nie wy
mienionych w usL 1 okreSli Przewodniczqcy Pail!::twowej 
Komisji Planowun,a Gospodarczego w porozumierriu z 
wlasciwym ministrem. w ktorego re:'orcie maszyny b ild q 
produkowane, n a wniose;( minis trow, w kt6rych r esor
tach maszyny bQd q uzytkowane. 

§ 22. 1. Dla zabezpieczenia iIl-l€resow uZytkOWlli
kow i producentow maszyn wymienionych w § 21 Ust. 1 
ministrowie resortow produkujqcych m aszyny pO'.oVola]q 
w p orozumieniu z g}ovmymi zair.teresowanymi kO!:1isje 
oceny maszy n (zV/ane dalej "komisjami") . 

2. Dla maszyn nie wymienionych w § 21 ust. 1 
za intercsowani m:nistr<ilwie za zgodq Przev'>'odniczq
cego Panstwowej Komisji Planowania GospodarG~ euo 

powolajq ~misje oceny maszyn w miarl:l potrzeby. 

. § 23. \"1 sklad komisji oceny maszyn powbni 
wchodzie: 

jako przewodniczqcy wiceminister re sortu b c;d q-
cego glownym zainteresowany"ID. w rozumieniu § 21; 



Monitor Polski Nr A-52 - 699 --. Poz. 583 i 584 

- jako I zastępca przewodniczącego wiceminister 
resortu, do którego, należy produkcja, oraz w razie po
trzeby jako drugi zastępca przewodniczącego - wice
minister dalszego zainteresowanego resortu; 

jako sekretarz - przedstawiciel głównego konstruk
tora ministerstwa, do którego należy produkcja, oraz 

członkowie z ramienia głównego zainteresowanego: 
przedstawiciel departamentu głównego technologa lub 
departamentu produkcji (eksploatacji), przedstawiciel de
partamentu głównego mechanika lub odpowiedniego de
partamentu, przedstawiciel właściwego instytutu nauko, 
wo-bada wczego; 

członkowie z ramienia resortu, do którego należy 
produkcja: przedstawiciel departamentu techniki mi
nisterstwa, główny konstruktor właściwego centralnego 
zarządu przemysłu, przedstawiciele właściwego central
nego biura konstrukcyjnego i instytutu naukowo-badaw
czego oraz przedstawiciele Urzędu Rady Ministrów (biur 
właściwych działów). 

§ 24. Komisje oceny maszyn mają za zadanie: 
1) opmlOwanie poszczególnych etapów opracowania 

dokumentacji technicznej, o których mOwa w §§ 6 
i 7, oraz przedstawianie wniosków w tej sprawie 
Prezydium Rządu i właściwym ministrom, 

2) ustalenie harmonogramu prób i badań, o których 
mowa' w § 13, 

3) nadzór, kontrolę i współudział w próbach i badaniach 
prototypu, 

4) przedstawianie wniosków co do zatwierdzenia pro
totypów i dopuszczenia do produkcji, 

5) ustalanie metodyki i trybu przeprowadzania okre
sowych prób eksploatacyjnych uruchomionej pro
dukcji seryjnej. 

§ 25. \V próbach i badaniach prototypów poszcze
gólnych typów maszyn powinno brać oezpośredni udział 
przynajmniej dwu członkóvr komisji, jeden z ramienia 
g1ównego zainteresowanego, drugi z ramienia resortu, 
do którego należy produkcja, a także główny projektant 
i przedstawiciel zakładu produkującego oraz w miarę 
potrzeby przedstawiciel właścłwego instytutu naukowo
badawczego. 

§ 26. Komisje mogą w poszczególnych przypadkach 
zlecać dokonanie ekspertyz, prób, badań i oceny las ty, 
tutom naukowo-badawczym oraz innym właściwym jed
nostkom, jak również zapraszać ekspertów spoza swego 
grona. 

§ 27. 1. Komisje działać b~dą w ramach us~ 'alonvch 
budżetów zgodnie z uchwałą nr 36 Rady Ministrów z dnia 
24 stycznia 1951 r. w sprawie trybu powoływan'a komi
sji resortowych i wynagrodzenia za ud2;iał w posiedze-

niach (Monitor Polski z 1951 r. Nr A-9, poz. 134 i Nr A-42, 
poz. 523 oraz z 1953 r. Nr A-4, poz. 42). 

' 2. Wydatki komisji oraz inne koszty związane z ba
daniem prototypów pokrywane będą ze środków prze
znaczonych na uruchomienie produkcji poszczególnych 
typów maszyn. 

§ 28. Funkcje sekretariatów komisji spełniać będą 
departamenty techniki ministerstw lub odpowiednie 
departamenty, do których należy produkcja. 

IV. 

Przepisy końcowe. 

§ 29. 1. Minister Przemysłu Maszynowego 0pra
cuje i przedstawi Przewodniczącemu Państwowej Ko-. 
misji Planowania Gospodarczego w terminie do 31 maja 
1953 r. projekty zarządzeń w sprawie: 

1) szczegółowych zasad sporządzania i zatwierdzania " 
dokumentacji technicznej dla nowouruchomionych 
maszyn, 

2} szczegółowego trybu pracy komisji oceny maszyn. 
2. Przewodniczący Państwowej Komisji Planowania 

Gospodarczego uzgodni treść zarządzeń wymienionych 
w ust. 1 pkt l i 2 z zainteresowanymi ministrami i wy
da je w terminie d') 30 czerwca 1953 r. 

§ 30. Zainteresowani ministrowie wydadzą w ter
minie do 15 lipca 1953 r. szczegółowe zarządzen:a w celu 
wykonania przepisów niniejszej uchwały i powołają 

komisje oceny maszyn zgodnie z § 22 ust. 1. 

§ 31. Uchwała niniejsza dotyczy produkcji maszyn 
objętych planem II półrocza 1953 r. i lat następnycIl. 

§ 32. Przepisy nlille]Szej uchwały nie mają 

zastosowania do konstrukcji eksperymentalnych, jednost
kowych i niepowtarzalnych produkcji na zamówienia, 
produkcji wykonywanej na eksport według dokumentacji 
zamawiającego oraz w poszczególnych przypadkach pro
dukcji maszyn wykonanej na podstawie dokumentaCJi 
otrzymanej w ramach -współpracy gospodarczej na pod
stawie zezwolenia Przewodniczącego Państwowej Komisji 
Planowania Gospodarczego. 

§ 33. Z dniem l lipca 1953 T. powinny zapEestać 
działalności istniejące komisje do .spraw maszyn włó
kienniczych i do spraw maszyn rolniczych. 

§ 34. \Vykonanie uchwały porucza się Przewodni
czącemu Pdllstwowej Komisji Planowania Gospodarczego 
i zainteresowanym ministrom. 

§. 35. Uchwała wchodzi w życie z dniem ogłoszenia. 

Prezes P..ady Ministrów: w z, H. Minc 
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ZARZĄDZENIE PRZEWODNICZĄCEGO PAŃSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO 

z dnia 14 maja 1953 r. 

w sprawie organizowania sz!{ół pTzodoViUictv.ra pracy i zasad wynag radzania pracowników szkolących rono!nl
ków w tych szkołach. 

VV związku z przepisami rozdziału II llc:l'ivały 

nr 448 Prezydium P..ządu z dnia 23 czerwca 1951 r. w 
sprawie ustroju szkolnictwa zawodowego (Monitor Pol
ski Nr A-59 poz. 776) po porozumieniu z Centralną Radą 
Związków Zawodowych zarządza się, co następuje: 

§ 1. 1. W celu podwyższenia kwalifikacji zawodo
wych i zwiększenia wydajności pracy robotników należy 
w zakładach 'pracy organizować siokoły przodownictwa 
pracy. 




