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· ster5'twa i centralne urzędy rozdzielają między podległe ' : nie do bezosobowego funduszu płac odpowiednich kwot 
im jednostki w taki sposób, by kwartalne plany op~ra-, z pozycji "pozostałe nakłady" planu kosztów własnych. 

· tywne zakładów pracy obejmowały jed~iebkoło '15%- · ··,Przeniesienie t{) dopuszczalne jest pod warunkiem, że 
. 85% ogólnej kwoty bezosobowego funduszu płac. Około . kwoty, przeniesione do bezosobowego funduszu płac, wy
.. 100/0 - 15% ogólnej kwoty bezosobowego funduszu płac , korzystane będą jedynie na wykonanie prac przewidzia-
powinno pozostać do dyspozycji poszczególnych central- nych poprzednio w pozycji "pozostałe nakłady" planu' 
nych zarządów i jednostek równorzędnychoraż . około kosztów własnych. 

·50f0 - 100/0 do dyspozycji ministrrstwa (centralnego 5. Przewodniczący Państwowej Komisji Planowania 
urzędu). , Gospodarczego wyda w terminie do dnia 31 marca 1955 r • 

. . 2. W przypadku wykorzystania przez zakład pracy , instrukcję w sprawie zasad · gospodarowania bezosobo
całego przyznąnego na dany kwartał bez08qbowego fun- wym funduszem płac w przedsiębiorstwach państwowych 

~. duszu płac i konieczności pok~yda : W danym kwartale i Spółdzielniach działających według zasad rozrachunku 
dalszych należności z bezosobowego funduszu płac cen-gospodarczego. 
tralny zarząd (jednostka . równorzędna) może dokonać 6. Odpis ze~wolenia, ° którym mowa w ust. 4, wła~ ! 
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zwiększenia bezosobowego fUnduszu płac z rezerwy bez- , ś,ciwi ministrowie (kierownicy urzędów centralnych) prze
osobowego funduszu I;>łai:, utworzonej w centralnym za-, syłają Przewodniczącemu Państwowej Komisji Planowa-
rządzie (jednostce równorzędnej). nia Gospodarczego oraz Ministrowi Finansów. 

3. W przypadku wyczerpania rezerwy bezosobowe- 7. Przewodniczący Państwowej Komisji Planowania 
·,go. funduszu płac w centralnym zarządzie (jednost"e róW- Gospodarczego i Minister Finansów,w terminie do dnia 
norzędnej) zwiększenia bezosobowego funduszu płac mo- ,31 marca ' 1955 r~ unormują warunki i tryb przenoszenia 
~e dokonać minister>stwo (urzą!i centralny) z rezerwy bez- nakładów objętych planem inwestycyjnym do bezosoM
osobowego fundu~zu płac, utworzonej w ministerstwie wego funduszu płac w przyPadku konieczności wypłaty 
(urzędzie centralnym). z tego fuąduszu wynagrodzenia za' pracę związaną z dzia-

4. W przypadku konieczności wypłaty z bezosobo- łalnością inwestycyjną. . j 
wego funduszu płac wynagrodzenia za prace, na które § 2. Uchwała wchodzi w życie z dniem ogłoszenia; 

. środki przewidziane są w pozycji "pozostałe nakłady" 
planu kosztów .własnych, właściwi ministrowie (kierow-

· nicy urzędów centralnych) mogą zezwolić na przeniesie- Prezes Rady Ministrów\ J. Cyrankiewicz 
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ZARZĄDZENIE PRZEWODNICZĄCEGO PAIQSTWOWE,J KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO 

z dnia .28 lutego 1955 r. 

w sjJrawle nale*yte~ . zagospodarowania zbędnych obrabiarek do metali l drewna. 

Na podstawie § 3 pkt 1 lit. bl rozporządzenia Rady 
Ministrów z dnia 22 k~etnia 1949 r. w .sprawie zakresu 
działania Państwowej Komisji Planowania GOS!Podarcle
go (Dz. U. z 1949 r. Nr 26, poz. 190 i z 1950 r. Nr 22, poz. 
188) oraz w związku z § 1 uchwały nr 646 Rady Mini
strów z dnia 5 września 1951' r. w sprawie należytego za
gospodarowania ' nie wykorzystanych '~rodków produkcji 
urzędów oraz państwoWych instytucji i jedl).ostek gosp()
darczych(Monitor POlski Nr A-82, poz. 1134) żarządza 
się, co następuje: 

§ 1. '1. Użyte . .,.. zarządzeniu wyrażenie "obra.biar-
.ka" oznacza obra,biarkę do metali lub drewna, określoną 
w spisie stanu parku maszynowego na dzień 31 grudnia 
1950 r., stanowiącym załącznili:. do zarządŻeniaPrzewod
niCzącego Państwowej Komisji Planowania Gospodarcze
go z dnia 2 stycznia 1951 r. w sprawie spisu . parku ma
szynowego na dzień 31 grudnia 1950 r. 

2. Użyte w zarządzeniu wyrażenie "posiadacz" ozna
cza państwową jednostkę organizacyjną, w której zarzą
dzie lub użytkowaniu albo zabezpieczeniu znajduje się 
obrabiarka. 

3. Użyte w zarządzeniu wyrażenie "jednostka nad
f2,;ędna" oz,nacza iednostkę organizacyjną, która koordy
nUje, ' nadzoruje lub kontroluje działalność .posiadacza. 

4. Użyte w zarządzeniu wyrażenie "departament" 
oznacza departament głównego mechanika lub inny de
Pitrtlifuent albo centni:lny zarząd. który ' kieruje gospo
darką maszynami w ramach ministerstwa. 

. 5. Użyte w zarządzeniu wyrażenie "przydzielający" 
oznacza jednostkę organizacyjną, która jest uprawniona ' 
do wydania decyzji o przekazaniu obrabiarki. 

6. Użyte w zarządzeniu wyrażenie ' "odbierający'~ ~ 
'oznacza jednostkę organizacyjńą, która otrzyńiała przy
dział obrabiarki. 

§ 2. 1. Posiadacze w ciągu 45 dni od dnia wejścia 
w życie zarządzeniaob9wiązani są: . 

1) sprawdzić .przydatność i . potrzebę posiadania obra
' biarek. dla wykonania zadań planowych posiadacza 

i ustalić, które obrabiarki są dla niego zbędne; 
2) sporządził: w 3 egzemplarza.ch dla każdej zbędnej ' 

obrabiarki "certyfikat zbędnej .maszyny", zwany da
lej "chtyfikatem':, według wzoru podanego w załącz
niku nr J do zarządzenia, wypełniając wszystkie ru· 
bryki pierwszej strony formularza, oraz dołączyć fo
tografię lub szkic dla obrabiarek nietypowych i spe
cjalnych; 

3) dokonać komisyjnej kwalifikacji zbędnych obrabia
rek; 

4) sporządzić w 4 egzemplarzach wykaz zbiorczy zbęd
nych obrabiarek przez wypełnienie formularza we
dług wzoru, stanowiąceg.o załącznik nr 2 do zarzą-
dzenia; , 

5) przesłać dwa egzemplarze każdego certyfikatu i dwa 
egzempl~rżewykazu zbiorciego do jednostki nad· 
rzędnej oraz jeden egzemplarz wykazu zbiorczego do 
Centralnego Zarządu Gospodarki Maszynami (CZGM). 
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2. Czynn.ości wymienione 'W ust. 1 posiadacze oho
wł4zani s.ą. przeprow.duć.:pte:matyczniec.o . 6 mies1ęcCy. 

3 . . ' . Skład komisji kwallfiitecyjnycll, sposób iCh, pfl. 
woływania,. tryb postępowuia, jak rów)lież %.a$:adywf, 
nagradzania członków -komis.j.i l neczo~awc6w u.stua 
instrukcja stan'owi"caJ,tiącuik 1lI ,3 do zarz"dzeniil. 

§ 3. 1. Za zbędne uważać llaleźy 'Obrabiarki, kt6-
rych 1Jos;podan:ze wykoaystanłenie jest ł'rz.ewidywane 
pnezposiadilCZ& wskutek. tego, . że aktualny plan pro
dukcji l\ie wy:me.g:awłączeniaobrabiarki.ao pro.cesu pro: 
4uJu:yjnego luo 9dY inne payayAy idostatec:zrue llzasad
ni.jąniewykony~tanie oorabmld w tym okresi~. 

. 2. Obrabiarka nie może być uznana :ta zbędnę, jeżeli 
pxryczyny niewyk:o.rZTStuiamaj" ehaca!kter pr,zejśdowy, 
a w&:I:tzegó!.noś'Ci Jóeli i$U:rieje mo.żiiwość włączenia 
obrabiarld d'O pr'Ocesu prodllkc'fjńego po jej wyremou
towaniu lub 1lZ'Iipełnieniu brakuJący.ch części &b'O po 
KOmpletow411tU zespołu lDiI.i.zyn, w któIY1li obrabiarka 
laJliloozialria znajdzie .z.tos=owaaie,. 

§ 4. , 1. Kw aiifikacj a 'Obrabiarek polega na zalicze
niu ich d'Ojednejz następujących trzef:h kategorii: . 

1) katego.rii A - QDrabiarek nadających lię do 'użytku 

niezwłocznie lub po przeprowadzeniu remontu" w 
przypadku gdy wskaźnik braków obrabiarki mieści 
się w granicach od 1 do 3(Ył/o; 

2) kategorii B - obrabiarek nadających się d'O użytku 
P'O przeprowad.:enfu remontu killt-litałnego, g.dYwSkai
nik braków mieści się w granicach od 30 d'O 1fJl/o; 

3) kateg'Orii C - obrabiarek nie zaliczonych d'O żadnej 
z poprzednich kateg'Orii, a nadających się d'O wykC)

... rzystan ia tylko jako złom. 

2. Ws<ka!:nik braków ~5t to st~nek p.rocentowy 
kosztu doprowadzenia 'Obrabiarki do stanu użytk'Owego \ 
d'O wartości takiej samej lub podobnej obrabiarki w eta
nie nowym z mvzględn!eniem współczynnika wieku obra
biarki. 

3. Szczegół'Owe zasady kwalifikacji obrabiarek.. SP'O~ 
IlÓb ustalenia wG'każnika braków 'Oraz 'Obliczenia ko,sztów 
remontu mc;tala instrukcja stanowiąca załącznik nr 4 do 
Itarządzenia. 

§ 5. ' 1. Jednostka nadrzędM w ciągu 30 dni od 
otrzymania certyfikatów (§ 2 ust. 1) obowiązana jest: 

1) sk'Ontrolo.wać, .czy wymienione w oerŁyfik.ataeh obra
biarki są zbędne 'z punktu wJdzenia planowych pa
trzeb posiadacza, 'Oraz sprawdzić na podBtawie wy~ 

ka:~'U. IJ;uku obrabiarek posiadtłc~a, ezywuystkie 
%b~ obrabiarki '%OStały wymienione w certyfika-

" tAch i komiflyjnie lib'ldaoo; 

2) sprawdzić 'Oraz zatwierdzić lub zmienić kwalifikację 
obrabiarek ~aliczonyd.l do kateg'Orii A i B 'Oraz do 
b,tegorii C - obrabiarek nie wymieni 'Onych ~ w §5 
instrukcji stanowiącej załącznik nr4do aiuiejszego 
zau:ądzenia i'ltikv/alilikovranych do kategorii C przy 
w'5kazniku braków nie przekraczającym 1f110, jak 
równi eż powziąć decyzję co do ewentualnego uzupeł
,nienia danych w certyfikatach lub co do dodatkowe
go zbada'hia i zakwalifikowania 'Obrabiarek przeż 
rzec~oznawcę(,ów); . 

3) ustalić możliwość wyk'Orzystania obrabiarek zakwa
lifikowanych do kategÓrii A i B przez inne z.akłady 

pracy P'Odp'Orządk'Owiine jedn'Ostce nadrzędnej o.az 
wydać decyzję C'O do przekaziiIli.a 'Obrabiarek; 

4) zawi:.adomić posiadaczy .0 zatwierdzeniu kWfditl.kacji 
Offt% .0 decyzjach co do przekaz.a.nia obrabiarek in-

' .. -; 

~llym zakładom prACy p'odp.OIządkOWaDyni jednosOCe 
, . ll~<hz~ejposi.ad.czal 

5}przeaNć )ąsi.adaczom · po jednym ,egz.emplAuu".,cer., 
tyfikatów obnshiuek 'Zakwalifikowanych.do kate
gorii C PTZY wskaźnłłtubrww ' pl'ZekJ"4cUjąą:m 
1'JIl/ • .orAZ p>lecit ilIl %a~rowanie :tydl obrabiarek 
do sku-pułerenQwo wlaściwymzbiontkom z.fClmu · 
Centralnego lArządtt GOiSpOdartci ZłODlem lUb 'Przed
siębiorstwu uprawnionemu do skupu złomu; 

6~ przesUć do uinter~wanycih j:edno.&tekof§ani:zacyj
nydazawiadlłIRienia o decyzji p.rzekUiHlla im 'ObI'" 
biarek i wezwać te jednostki do foTm&łnegopnej.ęcia 
obr.biarek, ,od po.siadaay; 

" 7) przesłać do departamentu: 

a)' odpisy zawiadomitni . o d.ecyzji co-d~ przekazania 
obrabiarek - do wiadomDści, 

b) pe 4w. ~zempLar.ze ce-rtyfikatilwohra.lriare>k h
t0f0Ili A i :8, nie majdlijącf-;eh %iliit05Q-wiinł,aW- ŻAl- ~ 
kładach pracy ntdwmwallycltprzez jedllGM.kę 
nadru:Qaą,5tawiaa"łc tym $tilytU :teobrmarki dO 
dyspozycji depiHtamentu~ l 

8}przesłać do CZGMpo dwa egzempkrze :oertyfika1ów, 
tiotYCZ.ącfcb o.bra.biarek zakwalifikowany.ch do kale
~l'ii C, wymitmiol'lYd.t w§5 fuełrukcjł .ten-owłącej 
załącznik nr 4 do EarządzeItia, ORZ ,oprabjatek za
kwa1łfikowanych 00 kateg'OdiC puy wskaźaike lna_ 
ków nie przebaczającym 1001.1uh '/l:e wL{lłę&\1 na du
żą ilość P'Otrzebnej pracy k'Orutrukt'Orskiej (§ 4 in
strukcji stan'Owiącej załącznik nr 4) - Vi celu spraw
dzenia i zatwierdzenia kwalifikacji przez Główną Ko
misję Kwalifikacyjną . 

2. 'Za'Ofiar'Owanfed'O .s:k1J.PU obrabiarek,'O których 
mowa w ust. 1 pkt 8, powinna jednostka lladrzędna po
locić posiadacz 'Owi w ciągu tyg'Odnia od otrzymania od 
Głównej Komisji Kwalifikacyjnej decyzji zatwierdzają

cej kwaUfikaeje ohmbiarek do kat8gM'ii C. 

§ 6. 1. Departament w ciągu 3 ,miesh;cy 'Od 'Otrzy
maR·ia c.erty.f'ikaww obrabiarek zbędnych w jedaootce 
n.adnędn.ej {§ 5 'li'St. 1 pkt 7 lit. b) obowilfZ8.nyjoot : 

1) ustalić możliw'Ość wykorzystania 'Obrabiare\. ..Jc.ale
g'Orli A i B, P'Ostawi'Onychdepartamentowido'dy
BpozycJi, i P'Owziąć decyzję C'O d'O iChprze}ązania za
kładoJll p:racy nadz'Orowanym pnezmini-sterstwo, w 
którego skład wch'Odzi departament, kierując liię po
trzebami tych zakładów w oparciu o aktualne phmy 

, g'Ospodarcze; , 

2) przesłać do zainteres'Owanych jednostek 'Organizacyj
nych za'WitldamienIa Q decyzji prulkazania óraz zo~ 
bO'W'illRC te de pnekazctlnia łub p'i'!!-ej~da l"nyd!:ie-
łonych ~'ill»areł!.: . ; . 

3)zgłosit do dyspozycji CZGM zbędne obrabiarki . ka
tegorii A i B, nie znaj.dują(.'e zastosowania. ~v Mk.ła-

. dach pracy nadzo!owanyehprzez m1tti-sterstwo, pILe

syłając po 1 egzemplarzu certyfikatów w celu znale-' 
zienia wbiorCÓ'W iprzy(b:iełenia zbędnych obrabia
r'ek j-ednootk-om gespOO;arkiuspołecznio~j . 

2. Obrabiarki zbędne w zakładach podp'Orządkowa
nych ministerJitwu, zgłoszone do dysP'Ozycji CZGM przed 
wejściem w ży'cie niniejszego zanądzenia, mogą być za
gospoda.rowane tylko za poś.re<lnictwem CZGM. 

ł i . L Posiade.cz w termini..ecztemil.stothli.owym od 
d.niaotrzymania zawi&domienia o osiatecLłlym ziłkwiilH
likowan.iu obra,hlarki do kategorii C obowiązany ~t 
za'Ofiarować tę ooral),ialkęd'O &k.up.u CeatrOll&emu Zarz,-
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do'..vi Gospoda.t1ti Złomem lubprtedsiębiorstwu . upraw- potrzebnego remontu obrabiarki ' we własnym zakresiB 
n~em:u do- skapu u9l1iU" P9winien onj~I;lak wYIl\on- lub gdy istnieje możliwość wyremontowania jej w innym 
tować z zaofiarowanej obirabiarki kategorii C odpowied- zakładzie. 
ni~ 6:ięści użytkowe, potrzebne do remontu lub wyposa-

, źenia innych posiadanych przez niego maszyn. § to. ' t. W braku 2:apotrzebowań na obrabiarki za~ 
. 2, W te-FDłłftłe oJueśłUllym w $!,1 P'l4iadKI oho- kwalifikowane do kategorii A i B CZGM pIZedi&t~wł 

wiązany jest zakonserwować i zabezp'ieczyć obrabiarki spis tycnobrabiare'k' wraz z projektem ich zagospodaro
zaliczcne do kategorii A i a "w takim stanie, w jakim zo- wania do decyzji Głównej Komisji Kwalilikacyjne-j. 
stały opisane w certyfikacie, wydzielić je w sposób wi- 2. Główna Kombsja KwalIfikacyjna działa przy 
doczny od innych maszyn ekSlploatowa-nyd\ p~posia- CZGM. " , ' 
aacza i wyznaczyć osobę odpowiedzialnIl za stan tych 3. Skład i organizację Głównej Komisji Kwalifika4 

ołlrabiarek do chwili przejęcia ich przez jednostkę wska- cyjnej oraz tryb i zakres jej działania ustala instrukcjd 
ZaDll przez przydzielającego. _ stanowiąca załącznik nr 3 do zarządzenia. 

3~ Koszty zakonserwowania i zabezpieczenia należy 
P9krywać ze środków obrotowych lub ' z budżetu p06ia- ł H. 1. Od&ieraji'tcy , oOOwiązany jest do przejęcia 
dacza. W przypadku natoffita'st, gdy czynności zabezpie- przydzielonej mu obrabiarki lub 'zawiadomienia ma piśmie 
c:zające hr}, konse-IwałOfskie -iN ' sto.sunku Qo.-, obo .. biąrek o rezygnacji z, przydziału w terminie wyznaczonym przez 
zakwalifikowanych ' dac kateqorii A i B połączone być przydzielającego ,,()raz do uruchomienia przejętej obla-

- muszą z nakładami inwestycyjnytni (np. przysto.sowanie biarki w okresie 6 miesięcy od dnia jej otrzymania. Ter
odpowiedniego zamkniętego pomieszczenia, naprawa da- min ten moie być przedłużony ,przez jednostkę nadrzędn" 
chu itp.)" posiadacz powinien wystąpić z odpowiednim na uzasadniony wniosek. 
wnr05kieąt in.westycyjnym. Jednostki nadlzędfte ł jedno- , 2. Pn}"dzielający o},owrązany Jest sprawdzić, 'czy 
stki -nnczelne powinny t-akfe wnioski rozpatrzyć' w trybie obrabiarka została przekazana zgodnie z przydziałem. 
przyśpieszonym. \-Ynio.ski temcgą być oparte na uprosz-
czonej dokumentacji technicznej. 3. Z chJ'lilą zgło.szenia obrabiarki do CZGM jednost-

ka nadrzędna i departament tracą prawo dysponowania 
4, W terminie określonym w ust, l posiadacz po- obrąbiarką. 

winien zbędne o~rabiarki wyodr:)bnic w księgowości' ana-
litycznej środków trwałych w grupie "środki nieczynne". § 12. Spółki prawa handlowego, w ~t~rych Skarb 
Ohrabiarld te nie podlegaj,ą umorzeniu. Pallstwa lub przedsiębiorstwa państwowe posiadąją udział 

5, ' Zabronione jest użytkowanie lub dekompletowa- przekraczający 500/0 kapitału zakładowego, obowiązane 
nie obrabiarki zbędnej zakwalif.kowanej do ka ::ego . .ii są stosować odpowiednio przepisy mniejszego ~arządze
A i B oraz przekazanie jej innej jednostce bez pnydziału. nia co do obrabiarek stanowiących ich własność bądt 

6. POosiadacze obowicrzani są w teim'nie wy niclO- znajdujących się w ich zarządzie lub użytkowaniu. ' 

nym przez prZYdzielającego prze.<łać obrab 'arki wraz z § 13, Przejmowanie do użytkowania zbędnych o.bra-
' przynależnynli silnikami i wyposażeniem do odbie ri!Ją-' biarek z przedsiębiorstw znajdujących się pod zarządem 

cych pod wskazane przez nich adresy w tak'm sLmie, pań.stwowym. może nastąpić w drodze umownej. 
w ' jakim zostały opisane przez komisje kwalifika,"yjne 
na certyfikatach. § 14. Z dniem wejścia w życie niniejszego zarządze-

nia tracą moć wszelkie przepisy z nim sprzeczne, a w 
1. Przyjęcie obrabiarki następuje w zakładzie od- szczegól-ności pnepisy instrukc}i Przewodniczącego Pań-

bierającego. st'.vowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 2 
8. Koszty demontażu, opakowania i transportu przy- czerwca 1950 r. w 6prawie wzajemnego przekazywania 

dzielonych obrabiarek obciążają odoierającego.maszyn, urządzeń technicznych, środków transporlowych 

§ 8. I. ZbiorniCe Centralnegolarządu Cospod1rki i tnny<:h przedmiotów majątku trwałego przez Ulzę9.V, 
Ztomein lub przedsiębiorstwa uprawnione do skupu zło.- instytucje i przedsiębiorstwa państwowe . (Monitor Pol
roll obowiązałle są odehfaćobrabiarki zakwiłUfikow .me 6kiz 1950 r. Nr A-16, poz, 885 i Nr A-l~, poz. 1703 ora% 
dQ kategorii C przed upływem jednegomiesiąca od dnia z 1951 r. Nr A-6, poz. 71) - w części dotyczącej przeka-
Z,~ąć!~ow~nia iSh do skupu przez pusiadacza: zywania obrabiarek, ja-k również przepisy za:rządzen,ia 

Przewodl\t,czącego Państwowej Komisji Planowania G04 2. Zbiornice i przedsię.biorstwawymienione w ust. 1 
paw-inny wymontować ze złomu użytkowe częściobra- spodarczego 'l dnia 1 października 1951 t. w . sprawie na

leżytego zagospodarowania zbędnych obrabiarek do me
, ~~~ek i odprzeooć je jednostkom gospodarki uspołecznio- tali i drewna (Monit~r Polsld z 1951 r. Nr A-89, poz. 1225, 

z 1952r.Nr A-31, poz. 544 i z 1953 t. Nr A-106, pOl. 1426 
§ 9. 1. Po otrzymaniu certyfikatów CZGM zaspo- i Nr A-114, poz. 1481). 

ka.ja potrzeby jednootek ilG5pOdarki uspołeczllionej 111 U-
, kresie obrabiarek przez wystawienie p'fzyQziału na obra
biarki ujęte certyfikatami, uwzględniając w , pierwszym 
rzędzie potrzeby j~dnostek gospodarczych, nie zaspoko
jo.e w ramach aktualnego bilansu obrabiarek. 

2, Wystawienie przydziału na obrabiarkę ~akwali
likowaną do kategoril B może nastąpić tylko w przypad
ku, gdy zapotrzebowujący wyraża zgodę na dokonanie 

§ 15. Zarządzenie wehodzi w życie z dniem ogłO
szenia. 

Przewodniczący Państwowej Komisji Planowllnia 
Gospodarczego: E. Szyt 
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-
CERTYFIKAT ZBĘDNEJ MASZ"NY 

Maszyna w , posiadaniu -

(zabezpieczeniu) : 
., 

Nazwa maszyny: 

Wytwórca: 

'., I Typ: 
I 

Wielkości cnarakterystyczne: 

" 

, . 

Wykaz części brakujących i uszkodzonych: 
; 

l) częśCi brakujące: 

2) części uszkodzone: 

3) części nadmiernie ' zużyte: 

Wskaźnik braków maszyny·) wstępnie oszacowany 

przez jednostkę, która maszynę posiada,: 
" 

I 

----~--------------~\----------------

-

Załączniki do zarządzenia ,·Przewódn.i- , 
czącego Państwowej Komisji Plano
wania Gospodarczego z dnia 28 lute,go 

; ';' 1955 r. (poz. 2531. 

Załącznik nr l. 

• Nr kolejny. 

Miejsce składowania: 

nr iq.wentariowy: 

nr.fa~ryczny: \ 

Ciężar kg: ' Rok budowy: 

Wyp~ażenie (urządzenia specjalne) : 

. 
.-

< 

~ Napęd: 

. 

\ 

, 

b= '/0 

, 100 R 
.. l Wskaźnik braków maszyny oblicza się ze WLOru bel. = W-' gdzie R jest kosztem remontu, W wartością takJej m , , ' .. 

samej --lub podobnej maszyny w sŁanie nowym, a m współczynnikiem wieku maszyny: 

m = 0,6 dla roku budowy przed rokiem 1925; " , 

m =, 0,8 dla roku budowy 1925 do 1939, 

m= 1,0 dla roku budowy 1940 i później. 
~ 

Uzasadnienie zbędności: Zgłasza .się wyżej wymienioną maszynę jako zbędpą 
~ dla naszej jednostki (zabezpieczoną priez nas). 

.. 

-
" .-

' . I ' .. 1 f • • i • 1 , . ' 

" " 
. , 

.' (data, pieczęć i podpis posiadacza) .. 

" \ ,b' 



(S.lrolt""dwl'Olftirl 
. ' . 

;.Fotogr(l.fia lub 'wic IJla.szF,lY za.sadnicze wymiary: 

Obliczenie wskainik4 braków! 

zł. Wartość bież~ca maszyny w stanie . DOWym W m = 
~--------------------~-----

" 
Przybliżony kOSIŁ remontu maszyny . R . = ' 

----------------------------~ 
zł 

Wskaźnik braków maszyny b = 

Orzęczenie IroJBisJi kwalifikacyjuej. 

Na podstawie oględzin maszyny, stwierdzonego zdekompletowania 
i zniszczenia komLsja zakwalifikowała maszyn-ę do 'kategorii 

Ul. . 
i 

Kategoria A - Maszyny i urządzenia VI stanie zdatnym do dalszego . użytku (produkcji) bądż bezpośredruio i bądż po 
przeprowadzeniu remontu, którego koszt jednakże nie przekroczy 30"/.0 wartości maszyny nowej tegCII samego typu., 

! wielkości i roku budowy, 

te 
I:l 
'>: 
u 

' .o 

Kategoria fi - Maszyny' i urządzeni.a w staruie niezdatnvm bezpośrednio do dalszego użytku (produkcji). lecz zdatnym 
.; po przeprowadzeniu kapitalnego re.monttj., którego koszt wynosi od 30 do 7rf1/o wartości maszyny nowej tego same-

go typu, wielkości .j roku ·budlllwy. . 

KategoOil , .. C - Maszyny i urządzenia . kwalifikujące ~ na złom. 'Ze względu na zbyt duży procent (ponad 700/u) zniszcze-
nia i zdekompletow.alltia. · • . 'e: 

~ł-------~--------------------------------------------------------------------------------------------
la 
~ 

.!.II 
iti ...., 
!Il 

] ' 
'0 
.!.II 
iti 
'B 
'aj 

~ 

Uzasadnienie orzeczenia komisji kwalifikacyjnej. 

nazwisko i imię 

l. Przew. ,/ 

2, 

3, 

4. 

5, 

Stawia się do dyspozycji ~ 

_ K o m i s ja k w a~l i f i k a c y j n a 

stanowisko służbowe l jednostka organiza.-cyjna I podpis 

l 

: :1 ::-r. '. ... • lo. • . .. , .',,; .. . li .• .J 

.> ((~ąta.' pedpls i pieczęć .iednpsUd .~drzędnen , ;> .' 

I 
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. (Strona 1) 

' Ministerst~o posIadacza . 
:~Jednostkil"nadrzędn(l . posiadacza 

. ~ . 

Załącznik nr 2. 

. ! 

ł ł . 

i;: i. WYKAZ ZBIORCZY MASZYN ZBĘDNYCH 

r posiadanych 
II przez. t :1 I . • ) ,w 
iabe~pieczonych ".,, -

sporządzony dnia ' I .. 
\ 

U :;I) a. ,Q oN , 
=' -[ 1:1 8 'O "O 

:;1):;0 SI o .>e Ol , 
'O :;I) tl e o ., 

i:~~ , 
Nr kolejnI! 

:;I) CI. '-., -;, 51 1:1 !! ,Q ",1:1 
lO . ., :;.oCł ,"; i certyfikatu N a z w a m a s z 11 n 11 ~ 

o '-' 1:1 ~ - iil Umil g ł 

'" 
:;I) u ._ ., 1:1 

" 
., =' .. ,8 I:l u. o ='0., I maszyn» ,- ,Q ,Q ... ~~ =,::0'" = El 

., .E ca 

""" 
... .>e .~~ a:il~'" . r~( ' ..... 

i => !IJ~ li . !:: o .. ... 
!::Ą j~ 

o ca- Gł' 

...l =: Z Z ::.:= i3 ~-S 
\ 

~-,-

I 
I 

I 

" 

(Strona odwrotna) 

u :;I) B ,Q 'N 
J:: :3 'O 'O ::I 

: 8 o .>e 
., ..... 0 

8,.! :;I)ce.>e 

Nr kolejnl1 
'O 

~ . 
:;I) tl f! "" - ca ... = Ci) 

., 
,Q .. ~ łl ~.-. 

lO E ;;<,Q ca 
certgflkatu N a z w a ma szyny :;I) o '-' -" -8 U w a II I ... '" 

.:;1) u 'Ci -~§ca .! =' .. :3 uo 
maszynl1 ,Q ,Q ... '-'..ci ::I ;:::'''' 1:1 

El ca .5 ., "''-' , 
a~ll'" .>e 

... 
~~ ~u 

j / ;:::, o co ....... G)I 

!:: o ... ... _N 

=: Z Z ~~ ::.:~ ::.:= 8 ~-S 

·· . 'ł-,. 

, 

-

-

, 

, . 
" 

,I I " • 
(miejscowość) 

'o, dnia ! • ., I 
lPieczęć i podpis' po'siadacza) 

(pieczęć ' i pOdpis jednostki ' nadrzędnej) 
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Załącznik nr 3. 

INSTRUKCJA W SPRAWIE POWOŁYWANIA l iZ.AK4tESU D'4łAf.ANIA KOMISJI KWALIFIKACYJNYCH 'ORAZ 
ZASAD ,WYNA:GRODZ:ENIA cZŁ'QN~OW rYCłi KOMISJI I RZECZOZNA WCOW 

Rozdział I. 
i 

Komisje kwalifikacyjne. 

§ 1. Komisję kwalifikacyjną ' zbędnych obrabiarek, 
zwaną daJej w skróceniu "komisją",powołuje posiadacz. 

,2. Termin zwołania komisji należy podać do wia
!,lomości Centralnego Zarządu Gospodarki Maszynami , 
(CZGM) najpóżniej na 10 dni przed terminem jej prac. 

'-

§ 2. W skład komisji wchodzą: .~ 

l) jako przewodniczący - dyrektor (kierownik) posia
dacza albo upoważniony 'pizez niego pracownik o 

'i , wysokich kwalifikacjach ' techIli'cznych (np. główny 
inżynier); , 

2f jako członkow,ie: 

a) delegat jednostki nadrzędnej, 
b) główny mechanik posiadacza lub delegat komórki 

kon::;erwacY1no-remontowej posiadacza, 
c) przedstawiciel komórki inwestycyjnej pooiadacza, 
d) przedstawiciel czynnika społecznego (rady zakła

dowej lub rady miejscowej ,związku zawodowego 
albo miejscowej organizacji partyjnej). 

§ 3. 1. CZGM ma prawo z własnej inicjatywy lub 
na 'polecenie władz powoływać komisje kwa1ifikacyjrie, 
których skład, o ile nie je.st określony przez zlecenio
dawcę, ustala CZGM. Komisja powołana przez CZGM po
winna składać się co najmniej z 3 osób. 

2. Komisia powołana przez CZGM może zmienić 
orzeczenie komisji powolanej przez posiadacza.' 

§ 4. 1. CZGM przysługuje prawo wysłania swego 
przedstawiciela do prac w komisji powołanej przez po
lSiadacza. ' 

2. W razie kwalifikowania w jednym mieJscu obra
biarek Vi ilości większej niż 3D, CZG'\l obowiązany jest 
delegować swego przedstawiciela do udziału w pracach 
komisji. 

3. Przedstawicielem CZGM nie musi być pracownik 
CZGM. 

§ S. 1. Zadaniem komisji jest: 
l) roz,pozQ6lnie typu obrabiarki i ustalenie danych nie-

;! zbędnych do okreŚ'lenia jej charakterystyki technicz
nej oraz stopnia jej zuzycia, uszkodzenia i zdekom
pletowania, jak również jej wartości i kosztu re
montu; 

2) ustalenie wskaźnika braków Wedhlg zasad ustal<mych 
w odrębnej iIhStrukcji (załącznik nr 4); 

3) zakwalifikowanie obrabiarki do jednej z kategorii 
określonych w § 4 zarządzenia; 

4) wpisanie ustaleń opisanych w pkt 1 - 3 do certy
fikatu maszyny; 

5) 'sporządzenie ze swych czynności protokołu ,zawiera
jącego wykaz wszystkich obrabiarek zakwalifikowa
nych do poszczególnych grup. 
2. Do certyfikatu należy dołączyć szkic obrabiarki 

albojej fotografię oraz opi~ięrzeczoznawcy(ów) w przy
padku jego (ich) powołania. . 

3. Certyfiką.tYpodRisująwszy~,cy członkowie ko
misj\. Pf2;ewodriiczący ma obowiązek czuwać nad prawi
dłowym i wyczerpującym wypełnienielD certyfikatów. 

§6. W przypadku trudności w dokonaniu ustaleń, 
o których mowa w § S ust. .l pkt l i 2, przewodniczący ' 
komisji powołuje niezbędną ilość rzeczoznawców. 

I 
- § 1. ' 1. Rzeczoznawca(y) powinien(ni) przed wpisa-' 

niem przez komisję ustaleń do Gertyfikatu w ' myśl § 5 
ust. 1 pkt 4 wydać na piśmie opinię zawierającą krótkie 
uzasadnienie. ' 

2. Opinię należy sporządzić na odrębnym arkuszu 
dla każdej obrabiarki w celu umożliwienia dołączenia go 
do certyfikatu danej obrabiarki. Opinie kilku rzeczoznaw
ców odnoszące się do jednej obrabiarki mogą być spo
rządzone łącznie na jednym arkuszu. 

§ 8. 1. Rzeczoznawcy ~swoj.eciynhości ·otrzymu
ją wynagrodzenie w wysokości. 12 zł za każdą godzinę 
czynności wymienionych w § S ust. 1 pkt 1 - 3 i w § 7 
wykonywanych w miejscu, w którym znajduje się bada-: 
na obrabiarka. 

2. Niezależnie od wynagrodzenia, o którym mowa 
w ust. l, rzeczoznawcy otrzymują zwrot kosztów podróży 
i diety na zasadach określonych w przepisach o należ
nościach funkcjonariuszów ,państwowych w razie pełnie
nia czynności służbowych poza zwykłym miejscem sł:Uż
bowym. 

§ 9. ' 1. Za udział w pracach komisji powołanej 

przez CZGM członkowie jej otrzymują wynagrodzenie, 
a mianowicie: 

1) przewodniczący w wysokości 18 zł, 

2) każdy czlonek komisji w wysokości 12 zł 

od każdej zakwalifikowanej obrabiarki. 

2. Jeżeli przedmiotem kwalifikowania u jednego po
s:adacza jest tylko jedna obrabiarka, wynagrodzenie, 
o którym mowa w ust. l, ustala się za całość czynności 
komisji u danego posiadacza w wysokości: . 

1) dla przewodniczącego 36 zł, 

2) dla każdego -członka 24 zł. 

3. Pnepis § 8 ust. 2 ma także zastosowanie do prze
wodniczącego i członków, komisji. 

§ 10. 1. Jednostka organizacyjna, do której zwró
cono się o delegowanie pracowników do udziału w pra
cach komisji kwalifikacyjnej w charakterze członków 
lub rzeczoznawców, obowiązana jest delegować osoby 
żądane lub innych pracowników o równorzędnycą kwa
lifikacjach. 

2. Jednostka delegująca obowiązana jest osobom 
delegowanym wypłacić zaliczkę na pokrycie kosztów 
związanych z delegacją. Zaliczka ta podlega zwrotowi 
po otrzymaniu przez osobę delegowaną zwrotu poniesio
nych kosztów zgodnie z przepisami § 11. 

' § 11. 1. Koszty rzeczowe i osobowe związane z 
działalnością komisji ponoszą: 

1) w przypadku powołania komisji przez CZGM-
CZGM, 

2) w pozostałych przypadkach - posiadacz zakwalifi
kowanych ' obrabiarek. 

2. ,. WyPłata wynagrooten, o ' których . mowa wn 1f 
i 9, następuje na podstawie rachunków akceptowanych 
przez prz,ewodniczącego komisji. 
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Główaa Ko .... j. KwMUlkacr)u. - , ~ ", . 

§ 12. 1. Czlonk6w Głównej Kom~ji Kwalifikacyj
,neJ, zwanej, dalej .. Główną Komisjq",powołuje dyr,eklqt 
.CZGM. . -. 

" 2. Główna Komisja działa przy CZGM. . 

ł 13. Do zakrem działania Głównej Komlsji należą 
Bpr:awy . związane z kwalifikowaniem, przechowywaniem. 
i remontowaniem obrabiarek oraz innych maszyn i urzą

'Ózeń . technicznych podlegających rozdzielńlctwu CZGM, 
e w szczególności: 

.J.) badanie na żądanie CZQI.{ zasadności orzeczeń ko- • 
misji kwalifikacyjnych oraz ewentualne ostatecme 

1'1 J,<'Wa!ifik~\V~~~w:~s;Z;Y\l,lub wydawanie decyzji co do 
ponownego zbadania maszyn.przez właściwil komisję 
kw~1ifikacyjnąi 

'2) rozpatrywanie i zatwierdzanie orzeczeń .komisji kwa
". lifikacyjnych w odniesieniu do zbędnych maszyn. 

zakwalifikowanych do kategorii C w przypadkach 
·określonych W § 4 instrukcji w sprawie zasad kwa
lifikowania obrabiarek ~o remontu i na złom, stano
wiącej załącznik nr 4; 

'3} decydowanie co do postępowanIa z ina.szynaml bę~ 
dącymi w dyspozycji CZGM, na kt6re brak zapo
trzebowań; 

,4) opracowywanIe wnio.sk6~ l projekt6w metodologicz
' . . nych w sprawach kwalifikowania I przeka.zywanIa 

oraz organizacji remontu zbędnych- maszf1l l przed- · 
I:tawianie tych wniosków Państwowej Komisji Plano
wania Gospodarczego (PKPG);" 

~l ' rozpatrywanie i opracowyWanie $praw zleconfch 
przez PKPG. _. 

ł 14. 1. . W skład Głównej Komi6ji wchodz4; 

:1) jako pI'lewodniczltcy- d.yr.ektor CZGM, 
~) jako zastępca. przewodnicząceqo - zaSt~ca dyr9t:' 

tora CZGM, przez niego wyznaczony zależnie od ro-
dzaju spraw, . .. " 

" '. ,f'oż. 263 

3) jakoczłónkowie· - po· jednYm. ptzedStawiciclu dele· .. 
gowanym przez: . ' . . : '. I 

a) PKPG- DepartAlIlent P~ySlUM~gÓ,<" 
bl PKPG'~ Departament BilaDSÓw Maszyn, 
c)PKPG - Deparlament Inwestycji, 
d) PKPG ·....:. Departament Techniki, 
e) MfniJsterstwo PrzemysłU Maszynowego - Depat"l 

,tament Inwestycji, -
fł Ministerstwo Hutnictwa -- DepaTtamentGłóW<\ 
. nego. Mechanika, , . . . 
g) ł-4inisterstwo Przemysłu Drobnego l,Rzęmiosła _ 

Departament Techniki, .. 
hl CZGM - zainteresowane dzialy. 
2. Zależnie od rodzaju rozpatrywanyCh · spraw lub 

opracowywanych zagadnień do Głównej Komi~ji będą . za~ 

praszani jako członkowie . delegaci innych uinteresowa·. 
nych departamentów PKPG i ministerstw oraz urzędów( 
instytucji i przedsiębiorstw państwowych. . ". 

3. Czynności sekretaI'la Głównej-Komisji pełnićbę.-
dzie wyznaczony pracownik- CZGM . . ' .... ' . . _ ., . . >:" 

§ 15. 1 •. PosiedŹenia Głównej Komisji iwołui~ Jej. .. ,'; . ~ .. 
p~ewodnicżący w miarę potrzeby. . - . ?:~~: 

2. Uchwały zapadają zwykłą więkftością gł05ÓW. J ,_'<-~\;ł. 
W razie równości głosów rozstrzyga gl65 przewodnlczil~ . l·" 
cego. , 

3. Do WAŻności uchwał Głównej Komisji konieczna 
jest obecność na po6iedz~niu pxzewodniczą.eego lub Jego 
zastępcy i co najmniej trzech ' członków, 

f 16. Opracowanie zagadnień naleząeycl1 do nkresu 
działania Głównej Komisji przewodniczący jej może po- \ 
wIerzyć rzecmznawcom zarówno spośród członków Głó",.. 

. nejKomisji. jak i spośród innych Osób, liazasadzie ~ 

. wy zgodnie z obowiązujilcymi przepisamI. . 
ł 11. Nadzór 1,lad działalnością Głównej KOD;lisjina'l

leży do Przewodniczącego Państwowej KoJlli,sjiPlanowa. 
nia Gospodarczego, któremu P!zewodnicząc.y .Głównęj 
Komisji składa cokwaItał 5pewozdania ., Głównej KO<o . 
misji i jej wnioski. . 

§ 18. Za udział w posiedzeniach Głównej KomilSjl 
przewodniczący, Jego zastępca, członkowie i sekretari 
otrzymywać będą wynagrodzenie na zasadacl1 obowi~-: 
jących dla komisji powoływanych 'w urzędach~ 

-Zalęcmłk nr ł. 
,: -

INSTRuKcJA \y;'SPRAWtE:USAD KW AUFlKOW ANIA OBRABIAREK Dt)'It~ON'rU tN'A zŁd~r ' . ,; ' 

,,:,' '§ t. 1. Zakwalifikowanie obrąbiarek do btego
r ril A. B lub C zależy od wskaźnika braków obrabiarkI. : 

2. . Wskafnikiem braków obrabiarki jest 1StosuneJt · 
procentowy kosztu doprowadzeliia obrabiarki do .stllllU 
użytkowego do bieżącej wartości takieJ sameJ lub ~ 
dobnej obrabiarki w nowym stanie. 

§2. przy wskaźniku braków innie'jszym niż 3f1J/.~ 
' obrabiarkę należy zakwalifikować do . kategorii A. Pl1Y.: 
. wskażni)c.u braków wynoszącym 30'/. do 70'/. :- do kat~ 
gorii B, przy wskaźniku przebaczając}1D 10'1. - do ka
tegorii C. . 

I §3. · Do kategorii B należy ŻAkwalilikować ' obrablal'-

~ę.·.takźe 'prz:V wskaźIiQtu ·.biakow większYm nit 70'/.,; J~ 
ieli względy goSpOdarcze nakuuj. ' p~le -obla· 

\ bi4rce '~iProdukcyjnej' % ,'u:w4gi1lt akllraJpe' ttucl-
' nośCi nabyc::ia tego rodzaju obrabiarek.. .' . ' '. 

-

! ~". ' 
ł 4. l, Do 'kategorii C można zakwalifikowAĆ obra'l 

biarkę takźe przy wwkaźni)tu braków mniejszym niż ~i., 
jeżeli: . 

1} oddanie obrabiarki do eksploatacji byłoby nlecelowe 
I ' z uwagi na zbyt małą wydajność łub zbyt duft/kosz-

ty eksplQats{;yjne" ' . 
2) obrabiarki danego typu, choćby w stanie nowym, nla 

znajdują już obecnie zastosowania w pródub:ji. 
~ I . .' . . 

' . 2. Przypadek, o ktorym mowa wus~ I, do~yQ;y W' 
szczególności obra1liarełt typowych. łiltwych do ńabycia l 
aiest~h dutej ", wartości . gospodarczeJ. które 
JDDfM. by!kwalifikowae . do kategorii C pr,Iy W)Skłl2e1h 
braków · .wynOS1':ącym 6~/.. . 

3.- DO tu~ł CmOŻDa iakw~: ~om~: 
p1ełowllD\ O'Jn'.AbiaH:~· ~.~lenie~~ ~:, 
ki 'Wf1U4Płłoby pracy .~ atU~ wit-' 
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cej niż , 15% pracy. potrzebnej na ~ sJlorządzeni~ryęunkó~ 
wykonawczych dla całej obrabiarki, ~tj!~ ~ie ,~a~łwdz" 
okoli~ZJlości op1sane ,W §.3~ '_l! _:.-. . : 

Wykąz orientacyjny procentowego rozbida czasów . 
pracy konstruktoflSkiej na poszczególne zespoły ob.rabiar
ki w stosunku do czasu p~trzebnego na · wykonanie , ca~ej 
kOllS,trukcji ollrabiarki podany jest w załącznil<.U nr 5. 

4. Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii C w 
. przypadkach określonych w ust. l, 2 i 3 wymaga zatwier

dzenia Głównej Komisji Kwalifikacyjnej;' 

§ 5. 1. Przepisów § 4 ust. 1 i 2 nie iStoouje się do 
niżej wymienionych obrabiarek:., . 

J) strugarki <> szerokości stołu powyżej' 2000 mm, 
2) dłutowniCe o skoku powyżej 600 mm, 
3) frezar.ki bramowe o szerokości stołu powyżej 800 mm, 
4) szlifierki do wałow' powyiej 1800 mm dł~gości szli-

fowania, . .' 
5) szlifierki do płaszcz,,;z:n , o st<*,ponad 20oo~\mm X 500 

lllm bądż o C/) stołu powyżej 1 metra, • , , 
6) tokarki kłowe o wzniosie kłów . powyżej 600 · mml . 

}l tokarki tarczowe, 
8) tokarki karuzelowe o C/) stołu powyżej 2,5 m, 
9) tokarki do walców o C/) tocze.nia powyżej 630 mm,' ; 

10) wiertarko-frezarki (wytaczarki) o C/) wrieciona pOI 
wyżej 130 mm,. ' , 

11) wiertarko-wytaczark~ precyzyjne (współrzędnościo~ 
, wo-koordynatowe), 

U) wszelkie maszyny do obróbki kół zębatych dla mo. 
dułów powyżej lO, ' ;.i+.c ;: 

~l- ,,\t.1t\ 
13) prasy mimośrodowe i korbowe powyżej 250 t, ", 
14) prasy kolankowe db wycinania i kahbrowania powy-

żej8oot, 

15) prasy cieme powyżej 400 t, 
16) 'Prasy hydraulicZne powyżej 500. f, 
17) młoty pneumatyczne powyżej 500 kg, 
18) młoty parowe powietrzne .powyżej 3000 kg, 
19) młoty do kucia matrycowego (foremnikowego) powy

żej 30ó0kg. 

2. Wymienione w ust. 1 obrabiarki mogą być zakwa
lifikowane do kategorii C tylko wtedy, . gdy wskaźnik 

braków jest większy niż 700/0. 

§ 6. 1. Wartość obrabiarki w .stanie nowym (§ 1 
ust. 2) należy ustalać posługując się aktualnymi cennika
mi obrabiarek .dap.ego lub p~bne,gp, tYP\l' 

2. Jednakże istotną wartość podaną we właściwym 
cenniku dla obrabiarki nowoczesnej konstrukcji należy 
odpowiednio zmniejszyć w zależności od roku budowy 
obrabiarki, a mianowicie wartość obrabiarki z roku bu-o 
dowy: 

przed rokiem 1925 - pomnożyć przez 0,6, 
od roku 1925 do 1939 - pomnożyć .przez 0,8; , 
od roku 1940 - pomnożyć przez 1 ,O. 

Podane mnożniki będą w dalszym ciągu zwane ' "wsp6r
czynnikami wieku obrabiarki". 

§ 7. 1, Koszt doprowadzenia obrabiarki do stanu 
. użytk'Owego (§ 1 ust. 2), zwany . dalej w skróceniu ,,~ooz·, 

tem remontu", obejmuje ' pełne kois~ty ,naprawy części ŻU~; .' 
żytych i uszkodzonych oraz koszty dorobienią lub naby
cia części brakujących,Jączniez .. kesztami pracy k9n~ 
struktor..skiej oraz k'Osztami modeli. ' . 

.. ... : . 

2. Koszt remontu ustala się następującymi meto~ 
darni: 

l) metodą kalkulacji, 
2) metodą porównawczą; 

3) metodą mieszaną.' 

/ 
/ 

§ 8 . . i. Metóda kalkulacji polega na obliczaniu i 
osobn'a kosztu poszczególnych robót, ma'teriał6w i częścI 
potrzebnych do wyremontowania 'Obrabiarki. . . 

2. Metodę kalkulacji należy stosować w następuj,,
cych przypadkach: 
~,1) przy kwalifikowaniu obrabiarek wymienionych w§ 5, 

gdy widoczne jest duże ich zużycie i zdekompletowa. 
nie, dające się określić wsokażnikirm braków wstęp. 
nie ' ocenionym p'Owyżej 60%; ... 

2) w przypadkach gdy zastosowanie metody porównaw.
' czej nie jesI możliwe; . 

3) gdy wyniki otrzymane innymi metodami: wzbudzajć\ 
wątpliwość komisji kwaliliRa'cyjnej . 

§ 9. 1. Zastosowanie metody kalkulacji jest możli
we tylk'O Wtedy, gdy równocześnie jest możliwe ustalenie 
bieżącej wartości kwalifikowanej . 'Obrabiarki w stania 
nowym. ' 

2. Prz~ zastosowaniu metody kalkulacji wskażnik 

R 
braków maszynyobIicza się z wzoru b (OJo) :;: ---'100" 

m'W 

gdzie R-jest kosztem remontu, m-wiSpółczynnikiem 
wieku ohrabiarki, a W-wartością bieżącą takiej samej 
lub pod'Obnej maszyny wstanie nowym, podanymi w zło~ 
tych. 

§ 10. Metoda porównawcza pólega: 
1) na porównariiu rzeczywistego stanu klasyfikowanej 

obrabiarki z takim jej stanem, w którym wymagała· 
by kapitalnego remontu wskutek zużycia w warun
kach 'normalnej pracy, tj . gdy obrabiarka nie wyka
zywałabyznaczniejszych uszkodzeń, jak złamanie 

. ważnych części, przeżarcie rdzą, częściowe zniszcze- . 
nie wslkutek pożaru oraz brak części zasadniczych, 

2) na fachowej ocenie, ile razy zakres .i :tymsamym 
koszt potrzebnego remontu 'Obrabiarki będzie więk

. szy od zakresu i kosztu kapitalneg'O remontu, ' o kte· 
rym mowa w pkt 1. 

§ 11. Metoda porównawcza oparta jest na następu~ 
jących założeniach: 

1) remont kapitalny, o,Xt~fY1l1 .. m(nya .~. §.,1Q,,pkt 1, uwa
ża się w rozumienhl hiniejszej instrukCji .. 'jako p'Od
stawowy, 

2) remont normalny 'Obejmuje rozebranie 'Obrabiarki, 
sprawdzenie stanu zużycia pos~czególnych części, 

naprawę części wyrobionych przez napawanie, gal~ 

wanizowanie, przetaczanie, struganie, szlifowanie, 
~'krobanie itp., d'Orobienie i wymianę części nadmier- . 
nie uszkodzonych, złożenie obrabiarki, przeprowadze
nie próby działania i sprawdzen-ie dokładności we
dług nOrm dla danej klasy obrabiarki; 

3) rem'Ont podstawowy nie 'Obejmuje ' wymiany zasadni
czych zespołów 'Obrabiarki, jak np. głowicy tokarki, 
suportu, w&pornika frezarki itp., ani usuwania znacz- o 
nYC;h, i licznyc;h uszkodzei,lspowo!iow!inych na!i~wy~ 
czajnymi okolicznoścJam~"j\l~, ~P>' PQ~~I luł;l" .ni~odp()-;'i I 

. wiednie waruąki transportu albo ,maga~ynowallia ob- . 
rabiarki, remoni pOdstawowy nie _ o!>ejmujerównież 
ulepszeń mających na celu pi~y~t.psowanie ol;lrabiar'\ 

' lI 

...., 
" 
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ki do llDwego przeznaczenia, ~pnt'ibudowęnapędu, 

zwiększen ie mocy; zasadniczłl zmianę systemU~ 4!Df.

rowania, dod'anie nowych mechanizmów itd.; 

L . 4) koszt podstawowego remontukapHlllnego obrabiarek 
stanowj przeciętnie jedną trzecią biezącej wartości 

danej obrabiarki lub podobnej z normalnym wyposa
<żeniem w stanie nowym. 

§ 12. Pny Złlsle.owaniumetody porówllawczej 
oblicza się wskażnik . braków obrabiarki z. wzoru 

n 
b .(%) = --- . .100, gd:zie n - jeit stosunkiem kosztu 

3 ,m 
przewidywanego remontu do 'komu remontu podstawo
wego, ocenionym w myśl § tO pkt 2,a m - współczyn
nikiem wieku obrabiarki, o którym mowa w§ 6 ust. 2. 

§ 13. 1. Metodę porównawczą należy stosować VI' 

przypadkach, gdy obliczenie wska±nika braków obr,~biar
ki na podstawie . wzoru podanego w § 9 ust. 2 nie je9ł 
możliwe wskutek trudności skalkulowania lub oszacowa
nia kwoty ko.sztów remontu albo ustalenia bieżącej war
tości obrabiarki. 

2. Zaleca6ię stosow~nie metody porównawczej, gdy 
, wstępnie oceniony wskażnik braków obrabiarki jest 
m,n:iejszy niż 6{'/J/o. . 

3. Metody porównawczej nie należy stosować, gdy 
_obrabiarka nie wykazuje istotnego zużycia wskutek pracy 
ani uszkodzenia spow040wan~o nieodpowiednim jej ma
gazynowaniem lub transportem albo powstałego wsku
tek pożaru, a tylko jest zdekompletowana. 

§ 14. 1. Metoda mieszana polega na łącznym stoso
waniu metody porównawczej z metódą kalkulacji. 

2. Metodę mieszaną z.aleca \Się stosować, gdy man 
obrabiarki wyma:ga remontu w zakresie zbliżonym do 
remontu podstawowego i równocześnie wykazuje .zde
kompletowanie w zakresie zasadniczych zespełów. 

3. Prży-za,slosowaniu metody mieszanej oblicza się 
, wskaźnik braków obrabiarki jako sumę wskaźnika bra

ków spowodowanych zużyciem istniejącyCh części i 
wskaźnika braków spowodowanych zdekompleto~antem 
obrabiarki. 

Przykład zastosowaala metod, pol'ównawc::zeJ. ," 

Należy zakwalifikować nacinurkę do pilników 'WY
produkowaną w- 1926 r., która oprócz normalnego zuży
cia jest uszkodzona rdzą wskutek nieodpowiedniego ma
gazynowania oraz ma kilka części złamanych w czasie 
tran!ąlorfu. :':: ',; : ,;,~, '. "',; ::<.; ,,;. : 

Wsłcaźnikbrlików ocenionoW5tępnie: b ... WIe. 
,". ObUczetife,';wSokaźnIk-a ." braków na ,'pods:tawie .wzoru · 

podanego w § 9 ust. 2 nie jest możliwe z powodu breku 
cennika na teglil rod:faju, obrabiarki i trudri'ości U-s , .,t ,ćil1a 
bieżącej wartości maszyny. . 

Po dokładnym 'lapoznliniu się ze stanemobrabiatki 
ocenion-o, że kosZt jej remontu 'będzie 1,5 rllza większy 
od ,kosztu jej remontu pod'Stawowego. ' 

1,5 X 1-00 
Zatem n = 1,5;m :: 0;8; b ... =62,5'1 •. 

3 X 0,8 

Poniewaz b < 1(}Ofo, zakwalifikowańo G!.brabiatJi:.ę do kit~ . 
tegorii B, czyli Jako nadającą się}!o remontu. 

Przykład zastolOwanła metody mieszaaej. 

Należy zakwalifikować szlifierkę uniwersaJ n~ · 
250 X 1000. Rok budowy 1930: Brak instalacji elektrycz-

• nej. Stan zużycia częś~i mechanicznej wskutek pracy 
oceniono jakowymagająty remontu w zakresie wyno
szącym' 0,75 remontu podstawow'ego. 

Cena katalogowa podobn~j nowoczesnej szlifierki 
bez instalacji elektrycznej wynosi 43.200 zł. " 

Cena instalacji elektrycznej - 18.500 zł. 

Cena kompletnej ma'szyny - 61.700 zł. 

Współczynnik wieku szlifierki 2; 1930 r. wynosi 0,8. 

Wskaźnik braków Spowodowanych zużyciem wynosi 
w ,odniesieniu do istniejącej szlifierki 

, bl = 0,15 X 100 
3 X 0,8 

= 31,3'/.,. 

W,~kaźnik ten wooniesieniu docafej ' szlifierki w stanie 
nowym oblicza się mnożąc bl przez w:spółczynnik zde
kompletowania obrabiarki, czyli stosunek wartości jej 
istniejącej- części do całości (obie wartości w · stanie 
nowym). 

b. = 31 3 X 43200 21 gol , 61100 = " o. 

Wskażni~ braków spowodowanych zd~kompletowanłem 

18500 XI60 
b. = ~~-------

0,8 X 61100 
31,5"/,. 

Łączny wskaźnik braków b """hl + ba = 21,9 + 31,5 = 
= 59,4% • . 

Szlifierkęzakwalifikowarrodo : kategoi'ii Q, gdy-ib < 1fJOf •. 

~diąc'lnJ.k nr 5. 

WYKAZ ORIENTACYJNY PROCENTOWEGO ROZBICIA CZASÓW PRACY KONSTRUKTORSKIEJ NA POSZCZE
GOLNE ZESPOŁY OBRABIARKI W STOSUNKU DO CZASU POTRZEBNEGO NA WYKONANIE CAł.EJ KON

STRUKCJI OBRABIARKI 

. Tokarka: wr7eciennik - 30D/o, suport - 1 ()D/t, konik - ' 
7%, skrzynka posuwów ~ 18% , za~eksuportu . ~ 
17%, łoże - l ()O/o, elektryfikacja, układ fiIlD.arowanla 
i chłodzenia - 8~/.. ' 

; Wiertarka: wr'Zeciono- 15°f.; skrzynka pośu'wów - 15°/ •• 
l .słupz płytą fundamentową zD8pędem pasowym _ 

!)~/e, ct6ł - 100/., elektryfikacja, układ smarowaltia 
l 'cbłodsenia- lf1ł/.. . . . 

Frezarka: korpus z napędem - 35%, -'konsola - 35%, 
skrzynka posuwów - 12'/0, elektryfikacja; układ 
$marowania i chłodzenia- 18°/r. 

Szlifierka do walków: napęd ściernicy - 250f0;n:apęd 
przedmiotu - '15°/., 'koniki urządzenie 00 diamento
""ania ' ~ S'/o, korpus zestol'em - 2()ł/e, sm)tnka 
posuwów hrb rozrząd hydrauliczny - 256/t, elek
tryfikacja, układ smarowania i cbł~. -"':1~/ .. _ 

, .o ' 

.~ 

;c' 

.. J 
_ ,.l~ 

, _. 
, ,(,1: 

, ~ 


