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Zal4cznlk do uchwały m 130 Rady 
Ministrów z dnia 23 lipca 1969 r. · 
(p07_ 249). 

REGULAMIN RADY WYZSZEGO SZKOLNICTW A ARTYSTYCZNEGO 

§ 1. 1. Rada Wy'Ż,szeg'o Szkolnictwa Artystycznego. zwa
na dalej "Radą", jest orga·nem doradczym ~ opin ioda wczym 
Ministra Kultury i Sztuki we wszysl~ich s'prawach dotyczą
cych wyższego szkulnictwa artystyczneg,o, a w szc zególności 

w ,sprawach: 
. . ·1) ,ogólnych założeń perspektywicznych rozwoju wyższego 

szkolnktwa artystyczneg·o, 
2) s'tanu i pers'pektyw rozwoju poszczególnych rod zajów 

studiów prowadz,onych w wyższych s zkołach artystycz
nych, 

3) pracy dydaktyczn·o-wychowa wczej .w wyższych szlwłac h 
artystycz:nych, planu studiów i ramowych programów 
.nauczan,ia, regulaminów studiów oraz podręczników 

j skryptów, 
4) planu rozwoju kadry nauk,owo~dydaktycznej w poszcze

gólnych dziedzinach sztuki i typach wyższych szkół ar
tystycznych, 

5) rozwoju badań naukowo-artystycznych w wyższych 

sZJkołach artystycznych oraz współpracy tych .szkół z in
.nymi inSltytucjami w tym zakresie, _ 

6) . zasad organizacji i struktury oraz l'1Ozmieszczen,ia wyż
szych szkół a.rtystycznych. 

2. Na wni·osek Ministra Kultury SZJtukj Rada udziela 
·,opini.i w zakresie swej ' właśCliwośCli określonej przepisami 
,ustawy o wyższych szkołach a.rtys'tycznych, ustawy o szkol
lI\iCtwie wyższym oraz ustawy o stopni.ach naukowych ,.l ty

. ;tulach naukowych, li w szczególności w spra wach: 

l) przedstawiarua kandydatów dotytulu ' naukoweg,o w za
kres-ie dyscyplin artystycznych, 

2) stwierdzania, .~ da,ny wydz'iał wyższej szkoły artystycz
nej tworzy środowisk,o artystyczne, które uzasadnia uzy
skanie uprawnienia do przeprowadzania przewodów kwa
lifikacy jnych na sta,nowisko d'ocenta' w zakresie dyscy
plin ' artystycznych, 

3) dopuszczenia do przewodu kwalifi:kacyjnego na stano
wisko docenta w zakresie dyscyplin ar.tystycznych oso
by, która nie odpowiada warunk,owi określonemu w 

. art. 8 ust. 2 pkt 2 ustawy o wy'żs zych szkołąch arty-
stycznych, . 

4) powolania w wyniku przewodu kwalifikacyjnego na 
s,tanowisko docenta w zakresie dyscyplin artystycznych, 

5)odwołan,ja od uchwały rady wydziału odmawiającej kan
dydatówi przyznan.ia k.walifikacji a'rtystycznych i peda
gogicznych do objęcia stanowiska docenta w zakresie 

. dyscypli.n artystycznych, 
6) przeniesien.ia do innej słkoły profesora zwyczajnego, 

pr-ofesoranadlwyczajnego, docenta - któJy nie wyra-
zH na bo zgody. . 

3, Rada działa także w innych sprawach osobowych na 
wn.iosek Ministra Kultury i Sztuki. 

§ 2. 1. , Przewodniczącym Rady jest Minister Kultury 
d Sztuki. W razie nieobecn.ośc'iMi n i stra funkcje Przewodni
czącego Rady spełnia zastępujący go podsekretarz stanu. 

2. Członkami Rady są profes-o.rowie zwyczajni, pr~fes'o
row,ie nadzwyczajni i docenci, reprezentujący główne kie-. 
mnki stud,iów w wyższych szkołach artystycznych. 

3. Rada składa slę z 39 członków, w tym 26 członków 
wybranych na zeb raniach elektorów i 13 c złonków powo-
ływanych przez M in-istra Kultury i Sztuki. . c 

§ 3. Liczbę mandatów dla czło.nków Rady z wyboru, re
prezent ujących główne kierunki studiów w poszczególnych 
typach wyższych szkół artystycznych, ustala Minister .Kul
tury i Sztuki. 

§ 4. Do Rady Wyższeg'o Szkolnictwa Artystycznego sto
suje s i ę odpowiednio przepisy § 3-17 regulaminu Rady 
Głównej Szkolnie! wa Wyższego, stanowiącego załącznik do 

. uchwały m 95 Rady Ministrów z dnia 3 czerwca 1969 r. (Mo
nitor Po'lski Nr 23, poz. 178), z następującymizmian.ami: 

1) uprawnienia żastrzeżone w regulamin.ie dla Ministra 
Oświaty i Szkołnictwa Wyższego przysługują odpowied
ni,o Min,istrowi Kultury t Sztuki; 

2) w plenarnych posiedzeniach Rady bierze udział z gło

sem .doradczym .również przedstawiciel Ministra Obrony 
Narodowejorai przedstawidei Zarządu Głównego Zwi'lz
ku Zawodowego Pracowników Kultury i Sztuki; - , 

-3) Rada na. pierwszym plenar.nym posiedzeriiu dokonuje 
wyboru spośród 9iebie c?łonków Prezyd,ium Ra~y: se
kretarza i 3 członków. Przewodniczący Rady pow·ołuje 
s,pośród członków Rady dalszych 2 członków Prezydium 
Rady; 

4) w posiedzeniach Prezydium Rady może brać udział na 
zaproszenie . Przewodniczącego równJeż przedstawiciel 
Zarządu Głównego Związku Zawodowego Pracowników 
Kultury -j S ztuki; . 

5) . Prezydium Rady może powoływać zespoły rzeczoznaw
ców poza sekcjami; 

6) w p6siedzeniachplenarn'ych Rady, PrezydiumRa<ly oraz 
sekcji Rady bięrze udział dyrektor Zarządu Szkół Art y
stycz.nych w Minister~twieKu1tury i Sztuk'i; w posiedze
niach sekcji mo~ąbrać udżiał na zaproszenie przewodni
czącego sekcji również przedstawiciele zainteresowanych 
związków d , stowarzyszeń twórców, Zarządu Głównego 
Związku Zawodowego Pracowników Kultury i Sztuki 
-oraz departamentów Ministerstwa Kultury · i Sztuk,i; wy~ 
mienione w tym punkcie osoby uprawnione są do za~ 

b ierani,a głosu w dyskusji. 
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UCHWAtA Nrt32 RADY MINISTROW 

z dnIa 24 lipca 1969 r 

w sprawie osiągania projektowanych ' zdolności produkcyjn ycb . w . zilkladilch I obiektach przemysłowych 
-oddanych do użytku. 

W celu wykorzystania pełnej zdoln,ośd produkcyjnej " :nia projektowa,nych zdolnośol produkcyjnych, Rada Minli
. w zakładach I obiektach pnemysłowych przekazanych z dzia- - strów 'ucliwala, co następuje: 
łalności inwestycyjnej do użytku i skrócen,ia .okresu osiąga- ' 
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§ 1. 1.. Projektowaną zdolność produkcyjną zakładów 

obiektów przemysłowych oraz wskaźniki efektywn,ości 
ustala SIę w założen.iach techn.ic1.fi.o-ekonomiczny,ch inwesty
cji. Projektowaną zdolność produkcyjną ok.reśla .się w zasa
dzie w stosunku rocznym. W wypadkach wynikających 
z charakteru inwestycji projektowana zdoln,ość produkcyj
na może by(; ustalana na dobę lub w innych wslcażnikach. 

2. Jeżeli zdolność produkcyjna jest określona na dobę, 
wówczas wskażrti,k wyk'Orzystan1a zdoloości produkcyjnej 
powin.ien być obliczany jak,o stosunek produkcji ulyskiwa
nej w 24 godzinach do dobowej pr'ojekt,owanej zd{)lności 

produkcyjnej, 

§2.. 1. Pełne osiągnięcie 'projekt,owanej zdolności pw
dukcyjnej następuje wówczas, gdy zostaną osiągnięte r·oz
miary pr·odukcji oraz wskaźniki techniczn·o-ekon'Omiczne 
uśtalooe w założeniach techniczno-ekonomicznych, będących 
pods,tawą powz,ięcia decyzji inwestycyjnej; 

2. Osiągnięcie wskaźników ekonomicznych ustalonych 
w założeniach techniczno-ekonomicznych inwestycji jes't wa
whkiem ooeny osiągnięcia projekt,owanej zd,o!ności produk
cyjnej. 

3. W raz'ie zmi.any programu produkcyjnego, uzasad
ni-onej koniecznością d,ostosowania się do zapotrzehowania 
rynku krajowego lub odbi,orców zagra,nicznych, i.nweslor po
winien przedstawić jednostce, która zatwierdzHa załozenia 
techniczno-ekonomiczne inwestycji, wniosek · o zmianę usta
lonej w tych założeniach projektowanej zdoln{)śc.i produk
cyjnej. 

§ 3. 1. Dyrekty wny cykl uruchomien>ia pr.odukcji i osiąg
nięcia p.r·ojektowanych · zdo,ln,ości produkcyjnych 'Określają 
założenia techniczno-ekon.omiczne inwestycji. 

2 . . Zapocząte,k cyklu osiągania projektowanej zdolności 
produkcyjnej ustala s i ę pierwszy dzień następnego miesiąca 
po przeka.zaniu inwes,tycji d{) użytku (p,o przeprowadzeniu 
rozruch u techn,ologi cz.neg o). 

· 3. Sposób ,i tryb przekazan,ia 'inwes'tycji do użytku re
gulują odrębne przepisy, 

4. Maksymalne <:ykle os:iągan:ia pr·ojektowanej zdoln·ośoi 

produkcyjnej dla ważniejszych zakładów ,i obiektów prze
mysloowych us'tala załącimik ' do niniejszej uchwały. 

5. Właściwi ministwwie w ramach maksymalnych cykli 
osiągan.ia projektowa nej zd.olności, określo,nych w us,t. 4; 
ustalą w 'i,nstrukcjach brariiB W'ych dla zakładów i obiektów 
ptteinysłowych. wymienJo;hy"ch ' w załączniku do uchwały, 
rozmiary prod-ukcji, jaka powinna być {)s iągnięta w poszcze
gólnych kwartałach dochodzenia do projektowanej. zd,oln,o
ścj produkcyjnej, oraz uzupełnią wykaz' obiektów wymienio
nych w załączniku do uchwały ,j określą dla 'nAch w zależ

!Ilości ,'Od ~pecyfild branży maksymalne cykle osiągania' pro
jekt<?wa.nej-z;doIności produkcyjriej, z odpowiednim uwzglę(l~ 
lIllieni:emcykli osiągania projektowanych zdoloośoi pwduk
cyjnych, :d.laobiektów lub zadań, które zawarte , są w załącz
~iku do uchwały. 
" 9. Zasady usotalania cyklu ,osiągan,j,a projektowanych 
2dolności produkcyjn ycb w gałęziach przemysłu o sewno
wym chara,kterze pr·odukcji ustalą zainteresowani mi,nlstro
wie. 

7. Dyrektorzy wlaściwych zjedn,oczeń wiodących ustalą 

w terminie do dnia 31 października 1969 r. w dos,tosowaniu 
do charakteru:i specyfiki produkcji w pos:żczególnych gałę
żiach szczegółowe wy-tyczne bran:Ż!owe, określające zasady 
ustalania okresów osiągania projektowanych zdoi n,o·śc i pro
dukcyjnych. 

§ 4. Maksymalne cykle osiągania pr,ojektowanych zdol
Ilości pr,odukcyjnych określo<ne w załączniku ora.z ,.ustalone 
dla innych obiektów lub zakładów przemyslowych przeż mi~' 
lI1istrów, o których mowa w § 3 ust. 5 d 6, stanowią pOdsta- . 

wę do ustalania ' w założeniach techniczno-ekonomicznych 
inwestycji dyrekty wnych cykli uruchomienia produkcji 
dosiągnięcia projektowanych zdolriośc.i produkcyjnych oraz 
powinny być wykorzystane d'o: 

1) oprac,owywania rocznych i wieloletnich pla.nów rozwo
ju poszczególnych gałęzi przemysłu, 

2) badania zainstałowanych zdolności pr'odukcy jnych i ana
lizy ich wykorzys,tania, 

3) pwgramQwania nowych inwestycji. 

§ 5. 1. W ramach ,założeń techn.icwo-ekoruomicznych 
IInwestycji przyszły użytkown,ik powinien opracować plan ' 
,przyg·otowania uruchomien:ia - produkcji , zapewniiając stwo
rzenie optymalnych warunków do os,iągania pwjekt.owanych 
zdolności produkcyjnych w dyrektywnych cyklach lirucba
miania produkcji, or·az powinien .zapewnić jednoc.ześIJ1ie od
powiednie środki na te cele, W planie tym należy przewi
dzieć między ,in·nym l : 

t) organ.izację przyszłeg,o procesu pr,odukcyjnego, ' 
2) przeszkolenie robotn:ikówi pers'onelu inżynieryjno-tech~ 

nicznego, 
3) zapewnienie w drodze odpowiednich umów i porozumień ' 

d,ostaw surowców, półproduktów i e,lementów 'ko,opera
cyjnych oraz niel.będnego oprzyr ządowan'ia, 

4) zapewn,ienie niezbędnych warunków d,o rekrutacji ro
,botn.ików i pers·onetu j'nżynieryjruo-technicznego, w tyin 
również niezbędnej minimalnej ilośoi mieszkań, 

5-) wytypowanie placówek naukowo-badawczyCh oraz opni
cowa'nie zasad współpracy z njmi przy opanowywal1liu ' 
technologia ' j .orgaruizacji produkcji w projekt.owanym ia- " 
kładzie. 

2. Po PO Zipoczęciu realizacj.i i.nwest ycji, nie póżniiej jed
nak niż w okresie umożli wiającym przygot,owanne inwestycji 
d-o użytku, plan, o którym mowa w ust. l, powinien być 
za.ktualiwwany z wyz.naczeniem osób odpowiedzialnych za 
realizację określonych zadań. W zaktualiZ<lwanym planie 
należy uwzględn,ić szczegółowo zakres oizkolenia załog.i w 
pooszczegóinych zawodach z pod.ziałem · na robotników wy
kwalifikowa,nych i wymagających przeszkole,nia. 

§ 6. 1. Kos zty przy'gol'owania przyszłej załogi eksplo
atacyjnej po!krywane są ze śr·odków przewidzd·anych na ten 
cel w zbiorczym zes·tawien.iu kosztów , przedsdęwzięda inwe
st ycy jneg,o. 

2. Do czasu przekazania inwes'tycji do , użytku lic.zba z.a
trud,ni-onych ustalona planem szko.Jenia (§ 5 ust. 2) n'ie jest 
wliczana do zatrudnienia grupy przemysŁowej d nie obciąża 
wskaźnika wydajności pracy, fundus zu płac {)raz innych 

. wskażników zjednoczeń i przedsiębi'Ofst w przemysłowych. 
3. Fundusz płac i wielk-ość zatrudnieruia, wynikające 

z planu p,rzygotowania uruchomieruia produkcji, powinny być , 
ujmowane odrębnie w planiłch przeds~ębiorstw i zjednoc.zeń . . 

§ 7. 1. Jednostki nadrzędne obowiązane są d.okMywać 
systematycznej kontroli realizacji planu przyg'otowania uru
choIT,lienia produkcji. 

'. § 8. 1. Inwestor ma obowiązek przedstawić ,i'nf.ormację 
o stanie przygot'owań, o ktorych mowa w § 5, .organ,owi po
wołanemu do przekazan.ia zrealiwwanego ' zadan.ia inwes'ty
cyjne(1o do użytku (eksploatacji). Organ ten żobowiązany 
jest sprawdzić, czy plan przygotowania uruchomienia pro
dukcji wstał zrealizowany. 

2. W razie " st wierdzenia, . ża plan przygotowa,ni,a urucho
mienia produkcji nie został zrealiz'owany, organ, o , Mórym . 
mowa w usl. l, może przedstawić jednostce nadrzędnej, przez 

'kt6rąwstał powołany, odpowiedni wnios'ek c·6 · do kOtldecz
Illości pr.zesunięcia terminu uruchomienia produkcji i zast,o
s-owaniii siłllkcji zgodnie z obowiązującymd w tym zakresie 
przepisain! za pows>tałe opóźnienie w realizacji przyg-o«iwa
iIlia zagospodarowania ' .oddanej do uźytku inwestycji. . 

/ 



·i-' 

Monitor Polski Nr 34 --; 597 -'" Poz. 250 --------------------------------------------------------------------------
. § 9.W protokole przekazania ~nwestycji do użytku na

leży ustalić termin uruchomienia produkcji f osiągnięcia 
projektowanychzd,olnoścJ prooukcyjnych zgodnie z dyrek
tywnymi cyklami <l'kreś}.onymi wzałoże.niach rtechniczno-eko
n,omicznych. 

§ 10. 1. Po przekazaniu Jnwestycji do użytku przedsię
bi·orstwo (użytkownik) obowiązane jest złożyć w oddziale 
banku finansującego działalność przedsiębiorstwa odpis pro-
lOk,olu, o którym mowa w § 9. , 

.' 2; W ciągu . dwóch mi.esięcy po upływie kwar,talu, w 
!którym . powinno nastąpić pełne osiągnięcie pr,ojektowanej 
zdolności ' produkcyjnej, przeds:iębiorstwo obowiązane jest 
przedstawIć w oddziale . ·banku finans'ujące,go działaln-ość 

.. przedsJębio'rstwa informację o stopniu' osiąg'nięcia projekto
. wanej zdolności pr od ukcyj.n ej (§2). 

§ 11.1. W celu maksymalnego wykorzysta.n'ia z&o,lno
ści produ~cyjnych w zakład'ach i obiektach przemysh;>wyc.h 
przekazanych do użytku ' przed dhiem 31 grudnia 1968 L, 

.: które ni-eosiągnęły .. dolychc'zas projektowanych zdolnośoi 
produkcyjnych, należy opracować pla,ny pełl}ego wyk,orzy~ 
stania zdolno~ci produkcyjnych, ' określ~jącrzecz,owe orai 
fin,ansoweśrodki ' nie.zbędne do realizacji tego celu. 

· 2. Dla zakładów ,i obiektów przemysł'owych pędących w 
bu4owiepo dniu 31 grudnia . 1968 ;r;, ·a przewidzianych do . 

. .oddania .do. 11żytku w roku 1969, dla· których 'dokumen!tacja 
. ,projektową :n.ie uslaiiła dyrektywnych cykLi : osiągania pro-

jektowanych zd·olności produkcyjnych; cykle te powinny być 
u~\alone ' wakcie oddania inwestycji do użytku~ Cykle te 

. należy ' ·określić ria podstawie ustaleń zawartych w z,ałącz
~iku do uchwały oraz wytycznych branż,o,vych (instr.uk
cjach), ustalonych przez właściwego minisha lub zjed'nocze
nie wiodące (§ 3 ust. 5-7). O ustaiooych cyklach osiągan.ia · 
projekt.owanej zdolnoścJ produkcy'jnej powinien być powia
domiony . oddział banku finallsującego działalność przeds i ę-

. bi,orstwa . . 
3, );)la :zakładów ,i obiektów przemysłowych będących 

w bud{)wie po dn'iu31 grudnia 1968 r., a przewidz.ianych d,o 
odda-nia do użytku po 1969 r., należy opracować plan przy
gotowan,ia uruchomienia produkcji zgodn.ie- ,z przepisem § 5 
if;lraz . usta lić dyrekty wny okres ' osiągania pr:ojektowane j zdol
.poŚ'ci produkcyjnejoa podstawie · pr.zepisów n.tolllejSzej 
uchwały oraz wytycznych branżowych (instrurktji) wydanych 
przez ministrów lub 'zjednoczenia. 

§ 12. Zjednoczenia wiodące w zakres·je inwestycji bran
żowych oraz ' inwestycji objętych koordynacją bra,nżową 
obowiązane są do: 

1) przedstawienia właściwemu ministrowi do k.ońca każ~ 

dego roku listy obiektów oddanych do użytku,. które. nie 
osiągnęły pr.ojektowanej zdoln.ości prodUkcyjnej w cyklu 
dyrektywnym, wraz z podaniem przyczyn powstałego 
stanu, 

2) koordynacji planów produkcyjnych w podległych jed
nostkach organizacyjnych pod względem rozmiarów pro
dukcji, lak aby pozliom pr,odukcji w obiektach oddanych 
lub przewidzianych do oddania do użytku był zgodny 
z - ustal,onym . cykłem osiągania pr'ojektowanych zdolno
ści pr·odukcyjnych . 
§ 13, Zasady ,premi·owania pracown,ików .za termin·owe 

,osiąg·n:ięcie pr.ojektowanej · zdolności produkcyjn,ej i wskaź
ników techniczno-ekonomicznych, o których mowa w § 2, 
określają odrębne przepisy. , 

§ 1-4. Zobowiąmje s'ię Przewodniczącego Komisji Plano:
wania przy Radzje ·Ministrów do wydania w terminie do 
dnia 31 grudn.ia 1969 L zweryfikowanej ogólnej instrukcji 
w 'sprawie .badaniazd-o'lności produkcyjnych w przemyśle. 

. § "15. ZobowiązlJj~ się Prezesa Głównego Urzędu Sta
~ystYc. z.nego do ,opr,a~owania w porozumieniu z Przewodni
czącym: Komisji Planowania "przy :Rad2..ie . Min,istrów spra
wo zd,a wc zośc i umożliwiającej stałą i pelną analizę procesu 
osiągania pr.ojektowanych zdolności produkcyjnych po
cząwszyod 1970 r. 

§ 16. Traci moc zarządzenie Przewodnicząceg'oKtOmisj-i 
Planowania ,przy Radzie Ministrów z dn,ia 9 lipca 1964 r. w 
sprawie normatywów czasowych {)siągania ' projektowych 
zdoln,ości 'Produkcyjnych . w zakładach ,i obiektach przemy
słowych oddanych do użytku (Monitor Polski Nr 47, poz. 229). 

§ 17. Założenia technicz.no-ekonomicz.ne in west ycji rOl

poczynanych przed dniem 1 stycznia 1970 r. nie wymagają 
sporządzania planu 'przygotowania uruchomienia produkcj:i 
(§ 5) . . 

§ 18. Uchwała wchodzi w życ.ie z dniem 1 pażdzierni
oka 1969 r. 

Prezes Rady Ministrów: J. Cyrankiewicz 
Zalącznik do uchwały nr 132 Rady: 
Ministrów z dnia 24 lipca 1969 r. 
(poz. 250). 

CYKLE OSIĄGANIA PROJEKTOWANYCH ZDOLNOSCI PRODUKCYJNYCH 

. Gałttź przemysłu 

l 

l.' IVyltvarJanie energii ele/tlrycznej ' 
. 1. Energetyka zawodowa 

~ 2. Wytwarzanie energii cieplnej " 

II. Przemysi paliw 
KoksowIlie 

Charakterystyka zakładów i roczna skala 
'produkcji ' 

2 

a) znamionowa moc elekt.ryczna przy wytwarzaniu 
energii w turbozespołach cieplnych kolekto
rowych 

b) zuarui\)nowa moc elektrycznap.rzy wytwarzaniu 
energii w turbozespołach cieplnych blokowych 

Wyrób gotowy 

3 

energia elektryczna . 

.. 
kotły wodne w cieplowniach l ,.",1, d'pl.' 

a) bater.ia koksownicza o wydajno~ci do. 370 tys. t , koks 

koksu na rok I 
b) balflria koksownicza o wydajności do 750 tys. t .. 

koksu na rok 

Pełny cykl 
osiągania 

zdolności 

projektowanej 
miesięcy 

3 

6 

3 · 

6 

12 
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Gałąź przemysłu 

1 

1I1. Hulrnawo, ielailtJwTa II- wycIoby
ci'em rud 

Charakterystyka zakładów i roczna skala 
prodUkcji 

2 

Wyr6b ,~towy 

1. Wyf.l.zial wiełłi:epieeowy wietki piu CI obktośei 2000 mi i wi~j _ów1i::a lIlartenowska 

2. Stalowniaelektrycl!ln~ (nowelta- a) "lIta\o.wnia li piecami o pojemności5ł t ' 

łownie) 

stal li pieców elektrycznych 

3. Pieceełektry~zne dobudowane 
w iltniewych Ittiowniacb 

'ł. Stalownie konwertorowo-tlenowe 

S. Konwertory dobudowYw.ane w pra
eujileych atałowniach 

6. Walcownie gorl(ec 

.b) .stillownia II piecami g - pojemności powyiej 106 t -atal II pieWw ełektryclloych 

.. ) piec o ~jen;rn6Ści 5-15 t ' 

, b) piec o pojeollłClśei 16-:30 t 

e) piec o pojemności 31-56 t 

ci) piu CI ~jemnokj.poWyżej 50 t 

aJ konwertory o pojelllllości 100-136 t 

b) konwertory o ~jem~ości powyżej 136 t 

a) konwertory o pojemnoeci 1110-130 t 

b) konwertory o p.ojeiunoki ~wyiej 136 t 

a) walcownia dźWigarowo ~dolności produkcyjnej 
,.00-1069 ' tyS;. t rocznie 

b) walclłwnia areduia o zdolookiprodukcyjnej 
300-5'90 ty •. t rocznie 

4:) -walcownia drow Ił sdolaełęi produkcyjnej 
500-,660 tys. t rocznie 

d) walcownia- 'llroooa ,stali jakoaeiowych o Rohl.ści 
produ-kcyjnej 100-200 tys. t recsnie 

.-e} wa1eowni.średoia.-5tati jakościowych o sdelnoki 
produkcyjnej 200-300 tys. t rocsnie 

t) walcownia drutłl o zdolności prodtikcyjaej 
SOOtya. t rocznie 

.. «) walcownia drutu ze -stali jako~iewej o .dolnoki 
-pretłtikeyjnej . 200-=300 ty&. t rocznie 

h) walcownia blach.y :Arubej o2dolności produkcyjnej 
";6-1 mln t 'rocznie 

ataI li pieców eleki'rycllnych 
ltal II piec6w ełektry~nych\ 
atal • piec:ów ełeJr.tryellllych 

ltal II pieeów elektrycznycll 

.. tal kODWertorow:a 

.. 
Hyny kształtewn'iki 

pręty i kutaJtownik'i arednie 
., . ltali zwyklej 
pręty drobac _ atalizwyklej , 

pręty drobne acat.1i jakoicioweJ . 

pręty 'rednie _ atali jakościowej 

walcówka _ Italir;wykłej 

weteówka _ atałi jakokiowej ' 

blacha gruba 

i) walcownia ta'śmy :g~młeej o .. zerokości ,do 706 mm tRŚmagor-llCo walcowana 
• IldoIl106ei JNodakcyjHej do 1;9 IIlłn t rocaaie 

a) walcownia rur typu ."SztiCeJ" ,0 126 mm o zdol
ności produkeyjaej 1St ·tyl. t recaie 

b) walcownia rur ,0 poniżej 120 .mm .1Ie ~i jakoklo
wej 'o JIIlolnościprodukcyjnej '56-106 tys. t 
.roezme. 

-Tury helllZWU ze at-ali zwykłej . 

i jako8ciowej 
rury bez szwu ze Itali jakoś
ciowej 

a)' wy:tW .... ,nu' c'~eaydł-~-fł-'de- Uł-- '_ ' -rnry _ '_s "taśmy : 
o Zdolnokiprodukcyjnej od 100 -do 200 tys. t 

rocznie • 
.b) ·wytw6rnia rur zgrzewallych 0 do 163 lIłIIl rury ac 'SZWem z taśmy 

o '2doloGŚci produkc!Jnej do 250 .tyt!. t roeznie 
c) wytwórnia rur ze szwem dużych średnic powyżej rury ze IIZWem dużych średnic 

590 mm z ekspalldcrem o zdolności produkCyjnej 
70-200 tys. t r~cznie 

d) wytwórnia rur ze szwem spiralnie spawanych ' rury ze szwem dużych średnic 
o powyżej 309 mm o roczllej ·zdolnościprodukcyj-

nej 10-50 tys. t 

e) wytwórnia rur wzdłużnie 'spawanych 0 do rury ze szwem 
460 mm o ~doJności produkcyjnej do 259 tys. t 

rocznie 

Pełny cykl 
olillgania 
Żdolności 

pl'9jektowllnej _ 
miesi~y 
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Gal.p przemysłu, 

1 

9. Ciągarnie. rur, 

-10. Ogniowa ocynkowuia blach 

11. Ocynkownia 

12. W!llcowrua taśmy zimno walco
wanej 

13. Ciągarnie prętów 

14. Pra50wni.a ciężkich odkuwek 

1 V. H ulnie/wo me/ali nieżelaJ'n yeh 
1. Hutnictwo miedzi 

2. Walcownia drutu z Cu 

3. Prasownia drutu z Cu 

4. Prasownia i ciągarnia wyrobów 
z miedzi i jej stopów 

s. Walcownia wyrobów z miedzi i jej 
stopów 

6. Huta tlenkn cyuku 

7. Huta cynku 

8. Walcownia aluminium 

9. Prasowuia i ciągarnia wyrobów 
z aluminium 

Charakterystyka za,ldadów i roczua skaJa 
produkcji 

2 

Wyr6b.gotowy 

3 

ciągarnia rur e 24-102 mm o zdolności produk. rury ciągnione 
cyjuej 20-50 tys. t rocznie 

agregat do ogniowego ocynkowania o zdoluości blacha ocynkowana ogniowo 
produkcyjnej do 20 tys. t rocznie 

ciągla ocynkownia blachy o zdolności produk- blacha ocynkowana 
cyjncj 190-500 tys. t rocznie 

a) walcowoia taśmy zimno walcowanej zc stali 
zwyklej o zdolności produkcyjnej 20-75 tys. t 
rocznie 

taśma zimno. walcowana ze stali 
zwyklej 

b) walcownia taśmy zimno walcowanej ze ~tali ja- taśma zimno walcowana ze stali 
kościowej o zdolności produkcyjnej 15-25 tys. t ' jakościowej 

roczuie 

a) ciągarnia prętów ze stali zwyklcj o zdoluości pro· pręty ciąguionc ze stali zwyklej 
dukcyjnej do 50 tys. t rocznie 

b) c,iągarnia prętów ze stali jakościowych o zdoI· pręty ciągnione ze stali jakoś-
Ilości produkcyjnej 'do 25 tys. t rocznie ciowej 

prasownia ciężkich odkuwek o zdolności produk- ciężkie odkuwki swobodnie kute 
cyjnej- do 50 tys. t rocznie, wypDsażona w prasy 
o naci~ku 2-8 ty.. t ' 

a) ogniowa huta miedzi o zdolności produkcyjnej m1edź ogniowa 
40-80 tys. t rocznie (obejmuje fazę produkcji 
kamieoia miedziowego oraz miedź knnwertó-
rową) 

h) elektrorafinacja miedzi o zdolności produkcyjnej miedź elektrolityczna 
40-80 tys. t rocznie 

walcownia drutu miedzianego o zdolności pro- walcówka, miedziana 
dukcyjnej 25-50 tys. t rocznie 

prasownia wytwa~zająca drut miedziany o zdol~ 
ności produkc,yjnej do 30 tys. t roczuie 

prasownia i ciągarnia wyrobów z miedzi i jej sto· 
pów o zdolności produkcyjnej 30-50 tys. t 

rocznie 

walcownia wyrobów plasko walcowanych z miedzi 
i jej stopów o zdolności produkcyjnej 20-40 tys. l 
'rocznie 

pras?,wka miedziana 

wyroby prasowane i ciągnione 
z miedzi i jej stapów 

wyroby plasko walcowane z mie-
dzi i jej !łtopów .. 

piece obrotowe w Imcie tlenku cynku o dlu· tlenek cynku 
gości 95 m 

huta cyuku z piecem szybowym o zdolności pro- cynk 
dukcyjnej do 60 tys. ' t rocznie 

walcownia blach z aluminium I Jego stopów blacha z aluminium i jego stopów 
o zdolności produkcyjnej 40-60 tys. t rocznie 

prasownia i ciągarnia wyrobów z aluminium i jego 
stopów o zdolności produkcyjnej do 50 tys. t 

rocznie 

wyroby prasąwane i ciągnione 
z aluminium i jego stopów 

Poz. 250 

Pełny cylcl 
osiągania 

Holności 

projektowanej 
miDłi.;cy 

24 

9 

9 

18, 

24 

9 

24 

301) 

24 

18 

12 

12 

18 

15 

9 

24 

18 

18 

I) Ze w'zględu na skomplikowany charakter produkCji OSiągnięcie wskainlków ekonom[c1.Oych może być opóźnione o 6 mIesIęcy 
w stosunku do dyrektywnego okresu osIągania projektoWanych zdolności produkcyjnych. 

.. 
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Gałąź przemysłu 

l 

10. Walcownia folii z aluminium 

V. Pr~emysl rna~:.ynowy i metalowy 

VI. Praemysl etmentowy 

Vll. Prlemy31 wapiennic:zy i ,ip.owy 

Vlll. ~mmY31 belooow 

Charakterystyka zakładów i roczna skala 
produkcji 

Wyrób gotowy 

2 3 

walcowuia folii aluminiowej o zdolności produk- folia aluniiniowa 
cyjnej 2-6 tys. t rocznie 

a) odlewnia staliwa o zdolności produkcyjnej do odlewy staliwne 
50 tys. t rocznie 

b) odlewnia żeliwa o zdolności produkcyjnej do odlewy żeliwne 
50 tys. t rocznie 

c)_ fabryka lożysk tocznych o zdolności pr~dukcyjnej łożyska toczne 
do 10 mln szt. rocznie 

d) fabryka wierteł o zdolności produkcyjnej do wiertła 

25 mln szt. rocznie 
e) fab~yka lin stalowych o zdolności produkcyjnej 

do 50 tys. t rocznie (łącznie z ciągarnią drutów) 
f) ciągarnia drutów klasy 2-4 o zdolności produk-

cyjnej do 50 tys. t rocznie - . 
g) ciągarnia drutów klasy l o zdolności produkcyjnej 

100-150 tys. t rocznie ' 
h) wytwórnia mikrosilników elektrycznych o zdoi."' 

ności produkcyjnej do 15 mln szt. rocznie 
i) wytwórnia przekladni o zdolności prodnkcyjnej ' 

do 75 tys. szt. rocznie 
j) fabryka automatów tokarskich ,o zdolności -pro-o 

dukcyjnej do 5 tys. szt. rocznie 
k) fabryka frezarek '0 zdolności produkcyjnej do 

1,5 . tys. szt. rocżnie 

liny stalowe 

druty stalowe klasy 2~4 

druty stałowe klasy l 

silniki elektryczne mocy ułam
kowej 
przekładnie małej i · średniej 

mocy 
automaty tokarskie jednowrze
cionowe 
frezarki 

. I) fabryka aparatury · wysokiego napięcia 
m) 'fabryka aparatury niskie,go . napięcia . 
n) f~bryka przewodów o zdj)lności , przerobu mied;ai 

do 10 tys. t i 'aluminium do 15 tys. t rocznie . 

aparatlIra wysokiego napięcia 
apąratura niskiego . napięcia . " 
kabIe i przewody 

o) wytwórnia konstru~cji stalowych o zdoin,!ści pro.~* 
dnkcyjnej do 30 tys. t rocznie 

cementownia o molności prodnkcyjnej , ,~o 

1200 tys. t umentu rocznie .< 

. konst~kcje, stałowe 

zakład wapienniczy . omolności . produkcyjnej: • 
- kamienia wapienllegolOOO-3000 tys. t rocznie '~mie6 wapienny . _. 

w.apno palone 
m~zka wap.ienna 

- wapna palonego 260-660 tys • . t . rocznie 
- mączki wapiennej .1.30-330 ty.. t roczl!,i~ 

a) zakład · betonów komółkowych o molności pro
dukcyjnej do 150 tys. mi rocznie 

b) zakład betonów komórkowych o zdolności pro
dukcyjnej 160 tys. m" rocznie, z oddziałem scala
nia elementów 

c) zakład betonów komórkowych o zdolności pro
dukcyjnej 300 tys. m" rocznie 

d) zakJad betonów komórkowych o zdolności pro
dukcyjnej 300 tys. m" 'rocznie, z oddziałem sca-
lania elementów I 

e) zaklad elementów prefabrykowanych o zdolności 
produkcyjnej 30-100 tys. mi rocżhie: 
- betonowych żelbetowych 
- strunobetonowych lub kablobetonowych 

betony·' 

betony 

betony 

betóny 

elementy prefabrykowane' .. 

'. 

Poz. 250 

Pelny cykl 
osiągania 

zdolności 

projektowanej 
miesięcy 

4 

21 

18 

18 

24 

12 

24 

21 

12 

24 

27 

27, 

24 , 

24 
18 

·18. 

1~ 

·1$,' 

... 

15 
15 

15 

21 

15 

21 

15 
21 

.. 

.. 
k 

~ 

-' 

, 

--

; 
; 

" 



MonitoT Polski Nr 34 001 --- - - - - _ _ o __ -----_______ • 

---------~-----------------
Poz. 250 

Galąź przemysłu 
Charakterystyka zaklad6w i roczna skala 

produkcji Wyrób gotowy 

Pelny cykl 
osiągania 

zdolności 

projektowanej 
miesięcy 

1 ____________ 1 __________ ~ _________________ 2 _________ ~----~----------3----------~------4----_ 

I IX. Przemysi ceramiki budowlanej 

I 

! X. Przemysł ;lzklarski 

I I XI. Przemysł ceramiczny 

'. XII. Pr:empl izor~cji budowlanej 

. XIII. Przemysł okrd, instalacji ilekkic~ 
ełemerll6w bu.dowlanych 

XI V. Prz.en~y$! drzewny 

a) zakład produkcji dachówek o zdolności produk
cyjnej do 75 mln jednostek ceramicznych rocznie 

b) zakład produkcji rurek drenarskich o zdolności 
produkcyjnej od 18 do 45 mln jednostek cera-
micznych roczuie 

dachówka 

rurki drenarskie 

c) zaklad produkcji cegły wapienno-piaskowej cegła wapienno-piaskowa 
o zdolności produkcyjnej 30-55 mln jednostek 
ceramicznych rocznie 

d) za~lad ceramiczny materiałów ściennych o zdoI- ceramiczne materiały ścienne 
ności produkcyjnej od 18 do 50 min je.dnostek 
ceramicz~yc~ rocznie 

a) huta szkła gospodarczego o zdolności produkcyj
nej 2000-2200 t rocznie 

h) huta szkła opakowaniowego o zdolności produk
cyjnej .500 mln szt. rocznie 

c) huta szkła okiennego o zdolności produkcyjnej 
15-20 mln m' szkła ciągnionego w przeliczeniu 
na grnbość 2 mm . 

a) ~aklad ceramiki s;nitarnej o zdolnQści produk
cyjnej 4500 t rocznie 

b) zakład poreeIany stołowej o zdolności produkcyj
nej 3900-4800 t rocznie 

c) s.zla.m~wniu kaolinn i glin o zdolnościpro.duk!!yj
neJ d~ .,45 tys. t glip i kaolinu. rocznie 

d) zakład wyrobów kamioukowych 0 _ zdql/;lości pro
_ dukp:>:juej 54 tys • . ~ rocz.nie 

a) zakład płyt azbestowo-cementowych o zdolności 
produkcyjnej 10 mln m' rocznie 

b) 7iukłild rur _ uzbes,towo-cemęn towych o zdolnoścł 
produkcyjnej 35 tys. t rocżnie 

c) zakład papy dachowej o zdolności produkcyjnej 
5U mln m' papy rocznie 

d) zakład () zdt!lnoaci , pr!ldukcyj~ei _ 3,00 tyę. w" 
wyr()bów z welllY mineralnej, tj. ok. 30 ty&. ,t o. 
rocznie 

:. ' ,, ' 

a) zaklad elementów budQwlanych s tworzyw 
sztucznych i aluminium o zdolności produkcyjnej: 

szkło gospodarcze -

szkło okie.nne 

ceramika sanitarna 

porcelana stolowa 

kaolin s.zlamowy 

wyroby kamionkowe 

plyty azbestowe 

.J:~ry azbestowo-cementowe 

papa dachowa 

wyr9PY z weluy mineralnej 

- do 5000 t elementów aluminiowych rocznie elementy budowlane z aluini-

- ca 5000 l wyrobów z tworzyw 'sztucznych rocznie 
b) zaldad o zdolności produkcyjnej: 
- ~,2 wIn m Z element6w budowlanych hał rocznie 
- 3,3 tyl. t elementów .wyposażenia rocznie 

a) fabryka płyt pilśniowych: ciąg plyt twardych 
o zdolności produkcyjnej 40-45 tys. t rocznie 

b) fabryka płyt piiśniowych: ciąg płyt porowatych 
o zdolności produkcyjnej 35,0 tys. t rocznie 

c) fabryka płyt wiórowych: ciąg płyt wiórowych 
o zdolności produkcyjnej: 
-- -10,0-15,0 tys. mi rocznie 
-- 38,0-40.0 tys. mi rocznie 
- ok. 100,0 tys. wa rocznie 

nium 
elementy z tworzyw sztucznych 

elementy budowlane 
elementy wyposażenia 

plyty pilśniowe twarde 

płyty pilśniowe porowate 

płyty wiórowe .. .. 

15 

15 

12 

18 

18 

12 

24 
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18 
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Gałąź przemysłu 

l 

XV. Pnemysl papiemic:ry 

XVI. Pr:mnysl chemic:rny 

'- 602 

Charakterystyka zakładów i roczna skala 
produkcji 

2 

i 

d) tarlak o , zdolności przetarcia 60-łl0 tys. mi I 
tarcica iglasta 

surowca rocznie 
e) tartak o zdolności przetarcia 90-120 tys. mi 

surowca rocznie 
f) fabryka mebli o rocznej wartości produkcji 150- meble 

250 mln zł według cen zbytu 

.. 

, 
a) wytwórnia celulozy papic'cmczej siarczanowej cełuloza nbl 

o zdolności produkcyjnej 150-200 tys. t rocznie, 
metoda produkcji ciągła 

li 

b) wytwórnia celulozy papierniczej slomowej o zdol- cel.uloza słomowa 
ności produkcyjnej 12-15 tys. t · rocznie 

c) wytwórnia papieru pakowego o zdolności pro- papier pakowy 
.dukcyjncj 60'-80 tys. t rocznie 

d) wytwórnia . kartonu i tektury . o zdolności pro- karton i tektura 
dukcyjnej 80-100 tys. t rocznie 

e) wytw"rnia papierów białych o zdolności pro- papiery drukowe i piśmielllle 
dukcyjnej 40-55 tys. t rocznie 

f) wytwórnia tektury falistej o zdolności pro- tektura falista 
dukcyjnej 20 tys. t rocznie 

g) wytwóinia tektury falistej o zdolności pro
dukcyjnej 35 tys. t rocznie " 

a) instalacja destylacji rurowo-wieżowej ropy naf- frakcje destylacji 
towej o zdolności produkcyjnej przerobu 3,0 mln t 
ropy naftowej rocznie 

b) instalacja reformingu benzyn dla uzyskania reformat i wsad 
wysokooktanowego reformatu oraz wsadu do 
ekStrakcji ~ zdolności produkcyjnej do . 600 tys. t 

rocznie 
c) instalacja pirolizy benzyn i gazów .wysokich tem- ołefiny 

peratur i uzysk gazów olefillowych o zdolności 

produkcyjnej 250 tys. t rocznie ' 
d) instalacja do elektrolizy soli o zdolności pro- chlor gazowy, ług sodowy 

dukcyjnej 60-100 tys. t rocznie 
e) wytwórnie po.lietylenu: instalacje do polimery- polietyłen 

zacji etyle.H o zdolności produkcyjnej do 
100 tys. t rocznie 

f) wytwórnia sadzy o zdolności produkcyjnej 10 tys. sadza 
t rocznie 

g) wytwórnia kwasu siarkowego (metoda kontak
towa) o zdolności produkcyjnej 200 tys. t rocznie 

h) zakład gazów technicznych o zdolności produk
cyjnej 780 t rocznie . 

i) tkalnia kordów (oddział) o zdolności produkcyjnej 
11 mln mb rocznie 

j) zakład ogumienia trakcyjnego o zdolności pro
dukcyjnej około 30 tys. t rocznie 

k) . zakład farb i lakierów o zdolności produkcyjnej 
50 tys. t rocznie 

I) wytwórnia włókien ciągłych poliestrowych,
ciąg produkcyjny o zdolności produkcyjnej 
2,0 tys. t rocznie 

m) wytwórnia włókien 

ciąg produkcyjny 
3,0 tys. t rocznie 

ciętych poliestrowych -
o zdolnośeiprodukcyjnej 

n) wytwórnia polichlorku winylu - z acetylenu 
i chlorowodoru - o zdolności produkcyjnej do 
100 tys. t rocznie 

kwas siarkowy 

acetylen 

kord oponowy 

ogumienie trakcyjne 

farby, lakiery, Qpakowania 

włó'kno ciągłe poliestrowe 

włókno cięte poliestrowe 

polichlorek winylu 

POZ. 250 
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" Gałąź ' przemysłu 

l 

XVII. Przemyli lekki 

, XVIII. p.,.zemysl spożYlvczy 

XIX. Pnemysl różny 

Charakterystyka zakładów i roczna skala 
produkcji W yrób gotowy 

2 

o) instalacja amoniaku syntetycznego o zdolności amoniak 
produkcyjnej 750 tamolliaku na dobę 

p) wytwórnia etylobenzenu - proces w oparciu etylobenzen 
o etylen i beł~n; instalacja o zdolności pro-
dukcyjnej 60 ' tys. t rocznie 

a) zakład odzieżowy na ok. 900 osób za(rudnionych; konfekcja lekka 
wartość produkcji według cen konfekcjonowania 
ok. 40 mln zł rocznie 

3 

b) zakład odzieżowy na ok. 90.0 osób zatrudnionych; . konfekcja ciężka 
wartość produkcji według ceu koufekcjonowania 
ok. 40 mln zł rocznie 

c) zakladobuwQiczyo zuolnościprodukcyjnęj 5 mln ,obuwie ró;;,ne 
par obuwia rocznie. 

d) zakład garbarski o zdolności produkcyj llCj 12 tys. t sk6ry garbowane 
skór wagi zielonej rocznic 

, e) zakład dziewiarski typu . ,Jarosław"; 60 maszyn odzież profilowana 
kotonuwych; 2320 t pro(!ukcji rocznie 

a) oddział produkcji margaryny o zdolności pro- ,m argaryna 
dukcyjuej ok. 100 t rilc~łlie, 

b) mlyn o zdolnośc i przemiału 23Q-350 t na dobę , mąka 

e) fabryka pieczywa cu);:ieruiczego o zclolllości pro- pie.czywo cukiernicze 
dukcyjnej 15 tys. t rocznie 

d) zakład przerobu mleka o zdolności produkcyjnej przerób mleka I ." 
20-40 'mln I rocznie 

e) zakład mięsny o zdolnoś.ci produkcyjnej uboju mięso wychłodzone, wędliniar~ 

57 tys. t roczl1ie oraz przetwor.ów mięsnych, .nie
zależnie od rocznej produkcji 

skie, wędliny, konserwy, smalec 
itd. 

wytwórnia pasz o zdolności produkcyjnej ok. mieszanki paszowe 
115 tys. t rocznie 

') W zależności od kwartału, w którym inwe~tycja zostanie odllana do użytku. 
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ZARZĄDZENIE PRZEWODNICZĄCEGO KOMISJI PLANOWANIA PRZY RADZIE MINISTROW 

. Z dnla 8 lipca 1969 r. 
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w sprawie zapewnienia dostaw maszyn i urządzeń dla oblekt6w przemysłowych oddawanych do eksploatacji w 1970 r. 

W celu zapewnienia d'Os taw maszy.n · i urządzeń dla 
obiektów przemysłowych oddawanych do eksploatacji w 
1970 r. w ramach zadań inwestycyjnych: -- n·a ,pods:l:aWie 
§ 1 pkt 16 rozporządzen.ia Rady . Ministrów z dn ia 30 cze.rw
ca 1969 r. w sprawie szczegółowego zakresu i trybu 'dzia
łania , Komisji Plaaowania przy Radzie Ministrów (Dz: U. 
Nr 2{), poz: 149) zarządza się,c:o następuje: 

§ 1. 1. Zarządzenie dotyc'zy realizowanych w przemy
śle zadań inwestycyjnych, polegających na budownictwiein- . 
westycyjnym, które planuje s i ę oddać d·o użytku w , 1970 r. 

2. Ilekroć w zarządzeniu rnów'l się · o maszy,nach, rOLU
mie się przez t-o niezbędne d·o -oddafllia d,o użytk u zadan ia. 
dnwestycy jnego rozdzielane i nie rozdzielane maszyny, urzą
dzenia, aparaturę, sprzęt technicz,ny , i śr·odki transportu, s ta
nowiące wy,posażenie technologiczne. 

§ 2. Zohowi.ązujesię inwestorów, którzy ·plan·ują O'dd'a4 
do eksploatacji w 1970r. -obiekty przemysłowe, do: 

1) dokonania analizy, n.a podstawie dokumentacJi projek-, 
towo-kosztorys·o wej, stanu zaopa.[rzenia w maszyny, a w 
szczegółn,ości ustalenia ilośd masLY,n posiadanych, za" 
mówionych Z potwierdzo'nym.i terminami dostaw, nie za
mówionych lub z terminami dostaw niezg·odnymi z aktu
alnymi ha.rmonogramami budowy; 

2) złożenia w terminie do dnia 31 sierpn-ia 1969 r. IJ pO- ' 
szczegółnych do~tawców maszyn zgodnych z harmc no
gramami budowy zamÓW Jen n,a maszyny, które ni~ 

, zos la ry~otychcz~s 7amówione. 

§ 3 .. L Jeżeli w wyniku ,analizy, -o której mowa w § 2, 
, 'Z'ostan'ie stwierdzone- zagrożenie terminu ·oddamia ,inwestycji 
, do użylku 'Z powodu braku zapewnienia dostaw lub w raz.ie 


