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§1. W załączniku do zarządzenia Ministra Finansów 
z dnia 9 marca 1970 r. w sprawie odsetek od kredytów 
udzielanych przez banki jednostkom' gospodarki nie uspo-

-, 

łecznione i i osiJbom fizycznym (Monitor Polski Nr 9, poz. 78) 
poz. 6 otrzymuje brzmienie' 

~oz.1 W Y s z c z e g ó l n i e n i e Stopa procentowa 

,,6. Kredyty dla na,uczycieH na budownictwo mieszkaniowe, 
udzielane na podstawie przepisów uchwały nr 72 ,Rady Mi
nistrów z dnia 12 marea 1968 r. w sprawie niektórych upraw
nień nauczycieli wstępujących do spółdzielni budownictwa 
mieszkaniowego albo budujących rlomy jednorodzinne lub 
lokale w małych domach miesz~alnych na terenie wszystkich 
wsi oraz na terl!nieosiedh i miast nie liczących więcej niż 
2.000 mieszkańców 1Monitor Polski Nr 14. poz. 88) oraz dla 
nauczycieli ' korzystających l ulg na podstawie uchwały 

nr 301 Rady Ministrów z dnia 9 października 1968 r. w spra
wie ulg w spłacie kredytów zaciągniętych przez nauczycieli 
w latach 1956-1967 na budowę domów (mieszkań) na tere
nie wsi oraz osiedli i miast nie liczących więcej niż 2000 
mieszkańców (Monitor Polski Nr 43, poz. 298). 

§ 2: Zarządzenie wchodzi w życie z dniem ogłoszenia. 

Minister Finansów: J. Trendota 
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ZARZĄDZENIE MINISTRA ' GÓRNICTWA I ENERGETYKI 

z dnia 3 sierpnia 1970 r. 

w sprawie eksploatacji elektrycznych spawarek i zgrzewarek. 

Na podstawie art. 4 ust. 2 pkt 2 ustawy z dnia 30 maja 
1962 r. , o gospodarcepaiiwowo-energetycznej (Dz. U. Nr 32, 
pąz. 150) oraz w związku z § 2 ust. .2 zarządzenia Ministra 
Górnictwa i Energetyki z dnia 1 września 1967 r. w sprawie 
ogólnych zasad eksploatacji urządzeń energetycznych (Moni
tor Polski Nr 51, poz. 254) zarządzą się, co następuje: 

§ 1. 1. Zarządzenie określa szczegółowe zasady eksplo
atacji elektrycznych spawarek,i zgrzewarek do metali. użyt
kowanych w jednostkach gospodarki uspołecznionej. 

2. , Zarządzenie dotyczy spawarek prostownikowych 
jedno- i wielostanowiskowych oraz spawarek transformato
rowych i wirujących, z tym że w odniesieniu do spawarek 
wirujących z napędem innym niż silnik elektryczny zarzą
dzenie dotyczy-tylko źródła prądu spawania. 

§ 2. Przed przyjęciem do eksploatacji spawarek i zgrze
warek nowych lub po remoncie należy przeprowadzić bada
nia ich stanu technicznego, polegające na wykonaniu prób 
i pomiarów oraz czynności wymienionych w załączniku do 
zarządzenia. 

,§ 3. Dzia łanie zaworów bezpieczeństwa oraz manome
trów w naczyniach · ciśnieniowych i zbiornikach sprężonego 
powietrza naleźy sprawdza~ okres()wo w termina<;:h określo
ny<:h w instrukcji o eksploatacji spawarki (zgrzewarki). ' 

§ 4. 1. W spawarkach I zgrzewarkach, w których stosu
Je się chłodzenie wodne, należy zapewnić stałąszczeln9~ć 
1 dobry stan połączeń w Instalacji wody ch}odzącęj. w celu 
nIedopuszczenia do wzrostu temperatury i prZecieków mo-

gących spowodowa~ zwarcia , lub uszkodzenia w obwodzie 
elektrycznym, transformatorze lub innych ~zęściach \lrzą

dzenia. 
2. Woda doprowadzona do instalacji chłodzącej nie po

winna zawierać szkodliwych zanieczyszczeń , mechanicz!.lych 
oraz powodujących przedwczesne zuźycie instalcacji chło-

dzącej. . ' " 
§ 5. Temperatury nagrzewania się posżczególnych cięści 

spawarki lub zgrzewarki w każdych warunkach ich pracy nie 
mogą przekraczać dopuszczalnych temperatur dla danej 
klasy izolacji. określonych w normach lub dokumentacji fa-
brycznej. . , . 

§ 6. 1. Spawarki zgrzewarki należy lokalizowąć 
możliwie najbliźej miejsca spawania (zgrzewania). 

2. Pr.zy użytkowaniu spawarek należy stosować przewo
dy spawalnicze o długości i przekroju dostosowanym do naj
większego prądu spawania. 

§ 7. Spawarki i zgrzewarki zasilane prądem jednofazo
wym powinny być możliwie równomiernie .rozdzielane na 
trzy fazy sieci zasilającej. 

§ 8. Spawarki i zgrzewarki w wykonaniu wnętrzowym 

należy zabezpieczać przed wpływami atmosferycznymi. " 
' § 9. W czasie pracy spawarek transformatorowych 

i wirujących należy stale utrzymywać galwaniczne połącze

nie bieguna obwodu spawalniczego przyłączonego do spawa
nego przedmiotu z zaciskiem ochronnym obudowy źródła 
prądu. 

§ 10. Przed załączeniem pod napięcie na nowym stano
wisku pracy spawarki lub zgrzewarki ruchomej nateży 
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.prawdzie; poprawno~ć podłączenia do sie.ci zasilającej oraz 
właściwe wykonanie ochrony pizeciwporażeniowej. 

§ 11. 1. Spawarki i zgrzewarki należy wyłączać . spod 
napięcia w razie dłuższej przerwy w ich pracy. 

2. Przeglądy oraz czynności konserwacyjne i remontowe 
należy ' wykónywać pouprżednim wyłączeniu spawarki lub 
żgrzewarki spod napięcia. 

, § 12~ 1. Czynności konserwacyjne należy wykonywać 
'W zakresie i w terminach zgodnych z dokumentacją fa
bryczną. 

2. Spawarki i zgrzewarki należy czyścić z kurzu, brudu, 
kropli inetali i innych zanieczyszczeń nie rzadziej nii raz 
'W tygodniu. 

§ 13. 1. Przeglądy spawarek i zgrzewarek należy prze
prowadzać nie rzadziej niż raz w ' roku. 

2. , Przeglądy powinny obejmować w szczególności: 
1) badania stanu technicznego . określone w załączniku do 

zarządzenia. . 
2) czyimości konserwacyjne w zakresie zgodnym z doku

mentacją fabryczną, . 
3) sprawdzen-ie i konserwację obwodu elektrycznego za

silającego oraz urządzeń zebezpieczających, 
4) usunięcie zauważonych usterek. 

3. Wyniki badań stanu technicznego (ust. 2 pkt l) na
leży uznać za zadowalające, jeżeli spełniają wymagania 
podane w załączniku".do zarządzenia. Wyniki badań stanu 
techńicznego należy odnotować w dokumentacji eksploata
cyjnej. 

( , 

§ 14. Wyciąg z instrukcji o eksploatacji określający 

podstawowe czynności związanę z obsługą spawarek i zgrze
warek , ~ależy . doręczyć za, ,pokwitowaniem pracownikom 

' obsługującym spawarki t zgrzewarki ruchome. 

§ 15. Ruch spawarki lub zgrzewarki powllllen być 
wstrzymany - w razie powstaniazagrożetiia dla " zdrowia ł zy
cia obsługi oraz stwierdzenia ' uszkodzeń lub zakłóceń unie
możliwiających normalną eksploatację urządzenia, . a wszcze
gólnoś~i w razie stwietdzEmia: 

1) nadmierne.go nagrzewania się części urządzenia, 
2) pojawienia się dymu lub ognia, 
3) wzrostu różnicy temperatur ponad' wartość podaną w do

kumentacji fabrycznej między temperaturą wod)" wypły
wającej i wpływającej do chłodnicy lub odpowiedniego 
układu chłodzenia, -

4) zewnętrznych uszkodzeń mechanicznych lub objawów 
świadczących o wewnętrznych uszkodzeniach. 

§ 16. Stosownie do przepisów art. 21 ustawy z dnia 
30 maja 1962 r. () gospodarce paliwowo-energetycznej 
(Dz. U. Nr 32, poz. 150) w "Przepisach · eksploatacji technicz
nej urządzeń elektrycznych w zakładach przemysłowych" 
z dnia 9 lutego 1953 r., zatwierdzonyCh przez Ministra Ener
getyki, traci moc - część XIII' "Spawanie elektryczne". 

§ 17. Zarządzenie wchodzi w życie .z dniem ogłos'zenia. 

Minister Górnictwa i Energetyki:J. Mitręga 

Załllcznlk do !a~ządzenja Ministra 
Górnictwa I Energetyki z dnia 
3 sierpnia 1910 r. (poz. 218). 

ZAKRES BADAŃ I WYMAGANIA TECHNICZNE DLA SPAWAREK I ZGRZEWAREK PRZYJMOWANYCH 
DO EKSPLOATACJI 

Lp. 

1 

1. 

2. 

Zakres badań 

2 

Sprawdzenie stanu ochrony przeciwpo
rażeniowej i wykonanie pomiarów 

Wymag,ania techniczne 

spawarki spawarki spawarki 
zgrzewarki transfor- pi'ostowni- , wirujące 

'ma torowe kowe -_._-
3 - " 5 ~ 6 

Ochrona przeciwporażeniowa ' powinna spełniać wymaga,nia 
określone w zarządzeniu Ministra Górnictwa i 'Energetyki 
oraz Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budo-
wlanych z dnia 31 grudnia 1968r. w sprawie warunków 

, technicznych, jakim powinna odpowiadać : ochrona przeciw
porażeniowa w urządzeniach elektroenergetyqnych o napię-
ciudo 1 kV (Dz. Bud. z 1969 r. Nr 4, poz. 13 i Nr 6 poz. 22). 

Pomiar napięcia biegu jałowego po stro- Wielkość napięcia powinna odpowiadać wymaganiom poda-
I I __ -::-__ I __ n;:;i_e;,:., _w_t-;ó_in_e-..:j:.-__ ---' ______ -=--___ I_-,:.n::,!y_m w dokumentacji fabrycznej. -
t 3. Sprawdzenie: • Brak ubytków 
la) szczelności układu chłodzącego, wody i sprę-

b) szczelności i działania urządzęń żonego powie-
l fnstalacji sprężonego powietrza tfZa. Stałość 

ciśnienia w 
punkcie zasila
nia zgodriie z 
wymaganiami 

Pomiar ' rezystancji (oporu czynnego) 
izolacji napędu elektryc.znego 

.. ioi. 

. podanymi w 
dokumentacji 

fabrycznej. 
Rezystancja (opór czynny) izolacji powinna , spełniać wyma
gania określone przepisami o eksploatacji elektrycznych 
urządzeń napędowych. ' 
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Lp. 

1-

5. 

6. 

7. 

8. 

" .' " Wy ma 9a n ia t e 'chn i c zn e 
," ', . 

- Z a k. re i b ił da ń - spil\~arki ", spawarki ; spawarki 
zgrzewarki __ transfor.- proslowni- wirujące 

matorowe ' kowe ' 
2 3 4 5 6 

Pomiar rezystancji (oporu czynnego) , Rezystanc ja " 

izolacji transformatora między u'zwojenięm (opór czynny) , .-

wtórnym • pierwotnym orllz uzwojeniem izolllcji, mie~ 

pierwotnym a obudową rzor-a mega-
omomierzem ' , - - -

1000 V, powin-
na być nie 

mniejsza niż 

2MQ. 
Pomiar rezystancji(oporu czynnego) Rezystancja Rezystancja 
izolacji transformatora między uzwojeniem (opór czynny) (opór czynny) 
wtórnym a pierwotnym oraz uzwojeniem izolacji, mie- izolac ji, mie-
pierwotnymi wtórnym a obudową rzona , mega- rzona mega-

omomierzem omomierzem 
1000 V, 1000 V, - powinna • być powinna być -

nie mniejsza nie mniejsza 
niż 2MQ. od wartości 

podanych w 
dokumentacji 
fabrycznej~ 

Sprawdzenie działania wszystkich mech a- Poprawne działanie zgodnie z warunkami podanymi w do-
nizmów, aparatury kontrolno-pomiarowej 
i regulacyjnej, kierunku obrotów urządze-

kumentacji fabrycznej i zgodnie z przepisami eksploatacji 
w tym 'zakresie oraz braknienormalnych objawów. . 

nia napędowego ' 
Próba ruchu Poprawne działanie oraz brak nienormalnychobjawów. 
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ZARZĄDZENIE MINISTRA PRZEMYSłU cn;:tKIEGO 

z dnia 28 lipca 1970 r. 

w aprawie ogólnych warunków umów , sprzedilŻy złomu w obrocie krajowym ' młędzyjednoatkaml 
gO'podarkl uspołecznionej. 

Na podstawie art. 384 § l Kodeksu cywilnego i § l ust. 1 , Planowania przy Radzie Ministrów z dnia 7 października 
pkt 3 i ~§ 2 uchwały nr 97 Rady Ministr9W: z dnia 27 kwietnia 1966 r. w sprawie 9gó1nych warunków umów sprżedaży oraz 
1965 r. w sprawie upOważnienia naczelnych organów fldmi- umów dostawy w obrocie krajoWym pomiędzy jednostkami 

- - nistracji państwowej do ustalania ogólnych warunków dla gospodarki uspołecznionej (Monitor Polski z 1966 r. Nr 57, 
, określoriych kategorii umów (Monitor 'Polski z 1965 r; Ni: 23, poz. 276, ' z 1967 r. Nr 6, poz. 29 i z 1969 r. Nr 36, poz. 285). 
poz. 109 i z 1969 r. Nr 36, poz. 270) zarządza si-ę, co nastę- § 3. ' t. Do umów sprzedaży zawartych przed wejściem 
puje: w życie niniejszego zarządzenia stosuje się przepisy zarzą-

§ 1. 1. Ustala się ogólne warunki umów sprzedaży złomu dzenia Przewodniczącego Komisji Planowania przy Radzie 
w obrocie krajowym między przedsiębiorstwami podległymi Ministrów ' z dnia 7 października 1966r. w sprawię ogólnych 
Centrali Gospodarki Złomem "Centrozłom" a innymi jednost- warunków umów sprzedaży oraz umów dostawy w obrocie 
karni gospodarki uspołecznionej, w brzmieniu podanym w krajowym pomiędzy jednostkami gospodarki uspołecznionej 
załączniku do niniejszego zarządzenia. (Monitor ' Polski z 1966 r. Nr 57, poz. 276, z 1967 r. Nr 6, 

2. Złomem w rozumieniu zarządzenia są surowce wtór- ' poz. 29 i z 1969 r. Nr 36, poz. 285), z zastrzeżeniem prze pi
ne wymienione w załączniku nr 2 lp. l do zarządzenia Prze- su ust. 2. 
wodniczącego Komitetu Drobnej Wytwórczości , z dnia , 2. Ogólne warunki umów sprzedaży, ustalone niniejszym 

- 17 czerwca 1967 r. o ustaleniu wykazu surowców wtórnych ' zarządzeniem, stosuje się do zobowiązań wynikłych z umów 
podlegających zagospodarowaniu oraz wykazu jednostek . sprzedaży zawartych przed wejściem w życie 'niniejszego 
upoważnionych do skupu tych surowców (Monitor Polski zarządzenia, jeżeli chodzi o skutki prawne zdarzeń, które 
Nr 37, poz. 185). nastąpiły po dniu jego wejścia w życie. 

§ 2. W sprawach nię unorinowaliychniniejszym zarzą- § 4. Zarządzenie wchodzi w życie w 30 dni po ' ogło-
dzeniem stosuje się ogólne warunki umó,wsprzedaży, sta., szeniu. ' 

, nowiące załącznik do zaiz~dzeniaPrzewodiliczącego Komisji Minister l'rzemysłu ,Ciężkiego: Ps Kaim . . ~ . 


