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UCHWALA Nr 122 RADY MINISTROW

Z' dnia 3 sierpnia 1970 r.

w sprawie zasad organizacji kontroli jakos$ci w przedsiebiorstwach przemystowych.

W celu zapewnienia w przedsigbiorstwach przemysio-
wych skutecznego systemu kontroli jakosci produkowanych
wyrobéw Rada Ministréw uchwala, co nastepuje:

§ 1. 1. Uchwala dotyczy panstwowych przedsichiorstw
przemystowych objetych planowaniem centralnym i tereno-
wym, zwanych dalej w skrocie ,przedsiebiorstwami’.

2. Przez uiyte w uchwale okreslenie , wyroby" rozumie
si¢ wytwarzane przez przedsiebiorstwa wyroby gotowe, pol-
wyroby, czesci kooperacyjne, urzadzenia techniczne, surow-
ce i materialy, stanowiace przedmiot obrotu.

§ 2. 1. Zapewnienie wiasciwej jakosci wyrobow, odpo-
wiadajacej potrzebom gospodarki narodowej, uzytkownikéw
i handlu zagranicznego, oraz stale podwyzszanie tej jakosci
do poziomu wynikajacego z postepu spolecznego i technicz-
no-ekonomicznego nalezy do podstawowych -zadan przedsie-
biorstw wytwarzajgcych te wyroby.

2. Przedsiebiorstwa obowiazane sg w szczegolnosci do:
1) systematycznego $ledzenia w kraju i za granicg zmian

1)

w ksztaltowaniu sie poziomu jakosci wyrobdéw i zapew-
nienia sobie doplywu informacji naukowo-technicznej
i ekonomicznej w tym zakresie,

organizowania wspolpracy z jednostkami zaplecza nau-
kowo-badawczego zjednoczen i inonych wlasciwych jed-
nostek, zapewniajacej doplyw prac naukowo-badawczych
w zakresie wyrobow oraz pomoc w rozwigzywaniu za-
gadnien zwiagzanych z polepszaniem ich jakosci,
prowadzenia samodzielnie badz przy pomocy jednostek
zaplecza naukowo-badawczego zjednoczen i innych wla-
sciwych jednostek badan w zakresie wilasciwosci (para-
metrow) techniczno-uzytkowych i wzornictwa przemysto~
wego oraz prac nad doskonaleniem konstrukcji (recep-
tury) i technologii wyrobow,

zbierania i wykorzystywania informacji, uwag i spostrze-
zenn odbiorcow i uzytkownikéw wyrobdw oraz analizo-
wania zagadnien dotyczacych napraw gwarancyjnych
i reklamacji,

prowadzenia analiz i oceny skutkéw ekonomicznych dla
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przedsigbiorstwa i gospodarki narodowej wynikajacych

z okreslonego. poziowmu jakosci wyrobdw, stosowanych

rozwigzan konstrukeyjnych (receptur) i technologicznych,

organizacji produkeji oraz wykorzystywania wynikéw
tych analiz i ocen w pvacach planistycznych,

6) zapewnienia warunkéw przebiegu procesu technologicz-
nego zgodnie z ustalonymi wymaganiami,

7) zorganizowania systemu kontroli zapewniajacego wia-
$ciwg jakos$¢ wyrobow,

§ 3. Jezeli podniesienie poziomu jakosci wyrobu jest
uwarunkowane zmiang okreslonych wymagan, wskaznikow
i warunkoéw ustalonych ‘w normach lub innych przepisach
albo w obow;qzujdéej dokumentacji, uzalezniong od decyzji
organu spoza przedsiebiorstwa, przedsiebiorstwo produkujg-
Ge wyrdb obowigzane jest wystapi¢ w ustalonym trybie z od-
powiednim wnioskiem do wlasciwego organu o wprowadze-
‘nie niezbednych zmian. Organ, do ktérego skierowany zostal
taki wniosek, obowigzany jest zajgé¢ stanowisko i powiado-
mié¢ o nim przedsigbiorstwe w terminie 1 miesigca od dnia
ofrzymania wniosku.

§ 4. 1. Przedsiebiorstwa obowigzane sq do zapewnienia
‘systemu kontroli jako$ci produkowanych wyrobdéw zgodnie
z wytycznymi, ‘stanowigcymi zatgcznik do uchwaly.

2. Ustalony w przedsiebiorstwie system kontroli jakosci
produkowanych . wyrobéw powinien zapewnia¢ skuteczng
kontrole przebiegu produkcji w peilnym cyklu produkcyjnym,
tj. w sferze przedprodukcyjnej, w sferze " produkcyjnej oraz
w sferze poprodukcyjnej. Elementami skladowymi tego sy-
stemu powinny byé:

1)} samokontrola, zorganizowana w zakresie uwajunkowa-
nym wzgledami techniczno-organizacyjnymi i ekonomicz-
nymi we wszystkich komérkach organizacyjnych przed-
sigbiorstwa ' uczestniczacych w procesie produkcji,

2) stuzba kontroli jakosci, zorganizowana jako wyodrebnio-
na komodrka organxzacyjna przedsigbiorstwa, pod nazwa
,,,kontrola ‘jakosci”.

3. Samokontrola powinna polega¢ w szczegélnosci na:
1) sprawdzaniu przez pracownikéw wykonywanych przez
siebie prac. oraz usuwaniu uchybien i zapobieganiu im,
2) segregacji wyrobow na wykonane poprawnie i wadli-
wie oraz na klasy i gatunki.

.4, Kontrola jakosci powinna by¢ bezposrednio podpo-
-rzgdkowana dyrektorowi przedsiebiorstwa.

§ 5. Kierownika kontroli jakosci powoluje i odwoluje,
na wniosek dyrektora przedsiebiorstwa, dyrekior zjednocze-
nia (jednostki rownorzednej) lub kierownik innego organu,
ktoremu przedsiebiorstwo podlega.

§ 6. Kierownik kontroli jakosci:

1} ponosi odpowiedzialnos¢ za prawidlowe zorganizowanie
prac tej komoérki i wykonywanie przez nig zadan, wla-
sciwy dobor pracownikéw - i ustalanie potrzeb w zakre-
sie jej wyposazenia w odpowiednie narzedzia i apara-
ture kontrolno-pomiarows, za doszkalanie zawodowe
podleglych pracownikéw i inicjowanie szkolenia innych
pracownikow prrzedsiebiorstwa w zakresie ‘kontroli jako-
$ci wyrobow z uw:rgigdmemem zasad obow1a,zywama
pormy;

2) uprawniony jest do wystqpowama z wnioskami do dy-
rektora przedsiebiorstwa ' w  sprawach przyslugujgcych
pracownikom przedsiebiorstwa dodatkéow i premii za ja-
ko$¢ produkowanych wyrobow, zmian w zakresie oso-
_bistego zaszeregowania pracownikéw produkcyjnych

oraz 'w' sprawach indywidualnych nagrod i premii za wy-.

konanie ‘zadaq jakosciowych.

$ 7 1. Kierownik koatroli “jakos$ci moie wstrzymac od-
bidr jakosciowy wytwa:zanych wyrobdw,- -jezeli mie zostaty
zachowane niezhedne warunki zapewniajgce ich' prawidlo-
wy odbiér, zawiadamiajac o tym dyrektora przedsigbiorstwa.

2. W razie stwierdzenia, ze odbierane wvroby rie od-
powiadaja ustalonym wymaganiom jakosciowym, kierownik
kontroli jakosci powinien wstrzymac odbiér jakosciowy i wy-
stapi¢ do dyrektora przedsiebiorstwa z wnioskiem ¢ wstrzy-
manie produkcii takich wyrobow.

3. Wstrzymanie odbioru
wstrzymania czynnosci
sach ciggtych.

jako$ciowego nie oznacza
kontrolnych, szczegolnie w proce-

4, Dyrektor przedsiebiorstwa moze uchyli¢ decyzje kie-
rownika kontroli jakosci w sprawie odstgpienia od odbicru
wyrobow, jak réwniez nie uwzgledni¢ jege wniosku doty-
czgcego wstrzymania produkcji.

5. W wypadkach przewidzianych w ust. 4 dyrektor
przedsiebiorstwa. zawiadamia o podjetej decyzji dyrektora
zjednoczenia (jednostki réwnorzednej), a w razie nieuwzgled-
nienia wniosku w sprawie wstrzymania produkcji — takze
Centralny Urzgd Jakosci i Miar.

6. Tryb postepowania w wypadkach przewidzianych w

~ust. 4 ustali Prezes Centralnego Urzedu Jakosci i Miar w

uzgodnieniu z wilasciwymi ministrami.

§ 8. 1. Dzialajgca dotychczas w przedsigbiorstwach kon-
trole techniczng (KT) przeksztalca sig w kontrole jakosci
(KJ) z dostosowaniem jej organizacji i zakresu dzialania do
wymagan wynikajgcych z przepiséw niniejszej uchwaly oraz
zalgczonych do niej wytycznych, w terminach okreslonych
stosownie do-przepiséow § 9.

2. W resorcie przemysiu spozywczego i skupu przepis
ust, 1 stosuje sie do przedsiebiorstw przemysiowych, ktore
okresli Minister Przemysiu Spozywczego i Skupu. W pozo-
stalych przedsiebiorstwach przemyslowych resortu przemy-
stu spozywczego i skupu obowigzki kierownika kontroli ja-
kosci powierzone beda, na zasadach ustalonych w § 5 uchwa-
ly, kierownikom komérek organizacyjnych odpowiedzialnym
za sprawy produkcji; w stosunku do kierownikéw tych ko-
morek organizacyjnych maja odpowiednie zastosowanie prze-
pisy § 6 i 7 uchwaly.

3. Zakres dzialania kontroli jakos$ci oraz poszczegédlnych
komdrek organizacyjnych w zakresie kontroli jakosci i sto-
sowania samokontroli powinien by¢ okreslony w regulami-
nie organizacyjnym przedsiebiorstwa.

§ 9. 1. Wiasciwi ministrowie (kierownicy urzedéw cen-
tralnych) i prezydia wojewddzkich rad narodowych (rad na-
rodowych miast wylaczonych z wojewadztw) okreslg tryb
i terminy powolania kontroli jakosci w podporzgdkowanych
im przedsigbiorstwach. Terminy te nie powinny przekroczy¢

6 miesiecy od daty wejécia w zycie uchwaty.

2. Organy wymienione w ust. 1 moga wydawaé szcze-
golowe wytyczne w sprawie organizacji Kontroli jakosci w
podporzadkowanych im przedsiebiorstwach, dostosowujgce
przepisy uchwaly oraz zalaczonych do niej wytycznych do
warunkéw techniczno-organizacyjnych przedsigbiorstw po-
szczegolnych brani i rodzajow. )

3. Wytyczne wymienione w ust. 2 w czesci dotyczgcej
kontroli jakosei artykuléw Zywnosciowych | wyrobéw prze-
myslowych majacych wplyw na zdrowie czlowieka wyma-
gaja uzgodnienia z Ministrem Zdrowia i Opieki Spolecznej,
a w czesci dotyczacej artykuléw zywnos$ciowych pochodze-
nia zwierzecego — ponadto z Ministrem Rolnictwa.

. § 10. Traci moc uchwala nr 440 Rady Ministréw z dnia
13 listopada 1957 r. w sprawie kontroli jakodci artykuldw:
wytwarzanych przez jednostki gospodarki uspolecznionej
(Monitor Polski Nr 89, poz. 531).

§ 11, Wykoname uchwaly porucza sie wlasciwym mini-
strom (kierownikom urzedaw centralnych) oraz prezydiom
wojewodzkich rad narodowych .(rad -narodowych miast wy-
laczonych 2z wojewddztw),
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§ 12, Zaleca sie centralnym zwiazkom spéldzielczym zor-
ganizowanie kontroli jakosci wyrobow na zasadach okreslo-
nych w uchwale,

$. 13. Uchwata -wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.

Prezes Rady Ministréw: w z. P. Jaroszewicz
Wiceprezes Rady Ministrow

Zalacznik -do uchwaly nr 122 Rady
Ministrow z dnia 3 sierpnia 1970 I,
{poz. 222)

RAMOWE WYTYCZNE W SPRAWIE ORGANIZACJ1 SYSTEMU KONTROLI JAKOSCI W PRZEDSIEBIORSTWACH

Rozdzial L
Przepisy ogdine,

§ 1. Wytyczne okreslajg:

1) podstawowe" obowiazki przedsigbiorstw w zakresie za-
pewnienia wilasciwej jakosci wyrobow oraz poszczegdl-
nych ich komérek organizacyjnych (dzialow, wydzialow,
stanowisk - pracy itp.) uczestniczacych posrednio lub bez-
posrednio w procesie wytwarzania wyrobdéw; wytyczne
ujmuja te obowigzki w sferach: przedprodukcyjnej, pro-
dukcy-jnej i poprodukcyjnej,

2) zadania i zasady organizacji kontreli jakosci w przed-
siebiorstwach.

§ 2. Postanowienia wytycznych stanowia dla przedsm,-
biorstw podstawe do okreslenia w regulaminach organiza-
cyjnych obowigzkéw i odpowiedzialnosci poszczegélnych ko-
morek uczestniczacych bezposrednio lub posrednio w proce-
sie produkcyjnym ‘w- zakresie jakosci wyrobéw oraz zasad
organizacji i zakresu dzialania kontroli jakosci. ’

Rozdziatl 2.

Podstawowe zadania przedsigbiorstwa oraz poszczegélnych
jego komorek organizacyjnych w zakresxe kontroli jakoécx.

§ 3. Sfera przedprodukcyjna obe;muje studia w zakresie
podjecia produkcji i modernizacji wytwarzanych wyrobow
oraz doboru optymalnych rozwigzan  techniczno-organizacyj-
nych decydujacych o jakosci wyrobu, opracowanie dokumen-
tacji technicznej i wykonanie prototypu, jak réwniez inne
prace techniczno-produkcyjne i organizacyjne dotyczace uru-
chomienia ‘nowej produkcji, @ w: odniesieniu do maszyn
i urzadzen w szczegoélnosci prace, o kitdérych mowa w § 2
ust. 1 i 2 uchwaly nr 92 Rady Ministréow z dnia 5 maja
1967 ‘r. w sprawie. przygotowania i uruchomienia produkcji
nowych maszyn i urzadzen (Monitor Polski Nr 29, poz, 136).

-§ 4 W sprawach okreslonych w § 3 dyrektor przedsie-
biorstwa ustala obowiazki wlasciwych komérek organizacyj-
nych w zakresie opracowywania i sprawdzania- dokumentacii
technicznej oraz wykonywania prac przygotowawczych nie-
zbednych dla zapewnienia zalozonego poziomu jakosci wy-
robdéw, a w szczegolnosci: ‘

1) -przy- pracach konstrukcyjno-doswiadczalnych — w za-
kresie: _

a) metod badan i metod kontroli parametréw technicz-

- no-uzytkowych wyrobow, 7

b) réznic miedzy uzyskanymi wynikami badan parame-

tréw techniczno-uzytkowych a przy]etyml w projek-
cie wstepnym,

¢} prawidfowosci przyjetych metod badan i sprawnosci

- stanowisk badawczych,

-d) ‘weryfikacji dokurhentacji konstrukcyijnej;

2} przy technicznych przygotowaniach do uruchomienia
produkcji — w zakresie:

a) kompletnodci- oprecowama pmcesu kontroh, z. okre-

$leniem metod kontroli i odbioru,

b) -dokumentacji - dotyczacej stanowisk badat,

.c) stopnia dyscypliny technologicznej, wykonania serii
probnej i analizy przyczyn odstepstw,

d) réznic uzyskanych parametréw techniczno-uzytko-
wych wyrobu w stosunku do przyjetych w projekcie
téchnicznym i uzyskanych w prototypie z uwzgled-
nieniem niezbgdnego zapasu technologicznego,

e) prawidlowosci ustalonych metod badan,

f) prawxdlowoscx oceny i korekly procesu kontrolx ja=
kosct,

g) prawidiowosci usialenia wymagan jakoSciowych w
odniesieniu do surowcow, materiatow, poélwyrobéw,:
elementow kooperacyjnych i innych, ze szczegélnym
uwzglednieniem Polskich Norm i norm branzowych,

h} . kompletnosci i prawidlowosci dokumentacji techno-
logicznej..

§ 5. Sfera produkcyjna obejmuje prace techniczno-pro-
dukeyjne i organizacyjne w przedsiebiorstwie, dotyczqce wy-

‘twarzania wyrobow,

§ 6. W sprawach okreslonych w § 5 dyrektor przedsie-
biorstwa ustala obowigzki poszczegolnych komérek organi-
zacyjnych w zakresie:

1) zapewnienia odpowiedniej .jakosci i ilosci koniecznych
surowcow, materialow, polwyrobow, czesci kooperacyj-
nych i innych dostaw, z uwzglednieniem odpowiedzial-
nosci wlasciwych komorek w szczegélnosci za:

a) sprawdzanie jakosci i terminowosci dostaw zamawia-
nych materialéw, surowcow, polwyrobow czqscx koo-
peracyjnych i innych dostaw,

b) prawidtowe okreslenie wymagah jakosciowych w
umowach o dostawg surowcéw, materialéw, potwyro-
bow, czeéci kooperacyjnych i innych dostaw z uwzgleds<
nieniem zamieszczenia w tych umowach w uzasadnio«
nych wypadkach zastrzeien co do obowigzku dola-
czenia przez dostawce $wiadectw jakosci lub atestéow
z wynikami badan,

¢) wlasciwe oznaczanie i skladowanie surowcéw, mate-
rialéw, poltwyrobdéw i czesci kooperacyjnych,

d) skiadowanie produkcji w toku w warunkach zabez-
pieczajacych przed obniZzeniem jakosci,

e) opracowywanie zalozen do tematéow dla racjonaliza-
cji konstrukcji i technologii oraz wlasciwa realiza-
cje wnioskow racjonalizatorskich w tym zakresie,

f} prace nad unowoczesnieniem procesu technologicz-
nego,

g) prawidlowa organizacje pracy na poszczegélnych sta-
nowiskach pracy, gniazdach i liniach produkcyjnych
oraz prowadzenie badan w tym zakresie i sprawne
wdrazanie wnioskéw racjonalizatorskich;

2). prowadzenia badan i analiz techniczno-ekonomicznych
zwigzanych z ;akosmq wyrcbéw dla systematycznego
ustalania przyczyn ponoszonych strat. z tytutu zlej ja-
kosci oraz lokalizowania tych przyczyn;

3) zapewnienia nalezytego kierownictwa i organizacji pro-
cesu produkcyjnego dla -osiggniecia jakosci okreslonej
w obowiazujagcych przepisach oraz dokumentacji tech-
mcznej i ustalonej w_umowach z odbiorcami, z uwzgled-
nieniem odpowiedzialnosci wlasciwych komoérek organi- -
zacy jnych za:
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- 4)

5)

a) $ciste przestrzeganie procesu technologicznego,

b) stosowanie rzetelnych i sprawnie dzialajacych przy-
rzgdéw pomiarowych i przestrzeganie terminéw ich
sprawdzania,

c). stosowanie wilasciwych srodkéw transportu wewnetrz-
nego, zabezpieczajgcych wyroby przed uszkodzeniem;

samokontroli polgczonej z segregacjg wyrobdw na wy-

konane poprawnie i wadliwie oraz na klasy i gatunki; w

wypadkach uzasadnionych wzgledami lepszego wyko-

rzystania maszyn i urzgdzen produkcyjnych, gdy prowa-
dzenie segregacji przez wykonawce operacii jest utrud-
nione z uwagi na jej pracochionnos$¢, nalezy w procesie
techinologicznym przewidzie¢ kontrole miedzyoperacyjna
wykonywang przez pracownikéw produkciji;
przygotowania wyrobow gotowych do zbytu, wlasciwe-
go zabezpieczenia ich przed obnizeniem wartosci uzyt-
kowej podczas skladowania i transportu wewnetrznego,
dolgczenia do wyrobéw — z przeznaczeniem dla uzytkow-
nikow — odpowiednich dokumentéw, jak np.: instruk-
cji obstugi, atestow, opiséw sposobu uzytkowania itp.

§ 7. Do zadan przedsiebiorstwa w sferze poprodukcyjnej

w zakresie zapewnienia prawidlowego uzytkowania wyrobow
nalezy opracowywanie systemu obstugi, gwarancji udziela-

nych na produkowane

wyroby oraz zbieranie informaciji

o walorach wyrobéw w uzytkowaniu.

biorstwa ustala obowigzki

§ 8. W sprawach okres$lonych w § 7 dyrektor przedsie-
wilasciwych komorek organiza-

cyjnych w szczegolnoséci w zakresie:

1)
2)

3)

4
5)

przeprowadzania instruktazu i szkolenia brygad remon-

towo-naprawczych;

organizowania we wlasnym zakresie lub przy udziale

innych jednostek punktéw napraw i autoryzowanych

serwiséw;

zapewnienia wlasciwego uZytkowania wyrobdw przez:

a) prowadzenie instruktazu w zakresie uzytkowania lub
obstugi wyrobdw, ‘

b) -organizowanie i prowadzenie punktéw poradnictwa
i tgcznosci z uzytkownikami wyrobdéw;

opracowywania systemu udzielanych gwaranciji;
zorganizowania systemu umozliwiajgcego zbieranie in-
formacji o walorach wyrobdw w uzytkowaniu, potrze-
bach i wymaganiach uzytkownikéw oraz - skutecznosci
podejmowanych $rodkéw dla zapewnienia prawidlo-
wego uiytkowania wyrobdw; system zbierania tych in-
formacji powinien przewidywa¢ miedzy innymi:

a) przeprowadzanie bezpos$rednio u uzytkownikow lub
w -miejscach uzytkowania badan jakoséciowych repre-
zentatywnych partii wyrobow,

b) zbieranie informacji od wytypowanych uzytkowni-
kéw wyrobéw, -

¢} przeprowadzanie okresowych badan
u wybranych uzytkownikéw,

d) wykorzystywanie reklamacji, uwag i spostrzezen od-
biorcéw i uzytkownikéw wyrobéw oraz resortowych
organéw kontroli jakosci, dzialajgcych niezaleznie od
producenta, '

e) wykorzystywanie materialéw dotyczacych napraw
gwarancyjnych, zuzycia czeéci i zespoiow dla okresie-
nia zapotrzebowania na czefci zamienne,

ankietowych

Rozdzial 3,
Zadania i zasady organizacji kontroli jakesci.

§ 9. 1. Kontrola jakosci w przedsigbiorstwach jest po-

wolana do:
1) opracowywania zasad, metod  planéw kontroli jakosci

wyrobéw oraz systematycznege prowadzenia badan pa-

2)

3)

4)

1)

3)

4)

rametrow techniczno-uzytkowych i analiz w celu okre-

$lenia poziomu jakosci wytwarzanych wyrobéw;

dokonywania:

a) kontroli (odbioréw) dostarczanych przedsigbiorstwu
surowcow, materiatéw, pdétwyrobdw, czesci kooperas
cyjnych i innych dostaw,

b) kontroli produkcji w procesie produkcyjnym oraz
inspekciji skutecznosci samokontroli,

c) kontroli (odbioréw) oraz klasyfikacji .gotowych wy-
Trobéw,

d) kontroli stosowania norm w procesie produkcyjnym;

organizowania:

a) systemu obiegu informacji o jakosci wyrobdw,

b) wspolpracy z glownymi odbiorcami, uzytkownikami
wyrobow i resortowymi organami kontroli, dzialaja-
cymi niezaleznie od producenta — w zakresie oceny
ich jakosci;

inicjowania form szkolenia pracownikéw kontroli jako-

$ci oraz opracowywania i opiniowania programoéw szko-

lenia - pracownikéw innych stuzb w dziedzinie jakosci

wyrobéw,

2. Do zadan kontroli jakos$ci w szczegdlnosci nalezy:
w zakresie metod i planéw kontroli jakosci — opraco-
wywanie:

a) planow kontroli miedzyoperacyjnej oraz samokontroli
w procesie produkcyjnym,
b) plandéw i metod kontroli dostarczanych przedsigbior-

stwu surowcow, materiatow, czesci kooperacyjnych
i innych dostaw,

c¢) planéw odbioru gotowych wyrobéw,

d) metod badan wadliwos$ci poszczegélnych operacji
technologicznych;

w zakresie badan parametréw techniczno-uzytkowych

wyrobow:

a) badanie parametréw uzytkowych wytwarzanych wy-
robéw z uwzglednieniem:

— ewidencji analizy odchylen w stosunku do zalo-
zonych wymagan jakos$ciowych,

— zapewnienia odpowiednim komodrkom przedsiebior-
stwa informacji o stanie stabilnosci parametrow
uzytkowych,

— prowadzenia ocen jakoéci wyrobow (ocen jakosc
typu i ocen jakosci wykonania),

— oceny wplywu odchylen od dokumentacji technicz
nej wyrobow na ich warto$¢ uzytkows;

b) opracowywanie wnioskéw dotyczgcych modernizacj
konstrukcyjnej i techrologicznej produkcji,

c) wspoludzial w pracach zwigzanych z opracowaniem
zalozen konstrukcyjnych dla nowych typéw wyrobdw
i technicznym przygotowaniem do uruchomienia ich
produkeji;

w zakresie kontroli jakosci dostarczanych przedsigbior-

stwu surowcow, materialow, pélwyrobow, czesci koope-

racyjnych i innych dostaw:

a) dokonywanie odbiorow i oceny jakosci,

b) opracowywanie — w razie braku odpowiednich norm
— metod badan i warunkéw odbioru do uméw z do-
stawcami, zapewniajacych wymagang przez przedsie

_ biorstwo jakoé¢ dostaw, ;

¢) przeprowadzanie inspekcji warunkéw skladowania
wyrobow, ‘

d) sprawdzanie w zakladach kooperujgcych dotrzymy-
wania przez nie warunkéw dostaw okreslonych umo
wa oraz utrzymywania zalozonej jakosci produkc|i
i metod badan w tym zakresie;

w zakresie kontroli w procesie produkcyjnym i inspek-

cji samokontroli: -

a) dokonywanie stalej oceny jako$ci pracy bezposred-
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5)

6)

nich wykonawcow wedtug .ustalonych planéw kon-

troli w catym procesie produkcyjnym,

prowadzenie wyrywkowych kontroli operacji w pro-

cesie produkcyjnym szczegélnie waznych dla jakosci

wyrobu,

c) przeprowadzanie systematycznych okresowych badan

wadliwoéci w procesie technologicznym,

sprawowanie nadzoru nad prawidlowoscig i efektyw-

noScig samokontroli.

e) przeprowadzanie wyrywkowych kontroli stanu tech-
nicznego maszyn i urzgdzen;

w zakresie odbioru gotowych wyrobéw:

a) prowadzenie klasyfikacji lub sprawdzanie prawidlo-
wosci klasyfikacji wyrobow na gatunki itp.,
dokonywanie zgodnie z planami odbioru jakosciowe-
go wyrobdéw wedlug obowigzujgcych dla nich wyma-
gan jakosciowych,

c) przeprowadzanie kontroli gotowych wyrcbéw znaj-
dujgcych sie w magazynach oraz warunkéw magazy-
nowania i przygotowania do ekspedyciji;

w zakresie badan skutkéw ekonomicznych produkcji wy-

rob6éw na okredlonym poziomie jakosci — wspoéldziatanie

z wiasciwymi komdrkami przedsiebiorstwa w zakresie:

a) analiz przyczyn powodujgcych straty z tytutu niskiej
jakosci, )

b) gospodarki funduszem premiowym oraz funduszem
nagréd za jakos¢ produkcji oraz badanie skuteczno-
$ci ich oddzialywania,

b)

3

7w

analiz efektywnosci nakladéw zwigzanych z popra-
wg jakosci wyrobow, z uwzglgdnieniem zmian kosz-
téw produkcji t kosztow eksploatacji;

zakresie wspéipracy z gléwnymi odbiorcami i uiyt-

kownikami wyrobdow w sprawach oceny jakosci wyro-
béw — organizowanie badan, zbieranie informacji i pro-
wadzenje analiz okre$lonych w § 8 pkt 5.

§ 10. Do wykonania zadan, o ktérych mowa w § G, mo-
ga by¢ w miare potrzeby powolywane odrebne komérki or-
ganizacyjne, migdzy innymi do spraw: :

opracowywania metod badan i technik kontroli,
badan laboratoryjnych parametréw techniczno-uzyt-
kowych wyrobdw z produkcji biezacej lub nowo uru-
chamianej,

pomiaréw warsztatowych,

analiz poziomu jakosci i informacji o poziomie jako-
icl, i

kontroli dostaw, :
kontroli procesu technologicznego i inspekcji samo-
kontroli,

odbicru gotowych wyrobow.,

§ 11, Dyrektor przedsiebiorstwa moze podporzadkowad,
stosownie do typu procesu technologicznego oraz struktury
organizacyjnej preedsiebiorstwa, nieki6re komérki organiza-
cvjne wymienione w § 10 kierownikom innych stuzb w przed-
sighiorsiwie, okreslajac przy tym formy ich powigzan z pra-
cami kontrecli jakosci. ‘



