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ROZPORV\DZENIE RADY MINISTRÓW 

z dnia 2ei października 1954 r. 

w sprawie zmiany przepisów dotyczących zakresu działania w sprawach spółdzielczości pracy. , . 

Na podstawie art. j ust. 1 lIst.awy z dnia 25 maja 
1051 r. o urzF)rlzie MlI1 istra PrzemysJ\J Drobnego i Rze
'nio s ł a (Dz. U . Nr 32, poz. 247) Oićn art. 7 u stawy z dn ia 
26 lutego 1951 r. o organizacji w laelz w dzi e dzinie komu, 
nikacji (Dz. U . Nr 14, poz. lOS i Nr 41, poz. 310) zarz'1dza 

się, co n astf~puj e : 

§ 1. W rozporząuzeniu Rady Ministrów z dnia 13 
paźclLiernika 1951 r. w sprawie zakresu działania IVlinistra 
Przemysłu Drobnego i Rzemiosła (Dz . l] . z 19')[ r. Nr 60, 
poz. 410 i z 1952 r. Nr 26 , poz. 178) wprowauza się na
stępuj ące . zm iany: 

1) w § l skreśla się: 

a) w ll St. 1 pkt 3 owz w pkt 6 wyrazy " SpfJ!d7;iplczCJ
ś c i pracy, 

b) ust. 3; 

2) skreśla s i,; §§ 3 i 4. 

§ 2. 1. \'1 § 2 rozpor'~ądzel1 i a RClcly Ministrów z dnia 
26 lu tego 1.95\ r. w spraw· ie zakresu działan i a wiedz na
czelnyc h w ci'lledzinil~ komunikacji (Dz. U. z 1951 r. Nr 14, 
poz. J 11 i Nr 41, pol. . 315 ordZ z 1952 r. Nr 11. poz. 69. 
i Nr 19, poz. 115) wprowddza Si f; nast(~p ujqce zmi 'lny: 

1) w ust. 1: 
a ) pkt 17 skreśla się, 

bJ w pkt 18 wyrazy "w dziedzinie okreś lonej VI 
pkt 17" zastE;pllje sif~ wyrazami "w dziedzinie 
mlug transportowo-spedycyjnych, obs!ugi i na-:', ' 
prawy 'pojazdów samochodowych, p rod1[kc~i 

sprzętu samochodowego oren handlu samochoda
Il1 i", 

c) Vi pkt 19 wyrazy ",w dziedzinie 
pkt 17" zastępuj e 6il; wyrużami 

określonej w pkt 18"; 

2)- llSL 2 skreśl" siE~. 

okrt~śloD.Ej W 

"w dz iedzinie 

2. \V rozporządzeniu Rady Minislrówz dni a 5 kwiet
ni a 1 D52 r. (D z. U. Nr 19, poz. 1(5) skreśla się § 2. 

§ 3. Zakres dziaićlllia Ministra Żeglugi l1'e obej r~e 
sp:'''lW nadzoru nad dzidlalnoscią gospOdć\rCli.! spółdzie,ni 

pwcy w dziedzinie rybołówstwa morski ego. 

§ 4 . Wykol1i1nie rozporządzenJiJ porucza się 1I-1i:1i
sJrom : P rzemysIu DrolJn e ~Jo i Rzemi osła, Tran ,;po rl u Dro
goweno i Lo tniczego oraz Że\jługi. 

§ 5. Rozporządzenie wchodz i w życie z dniem ogl(}~ 
szen la z moc,'} od dniD 1 pażdz i ernik,t jC)54 r. 

Prezes Rady 1>1inistrów: j. Cyrclllldcwicz 
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~WZPOHZ !\DZE:-'ifE MINISTRÓW PRACY I OPIEKI SPOLECZNEJ ORAZ ZDROWIA 

z dnie 2 lis top i.1d ć\ 1.9:)4 r. 

w sprawie bczpieczells twa i higieny pr<lcy przy spawaniu cięciu metali. 

Na podstawie art. 2 ust. 1 lit. il) oraz usL 2 i :3 Pl'ze
pi,ów l dnia lli mDrCil l D28 r. o be zp ieczeń s twie i higie
n jt:~ prilcy (J)z. U. z 1 ~.r2P, r. N r 35 r poz 3'25 i z 19-')O r. 
Nr 3(;, p Ol. :330) or!]z drr. 2 uc.L 1 prze pisów z cJniD 22 
sjerpnia 1927 r. o zap()b ; c~i<:ln i lJ cho r o hoill zCl\·vod.')\vyrn 

r ich z\\ćllczan i u (Dz . U. 1'\1' 73, poz. (;7li) zdl'~!dza si t; co 
ndsl l:puje : 

I . . Przepisy wstępne. 

& 1. 1. Rozporządzenie niniejsze dotyczy b2zpje 
czcl1 ,twa i higieny pracy przy spawaniu i clęciurnelclli 

z zClstoS()\·vanlC1TI: 
1) ptomienid CJazów palny ch (n p. acetylenu lub wodoru) 

i tlenu (SpdWi111ie gazowe); 

.-
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2) lu ku elektrycznego (spawan ie łukowe) ; 

3) łuku elekt rycznego w atmosfe rze wodoru (spaw anie 
atomowo-wodorowe). 

2. Rozporządzenie niniejsze nie dotyczy spawania 
i cięcia metali pod wodą. 

§ 2 .. Użyte w d alszych przepisach ninie j szego rozpo
rządzenia okreś lenie "stanow isko robocze " oznacza sta
nowisko robocze, na którym wykonuje się s pawanie i 
cięcie metali p rzy zachowaniu metod określotlych w § l 
U5t. l. 

II. Przepisy ogólne. 

§ 3. 1. Spawanie i cięcie meta.li może być wyko
nywane tylko przez osoby do brze zaznajomione teore
tyczn:e i praktycznie z tą pra c ą , k tóre przeszły należ yte 
wyszkolenie w tej dziedzin ie i zdały odpowiedni egza
min z uwzglE(dnieniem znaj omości przepisów bezpieczeń

s twa i higieny pracy. 

2. Przepis u st . 1 nie do tyczy słuchaczów kursów 
spawalni,czy ch, o ile wykonują oni spawanie i cięcie w 
ramach szkolenia pod nadzorem osób wykwalifikowa
nych . 

§ 4. 1. Spaw anie i cięcie metali powinno odbywać 
się w specjalnie na ten cel przeznaczonym pomie5zczeniu 
(spawalni), oddzielo nym od innych pomieszczeń . 

2. Odstc;pstwa ' od zasady określonej w ust. 1 do
puszczalne są j edynie w p rzypadkach, gdy jest to ko
nieczne ze wz~lędu na technik.ę produkcji. 

3. Jeśli spawanie i cięcie metali odbywa się na 
otwarte j przestrzeni, s tanowisko robocze powinno być 
w miarę technicznej możliwości zabezpieczone przed opa
dami atmo.5fe rycznymi przy pomocy daszkó w lub nie
p rzemak aln yc h płacht. 

§ 5. 1. W spawalni powinno przypadać co najmni e j 
15 m~ obj ętośc i pomieszczenia na każdego pracownika 
najliczniejszej zmiany. 

"- j 

2. Wysokość pomi eszczenia spawalni nie może być 
mniejsza n iż 3.75 m. 

3. Na każde stanowisko robocze w spawalni powin
no przypadać co najmnie] 4 m 2 powierzchni podłogi , 

przy czym odległość między stanowiskami roboczymi, 
n ie licząc szerokości przejść powinna wynosić co naj
mniej 1 m. 

§ 6. · Spawalnie powinny być zbudowane z materiału 
niepalnego. 

§ 7. Na stanowiskach roboczych należy zapeWHlC 
dostateczne oś wietlenie naturalne, a gdy to jest niemoż-
liw~ - dostateczne oświetleni e sztuczne. . 

§ 8. Spawalnie powinny posiadać went.ylację za
pewniającą usuwanie powietrza zanieczyszczonego dsub
stanc jami szkodliwymi, wydzielającymi s·ie przy spawa
niu i cięciu metali, oraz dopłY'.'ł świeżego powietrza. 

§ 9. 1. Umieszczenie w spawalni urządzeń do pod
grzewania · przedmiotów meta lowych przed spaw ani em, 
np. pieców lub palenisk, dopuszczalne jest pod warun-
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kiem, że urządzenia te będ ą posiadały własną wentylację 
usuwającą wydzielane p rzez n ie wyziewy. 

2. przy spawaniu podgrzewanych przedmiotów na
l eży ·stosowaĆ osłony izolujące, ochraniające .spawacza 
przed promieniowaniem cieplnym. 

§ 10. Zabronione jest przeprowadzanie kabli elek
trycznych do spawania razem z przewodami gumowymi 
lu b metalowymi p rzeznaczonymi do przewodzenia gazów 
służących do spawania lub c ięcia. 

§ 11. Zabronione jes t przechowy'wanie w epawalni 
materiałów łatwopalnych. 

§ 12. Spawanie mniejszych przedmiotów należy wy
konywać na s pecjalnie do tego celu przeznilczonych, do
statecznie dużych i pewnie ustawionych stołach wyko
nanych z materiału niepalnego, np. z żelaza. Powierzch
nia robocza stołu powinna być wykonana z cegły szamo
tOM/ej lub z azbestu. 

§ 13. W pobliżu .stanowiska roboczego do spawania 
gazowego (np. stołu wymienionego w § 12) powinno znaj 
dować się stale naczynie napełnione wodą służącą do 
ochładzan ia palnika. 

§ 14. Sciany i sufity spawalni, w których odbywa 
się spawanie lub cięcie łukiem elektrycznym, oraz ściany 
kabin spawalniczych powinny być pomalowane ciemno
szarą farbą, zawierającą domieszkę bieli cynkowej .. 

§ 15. 1. Stanowisko. robocze . na którym odbywa 
się cięcie łukiem elektrycznym , powinno być zaopatrzone 
w odpowiednie stoły metalowe, a 'N razie stałego wyko
nywdnia prac spawalniczych ~ również w stołki do sie
dzenia przy pracy. 

2. W miarę technicznej możliwości stoły powin.ny 
być tak zbudowane, aby można było je ustawić w od
powiedniej pozycji przez ich obracanie StołkI na leż y 

zaopatrzyć w śrubę do regulacji ich wysokości. 

3. ' W pobliżu stanowiska roboczego łu s t 1) !powinno 
znajdować się urządzenie do bezpiecznego za wieszan'ia 
uchwytu do elrktrody. 

§ 16. Stanowiska robocze spawania łukiem elek
trycznym w spawalniach lub umieszczone na 5tałe w ·sa
lach ogólnych powinny być zaopatrzone w miejscową 
wentylację mechaniczną. 

§ 17. 1. Jeieii ręczne spawanie lub cięcie lukiem 
elektrycznym wykonywane jest poza spawalnią, stano
wiska robocze , na których odbywają się te prace, powin
ny być osłonięte nieprzezroczystymi ściankami lub pa
rawanami w sposób zapobiegający działanilJ szkodliw ego 
promieniowania łuku e lektrycznego na osoby nie zatrud
nione przy spawaniu. 

2. Scianki lub parawany określone w ust l powin
ny byĆ wykonane z materiału niepalnego lub pokryte 
materiałem niepalny m, zaś ich wewnętrzna powierzchn ia 
powinna odpowiadać przepisom § 14, 

3. ' Przepis ust. 1 nie s tosuje się do spawania przy 
robotach budowlano-montażowych wykonywanych na 
wysok~ch wzniesieniach lub w wykopach. 

§ 18. Osobom n ~e zatrudnionym przy ręcznym spa
waniu i cię<;iu łukiem elektrycznym nie wolno wchodz ić 
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do spawalni łukowej, nie posiadającej oddzielnych kabin, 
do wn ę trza kabin oraz na stanowiska robocze określone 
w § ' 17 ust. I, chyba że Qsoby te są zaopatrzone w Sprzęt 
ocbronyosobistej. 

§ 19. PIzy praca'ch ,spawalniczych wykonywanych 
w miejscach, w których powstające iskry i kropelki me
talu lub żużla mogą przy zetknięciu się z przedmiotami 
palnymi spowodować ich zapalenie, należy przedmioty 
pall!e pokrywać blachą lub arkuszami azbestu bądź osło
ni ć w tenże sposób miejsce spawania. 

§ 20, 'Wykonywanie prac spawalniczych na urzą

dzeniach będących pod ciśnieniem jest zabronione. 

§ 21. Zabronione jest wykonywanie prac spawal
niczych w odległości mniejszej niż 5 m oj materiałów 
łatwopalnych lub n iebezpiecznych przy zetknięciu z 
ogniem. 

§ 22. I. Spawanie zbiorników lub naczyń, w któ
rych były przechowywane ciecze lub gazy łatwopalne 

bądź trujące, jest dozwolone jedynie po całkowitym 
oczy szczeniu naczyń z resztek gazów, cieczy oraz ich par. 
O czyszczanie zbiorników lub naczyń powinno odbywać 
się przez ich s[aranne wymycie wodnym roztworem ługu 
sodowego lub trójzasadowego fosforanu sodu i prze
puszczanie przez nie strumienia pary wodnej lub też przez 
llilpełnienie ich wodą i wygotowanie. 

2. Zabrania ~ię używania strumienia czystego tlenu 
do przedmuchiwania zbiorników przewietrzania po-
mieszczeń. 

3. Wnętrze zbiorników i naczyń powinno podczas 
spa wania mieć połączenie z otaczającą almosferą, np. 
przez otwarcie włazów oraz usunięcie z nich korków lub 
pokryw. 

§ 23. 1. Przy spawaniu lub cięciu metali szkodli
wych dla zdrowia, jak ołów, kadm itp., lub przedmiotów 
pokrytych farbami ołowianymi powinny mieć zastoso
wanie środki ochraniające przed działaniem szkodliwych 
zanieczyszczeń powietrza, jak urządzenia wentylacji miej
scowej lu b przy dużym st~żen iu szkodliwych zanieczy
s'lc zeń i braku wentylacji - sprzęt osobisty ochrony 
nrDq oddechowych (maski z pochłaniaczami lub z dopro
wadzeniem czystego powietrza). 

2, Przy spawaniu i cięcin wewnątrz zbiorników 
spawacze i ich p0IT! c:cr,il.y powinni być' zabezpieczeni 
przez przymocowanie do liny ochronnej i nadzorowani 
prz.ez innych pracowników , znajdujących się na zewnątrz 
zbiornika w jego bezpoś redni ej 'bliskości . 

III. Spawanie gazowe. 

1. P r a c e z kar b i d e m. 

§ 24. 1. Czynności z karbidem powodujące powsta
wanie pyłu, jak np. rozdrabnianie, powinny być do
konywane w oddzielnym pomi eszczeniu, Pracownicy za
trudnieni przy tych czynnościach powinni być zaopa
trzeni w respiratory przeciwpyłowo 'oraz w okulary 
ochronne typu przeciwpyłowego. 

2. Należy unikać tworzenia . ~ię i gromadzenia mi'alu 
karbidowego. 

3. Miał karbidowy, powstający przy rozdrabnianiu 
i innych czynnościach z kilIbidem, powinien być usuwa
ny z pomieszczeń w miarę j ego powstawania i niszczony 
zgodnie z przepisami wymienionymi w § 113 pkt 1-3. 

§ 25. Jeżeli po zużyciu części zawartości bębna po
zostać ma w n im reszta karbidu do dalszego przechowa
nia lub użycia, otwór bębna powinien być stale zamknięty 
szczelnie dopasowaną doń pokrywą bla szaną zaopatrzoną 
w uchwyt. 

2. W Y t w o r n i c e a c e t y l e n o w e. 

§ 26. Wyt.wornice przenośne powinny być w miar~ 
technicznej możliwości ustawiane w oddzielnych po
mieszczeniach, W przypadku konieczn ości ustawienia kil
ku wytwornic w jednym pomieszczeni u odległość pomi ę
dzy wytwornicami powinna wynosić co najmniej 6 m. 

§27. Ustawianie przenośnycb wytwornic acetyl~ 
nowych dla s tałego wykonywania prac w kotłowniach 

będących w ruchu jest zabronione. 

§ 28. Prz~bywanie z wolnym ogniem w odległości 
mniejszej ni ż 4 m od wytwormcy acetylenowej zawiera
jącej karbid i acetylen jest zabronione. 

§ 29, . 1. _ Przeciążanie wytwornicy przez przekra
czanie najwyższej stalej wydajności, podnoszenie ciśnie
nia ace tylenu przez dodatkowe obciążan ie kloS'La, jak też 
wsypywanie karbidu ponad ustalone ' i podane na ta
bliczce fabrycznej ilości jest zabronione. 

2. Zabrania si.ę otwie rania pok ryw przy szufladkach 
zasypowych do karbidu, jeżeli wv; ytwornicy istnieje 
nadciśnien i e. 

§ 30. 1. Wytwornice acetylenowe i bezpieczniki 
wodne należy chronić przed zamarzaniem. 

2. Zamarznięte wytwornice i bezpieczniki wodne 
wolno odmrażać jedynie przy pomocy gorącej wody. 

§ 31. Przy rewizji wytwornicy lub przed jej na
pTilw ą należy odw róco ny klosz wytwo rnicy kilkakrotnie 
przepłukać i napełnić caikowide wodą. 

§ 32. 1.. Gruntowne oczyszczanie lub naprawa wy
twornic w pomieszczeniach plzeznaczonycit do ich usta
wiania jest zabronione. 

2. Czynności wymienione w ust l najeży wykony
wać w innych pomieszczeniach lu b na otwartej prze
strzeni w sposób zabezpieczający przed niebezpieczeń
stwem wybuchu, 

§ 33. Przy wytwornicach posiadających 
wy do karbidu zdb ronione jest używa n ie dJ 
nla karbidu w le jach drą żków lu b na!z f~dzi 

powoduj ących powstawa nie iskier. 

lej zasypo
prze;>ycha
żelaznych 

§ 34, Przed rozpoczęc iem prac y spawacz pOINinien 
snrawdzić prawidłowość s ł. arlu wytwornicy oraz upewnić 
się czy bezpieCznik'. wodny posiada dostateczną ilość 
wody. 

§ 35, Jeżeli z jednej wytwornicy korzysta kilku 
spawaczy . każdy z nich pO'Ninien mleć ?ddziclny bez
piecznik wodny przy swym slano\visku. 

" -
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3. E u t l e z g a z a m s pr ężo nymi. 

4 
§ 36. Bulle z gazami sp rężonymi powin'1y co do sw ej 

budowy, stanu technicznego, użytkowania, skladowcul j'l 
.i transportu odpowiadać przepisom obowiązującym w 
. tym zakresie. 

§ 37, 1. W warsz tatach pO ~ói ad ający('h do 10 sta
nowisl): spawalniczych dO 'Lwo]one Jest posiadiwie dlu 
każdego stanowisku PC) jednej Zd pi1 ~'owej blll.Ji z tl e nem, 
iI jeżeli u i.ywa się acetylenu w butla ch ,-- ró'\vaież i po 
jednej zapasowej bulli z acetylenem. 

2. W warsztatach pOSi'H!iljąCych ponad 10 sta!1owi ś k 
lipawalniczych z,oopatrzenie w gazy powinno by<-: CCI.1 -

traJi1e . 

3. Bulle zapasowe o których mowa w ust. 1, po
winny być p rzech<)'.vy,:"ane w specjalnych przybll:ló w
kach wykonanych z 11li:1 1er.iillu niepa lne ~ł o bądŹ: te'!. po 
winny być zabezpieczone os ł olHlllIi z bla chy stalowej. 

§ 38. 1. ButJeu ży\ovane do spaw.ania powinny być 
ustawione w pozycj i pionm'lcj i zilbczpicczone przed 
upadkiem, np. przez należyte um ocowanie do ścian, fila 
rów itp. przy pomocy obręczy meta lowych lub lal'l cu
chów. 

2. Stosowanie drutu do przymocowywania bu tli do 
części budynków j est zabronione. 

3. UmicszC7."anie butli w czasie spaw ania na wóz
kach służących (Jo transportu jest dopu szcza lne w przy 
padka ch, gdy wózki stoją pewnie i nieruchomo, a butle 
są do nich przymocowane. 

4. W razie ni emożności us!.awienia i pr7.ymocowania 
butli w czasie pracy w pozycji pioJ)owej dopuszcza lne 
je.st ustawianie jej w pozycji pochyl ej o kącie nachy
lenia do 45". Górna część bulli wraz z zaworem reduk
cyjnym powinna znajdować się wyżej niż stopa butli, 
a butla powinna być zabezpieczona przed obsunię ci e.m 

się lub s toczeniem. Zawór redukcyjny powinien być za
bezpieczony przed uszkodzeniem . Iub zanieczyslcz e.ni e!n . 

5. Baterie butli tlenowych lu b acetylenowych, prze
znaczone do centralnej obslug .i spawilln.i lub do obsługi 
miejsca \Spawania, powinny być umieszczone i umoco
wane w sposób zabezpieczający przed pr'zewracuniem się 
butli i p rzed wybuchem. 

§ 39. Ręczne przetaczanie bulii dozvvo]one jes t t y l
ko na niewielką odległość. Blltl(~ należy prz,!, tym trzyma ć 

w pozycji pochylonej, opierając j ą na kwadratowej pod.
stawie; czynność tę należy wykonywać ostrożn i e . ' 

§ 40. Odległość butli od płomienia p alnika spawacza 
powinna wynosić co najmniej 1 m. 

§ 41. \V p rzypadkach spawania i cięcia metali jed
nocześnie przy pomocy płomie nia . gazowego i łuku elek
trycznego butle powinny być zabezpieczone przed ze
tknięciem się z urządzeniami będącymi pod prądem. 

§ 42. Zawór redukcyjny do butli wolno odkręcać 
lub przykręcać tylko za pomocą specjalnego klucza. 

§ 43. Zawory redukc'y jne oraz ich manometry po
winn)'. być staLe utrzymywane w stanie sprawności tech
Jlicznej, zawory Zaś lub Ich mancimelr~y posiadające' us.lch 

ki powinny być niezwłocznie usuwane i zast(;powane 
przez, zawory i manometry działające sprawnie. 

§ 44. 1. Przed przyłączeniem ZilWOru redukcyjnego 
należy przedmucha<: wylot zaworu but lo wego strumie
niem gazu, otwierając lekko butlę . 

2. Po przyłączen iu zaw o ru rechlkcyjnego i po 'Z l ll;~

nieniu śruby nastawn ej nalei.y n;cznie, powoli odkręc i ć 

zawór but!owy, j)[zekrqc ić śrubę nas tclwną, doprowad za 
j ąc do odpowiedniego ciśn i enia. 

3. Po(ł czas wykonywania czynności określonych w 
11 sI. 1 l 2 p racown ik [lOIĄ' inien stać z bok u śruby na-
stawnej zawo ru redukcyjnego. 

§ 45. 1. Zawory redukcyjne wolno odmrażać: ty lko 
przy pO ll1ocy p'ary lub gorącej wody. 

2. W celu zabezpieczenia za\l'orów redukcyjnych 
przed zamarzaniem należy w miar!:; technicznej mo 'diwo
ś c i s tosować staje podarzewl1cze parowe lub specjalnie 
do tego celu przys tosowane podgrzewacze elektryczne. 

§ 46. "V przypadku zapalenia .się zaworu redukc:yj-
11CUO należy zakręci(: zawór builowy. 

§ 47. 1. Po ukollczeniu pracy nclleży zamknąć za
wór butlowy, po czym zwol n ić ś rubę nastawną , Po do
konaniu tej czynnośc i spawacz powinien spnl'wdz .ić, czy 
wskazówki manometrów znajdujć) sic, na pozycji zerowej. 

2 .. Jeżeli za\vór redukcyjny po ukoIic7.0nej pracy 
zostaje u sunięty, należy na butlE; Jl ;ezw'tocznie naloż y.ć 
kołpaK oclHonny, 

4. \A/ q ż e ci o g a z ó w. 

§ 48. t. \Vę'ze do gazów powinny być szc ;J e! nc 
i ulrzv mane w stanie spra ... "ności technicznej oraz ochra
niane przed uszk odzeniem. 

2. \.y<ęże g\1mo we do gazów należy w raz ie ich 
u szkodzen ia wYlnienić na nowe. 

3. \V yci n anie uszkod,zonych ffil€J SC \vęży jes t do
pu szcza ln e ty lko w tych p rzypaclkach, gdy kOlice w r;ży 

l'lczy sip, metalowymi ł ącznikami . o prze.luoju w ,:~ w

nę t.rznym odpowiadającym prześwitowi ty ch wąży . 

§ 40. 1. Węże do Uc nu i acetylenu powinny, ró~n j ć 

się mi<;d zy sobą bnrwą przek rojem b tb innymi latvlo do
strzegalnymi cechami. 

2. Nie wo ln o stO S O\\'ilĆ węży do gazów, dla których 
nie są prze7.naCL:9ne. 

§ 50. Wt~'Że gumowe do tlenu powinny być t<:'go ro
dzaju, aby mogły wytrzymać bez u 5zkod}eni a c i śn i e.n 1e: 

przy spawaniu -- ('o najmniej 6 at, 

przy cif;ciu - co najmniej 25 at . 

§ 51. \V ęże należy zawieszać i przechow ywa ć w 
sposób zabezpieczający przed 'powstawanie m ostryLh za
łamań .. ' 

§, ~2. , Wę7J~. dOpl'owądzające~pzy do palnika po
w~nl.]y posiadać długość co B.ljmnieJ 5 m. 
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§ 53. I . Przy nakładaniu k0ÓCÓW\\if;ży na nasadki 
zaworu redukcy jnego lub palnikó w należy wp,:l.e umoco
wywać w sposób zabezpieczający przed uszkopzeniem, 
np. przy pomocy płaski ch zac isków śrubowych. 

2. Przymocowywani.e węży do nasadek przy pomocy 
d ru tu jest zabronione. 

§ 54 . Przedlu żanie węży może być dokonane jedy
nie przy użyciu odpowi.ednich łączników metalowych, 
nie zmniejszajijcych prześwitu węży. 

§ 55 . PrzC'Śv, it węży powini en być: dostosowany do 
śre1JJ1 icy nasadek. 

5. P a l n i k i ci o s P a w a n i a c i t~ C i a. 

§ 50. ,Do spcHvania i cj t;c ia należy ll'lywać palników 
dostosowanych pod ~ztJl:~dem rodzaju i budowy do danej 

. pracy. 

§ 57. 1. Palniki do spawan iu i cic;cia powinny być 
utrzymywane w s tanie techniczllej sprawności i czy.slości. 

2. Używanie palników u szkodzo nych jes t zabro
nione. 

§ 58. Części palników, il w szczególności kurki do 
regl.t1a cji i kOIlcówki wylotowe. po\dnny tak pasowtlć do 
l3iebie, by zapewn iały n a leżytą szcżelność. 

§ 59. Zabronione je~t smarowanie cz(~śc i palników 
smarem lub oliwą. 

§ 60. Przy montowaniu palnika należy jego cz(~ści 
'dokręcać powoli i dokłudnie. 

§ 61. Z palni1dem naJeży obchodzić się w sposób 
o s trożny, unikając jego zanieczysz(;zenia wodą, smarami, 
wapnem itd . lub uszkodzenia mechan icznego. 

§ 62. 1. Wylot palnik a pow in ien mieć prawidlowy 
przekrój i gładką powierzchnie) wolną od skaz, rys i spi
łowań zmieniaj ących przekrój wylotu. 

2. O czy.szczanie wylotu palnika powinno być doko
nyv'iane w sposób ostrożny, przy pomocy narzędzi i w 
sposób, który ·nie powoduje zniekszlałceli. 

3. Uszkodzoną nasadkę w ylotu najeży niezwłocznie 
za stępować inną, będącą w stanie pełnej sprawnośc i 

technicznej. 

§ 63. Palniki zanieczyszczone należy- oczyszczać 

p rzez przedmuchiwanie tlenem pod ciśnieniem obu prze
wodów gawwych palnika albo przez kilkakrotne prze
.mywanie benzyną . Benzynę należy wylać a resztki par 
benzyny usunąć, przedmuchując palnik tlenem. 

§ 64. Powierzanie spawaczom do.konywania wew
n ętrznej naprawy pa Iników, połączonej z ich demonto
waniem, jest zabronione; czynnoŚci te I1Cl1eży . powierzać 
tylko pracownikom wyspecjalizowanym w tej pracy. 

6. R ę c z n e s p a w a n i e c i ę c ie g a z ci vi e: 

§ 65, Przed przy.stąpieniem do praCy z palnikiem 
niskiego ciśnienia (iniektorowym) spawacz powinien 

otworzyć: kur(~k lIerIOWY, il nast/wnie po upewnieniu się, 
że tlen wyp lywa, otworz yć kurek acetylenowy i zapalić 
plOl)1iCll. 

§ 66 . . \V razie cofnięcia się płomienia należy zam
knąć oba kurki palnika; sprawdzić i uzupelnić wodą bez
pi ecznik wOD ny i oczyścić na s tępni e pa lnik przl~pus2cza
ją c przezeń tlen. 

§ 67. Do oczyszczania wylotu kOll có' .... k i polnika z 
osadu tlenków należy u7.ywać ka\,,ralka zwęglonego 

drzewa. Prz.ed przy.stąpieniem do oczyszczanw. palnik 
należy zgasić. 

§ GS. Zabrania się spawaczowi wypuszCZi1Ć z rąk 
palący się palnik lub kJaść go na stolik do spawania. 
Jeśli spawacz musi odłoiy(' palnik, powinie" on palnik 
zgasić lub położyć go na specjalnie urz1!dzoną w tym 
celu podstawkę. 

§ 69. Przed rozpoczęciem pracy (zmiany) i po dłuż
sz.ej przerwie w pracy (np: ohiaclowej) spawacz povnni e n 
spr\\'.'dzić poziom wody w bezpieczniku wo{\nym. 

§ .70. Przyspilwaniu lub cięciu przedmiotów znaj 
dujących ·się na podstawach lub kozłach metalowych no- · 
gi spawaczy należy ochraniać przed oparzeniem p rzez 
ustawieni ę ochronn ycH blach. 

§ 7\. Spawa czowi łfbrania si ę spa w a ć' h ib c iąć bez 
okularów ociu onny ch. 

7. A u I. o m a I y c z n e s p a w a n i c 
g a z o w e. 

§ 72 . Aulol1lal. y czne lu l) pó iautomaly::zne maszyny 
do spaw an ia i ci ecia gi:l i.GWego po \.vinny by ć utrzymy 
wane s tale w stanie sp rawnośc i i czystośc i. 

§ 73. J eśli automatyczne lub pó.łautomatyc zne ma 
szyny do spawania lub cięcia posiadają częśc i b ędą ce 

pod prądem elektrycznym, powinny one być nilleż ycie 

izo lowane lub osłonięte, tak a by nie na rai.aly spawacza 
na porażenie prądem, a korpusy maszyn powinny być 
uziemione w sposób zgodny z normami obow i ązującymi 

w tym zakresie. 

§ 74 . Części pędne, uruchamiające mi\.szyny au to
matyczne lub pójautomatyczne do spawania lub ci ęCIa, 

powinny być ustawiane w sposób uniemOŻliwiający zmia
nę położenia, a w razie potrzeby przymocowane w miej 
scu ustawienia. 

§ 75. P rzy uruchamianiu maszyny automatycznej do 
spawania lub cięcia . poruszanej za pomocą prą:lu elek
trycznego, należy przestrzegać, aby wyłącznik był usta
wiony początkowo na polożenie wyłączojące oraz aby 
w czasie ruchu przew~dy elektryczne n ie doznaJy uszko
dzenia. 

IV . . Spawanie luki~m elektrycznym; 

1. M a s z y II Y i u r z ą d z e n i a. 

§ 76. 1. Stałe spawalnice tr~.nsformątoroweipr]:e

t,~ornicowe powinny byl~. ustawione w spawa lniach lub .. 
w spe·cjalnie na len te! pl'zeznaczonych poDlieszczeniach. 
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2. Jeśli ze wzg!~dll na koniecznośi: te.::hniczną spa
-\valnice ust'lwione są w ogólnych pornieszczeniach p racy, 
powinny one być należycie ogrodzone. 

§ 77. 1. Części instala<:ji elektryczne.i nie znajdu
jące .się bezpośrednio pod na.pięciem powinny być nale
życie uziemione. 

2. Instalacje przenośne -powinny być \II czasie wy
konywa n ia prac spawalniczych uziemione. 

3. Przedmiot spawany powinien być również' uzie
miony. 

§ 78. Uziemienie powinno być zaopatrzone w zaei-
6ki zapewniające nale'~yte zetknięcie się ze sobą części 
przewodzących prąd. 

§ 79. Uziemienie powinno odpowiiida(: normom obo
wiązującym w tym zakres ie. 

" § 80. 1. Przewody doprowadzające p:r:ącldo tablicy 
rozdzielczej OIaz od tablicy do mlejsca spawania powm
ny być należycie izolowane zgodnie z normami obowią
zqjącymi w tym zakresie. 

') Przewody określone w ust. \, a także urządzeni a 
przenośne do Sp:1Wallla i cięcia łukiem powinny byĆ' za
bezpieczone przed źródłami zewnętrznymi nadmiernego 
nagrzewania i przed u-szkodzeniami mechanicznymi. 

3. Przewod y elektryczne w metalowych naczyniach 
zbiornikach powinny by{: dokładn ie izolowane, a w ra

zie ich niedostateczneji:wlacji pow inny być: umieszc:mne 
w gumowych wężach. 

§ 81. Urządzenia do spaw.unia cięcia lukiem elek· 
tryC'wym pow bury b'yĆ' zaopatrzone w sprawnie dziab· 
jące przyrządy do wlączan:a lub wyłączania oraz do re
gulacji prądu (np. w opornice), a także w urząr:lzenia po
miarowe lub w lnne. urządzenia zapewnia.jące możność 

stalej kOD lroli nad działaniem wszystkich części insta
lacji .spawalniczej. 

§ 82. Każda instalaCJ,a do spawani a i cięcia łukiem 

powinni! być zaopatrzona w schemat i instrukcję. do
kładnie ohrazujące przeznaczE:me każdego urządzenia 

i jego dzialanie. 

~ 83. Części uchwytu do elektrody spawalniczej 
zna.jdujące się pod napięciem powinny być należycie za
bezpieczone przed możliwością przypadkovicgo z nim,i 
zetkni~cia się. Rękojesć uchwytu powinna być wykonana 
z materiału izo lująceg,) i niepuJnego. 

§ 84. 1. Przy pracy wewnątrz zbiorników, kadłuoów 
statków metalowych. kotłów itp. konstrukcja uctlWytu 
do e!ektmdy powinna być w miaY~: technic::znej możliwo
ści tego rodzaju, aby nie moba bylo zmienić elektrody 
bez wyłączenia prądu; kons trukcja ta powinna po,iadać 
odpowiednie btok1.tjące ur ządzenia mechaniczne lub elek
tryczne. 

2. W rBzie niemożności zastosowania przep isu ust. 1 
z powodu braku odpowiedniego u rządzeni'.! należy za
stosować vr-ylącznik umieszczony na zewn.~lrz zbio"nika, 
obsługiwa.ny przez osobę sprawującą n ie przerwany nad
zór nad pracą spawacza .. 

3 .... Przy .pracy wewnątrz 
należy stosować przenośne 

zb;orników metalowych 
r~czne lampy elektryczne 

o obniżonym napięciu zapewniającym bezpieo::eJ1stwo 
pracy. 

§ 85. Napięcie na zaciskach prqdnicy lub prże tviOr
nicy zas ilającej instalacj ę da spawania w chwili zapal.e
n ia łuku nie powinno przewyższać 100 V dla prądu sta
łego, a 70 V dla prądu zmiennego. 

§ 86. Nadzór nad instalacją do spawania i cięcia 

łukiem oraz jej montaż lub demontaż i naprawy należy 
powierzać tylko osobom wykwalifikowanym w tej dzie
dzinie (zawodowym elektrotechnikom) i wyznaczonym 
do tych prac. 

2. R ę c z n e s p a w a n i e c i ę ci e ł li k i e m. 

§ 87. Przed zapaleniem łuku spawacz włączając łuk 
pOWInIen zasygnalizować pozosta łym osobom, znajdują
cy\n się obok niego, aby osłoniły się tarczami lub przył
bicami. 

§ 88. I. Przy spawaniu lub cięciu lukiem wew
nóltrz kotłów lub zblorników metaJc.·wych spawacz j po
mocnik powinni mieć głowę zabezpieczoną izolującym 

(np. gumowym) hełmem ochronnym. Ponadto spawacz 
i pomocnik powinni być zabezpiecze.ni prze-d zetknięCIem 
Sif; z częsnd.'lli metalowymi przy pomocy dywaników 
gumowych na podkładce wojłokowej. 

2. Przy pracach określonych w ust. spawacz i po-
mocnik powinni być zaopatrzeni w maski z dopływem 
świeżego powietrza oraz gllmowe nakolanniki i nało

kietniki. 

§ 89. Przed rozpoczęciem spawania lub cięcia łu

kiem we'Nnątrz ztiorników, mogących zawierać palne 
gazy lub pary, należy zastosować odpovlie'lnie środki 
celem usunięcia tych gazów lub par, np . wentylację me
chaniczną bądź wypieranie za pomocą pary wodnej lub 
gazu obojętnego. 

§ 90. Przy wykonywaniu spawania i cięcid łukiem 

wewnątrz zbiorników i innych przestrzeni ograniczonych 
na:ezy sto'sować przen .... y w pracy. podczas których pra
cownicy powinni wychodzić z tych zbioIfUków lub prze
strzeni. 

§ 91. Przy wykonywaniu spawania i cięcia tukiem 
wewnątrz zbiorników i innych przestrzeni ogranicżonych 
maszyny elektryczne służące do spawania lub cięcia, np. 
przetwornice, powinny znajdować się poza tymi zbiorni
kami lub przestrzeniami pod nadzorem o~ób , które jedno
cześnie są obow'iązane do czuwania nad bezpiecz'eóstwem 
spawacza. 

§ 92. Podczas przerw w pracy zabrania się sp,~wa 

ezowi trzymać pod pachą uchwyt do elektrody. 

§ 93. Podczas spawania lub cięcia łukiem zabro-
nione jest spa waczowi odsuwanie tarczy ochronnej lub 
przyłbicy zbyt dalekó Q<j twarzy odkladanie je j przed 
zagaśnięciem łuku, a także zapa lan:e łuku bez zabezpie
czenia twarzy tarczą lub przyłbicą. 

§ 94. .Przed przystąpieniem do pracy spawacz po
winien upewnić się, czy przodmiot obrablćl.n y nie groli 
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upadkiem lub obsunięciem ' się niebezp iecznym dla pra-
cownika. / 

§ 95. Przy spawaniu lub cięciu łukiem na ru.szto
waniach stały ch lub wiszących należy przed rozpoczę

ciem pracy -sprawdzić stan sprawnośCi tych rusztowań. 

3. A u t o m a t y c z n e s p a w a n i e łuk i e m. 

§ 96. Giętkie przewody elektryczne należy umi '.:'! sz
czać w wężach gumowych i ochraniać przed uszkodze

'niami mechanicznymi. 

§ 97. Po~ączeniastałe oraz wyłączniki i przełączniki 
powinny być kontrolowane co najmniej raz na 3 dni 

utrzymywane s tale w pełnej sprawności. 

§ .98. Stan izolacji przewodów należy kontrolować 
co najmniej ~az na miesiąc. 

§ 99. Jeżeli przy spawaniu spawac7. zmuszony jest 
siedzieć lub leżeć na metalowym przedmiocie spawanym, 
powinien być zabezpieczony przed zetknięciem się z czę
ściami metalowymi przy pomocy dywanika gumowego 
lub innej podkładki, izolującej pod względem elektrycz
nym. 

§ 100. Przy stosowaniu topników mogących dawać 
lizkodliwe wyziewy stosować należy miejscowe zasysa
nie szkodliwych zanieczyszczeń - powietrza . 

§ 101. ,Do urządzell automatycznego spawania łu

kiem sto.suje się odpowiednio przepisy §§ 73--82, 90 i 91. 

V. Spawanie atomowo-wodorowe. 

§ 102. Urządzenia służące do spawania atomowego 
powinny odpowiadać przepisom §§ 76-84. 

§ 103. Dopuszczalne napjęcie na zaciskach maszyn 
używanych tio zasilania spawania atomowego powinno 
wynosk dld prądu stałego 300 V, a dla prądu zmien
nego 100 V. 

§ 104. Uchwyty do elektrod służących do spawania 
atomowo-wodorowego powinny pa.siadaĆ automatyczne 
urządzenia blokujące, które samoczynnie wyłączają prąd, 
dochodzący do elektrody w chwili zagaśnięcia łuku 

elektrycznego. 

§ 105 Zilbw!lione jest dotykanie rękami części 
uchwytu do elektrody nawet po automatycznym wyłą
czeniu prądu . Dozwolone jest to jedynie po odłączeniu 
wyłącznikiem pierwotnego uzwojenia przetwornicy od 
sieci zasilającej. 

§ 106. Prz}' pracy z wodorem używanym do spawa
nia atomowego należy zachować zasady ostrożno ,lci 
obowiązujące przy pracy z gazami łatwopalnymi i wy
buchowymi. W szczeg-hlności należy przestrzegać szczel
ności aparatury i przewodów zawierających wodór oraz 
nie zbliżać si~ do nich z wolnym ogniem. 

§ 107. W chwili zgaszenia łuku powinien by':: na
tychmiast wyłąCZOHy oopływ wodoru ·W miarę tech
nicznej moż.liwoś ci wyłączenie należy stosować prz), po-

mocy automatycznego zawom (np. elektromagnetyczne
go). zamykającego' samoczynnie doplyw wodoru w chwili 
zagaszenia łuku . 

VI. Przepisy higielliczno-sanitarJY'. 

§ 108. Pracownicy zatrudnieni przy spawaniu i cię
ciu metali powinni być zaopatrzeni w odpowiedni do 
rodzaju pracy sprzęt ochrony osobistej , jak nakrycie 
głowy, odzież ochronną, fartuch .spawalni czy, rękawice 

ochronne, okulary ochronne, ręczne tarcze ochronn e, 
przyłbice ochronne. 

§ 109. Spawacze i ich pomocnicy powi nni być pod
dawani wstępnym badaniom lekarskim oraz badaniom 

- okresowym co najmniej raz na 6 miesięcy. Spawacze i 
pomocnicy stale pracujący z ołowiem lub kadme'm po
winni podlegać okresowym badaniom lekarskim co naj
mniej raz na 3 miesiące. 

§ 110. Spawacz lub pomocnik odczuwający zabu
rzenia narządu wzroku powinien być niezwłocznie -skie
rowany do lekarza okulisty. 

§ 111. Do prac spawaln.iczych łukiem , wykonywa
nych w warunkach niebezpiecznego lub nienormalnego . 
położenia ciala, np. przyspawaniu wewnątrz kotłów, na
czyń metalowych lub kadłubów statków, wolno' dopusz
czać tych spawa czy, których lekarz po zbadaniu stanu ich 
zdrowia uznał za zdolnych do takiej pracy. 

VII. Przepisy końcowe. 

§ 112. 1. Pracown .icy zalrudnieni przy spawaniu 
i cięc iu metali powinni być dokładnie pouczeni przez 
k ierownictwo zakładu pracy o niebezpieczeńst,wie i szko
dliwościach, występujących przy pracach spawalniczych, 
a powodowanych w szczególności przez gazy palne i wy
buchowe. prąd elektryczny, szkodliwe wyziewy oraz 
szkodliwe promieniowanie, a także o środkach ochron
nych. 

2. Pouczenia, o których mowa w ust. l, należy do
konać ustnie, a ponadto należy doręczyć pracownikom za 
pokwitowaniem odpowiednią instrukcję. 

§ 113. Przepisy niniejszego rozporządzenia nie n.uu
sz ają przepisów: 

1) rozporządzenia z dnia 15 lipca 1935 r. o przechowy
waniu karbidu przez zakłady przem ysłowe (Dz. U. 
Nr 59. poz. 383); 

2) rozporządzenia z dnia 29 sierpnia 1934 r. o budowie 
i stanie technicznym wytwornic acetyleno'wyc h 
(Dz. U. Nr 79, poz. 741); 

3) rozporządzenia z dnia 20 września 1934 r. o ust awia
niu, używaniu i obsłudze .wytwornic acetylenowych 
(Dz. U. Nr 99, poz. 903) oraz 

4) rozporządzenia z dnia 9 maja 1938 r. o budowie i sta
nie technicznym przenośnych zbiorników do gazów 
sprężonych . skroplonych i rozpuszczanych pod ci
śnieniem (Dz. U. Nr 39, poz. 329). 
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§ 114. 1. Dla zakładów pracy i stn iejący ch w d niu 
w eJSCla w życ i e nini e jszego rozporządzenia odracza się 

stosowanie p rzep isów § 4 us t. 1 i § 6 nd o kres l roku. 

n a w n iosek wla.śc i wego mini stra p rzedłuż y ć termin okre
śl ony w u s t. 1. 

2 . "V wyjątkowych przypadkach w od n iesie:1iu do 
poszczegó ln y c h zak ł adó w p racy M iniste r Pracy i O p ieid 
Spoieczn e j w porozumieniu z M in is 'tre m Zd rowia może 

§ 11 5. Rozporząd zen i e wch o dzi w życ ie z dnie m 
ogloszenia. 

K ie rown.ik Mi n is terstwa Pracy i Op ieki Społecznej: 

SI. Za w ad Lld 
Ministe r Zdrow ia: J. Szta ch e lski 

Warunki prenumeraty na 1955 r. 

Pow olujqc s i ę na pi smo okólne nr 17 Mini s tu -Sze fa Urzf:du Rady Mini s lrów z d n ia 27 s ier p nia 1954 r. 
w sp ra wie p renume ra ly Dz ie nnika U ~taw i Mon :! o ra Polsk ieg o w 1955 r. (1\1 n n itol P0 1sk i Nr A -Hl , poz . 95Ci J 
A d m ini s t racj a Wyda w n ic tw Urzędu n ady M ini s t rów poda je d o w ia cl o mo':; c i. i 'ż w 1955 r. w ł a dzl) l]l ; urz(~ dom 

i instytucjom obj ~; tym bu d żetami ce ntraln y m i te renowymi nad al pr z y 5 łt l. fJi wać będ z i e bez pl a tna pre nulll erat a 
Dz ie nn ika U3 ta w i M o ni lora Pol ski e go na pods ta wi e ro zdzie ln ik ó w u s talon ych przez U rząd Ra d y M ini s!rów 
oril Z min is terstwa i lHZp.dv cc ntlalne . . , ... 

Przeds i(; biors twa o raz j e d nos tki pozosla j qce na ro z rachunku gospoda rczym, j ak ró w nież in n i abó nc l1ci 
u i s zczaj ą opla tę za p renum e riltę Dt. ien nika Us ta w i Moni to ra Po lsk ieg o według n as t. t; puj ącego ce nnik a : 

rocznie 

półrocznie 

Dziennik Ustaw 

bez zał ą czników 

45.- zł 

27.- zł 

z zil l ą cznikami 

60.- zł 

36.- zł 

(\V fo rm ie z ałączn ików opatrzonyc h odrębną numeracją st ron drukowa ne są obszcrniejsze ak t. y z zak'c
su stos unków rni ędz yrloJrodow y ch) 

Monitor Polski 

roczni e 4:1. - zł 

pół.rocz n i e 27 .- zł 

Prenumera tę z gla s zać m o ·ż. na ty lko na okre s roc z n y (od U) lub n a ok res półro czny (od LI i od l.VIJ). 
Rachu nk i za pren umer.a tę wystawiane nie będą . 

Op łata za pre n um e r clt ę w 1955 r. powinna być ui szczo na w czasie możliwie najkr6tszym. ni e p óź. ni ej j e d
na k ni ż na mies i ąc p rzed okrese m prenumeraty, a w iE;c za rok 10S5 i za I półro cze 1955 r. do dn ia 30 li s to pa
da br. . 'za dr ugi e półro cze 1955 r. - ' do d nia 31 ma ja 1955 r. Do abon e n tów , k tó rzy op ła ~ l pren u m er at ę po 
t yc b te rmi n a ch, wysyłka pi erwszvch num e rów zo s la n ie d oko l1 :1 na z opóż. n ie ni e m. ' 

\V p taty za p re nu me ra te po wi n ny być do kona ne na kon to Na rod o wego Ban ku Po lsk iego VIII Od dzia ł 
M iejsk i VVarsza w a nr 1 532-~)\-5 . Na . odci n k u w p lal y n a l 0ż y po d ać d ok l ild n ą n a zwę i n ~ t y tu cj i (bez skró tów ). 
n az vvę i nu me r dOf()C'za.iącego u rz (~ du poC'ztowcgo (j el k \V a rszawil lO , Pozl1<lń 3 itp .), p o w ia t, u l i c~?, n r dom lI. 
n r sk r y tk i pocztowej oraz il oś ć za ma wi a n ych egze m pl ill'Z y Dz ien nika U,law i Mon it ora Po lsk iego. 

Pod a w'a ni e 5zcze cjó lo w yc h adresów um oż l i wi usp r awn ie ni e dor~; cz a n i a wyd awni c tw . 

C e lem un i k ni ę ci a z b ędn ej kOl c<polld e nc ji n il l e 'ży zi1n iec ha c wysy la ni a p isemn ych zam ńw i e ó n il pre nu
·mera tę , o lrzymana wp la ta be d z ie bo w iem tra kto wa na j a ko za mów ie ni e . Na l eż y także za ni echać n a d s y ł a n i a 

zaw iado m ierl o cl okon c1l1 iu wp lil t. 
A dl1l inislr 'l,-jil W yd awni ctw 

Urzwl ll Rady Mi n islrów 
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