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ROZPORZADZENIE RADY MINISTRG\V

z dnia 26 pazdziernika 1954 1,

w sprawie zmiany przepiséw dotyczacych zakresu dzialania w sprawach spoéldzielczodci pracy,

Na podstawie art. 3 ust. 1 ustawy z dnia 25 maja
1051 r. o urzedzie Ministra Przemyslu Drobnego i Rze-
miosta (Dz. U. Nr 32, poz. 247) oiaz art. 7 ustawy z dnia
26 lutego 1951 r. o organizacji wladz w dziedzinie komu-
nikacji (Dz. U. Nr 14, poz. 108 i Nr 41, poz. 310) zarzadza
sig, co nastepuje:

§ 1. W rozporzadzeniu Rady Ministrow z dnia 13
pazdziernika 1951 r. w sprawie zakresu dzialania Ministra
Przemystu Drobnego i Rzemiosta (Dz. U. z 1951 1. Nr 60,
poz. 410 i z 1952 r. Nr 26, poz. 178) wprowadza sig na-
stepujgce zmiany: ' ‘

1) w § 1 skresla sig:
a) w ust. 1 pkt 3 oraz w pkt 6 wyrazy ,spoldzielczo-

Sci pracy”,

b) ust. 3;
2) skredla sig §§ 31 4.

§ 2. 1. W § 2 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
26 lutego 1951 1. w sprawie zakresu dzialania wiadz na-
czelnych w dziedzinie komunikacji (Dz. U. z 1951 r. Nr 14,
poz. 111 i Nt 41, poz. 313 oraz z 1952 r. Nr 11, poz. 69
i Nr 19, poz. 115) wprowadza sie nastepujace zmiany:

f}
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1) w ust. 1:
a) pkt 17 skresla sie,
b} w pkt 18 wyrazy ,w dziedzinie
pkt 17" zastepuje sie

okreslonej w
wyrazami ,w dziedzinie

ustug transportowo-spedycyjnych, obstugi i na--

prawy -pojazdow  samochodowych, prodikcii
sprzetu samochodowego oraz handhi samochoda-
mi”, ‘
c) w pkt 19 wyrazy
pkt 17" zastepuje sie
okreslonej w pkt 18"

W dziedzinie okres$lonej w
wyrazami ,w dziedzinie

2)-ust. 2 skresla sie.

2. W rezporzadzeniu Rady Ministrow z dnia 5 kwiet-
nia 1952 r. (Dz. U. Nr 19, poz. 115) skresla sie § 2.

§ 3. Zakres dzialania Ministra Zeglugi n'e obejmaje
spraw. nadzoru nad dziatalnoscia gospodarcza spoldzielni
pracy w dziedzinie rybolowslwa morskiego.

§ 4. Wykonanie rozporzadzenia perucza sie Mini-
strom: Przemystu Drobnego i Rzemiosta, Transporiu Dro-
gowego 1 Lotniczego oraz Zeglugi,

§ 5. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo=
szenia z mocg od dnia 1 pazdziernika 1954 1.

Prezes Rady Ministrow: J. Cyrankiewicz

59

«*

7z dnia 2 listopada 1954 1.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy spawaniu i cieciu metali.

.

Na podstawie art. 2 ust. 1 ]it. a) oraz ust. 2 1 3 prze-
pisdw z cnia 16 marca 1828 r. o bezpieczenstwie i higie-
nie pracy (Dz. U. z 1928 r. Nr 35, poz 325 i 7z 1950 1.
Nr 36, poz. 330) oraz art. 2 ust. 1 przepisOw z dnia 22
sierpnia 1927 1. o zapoblcganiu chorobom zewodowvm
{"ich zwalczaniu (Dz. U. Nr 78, poz. 676) zarzadza sie. co
nasigpuje: )

€
1 . Przepisy wsigpne.

§ 1..1. Rozporzadzenie niniejsze dolyczy bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy spawaniu i cigciu metali
7 zasiosowaniem:

1) ptomienia gazéw palnvch (np. acetylenu lub wodoru)

i tlenu (spawanie gazowe);
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luku elektrycznego (spawanie lukowe);
tluku elekirycznego w atmosferze wodoru (spawanie
atomowo-wodorowe).

2)
3)

2. Rozporzadzenie niniejsze nie dotyczy spawania
i ciecia metali pod woda.

§ 2. Uzyte w dalszych przepisach niniejszego rozpo-
rzgdzenia okreslenie ,,stanowisko robocze oznacza sta-
nowisko rtobocze, na ktoérym wykonuje sig spawanie i
cigcie metall przy zachowaniu metod okreslonych w § 1
ust. 1.

II. Przepisy ogélne,

§ 3. 1. Spawanie i cigcie metali moze by¢ wyko-
nywane tylko przez osoby dobrze zaznajomione teore-
tycznie i praktycznie z tg praca, kiore przeszly nalezyte
wyszkolenie w tej dziedzinie i zdaly odpowiedni egza-
min z uwzglgdnieniem znajomosci przepisdéw bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

2. Przepis ust. 1 nie dotyczy shluchaczéw kurséow
spawalniczych, o ile wykonujg oni spawanie i ciecie w
ramach szkolenia pod nadzorem osdb wykwalifikowa-
nych, '

§ 4. 1. Spawanie i ciecie metali powinno odbywac¢
si¢ w specjalnie na ten cel przeznaczonym pomieszczeniu
{spawalni), oddzielonym od innych pomieszczen.

2. Odstgpstwa od zasady okreslonej w ust. 1 do-
puszczalne sg jedynie w przypadkach, ¢gdy jest to ko-
nieczne ze wzgledu na technike produkcji.

3. Jedli spawanie i ciecie metali odbywa sie¢ na
otwartej przestrzeni, stanowisko robocze powinno by¢
w miarg technicznej mozliwos$ci zabezpieczone przed opa-
dami atmosferycznymi przy pomocy daszkéow lub nie-
pirzemakalnych piacht.

§ 5. 1. W spawalni powinno przypadac¢ co najmniecj
15 m® objetoéci pomieszczenia na kazdego pracownika
najliczniejszej zmiany.

2. Wysockosé¢ pomieszczenia spawalni nie moze by¢
mniejsza niz 3,75 m.

3. Na kazde stanowisko robocze w spawalni powin-
no przypada¢ co najmnie; 4 m? powierzchni
przy czym odleglosé¢ miedzy stanowiskami roboczymi,
nie liczac szerokosci przej$¢ powinna wynosi¢ co naj-
mniej 1 m,

§ 6. Spawalnie powinny by¢ zbudowane z materiatu
niepalnego.

§ 7. Na stanowiskach roboczych nalezy zapewnic
dostateczne oswietlenie naturalne, a gdy to jest niemoz-
liwé — dostateczne oswietlenie sztuczne.

§ 8. Spawalnie powinny posiadaé wentylacje za-
pewniajaca usuwanie powietrza zanieczyszczonego sub-
stadncjami szkodliwymi, wydzielajacymi sie przy spawa-
niu i cieciu metali, oraz doptyw $wiezego powietrza.

§ 9. 1. Umieszczenie w spawalni urzadzen do pod-
grzewania przedmiotow metalowych przed spawaniem,
np. piecow lub palenisk, dopuszczalne jest pod warun-

podtogi, -

kiem, ze urzadzenia te beda posiadaly wlasng wentylacje
usuwajgcq wydzielane przez nie wyziewy.

2. Przy spawaniu podgrzewanych przedmiotéw na-
lezy stosowa¢ osiony izolujgce, ochraniajgce spawacza
przed promieniowaniem cieplnym.

§ 10. Zabronione jest przeprowadzanie kabli elek-
trycznych do spawania razem z przewodami gumowymi
lub metalowymi przeznaczonymi do przewodzenia gazow
stuzgcych do spawania lub ciecia.

§ 11. Zabronione jest przechowywanie w spawalni
materialow fatwopalnych.

§ 12. Spawanie mniejszych przedmiotéow nalezy wy-
konywa¢ na specjalnie do tego celu przeznaczonych, do-
statecznie duzych i pewnie ustawionych stolach wyko-
nanych z materialu niepalnego, np. z zelaza. Powierzch-
nia robocza stotu powinna by¢ wykonana z cegly szamo-
towej lub z azbestu. Coh

§ 13. W poblizu stanowiska roboczego do spawania
gazowego (np. stolu wymienionego w § 12) powinno znaj-
dowac sie stale naczynie napelnione woda stuzacg do
ochladzania palnika.

§ 14. Sciany i sufity spawalni, w ktorych odbywa
sie¢ spawanie lub ciecie tukiem elektrycznym, oraz $ciany
kabin spawalniczych powinny by¢ pomalowane ciemno-
szara farbg, zawierajgcq domieszke bieli cynkowej..

§ 15. 1. Stanowisko robocze. na ktérym odbywa
sie ciecie tukiem elektrycznym, powinno by¢ zaopatrzone
w odpowiednie stoly metalowe, a w razie stalego wyko-
nywania prac spawalniczych -— réwniez w stotki do sie-
dzenia przy pracy.

2. W miare technicznej mozliwoici stoly powinny
by¢ tak zbudowane, aby mozna bylo je ustawi¢ w od-
powiedniej pozycji przez ich obracanie. Stolki nalezy
zaopatrzy¢ w Srube do regulacji ich wysokoSci.

3. ‘W poblizu stanowiska roboczego (ust 1) powinno
znajdowac¢ sie urzadzenie do bezpiecznego zawieszania
uchwytu do elgktrody.

§ 16. Stanowiska robocze spawania lukiem elek-
trycznym w spawalniach lub umieszczone na stale w sa-
lach ogodlnych powinny by¢é zaopatrzone w miejscowq
wentylacje mechaniczna.

§ 17, 1. Jeieli reczne spawanie lub ciecie lukiem
elektrycznym wykonywane jest poza spawalnig, stano-
wiska robocze, na ktorych odbywajq sie te prace, powin-
ny by¢ asloniete nieprzezroczystymi $ciankami lub pa-
rawanami w sposob zapobiegajgcy dzialanin szkodliwego
promieniowania tuku elektrycznego na osoby nie zatrud-
nione przy spawaniu.

2. Scianki lub parawany okreslone w ust. 1 powin-
ny by¢ wykonane z materialu niepalnego lub pokryte
materialem niepalnym, za$ ich wewnetrzna powierzchnia
powinna odpowiada¢ przepisom § 14.

3. ‘Przepis ust. 1 nie stosuje si¢ do spawania przy
robotach budowlano-montazowych wykonywanych na
wysokich wzniesieniach lub w wykopach,

§ 18. Osobom nie zatrudnionym przy recznym spa-
wanju i cigciu lukiem elektrycznym nie wolno wchodzic
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do spawalni tukowej, nie posiadajgcej oddzielnych kabin,
do wnetrza kabin oraz na stanowiska robocze okreslone
w § 17 ust. 1, chyba ze Qsoby te sa zaopatrzone w sprzgt
ochronv osobistej.

§ 19. Przy pracach spawalniczvch wykonywanych
w miejscach, w ktorych powstajace iskry i kropelki me-
talu lub zuzla moga przy zetknigciu sie z przedmiolamni
palnymi spowodowad¢ ich zapalenie, nalezy przedmioty
palne pokrywac blacha lub arkuszami azbestu badZ osto-
ni¢ w tenze sposGb miejsce spawania.

§ 20. Wykonywanie prac spawalniczych na urzg-
dzeniach bedgcych pod cisnieniem jest zabronione.

§ 21. Zabronione jest wykonywanie prac spawal-
niczych w odlegtosci mniejszej niz 5 m ol materiatow
tatwepainych lub niebezpiecznych przy zetknigciu z
ogniem.

§ 22. 1. Spawanie zbiornikéw lub naczyn, w ktd-
rych bvily przechowywane ciecze lub gazy tatwopalne
badz trujgce, jest dozwolone jedynie po catkowitym
oczyszczeniu naczyn z resztek gazéw, cieczy oraz ich par.
Oczyszczanie zbiornikéw lub naczyn powinno odbywac
sie przez ich sfaranne wymycie wodnym roztworem lugu
sodowego lub trojzasadowego fosforanu sodu i prze-
puszczanie przez nie strumienia pary wodnej lub tez przez
napelnienie ich woda i wygotowanie.

2. Zabrania sig uzywania strumienia czystego tlenu
do przedmuchiwania zbiornikéw 1 przewietrzania po-
mieszczen,

3. Wnetrze zbiornikéw i naczyn powinno podczas
spawania mie¢ polgczenie z otaczajgca atmosferg, np.
przez otwarcie wiazéw oraz usunigcie z nich korkow lub
pokryw.

§ 23. 1. Przy spawaniu lub cieciu metali szkodli-
wych dla zdrowia, jak otdw, kadm itp., lub przedmiotéw
pokrytych farbami olowianymi powinny mie¢ zastoso-
wanie srodki ochraniajgce przed dzialaniem szkodliwych
zanieczyszczen powietrza, jak urzadzenia wentylacji miej-
scowej lub przy duZym stezeniu szkodliwych zanieczy-
szczen i braku wentylacji — sprzet osobisty ochrony
drog oddechowych (maski z pochlaniaczami lub z dopro-
wadzeniem czysiego powietrza).

2. Przv spawaniu i ciecin wewnatrz zbiornikdw
spawacze i ich pomecnicy powinni  by¢ zabezpieczeni
przez przymocowanie do liny ochronnej i nadzorowani
przez innych pracownikéw, znajdujacych sig na zewnatrz
zbiornika w jego bezposredniej- bliskosci,

IIl. Spawanie gazowe,

1. Prace z karbidem

§ 24. 1. Czynnosci z karbidem powodujace powsta-
wanie pylu, jak np. rozdrabnianie, powinny by¢ do-
konywane w oddzielnym pomieszczeniu. Pracownicy za-
trudnieni przy tych czynnodciach powinni by¢ zaopa-
trzeni w respiratory przeciwpylowe “oraz w' okulary
ochronne typu przeciwpyvtowego.

2. Nalezy unika¢ tworzenia sie i gromadzenia miahy
karbidowego. '
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3. Miat karbidowy, powstajacy przy rozdrabnianiu
i innych czynnoéciach z karbidem, powinien byé usuwa-
ny z pomieszczen w miare jego powstawania i niszczony
zgodnle z przepisami wymienionymi w § 113 pkt 1-—3.

§ 25. Jezeli po zuzyciu czesci zawartosci bebna po-
zosta¢ ma w nim reszta karbidu do dalszego przechowa-
nia lub uzycia, otwér bebna powinien by¢ stale zamkniety
szczelnie dopasowang don pokrywga blaszang zaopatrzong
w uchwyt.

2. Wytwornice acetylenowe.

§ 26. Wytwornice przenosne powinny byé w miare
technicznej mozliwosci ustawiane w oddzielnych po-
mieszczeniach. W przypadku koniecznoéci ustawienia kil-
ku wytwornic w jednym pomieszczeniu odleglo$é¢ pomig-
dzy wytwornicami powinna wynosi¢ co najmniej 6 m.

§ 27. Ustawianie przenosnych wytwornic acetyle-
nowych dla stalego wykonywania prac w kotlowniach
bedacych w ruchu jest zabronione,

v

§ 28. Przebywanie z wolnym ogniem w odlegtosci
mniejszej niz 4 m od wylwornicy acetylenowej zawiera-
jacej karbid i acetylen jest zabronione.

§ 29. 1. Pirzeciazanie wytwornicy przez przekra-
czanie najwyzszej stalej wydajnosci, podnoszenie ci$nie-
nia acetylenu przez dodatkowe obciazanie klosza, jak tez
wsypywanie karbidu ponad ustalone i podane na ta-
bliczce fabrycznej ilosci jest zabronione.

2. Zabrania sie otwierania pokryw przy szufladkach
zasypowych do karbidu, jezeli w wytwornicy istnieje
nadcisnienie,

§ 30. 1. Wytwornice acetylenowe i bezpieczniki
wodne nalezy chroni¢ przed zamarzaniem.

2. Zamarzniete wytwornice i bezpieczniki wodne
wolno odmrazac¢ jedynie przy pomocy gorgcej wody.

§ 31. Przy rewizji wytwornicy lub przed jej na-
prawa nalezy odwrocony kleosz wytwornicy kilkakrotnie
przepiukac i napeini¢ caikowicie woda.

§ 32, 1., Gruntowne oczyszczanie lub naprawa wy-
twornic w pomieszczeniach przeznaczonyci: do ich usta-
wiania jest zabronione.

2. Czynnosci wymienione w ust 1 nalezy wykony-
waé w innych pomieszczeniach lub na otwartej prze-
strzeni w sposob zabezpieczajacy przed niebezpieczen-
stwem wybuchu. ) g

§ 33. Przy wytwornicach pesiadajacych lej zasypo-
wy do karbidu zabronione jest uzywanie do przepycha-
nia karbidu w lejach draizkow lub narzedzi  zelaznych
powodujacych powstawanie iskier.

§ 34. Przed rozpoczgciem pracy spawacz powinien
sprawdzi¢ prawidtowosé stanu wytwornicy oraz upewnic
sie czy bezpiecznik wodny posiada dostateczng ilosc
wody.

§ 35. Jezeli z jednej wytwornicy korzysta kilku
spawaczy. kazdy z nich powinien mie¢ oddzielny bez-
piecznik wodny prsy swym stanowisku,
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3. Butle z gazami sprezonymi,

¢

§ 36. Butle z gazami sprezonymi powinny co do swej
budowy, stanu technicznego, uzylkowania, skiadowanin
i transportu odpowiadac przepisom obowigzujacym w
tym zakresie.

§ 37. 1. W warszlalach posiadajacych do 10 sta-
nowisk spawalniczych dozwolone jest posiadanie dla
kazdego stanowiska po jednej zapasowej bulll z tlenem,
a jezeli uzywa sie acelylenu w butlach — rowniez i po
jednej zapasowej bulli z acelylenem.

2. W warszlatach posiadajacych ponad 10 stanowisk
spawalniczych zaopalrzenie w gazy powinno by cen-
tralne. .

3. Butle zapasowe o ktéorych mowa w ust. I, po-
winny by¢ przechowywane w specjalnych przybudéw-
kach wykonanych z materialu niepalnego badZz tez po-
winny byé¢ zabezpieczone ostonami z blachy stalowej.

§ 38. 1. Butle uzywane do spawania powinny byc¢
ustawione w pozycji pionowej i zabezpjeczone przed
upadkiem, np. przez nalezyle umocowanie do Scian, [lila-
réw itp. przy pomocy obreczy metalowych lub lancu-
chow,

2. Stosowanie drutu do przymocowywania butli do
czesci budynkow jest zabronione,

3. Umieszczanie butli w czasie spawania na woz-
kach shizacych do transportu jest dopuszczalne w prav-
padkach, gdy wozki stoja pewnie i nieruchomo, a bulle
sa do nich przymocowane.

4. W razie niemoznosci ustawienia i przymocowania
butli w czasie pracy w pozycji pionowej dopuszczaine
jest ustawianie jej w pozycji pochylej o kacie nachy-
lenia do 45". Gdrna cze$¢ butli wraz z zaworem reduk-
cyinym powinna znajdowac sie wyzej niz stopa butli,
a butla powinna by¢ zabezpieczona przed obsunicciem
sig lub stoczeniem. Zawor redukcyjny powinien by¢ za-
bezpieczony przed uszkodzeniem lub zanieczyszezeniem.

5. Balerie butli tlenowych Tub acetylenowych, prze-
znaczone do centralnej obslugi spawalni lub do cbhshugi
miejsca spawania, powinny by¢ umieszczone i umoco-
wane w sposob zabezpieczajgcy przed priewracaniem sig
butli i przed wybuchem.

§ 39. -Reczne przetaczanie butli dozwolone jest tyl-
ko na niewielkq odleglos¢. Butle nalezy przy tym trzymac
w pozycji pochylonej, opierajac jg na kwadrastowej pod-
stawie; czynno$¢ te nalezy wykonywac ostroznie.

§ 40. Odleglos¢ butli od plomicnia palnika spawacza
powinna wynosi¢ co najmniej 1 m,

§ 41. W przypadkach spawania i ciecia metali jed-
noczesnie przy pemocy plomienia gazowego i tuku elek-
trycznego butle powinny by¢ zabezpieczone przed ze-
tknigciem sig¢ z urzadzeniami bedacymi pod pradem,

§ 42. Zawdr redukcyjny do butli wolno odkrecaé
lub przykreca¢ tylko za pomoca specjalnego klucza.

§ 43. Zawory redukcyjne oraz ich manometry po-
winny by¢ stale utrzymywane w stanie sprawnosci tech-
nicznej, zawory zas lub ich manometry posiadajgce uster-

B

cust. 1§ 2

ki powinny by¢ niezwlocznie usuwane i zastepowane
przez zawory i manometry dzialajgce sprawnie.

§ 44. 1. Przed przvlaczeniem zaworu redukcyjnego
nalezy przedmucha¢ wylot zaworu butlowege strumie-
niem gazu, otwierajac lekko butle.

2. Po przylaczeniu zaworu redukcyjnego i po zlui-
nieniu $ruby nastawnej nalezy recznie, powoli odkregcic
zawor butlowy, przekrecié $rube nastawnag, doprowadza-
jac do odpowiedniego cisnienia.

3. Podczas wykonywania czynnosci okreslonych w
pracownik powinien sta¢ z boku S$ruby na-
stawne] zaworu redukcyjnego.

§ 45. 1. Zawory redukcyjne wolno odmrazac¢ tylke
przy pomocy pary lub goracej wody.

2. W celu zabhezpieczenia zaworow redukcyjnych
przed zamarzaniem nalezy w miare technicznej mozliwo-
$ci stosowac slale podgrzewacze parowe lub specjalnie
do tego celu przystosowane podgrzewacze elekiryczne.

§ 46. W przvpadku zapalenia sie zaworu redukcyj-
nego nalezy zakreci¢ zawor butlowy. ’

§ 47. 1. Po ukonczeniu pracy nalezy zamiknaé za-
wor butlowy, po c¢zym zwolni¢ $rube nastawna. Po do-
konaniu tej czvnnosci spawacz powinien sprawdzic¢, czy
wskazowki manometréw znajdujg si¢ na pozycji zerowej.

2. - Jezeli zawdr redukeyjny po ukonczonej pracy
zostaje usuniety, nalezy na butlg niezwloczaie nalozy¢
kotpak ochronny.

4. Weze do gazdw

§ 48. 1. Weze do gazow powinny byc¢ szczelne
i utrzymane w stanie sprawnosci technicznej oraz ochra-
nilane przed uszkodzeniem.

2. Weze gumowe do gazdéw
uszkod7zenia wymieni¢ na nowe.

nalezy w razie ich
3. Wyvcinanie uszkodzonych miejsc wezy jest do-
puszczaine tylko w tych przypadkach, gdy konce wery
laczy sie metalowymi lacznikamie 0 przekroju  wew-
netrznym odpowiadajacym przeswilowi tych wezy.

§ 49, 1. WezZe do tlenu i acetylenu powinny rdznic
sie miedzy soba barwag przekrojem lub inaymi lalwo do-
strzegalnymi cechami.

2. Nie wolno stosowac wezy do gazdow, dla klorych
nie sg przeznaczene,

§ 50, WeZe gumowe do tlenu pewinnv byé tego ro-
dzaju, aby mogly wylrzymaé¢ bez uszkodzenia cisnienie:

przy spawaniu — co najmniej 6 at,

przy cigciu — co najmniej 25 at.

§ 31. Weze nalezy zawiesza¢ i przechowywad w

sposoOb zabezpieczajgcy przed powstawaniem ostrych za-
taman, . ‘ : \

. §. 52, Were doprowadzajace gazy do palnika po-
winny posiadaé dlugosc co pajmniey 5 m. ' '
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§ 53. 1. Przy nakladaniu knficow wezy na nasadki
zaworu redukcyjnego lub palnikow naleiy weze umoco-
wywaé w sposob  zabezpieczajacy przed uszkodzeniem,
np. przy pomocy plaskich zaciskow $rubowych.

2. Przymocowywanie wezy do nasadek przy pomocy
drutu jest zabronione. "

§ 54. Przedluzanie wezy moze byc¢ dokonane jedy-
nie przy uzyciu odpowiednich tlacznikow metalowych,
nie zmniejszajgcych prze$Switu wezy.

§ 55. PrzeSwil wezy powinien by¢ dostosowany do
Srednicy nasadek.

5. Palniki do spawania I ciecia.

§ 56. Do spawania i cigcia nalezy uzywac palnikow
dostosowanych pod wzgledem rodzaju i budowy do danej
. pracy.

§ 57. 1. Palniki do spawania i ciccia powinny by¢
utrzymywane w stanie technicznej sprawnosci i czystosci.

2. Uzywanie palnikéw uszkodzenych jest zabro-
nione.
§ 58. Czesci palnikdw, a w szczegdlnosci kurki do

regulacji i koncoéwki wylotowe, powinny tak pasowaé do
siebie, by zapewnialy nalezyla szczelnosc.

§ 59. Zabronione jest smarowanie czesci palnikow
smarem lub oliwa,

§ 60. Przy mentowaniu palnika nalezy jego czesci
dokreca¢ powoli i dokladnie,

§ 61. Z painikiem nalezy obchodzi¢ sie w sposob
ostrozny, unikajac jego zanieczyszczenia wodg, smarami,
wapnem iid. lub uszkodzenia mechanicznego.

§ 62, 1. Wylot palnika powinien mie¢ prawidlowy
przekroj i gltadkq powierzchnic wolna od skaz, rys i spi-
lowan zmieniajacych przekiéj wylotu.

2. Oczyszczanie wylolu palnika powinno by¢ doko-
nywane w spos6b osirczny, przy pomocy narzedzi i w
sposob, ktéry nie powoduje znieksztalcen.

3. Uszkodzong nasadke wyletu nalezy niezwlocznie

zastgpowac inng, bedacg w stanie pelnej sprawaoséci
technicznej.
§ 63. Palniki zanieczyszczone naleiy oczyszczad

przez przedmuchiwanie tlenem pod ci$nieniem obu prze-
wodow gazowych palnika albo przez kilkskrotne prze-
mywanie benzyng., Benzyne nalezy wyla¢ a resztki par
benzyny usungé, przedmuchujac palnik tlenem.

§ 64. Powierzanie spawaczom dokonywania wew-
netrznej naprawy palnikow, polaczonei z ich demonto-
waniem, jest zabronione; czynnosci te nalezy powierzaé
tylko pracownikom wyspecjalizowanym w tej pracy.

6. Regczne spawanie i ciecie gazoweée,

§ 65
niskiego

Przed przystapieniem do ‘pracy z palnikiem
cisnienia (inzcktorowymn) spawacz powinien
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otworzy¢ kurek tlenowy, a nastepnie po upewnieniu sie,
ze ilen wyplywa, oltworzy¢ kurek acetylenowy i zapalic
piomien. i :

§ 66. W razie cofniecia sie¢ plomienia nalezy zam-
knac¢ oba kurki palnika, sprawdzi¢ i uzupelni¢ wodg bez-
piecznik wodny i oczysci¢ nasiepnie palnik przepuszcza-
jac przezen ilen.

§ 67. Do oczyszczania wylotu koncowki palnika z
osadu tlenkéw nalezy uZzywa¢ kawatka zweglonego
drzewa. Przed przystapieniem do oczyszczania palnik

nalezy zgasic.

§ 68. Zabrania sie spawaczowi wypuszczaé z rak
palacy sie palnik lub kia$¢ go na stolik do spawania.
Jeéli spawacz musi odlozy¢ palnik, powiniea on palnik
zgasi¢ lub polozy¢ go na specjalnie urzadzona w tym
celu podstawke.

§ 69. Przed rozpoczeciem pracy (zmiany) i po diuz-
szej przerwie w pracy (np, obiadowej) spawacz powinien
sprawdzi¢ poziom wody w bezpieczniku wolnym.

§ 70. Przy spawaniu lub cieciu przedmiotow znaj-
dujgcych sie na podstawach lub kozlach metalowych no-’
gl spawaczy nalezy ochrania¢ przed oparzeniem przez
ustawienie ochronnych blach.

§ 71. Spawaczowi gabrania sie spawac lib cig¢ bez
okularow cchronnych.

7. Automatyczne spawanie 1 ciecie
gazowe.

§ 72. Automalyczpne lub poiautomatyozne maszyny
do spawania 1 cigcia gazowego powinny byé utrzymy-
wane stale w sfanie sprawnosci i czystosci.

§ 73. Jesli automatyczne lub poélautomatyczne ma-
szyny do spawania lub ciecia posiadajg czesci bgdace
pod pradem elektrycznym, powinny one by¢ naleiycie
izolowane lub osloniete, tak aby nie naraZaly spawacza
na porazenie pradem, a korpusy maszyn powinny by¢
uziemione w sposdb zgodny z normami obowigzujagcymi
w tym zakresie.

§ 74. Czedci pedne, uruchamiajace maszyny auto-
matyczne lub polautomatyczne do spawania lub cieca,
powinny by¢ ustawiane w sposOb uniemozliwiajgcy zmia-
ne polozenia, a w razie potrzeby przymocowane w miej-
scu ustawienia,

§ 75. Przy uruchamianiu maszyny automatycznej do
spawania lub ciecia. poruszanej za pomoca pradu elek-
trycznego, nalezy przestrzega¢, aby wylacznik byl usta-
wiony poczatkowo na polozenie wylgczejace oraz aby
w czasie ruchu przewody elekiryczne nie doznaly uszko-
dzenia, - ‘

IV. Spawanie lukiem elekirycznym,
1. Maszyny iﬁrzqdzenia.
§ 76. 1. Stale spaWainice transformatorowe i prze-

twornicowe powinny by¢ ustawione w spawalniach lub
w specjalnie na ten cel przeznaczonych pomieszczeniach,
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2. Jesli ze wzgledu na koniecznoié techniczng spa-
walnice ustawione sa w ogolnych pomieszczeniach pracy,
powinny cne by¢ nalezycie cgrodzone.

§ 77. 1. Crzesci instalacji elektrycinej nie znajdu-
jace sie bezposrednioc pod napieciem powinny by¢ nale-
zycie uziemione,

2. Instalacje przenos$ne powinny byc¢ w czasie wy-
konywania prac spawalniczych uziemiones.

3. Przedmiot spawany powinien by¢ rowniez uzie-
miony.

Uziemienie powinno by¢ zaopatrzone w zaci-
sie ze sobg czesci

§ 78.
ski zapewniajgce nalezyte zetknigcie
przewodzacych prad.

§ 79. Uziemienie powinno odpowiadad normom obo-
wigzujgcym w tym zakresie.

- § 80. 1. Przewody doprowadzajace prad-do tablicy
rozdzielczej oraz od taklicy do miejsca spawania powin-
ny byé nalezycie izolowane zgodnie z normami obowia-
zujacymi w tym zakresie,

2. Przewody okreSlone w ust. 1, a takie urzadzenia
przenodne do spawania i cigcia tukiem powinny by¢ za-
bezpieczone przed zrodlami zewnetrznymi nadmiernego
nagrzewania i przed uszkodzeniami mechanicznymi.

3. Przewody elektryczne w metalowych naczyniach
i zbiornikach powinny by¢ dokliadnie izolowane, a w ra-
zie ich niediostatecznej izolacji powinny by¢ umieszczone
w gumowych wezach.

§ 81, Urzgdzenia do spawania i cigcia lukiem elek-
trycznym powmny by¢ zaopatrzone w sprawnie dziaia-
jace przyrzady do wigczania lub wylaczania oraz do re-
gulacji pradu {np. w opornice), a takZe w urzadzenia po-

miarowe lub w inne urzadzenia zapewniajace moznos¢
stalej kontiroli nad dziataniem wszysikich czes$ci insta-
lacji spawalniczej.

§ 82
powinna
kladnie obrazujgce przeznacien:e
i jego dzialanie.

Kazda instalacja do spawania i cigcia lukiem
by¢ zaopatrzona w schemat i instrukcie do-
kazdego urz qi

§ 83, Czesci uchwylu do elekirody spawalniczej
znajdujgce sie pod napieciem powinny byce nalezycie za-
bezpieczone pried moziiwoscig przypadkowsgo z nimi
zetknigcia sie. Rekejedé uchwytu powinna by¢ wykonana
z materiatu izoiujacego i niepalnego.

¢ B4. 1. Przy pracy wewnalrz zbiornikdw, kadkubdw
statkow metalowych. kotléw ilp. konstrukcja uchwytu
do L.ektrﬂdy powinna byc¢ w miare technicznej mozliwo-
§ci tego rodzaju, aby nie mozna bylo zmienic e]el\trody
bez wylgczenia pradu; konstrukecja ta powinna posiadaé
odpowiednie blokujjce urzadzenia mechaniczne }uu elek-
tryczn

2. W razie niemoznosci zastosowania przepizu ust. 1
z powodu braku odpowiedniego urzgdzenias nalezy za-
stosowad wylgcznik umieszczony na zewnalrz zbiornika
obstugiwany przez osobe sprawujgcq nieprzerwany nad-
z6r nad praca spawacza.

zbiornikdw melalowych
rgezne lampy elekiryczne

3. - Przy pracy wewnatrz
nalezy stosowal przencéne

o obnizonym hezpieczenstwo

pracy.

napigciu zapewniajgcym

§ 85.  Napigcie na zaciskach pradnicy lub przetwor-
nicy zasilajacej instalacje do spawania w chwili zapale-
nia fuku nie powinno przewyzsza¢ 160 V dla prgdu sta-
tego, a 70 V.dla pradu zmiennego.

§ 86. Nadzdér nad instalacja do spawania i ciecia
tukiem oraz jej montaz lub demontaz i naprawy nalezy
powierza¢ tylko osobom wykwalifikowanym w tej dzie-
dzinie (zawodowym elekirotechunikom) i wyznaczonym
do tych prac,

2. Reczne spawanie i cigcie tukiem.

§ 87. Przed zapaleniem luku spawacz wlqczajjc huk
powinien zasygnalizowa¢ pozostalym osobom, znajduja-
cyim sig¢ obok niego, aby osltonily sie tarczami lub przyl-
bicami.

§ 88, 1. Przy spawaniu lub cieciu lukiem wew-
natrz kottéw lub zbiornikdéw metalewych spawacz i po-
mocnik powinni mie¢ glowe zabezpieczong izolujacym
{np. gumowym) helmem ochronnym. Ponadto spawacz
i pomocnik powinni by¢ zabezpieczeni przed zetknigciem
sig z czgSclami metalowymi przy pomocy dywanikow
gumowych na podkiadce wojiokowej.

2, Przy pracach okre$lonych w ust. 1 spawacz i po-
mocnik  powinni by¢ zaopatrzeni w maski z doplywem
Swiezego powielrza oraz gumowe nakolanniki i nalo-
kietniki.

§ 89. Przed rozpoczeciem spawania lub ciecia tu-
kiem wewnatrz zliornikow, mogacych zawiera¢ palne
gazy lub pary, nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki
celem usuniecia tych gazéw lub par, np. wentylacje me-
chaniczng bhadz valexame za pomocq pary wodnej lub
gazu obcjetnego,

§ 90. Przy wykonywaniu spawania i cigcia tukiem
wewnatrz zbiornikow i innych przestrzeni ograniczonych
naietzy stosowac przerwy w pracy, podczas ktérych pra-
cownicy powinni wychodzi¢ z tych zbiormkdéw lub prze-
strzeni.

§ 91. Przy wykonywaniu spawania i cigcia hikiem
wewngtrz zbiornikdw 1 innych przestrzeni ograniczonych
aszyny eclektryczne stuzace do spawania lub ciecia, np.
przetvvornnce, powinny znajdowa¢ sie poza tymi zbiorni-
kami lub przestrzeniami pod nadzorem o0<6b, ktore jedno-
cze$nie sa obowigzane do czuwania nad bezpieczenstwem
spawacza.

§ 92, Podczas przerw w pracy zabrania sie spawa-
czowi trzymad pod pachg uchwyt do elektrody.

§ 93. Podczas spawania lub ciecia tukiem zabro-
nione jest spawaczowi odsuwanie tarczy ochronnej lub
przyibicy zbyt daleké od twarzy. odkladanie jej przed
zagasnieciem tuku, a takze zapalanie tuku bez zabezpie-
czenia twarzy tarcza lub przylbica.

§ 94 Przed przystapieniem do pracy spawacz po-
winien upewni¢ sig, czy przedmiot obrabiany aie grozi
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upadkiem lub obsunieciem sie niebezpiecznym dla pra-
cownika.

§ 95. Przy spawaniu lub cieciu lukiem na ruszto-
waniach statych lub wiszacych nalezy przed rozpocze-
ciem pracy sprawdzi¢ stan sprawnosci tych rusztowan.

3: Automatyczﬁe spawanie lukiem

§ 96. Gielkie przewody elektryczne nalezy umiosz-

cza¢ w wezach gumowych i ochrania¢ przed uszkodze-
‘niami mechanicznymi.

§ 97 Po)qczeﬁia stale oraz wylaczniki i przetgczniki
powinny byé kontrolowane co najmniej raz na 3 dni
i utrzymywane stale w pelnej sprawnosci.

§ 98. Stan izolacji przewodéw nalezy kontrolowac
co najmniej raz na miesigc.

§ 99. Jezeli przy spawaniu spawacz zmuszony jest
siedzie¢ lub leze¢ na metalowym przedmiocie spawanym,
powinien by¢ zabezpieczony przed zetknieciem sie z cze-
Sciami metalowymi przy pomocy dywanika gumowego
lub innej podkladki, izolujacej pod wzgledem elektrycz-
nymn.

§ 100. Przy stosowaniu topnikéw mogacych dawacé
szkodliwe wyziewy stosowac¢ nalezy miejscowe zasysa-
nie szkodliwych zanieczyszczen-powietrza.

§ 101. Do urzadzen automatycznego spawania lu-
kiem stosuje sie odpowiednio przepisy §§ 73—82, 90 i 91.
V. Spawanie atomowo-wodorcwe.

§ 102. Urzadzenia stuzace do spawania atomowego
powinny odpowiada¢ przepisom §§ 76—84.

§ 103. Dopuszczalne napiecie na zaciskach maszyn
uzywanych do zasilania spawania atomowego powinno

wynosi¢ dla pradu stalego 300 V, a dla pradu zmien-
nego 100 V. )
§ 104. YJchwyty do elektrod stuzacych do spawania

atomowo-wodorowego powinny posiada¢ automatyczne
urzadzenia blokwjace, ktére samoczynnie wylaczajg prad,

dochodzacy do elektrody w chwili zagasniecia luku
elektrycznego.
§ 105 Zabronione jest dotykanie rekami czesci

uchwytu do elektrody nawet po automatycznym wylg-
czeniu pradu. Dozwelone jest to jedynie po odlgczeniu
wylacznikiem pierwolnego uzwojenia przetwornicy od
sieci zasilajacej.

§ 106. Przy pracy z wodorem uzywanym do spawa-
nia atomowego nalezy zachowa¢ =zasady ostroznosci
obowiazujgce przy pracy z gazami latwopalnymi i wy-
buchowymi, W szczeg<lnosci nalezy przesirzegaé¢ szczel-
nosci aparatury i przewodow zawierajacych wodor oraz
nie zbliza¢ si¢ do nich z wolnym ogniem.

§ 107. W chwili zgaszenia luku powinien byé¢ na-
tychmiast wylaczony dopltyw wodoru W miare tech-
nicznej mozliwosci wylgczenie nalezy stosowa¢ przy po-

mocy automatycznego zaworu (np. elektromagnetyczne-
go), zamykajacego samoczynnie doplyw wodoru w chwili
zagaszenia luku.

VI. Przepisy higieniczno-sanitarn~.

§ 108. Pracownicy zatrudnieni przy spawaniu i cie-
ciu metali powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiedni do
rodzaju pracy sprzet ochrony osobistej, jak nakrycie
gltowy, odziez ochronng, fartuch spawalniczy, rekawice
ochronne, - okulary ochronne, reczne tarcze ochronne,
przylbice ochronne.

§ 109. Spawacze i ich pomocnicy powinni by¢ pod-
dawani wstepnym badaniom lekarskim oraz badaniom
okresowym co najmniej raz na 6 miesigcy. Spawacze i
pomocnicy stale pracujacy z olowiem lub kadmem po-
winni podlega¢ okresowym badaniom lekarskim co naj-
mniej raz na 3 miesigce,

§ 110. Spawacz lub pomocnik odczuwajgcy zabu-
rzenia narzgdu wzroku powinien by¢ niezwlocznie skie-
rowany do lekarza okulisty.

§ 111, Do prac spawalniczych lukiem, wykonywa-
nych w wardinkach niebezpiecznego lub nienormalnego
polozenia ciala, np. przy spawaniu wewnatrz kotlow, na-
czyn metalowych lub kadhubdw statkdéw, wolno dopusz-
czac¢ tych spawaczy, ktorych lekarz po zbadaniu stanu ich
zdrowia uznat za zdolnyck do takiej pracy.

VII. Przepisy kohcowe.

§ 112. 1. Pracownicy zatrudnieni przy spawaniu
i cigciu metali powinni by¢ dokladnie pouczeni przez
kierownictwo zaktadu pracy o niebezpieczenstwie i szko-
dliwoéciach, wystepujacych przy pracach spawalniczych,
a powodowanych w szczegdlnosci przez gazy palne i wy-
buchowe, prad elektryczny, szkodliwe wyziewy oraz
szkodliwe promieniowanie, a takie o srodkach ochron-
nych.

2. Pouczenia, o ktorych mowa w ust. 1, nalezy do-
kona¢ ustnie, a ponadto nalezy doreczy¢ pracownikom za
pokwitowaniem odpowiednia instrukcje.

§ 113. Przepisy niniejszego rozporzadzenia nie naru-
szaia przepisow:

1) rozporzadzenia z dnia 15 lipca 1935 1. o przechowy-
waniu karbidu przez zaklady przemyslowe (Dz. U.
Nr 59 poz. 383);

2) rozporzgdzenia z dnia 29 sierpnia 1934 r. o budowie
i stanie technicznym wytwornic acetylenowych
(Dz. U. Nr 79, poz. 741);

3) rozporzadzenia z dnia 20 wrzesnia 1934 r o ustawia-
niu, uzywaniu i obsludze wytwornic acetylenowych
(Dz. U. Nr 99, poz. 903) oraz

4) rozporzadzenia z dnia 9 maja 1938 r. o budowie i sta-
nie technicznym przenosénych zbiornikéw do gazéw
sprezonych. skroplonvch i rozpuszczonych pod ci-
$nieniem (Dz, U, Nr 39, poz. 329).
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§ 114. 1. Dla zakladdow pracy istniejgcych w dniu  na wniosek wlasciwego ministra przedluzy¢ termin okre-
wejscia w zycie niniejszego rozporzadzenia odracza sie  Slony w ust. 1.
stosowanie przepiséw § 4 ust. 11§ 6 na okres 1 roku. § 115. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem

2. W wyjatkowych przypadkach w odniesieniu do ogloszenia.

poszczegdinveh zakladow pracy Minister Pracy i Opieki  Kierownik Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecznej:
Spotecznej w porozumieniu z Ministrem Zdrowia moze St. Zawad:zki
Minister Zdrowia: J. Sztachelski

Warunki prenumeraty na 1955 r.

Powolujac sie na pismo okdlne nr 17 Ministra-Szeta Urzedu Rady Ministrow z dnia 27 sierpnia 1954 1.
w sprawie prenumeraly Dziennika Ustaw i Monitora Polskiego w 1955 . (Monitor Polski Nr A-82. poz. 956)
Administracja Wydawnictw Urzedu Rady Ministrow podaje do wiadomosci, iz w 1955 r. wladzom; urzedom
i instytucjom objetym budzetami centralnym i terenowymi nadal przystugiwaé bedzie bezplatna prenumerata
Dziennika Ustaw i Monitora Polskiego na podstawie rozdzielnikoéw ustalonych przez Urzad Rady Miaistrow
oraz ministerstwa i urzedy centialne. :

Przedsiebiorstwa oraz jednostki pozostajgce na rozrachunku gospodarczym, jak rowniez inni abonenci
uiszczajq oplale za prenumerate Dziennika Ustaw i Monitora Polskiego wediug nastepujacego cennika:

Dziennik Ustaw

bez zalacznikow z zatgcznikami
rocznie 45— zt 60.— zt
polrocznie 27.— zl 36.— zl

W formie zatacznikéw opatrzonych odrebng numeracja stron drukowane sa obszerniejsze akty z zakre-
su stosunkow miedzynarodowych) =

Monitor Polski

rocznie 45.— 7zt

potrocznie 27.— zt

Prenumerate zglasza¢ mo?na tylko na okres roczny (od 1.I) lub na okres potroczny (od 1.I i od 1.VII).
Rachunki za prenumerate wystawiane nie beda,

Ogplata za prenumerate w 1955 1. powinna byé¢ uiszczona w czasie mozliwie najkrotszym, nie pozniej jed-
nak niz na miesiac przed okresem prenumeraty, a wiec za rok 1955 i za [ polrocze 1955 r. do dnia 30 listopa-
da br.. za drugie potrocze 1955 1. — do dnia 31 maja 1955 r. Do abonentow, ktdrzy opla~ 1 prenumerate po
tych termjnach, wysytka pierwszych numeréw zostanie dokonana z opoZnieniem, i

Whptaty za prenumerate powinny byé dokonane na konto Narodowego Banku Polskiego VIII Oddziat
Miejski Warszawa nr 1532-91-5. Na.odcinku wplaty nalezy poda¢ dokladna nazwe instytucji (bez skrotow),
nazwe i numer dorgczajacego urzedu pocztowego (jak  Warszawa 10, Poznan 3 itp.), powiat, ulice, nr domuy,
nr skrytki poczlowej oraz ilos¢ zamawianych egzemplarzy Dziennika Ustaw i Monitora Polskiego.

Podawanie szczegdlowych adresow umozliwi usprawnienie doreczania wydawnictw.

Celem uniknigcia zbednej koiespondencji nalezy zaniecha¢ wysylania pisemnych zamdéwienn na prenu-
merate, otrzymana wplata bedzie bowiem traktowana jako zamowienie. Nalezy takze zaniecha¢ nadsylania

zawiadomien o dokonaniu wptat,
Administracja Wydawnictw

Urzedu, Rady Minisirow

Reklamacie z powodu niedoreczenia poszizeaalnveh nonnerow wnosic nalezv do Aamdstracy Wydawmoiw  Urzado
Radv Ministrow (Warszawa ul Bracka 204y w terminie 10 do 15 dni po otrzymaniu nastepnedo numeni,

Pejedvneze egzemplarze Dziennika Ustaw nabywac mozoa w Adnnmstracn Wvdawnmictw  Urzedu Radv Mimistiow Wr-

szawa Bracka 20a w punktach sprzedazy: w Warszawie: L, Dom Ksigzki™ Ksieqarnia Prawno-ekanomiczna ol 3 Krzve-

zv 12 kiosk ,Domu Ksiazki” w gmachu sadow, al, Gen, Swicrczewskiego 127 w kasach Sgdow Woicwodzkich w Ria-

Iymstoku, Kielcach, Koszalinie todzi, Opolu. Rzeszowie, Stalinogrodzie Wradlawin 4 Zieloney Gorze oraz w kasach

adow Powiatowych w: Bydaoszczy, Bylomiu, Cieszynie, Czastochowie, Gdansku Gdvni, Gliwicach, GrizZnie, Jolenie]

ze, Kaliszu, Krakowie, Lublinie. Nowvym Saczu, Olszivnie, Ostrowie Wlkp.*Poznaniu; Przemyslu Raciborzu. Radomiy,
Szezecinie, Tarmmowie Toruriu i1 Zamosd:in

Redakcja. Urzad Kady Ministrow — Bluro Prawne Warszawa al Stalina 1/3.
Administracia: Adnunistracia Wydawnictw Urzedn Rady Munstrow  Warszawa al RBracka 20a

Ttorzono 2 polecema Frezesa Radv Mimictrsaw w [rokarns Akovdensowel w Warszawie ul famka 4

Zam. 2441 54.@0 Cena 1,00 zt



