
.. 

f>iien'ń.1'k Ustaw N-r. 1.9 

Lp. 

42 

43 

, fil 

54!H': 75356,> Umywalki żeliwne. 
. " " V.IIlywalka okrągła. 

ł,ącznik sitka . 
... . ', 

54/H-75351 Umywalki' żeliwne. 
Umywalka okr~gla. 

'lo ', UszczelkI!.. 

54/H-75352 Umywalki żeliwne. 
Umywalka' okrąl1ła. 
Korek. 

Tytuł nornly " 

54/H-71 1 00 , Naczynia gospodarstwa domowego\ 
Garnki żeliwne" 
Warunki , techniczne. 

' ..... ".-,,' . :: ...... . . 

I Data ustalenianolmY; 
. - ~.'.~ ~ ":,,;;,,,~;,,,,,,, _;,;,~,,,,,,A<"-';:"''''' ''';:'';' __ .... :.: 

30 Ji.stopada .954r, 

2g li6topada 1954 r. 

.. ';t 

;: 
§ 2. Zatwierdza się jako normy p'ań5twowe (PN) zalecane lla 

, normy ustalone przez pols~i Komitet Normafizacyjny: 
całyfu " o~~u:ze Pań6twa następujące , 

. .: . ~ . 

Lp, I Numer no,rmy Tytuł normy 

1 54/H-77 1 01 Naczynia gospodarstwa domowego. 29 li6-topada 1~54 r. 
Garnki wypukle p6łgłębokie żeliwne. 

" . o:', . 

2 54/H-77102 Naczynia gospodarstwa domow,ego. ", '-I ~9 , lJ~topada 1954 r. 
" Garnki wypukle głębokie żeliwne. 

3 54/H-'-:c77103 ' Naczynia gospodarstwa domowego. , ,, 29łiDto-pada 1954 T. -

GarnkI p,rosŁe żeliwne. 

'. 
4 54/H~17104 Naczynia::gospodarstwa domowego. 29 listopada 1954 r. 

'GarnkI z kręgiem żeliwnym. 

" 

§ 3. Od dnia wejśCia w życie rozporządzenia ,nie · 
'~o}no w zakresie ustalonym w normach wymienionych 
:w § 1: 

,1) produkowaĆ hmyWajeki~H~nych 9kreślonych w.nor­
mach wymieniońych w § lip" 1 - 4-4 nie ódpó~ra- ' 
dających tym nOJ7mom, 

2) prooukowat '1 wpJO~ad~a,ć do obrotu towarowego 
garnków żeliwnych jako naczyn gospodarstw,a domo­
wego nie odpowiadaj ący,ch , ntumie wymienionej w 
§ l lp . • 45. , 'ć, " 

'. 

.0 4. ' P~e-pj's6w' I:pipóIZądzenia nie~tosuj~8ię do: !, ' 
,- '--, ,. ... . :.' . . ' . ': 

l) wyrobqW','przeznaczony~h .. na: eksport w tym pnypacł~, 
ku, gdy zamawiający stą:wia inne · warunki, ' ' 

' 2jprAc nallkÓwo-badawczych: ;' , 

'O 5. ~ " R6~p~rZądze~'i~ ' ~cbodzi w życie z . dniem:; 
l września ~955r., z ,tym 'że ; normy ~ymienio,lew~. 1;' 
lp. l, 2 ' t:~4.n~~wlązują, Od dbia 1 Btyciilia 1956 r, ' , 

.';- .. : ", .',.::.> ; ; " :;" t'~ r:' ~' . 
i 

P,Janowan,ia: Przewdd~kiącyPan~wav;ei ;komi&ji 
YGospodarczego: w z.M.Lesz . ' '" 

~ . c,- . 

~' : .. ~ . 
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.. ROZPOlłz:A.bZENIE 'PRŻEWOD~ICZĄ.CEGO PA~lSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSP'ODARCZEGO 

: ~. ;.. : :. dnia 21 kwietnia 1955 r. 

w sp-lwie zal.wierdzenia norm , państwowych ustalony.cb przez 
, .' . ' · lJlechan~kł. 

Polski - KQmitet ' Normalizacyjny, I dotyczącyc,h 

/' , ' 
Na pod-stawie art. 13 ust. 2 dekretu z dnia 4,m3uca 

1953 r. o nonp.ach i o Polskim Komitecie NOlmalizacyj­
r;tym (Dz. U. Nr 15,poz. 01) zarZądza się, co rias1ępuje: 

.. . . .. 
I . ~,: 

. § L .' Ziltwten,ł~ą :się Jako normy pailS'łwow~ (PN)t 
" o~wiąrujące na całym obszarze Panstwa 'następujące~ 
normy ustalou'e 'prżez Polski- Komitet Normaliżacyjny: ~ , 

ł 



Dzienu'ik Ustaw NI 19 . w 

Lp. I Numer normy 

l 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

a 

9 

10 

11 

12 

13 

H 

54/M-02048 

54/M-02499 

54/M-06501 

541M-45350 

54/M- 53300 

54/M-53301 

541M- 53302 

54/M-5S0il 

541M-55019 ' 

541M-55030 

541M-55071 

541M-55063 

54fM-5569l 

54/M-55692 

54fM-S5693 

, 541M-56150 

~~-561"1 
\ 
\, 

54/M-2'S6161 

54/M-59118 

541M-60551 

54/M-60552 

54/M-85038 

1 ~ • ':.. ..." 

. ~ 16S -

Tytlll normy 

Rozwartościkluczy l wymiary "pod klucz". 

Nakiełki wewnętrzne 60'. 

Dźwignice. 

Ud:hvigl. 

Suwnice. 
Rozpiętośd. 

Sprawdziany do gwintów cylindrycznych metrycznych 
i calowych. 

Tolerancje. 

29 października 195-4 r. 

25 października 195-4 r. 

25 września 1954 r. 

2-' wrz~nlll 1954 r. 

30 października 1954 r, ' 

Sprawdziany do gwintów metrycznych klas l l 2 w za- '. 30 października 1954 r, . 
kresie średnic od 0,3 do 0,9 mm. 

Tolerancje. 

$prawdzianydo gwintu calow~o rurowego cylln- 30 października 1954 r. 
. drYcznego. 

Tolerancje. 

Chwyty i gniazda narzędzi. 
Stożki narzędiiowe . 

. Wymiary. 

Chwyty. i gniazdanarzędzL 
Zabieraki kwadratowe. 
Wymiary. 

Chwyty i gniazda narzędzi. 
Zabieraki rozwiertaków nasadzanych. 
Wymiary. 

Obrabiarki do metaIl. 
Końcówki wrzecion szlifierek :r; gnIazdamI. 
Główne wymiary. . 

Chwyty i gniazda narzędzI. 
Zabieraki wpustowe frezów nasadzanych. 

Maszyny do obróbki pla!tycznej. 
Prasy mimośrodowe wysięgowe .tal •. 
Spra wdzanie dokładności. 

Maszyny do obróbki plastycznej. 
Prasy mimośrodowe wysięgowe przechylne. 
Sprawdzanie dokładności. 

Ma0S2yny do obróbki plastycznej. 
Prasy korbowe ramowe . 

. Sprawdzanie dOkladn?śd. 

Obrabiarki. 
Rękojeści "tllł •. 

Obrabiark.i. 
Kółka ręczne z ramionamI. 

ObrabiarkI. 
Korby dwuramienne. 

Sciernice tarczowe. 
Wyważanie statyczne. 

Przyrządy i uchwyty. 
Tuleje redukcyjne do l'tożkówMorse'a krótki •. 

Przyrządy i uchwyty. i~ kl! " .I ,!,'i ' .... , ':~ \ 

Tuleje redukcyjne do stoików Morse'a długie. 

WpuSty pryzmatyczne wyciskowe. 
Wymiary otworówpocj, wkr~ty.~ 

. 25 alerpnlll 1954 r. 

25 lierpnla 195-4 r, 

20 września 19541. 

25 lierpnla 1954 r. 

25 elerpnia 1954 r. 

25 eierpn!1l 1954 l. 

25 Aierpnla 1954 r. 

25. eierpn!a 1954 r. 

29 płŹdziernika. 19"4 'ł 

29 października 1954 r. 

29 pafdziernika 1954 " 

. 21 października 1954 r, 

25 sierpnia 1954 r. 

25 sierpnia 1954 r. 

23 sierpnia 1954 r. 

, \ 

-l 

..J"; 
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DziClUl'ik Ustaw Nr 19 16~ ------------------------------------------.----------

Lp. 
f NuJlllti oo·~'1 f Tytuł nO<tmy r D.ta. Ił-staJ.~ai .. M r-Dl-y' 

-55 . ... (q ~. i t 

. 23 SfI.M-88500 Za~ienia. ~ 2G, wrzeiaia. t954. r. , 

Zary.a; odnit!6ienia i zarys pracujący zębatki. 

U WO-96050' Narzęd2ia rzemieślnicze. 27 września 195" r 
Pęd7ile owalne okrętowc~ 
Wyma9dJlia techniczne. 

:ł5 5A10-łM*)5·, N&nę~ia FZemi~lnicze, 27' .tierpnl'a- t~ f'. 

Pędl'ef poprzeczny. 
Wymqarua te:chnkzne. -- -

' I-, 2, · Z.~wtel!<i-l1a' ~ę- jako nę-rmy pamtw'O'We>tPN) zal.clł'Re- na ca.łiym O'Gnltrze- Paoovflr na6t"ęptrj'ąC. normy, 
urtalone przez POlUj, Komitet Nłiirmaiizacyjny: 

Lp; Numer normy Tytuł normy Data u$t aJenid normy 

l 54/M-I}?·U5 . Tolerancje I pasowania ISA-Ocr. ' Za: si ..rpnl'aI954 r. 
, Wytycme stosowania sprawdzianów OCT (PN'fM-mttr 

2 

3 

5 " 

- PNiM---Q23001 do odbioru wyrobów wykonan.ych. 
według tolerancji l pasowań ISA (PN.\~1-Q21.QO};. 

54/M- 02416 Tolerancje i pasowania ISA--OCT. 
Tablice porównawc;ze. 
Zami:enność sprawdzianów ISA przea Oel:. 
Zasada stałego otworu. 
3 klasa dokładności ISA. 

54/M--02:4I.'il ! 1:oJ!eorancje i pasowania ISA-OCT. 
Tablice porównawcze. 
Zamiermość sprawdzianów ISA prze7. OCT. 
Zasada, stałego otworu. 
6X1;u<Il dokładności ISA. 

54/M-02418 Tolerancje i pasowania ISA--OCT. 
, T-abłice porównawcze. 
Zamienność sprawdzianów f;SA 'p'rlle"Zl OC" T , 

Zasada at~łego otworu. - ' 
1 kLasIIi dokładności ISA. 

54/M-02419 Tolerancje i pasow&nia ISA-OC1l'. 
TabFce porównawcze. , 

28 6ierpnia 1954 r. 

, J 

28 sierpnia 1954 r. 

28\ &.!erpnla 1954- r . . . 

" 

, Za'meOOlość sprawdzianów ISA przez. OCT. ,er 

7 

54f /ttf--02142'Z 

Zasada, stałego otworu. 
8 klas.& dokładnośCi ISA. 

Tołfl'ancje i pasowania ISA--OCT. 
Ta-bllce porównawcze. 
Zamienność sprawdzianów ISA przez C ::T. 
Za-s:ada ~tałego otworu. 
9 kla-sa dokładności ISA. 

1:oł'erancje i pasowania ISA--OCT. 
Tablice porównawcz~. _ 
Zamienność sprawdzianów ISĄ przez o c.. . . 
Zasada stałego otworu. 
10 kl&Si1't dokładności ISA. 

'Tol1!'Fancje i pasowania ISA--OCT. 
TabHce! porównawCTe. 

, Zamienność sprawdzianów rSA. p;r.zez :)CL 

" 

Zasada stałego olw.,Q,ru., 
11 k.lasa dokładności ISA. 

J 
, 

I 

-

28 llerpni-/lI 1:96-4 1'. 
~ ,. 

/ 
,~ 

/~ 

1/ 
280 sierpn ia:- [~ r:. 

2& 6·ierpnhr UM'" r 

, 
_.~ 

. / .. 
,/ 

,< 

, 

~ 

.'" 

... 
" 



D\.ennlk Ustaw .Nr .1.9 -- 167 -- .Pol.lis 

~. Lp. . . Numer normy TyłlJł normy j 
I~--~~------~~---~----~----------------------------~---------------------'l' ,. ol.,.,..,. 19" ,. 

: 

. 

9 54/M-02423 

l' 5~--02424 

. 
11 aA/M-Q2425 

. \ 
i 

, 

12 54/M--02426 
i 

. 

11 I 
,54!.M-O~421 

, Toleranc;je 1 pasowania ISA-'-OCT. 
Tablice porównawcze. 
Zamienność sprawdzi'a1l0W ISA przez OCT, 
ZaSada '.stałe.go 'lł.Tlrika. " 
6 k>lue. >dO!kłiLmlO.ści łSA. 

Tolerancje 1 pasowania lSA--OCT. 
Tablice porównaw,cze. 
Zamienność sprawdzianów ISA przez OCT 
l-ru;ada stałego Wiflł'ka. 
'ł kł'dS'd ·dÓkł<ldnQŚci ISA . 

Toleran:cje i pasow.ania ISA-OCT. 
Tablice ,porhwnawcze. 
Zamienność spr.awdzian6w lBA przez C CT, 
,Za-s.ada stałego wałka. 
,8 klasa ~ook.ładności ,ISA. 

To'leran:cje i 'p-ą'sowooia ISA-OCT, 
T<il;hu.ce ,pO;r-ów~lawcze, ,, _. 
Zamienność sprawdzianów lSA .pl!zez OCT. 
Zasada stałego wałka, . . 
9 klasa dokładności r5A. 

Tolerancje I pasowania ISA-OCT. 
Tablice porównawcze. 
Zamienność sprawdzianów ISA przez OCT 
Zasada stałego wałka. 
1'0 k~ałóa d0!kła:d'Fi!0Sci ISĄ. 

54/M-02428 Tolerancje i pasowania ISA--OCT. 

I 

11 

, Tabli.ce ,p.orównawcze, 
Zamienność 1>prawcliian6w ISA przez OCT . 

- Zasada stałego wałka. 

M-02780 

. 11 klasa dokładności ISA. 

Obrabiarki skrawające do metal l. 
Kla,syfikacj a. 

"I 

: 

28 ,sier.pn!a 1954 ~. 
, 

t 

. / 

28 :si'erpll'~a 1954 r. 

28 sierpnia 19.54t. .. 
\, .. ' 

28 sierpnia 19.54 r. 

30 kwietnia 1952 r. 

, -

16 'Ob.w}'\ty l :gIDa'z&a nt.rzę(łii.. 

. 
54/M-55110 

TOlerarje wykonania stożków Morse'a i metrycznych, 

Chwyty I gniazda narzędzi. . 25 sierpnia 1954 r, 11 
Chwyty przeciągaczy płaskich. 
Główne wymiary. . 

, § 3. 'Od .004łl weJ90la w .żyC:i!! Eazf}oTz.ądz-enil nie 
w~łno w iZ:akresie ll'S ,talQłlym w 'llOrrma·oh wym.ieni0oy.ch 
VI § 11 . " . 

) w dokumentacji I produkcji stosować rozwartości klll~ 
'CI!.,,! i 'W'}'Hl,j.a'!'ÓW ,ifl@ci kl,uCł:", n,i-e oG.<d.pow.iada.J.ąqr.c.h 

no~mie wymienionej w § 1 lp. l~ . 

\ ol .st-asow,a,ć .na.k.i.e.łk6w _wewnętrznych 6.0°., nie odpowia-

'l 

) 

~ . 
) 

, 

~ 
~ ) 

dających normie wymienionej w§ lip, 2, 

projektować dżwignic o ugźwigach innych, niż okre­
śla norma wymieniop.a w § l lp. 3; 

projektować !SUwnic o innych rozpiętościach, nit 
określa nórma wymieniona w § ,l lp. 4, 

projektować budynków i torów podsuwnicowych, w 
których mają być zainstalowane suwnice, nie odpo­
wiadających 'llo~'m .je wymienionej w § l 'lp. 41 

produkować sprawdzianów do gwintów określonych 
w normach wymienionych w § l lp. 5--7 o toleran-
cjach nie odpowiadających tym normom, 

7) w .dokllmęntacJi i . .proo.u1u;jj stosować stożków na­
rzędziowych, ,zabiera&ów kwadratowych, zabieiaków 
,f.ozwrertaków . nasadzanych, końcówek wr.ze/::.ion . .szli­
fierek z gniazdami, zabieraków wpustowych frezóW' 
nasadzanych, tulei redukcyjnych krótkich I długich 

do sŁożk-ówMorse'a, otworów pod wkręty we wp u­
stdlch :pryzmatycznych wyciskowych - o wymiarach 
inny.ch, .niż .określaj,ą nonny wymienione w § l lp. 
8-.:·-12, 20-22, . 

8) sprawdzać pras mimośrodowy:ch wysięgowych sta­
łych (3 nadsku nominalnym od 6,3 do 200 tonn, pras 
mimośrodowych w~sięgowych przechylny<:h 0 na­
'Ciskuod t>,3 ąo I(}O tonn i pras korbowych ramowy:ch ' 
inaczej, niż określają normy wymienione w § .... L 
lp.l3..-J5, -fo • 

9) produkować r-ękoj.eśoi ' stałych, kółek r.ęcz·m{,ch .z va­
mionami i -Korb dwuramieńnych przeznaczonych do ,'~ 
obrabiarek .do met'\;lu i drewna - innych, niż ;okre­
ślają normy wymienione w § 1 lp. 16-18, 

~. 

I 
" ? 

" "~l 
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Dziennik Ustaw Nr 19 - 168 - POI ,' 115 i .116 

" " 10) stosować metod wyważania statycznego ściernic tar-
czowych płaskich o średllicach powyzej 250 mm I 
grubości ponad 25 mm, nie odpowiadających normie 
wymienionej w § l lp . 19; 

11) stosować zary61J odniesienia I zarysu pracuj ącego zę­
batki iIinych. niż określa riorma wymieniona W § 1 
le~ 23, 

12) produkować pędzli owalnych okrętowych do malo­
wan ia farbami olejnymi i lakierami oraz pędzli po­
przecznych nie odpowiadających normom wymie­
nionym w § 1 lp. 24 i 25. 

t 4. Przepisów rozporządzenia nie stosuje się: 
1) do wyrobów przeznaczonych na eksport w tym przy­

padku, gdy zamawiający stawia inne warunki, 

2) do prac naukowo-b~dawczych; 

3) do dżwignic wymienionych w § I lp. , 3 zaprojektowa­
nych przed dniem wejścia w życie rozporządzenia; 

~) do suwnic wymienionych w § l lp. 4 przeznaczonych 
do pracy w budynkach wzniesionych lub zaprojekro­
wany'Ch przed dniem wejścia w życie rozporządzania; 

5)' w zakresie normy wymienionej w § 1 lp. 23 - do 
wyrobów przeznaczonych do celów remontowych I 
do wyrobów produkowanych według licencji zagra­
nicznych. 

, t 5. I. Tracą moc następujące normy: 

1) PN/M-{)2499 "Nakiełki"; 

2) PN!M-55692 "Obrabiarki do metali. Spra..,wdzanie do­
kładności. Prasa dwustojakowa. (Najwyższe dokład­
ności; " ; , 

3) PN/M-55693 "Obrabiarki do metali. Sprawdzanie do­
kładności. Prasa jednostojakowa, (NaJwyts-ze dokład­
ności)", 

-----

') PN!M-Q0552 "Przyrządy I uchwyty. Przedłużacz-e re: 
dukcyfne d,o sŁożków Morse 'a " ; 

5) FN/N-270 "Stożki Morse'a, Ch\vy't};" '; < • " 

6) PN/N~271 "Stożki Morse'a , Gniazda"; 

7) PN/N-285 "Tulejki redukcyjne do stożków M()rse ' a '~; 

2. Skreśla się: 

1) w § 1 rozporządzenia Przewodniczącego Państwowej ' 
Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 26 lutego 
1951 r. w sprawie uznania norm ustalonych przez 
Polski Komitet Normalizacyjny za ' obowiązujące 
(Oz, U, Nr 13. poz, 105) - lp, 50, 86. 87. 94 - 96; 

2) w § 1 rozporządzenia Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planowania ' Gospodarczego z dnia 16 kwiet­
nia 1952 r. w sprawie uznania norm ustalonych przez 
Polski Komitet Normalizacyjny za obowiązujące oraz 
częściowej zmiany rozporządzen i a z dnia 26 lutego 
1951 r. ,w sprawie uznania norm ustalonych przez~ 
Polski Komitet No!malizacyjny za obowiązującp 
(Oz, U. Nr 21, poz. 136) - lp. 21 

orllz treść odpowiednich ko!umJ;l, 

§ 6. Rozporządzenie wchodzi w życie z dniem I lipca 
1955 r ., z tym że: 

1) normy wymienione w § l lp. 2, 13, 14 i 15 oboWIIl· 
zują pd dnia 1 października 1955 r.; 

2) normy wymienione w § l lp. 10, 12, 20 I 21 obowią­
zują w stosunku do produkcji - od dnia l paździer­
nika 1955 i.; 

3) norma wymieniona w , § IIp, 23 obo~iązuje 0<1 dnia 
1 maja 1956 r. 

Przewodniczący Państwowej Komisji Planowania 
Gospodarczego: w Ż, M. Lesz 
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ROZPORZĄDZENIE PRZEWODNICZĄCEGO P A~STWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO 

:z dnia 27 kwietnia 1955 r. 

w sprawie zatwierdzenia norm państwowych ustalonych przez Polski Komitet Normalizacyjny, dotyczących 
budownictwa. 

Na podstawie art. 13 ust. 2 dekretu z dnia 4 marca 
1953 r, o normach i o Polskim Komitecie Normalizacyj­
nym/ (Dz, U, Nr 15, poz, 61) zarządza sie, co następuje: 

Lp, Num'er normy Tytuł normy 

54/B-04530 Surowce do wyrobu skałodrzewu. 
Magnezyt kaustyczny. 
Badanie czasu wiązania. 

2 54/B-0453I ' Surowce do wyrobu skałodrzewu 
Magnezyt kaustyczny. 
Badanie stałości ' objętości. 

• 541B-04534 Surowce do wyrobu uałodrzeWlI. 
Magnezy1 kaustyczny, 
Analiza chemiczDl!. 

t L Zatwierdza się Jako normy państwowe (PN) 
obowiązujące na całym obszarze . Państwa następujące 

normy ustalone przez Polski Komitet Normalizacyjny: 

.Data ustalenia normy 

~O listopada 1954 r. 

\ 

30 llstopada 1954 r. 

30 Iletopada 1954 r . 


