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136 - Ministra Przemysj.u Spożywczego i Skupu z dnia 13 kwie,tnją 1:960 r; w . sprawie określenia nie
, " ' " ~;Iacziler iioś'(;i ' s'pirytusu ' ódkażanego l~h os!aoianego ,pod względem ,mocy' " dz.ia.lania " środk.a skaża-

ją~ego ' ' , " , " 

" 131 ,'- .M1ńistł"ó~ _, Budo,w-nictw·. ,.':i ',Przem;Y§!1:I ' MalE!tii~łe,~ ,- Bud{)wl;Ul~ćh, 'Pn:e.,m;ys-łu - -Ciężkiego .ora-z l"rze~ 
, , ~qdńicząC~9:(I, ; Komiletu' , Drol,Jnej Wytwór.czo~d z dnia " 25 ·miln,a 1960 r. w sprawie , UezIJieczeił-

" slwa ,i higieny 'imic~\v ~u~.i-ch : s*la i :wkłaaa,eb." szk./aI&k,idł , '.. <, ' , " .' 

" OSWIADCZENIE, RZĄl>.oWE ' ," 

138 -:- z dpia13 k\vietnia' 1960, r. w sprawie-' \vypowiedzenia prtezNoTwegię ',Por~zu '~\ienia dotyczącego 
, tymcz~ so\vego : sto50wania ' projektów' ll(iędzynilrod~ \~YC,h Konws~cji C!"lnych w sprawi,e t~ryslyki,:, 

w spra\vie hiuidlowyc)l pojazdów drogowych i w sprawie mię,lzynarodowego przewozu drogowe-

"'z:n 

go towarów, podpisanego \v 'Gen(!wie dnia 16 czerw ca 1949 roku 240 
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ROZPORZĄDZENIE MINISTRA PRZEMYSŁU SP02YWCZEGO I SKUPY: 
\ . 

z q,n,ia 13 kwietnia 1960 r. 

określenia nieznac:mejilośd 'spi'r}'tusu 'odkażanego , lub osłabi'anego pod względem mocy działania środka 
skażającego. 

:pod-gtawie art. 6 ust. 4 ustawy z dnia 22 kwietnia 
r. o zwalczaniu niedozwoionego wyrobu spirytusu 
. Nr 27, poz. 169) zarządza , się, co Jiastępuje: 

nia 1959 r. o zwalczaniu niedozwolonego wyrobu spirytusu 
(Dz. U, Nr 27,poz. 169), ilość nie przekraczającą J litra 100" 
spirytusu. 

1.. Za nieznaczną ilość, odkażanego spirytusu lub osła~ 
o pod względem , mocy działania środka skażającego 

§ 2. Rożporządzenie wchodzi w ży\~ie z dniem ogloszeIiia. 

się, w ,rozumieniu art. 6 ust. 2 ,us aINy z dni.a 22 kwiet~ , Minister Przemysłu Spożywczego i ~kupu: F. Pisula 
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ZPORZĄPZENIE . MINIS1;RÓW ,BUDQWNJCTW A: l ' PRZEMY-SłU 'MATERIAłÓW BUDOWLANYCH, PRZEMY~ŁU 
ClĘ2KIEGO ORAZPRZEWODN!CZĄCEGO , KOMITETU DROBNEJ ,W-VTWÓRCZOSCI \ 

z dnia ' 25 marca 1960 r . 

! ' 
. w " sRrawl~ bezpiecze(lslwa L higieny pracy w hutach szkła i zakładach szklarskich. 

.. 
N podstai.vie art. 3 ust. 2 dekretu z dnia 10 listopada I. Przepisy wstępne. 

• 

1954 o przeję.ciu przez związki zawodowe zadań w dzie-
§ l, 1. Niniej'sze rozporządzenie dotyczy bezpiecze{lstwd 

i higieny pracy · pracowników zatrudnionych: 
., dzinie wykonywania ustaw o ochronie, bezpieczel1stwie i hi- , 
giellie pracy oraz ' sprawowania inspekcji pracy (Oz, U. Nr 52, 
poz. 2 O) w porozumieniu z Zarządem Głó,",nym Zv.~ązku Za

, wodo ego , Pracowni!Łów Przemysłu Ch~micznegQ ' zarządza 
następuje:, 

l ) w hutacł:l sz~la, 

, 2)w zakładach wytwarzających wyroby ze szkła : 

2. Przepisy 'niniejszego rozporz-ądzenia nie· obejmują- za
gadnień bezpieczellstwa i higieny pracy w ,o~?z.iałach cz~dnic. · 

-. 

,-
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I II. Zeslawiarnłe l. pomocnlcze . ·oddziały ceramic7.ne. 

§ 2. Zestawiarnie i pomocnicze oddziały ceramiczne w 
nowo budowanych i p'rzebudowywanych zakład'ach należy 
urządzać w specjalnie przeznaczonych w tym celu oddziel
ny ch budynkach lub pomieszczeniach, tak wykonanych,. 
aby nie dopuścić do prienoszenia pyłów z zestawiarni i po
mocniczych oddziałów ceramicznych do innych,' s<lsiedni<;:h 
pomieszczeń. 

§ 3. \V nowo budowanych i przebudowywanych zakła

dach każde pomieszczenie powinno mieć 'co najmniej jedno 
przejście główne, prow'adzące do wyjść i kl a tek schodowych, 
pIzy .czym szerokość przejść powinna wynosić Co najmniej 
,2,0 m, a wysokość .-"- co ;Eaj~niej 2,5 m. _ 

§ 4: Oświetlenie w nowo budowilnych . i. przebud0,wywa- ' 
nych ' zak,ładach powinno odpO\~radać warunkom zawartym 
w przepisach rozporządzenia Rad·y Ministrów z .. dnia ,2.1. sierp
ni a 1959 r. w · sprawie .ogólnych warunków higieniqno-sani-

, tornych w nowo budowanych. lub , pTZ'e~burlowywalłych zakJa- . 
dach przemysłowych (Dz. U. Nr 53, poz. 316). 

§ 5. l. Sciany, su~ity i podłogi w zestawia~niach i po
mocniczych oddziałach ceramicznych po\vinny miec gładką, . 

_. równą i nienasiąkliv/ą powierzchnię o.raz powinny dawać 
' się łiltwo oczyszczać i zmywać. 

2. ~ciany poniieszczeń, o których mowa w ust. 1, pbwin-' 
ny być zbudowane z materiału ognioodpornego i odpowia
dać warunkom zawartym w. obowi ązującej nonnie res0rtowe j. 

3. W 'pomieszczeniach wymienionych w us t. I rekon
slrukcja ścian i sufitów z drewna jest dopuszczalna pod 

. warunkiem otynkowania i po uz.yskariiu zgody sł'użby prze
ci wpożarowe j. 

§ 6. ' W zestawiarniach, w których pracownicy narażeni 
są na działanie związkówoVowiu .(Hp. w hutach szkla krysz
t lijowego i optycznego), powinny być zachowane następujące 
warunki: 

1) na każdego z pracowników, jednocześnip. zatrud.nionyc:h, 
pO\Njnno-przypadać co najmniej 3 m t wolnej pow ierzchni 
pod.łogi, nie zajętej przez urządzenia techniczne (maszy
ny, sprzęty ifp.): wysokość zestawiarnipowinna być nie 
mniej sza niż 4 m, licząc od podłog i do sufitu w najniż~ 

szej jego cZGsci ;--
2) budynek powinien posi.adać urządzenia wodociągowo

kanalizacyj ne;' 
, 3) podłogapowi,nna , być n iepalna, twarda,' nienas iąkliwa, 

ze spadkiem w k ierunku kanałów ściekowych; w każdym 
, pomieszczeniu powinien znajdować si'ę kurek przewodu 
wodociągowego, slużący do ' spłukiwania wodą podlogC; 

4) sufity zestawiarń powinny być gładki e, pokryte farbą 
olejną lubirrnym materiałem, nadaj ącym się do .spluki
w.mia; ściany na całej wysokosci powinny być wyłożone 
gładką, nienasiąkliwą okładz i n ą, np. płytkami gJ lZUl:owa
nymi, przy qym barwa ścian i sufitów powinna być 
jasna, miejsca łączeni a s it; podłogi i sufitu ze ~cianami 
i " ścian między' sobą powinny być zaokrąglone: 

- 5) OC2'.·yszczan ie -poDłóg i ścian-na . sucho w pomie-s,zczeniach, 
,w których używa się związków ołowiu, jest zabronione, 
z wyjątkiem przypadków, gdy do oqyszczania stosuje 
si~' t'ldkurzacz'e ' elektryczne; ,ze5-lawiarniC pow~nny -być 
'codziennie po zakończeniu pracy , sprzątane na mokro 
lub przy użyCiu eiektrycznych odkurz3C'l.y: przynajmniej 
raz w , tygodniu należy przeP!'owadzać nruntowne sprzil~ 

-tanie całego pomieszczenia, 'połączone z · myciem ścian 

i okien; 
6) pGfnieszczenill .z'estawiarń pow inny być- nieprzechodnie; 

w pomieszczeniach tych mogą pr.zebywać wylączniepra
rewnicy taf\l z9lrudnieni, co naleiyzaznaczytna tabiicz
,ce drzwi w~jśóowych; , 

7) przesiewanie i miec;zanie zesŁawów powinno być zmeGha
·nizowane i powinno się odbywać w urządzeniach jther-
metyzowanych; . 

8) proces przesypywania i mieszania zestawu powinien od
bywa.ć . się w p9mieszczeniach zaopatrzonych w spraw
nie działającą wentylację wyciągową; . 

' 9) wszelkie odpadki zawierające związki ołowiu powinny 
być składowane w metalowych naczyniach, zaopatrzo
nych w szczelnie przylegające ,pokrywy: 

10) pracownicy zatrudnieni przy przesypywaniu i mieszaniu 
zestawu powinni być z.:wpatrz.eni w sprzęt ochrony ·osó~ 
bistej (maski z dopływem świetego pow.ietrza z zew
nątrz) ; 

11) po zakonczeniu pracy sprzęt ot:hrony osobistej ' (maski 
z dopływem świeżego powietrza z zewnątrz) ' pnwinien', 
być poddawany oczyszczeniu i <odkażeniu; 

12) oddziały zesl-awiarń pow inny 'posiada~ nakażdyc:h 5· pT{ł
cowników jednocześnie .zatrudnionych co najmniej l 
umywalkę z bieżącą ciepłą wodą i co najmniej 1 natrysk; 
każdy pracownik powinien ' hyć zaopatrz·ony w kubek do 
płukania ust, ręcznik, szczotkę ip"roszek do zębów oraz 
mydło: ' , 

13) przed udaniem się do jadalni 'i przed opuszczeniem zaJda: ' 
du pracy. pracownicy obowiązani są pozostawić w szatni 
odziez r'oboczą i ochronną, umyć ręce i twarz, wypłukać 

. ust'a i 'włożyć ubranie domowe: 
14) w zestawiarniach nowo budowanych i przebudowywa

nyf2h powinny być dla pracowników urządzone dwie -od
dzielne szatnie ~a odzież roboczą i ochronną or-aź na 
ubran ie domowe. Ponadto powinno, być wydzielone po
.mieszczenie na trzepanie .' odzieży .roboczej . i ochronnej; 
um ywalnie liaJei-y urządzać między szatniami. , 
§ 7. 1. Stropy rnit;dzypiętrowe w zakłada ::h nowo budo-

wanych i przebudowywanych powinny być wykonane z ma
teriału ogniood'pornego i odpowiadać warunkom zawartym 
w norm ie resortowej RN·:57 M .B.-0280 (sir. 14 pkt 2.2.3.). 

2. Stropy i filary .od strony promieniującej ' ciepło 'po
winny , być wyłożone mat-criałem izolującym, . 

§ :s. Pomieszczenia ' zestawiani i pomocniczych oddzia
łów ceramicznych w chłodnych porach roku powinny być 
tak ogrzewane, ażeby temperatura powie trza w zestilwiar
niuch wynosiła n ie mniej niż 12GC, a w oddziałach ceramicz
nych - nie mni'ej niż HI"C. 

.§ 9. Zestawiarnie powinny posiadać urządzenia " went~l1l
cyjne, zapewniające-co najmniej 6-krotną wymianę powietrza 
na godzinę. UT7.ądzenia wentylacyjne powinny być tak za
projektowane i 'skonstruowane, aby w ponlieszczeni<lch wen
tylowanych wytwarzało si·ęstalepodciśnienie. 

§ 10. W nowo budowanych i przebudowywa~ycQ, zakła
dach, sŁałe miejsca obsługi, służące do ręcznego -zasilania 1I1a
szy.n materiałem, powinny być tak obszerne, aby .umoiliwialy 
dog-odną .i be;:p.ieczną pracę, tzb. aby na k->.żdego obsługują
cego maszynę przypadały co najmniej 2 m t wolnej po
w ierzchni podłogi. 

§ 11. 1. . W now~budowanyc;'- i. ~rz,eb~do"".y,,:anych 
zakładach maszyny sIuzące do rozdrabmalild, IlłJelema l prze
siewania (lamacze szczękowe, gniotowniki, mlyny m1óll5,owe, 
młyny kulowe, dezintegratory, sita 'wibracyjne itp.) powinny 
być ustilwiane na fundamentach nie . pelączonych ' zarówno 
z zę,wllętrznymi, jak i wewnę-tr:znymr ś-ciil.ńami .-budynków. 

. 2, 'N celu osłabienia wstrząsów, spowodowanych ,przez 
maszyny wymienione w ust. 1, pomit:dzy tymi , mił !;zynami 

fl ich fundamentami powinny być ułożone podkłady z orlpo-' 
wieil nio elastyczn~go mate rialu, 

3. Zabrania się ustawiania maszyn, powodujących ' wstrią

sy niebezpieczne dla 'budynków; ustawianie ich powinno być 
; poprzedzone obliczen ia'ini statycznym]', a stan budynków po
winien ·być okresowo' k-Ontrolowany. 
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I ł 12. L Gnioto'vmikl należy szczelnie obud-ować i po
łącz~ć z urządzeniami m~~hanicznej wentylacji wyciągow~j, 
. 1- Podsuwanie w .gmotowmku .surowca, wyładowywame "

go . ~o~atami ora~ . oczyszczanie gniotownika podczas jego 
p·racY Jest zabronione. . . . . '1'. W czasie oczyszczania I remontu gniotownikow, P.J

. rusz ńych za pomocą pędni ogólnej. należy przed w~Jśc~em 
do Wnętrza obudowy (osłony) całkowicie wstrzyniać ruch ' 
pędn, nawet przy istnieniu kół jałowych. 

13. 1. Zsypywanie pylących materiałów z przeno~ni
ków. komór. zasobników. rur spadowych itp. powinno odby
wać się w sposób zapobiegający pyleniu, np. przez zasto~o~ 
wani obudowy oraz ,mechanicznej wentylacji wyoą~lvwej. 

· Usuwanie nawisów. zatorów ·ltp· .• . powstających w ko~ 
mor~ch (siIDsach). powinno być wykonywane za pomr.·cą nd
nęd i ręcznych (skrobaki i grace) z góry lub przez boczne 
OlWO

tY: Do tych czynności można użyć także przyrządu me-
chan cznego. . ' 

· Wchodzenie do ·komór (silosów) . w celu usuwani d 

pow~ał-Yc. h zat.or.ów moż~' nastąpić d.oplero po wyl~lczcnju 
z rucpu przenosmka podającego surowIec do komory. 

· W celu oczyszczania komOL:y (silosu) oraz przeprowa
dun a napravi powinn~ być ustawiOIia i przymocowana dra
bina; schodzący pracownik powinien być przymocowuny lin
ką d krawędzi komory (silosu). Pracow,nik schodzący do ko-
mar powinien być zaopatrzony w maskę. szelki i lampkę 

powinien znajdować się pod stałą obsPrwacją drugiego 
wnika, znajdującego się na zewnątI'-z komory. 
· Wchodzenie do k')mór (silosów) moi'e oąbywać 3ię 

tylko na podstawie pisemnego zezwolenia kierownika dzi;.łu 
lub s::>by przez niego upoważnionej; k.ierownictwo zakładu 
wyda szczegółową instrukcję w tej sprawIe. 

§ 14. Pomieszczenia', w których znajdują się w ruchu 
przes ewacze (s.ita potrząsalne i obrotowe), powinny być za
bezpi czon:e przed zapylaniem przez. obudowę tych urządzeń 
i poł cteni~ ich z urządzeniami mechanicznej wentylacji wy-
ci,ągo ,ej. . 

§ 15. 1. łviieualniki zestawu powinny być szczelne. Je
. żeli w ~zas1e pracy m'ieszalnika zachodzi niebezpieczeństwo 
wydz elama' się pyłu. należy za.instalować urządzenie miejsco-
wej echanicznej wentylacji wyciągowej . 

. 2 Przesiewanie i miesza:1ie suchych składników zesta
wu , otwartych mieszalnikach j:st zabroJlione. Wyjąt~k sta
nowi Imieszanie zestawu dla szkła kolorowego (lecz me oło
wiowego). produkowanęgo metodą donicową· 

§ lfi . . 1. Rozdrabnianie, ddważc;nie. mieszanie gliny onz 
jej, u abianie powinno być żmer:hanizowcllle. 

2 Pomieszczenie, w którym odbywa się nawilżanie 
i zgn atanie gliny, powinno . posiadać podłogę wykonaną 
z ma eriału nienasiąkliwego ' ze spadkiem do odprowadzani~ 
wody 

3 'Zabrania się ręcznego wyładowywania gliny z mecha
niczn ch mieszadeł będących w ruchu. 

§. 17. 1. W, celu usunięcia zanieczyszczeń szkodliwych ' 
dla s rtujących _ stłuczka szklana przed oddaniem jej do sor-
. towan a powinna być oczyszczona przez przemycie lub prze- . 
paleni 

2. Piukanie stłuczki powinno być zmectlanizowane. .. 
III. Ręczna , produkcja wyrobów szklanych. 

/ 

§ 18. 1. \V budynkach nowo budowanych. w których 
znajd ją się piece donicowe, lub piece wannowe, ;spód kon
litwkci stropowej (dachowej) powinien .znajdować ' się CZl 

najmn ej 4 m ponad sklepi.eniem pi eca i odpow iadać' wa~un

kom ,z wartym w normie resorŁowe~ , RN-57, B.MAl280 (str. 16, 
pkt 2. .6.1.),. 

2. Budynek. w 'ktaryru zna:idu'ją się piece doni-::owe lub 
wann,:n"'e, · powi"r.ien być wykonany z materiałówo.guioodpor
nych i powi,nien odpowiadać warunkom normy wymienionej 
w ust. t. 

§ 19. 1. W nowo budowanych, i przebudowywanych za
kładach wysokość podpiwniczenia wanien i pieców szklar
skich. w których znajdują się kor nory n~enelacyjrt€' piecó;.." 
lub wanien szklarskich, powinna · wynosić co najmniej 3 -m. 

· 2. Pomieszczenia piwniczne pod ' piecami donicowymI lub 
wannowymi powinny ' być zabezpieczone przed wodą grun
tową· 

§ 20. 1. . W nowo budowanych lub przebudowywanych 
, hu'tach szkła, ' w ktorych znajdują się piec'! wannowe lub 
donicowe. należy w konstrukcji dachowej budynku lł!nie<;cić 

wywietrzniki. Urządzenia służące do r~g1JlacH przepływu 
powietrza powinny być tak wykonane, aby umoż!iwiilły 

.otwieranie wywi,etrzników '-z poziomu podłogi. 

2. Stosu·nek powierzchni swietlnej okien do · powierzchni 
podlogi w pomieszczeniach wymienionycb w l;SŁ. l powi
nien wynosić co najmniej 1: 5, przy czym pc.winno być za
pewnione swobodne otwienmie i zamykanie okien w całym 
Ludynku. prócz strony zwróconej ku czadnicom. ' 

.§ 21. Budynek hali tluty powinien mieć co najmniej clwa 
wyjścia położone w dwóch przeciwległych stronach. Szero
kość wyjść prźy korżystaniu z transportu wi)l~kami powin
na być o 1'.5 III większa od szerokości Wózk,~. Jeż~li tlilnSport 
wózkami nic jest stosowany. to szerokość wyjsć powinna 
wynosić co najmniej 2 m. 

§ 2~. W nowo' budowanych lub przebudowywanych za
kJadach należy przestrzegać następujących minimalnych od
l egłości: 

1) ściany budynku od otworu zasypowego pieca łub wan-
ny - 5 m. ' . 

2) między komorami regeneracyjnymi a ścianami budynku: 
a) w przypadku, gdy na tej przestrzeni znajdują się sta-

nowiska pracy - 5 ·m, . 
h) gdy przestrzeń ta przeznaczona jest na przejście lu

dzi - 3 m . 
3) zaworu do zmiany, kierunku przeplywu gnu lub po

wietrza, znajdującego się wewnątrz budynku. od ściany 
budynl.m - 1,5 m" . 

4) między ' zaworami - l m. 
5) przy ręcznej produkcji i ręcznym ·odrioszeniu. między 

pomostem pieca lub wanny a piecami do odprężania 'wy
robów - 5 m, 

6) między piecami do odp~ężania wyrobów": 
a) jeżeli z powierzchni między piecami odbywa· się ł-l

dowanie obydwu piecaw - 4' m, 
,b) je'żeliz powierzchni mię~zy piecami odbywa się lado

·wanie 'jednego pieca - 3 m. 
7) między zewnętrznymi licami ścian sąsiadujących ze sobą 

wanien lub pieców szklarskich - 10 m. 
. § 23. 1. Pomosty warsztatowe przy wannarh I piecach 

szklarskich powinny być wykonane z desek .drewnianych 
o grubości co najmniej 40 mm. impre!]nowanych przeciw: 
ogniowo . 

2. Pomosty warsztatowe powinny posiadać równą po
wierzchnię · 

§ 24. 1. W celu zapobieżenia Szkbdnwym dziaJan,iom 
promieniowania cieplnego przy pi ecach i wannacn szklar
skichp6winny być przy otworach roboczych zains l'l lowane 
metalowe siatki ochronne ochładzane wodą · lub inne 'u r zą
dzenia · zapobiegające skutkom promieniowa'ni'a cieplnego. ' 

, 2. Do stanowisk pracy w halach pieców i wan ien po
winno być doprowadzone czyste powietrze. Stosowani'e we
wnątrz pomieszczell wentylatorów (wiatraczków) jest zabro
nione. 

/ 
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\, . . 3, Przy pracach związany.ch,. z 9bsługą, lub , rozmjeszcz,e. ' .. p}a[ze, hutmistrze, po.w.ir,mi używać w c):asie pra<;y 'p rzy, pię~ , . 
l ' niem sprężarek powietrznych należy stosow.ać .przepisy roz. · . P,l okularów óchron'ny,ch, zi,lpęwniających .. całkowitą,absorp· 
\ porządzenia MinistrpwPracy i ·Opieki Społecznej, Przemyslu . c;;jępromieni nadfiołl\.o.wych i co najmniej 99% promieni · 
Ciężkiego oraz Zdrowia z dnia 13 kwietnia 1951 T. W 'sprn. podczerwonych. . , 
wie bezpieczeństwa pracy przy sprężarkach powietrznych 2. W miarę technicznych możliwości należy umleSCIC 
(Dz. U. Nr 22, poz. 174). przy otworach roboczych piecó\" lub wanien szklarskich 

.§ 25, 1. Wyjmowanie wyrobów szklanych, wymagają~ ekrany ze szkła o właściwościach absorbcyjnych, określo,.. 
ce wchodzenia do pieców odprężalniczych, jest dozwolone nych w ust. 1. . " 
przy temperaturze powietrza Vf piecu nie p rz kraczaj ąc.ej , 3, Szkła ochronne powinny pos'iadać oznaczenie stopnia 
40c C. absorbcji promieni świetlnych (nadfiołkowych, widzialnych 

2. Przy wyjmowaniu 'wy;obów z pieców odprężiJlniczych , i podczerwonych). W przypadku obsługi pieców szklarskich 
typu taśmowego nalęiy pracowników zaopatrzyć w rękawice szkla ochronne powinny posiadać odpowiednie oznaczenie. ,~ 
ochronne. . 

IV. Mechanicl,na produkcja. opakowań szklanych. 
. § 26. Zasyp surowca do wanien s~klarskich p owinien ~ 

odbywać się sposobem mechanicznym. ~ 34. '1. W now' o "<'d ' '/ 
',j uu owanych 'hutach lub w przeburlo-

§ 21. Do wytwarzaI'lia sposobem ręcznym wyrobów o po- wywanych obiektach hut .istniejących ni€ wolno , stosować 
jemności powyżej 10 I należy s-tos.ować sprężo'ne powietrze. konstrukcji palnycp. , 

§. 28. Przy zmiani.e kierunku doprowadzania gdZU i po- , 2. - Odległość . oct·· zei.vnętrznej- . ściany otworu . za~ypowe.go 
wietrza w piecu powinien . być pOda\vanysygnał'· C!ź;wiGkowy. , pieca 'wa'nnowego 60 . szczytowej ściany blldynku powinna: . 

§ 29. 1. Donice wyjmowane .z pieców lub wstawiane do wynosić co najmniej 5 -m, aod palników do wewnętrZl)ycJl 
pieców, pływaki, .. buty" itp .. , po\yinny być przewożone na ścian budynków - nie mniej niż 3 m. . 
'specjalnych wózkach przez wys:i\kolony personel. § 35. L Odległość od ,skrajnego automatu do .ściany bu· · 

.2. Podczas wstawiania lub wyjmowania Z pieców lu.b _dynku i pomiędzy najbliższymi automatami sąsiednich Wa

wanien określon'lch w ust. ' 1 urzC)dzeń nie wolno przeby- , nieJ) powinna \yynosić~ nie fIlniej niż 4 m. , Jeś li jednak prze-
wać na pomoście warsztatowym pracow nikom nie wykon u- wig.uje się .s tały rU.ch , mi~dzy automatami sąsiednich w.anip.n, 
jącynl ·tych cZyJ;lnoścL, , . , to odleglość między. ni)11i powinna wynosić co najmnif:j 6 .m. 

3. Pracownicy wypuszczający ' szkło z komory ściekowej '1. Odleglość między aufomatamizainstalowąnymi . przy 
p ieca powinni być . zaopa trzeni w ognioodporną odzie:i; , jednej wannie powinna ,wynosić nie mniej niż 2 m, z .t'tm ie 
śpecjalnq (spodnie, bluzę, obuWie, ~rękawice) i w okulary . VI przypadku żastosoV{ania- autom~tów ~sących. odległość t.a 
oehronne. . może być wyjątkowo zmniejszona do 1,2 in. a .od,leglość auto-

§ 30. 1. Gazy wydzielające się przy przepalaniu prżewo- n:atów od pif:cÓW do. odprężania po:",i~na ~~·n.osi<; nip mn~ej 
.dów gazowych powinny mieć zapewniony odpływ do prze- o nrl . 5 m. W. przypad.~u . z~st~so~ama fIle~hanlczne9.o odblf~
wodu kominowego. Wypuszczanie gazów ctó 'poniieszczen . , ,rama: prz nosz.ema. 1 .. u.slawI~ma .. wyrobow szklanych ,oq.-
w toku przepalania . pnewodów gazowych jest wzbnmione.IcglosCJ .te. m?gą. byc mmeJ,sz,e.. . ' . . . .' _ 

2. PracownicYc zatrudnieni przy przepalaniu przewodów' ' . 3. Jezeh mlędzy, .automa.t?Pll a . pleca,ml do. odpH,:~a~l.d 
gażew~ch-- pe.winnir .hyb zaopahzeni-, w ' SpT7:ęt. ' oEhronY '~dróg ,-, J~~..! urzqd.zony .p'r~e:~Qsmk . tas.mo~y, to . ~?~ . zil.sll~szarr,ll- 'p~- • 

. o,!i'de:chowych przell.:tlenkiem .węg.la . . ,." '" " c,, ',," 'W) !1 np }yc _P?z-,~st~'ylf>~~, .Q:Zpl~~,?:.l1;e p.~ze}~,cIe : od J.ect,n.e~·. do , ' . 
3. Cźyszczenie lub przepalanie przewodów 'g<;zbwych 'po;'; : ,(r~~,gl1.~~, au~t~młtu .h~l>. wzp~~ll1no Pyc . urz~d~on.e pO?il.:1 , 

'W)'n'''Q ' bvc' wykon'''''ane .przez· "'ys"k·olo. h ' '1. " .. ', ' pI.zen0511lk. amI speCjalne prze.jsclez , poręczuml l · kraw~znl· . 
· . od' .... ·d ·l ' . hl '- : " .. ., . Lo nyc , jIracowm""?w,, " k ami . • ' · v "'> ' . ". ' 
'.1' , na zOTem .tec l1lcznym' (asystent, hutmistrz, brygndzista), .·. . . . ,... . .• . ./ ' _' " 
we.~lug, -opracowanej przez : za,kła,dpracy , szczegółowej ' 'iiI- . ' '. . §3Q . • Jelell ,. sCl.a.nY.~.9m9J .r~g.e~~.r a~Y.J,:ych~ p~~~uka :I '.l b, 

·strukcji. : . , . : " . .' . . , c~ola ~anny znaj?~ją s~ę ~ odleg,łoscl.mme]Sze] n~z 4.·m ad , 
' 4 W czasie przepalania prze od' . h' .. , . . ' stanowiska roboczego., wowczas nalezy .stosowac " zasłony . w OW gilZOWyC . zaMo- ' . ,'. . . , '. . " . . . , . . . 

nione j'est przeby'vanl'e w hala h b . t 'd' . ochronne ~łla stanowIsk roboczych. . . . ' · . • c oso om ·nlC za ru nlOnym ··· , . . ' . . , . 
bezpośrednio przy przepalaniu. . " § 3~. 1.. Gorące szkło CIekłe .or.az wybraKowane, WYI;ob~ 

5. Na wejści<;lWych drzwiach hal, w których . odbywa ' się : gor~cenalez~ p,odczas ' .prz.erwy w ruchu n~aszyn o?prowa.· 
· przepalanie; należy umieścić wyrażny ' napis: 'P:i: I . " p,~a. c. c}.~ specJ~~~ych \~. ozkQ.'~ . lub .•.. k, Q,tyt" ktor . .e W. miar, ę .n,a-, ... . r.,epa ame J b . 
kanałów, wejście wzbronion~'. ' p,e lllama powmny . yc u~uwane. ' . . 

§ 31 1 O I d . k '·· .: . .. 2. Usuwal1le ~astygłej masy szkl~nej z wyrobow wyhra-
. . ,. . g.ę zmy s leplen oraz kontrela SClągOW ' ple- kowanych powinno być w miarę technicznej możliwosci żme-
cow powlOny byc przeprowadzane z pomostów' z desek ulo- '. h ' . . - , '. . ' " " " . ' . c anlzowane, 

• lony ch na śClągach pIeca, przy czym szerokość pomostu ' l\i e § 38 S . " . f ,' . b' h : - ~ . 
powinna być mniejsza niż 0,6 m. 'N d ~ ., marowa~le o~mpolw.lllno .. yc Izmec. amzodwa • . 

2 Ch d · kl" h h'" ne. a miejSCem smarowama na ezy zamsta owac urzą ze· . o zenIe po s eple1ll3c czynnyc plecow l ' wa- ' . ' " " . " .' . ' . ,' . . . 
nien szklarskich jest zabronion.e. me wentylaCJI ssącej do , USu wama produktow spalanIa. sma· 

rów. 
§ 32. 1. Hutni.k zatrudniony przy wydmuchiwaniu :i fvr- 2. Jeżeli nie ma 'moiliwościz?stosowania autcimiltyczn€" 

D10waniu tzw. cholew nad kanałem wydmuchowym 'w hucie ' go smarowania - form,. wówczas należy ' zastosować specjalne 
. szkła taflowego 'o produkcji ręcznej powinien być zabezpi.e- oliwiarki zapewniające bezpieczne smarowanie. -

czony pasem ochronnym, przytwierazonym za pomocą liny 3. Smar do form ' nie pOWInien zj'lwierać gliceryny lub 
do konstrukcji budynku. jej poch~dnych. I 

2. Transpoft "chol!?w" do stołów, na których od~)~wa się § 39 . . 1. Do usuwania gazów spalinowych z pieców 'do 
studzenie, powinien być zmechanizowany. odprężani a, opalanych gazem czadn,ł-cowym, powinny być 

· 3. Pracownicy zatrudnieni przy zdejmo waniu taIli .szkla- wykonane urządzenia miejscowej mechanicznej wentylacji 
nej z taśmy prostowniczej' oraz wsadzaniu ,:cholew" do p ieców ssąc ej';' wyprowadzone ponad ,dach budynku na taką wyso-

,próstowni.czych powinni być zaopatrzeni W n agolenniki i rę- . kość, aby ' odprowadzenie gazów do atmosfery było zapew
kawice ochronne. 

§ 33. 1. Pracownicy narażeni na szkodliwe działanie 

promieniowania z .otworów pieców hutniczych, jak np. to-, 

nione. 
2. Temperatura 'wyrobów odprężanych, wychodzących 

z p ieców odprężalniczych, nie powinna być. 'wyższa od 70oG. 
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, . .§ 40~ 1. Pąmieszczenia sortownj wyr.obówpowinny mieq 
· d o ta tecine ()świetlenie l1aturalne" w . ciemnej zaś porze dOe 
; ·by --:- oświ'etIenie sztuczne, z:ape,:vniające. na płaszczyznach 
ro oczy ch jasność w granicach 60-80 luksów, . 
", 2. ' Lampy powinny być ' zaopatrzone w klosze zeszkh 
.ma· owego 'lub zamąconE:·go. . I § 41. Zakwalifikowane do ponownego przerobu wyroby 
po inny być rozdrabniane w zamkniętych urządzeni<1ch me
ch nicznych, zapobiegających zanieczyszczeniu. powietrza 

/ py em szklanym. 
§ 42. Pomieszczenia automatów powinny posiadać urzą-

' oz nia wentylacyjno-klimatyza.cyjne. · . 
§ 43. Hala automatów w nowo budowanych i przebu.do
anych zakładach powi,nna I>osiadać awary jne zc1 silanie 

os ietIenia prądem elektrycznym lub ośwIetlenie' zastępcze. , , 

V. Produkcja szkła płaskiego ciągnionego 
(metodą Fourcaulta). 

§ 44. 1. W nowo budowanych. i przebudowywanych hu
tac szkła płaskiego stosunek powierzchni świetlnej . okien 

; do powierzchni' podłogi powinien wynosić 'co najmniej l :5. 
2 . . W celu umożliwienia działania ' wentylacji natural

n~ co najmniej 1/6 część ' okien powinna być przystosowana 
do · otwiera·nia. ,. . 

.3 . . Odległość lica ścian .od zewnętrznego obrysu maszyny 
· Fo rcaultapowinna wynosIć co najmniej (jm, a .od komór 

jnyc;h - co najmniej 3 m. ' , 
4; W nowo budowanych i przeb"Udowywanych hutach 

· W so'ko~ć mi·ędzy pomostem roboczym a'. stropem powinna 
w noslć co najmniej 3 m. ' . . 

'. 1 5. Odległość . międzi zewnętrznymi ścianami regenerat;:>
~ ró"Y a weW!lętrznymi ścianami budynku ,.po"~i~na ' wynosić: 

. PI~y komOrach sekcyjnych , co ,najmniej ,~.5 m w świetle, . 
?-aś między szczytową ścianą p ieca wą.nnowego a szczytową 

' ś~i ną budynku co najrrllliej 7 m w świetle., ' . ~ . 

. § . 45 . • 1. : Na 5tanowiskpch roboczycą., obsługi maszyn 
, :.Fu rcaultą. należ,y . zastos.owaćwentylocję natulału·ą, .. a w ·nl

, zie potr·z.eby uzupeł.niartą przez , wentylację mechaniczną. 
· 2 " .. Na stanowiskach J;'obqczych . obstugi maszyn FoUl:-. 
ca Ha należy zainstalować oświeHenie sztuczn·e . o . Jasności 

.. ~ ce· najmniej , .6o, luksów, . jeżeli oświetlenie natu,rąlne ,nie za~ 
ni tej jasnóśc.i. . t. 

. 3 . W celu zapewnienia stałego oświetlenia pomiesz
CZ p- z • maszynami Fourcaulta . należy prqcz;normalnego do

. pl wu prądu .z elektrowni \vłasnej lub· pozazakładQwej za
pe nić zapasowy jego dopływ. w przypadku awarii ' elektrow~ 

no.rmalnie dostarczającej Płiąd. W tym przypadku oświe· , 
ie może być słabsze od normalnęgo o 5,0%. 

§ 46., W z'akłada<:h nowo budowanych i przebudowy-
· wa rch pomieszczenie. hali .piecawannbwego/ powyżejścią

wanny powinno być oddzielone pełr)ym przepierzeniem 
pomieszczeń maszynowych (maszyn Fou,r}:aulta). 

§ 47. Nachylenie schodów prowadzących na pomosty ro
ze nie pOwinno być większe niż 45". 

1, 48. ł. Część wyrobowa pieca ' wannowego do wytwn
rz ia szkła płaskiego ciągnionego metodą fourcaulta po-

na być pokryta . izolacją cieplną. , . '/ 
2. W .celu zapobieżenia spadaniu. przedmiotów należy 

'pr ' ykryć szczelinę dylatacyjni! między regeneratorami, wan
i a podłogą. 

§ 49. 1. Usuwania pęknięć powstałych w czasie pro-
cji szkła płaskiego ciągnionego należy dokonywać za 
~cą nagrzewania , taśmy palnikami na gaz oczyszczony. 
'2. Oświetlenię wnętrz'a skrzyni maszyn Fourc1.uIta po
no być elektryczne. 
§ 50. , 1. Zasy p surowca do wanny powinien odbywać się 

sp sobem mechanicznym bez wydzielania się · pyłu. ~ _ _ 

• 
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. 2. Przechowywanie h{zem zapasówzestd\~U S1lIOWCÓ W 
i stluczki w pomieszczeniu pieca wannowego jest zabronione . . 
Surowce powinny być magazynowane w 'specjalniena ten cel . 
.przeznaczonych silosach lub pojemnikach: 

§ 51. 1. Przed zamontowan iem nale'ży chłodnice .' stu
dzące taśmę szkła poddawać próbom ciśnienia wody o 4 ilt. 

2. Zakładanie chłodnic powinnO odbywać się w obec
nośc i wykwalifikowanego pracownika, który powinien czu

. wać, ażeby czynność ta odbywała się zgodnie z wydaną przez 
zakład instrukcją. 

3. W razie wytwarzania się pary w chłodnicy .personel 
obsługujący. powinien być natychmiast usunięty z zagro
żonych stanowisk pracy, a ponadto: 

l} powin ien być natychmiast wstrzymany dopływ 'wody 
do ch10dnicy, 

2) chłodnica powinna być wymienióna ' na sprawuiedzia
łającą· 

§ 52. 1. W celu dokonywania kontroli stanu śCi'ąg{lw 
i sklepienia pieca wilnnowego należy nad sklepieniem lirzą
dzić metalowe podesty z blachy chodnikowej, z obustronny
mi poręczami. Chodzen ie po sklepieniach pieców wanno-
wych jest zabronione. . 

2. Dpk.onywanie bieżących remontów tzw gorących .pie
ców wannowych powinno być' wykonywane według pli1 nu 
ilod bezpośrednim nadzorer.n personelu techniczriego. W pl a

~ Di!~ tym należy przewidzieć zapeVfnienie robotnik'om bezPIC'cz, 
nych , warunków pracy, Przed rozpoczęciem remontu prac;ow~ 
nicy powinni przejść dokładny instruktaż. 

§ 53. Narzędzia ·po użyciu powinny być odkładane n/'l 
stojaki. Na narz'ędzia do pobierania prÓbek szkła .należy wy' 
znaczyć osobne miejsce zaQpatrzone w heczkę z WOGć\. ' .. 

§ 54. 1. Podłoga w ponlieszczeniu .odbioru (odłanJywania) 
szkla pła sk'!ego z maszyn powinna byćniepalna. . . 

2. Drogi tran9Portowe, prowadzące do działów, opr'óbki 
. szkła płaskiego, P~ których przewozi się tafle szklane, po.win·
ny posiadać twardą i równą powierzchnię, wykonaną! z '1-I'Ia'
t~riałów op,pornych. na ' uderząnie i ścieIanie' i .. d0s.t()s-o\~aną 
00 ciężaru wozków. Wszelkie. nierównościw -'-naV\\i.eJzchni·i;IC.ii " 

·powinny być natychmiast usuwane. 
. . 3. wózkiprzeznaczo.ne do transportt,l tafli szkłap0win,-
ny posiadać koła ' ogumione.· , 

§ 55 . . 1. Tafle szk~a o szer.okości lub wyso1f. ości .powyżej 
1,70 m i grubości ponad 3 mm, . wychodz.ące z maszyn, po, 

,winny ' być łamane mechanicznie. T.ransport tafli ze , stanowisk 
łamania powinien odbywać . się mechanicznie. 

' 3. Stawianie tafli i kawałków szklana pomoście lanlacza 
jest zabronione. . 

3. Ręczne przenos:renie tafli szkla na odległość jJonall 
3 m oraz po schodach jest zabronione. 

. § 56. 1. W zakładach nowo budowanych i przebud'owy-
wanych górne pomieszczenia~w których odbywa sięwstępm • 

. obróbka szkła taflo.wegó,powinny pQsiadaćokna o powierz
chni świetlnej równej co najmniej 1/5 powierzchni podłogi. 

2. Szkło z obrz~ży powinno być ' wrz\lca.ne do wózkó\:V 
specjalnie przytosowanych d'o tego celu l po ich napełnieniu 
natychmiast wywożone z ·pomieszczenia. 

3. Ustawianie szkła w przejściach jest zabronione. 
4. Szerokość przejść w kabina.ch krajacZy powinna wy

nesić co' najmniej 1 m. 
§ 57. Kierownictwo zakładów szkła lanego zobowiil7.ańe 

jest do wydania s.zczegółowej instrl!l<cji,. dotycZącej .pro
dukcji , szlifowania, polerowania , gięcia (ewentualnie klejenia} 
i transportu tego .szkJa wewnątrz zakładu, uwzględniającej 

bezpieczeństwo i higienę pracy. v 

VI. Wykańczanie i zdobienie wyrobów szklanych. 

§ 58. 1. 'vV zakładach 'nowo budowanych i przebudowy
wanych na każde pojedyncze stanowisko w działach zdobie-
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~ 
nlli wyrobów szklanyeh należy zaIlewnić C9 najmniej 2 m! 
wolnej powierzchni podłogi, nie zajętej przez urządzenia tech
niczne. 

2. Szerokość dróg k.omunikacyjnych pcwinna być ust,,
lona zgodnie 'z przepisami rozporządzenia. Ministrów Pracy 
i Opieki Społecznej ora.z Zdmwia z dnia 1 kwietnia 1953 r. 

. w s(łrawie bezpieczejłstwa ' i higieny pracy pracowników za
trudnionych przy ręcznym diwiganiu i przenoszeniu cięża
rów (Dz. U. Nr 22, poz. 69). 

§. 59: 1. MI newo budowcmych i przebudowywanych za
kładach wysokość pomieszczeń w oddzialach obróbki mechd
nicznej szkła, nie powinna być mniejsza nii 4 m, a w odd:zi'1-
łach obróbki termicznej - 5 m. 

2-: $eiany powinny być . otynk.owane -i pomalowane do 
wysokości 2 in fiirbą ' olejną lub wyłożone płytkami. glazuro" 
wymi albo innym materiałem o pod?bnych właśćiwvścii\ch. 

§ 60 1. W nowo budowanych i przebudowywariychza
kładach stosunek powierzchni świetlnej okien do p.owierzchni 
podłogi w oddzićlłac~ zdobienia powinien wyno,sić ' Co naj
mniej 1 : 3. , 

2. W razie koniecz~ości stosowania światła sztucznego 
jasność jego powinna wynosić co najmniej 200 luksów. 
Światło powinno być rQzprosz-one. 

§ 61. Ogrzewanie 'oddziałów powinno być centralne, za
, ' pe-wniające temperaturę nie niższą niż ,l8<'C. 

§ 62. 1.. Woda- używana do szlifierekpowinnam,ieć tem
penHurę ' w granicach 25 - 35"C. 

2. Woda ze szlifierek nie powinna zalewać stanowisk 
pI'a,cy. _ 

§ 63. Oświetlenie elektryczne miejscowe przy szlifier
kach i polerkach powinno być zasilane prądem o napięriu 
nie przekraczającym 24 V. Punkty .świetlne powinny posiadi\ć 
klesze chroniące wzrok przed olśnieniem. 

§ 64. 1. Pomieszczenia opękarek ,j zatapia rek w nowo 
budowanych i przebudowywanych zakładach powinny być 
cddzielone ' od innych pomieszczeń produkcyjnych. 

2. Opękallie 1 zątapianie wyrobów szklanych powinno 
być wykonywane przy zastosowaniu miejscowej, sprawnie 
dzi'ałającej wentylacji wyciągowej. Do opękania i zatapia
nia nie \voln<Y używać ropyanL nie oczyszczonego , ze smoły 
i siarki gaz~ czadnicowego. 

§ 65. Przy matowaniu wyrobów szklanych za pomocą 
piaskowania obowiązują przepisy rozporządzenia Ministrów 
Pracy~ j . Opieki Społecznej, Zdrowia,' Przemysłu Lekkiego;" 
Przemysłu Ciężkiego oraz Zeglugi z dnia 23sierpnid 1950 r. 
w 'sprawie bezpieczeństwa i higieny 'pracy pr~y stosowania 
dmucha,vek piaskowych/ (Dz.U. Nr 42, poz. 3B2). 

§ 66. t. Przyrządzanie wosku przeznaczonego d'J echron
nego powl~kania wyrobów szklanych przed wytHl\viaI).iem 
w kwasach powinno odQywać się w oddzielnym pomieszcze
niu za pomocą podgrzewania I~rą· 

2. Pomieszczenie to powinno posiadać urządzenia me
. chanicznej wentylJcji wyciągowej. 

3. Nad kotłami do topienia wosku powhlny znajdować 
się okapy, ' połączone' z mechanicznymi wyciągami we"nty
lacji ssącej. 

4. Kotły do rozgrzewahia wosku powinny byćzaopatrzo
ne w . termometry do obserwowania temperatury ~osku. 
Temperatura wosku nie powinna , prze'kraczać II0De . . 

5. Zmywanie wosku z. wyrobów (po wytrawieniu ich 
w kwasach) powinno odbywać się w odrębnym pomieszcze
niu. ,Nad aparatami do zmywania powinny być wykonane 
urządzenia miejscowej wentylacji ,mechanicznej wyClqgowej. 

§ 67. I. ,_ 'v'v'ytrawianie wyrobów kwase'm flaor;)w.odoo
wym, wykwaszanie i' polerowanie wyrobów szklanych po
winno · odbywać się w oddzielnych pomif'szczeniach. Nad 
basenami ·powinny ' być zainstalo,wane . urządżenia mechanicz
nej wenty lacji ssącej l wyciąU i ). 

-. 
, ' 

2. Sciany do wysokości 2 m i podłogi w pomieszq:e
niach, w których używa się kwasów fluorowodorowego) i siar
kowego, powinny być wylożone materia,lem kwasoodpornyrl.l. 
Miejsca łączenia się ścian i podłogi ze śdanami po,winny ' 
być zaokrąg.lone. 

3. Podłogi w działach trawialni powinny posiadaćna~ -
chylenie w kier~nku kanałów ściekowych. Podłogi należy 
wyłożyć na całej powierzchni drewnianymi kratami. 

;' 4. Podłogi i Ś(;iany powinny być zmywane przynajmńieJ 
raz na tydzień. 

5. Woda ściekowa pochodząca z płukania przedmiotów 
szkJanych, trawionych i polerowanych za pomocą kwas(}w 
oraz resztki zużytych kwasów powinny być odpl.Jwadza'ne 
z terenu za'~ładu po uprzednim zn'eutralizowaniu ich mlekiem 
wapiennym. Zakłady pLacy, w których odbywa się trawi~nie 
.i, polerowftnie wyrobów za pomocą kwasóiw, powinny po-
siadać neutralizatory. . 

.6. CzynnoŚci zwrązane z t,rawienłem, ' wykwdsz'a-niem 
i 'poJero-waniem ' powinny być ' w miarę możności zmechd
nizowane. 

7. W celu usunięcia resztek kwasu wyroby szklane po 
trawieniu lub polerow'aniu powinny być .opłukiwane bieżŁ\c<1 ' 
wodą· 

8. Pracowni~y zatrudnieni przy pracach z kwasami IluG-1 
rowodorowym i siarkowYl1) powin'ni być zaopatrż€ni wodzie:!: 
ochronną kwasoodporną 'i w sprzęt ochrony osobistej. 

9. Przecho~ywanie. i przelewanie kwasów tJuoruwodoro
w~go i siarkowego powinno odbywać się w oddzielnych 1'0-
mieszc-zen1ach. Pomieszczenia ' 'te powinny być weilty lowa ne; 
a ponadto powin.ny odpowiadać wymaganiom przewidzia-, 
nym w ust. 2 i 3. 

lO, Naczynia używane do przechowywania, przelewa': 
nia i przenoszenia kwasu fluorowodorowego lub siarkowego 
powinny być wykonane' 2l materiału odpornego' na d:ti'ałanie 

tych kwasów. ' 
11. Przelewanię kwasów powinno odbywać się przy za

stosowaniu speCjalnych urządzeń, np. wywrotek. 
12. Wstęp do' pomieszczeń !:rawialni oraz wykwaszarnł, 

jak leż do magazynów kwasów dozwol,ony jest tylko pracow-. 
, n,ikom zatrudnionym Vi wymienionych działach oraz osobom 
upoważnionym. Na drzwiach wejściowych do tych dzi.alów 
~ależy umiescićstosowny .napis, "\ . ' 

I § 68. 1. Przy pracach ze stężonymi kwasami pracownicy 
powinni stosować maski ·z pochłaniaczami na piu Y tych 
k)'Jasów. . . 

' 2. W każdym pomieszczeniu, w ' którym odbywi'ją sr~ 
porace z b~'asami; powinna być w widocznym miejscl) wywie- ' 

. szana instrukcja o udzielaniu pierwszej pomocy w przypad-

. ku poparzenia tymi kwasami. ., 
3. W pobliżu stanowisk pracy z kwasami powinny znaj

dować się środki do u9zielania, pierwszej- pomocy, 'a przede 
wszystkim bieżąca woda. 

, § 69. W pomieszczeniach mechanicznej oraz termlcznej 
obróbki szkła należy zapewnić mechaniczną w~ntylację._ 

VII. Wytwarzanie waty szklanej metodą odśrodkową 
(system Hagera). 

§ 70. 1. Odległość od ścian zewnętrznych do pieccl wan
no'wego powinna wynosić co najmriiej5 m, od czołqwych z łś 
ścian budynku do pieca od strony zasypowej - nie mniej nii, 
7 m. Szewkość przejścia między maszynami a ścian"mi po
winna wynosić co najmlliej 4 m. 

2. Odległość pomi,ędzy p'omostem zasilaczy a kOlłstrukc-ją 
duchu nie powinna wynosić mniej niż 4 m . . 

3: W zakładach nowo budowanych i przebudowywanyCh 
otwory okienne w Śc/ianach zewnętrznych powinny 'wYllosić 
co najmniej 1/3 powie,rzc:hniś.ci.an. przy rzym ,1/,4 powier~chnl 
powinna być przystosowana do otwierania. 

., 
, , 
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III. Dmuchanie szkła (ozdoby chóinkowe, termosy). 

§, 75. 1. Wysokość pomieszczeli nowo budowanych (;d
dzia ów wydmuchiwania szkła powinna wynosić .. n;e . mniej 
niż 4,5 m, przy czym powierzchnia okien w stosunku do 
po ierzchni podłogi powinna wynosI ć przynajmniej l: '5. 

. 2 . . Pomieszczenia do wydmuchiwania szkła powinny po
siadać ódpowi,ednią wentyłacjp'. Tempe~'alura powietrza 
wch pomieszczeniach powinna być utrzymana w grani-

18 - 2S"'C. .' 

3. Yo~ieszczenia ·do wydmuchiwania szkła (oddział pal; 
-nik w) powinn.y tnajdowaćsię na najwyższej , kontlygnccji 
bud nku. 

§ 76. 1. Odstępy między stołami roboczymi powinny wy
,nos ć co najmniej' 2,5 m, 'a odległość między stołem a ścia-
ną nie mniej niż 1,75 m. 

, 2. Odległość między dwonia sąsj,f:dn'imi stanowiskami to
bac ymi (p'alnikami na stole) do wydmuchhvania szkła Qie· 
po inna wynosić mniej ,niż 1,25 m. 
, 3. Stoty, przy których odbywa się wydmuchiwanie szkła, 

po inny być wyłożone materiale,m ogni otrw ałym. . 
§ 77.St9sowani~ palników naftowych, benzynowych itp. 

jest zabronhme. . 

§ 78. Obrabiarki do wyrobu koralików i cięcia włókna 
. sz~' negopowinny być zainstalowane ', w wydzielonych po
mie zczeniach. 

IX. Srebrzenie wyrobów szklanych. 

'§ 79.' 1. Sporządzanie roztworów .do ,srebrzenia wyrobó w 
. . . I 

(lus er, ozdób choinkowych itp ,) .powinno odbywać się w od-
dzie uym pomieszczenIu . . 

2. Wysokość pomieszczenia, w którym odbywa się 
sre zenie wyrobów ' w nowo budowanych ' i przebudowywa-

• 

nych zakładach, powinn9 · wynosić co najmniej 4,5 m. 
3. W pomieszczeniach srebrzenia w nowo budowanych ' 

i przebudowywanych zakładach powinna być urząd1:0lla wen
tylacja !llechaniczna, zapewniająca co najmniej 5-krotną wy-
mianę powietrza na godzinę. . 

§ 80. Pracownicy zatrudnieni przy sporządzanIu · oraz 
, przy pracy z roztworcmi amoniakalnymi soli srebra powinni 
być , pouczeni Q szkodliwych skutkach, jakie te środki mogą 
spowodować dla zdrowia, .. ' . ł 

§ 81. . 1. Do prżygotowywaniaroztworów soli srebro
wY,ch należy stosować odczynniki cheiniGznie czyst~. 

2. Roztwory sJebra należy przygotowaf:: w'yłącznie na 
dany dzieł) pracy i to ,tylko w ilości jed~odniowego zapo
trzebowania; pozostawienie roztworów gólowy<:h do dnia 
następnego jest zabronione. . 

3'. Naczynia, w · których rozpuszcza 'się azotan srebra 
i wodorotlenek sodu l,ub w 'których przechowuje się wodę 
amoniakalną i roztwory do srebrzenia,\ powinny być zaopa
trzone w napisy wskazujące ich zawartość. , 
, 4. "Naczynia po roztworach powinny by(: każ'ctorazowo ' 
dokładnie przemyte w celu usunięcia ich pozostałości. 

5. Do rozpuszczania wodoTollenku. sodu ' należy używać 
naczyń z kamionki luJu żeliwa. 

6 W celu uniknięcia tworzenia się wybuchowych związ
ków srebra ' należy roztwór ' do srebrzenia przygotowywi:lć 
pl zy zachowaniu ścisłęgo przestrzegania kolejności wlewa
nia -posz'czególnych składników, a mianowicie: 

1) wody destylowanej, ' 
2) klarownego roztworu wodorotlenku sodu; 
3) azotanu srebra, 
4) wody amoniakalnet 

PrzywIewaniu składników , wYl}lienionyth w pkt 2, "'3 i -ł 
należy płyn stule mieszać. 

7. Do przechow.ywania roztworów azotanu s-rebra na
leży używać naczyń z ciemnoz~harwionego sik~a. 

8. Naczynia z roztworami służącymi do srebrzenia na
leży umiesznać co' najmniej w odległośc'i . 3 m ' od palników 
i innych żródeł ciepła. 

9. Rozt .. !ory sll(żące do srębr;1:e.nia powinny być przecho
wywane i transportowane w naczyniach z ' nie tłukącego si~ 
matcri,alu, np. z tworzywa sztucznegO'. 

10. Prac()wnicy przygotO\vujący roztwory do srebrzenia 
oraz zatrudnieni przy srebrzeniu powinni by~ zdr,patrzeni 
w · okulary ochronne, r~kawice ifaituchy g,uuIOwe. 

11. Kh';rowł1ictwo zakładu zobowiązane jest do opracowa
n iaszczególowej instrukcji, dotyczącej sposobu sporządza-
nia roztworów do srebrzenia. . 

X, Składowanie. 

§ 82. Przy magazynowaniu materiałów surowców na-
leży 'przestrzegać nilstępujących zasad: 

l) beczki z matenalem sypkim wolno ustawiać tylko pio
no\vo i na'jv.iyi.ej VI trzech warstwach, 

2), materialy . ~ workach wolno układać na,iwyżej w sześciu 
warstwoch, pOwyżej sześciu warstw wolno m'lgazyno
wać materiały w workach przy z8stQsąwaniu .przekładek 

;t desek ; w tym. przyp<ldku worki z matetiałamim09ą 
być skladowane najwyżej "do. dziesięciu warshv, ' 

3) , ogfaniczeni.~ P9dane . w pkt 2 nj.e dotyczy: pr:z;y.padku, 
gdy są zastosowane stalowe pojemniki szk.ieletowe. ' 

§ '83. 1.' Magazl' ny prŹeZDJCZo-ne do składo.wania ma
teriaJów pylących powinny być oddzielone od innych po.
n:ieszczeil; magazyny te powinny- posiadać wentylację na
turalną · 

2: Przechowywanie arszeniku, -węg.1anu baru i innych 
trujących surowców w ·.magazynach ogólnych jest zabronio- . 
ne. Plzechowywaniehujących surowców 'powiiIno odbywać 
sit: w" ~{}dz1elnych pomiesz:zeniach, w' mocnych, szczelnie 

.. 
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' zamkniętych IT'lczyniach. Wydawanie i zużywanie wydanych 
sUrowców trujących powinno odbywać się pod, ścisłą kon
t rolą · - ' " 

§ 84, Przechowywanie stłuczki szklanej na terenie zakła
du jest dozwolone tylko w miejscach wyzn3czonych i ogro-
dzonych. ..,. 

XI. Przepisy .hj,gieuiczno"sanitanie. 

§ ,85_ 1. Huty' szkła i zakłady szklarskie powinny' posia
" da'ć 'urtądzcnia higieilkzno"sanitarnezgodne z ' obowiązujący
mi przepisami, a ponadto: " , 
l)w nowo ' J:>tidowanych lub, ' przebudowywanych, hutac~ 
, ' sz_kłaoddziały zestawiai'n, p'oIUocnicze oddZiały ceramiczne: 

,', eddziały trawitmia ' i ' wy-kwaszania, oddziały 'produkcji 
-';v-aty, szklanej -p-owinny, posiad,ać osobne szatnie na 
odzież dymową' Lna odzież ' specjalną, '_c , 

". ; , ~ 2,) oprócz :umywalek' należy ,urządzać hatrYiki dl~ wszystkich -
.pfacowników 'hut szkl'a f zakładów szklarskich, z tym 

" że ' je6no sltk,o natryskowe pawinno przypadacć najw,y~ej 
na 8 pracownikówżatrudnionych .jedno~ześnie, 

3) vi nowo bu'dowanych lub przebud,owywanych z<lkład<lcn ' 
naJe~y między sz'atniami na odzież domową i ochronną 

, ui-z'ldzić natryski i umywalnie (pkt 1 i 21, I 

4) nowo budowane lub przebudowywane huty szkh powin
ny posiadać pomieszczenie do oczyszczania odzieży 
ochronnej. _ ' 
2, Przy halach wanien i pieców ~zklarskich, maszynach 

f')urcaulta' Graz przy pomieszczeniach pomocniczych oddzia
łów ceramicznych - szatnie, umywalnie, natryski i ustępy 

p owinny znajdować się w bezpośrednim sąsie cjztwie tych 
pomieszczeń. Dla pracowników zatrudnionych w innych po-

' mieszcz~niach szatnie i natryski mogą być centralne. 
§ 86. 1. Stężenie pyłów we wszystkich pomieszczeni3ch 

nie powinno przekraczać następujących. wartości: 
1) stężenie pylów zawierających w-Olną krzemionkę lub 

związki trujące - 180 cząstek w l mI powietrza, 
2) stężen ie innych pyłów nie trująćych ~ 1800 cząstek 

w l mi ' powietrza. 
2. Zakłady pracy zobowiązane są do prze'prow:'Idzani-1 

okresowych analiz powietrza w celu ustalenia w nim zawar
tości pyłów i gazów. 

3. Okr&sy 'dokonywa~.ia analiz wymienionych w ust. 2 
olazmiejsca pobierania próbek do oznaczetl powinny .llyć 

_ ustalone raz w roku przez komisję powolaną przez zakład 
,p racy., 

4. Jeżeli analizy wymienione w ust. 2 wyka:tą priekra
czenie dopuszczalnych , stężen (ust. , l), kierownictwo z'ak'ł~dll ' 
ma obowiązek podjąć , niezwłocznie skuteczne kroki 'w· c~lti' 
obniżenia stęŻen pyłów ,lub gazów ponizef grańicy ~opit's~~ " 
czalności. ,' , 

§ 87. Pracownicy zatrud~ieni przy obsłudżecz~dnic' 
i przy pracach związanych z używaniem kwasu fluorowO-do
rowego lub siarkowego powinni ~'yć poddawani okresowyai 
badaniom lekarskim co najmniej raz na pół roku. Pracowni. 

' cy używa1ący wspólnych "piszczeli" powinni być badani,' ,",,!,.., 
choroby weneryczne i grużHeę' co ,najmniej ' raz na' 3, miesiące.: 

,XII. ' ~Przepi5.y koilcęwe. 
~ , ,.: : • > , 

§ 88. ' 1. ', KierowIlictwo ' zakładu pracyohowiąziłne . łeit , 
opracow'ać ,na podsta-wie ninf-ejszego roz~orząclz-enia s·zc1!eiJ.9~ 
łowe instrukcje dla poszczególnych ' stanowisk roboczych; , ' 

, uwzględniające : rodzaj , produkcji i waruriki ':pracy w, danYm 
zakładzie. ' ' ' 

2. 'Instrukcje wymienione , w ust. 1 powinny być Wpf3: , 
wadzone przez zakład , pracy w ok-resie 6 'miesięcy od dnia , 
wejścia 'w życie niniejszego rożporżądzenia. 

, § '89. ' 1. ' Przepisy niniejszego rozporządzeńia dht istnie-ją
cych zakładów pracy wchodzą w życie w następujących ter! 
minach: ' 

l) przepisy §6 pkt 1 - 4, § 13 ust. 1 i 2, § 21, §52 
ust. 1 i § 69 - po upływie trzech lat od dnia ogłosźenid, 

2) przepisy §9, § 14, § 16 ust. 1, § 55 usL 1, § 75 ust. 2; 
§83 usl. l - po upływie czterech lat od dhiaogroszen\a, 

3) przepisy ' § 85 ust. 2 - po upływie pięciu lat od dnilł 
ogłoszenia, ' , 

4) .pozostałe przepisy nie dotyczące budynków nowo buclo
wanych i przebudowywanych, - z dniem ' ogłoszenia, 
2. Dla nowo projektow.anych lub przebudowywanych 

zakładów - pracy przepisy rozporządzenia wchodzą w życ ie 
z dniem ogłoszenia. • 

\ § 90. Traci mbc rozporządzenie ,Minis(rów Pracy i Opie
ki Społecznej, -Zdrowia or,az Przemysłu , i ,Handli,! z dnia 21 
kwietnia 1949 r. o h igienie pracy w hutach szkłił !Dz. lf. 
Nr 36, poz. 261). 

Minister Budownictwa Przemysłu Materiałów Budowlanych: 
St. Pietmsiewicz 

Minister Prźemysłu Ciężkiego: w z, I. Czerwiński 
PrzeWOdniczący Komitetu Drobnej Wytwórczości: 

, A.Żebrowski 
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OSWIADCZENIE. RZĄD{)WE 

z dnia 13 kwietnia 1960 r. 

,w sprawIe wypowiedzenia przez Norwegię Porozumienia dotyczącego tymczasowego stosowania pr~*'-któwmlędzynarodo

wych Konwencji celnych w sprawie turystyki, w sprawi~ hand!owych pojaid'ów drogowych i w ' sprawie międzynarodo- " 
, . wego przewożu drogowego, towarów, podpisanego w Genewie dnia 16 czerwca 1!H!ł r. , 

Podafe się niniejszym do wiadomości, że zg<?dnie ' zarL IV ' 
§ l Porozumienia dotyczącego tymczasowego stosowania: pro
jektów międzynarodowych Konwencji celnych w sprawie tu- ' 
rystyki, w sprawie handlowych pojazdów drogowych i w 
sprawie międzynarodowego przewozu drogowego towarów, 
podpisanego w Genewie dliia 16 czerwca 1949 r. (D,z. U. 
z 1959" r. Nr JO, poz. ~~7), zostało notyfikowane ' Sekretarzowi 

Generalnemu Organizacji Narodów Zjednoczonych dnia 2 mar
ca 1960 r. wypowiedzenie .przez Norwegię powyższego ,Poro
zumienia w częśCi dotyczącej projektu międzynarodowej Kan-, 
wencji celnej- w spra.wie międzynarodowegoprzewoiu dro-
gowego towarów. . 

Minister Spraw Zagranicznych: A. Rapacki . , 

Tłoczono 'l polecenilI Prezesa Rady Min istrów w Zakładach Graficznych ' "TamkIl", Warszawa, ul. TamkIl 3. ' 
I 

Zum 662 Cena 1,60 zł 

/. 


