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1071
ROZPORZADZENIE RADY MINISTROW

z dnia 19 grudnia 1997 r.

w sprawie ustanowienia kontyngentow taryfowych na towary przywozone z zagranicy na potrzeby przemy-
stu hutniczego.

Na podstawie art. 14 8 3 pkt 2 i § 4 ustawy z dnia
9 stycznia 1997 r. — Kodeks celny (Dz. U. Nr 23,
poz. 117, Nr 64, poz. 407, Nr 121, poz. 770 i Nr 157,
poz. 1026) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. Do dnia 31 grudnia 1998 r. ustanawia sie kon-
tyngenty taryfowe ilosciowe na przywéz towardow wy-
mienionych w zataczniku do rozporzadzenia, dla kto-
rych ustanawia si¢ preferencyjne zerowe stawki celne.

§ 2. W zakresie uregulowanym w & 1 nie stosuje sie
stawek celnych okreslonych w Taryfie celnej stanowia-
cej zatacznik do rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia

19 grudnia 1997 r. w sprawie ustanowienia Taryfy cel-
nej (Dz. U. Nr 158, poz. 1047).

§ 3. Rozdysponowanie kontyngentéw, o ktérych
mowa w § 1, polega na wydaniu pozwolenia na pod-
stawie kompletnych wnioskdw rozpatrywanych zgod-
nie z kolejnoscia ich ztozenia.

&8 4. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem
1 stycznia 1998 r.

Prezes Rady Ministrow: J. Buzek
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Zatacznik do rozporzadzenia Rady Mini-
stréw z dnia 19 grudnia 1997 r. (poz. 1071)

WYKAZ TOWAROW, NA KTORYCH PRZYWOZ USTANAWIA SIE
KONTYNGENTY TARYFOWE ILOSCIOWE

Kod PCN Wyszczegolnienie Ilo§¢ (w tonach)
2710 Oleje ropy naftowej i oleje otrzymywane z mineraléw bitumicznych, inne niz
surowe; przetwory gdzie indziej nie wymienione, ani nie wlgczone, zawierajgce
w masie nie mniej niz 70% olejow ropy naftowej lub olejow otrzymywanych z
mineralow bitumicznych, ktérych to oleje stanowig skladniki zasadnicze:
- Oleje ciezkie:
- - Oleje napgdowe:
271000610 - - - Do przeprowadzania procesu specyficznego 100
— - Oleje smarowe; pozostale oleje:
- - - Do innych celow:
271000880 - - - — Plyny hydrauliczne
ex 271000880 Mineralne trudnopalne 250
271000980 - - - - Pozostale oleje smarowe oraz pozostale oleje
ex 271000980 Oleje smarujace ISOMILL ADDITIVB 15
2826 Fluorki; fluorokrzemiany i inne zlozone sole fluorowe:
— Fluorki:
282612000 - - Glinu 2 000
3403 Preparaty smarowe (lgcznie z cieczami chlodzgco-smarujgcymi, preparatami do
rozluzniania $§rub i nakretek, preparatami przeciwrdzewnymi i
antykorozyjnymi, preparatami do wyjmowania z formy opartymi na smarach)
oraz preparaty stosowane do natluszczania materialow wlokienniczych, skéry,
skor futerkowych i innych materialow, wylaczajgc preparaty zawierajgce w
masie jako skladnik zasadniczy 70% lub wigcej olejow otrzymywanych z ropy
naftowej lub olejow otrzymywanych z materialéw bitumicznych:
- Zawierajace oleje ropy naftowej lub oleje otrzymywane z materiatéw
bitumicznych:
3403 19 - - Pozostale:
340319100 - - - Zawierajace w masie 70% lub wigcej olejow
otrzymywanych z ropy naftowej lub olejow
otrzymywanych z materialéow bitumicznych, ale nie
stanowiacych zasadniczego skladnika
ex 340319100 Preparaty smarowe, olej technologiczny M/H/GAN 22/24 HK 650

ex 340319100
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- - - Pozostale:
340319910 - — - - Preparaty do smarowania maszyn, urzadzen 1
pojazdow
ex 340319910 Smary plastyczne 150
340319990 - - - - Pozostale
ex 340319990 Preparaty smarowe ISOLUBE CR79 12
3801 Sztuczny grafit; grafit koloidalny lub péltkoloidalny; preparaty na bazie grafitu
lub innego wegla w postaci past, blokow, plyt lub innych polproduktow:
380120 - Grafit koloidalny lub pétkoloidalny:
380120100 - — Grafit koliodalny w zawiesinie olejowej; grafit potkoloidalny 25
380130000 - Pasty weglowe do elektrod oraz pasty podobne na wykladziny piecowe 28 000
3811 Srodki przeciwstukowe, inhibitory utleniania, inhibitory tworzenia si¢ zywic,
dodatki zwigkszajace lepko$¢, preparaty antykorozyjne oraz inne preparaty
dodawane do olejéw mineralnych (lgcznie z benzyng) lub do innych cieczy
stosowanych do tych samych celéw co oleje mineralne:
381190000 - Pozostale '
ex 381190000 Srodki przeciwstukowe, inhibitory utleniania ISOLUBE CR 863 28
3824 Gotowe spoiwa do form odlewniczych lub rdzeni; produkty chemiczne i
preparaty przemystu chemicznego lub przemyslow pokrewnych, gdzie indziej
nie wymienione ani nie wigczone; produkty odpadowe tych przemyslow gdzie
indziej nie wymienione ani nie wlgczone:
3824 90 - Pozostale:
- - Pozostale:
382490650 Produkty pomocnicze dla odlewnictwa (inne niz podpozycji 3824 10 00)
ex 382490650 COVCRALG6S 36
3901 Polimery etylenu, w formach podstawowych:
3901 10 - Polietylen o gestosci ponizej 0,94:
3901 10900 - - Pozostate
ex 390110900 Polietylen granulowany o ggstosci ponizej 0,94 do izolowania rur stalowych 1 500
7201 Suréwka i suréwka zwierciadlista w gaskach, blokach lub innych pierwotnych
postaciach:
7201 10 - Suréwka niestopowa o zawartosci w masie fosforu 0,5% lub mnie;:
- - Zawierajaca w masie nie mniej niz 0,4% manganu:
720110110 — - - Zawierajaca w masie 1% lub mniej krzemu (ECSC) 900
7208 Wyroby walcowane plaskie ze stali niestopowej, o szeroko$ci 600 mm lub
wiekszej, walcowane na gorgco, nie platerowane, nie pokrywane ani nie
powlekane:
- Pozostale, zwinigte, nie obrobione dalej oprocz walcowania na goraco:
7208 36 00 0 - - O grubosci powyzej 10 mm (ECSC)
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ex 7208 36 00 0 Tasma do zwijania rur spiralnie spawanych, walcowana na gorgco ze stali 6 000
niestopowej o grubosci: 10,2 mm, 11,0 mm i szerokosci od 900 do 150 mm
7208 37 - - O grubosci 4,75 mm lub wigkszej, lecz nie przekraczajacej 10
mim:
7208 37100 - - - Przeznaczone do ponownego walcowania (ECSC)
ex 720837100 Tasma do zwijania walcowana na goraco o grubosci: 4,75 - 10,0 mm 10 000
7208 37900 — - - Pozostale (ECSC)
ex 7208 37900 Tasma do zwijania rur spiralnie spawanych, walcowana na gorgco ze stali 10 000
niestopowej o grubosei: 6,3 mm, 7,1 mm, 8,0 mm, 8,8 mm, 9,5 mm, 10,0 mm i
szerokosci od 900 do 1500 mm
7209 Wyroby walcowane plaskie ze stali niestopowej o szeroko$ci 600 mm lub
wigkszej, walcowane na zimno, nie platerowane, nie powlekane ani nie
pokrywane:
— Zwinigte, nie obrobione wigcej oprécz walcowania na zimno:
7209 18 - - O grubosci mniejszej niz 0,5 mm:
- - - Pozostale:
7209 18910 - - - - O grubosci nie mniejszej niz 0,35 mm, ale
mniejszej niz 0,5 mm (ECSC)
ex 720918910 Blacha stalowa zimnowalcowana /niezarzona tzw. "fulhard"/ o grubosci 0,45 mm w 70 000
kregach o szerokosci od 600 do 1500 mm.
7211 Wyroby walcowane plaskie ze stali niestopowej, o szerokosci ponizej 600 mm,
nie platerowane, nie powlekane ani nie pokrywane:
- Nie obrobione wiecej oprocz walcowania na goraco:
7211 19 - - Pozostale:
721119900 - - - O szerokosci nie przekraczajacej 500 mm (ECSC)
ex 721119900 Bednarka trawiona oliwiona o szerokosci 420 mm i grubosei 2,0 - 4,5 mm 24 000
ex 721119900 Tasma goracowalcowana o szerokosci ponizej SO0 mm 12 000
- Nie obrobione oprécz walcowania na zimno:
7211 23 - - Zawierajgce w masie mniej niz 0,25% wegla:
— - - O szerokosci nie przekraczajacej 500 mm:
- - - - Pozostale:
721123990 - - - - - Pozostale
ex 721123990 Tasma zimnowalcowana o grubosci ponizej 0,3 mm 400
7212 Wyroby walcowane plaskie ze stali niestopowej, o szerokosci ponizej 600 mm,
platerowane, powlekane lub pokrywane:
7212 50 — W inny sposob powlekane lub pokrywane:
- - O szerokosci nie przekraczajacej 500 mm:
721250990 - - - Pozostale
ex 721250990 Tasma zimnowalcowana o grubosci ponizej 2,0 mm i szerokosci 150 mm, 50




Dziennik Ustaw Nr 159 — 5424 — Poz. 1071
jednostronnie fosforowana
7215 Pozostale sztaby i prety ze stali niestopowej:
721510000 - Ze stali automatowej, nie obrobione wigcej niz gigcie na zimno lub
wykonczenie na zimno
ex 721510000 Stal automatowa 6-katna do produkcji §wiec zaplonowych 180
7217 Drut ze stali niestopowej:
7217 30 - Pokrywany lub powlekany innymi metalami:
721730900 - - Zawierajacy w masie 0,6% lub wigcej wegla
ex 721730900 - Drut ze stali niestopowej pokryty mosiadzem o maksymalnym przekroju 0,8 mm i 1340
zawierajacy 0,6% wegla
7227 Sztaby i prety z innej stali stopowej, walcowane na gorgco, w nieregularnych
kregach:
7227 90 - Pozostate:
722790500 - - Zawierajace w masie 0,9% lub wigcej ale nie wigcej niz 1,15%
wegla, 0,5% ale nie wigcej niz 2% chromu oraz, jesli jest
obecny, nie wiecej niz 0,5% molibdenu (ECSC)
ex 722790500 Walcowka w kregach ze stali lozyskowej 3500
7228 Pozostale sztaby i prety z inne stali stopowej; katowniki, ksztaltowniki i profile z
innej stali stopowej; sztaby i prety drazonej ze stali stopowej lub niestopowej,
nadajgce si¢ do celow wiertniczych:
7228 30 - Pozostale sztaby i prety, nie obrobione wigcej niz walcowanie na gorgco,
ciggnienie na goraco lub wyciskanie:
= = Zawierajace w masie 0,9% lub wiecej ale nie wiecej niz 1,15%
wegla, 0,5% ale nie wigcej niz 2% chromu oraz, jesli jest
obecny, nie wigcej niz 0,5% molibdenu:
722830490 - - - Pozostale (ECSC)
ex 722830490 Prety ze stali lozyskowej 1 500
7228 50 = Pozostale sztaby i prety, nie obrobione wigcej niz gigcie na zimno lub
wykonczenie na zimno:
7228 50400 - - Zawierajace w masie 0,9% lub wigcej ale nie wigcej niz 1,15%
wegla, 0,5% ale nie wigcej niz 2% chromu oraz, jesli jest
obecny, nie wigcej niz 0,5% molibdenu
ex 722850400 Prety huszczone i szlifowane ze stali lozyskowej 800
7228 60 = Pozostale sztaby i prety:
- - Pozostale:
7228 60 890 - - - Pozostate
ex 722860890 Prety goracowalcowane ze stali lozyskowej 6 700
7229 Drut z pozostalej stali stopowej:
7229 90 - Pozostaly:
722990500 - - Zawierajacy w masie 0,9% lub wigcej,ale nie wigcej niz 1,15%
wegla, 0,5%,ale nie wigcej niz 2% chromu oraz, jesli jest
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obecny, nie wigcej niz 0,5% molibdenu
ex 722990500 Drut ze stali lozyskowej 1 500
7304 Rury, przewody rurowe i profile draione, bez szwu, ze stali:
- Pozostale, o okraglym przekroju poprzecznym, ze stali nierdzewnej:
7304 49 - - Pozostale:
730449100 Nie obrobione, proste i o jednolitej grubosci scianki, wylacznie do uzytku przy
produkcji rur i przewodéw rurowych o innych przekrojach poprzecznych i
grubosciach $cianki
ex 730449100 Rury wysokostopowe gorgco walcowane nie obrobione 1200
- - - Pozostate:
— — — - Pozostale:
7304 49 99 0 - - - - - O srednicy zewnetrznej powyzej
406,4 mm
ex 730449990 Rury zaroodporne 4
- Pozostale, o okragltym przekroju poprzecznym, z innej stali stopowe;:
7304 51 - - Ciagnione na zimno lub walcowane na zimno:
= = - Proste i o jednolitej grubosci $cianki, ze stali stopowej
zawierajace] w masie nie mniej mz 0,9%, ale 1 nie
przekraczajacej 1,15% wegla, nie mniej niz 0,5% ale
nie przekraczajacej 2% chromu oraz i jesli jest
obecny, nie przekraczajacej 0,5% molibdenu, o
dhugosei:
730451110 - - - - Nie przekraczajacej 4,5 m
ex 730451110 Rury tozyskowe 100 Cr6 bez szwu 1 500
7605 Drut aluminiowy:
- Ze stopow aluminium:
760521000 - - O przekroju poprzecznym, ktérego maksymalny wymiar 100
przekracza 7 mm
7606 Blachy grube, cienkie oraz tasma, o grubosci powyzej 0,2 mm, z aluminium:
- Prostokatne (takze kwadratowe):
7606 11 - - Z aluminium nie stopowego:
- - - Pozostale, o grubosci:
7606 11 93 0 — - — - Nie mniejszej niz 3 mm, ale ponizej 6mm 17 000
7606 12 — - Ze stopéw aluminium:
- - - Pozostale:
— - - - Pozostale, o grubosci:
7606 12930 - - - — - Nie mniejszej niz 3 mm, ale 3000
ponizej 6mm
8482 Lozyska toczne:
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- Czesci:

8482 91 - - Kulki, igietki i waleczki:

848291900 - - - Pozostale

ex 348291900 Kulki lozyskowe 200

8545 Elektrody weglowe, szczotki weglowe, wegle do lamp, wegiel do baterii, oraz
inne wyroby z grafitu lub innego rodzaju wegla, z metalem lub bez, do
zastosowan elektrotechnicznych:
- Elektrody:

854511000 - - W rodzaju stosowanych w piecach

ex 854511000 Elektrody grafitowe superintensywne UHP 610 mm stosowane na piecach 2 000
elektryczno-fukowych do wytapiania stali




