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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 15 lutego 2000 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy produkgcji i przetwarzaniu miedzi.

Na podstawie art. 2375 § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sie, co nastepuje:

8 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy:

1) oczyszczaniu, uszlachetnianiu i przetwarzaniu rud
miedzi,

2) otrzymywaniu miedzi metalicznej z koncentratéw
oraz innych surowcéw miedzionosnych,

3) rafinacji elektrolitycznej miedzi,

4) przetopie miedzi rafinowane;.

&8 2. 1. Pomieszczenia, w ktérych prowadzony jest
proces produkgcji i przetwarzania miedzi, nalezy wypo-
sazyé w instalacje lub w sprzet do mechanicznego usu-
wania pytow osiadajacych na urzadzeniach lub kon-
strukcjach.

2. Sciany pomieszczen, o ktérych mowa w ust. 1,
powinny by¢ przystosowane do czyszczenia metoda
zmywania lub odpylania w spos6b zmechanizowany.

3. W razie gromadzenia sie pytéw na dachach bu-
dynkéw i budowli, nalezy pyt usuwacé przy uzyciu od-
powiedniego sprzetu.

8 3. Przejscia dla pracownikéw usytuowane nad
rynnami  spustowymi powinny byé wyposazone
w mostki o szerokosci co najmniej 0,75 m z porgczami
ochronnymi o wysokosci 1,1 m.

§ 4. Drogi, place manewrowe, postojowe i sktado-
we powinny by¢ przystosowane do oczyszczania me-
toda zmywania lub odpylania w sposéb zmechanizo-
wany.

§ 5, Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
stosowanych do produkcji miedzi lub powstatych
w procesie jej produkcji nalezy wykonywaé w sposob
zmechanizowany i przy uzyciu urzadzen ograniczaja-
cych rozprzestrzenianie sig pytow.

8 6. Procesy technologiczne zwigzane z uszlachet-
nianiem i suszeniem rudy miedzi powinny by¢ prowa-
dzone w sposob zapobiegajacy wydzielaniu sig pytow.

8 7. 1. W piecach hutniczych stuzacych do wytopu
miedzi doty awaryjne nalezy utrzymywac¢ w stanie su-
chym.

2. Niedopuszczalne jest tadowanie do pieca hutni-
czego ztomu wilgotnego, oszronionego lub w postaci
zamknietych zbiornikdw i butli oraz materiatéw o nie-
wiadomych wtasciwosciach.

§ 8. 1. Podczas obstugi pieca szybowego stuzacego
do wytopu miedzi nalezy:

1) przesypy na tasmociagach do transportowania
wsadu do pieca, rejon spustu wytopu z pieca i z od-
stojnika oraz spust zuzla z odstojnika wyposazyé
w skutecznie dziatajagca wentylacje wyciggowa,

2) wszelkie prace reczne przy czyszczeniu odciggow
wykonywaé przy wytaczonym dmuchu powietrza
do pieca,

3) rynny spustowe ptynnego kamienia miedziowego
przykryé zaroodpornymi pokrywami na catej ich
dtugosci,

4) na wszystkich jego poziomach prowadzi¢ ciggte
pomiary stezenia tlenku wegla i dwutlenku siarki;
w razie braku technicznej mozliwosci prowadzenia
ciagtych pomiaréw, pomiary stezen tych gazéw
wykonuje sie co najmniej jeden raz w ciagu zmia-
ny roboczej,

5) przed wypuszczeniem do atmosfery gazéw wydzie-
lajacych sie z pieca gazy te unieszkodliwia¢ w od-
pylniach i w miare mozliwos$ci wypalaé z nich tle-
nek wegla,

6) do przepalania otworéw spustowych stosowac tlen
z zaktadowej statej sieci lub z butli tlenowych,

7) przepalanie oraz zatykanie otworow spustowych,
o ktorych mowa w pkt 6, prowadzi¢ w obecnosci
osoby nadzorujacej i z zachowaniem wymagan
bezpieczenstwa pracy ze sprezonym tlenem.

2. Kadzie napetnia sig kamieniem miedziowym
maksymalnie do wysokosci 0,2 m ponizej krawedzi le-
ja.

8 9. Przed uruchomieniem procesu technologiczne-
go wytopu miedzi nalezy rynny spustowe:

1) ciekiej miedzi na catej ich diugosci odpowiednio
wyklei¢ wyktadzing zaroodporna, oczysci¢ z naro-
stdw, osuszy¢ i przykryé pokrywami,

2) ciektego zuzla wyposazyé w instalacje wodnego
chtodzenia, uszczelnié na potaczeniach poszczegél-
nych segmentow oraz zapewnic¢ ogniotrwate pota-
czenie kosza spustowego z blokiem spustowym.

8 10. Podczas procesu technologicznego wytopu
miedzi prowadzonego w piecu szybowym nalezy:

1) wsad do pieca tadowa¢ w sposéb zmechanizowa-
ny oraz z zachowaniem wymagan okreslonych
w 8§ 7 ust. 2,

2) obstuge pieca i sterowanie zachodzacymi w nim
procesami prowadzi¢ w sposob zautomatyzowany,

3) wzierniki wnetrza pieca wyposazy¢ w odpowiednia
szybke ograniczajagca dziatanie promieniowania
podczerwonego na oczy pracownika,
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4) swobodny i bezpieczny wyptyw ciektej miedzi do
rynny kierowaé przez okno o wtasciwych wymia-
rach,

5) przy przepalaniu oraz zatykaniu otwordw spusto-
wych przepis § 8 ust. 1 pkt 7 stosowaé odpowied-
nio.

&8 11. Podczas procesu technologicznego wytopu
miedzi prowadzonego w piecach zawiesinowych i elek-
trycznych nalezy:

1) przy przepalaniu oraz zatykaniu otworéw spusto-
wych przepis 8 8 ust. 1 pkt 7 stosowaé odpowied-
nio,

2) spustu ciektej miedzi i zuzla dokonywaé wytacznie
podczas dziatania wentylacji wyciggowe;j.

8 12. Kadzie do ciektej miedzi lub zuzla nalezy od-
powiednio oznakowaé¢ pod wzgledem ich przeznacze-
nia oraz napetnia¢é maksymalnie do wysokosci
0,2 m ponizej dolnej krawedzi leja.

8 13. Podczas procesu technologicznego wytopu
miedzi prowadzonego w konwertorze niedopuszczalne
jest:

1) tadowanie do konwertora materiatdw wilgotnych
lub oszronionych oraz uzywanie do pobierania
prébek nie wygrzanych narzedzi,

2) przemieszczanie suwnicag napetnionych kadzi z jed-
noczesnym podnoszeniem cigzaru i przesuwaniem
wozka lub suwnicy,

3) przechodzenie oraz wykonywanie wszelkich czyn-
nosci w odlegtosci mniejszej niz 15 m od strony
gardzieli konwertora oraz przebywanie w odlegto-
$ci mniejszej niz 10 m od kadzi z ciekta miedziag lub
zuzlem zawieszonym na suwnicy.

§ 14. Podczas odpylania gazéw hutniczych nalezy:

1) piece: szybowe, zawiesinowe, elektryczne, anodo-
we oraz konwertory stuzace do przetopu i rafinacji
miedzi wyposazyé w urzgdzenia do skutecznego
odprowadzenia wydzielajacych sie z nich gazdw,

2) gazy, o ktérych mowa w pkt 1, przed odprowadze-
niem do atmosfery oczysci¢ z pytéw i szkodliwych
sktadnikdw w hermetycznych instalacjach odpyla-
jacych,

3) odbidr pytéw z instalacji odpylajacej gazy oraz trans-
port tych pytow przeprowadza¢ przy uzyciu urzg-
dzen zapobiegajacych wydzielaniu sig tych pytow.

8 15. 1. Podczas rafinacji miedzi w piecach anodo-
wych nalezy:

1) obserwacje procesu rafinacji i wnetrza komory pie-
ca prowadzi¢ stosujac odpowiednie zabezpiecze-
nie oczu pracownika przed promieniowaniem pod-
czerwonym,

2) ciektg miedz nalewaé do form suchych,

3) otwor spustowy zaprawiaé po uprzednim jego
oczyszczeniu z resztek miedzi i zuzla,

4) proces opalania pieca prowadzi¢ w sposob nie po-
wodujacy wydobywania sig spalin przez okna wsa-
dowe do pomieszczen produkcyjnych.

2. Podczas procesu, o ktérym mowa w ust. 1, nie-
dopuszczalne jest:

1) wktadanie mokrych lub nie wygrzanych narzedzi
do ptynnego wytopu,

2} wchodzenie pod podest do dotéw awaryjnych, gdy
w piecu anodowym znajduje sie ptynna miedz.

3. Powierzchnie w rejonie fundamentow pieca hut-
niczego nalezy utrzymywacé w stanie suchym.

§ 16. Podczas elektrorafinacji miedzi nalezy:

1) czynnosci zwigzane z zataczaniem i wytgczaniem
wanien elektrolitycznych prowadzi¢ w obecnosci
osoby nadzorujacej,

2) przezbrajane grupy elektrolityczne zabezpieczyé
przed przypadkowym rozwarciem, jezeli nie zosta-
ta zapewniona ciggtos$é¢ obwodu elektrycznego,

3) prace wykonywane recznie ograniczy¢ do niezbed-
nego minimum.

8 17. 1. Podczas procesu technologicznego wytopu
miedzi w piecu obrotowym niedopuszczalne jest wrzu-
canie do pieca nie rozdrobnionego ztomu.

2. Przy obstudze pieca obrotowego przepisy 8 7 ust.
2 i 8 10 pkt 2 stosuje sie odpowiednio.

§ 18. Podczas odlewania miedzi rafinowanej nale-
zy:
1) przy stosowaniu metody ciagtej:
a) poziomej — odpowiednio wygrzaé zatyczke stu-
zaca do regulacji strugi ciektej miedzi oraz usta-
wic ja w osi ceglty dozujacej,

b) pionowej — do czasu zakrzepnigcia miedzi
w krystalizatorze stosowa¢ zasady postepowa-
nia jak przy pracy z ciektag miedzia,
2) przy stosowaniu metody nieciagtej:

a) kadz napetnié¢ ciekta miedzia maksymalnie do
3/4 jej wysokosci,

b) uzywaé wytacznie suchych i wygrzanych tygli.

§ 19. 1. Linie walcownicze nalezy wyposazy¢ w sy-
gnalizacje dzwigkowa i $wietlna, a urzadzenia stosowa-
ne do walcowania powinny pracowaé¢ w systemie
zautomatyzowanym.

2. Trawienie walcoéwki nalezy wykonywac¢ w spo-
sOb ciggly i automatyczny.

§ 20. Traci moc rozporzadzenie Ministréw Pracy
i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 10 sierpnia
1953 r. w sprawie bezpieczeistwa i higieny pracy przy
przerobie miedzi (Dz. U. Nr 45, poz. 221).

8 21. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
6 miesiecy od dnia ogtoszenia, z wyjgtkiem przepiséw
82,810 pkt 2i § 14, ktére wchodza w zycie po uptywie
24 miesiecy od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff



