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6. Przemieszczanie przedmiotow, o ktérych mowa
w ust. b, nalezy przeprowadzaé, stosujagc zasady i $rod-
ki ostroznosci okreslone w instrukcji stanowiskowej.

7. Unieszkodliwianie przedmiotéow niebezpiecz-
nych, w tym wybuchowych, nalezy wykonywaé
w miejscu i w sposéb okreslony przez wtasciwe, dla
okreslonego rodzaju niebezpieczenstwa, organy wy-
mienione w ust. 4.

8. Przy pracach zwigzanych z eliminowaniem
przedmiotow niebezpiecznych ze ztomu metali niedo-
puszczalne jest w szczegdlnosci:

1) rzucanie tych przedmiotéw, uderzanie w nie, roz-
krecanie, przecinanie lub poddawanie obrébce ter-
micznej,

2) odsytanie dostawcy ztomu z fadunkiem zawieraja-
cym przedmiot niebezpieczny bez dokonania roz-
poznania przez specjalistdw reprezentujacych or-
gany, o ktéorych mowa w ust. 4.

§ 8. Do czasu przeprowadzenia rozpoznania przed-
miotu niebezpiecznego i jego wywiezienia poza teren
zaktadu przez organy wymienione w 8§ 7 ust. 4, praco-
dawca jest zobowigzany:

1) powiadomié¢ niezwtocznie wszystkich pracowni-
kéw, ktorzy sg lub moga by¢ narazeni na powazne
i nieuniknione niebezpieczenstwa, w tym o podje-

tych lub koniecznych do podjecia dziataniach dla
zapewnienia bezpieczenstwa,

2) wydaé polecenia w celu umozliwienia pracowni-
kom przerwania pracy oraz w razie potrzeby na-
tychmiastowego opuszczenia stanowisk pracy,

3) zapewnié bezpieczng ewakuacje pracownikéw do
wyznaczonych miejsc, gdy jest to konieczne ze
wzgleddw bezpieczenstwa,

4) wydaé polecenie wznowienia pracy po likwidacji
wystepujgcego zagrozenia.

8 9. Pracodawca jest obowigzany opracowac, w ter-
minie 30 dni od dnia wejscia w zycie rozporzadzenia,
szczegotowa instrukcje okreslajaca zasady bezpieczen-
stwa i higieny pracy przy czynnosciach wykonywanych
w danym zaktadzie pracy i zwigzanych z eliminowa-
niem przedmiotdw niebezpiecznych, w tym wybucho-
wych, ze ztomu metali, kierujagc sie zasadami okreslo-
nymi w Polskich Normach. Z instrukcjg nalezy zapo-
znaé wszystkich pracownikéw zatrudnionych przy pra-
cach w kontakcie ze ztomem metali.

8 10. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
30 dni od dnia ogtoszenia.
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z dnia 30 grudnia 1999 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w odlewniach metali.

Na podstawie art. 237° § 2 Kodeksu pracy zarzadza
sie, co nastepuje:

8 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenstwa i higieny pracy w odlewniach stopéw zelaza
i metali niezelaznych.

§ 2. llekroé¢ w rozporzadzeniu jest mowa o odlew-
niach, nalezy przez to rozumieé zaktady pracy lub ich
czesci zajmujagce sie wytwarzaniem odlewdw ze sto-
pow zelaza i metali niezelaznych.

8 3. 1. Drogi, place manewrowe, postojowe i sktfa-
dowe powinny by¢ przystosowane do oczyszczania
metodg zmywania lub poprzez odpylanie w sposoéb
zmechanizowany.

2. Roztadunek, sktadowanie i transport materiatow
przeznaczonych do dalszej przerébki nalezy przepro-
wadzaé w sposéb zmechanizowany i przy uzyciu urzg-
dzen ograniczajacych rozprzestrzenianie sie pytow.

8 4. 1. Powierzchnia podtogi w odlewniach powinna
spetniaé wymagania odpornosci na dziatanie podwyz-
szonej temperatury, iskier i odpryskéw ciektego metalu.

2. Przy drzwiach do pomieszczeh produkcyjnych
odlewni, w ktérych temperatura powietrza w wyniku
procesu technologicznego jest wysoka, nalezy zainsta-
lowacé zastony powietrzne lub inne urzgdzenia zapobie-
gajace gwattownemu doptywowi zimnego powietrza,
szczegolnie w okresie jesienno-zimowym.

8 5. W przypadku stosowania na terenie odlewni
wozkow szynowych do transportu ciektego metalu,
gtéwka szyny powinna pokrywaé sie z powierzchniag
podtogi lub z nawierzchnia drogi.

8 6. 1. Materiaty wsadowe do piecéw odlewniczych
powinny byé posortowane, a ich miejsca sktadowania
— wydzielone i oznakowane w sposéb pozwalajacy na
identyfikacje poszczegdlnych materiatow.

2. Wsad przeznaczony do piecéw odlewniczych po-
winien byé¢ suchy i pozbawiony wszelkich zanieczysz-
czen, w tym zanieczyszczen po masie formierskiej lub
rdzeniowe;.

3. Przepis ust. 2 nie dotyczy wsadu przeznaczonego
do zeliwiaka.
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4. Niedopuszczalne jest tadowanie do piecow od-
lewniczych zamknigtych zbiornikéw lub butli oraz ma-
teriatéw nieznanego pochodzenia.

8 7. 1. Sortowanie ztomu oraz przygotowanie wsa-
du do pieca odlewniczego nalezy wykonywacé zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w odrebnych przepisach
dotyczacych eliminowania przedmiotéw niebezpiecz-
nych, w tym wybuchowych, ze ztomu metali.

2. W przypadku gdy w sortowanym ztomie znajdu-
ja sie przedmioty niebezpieczne, nalezy przerwaé sor-
towanie i powiadomié przetozonego lub osobe nadzo-

rujgca prace.

3. Teren, na ktérym rozdrabnia sie ztom, powinien
by¢ niedostepny dla os6b postronnych i odpowiednio
zabezpieczony przed rozpryskiem odtamkow ztomu.

§ 8. 1. Procesy przygotowania mas formierskich lub
rdzeniowych oraz transport sktadnikéw mas powinny
by¢ zmechanizowane i wykonywane w sposdb ograni-
czajacy rozprzestrzenianie sie pytéw do srodowiska

pracy.

2. Niedopuszczalne jest pobieranie probek masy
formierskiej w czasie pracy urzadzen do jej przygoto-
wania.

3. Przepis ust. 2 nie dotyczy pobierania prébek ma-
sy formierskiej w sposéb zautomatyzowany.

8 9. Kazdorazowe wejscie pracownika do przestrze-
ni roboczej maszyny lub innego urzadzenia techniczne-
go w celu wykonania prac naprawczych lub porzadko-
wych powinno byé poprzedzone wytgczeniem zasila-
nia napedu i wywieszeniem tabliczki ostrzegawczej.

8 10. Dopuszcza sie sktadowanie wielkogabaryto-
wych skrzyn formierskich w stosy wyzsze niz 2,0 metry,
pod warunkiem ze stosy nie bedg stanowié zagrozenia
bezpieczenstwa dla pracownikow, a stosunek wysoko-
$ci stosu, wyrazonej w metrach, do pola podstawy sto-
su, wyrazonego w metrach kwadratowych, nie bedzie
wiekszy niz dwa do jednego.

8 11. Skrzynki formierskie nalezy ustawiaé¢ w stosy
na podtozu rownym, przestrzegajac nastepujacych wy-
sokosci sktadowania:

1) do 1,50 metra — dla skrzynek uktadanych recznie,

2) do 2,0 metrow — dla skrzynek uktadanych mecha-
nicznie.

8 12. Niedopuszczalne jest wykonywanie prac pod
zawieszong formg odlewnicza lub w zasiegu rozprysku
ciektego metalu.

8 13. 1. Proces wykonywania form odlewniczych
powinien byé w miare posiadanych mozliwosci tech-
nicznych zmechanizowany, a reczne wykonywanie ta-
kich form nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum.

2. W razie koniecznosci recznego wykonywania
form w pozycji kleczacej, pracownika nalezy wyposa-
zy¢ w odpowiednie ochraniacze kolan, a tgczny czas
wykonywania pracy w tej pozycji nalezy ograniczyé¢ do
4 godzin w czasie zmiany robocze;j.

3. Stanowisko pracy do zageszczania form lub rdze-
ni nalezy odpowiednio ostonic.

4. Dopuszcza sie stosowanie ubijakow i innych
recznych narzedzi pneumatycznych do wykonywania
form i rdzeni oraz czyszczenia odlewdw w sytuaciji, gdy
wzgledy technologiczne nie pozwalajg na wykonanie
tych prac w sposéb zmechanizowany.

5. Prace, o ktérych mowa w ust. 4, nalezy ograni-
czy¢ do niezbednego minimum.

8 14. Formierki z zespotem prasujgcym nalezy wy-
posazy¢ w urzadzenia do oburecznego sterowania lub
w inne urzadzenia zabezpieczajgce pracownika przed
urazem.

8 15. Doty odlewnicze do wykonywania i zalewania
form powinny byé odpowiednio osuszone i ogrodzo-
ne.

8 16. Pomosty wsadowe zeliwiakdw i do obstugi
dysz oraz schody prowadzace do tych pomostéw po-
winny by¢ wykonane z materiatow odpornych na dzia-
tanie ognia.

8 17. 1. Przed uruchomieniem pieca do topienia
metali niezelaznych, opalanego paliwem ciektym lub
gazowym, nalezy sprawdzié stan techniczny palnikow
i instalacji zasilania w paliwa.

2. W piecu, o ktérym mowa w ust. 1, powinny by¢
zainstalowane palniki olejowe lub gazowe o dziataniu
automatycznym.

3. Palniki pieca, o ktérym mowa w ust. 1, nalezy za-
palaé przy pomocy specjalnego urzgdzenia lub przyrza-
du.

8 18. 1. Narzedzia uzywane w procesie topienia me-
tali i obrobki pozapiecowej powinny byé¢ catkowicie
wysuszone i wygrzane do odpowiedniej temperatury.

2. Niedopuszczalne jest suszenie i wygrzanie narze-
dzi, o ktérych mowa w ust. 1, przy pomocy ciektego
metalu.

8 19. 1. Niedopuszczalne jest topienie metalu w pie-
cach odlewniczych z uszkodzong wyktadzing komory
pieca.

2. Przepis ust. 1 stosuje sie odpowiednio do tygli
i kadzi odlewniczych.

8 20. 1. Prace remontowe zwigzane z wej$ciem pra-
cownika do komory pieca odlewniczego powinny by¢é
poprzedzone odtgczeniem zasilania elektrycznego,
a komora pieca wystudzona do temperatury nie wyz-
szej niz 50°C.

2. Prace, o ktérych mowa w ust. 1, nalezy traktowaé
jako prace szczegodlnie niebezpieczne.

§ 21. Dodatki stopowe i zuzlotwoércze, topniki i inne
materiaty dodawane do ciektego metalu w czasie pro-
cesu wytapiania i obrébki pozapiecowej powinny byé
suche.
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§ 22. 1. Spust ciektego metalu powinien odbywacé
sie do kadzi suchych i wygrzanych oraz powinien by¢
poprzedzony sygnatem dzwiekowym.

2. Czas i sposob suszenia oraz wygrzania kadzi wy-
ktadzinowych i bezwyktadzinowych okreslajg instruk-
cje zaktadowe.

§ 23. 1. Do przewozu kadzi z ciektym metalem mo-
ga by¢ stosowane:

1) pojazdy szynowe zdalnie sterowane z kotami wypo-
sazonymi w zgarniacze,

2) wozki jezdne wyposazone w kota o ogumieniu pet-
nym.

2. Pojazdy, o ktérych mowa w ust. 1, nalezy wypo-
sazy¢ w urzadzenia umozliwiajgce stateczne ustawie-
nie kadzi nie powodujgce podczas transportu rozlewa-
nia ciektego metalu oraz w sygnalizacje S$wietlng
i dzZwiekowa.

3. Kadzie powinny by¢ napetniane ciektlym meta-
lem do wysokosci nie powodujacej rozlewania sie tego
metalu w czasie przenoszenia recznego lub transportu
mechanicznego.

4. W przypadku gdy pojazdy stosowane do prze-
wozu kadzi z ciektym metalem sg wyposazone w kabi-
ny sterownicze, kabiny te powinny by¢:

1) wykonane z materiatu niepalnego,
2) wyposazone w szyby ze szkta bezodpryskowego.

5. W kabinach, o ktérych mowa w ust. 4, powinien
byé zapewniony komfort cieplny.

§ 24. 1. Elementy suwnicy narazone bezposrednio
na dziatanie promieniowania cieplnego lub odpryskow
ciektego metalu powinny by¢ ostoniete.

2. Okna kabiny suwnicy, o ktérej mowa w ust. 1, na-
lezy zabezpieczy¢ siatkg ochronna.

3. Kabina suwnicy powinna by¢ wyposazona
w urzadzenia zapewniajgce komfort cieplny.

§ 25. 1. Przenoszona przez jednego pracownika ma-
sa ciektego metalu przy recznym zalewaniu form nie
moze wraz z kadzig przekraczac 25 kg, a drogi przenosze-
nia kadzi nie powinny krzyzowa¢ sie z innymi drogami.

2. Stanowiska zalewania form i ich bezposrednie
otoczenie powinny posiadaé posadzki suche, a w bez-
posrednim sasiedztwie tych stanowisk nie powinny
znajdowad sie zadne ptyny lub materiaty tatwo palne.

3. Formy przygotowane do zalewania powinny byé
obcigzone lub spiete odpowiednimi klamrami oraz od-
powiednio uszczelnione w ptaszczyznie podziatu for-
my.

4. Formy wirujgce przy odsrodkowym odlewaniu
powinny byé ostoniete w sposodb zabezpieczajacy pra-
cownikow przed odpryskami ciektego metalu.

§ 26. 1. Proces wybijania i czyszczenia odlewoéw po-
winien byé zmechanizowany lub zautomatyzowany.

2. Odlewy z formy nalezy wybija¢ po catkowitym
zakrzepnieciu metalu.

3. Przy czyszczeniu recznym drobnych odlewdw
stét powinien byé wyposazony w krate z dolnym odcig-
giem pytow.

4. Niedopuszczalne jest reczne czyszczenie odle-
wow, ktorych temperatura powierzchni przekracza
50°C.

§ 27. 1. W celu zmniejszania zapylenia i zagrozen
zwigzanych ze stosowaniem urzadzeh generujacych
drgania, podczas wybijania odlewow z form i ich czysz-
czenia nalezy stosowacé wybijarki i oczyszczarki mecha-
niczne.

2. W przypadku stosowania urzadzen, o ktérych
mowa w ust. 1, sterowanie powinno odbywad¢ sie poza
komorg oczyszczarki.

3. W razie koniecznos$ci stosowania oczyszczarek
wodnych i sterowania strumieniem wody z wnetrza ko-
mory wodnej, pracownicy zatrudnieni przy wodnym
wybijaniu i czyszczeniu odlewdéw powinni byé wyposa-
zeni w wodoodporne kombinezony i hetmy z doprowa-
dzeniem czystego powietrza do ich wnetrza.

§ 28. 1. Czyszczenie odlewow strumieniem piasku
lub $rutu powinno odbywaé sie w odpowiednich ko-
morach wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

2. Urzadzenia pneumatyczne stosowane do czysz-
czenia odlewoéw powinny posiadaé rozwigzania tech-
niczne ograniczajace hatas i drgania mechaniczne.

3. Stanowiska pracy czyszczenia odlewdw powinny
byé wyposazone w odpowiednio przystosowane kabi-
ny lub oddzielone od siebie ekranami.

8 29. Pracownika majacego bezposredni kontakt
z ciektym metalem nalezy wyposazyé w odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej, a w szczegdlnosci w:

1) odziez trudno palng, wykonang z tkaniny wetnianej
lub metalizowang,

2) okulary ochronne z odpowiednim filtrem,

3) ostony twarzy chronigce przed odpryskami ciekte-
go metalu,

4) ochraniacze goleni lub getry ochraniajace przed
przecieciem, iskrami i odpryskami ciektego metalu.

8 30. W pomieszczeniach, w ktérych wystepuje dla
pracownika niebezpieczenstwo oparzenia lub zapale-
nia odziezy roboczej, powinny by¢ zainstalowane wod-
ne natryski ratunkowe oraz oddzielne urzadzenia do
przemywania oczu, spetniajgce wymagania okreslone
w odrebnych przepisach.

& 31. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
12 miesiecy od dnia ogtoszenia, z wyjatkiem 8§ 30, kto-
ry wchodzi w zycie po uptywie 24 miesiecy od dnia
ogtoszenia.
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