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byé odblokowane za zgoda naczelnika urzedu
skarbowego.

8 2. 1. Naczelnik urzedu skarbowego wydaje po-
datnikowi potwierdzenie przyjecia kaucji gwarancyj-
nej w formie pisemne;.

2. W przypadku kaucji gwarancyjnej w formie de-
pozytu pienieznego, naczelnik urzedu skarbowego
wydaje potwierdzenie przyjecia kaucji, o ktérym mo-

wa w ust. 1, po przedstawieniu polecenia przelewu
kwoty depozytu pienieznego na rachunek urzedu
skarbowego i po otrzymaniu dokumentu bankowego
potwierdzajgcego wptyw srodkéw pienieznych na ra-
chunek urzedu skarbowego.

8 3. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem
1 maja 2004 r.

Minister Finansoéw: w z. E. Mucha

715
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ"

z dnia 8 kwietnia 2004 r.

w sprawie wyrobow z metali szlachetnych

Na podstawie art. b oraz art. 6 ust. 4 ustawy z dnia
3 kwietnia 1993 r. — Prawo probiercze (Dz. U. Nr b5,
poz. 249, z p6zn. zm.?)) zarzadza sig, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogdlne
8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) préby dla wyrobéw z metali szlachetnych;

2) wymagania, jakim powinny odpowiadaé¢ wyroby
z metali szlachetnych zgtaszane do badania i ce-
chowania, tryb zgtaszania, metody badania i ce-
chowania tych wyrobdéw oraz wzory cech probier-
czych;

3) sposdb postepowania z wyrobami z metali szla-
chetnych nieodpowiadajgcymi najnizszej probie
ustalonej w rozporzadzeniu;

4) przypadki, w ktérych cecha probiercza moze by¢
zastgpiona w obrocie swiadectwem badania.

8§ 2. llekroé¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) ustawie — nalezy przez to rozumieé¢ ustawe z dnia
3 kwietnia 1993 r. Prawo probiercze;

1 Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej kieruje
dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na pod-
stawie 8 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Mini-
strow z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu dziatania Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5).

Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U.
z 2000 r. Nr 120, poz. 1268, z 2001 r. Nr 63, poz. 636,
Nr 126, poz. 1382 i Nr 154, poz. 1800 oraz z 2003 r. Nr 171,
poz. 1664.

2

2) wyrobach — nalezy przez to rozumieé wyroby ju-
bilerskie wykonane z metali szlachetnych, w szcze-
golnosci bizuterie, sztuéce, wyroby korpusowe;

3) wytwoércach — nalezy przez to rozumieé producen-
tow wyrobow z metali szlachetnych, rzemiesini-
kéw oraz artystow ztotnikdw, ktérzy zgtosili znak
imienny do ewidencji we wtasciwym miejscowo
okregowym urzedzie probierczym;

4) importerach — nalezy przez to rozumie¢ osoby fi-
zyczne, osoby prawne oraz jednostki organizacyj-
ne nieposiadajgce osobowosci prawnej dokonuja-
ce przywozu z zagranicy wyrobow w celu wprowa-
dzenia ich do obrotu.

§ 3. W przypadkach okreslonych w rozporzadzeniu
organy administracji probierczej wydaja opis urzedo-
wy wyrobu lub przedmiotu wykonanego z metalu
szlachetnego, zwany dalej ,opisem”, ktéry zawiera
w szczegolnosci:

1) numer i date zgtoszenia wyrobu;
2) nazwe wyrobu;

3) mase wyrobu;

4) wynik badania wyrobu;

5) podpis osoby sporzadzajacej opis.
Rozdziat 2
Préby dla wyrobéw

8§ 4. 1. Ustala sie nastepujace proby dla:

1) wyrobéw:
a) platynowych — 0,950,
b) palladowych — 0,850; 0,500,
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c) ztotych — 0,960; 0,750; 0,585; 0,500; 0,375;
0,333,

d) srebrnych — 0,925; 0,875; 0,830; 0,800;

2) potfabrykatéw z metali szlachetnych, przeznaczo-
nych do celéw dentystycznych, zwanych dalej
».Mmateriatami dentystycznymi”:

a) korony platynowe — 0,950,
b) korony ztote — 0,916,

c) odlewy ztotych przeset mostkowych i konstruk-
cji protez ruchomych — 0,833; 0,750,

d) odlewy ztotych klamer i drut ztoty — 0,750,

e) protezy state i ruchome:

— ze stopu srebrno-palladowego — dla palladu
— 0,333,

— ze stopu srebrno-ztoto-palladowego — dla
palladu i ztota razem — 0,302.

2. W wyrobach platynowych wykonanych ze sto-
pu, w ktédrym obok platyny wystepuje iryd i rod, jako
zawartosé platyny przyjmuje sie taczng zawartosé tych
metali.

3. W materiatach dentystycznych wykonanych ze
stopdéw ztota, w ktorych obok ztota wystepuje platyna,
iryd i rod, jako zawartos$¢ ztota przyjmuje sie taczna za-
wartosé tych metali.

4. Przy okres$laniu zawartosci metali szlachetnych
w wyrobach i materiatach dentystycznych nie dopusz-
cza sie zadnej tolerancji ujemnej.

Rozdziat 3

Wymagania, jakim powinny odpowiada¢ wyroby
zgtaszane do badania i cechowania,
oraz tryb zgtaszania

§ 5. Stop uzyty do wytwarzania wyroboéw, z wyjat-
kiem stopu stosowanego do wytwarzania drutu rdze-
niowego, powinien byé¢ jednorodny, czyli w kazdym
miejscu, zardwno na powierzchni, jak i wewnatrz, po-
winien wykazywacé jednakowa zawartosé¢ metalu szla-
chetnego.

8 6. 1. Do taczenia elementéw wyrobow ztotych
o probie:
1) nizszej niz 0,750 — powinno by¢ stosowane luto-
wie o prébie co najmniej réwnej probie wyrobu;
2) wyzszej niz 0,750 — powinno by¢ stosowane luto-
wie o prébie nie nizszej niz 0,750.
2. Do tagczenia elementéw wyrobow:
1) platynowych powinno byé stosowane lutowie,

w ktérym minimalna tagczna zawartosé¢ metali szla-
chetnych wynosi 0,800;

2) palladowych powinno byé¢ stosowane Iutowie,
w ktérym minimalna tgczna zawarto$é metali szla-
chetnych wynosi 0,700;

3) srebrnych powinno byé stosowane lutowie, ktore-
go minimalna préba wynosi 0,550.

3. Do taczenia elementéw wyrobdéw tancuszko-
wych ztotych i srebrnych produkowanych maszynowo
moze byé¢ stosowane lutowie niezawierajgce metali
szlachetnych, pod warunkiem ze nie obniza to proby
wyrobu.

4. Lutowie nie moze byé¢ wykorzystywane do
wzmachniania, obcigzania, wypetniania lub dekoracji
wyrobow.

8 7. 1. Wyroby powinny by¢ zgtaszane do badania
i cechowania po wykonaniu podstawowych proceséow
produkcyjnych nadajacych im ostateczny ksztatt, aby
umieszczone na nich cechy probiercze i znaki imienne
wytworcow nie ulegty znieksztatceniu lub zatarciu
podczas obrébki koncowej.

2. Wyroby ocechowane, poddane przerébkom lub
uzupetnieniom, na wniosek wtasciciela wyrobu moga
by¢ zgtoszone przez wytwodrce dokonujgcego przerdb-
ki lub uzupetnienia, do ponownego badania i cecho-
wania.

3. Wyroby ocechowane, na ktérych cechy probier-
cze zostaty uszkodzone przy naprawie lub obrébce
koncowej, powinny by¢ zgtoszone do ponownego ba-
dania i cechowania przez dokonujacego naprawy lub
obrobki.

4. Wyroby nowo wytworzone moga by¢ zgtaszane
bez kamieni.

5. Wyroby zgtaszane do badania i cechowania po-
winny by¢ oczyszczone, posegregowane i niesplatane.

§ 8. Na wyrobie powinno by¢ przewidziane miej-
sce do umieszczenia cech probierczych.

8 9. 1. Wyroby powinny byé zgtoszone do badania
i cechowania ze wszystkimi czesciami sktadowymi.

2. Wyroby niekompletne lub uszkodzone nie moga
byé cechowane.

3. Wyroby, o ktérych mowa w ust. 2, zwracane sg
zgtaszajgcemu wraz z opisem zawierajgcym dodatko-
wo informacje o brakujgcych elementach lub uszko-
dzeniach.

8 10. 1. W sktad wyrobéw nie powinny wchodzi¢
czesci wykonane z metali nieszlachetnych, z wyijat-
kiem:

1) elementéw wyrobdw, w ktérych uzycie metalu nie-
szlachetnego jest niezbedne ze wzgleddw tech-
nicznych lub konieczne dla nadania pozgdanej wy-
trzymatosci i sprezystosci czesciom sktadowym
wyrobow;

2) elementow dekoracyjnych pod warunkiem, ze uzy-
ty do dekoracji metal rézni sie barwag od metalu
szlachetnego, z ktérego wykonano wyrdb.

2. Czesci wykonane z metali nieszlachetnych po-
winny byé oznaczone znakiem ,met” albo ,metal”
przez wytworce lub organ administracji probiercze;.
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3. Jezeli wzgledy techniczne nie pozwalajg na
oznaczenie, o ktérym mowa w ust. 2, wyroby posiada-
jace czesci z metalu nieszlachetnego nie moga by¢ ce-
chowane.

4. Zegarki zawierajgce czesci mechaniczne, wyko-
nane z metalu nieszlachetnego, i wyroby z elementa-
mi sprezynujacymi oraz zapieciami magnetycznymi
wykonanymi z metalu nieszlachetnego podlegaja oce-
chowaniu bez koniecznosci spetniania wymagan,
o ktérych mowa w ust. 2.

§ 11. 1. Badanie i oznaczenie wyrobu cechg pro-
biercza nastepuje na podstawie zgtoszenia dokonane-
go w szczegdlnosci przez wytworce, importera albo
ich upowaznionego przedstawiciela.

2. Badanie i oznaczenie wyrobu cecha probiercza
moze nastgpi¢ na wniosek osoby fizycznej.

§ 12. 1. Zgtoszenie wyrobu do badania i oznacze-
nia cecha probierczg nastepuje ustnie do komputero-
wego rejestru zgtoszen.

2. Zgtoszenie wyrobu do badania i oznaczenia ce-
chami probierczymi moze nastgpié¢ na podstawie kar-
ty identyfikacyjnej wydawanej wytworcom i importe-
rom przez urzedy probiercze, w ktérych podczas przyj-
mowania wyrobéw i ich wydawania stosuje sie kody
kreskowe.

3. Zgtoszenie, o ktérym mowa w ust. 1, powinno
obejmowacé w szczegdlnosci:

1) imie i nazwisko zgtaszajgcego lub nazwe firmy;
2) adres zgtaszajacego lub firmy;

3) numer PESEL lub numer paszportu zgtaszajagcego
albo nadane w okregowych urzedach probier-
czych numery ewidencyjne znakdw imiennych lub
importerow;

4) liczbe, mase i asortyment zgtaszanych wyrobéw;
5) opis ewentualnych uszkodzen wyrobdéw.

4. W rejestrze zgtoszen wpisuje sie dane, o ktorych
mowa w ust. 3, ktére powinny by¢ potwierdzone wta-
snorecznym podpisem wnioskodawcy na wydruku
Z rejestru.

5. Podmioty, o ktérych mowa w 8 11 ust. 1, powin-
ny dodatkowo podaé deklarowang probe wyrobu oraz
zalecenia co do postepowania z wyrobami podczas
badania i cechowania.

6. Upowazniony przedstawiciel wytwadrcy albo im-
portera powinien dotaczyé do zgtoszenia upowaznie-
nie do reprezentowania go w sprawie zwigzanej z ce-
chowaniem wyrobu.

§ 13. 1. Pisemne potwierdzenie przyjetego zgtosze-
nia wyrobu, zawierajagce nadany kolejny numer
i stwierdzenie daty wptywu, wydawane jest zgtaszajg-
cemu po okazaniu dokumentu stwierdzajgcego tozsa-
mos$¢ oraz po uiszczeniu optaty probiercze;.

2. Odbidor wyrobu nastepuje na podstawie pisem-
nego potwierdzenia, o ktérym mowa w ust.1, oraz po
okazaniu dokumentu stwierdzajgcego tozsamosé.

8 14. W przypadku awarii systemu komputerowe-
go oraz przy zgtaszaniu wyrobéw do badania i cecho-
wania poza statymi siedzibami organdw administracji
probierczej, zgtoszenia dokonuje sie na formularzu
wydanym przez obwodowy urzad probierczy,
w dwéch egzemplarzach.

8 15. 1. Terminy zgtaszania wigkszych partii wyro-
bow powinny byé uzgodnione z naczelnikiem obwo-
dowego urzedu probierczego lub jego zastepca.

2. Termin odbioru wyrobow powinien by¢ ustalo-
ny w porozumieniu ze zgtaszajagcym podczas przyjmo-
wania wyrobow.

Rozdziat 4
Metody badania wyrobow

§ 16. 1. Do badania wyrobow stosuje sie:
1) metody analityczne:
a) metode kupelacji — dla stopdw ztota,

b) metode wagowag — dla stopow platyny i palla-
du,

c) metode potencjometryczng, metode Volharda
i metode Gay Lussaca — dla stopow srebra;

2) metode przyblizong na kamieniu probierczym.

2. Pomocniczo przy przeprowadzaniu badania mo-
ze by¢ stosowana metoda fluorescencji rentgenow-
skiej oraz pomiar gestosci.

3. Metod, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 1, nie sto-
suje sie do badania wyrobéw poza statymi siedzibami
organow administracji probiercze;j.

§ 17. 1. Wyroby nowo wytworzone badane sg me-
todami analitycznymi.

2. Wyroby pojedyncze uzywane badane sg metoda
przyblizong na kamieniu probierczym.

3. W razie trudnosci w okresleniu préoby wyrobu
pojedynczego uzywanego metoda przyblizong na ka-
mieniu probierczym wyréb bada sie, za zgoda zgtasza-
jacego, jedng z metod analitycznych.

4. Naczelnicy obwodowych urzeddéw probierczych
lub osoby kierujgce czynnosciami probierczymi wyko-
nywanymi poza statymi siedzibami urzedow moga
wyrazi¢ zgode na okreslenie zawartosci metali szla-
chetnych w wyrobach, o ktérych mowa w ust. 1, me-
toda przyblizong na kamieniu probierczym, jezeli wy-
roby te wykonane sg ze stopdéw, odpowiadajacych
wzorcom stosowanym w urzedach probierczych.

8 18. 1. W przypadku wyroboéw, o ktérych mowa
w 8§ 17 ust. 1, pobierane sg ze zgtoszonej partii wyro-
bow préobki metalu szlachetnego, niezbedne do wyko-
nania analiz i reprezentatywne dla stopu, z ktdérego
wykonana jest dana partia wyrobow.

2. Liczba pobranych probek uzalezniona jest od
liczby, masy i rodzaju stopow, z ktérych wykonana jest
zgtaszana partia wyrobow.



Dziennik Ustaw Nr 76

— 4552 —

Poz. 715

3. W przypadku dotgczenia do partii nowych wyro-
bow probek stopu, z ktérych wykonano wyroby, moz-
na poddaé analizie te probki bez potrzeby niszczenia
gotowych wyrobow po wykazaniu metodg przyblizonag
na kamieniu probierczym lub innymi metodami po-
mochniczymi, ze probka pochodzi z tego samego stopu.

8 19. 1. W przypadku badania wyrobdéw ze ztota
lub platyny metoda analityczng zgtaszajacy, za pokwi-
towaniem, otrzymuje pozostato$é metalu szlachetne-
go z analizy i niewykorzystang cze$¢ wyrobu.

2. W przypadku badania wyroboéw ze srebra i pal-
ladu metoda analityczng zgtaszajacy, za pokwitowa-
niem, otrzymuje zwrot niewykorzystanej czesci wyro-
bu.

Rozdziat 5

Metody cechowania wyrobow
oraz sposob postepowania z wyrobami
nieodpowiadajacymi najnizszej dopuszczonej probie
i graficzne postacie cech probierczych

§ 20. 1. Cecha probiercza jest znakiem urzedowym,
potwierdzajagcym wykonanie przez urzad probierczy
badan okreslajagcych zawarto$é metalu szlachetnego
w wyrobie, informujgcym o wynikach tych badan.

2. Ustala sie nastepujace rodzaje cech probier-
czych:

1) podstawowsg;
2) dodatkowsg;
3) pomocniczy;
4) gtdwna.

§ 21. 1. Cecha probiercza podstawowa wskazuje
rodzaj metalu szlachetnego i jego prébe, przy czym
cechy podstawowe dla wyrobow ze stopu ztota wska-
zujg prébe cyframi:

1) 1 — dla préby 0,960;
2) 2 — dla préby 0,750;
3) 3 — dla prdby 0,585;
4) 4 — dla préby 0,500;
5) 5 — dla préby 0,375;
6) 6 — dla proby 0,333.

2. Dla kazdego rodzaju i kazdej préby metalu szla-
chetnego stosowane sa odrebne cechy podstawowe.

§ 22. 1. Cecha probiercza dodatkowa okresla ro-
dzaj metalu szlachetnego.

2. Ceche probiercza dodatkowa tacznie z cecha
podstawowa stosuje sie do uzupetniajagcego oznacze-
nia wyrobdéw z metali szlachetnych, gdy:

1) wyrob sktada sie z kilku potaczonych ze sobg cze-
$ci z tego samego metalu szlachetnego — obec-
no$¢ cechy dodatkowej informuje o tym, ze
wszystkie elementy wyrobu odpowiadajg umiesz-
czonej probie albo

2) w sktad wyrobu wchodza czesci wykonane z in-
nych metali szlachetnych niz cze$¢ zasadnicza wy-
robu — obecnos$é cechy dodatkowej wskazuje ro-
dzaj metalu szlachetnego czesci niezasadniczej,
przy czym proba tego metalu nie moze byé nizsza
niz okreslona zgodnie z § 4 ust.1 pkt 1.

§ 23. 1. Ceche probiercza pomocniczg stosuje sie
do potwierdzenia waznosci krajowych cech probier-
czych umieszczonych zgodnie z przepisami obowigzu-
jacymi w czasie, gdy wyroby oznaczano.

2. Cecha pomocnicza umieszczana jest na wyrobie
obok cechy podstawowej albo cechy dodatkowej.

3. Dla wszystkich metali szlachetnych stosuje sie
jeden rodzaj cechy pomocniczej.

§ 24. 1. Jezeli powtdrne badanie wyrobu oznaczo-
nego krajowymi cechami probierczymi albo zagranicz-
nymi cechami lub oznaczeniami probierczymi wykaze
inng zawarto$¢ metalu szlachetnego, niz wynika to
z umieszczonych na wyrobie cech, nie stosuje sie ce-
chy pomocniczej.

2. W przypadkach, o ktérych mowa w ust. 1, nale-
zy skasowacé znajdujace sie na wyrobie cechy probier-
cze lub oznaczenia kasownikiem urzedowym, zwanym
dalej ,kasownikiem”, i oznaczy¢ go ponownie, zgod-
nie z wynikiem badania.

3. Kasownik powinien by¢ wykonany jak znak skta-
dajacy sie z liter ,XX" albo litery ,X"”, ktérego wizeru-
nek jest wykonany liniowo.

4. Cechy probiercze na wyrobach, o ktérych mowa
w art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy, nie moga byé kasowane.

§ 25. Zgtaszajacy powinien byé poinformowany
o mozliwosci skasowania cech lub oznaczen probier-
czych.

§ 26. 1. Cecha probiercza gtéwna stosowana jest
do oznaczania przedmiotéw wymienionych w art. 8
ust. 1 pkt 6 ustawy.

2. Dla wszystkich metali szlachetnych stosuje sie
jeden rodzaj cechy gtownej.

3. Cecha gtéwna jest stosowana tgcznie z cecha
dodatkowa.

4. Zawartos¢ metalu szlachetnego w przedmio-
tach, o ktérych mowa w art. 8 ust. 1 pkt 6 ustawy, po-
winna byé oznaczona liczbowo, w czes$ciach tysiecz-
nych.

5. Na przedmiotach, o ktérych mowa w art. 8 ust.1
pkt 6 ustawy, powinny byé¢ dodatkowo umieszczone
oznaczenia okreslajace dzien, miesigc oraz rok bada-
nia i numer zgtoszenia.

6. Oznaczenia, o ktérych mowa w ust. 4—5,
umieszczane sg przy pomocy znakéw zawierajgcych
cyfry od 0 do 9.

7. Cechy probiercze i oznaczenia powinny byé
umieszczone na zbadanym przedmiocie w nastepuja-
cej kolejnosci:
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1) dzien, miesigc i rok badania;

2) numer zgtoszenia;

3) cecha dodatkowa;

4) doktadna zawartos¢é metalu szlachetnego;
5) cecha gtéwna.

8. Oznaczenia powinny byé umieszczone w jed-
nym lub w dwéch wierszach.

9. W przypadkach uzasadnionych wzgledami tech-
nicznymi urzad probierczy moze ograniczy¢ liczbe zna-
kéw do oznaczen okreslonych w ust. 7 pkt 3—D5,
umieszczonych w jednym wierszu.

10. Niezaleznie od umieszczania cech i oznaczen
zgtaszajgcemu moze byé wydany opis.

§ 27. Jezeli badanie wyrobu zgtoszonego do urze-
du probierczego wykaze zawarto$é metalu szlachetne-
go wyzsza od najnizszej dopuszczonej proby, lecz nie-
zgodna z préba deklarowang przez zgtaszajacego ani
z zadng z prob ustalonych zgodnie z § 4:

1) oznacza sie ten wyrob cecha odpowiadajaca kolej-
nej nizszej prébie oraz

2) wydaje sie opis, w ktérym nalezy podaé probe
zgodnie z wynikiem badania.

§ 28. 1. Kazda cze$é sktadowa wyrobu powinna
odpowiada¢ jednej z préb, o ktérych mowa w § 4.

2. Wyrob zgtoszony do badania i cechowania skta-
dajacy sie z czesci odpowiadajacych réznym prébom
tego samego metalu szlachetnego oznaczany jest ce-
cha odpowiadajaca najnizszej stwierdzonej probie.

3. Jezeli pojedyncze, nadajace sie do wymiany ele-
menty wyrobu, w szczegdlnosci lutowie, zapiecie, wy-
kazujg nizszg probe niz cze$é zasadnicza wyrobu lub
sg wykonane z metalu nieszlachetnego, a wymiana
tych elementéw pozwoli na ocechowanie wyrobu pro-
ba zgodna z wynikiem badania czes$ci zasadniczej, or-
gan administracji probierczej moze zgtaszajagcemu
zwroci¢ wyrdb wraz z opisem.

4. Po dokonaniu wymiany elementéw, o ktérych
mowa w ust. 3, wyréb moze byé ocechowany.

§ 29. 1. Jezeli zawarto$é¢ metalu szlachetnego
w wyrobach zgtaszanych do urzedéw probierczych
w celu badania i cechowania jest nizsza od najnizszej
proby przewidzianej dla danego metalu i kategorii wy-
robow, sg one zwracane zgtaszajgcemu po oznaczeniu
ich znakiem ,MET"” i skasowaniu kasownikiem cech
probierczych, jezeli wyroby te zostaty wcze$niej oce-
chowane.

2. Wizerunek znaku ,,MET” powinien byé wykona-
ny liniowo w prostokgtnym obramowaniu z zaokraglo-
nymi narozami.

3. W przypadku wyrobow platynowych o probie
wyzszej niz 0,800 oraz wyrobow, o ktérych mowa
w art. 8 ust.1 pkt 1 ustawy, zgtaszajagcemu wydaje sie
Swiadectwo badania.

8 30. 1. Jezeli wzgledy techniczne nie pozwalaja
na bezposrednie ocechowanie wyrobu albo gdy za-
chodzi obawa uszkodzenia go, cechy mozna umiescié
na plombie potaczonej z wyrobem w sposéb unie-
mozliwiajacy odtaczenie jej od wyrobu bez narusze-
nia cech.

2. W przypadkach, o ktérych mowa w ust.1, nalezy
wydaé zgtaszajagcemu wyrdb z opisem, przy czym in-
formacja o masie wyrobu nie powinna uwzgledniaé
masy plomby.

8 31. Opis wizerunkow oraz graficzne postacie
cech probierczych okresla zatacznik do rozporzadze-
nia.

8 32. 1. Cechy probiercze okreslone w zataczniku
do rozporzadzenia powinny byé wykonane:

1) typy 1,2,3,4,5,6,11,12,13, 14,15, 16, 17,24 i 25
— z wizerunkiem wypuktym;

2) typy 18, 19, 20, 21, 22, 23 — z wizerunkiem linio-
wym;

3) typy 7, 8,9 i 10 — z wizerunkiem wypuktym i linio-
wym.

2. Typy cech wykonane z wizerunkiem liniowym,
o ktérych mowa w ust. 1 pkt 3, oznacza sie literg , L"”
umieszczong obok liczby okreslajgcej numer typu dla
odréznienia od cech tego samego typu wykonanych
z wizerunkiem wypuktym.

3. Cechowania wyrobéw z metali szlachetnych do-
konuje sie znacznikami probierczymi wykonanymi ja-
ko negatywy cech probierczych.

Rozdziat 6
Przypadki wydawania swiadectw badania

§ 33. Swiadectwa badania moga byé¢ wydane
w przypadkach:

1) wyrobdw zawierajacych czesci z metali nieszla-
chetnych, jezeli wzgledy techniczne nie pozwalaja
na umieszczenie na nich znaku ,met” albo , me-
tal”;

2) wyrobow, w ktérych zawartosé metalu szlachetne-
go jest wyzsza od najnizszej dopuszczalnej proby,
lecz niezgodna z préba deklarowang przez zgtasza-
jacego ani zadng z prob ustalonych zgodnie z § 4,
jezeli umieszczenie cech probierczych obnizy war-
tosc¢ artystyczng wyrobu;

3) wyrobdéw, ktdrych nie mozna ocechowaé bez
uszkodzenia lub w ktérych brak miejsca na
umieszczenie cechy probierczej, a ktorych nie
mozna ocechowaé na plombie;

4) wyrobow, o ktérych mowa w art. 8 ust. 1 pkt 1
ustawy, jezeli ocechowanie moze spowodowaé
ich uszkodzenie.

§ 34. 1. Swiadectwo badania powinno zawierac:

1) oznaczenie organu wydajgcego $wiadectwo, wraz
Z jego pieczeciy;
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2) date wydania $wiadectwa;

3) date zgtoszenia wyrobu;

4) nazwe wyrobu;

5) mase wyrobu;

6) opis znajdujacych sie na wyrobie oznaczen;

7) opis cech charakterystycznych wyrobu;

8) nazwe zastosowanej metody badania;

9) wyniki badan;
10) rodzaj metalu i prébe, ktérej odpowiada wyréb;

11) podpis osoby upowaznionej do wydania $wiadec-
twa;

12) inne informacje, ktérych podanie urzad probierczy
uzna za wskazane.

2. Jezeli $wiadectwo badania wydawane jest dla
wiekszej partii jednakowych lub podobnych wyrobdw,
nalezy podac liczbe sztuk i mase tgczna tych wyrobéw.

3. Do swiadectwa badania mozna dotgczyé wyko-
nang w urzedzie probierczym fotografie wyrobu lub
przedmiotu.

Rozdziat 7
Przepisy przejsciowe i koincowe

§ 35. Wyroby zbadane i ocechowane krajowymi
cechami probierczymi, stosowanymi przed wejsciem
w zZycie niniejszego rozporzadzenia, nie wymagajg po-
nownego badania i cechowania przed wprowadze-
niem do obrotu, jezeli cechy te nie ulegty zniszczeniu
lub zatarciu.

§ 36. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
14 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej:
w z. J. Piechota

Zatacznik do rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 8 kwietnia 2004 r. (poz. 715)

OPIS WIZERUNKOW ORAZ GRAFICZNE POSTACIE CECH PROBIERCZYCH

1. Do cechowania wyrobow platynowych stosuje
sie:

1) ceche podstawowg, ktdorej wizerunek wyobra-
za gtowe konia zwrécong w lewo, w obramo-
waniu prostokgtnym ze scietymi narozami le-
wego i dolnym prawego boku; z lewej strony
rysunku gtowy konia znajduje sie oznaczenie
danego urzedu probierczego, a nad tym ozna-
czeniem proba platyny wyrazona w czesciach
tysiecznych — 950 (cecha typ 1);

2) ceche dodatkowa, ktdrej wizerunek wyobraza gtfo-
we konia, jak pod literg a), w obramowaniu tréjka-
ta rownobocznego, ze $cietymi wierzchotkami (ce-
cha typ 2).

2. Do cechowania wyrobow palladowych stosuje
sie:

1) ceche podstawowa, ktérej wizerunek wyobraza
gtowe wyzta zwrécong w lewo, w obramowaniu
prostokatnym; z lewej strony rysunku gtowy
znajduje sie oznaczenie danego urzedu probier-
czego, a nad tym oznaczeniem préba palladu
wyrazona w czesciach tysiecznych: 850; 500 (ce-
chy typ 3, 4);

2) ceche dodatkowa, ktdrej wizerunek wyobraza gtfo-
we wyzta, jak pod literg a), w obramowaniu kwa-
dratowym ze $cietymi narozami (cecha typ b).

3. Do cechowania wyrobow ztotych stosuje sie:

1) ceche podstawowa, ktérej wizerunek wyobraza gto-
we rycerza z twarzg zwrécong w lewo, w obramo-
waniu szesciokatnym; z lewej strony rysunku gto-
wy znajduje sie oznaczenie danego urzedu probier-
czego, a z prawej strony rysunku gtowy — cyfry: 1,
2,3, 4,5, 6 odpowiadajace préobom ztota: 960, 750,
585, 500, 375, 333 (cechy typ 6, 7, 8, 9, 10, 11);

2) ceche dodatkowa, ktdrej wizerunek wyobraza gto-
we rycerza zwrécong w lewo, w obramowaniu
rownobocznego szesciokata (cecha typ 12).

4. Do cechowania wyrobow srebrnych stosuje sie:

1) ceche podstawowa, ktérej wizerunek wyobraza
gtowe kobiety w chustce, z twarzg zwréconag
w prawo, w obramowaniu prostokgtnym z zaokra-
glonymi narozami z prawej strony; z lewej strony
rysunku gtowy znajduje sie oznaczenie danego
urzedu probierczego, a pod tym oznaczeniem pro-
ba srebra wyrazona w czesciach tysiecznych: 925;
875; 830; 800 (cechy typ 13, 14, 15, 16);

2) ceche dodatkowa, ktdrej wizerunek wyobraza gto-
we kobiety w chustce, z twarzg zwrdcong w prawo,
w obramowaniu w ksztatcie kota (cecha typ 17).

5. Do cechowania materiatéw dentystycznych sto-
suje sie:
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1) ceche podstawowg dla materiatow platynowych,
ktorej wizerunek wyobraza czasze z wezem w ob-
ramowaniu w ksztatcie rozety czteroramiennej;
z lewej strony rysunku czaszy znajduje sie ozna-
czenie danego urzedu probierczego, z prawej
symbol platyny Pt, a pod czasza proba platyny
wyrazona w czesciach tysiecznych — 950 (cecha
typ 18);

2) ceche podstawowg dla materiatéw ztotych wedtug
wzoru okreslonego w pkt 1, ze zmiang symbolu
platyny Pt na symbol ztota Au i oznaczeniem pro-
by w czesciach tysiecznych: 916 — dla ztota barw-
nego, 833 i 750 — dla ztota barwnego, biatego i lu-
towia (cechy typ 19, 20, 21);

3) ceche podstawowa stosuje sie dla materiatéw
srebrno-palladowych i  srebrno-ztoto-pallado-
wych, ktorej wizerunek wyobraza gtowe orta zwroé-
cong w lewo w obramowaniu prostokagtnym z za-
okraglonymi narozami; z prawej strony gtowy ortfa
znajduje sie oznaczenie danego urzedu probier-
czego, a nad gtowa orta, wyrazone w czes$ciach ty-
siecznych: préba palladu 333 — dla materiatow
srebrno-palladowych oraz préba palladu i ztota
302 — dla materiatow srebrno-ztoto-palladowych
(cechy typ 22, 23).

6. Do oznaczania wyrobdéw z metali szlachetnych
poprzednio ocechowanych stosuje sie ceche po-
mocniczg, ktérej wizerunek wyobraza gtowe sowy
w obramowaniu w ksztatcie tarczy; u dotu znajduje
sie oznaczenie danego urzedu probierczego (cecha
typ 24).

1) Dla wyroboéw platynowych

Cecha podstawowa
dla préby 0,950

2) Dla wyrobéw palladowych

Typ 3

eyl
Cecha podstawowa
dla préby 0,850

Typ 4

Z
Cecha podstawowa
dla préby 0,500

7. Do oznaczania przedmiotdéw platynowych, palla-
dowych, ztotych i srebrnych, wymienionych w art. 8
ust.1 pkt 6 ustawy, stosuje sie ceche gtéwng, ktdrej wi-
zerunek wyobraza godto Rzeczypospolitej Polskiej
w obramowaniu w ksztatcie kota; pod godtem znajdu-
ja sie poczatkowe litery oznaczajace dany urzad pro-
bierczy (cecha typ 25).

8. Oznaczenie urzedéw probierczych okreslaja na-
stepujace litery:

1) A — Biatystok;
2) B — Bydgoszcz;
3) G — Gdansk;

4) V — Wroctaw;
5) K — Krakoéw;

6) £ — todz;

7) P — Poznan;

8) W — Warszawa;
9) H — Chorzéw;

10) Z — Czestochowa.

9. Graficzne postacie cech probierczych.

Typ 2

Cecha dodatkowa
dla platyny

Typ 5

Cecha dodatkowa
dla palladu
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3) Dla wyrobow ztotych
Typ 6 Typ 7 Typ 8 Typ 9
Cecha podstawowa Cecha podstawowa Cecha podstawowa Cecha podstawowa
dla préby 0,960 dla préby 0,750 dla préby 0,585 dla préby 0,500
Typ 11 Typ 12

2

Cecha dodatkowa

Cecha podstawowa

Cecha podstawowa
dla préby 0,375 dla préby 0,333 dla ztota
4) Dla wyrobow srebrnych
Typ 16 Typ 17

Typ 13 Typ 14 Typ 15

o) e ¥ oo

Cecha podstawowa Cecha dodatkowa

Cecha podstawowa Cecha podstawowa Cecha podstawowa
dla proby 0,925 dla proby 0,875 dla préby 0,830 dla préby 0,800 dla srebra
5) Dla materiatéw dentystycznych
Typ 18 Typ 19 Typ 20 Typ 21 Typ 22 Typ 23
0 ©) © © 333 302
W s g
\ = "= N4 W T
50 96 833 750
Cecha Cecha Cecha Cecha Cecha Cecha
podstawowa podstawowa podstawowa podstawowa podstawowa podstawowa
dla platyny dla ztota dla ztota dla ztota dla palladu dla ztota i palladu
préby 0,950 préby 0,916 proby 0,833 préby 0,750 proby 0,333 proby 0,302
6) Pozostate cechy
Typ 24 Typ 25

Cecha pomocnicza Cecha gtéwna

Uwaga: Litery wystepujace w cechach okreslajg urzedy probiercze: A — Biatystok, B — Bydgoszcz, G — Gdansk,
H — Chorzéw, K — Krakoéw, t — tédz, P — Poznan, W — Warszawa, V — Wroctaw, Z — Czestochowa



