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27
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"

z dnia 18 grudnia 2006 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla przyrzadéw pomiarowych?)

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2087, z p6zn. zm.3) zarzadza sie, co na-
stepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogdlne

8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych podlegajacych ocenie zgodnosci;

2) procedury oceny zgodnosci;

3) sposdb oznakowania przyrzadéw pomiarowych;
4) wzor znaku CE.

8 2. Przepisy rozporzadzenia stosuje sie do naste-
pujacych rodzajéow przyrzadow pomiarowych i ich
podzespotow:

1) wodomierzy,
2) gazomierzy i przelicznikow do gazomierzy,
3) licznikdw energii elektrycznej czynnej,

4) cieptomierzy, przetwornikdw przeptywu, par czuj-
nikdw temperatury i przelicznikow,

5) instalacji pomiarowych do ciggtego i dynamiczne-
go pomiaru ilosci cieczy innych niz woda,

6) wag automatycznych:
a) dla pojedynczych tadunkow,
b) porcjujacych,
c) odwazajacych,
d) przenos$nikowych,
e) wagonowych,

7) taksometrow,

1 Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzado-
wej — gospodarka, na podstawie 8 1 ust. 2 pkt 1 rozporzg-
dzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 18 lipca 2006 r.
w sprawie szczegofowego zakresu dziatania Ministra
Gospodarki (Dz. U. Nr 131, poz. 909).

2 Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postano-
wienia dyrektywy 2004/22/WE z dnia 31 marca 2004 r.
w sprawie przyrzgdéw pomiarowych (Dz. Urz. UE L 2004
nr 135 str. 1, Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne,
roz. 13, t. 34, str. 149).

3) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty
ogtoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 64, poz. 565 i Nr 267,
poz. 2258 oraz z 2006 r. Nr 170, poz. 1217, Nr 235,
poz. 1700 i Nr 249, poz. 1832 i 1834.

8) miar materialnych,
9) naczyh wyszynkowych,
10) przyrzadéw do pomiaru:
a) dtugosci,
b) pola powierzchni,
c) wielu wymiarow,
11) analizatoréw spalin samochodowych

— jezeli sa wprowadzane do obrotu albo uzytkowane
w handlu, ochronie srodowiska, ochronie zdrowia, na
potrzeby bezpieczenstwa i porzadku publicznego,
w celu ochrony praw konsumenta lub zabezpieczenia
interesu spotecznego, a takze przy pobieraniu podat-
kow i cet.

§ 3. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) przyrzadzie pomiarowym — nalezy przez to rozu-
mie¢ przyrzad pomiarowy, o ktérym mowa w art. 4
pkt 5 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. — Prawo o mia-
rach (Dz. U. z 2004 r. Nr 243, poz. 2441, z p6zn. zm.%);

2) podzespole — nalezy przez to rozumieé urzgdzenie
dziatajgce niezaleznie i tworzace w potaczeniu z in-
nymi podzespotami, z ktérymi jest kompatybilne,
przyrzad pomiarowy albo wspoédtpracujace z przy-
rzgdem pomiarowym, z ktérym jest kompatybilne;

3) wielkos$ci mierzonej — nalezy przez to rozumieé
okreslong wielko$¢ stanowigca przedmiot pomiaru;

4) wielkosci wptywajacej — nalezy przez to rozumieé
wielkosé, niebedaca wielkosciag mierzong, ktora
ma jednak wptyw na wynik pomiaru;

5) warunkach znamionowych uzytkowania — nalezy
przez to rozumieé ustalone wartosci wielkosci
mierzonej oraz wielkos$ci wptywajacych, stanowig-
ce normalne warunki pracy przyrzadu;

6) zaburzeniu — nalezy przez to rozumieé wielkosé
wptywajaca, majacg wartosé zawartg w granicach
okreslonych w odpowiednich zasadniczych wyma-
ganiach, lecz poza warunkami znamionowymi
uzytkowania przyrzagdu pomiarowego; wielkos$¢
wptywajaca jest zaburzeniem, jezeli nie okreslono
dla niej warunkéw znamionowych uzytkowania;

7) wartosci zmiany krytycznej — nalezy przez to rozu-
mieé wartos$é, przy ktérej zmiana wyniku pomiaru
uwazana jest za niepozadang;

4 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty
ogtoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362 i Nr 180,
poz. 1494 oraz z 2006 r. Nr 170, poz. 1217 i Nr 249,
poz. 1834.
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8) sprzedazy konsumenckiej — nalezy przez to rozu-
mie¢ sprzedaz, o ktérej] mowa w ustawie z dnia
27 lipca 2002 r. o szczegdlnych warunkach sprze-
dazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu cy-
wilnego (Dz. U. Nr 141, poz. 1176 oraz z 2004 r.
Nr 96, poz. 959), przy ktérej podstawg do ustale-
nia ceny jest wynik pomiaru dokonanego przyrza-
dem pomiarowym;

9) warunkach srodowiskowych — nalezy przez to ro-
zumieé warunki, w ktorych przyrzad pomiarowy
moze byé uzytkowany;

10) btedzie granicznym dopuszczalnym (MPE) — nale-
zy przez to rozumieé wartosci skrajne btedu, okres-
lone w zasadniczych wymaganiach dla danego
przyrzadu pomiarowego;

11) klasie doktadnos$ci — nalezy przez to rozumie¢ klase
danego rodzaju przyrzadow pomiarowych, ktore
spetniajg okreslone wtasciwosci metrologiczne i kto-
rych btedy zawarte sg w okreslonych granicach; kla-
se doktadnosci oznacza sie liczbag lub znakiem przy-
jetym umownie, nazywanym oznaczeniem klasy;

12) cechach zabezpieczajacych — nalezy przez to rozu-
mie¢ cechy naktadane w okreslonych miejscach
na przyrzadzie pomiarowym przeznaczone do jego
zabezpieczenia, jezeli jest to niezbedne, przed nie-
dozwolong modyfikacjg, ponowng regulacjg lub
usunieciem czesci sktadowych przez osoby nie-
uprawnione;

13) wodomierzu — nalezy przez to rozumieé przyrzad
pomiarowy przeznaczony do pomiaru, zapamiety-
wania i wskazywania objetosci wody przeptywaja-
cej przez przetwornik pomiarowy w warunkach
pomiarowych;

14) gazomierzu — nalezy przez to rozumieé przyrzad
pomiarowy przeznaczony do pomiaru, zapamiety-
wania i wyswietlania ilosci (objetosci lub masy)
gazu, ktdra przez niego przeptyneta;

15) przeliczniku do gazomierza — nalezy przez to rozu-
mie¢ podzespdt wspdipracujacy z gazomierzem,
automatycznie przeliczajgcy ilosé gazu zmierzong
w warunkach pomiarowych na ilo$¢ gazu w wa-
runkach bazowych;

16) liczniku energii elektrycznej czynnej — nalezy
przez to rozumieé przyrzad pomiarowy przezna-
czony do pomiaru energii elektrycznej czynnej po-
bieranej w obwodzie elektrycznym;

17) cieptomierzu — nalezy przez to rozumieé przyrzad
pomiarowy przeznaczony do pomiaru ciepta, odda-
wanego przez ciecz bedaca ciektym nosnikiem cie-
pta w obiegu wymiany ciepta, wykonany jako przy-
rzad zespolony albo przyrzad sktadany ztozony z na-
stepujgcych podzespotéw: przetwornika przeptywu,
pary czujnikdéw temperatury i przelicznika, albo jako
kombinacja tych dwodch rodzajéw konstrukcji;

18

-~

instalacji pomiarowej — nalezy przez to rozumieé
przyrzad pomiarowy przeznaczony do ciggtego
i dynamicznego pomiaru ilosci (objetosci lub ma-
sy) cieczy innych niz woda, sktadajacy sie z liczni-
ka oraz innych urzadzen niezbednych do zapew-

nienia poprawnego pomiaru lub utatwiajgcych
przeprowadzanie czynnosci pomiarowych;

19) wadze automatycznej — nalezy przez to rozumieé
przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru
masy produktu bez udziatu operatora, dziatajacy
wedfug zatozonego automatycznego cyklu okres-
lonego dla danej wagi;

20) taksometrze — nalezy przez to rozumieé przyrzad
pomiarowy przeznaczony do pomiaru czasu trwa-
nia kursu pojazdu i obliczania dtugosci przebytej
drogi na podstawie sygnatu dostarczanego przez
nadajnik sygnatu dtugosci drogi oraz obliczania
i wyswietlania optaty naleznej za kurs na podsta-
wie obliczonej dtugosci drogi lub zmierzonego
czasu trwania kursu;

21

~

materialnej mierze — nalezy przez to rozumieé
urzadzenie przeznaczone do odtwarzania lub do-
starczania jednej lub wielu znanych wartosci danej
wielkosci w sposdb niezmienny podczas jego sto-
sowania;

22

~

materialnej mierze dtugosci — nalezy przez to ro-
zumie¢ materialng miare zawierajgcg wskazy po-
dziatki, ktérych odlegtosci podane sa w legalnych
jednostkach miary dtugosci;

23

-

naczyniu wyszynkowym — nalezy przez to rozu-
mieé¢ pojemnik pomiarowy przeznaczony do okres-
lania objetosci cieczy sprzedawanej do natychmia-
stowej konsumpcji, z wytgczeniem produktéw
leczniczych;

24) przyrzadzie do pomiaru dtugosci — nalezy przez to
rozumie¢ przyrzad pomiarowy stuzacy do wyzna-
czania dtugosci materiatéw typu lina, w szczegol-
nosci materiatow wtékienniczych, tasm, kabli, pod-
czas ruchu posuwowego materiatu mierzonego;

25) przyrzadzie do pomiaru pola powierzchni — nalezy
przez to rozumiec¢ przyrzad pomiarowy przeznaczo-
ny do wyznaczania pola powierzchni materiatéw
o nieregularnych ksztattach, w szczegdélnosci skor;

26) przyrzadzie do pomiaru wielu wymiaréw — nalezy
przez to rozumieé przyrzad pomiarowy przezna-
czony do wyznaczania dtugosci, wysokosci i szero-
kosci najmniejszego prostokatnego réwnolegto-
$cianu zawierajacego produkt;

27) analizatorze spalin samochodowych — nalezy przez
to rozumieé przyrzad pomiarowy przeznaczony do
oznaczania, przy zawartosci wilgoci wtasciwej dla
badanej prébki, utamkéw objetosciowych nastepu-
jacych sktadnikéw gazéw spalinowych:

a) tlenku wegla (CO),

b) dwutlenku wegla (CO,),
c) tlenu (O,),

d) weglowodorow (HC)

— emitowanych przez silniki pojazdéw mechanicz-
nych o zaptonie iskrowym;

28) certyfikacie badania typu WE i certyfikacie badania
projektu WE — nalezy przez to rozumieé certyfikat
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zgodnosci, o ktérym mowa w art. 5 pkt 9 ustawy
z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgod-
nosci;

29) jednostce notyfikowanej — nalezy przez to rozu-
mieé¢ notyfikowana jednostke certyfikujaca, kon-
trolujgca lub laboratorium, ktére spetnity wyma-
gania zawarte w rozdziale 3 ustawy z dnia
30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci
i okreslone w niniejszym rozporzadzeniu.

8§ 4. Jezeli do przyrzadu pomiarowego maja zasto-
sowanie odrebne przepisy, ktére przewidujg umiesz-
czenie oznakowania CE, oznakowanie to moze byé
umieszczone pod warunkiem, ze przyrzad ten spetnia
rowniez wymagania okreslone w tych przepisach.

§ 5. Dopuszcza sie mozliwos$é prezentacji na tar-
gach, wystawach i innych pokazach przyrzadow po-
miarowych lub ich podzespotdéw, ktdre nie spetniajg
wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli w spo-
s6b widoczny i wyrazny bedzie umieszczona informa-
cja, ze sg niezgodne z zasadniczymi wymaganiami
i nie beda wprowadzane do obrotu lub uzytkowania,
dopdéki producent nie doprowadzi ich do zgodnosci
z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzadzeniu.

Rozdziat 2

Zasadnicze wymagania dla przyrzadow
pomiarowych

8 6. 1. Przyrzady pomiarowe powinny byé zaprojek-
towane oraz wytwarzane w taki sposéb, aby zapewnia-
ty wysoki poziom:

1) ochrony metrologicznej i strony pomiaru miaty za-
ufanie do otrzymywanych wynikéw;

2) jakosci, przy uwzglednieniu techniki pomiarowej
i bezpieczenstwa danych pomiarowych.

2. Rozwiagzania przyjete w konstrukeji przyrzadu
pomiarowego w celu spetnienia zasadniczych wyma-
gan powinny uwzglednia¢ przewidywany zakres za-
stosowan przyrzadu i dajaca sie przewidzie¢ mozli-
wos$¢ jego niewtasciwego uzycia.

§ 7. 1. Btad pomiaru wykonanego przyrzadem po-
miarowym w warunkach znamionowych uzytkowania,
przy niewystepowaniu zaburzen, nie powinien przekra-
cza¢ btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE) okres-
lonych w zatacznikach nr 1—10 do rozporzadzenia.

2. Btad graniczny dopuszczalny (MPE) przyrzadu
pomiarowego wyraza sie jako dwustronng (dodatnig
i ujemng) warto$é¢ odchylenia od wartosci poprawnej
pomiaru, o ile w zatagcznikach nr 1—10 do rozporza-
dzenia nie okreslono inaczej.

§ 8. 1. Zasadnicze wymagania dotyczace dziatania
poszczegolnych rodzajow przyrzadow pomiarowych
w warunkach znamionowych ich uzytkowania i przy
wystepowaniu zaburzen okreslajg zataczniki nr 1—10
do rozporzadzenia.

2. W przypadku gdy przyrzad pomiarowy jest prze-
znaczony do stosowania w ciggtym i niezmiennym po-
lu elektromagnetycznym, wynik badania przeprowa-
dzonego w modulowanym amplitudowo polu elektro-
magnetycznym powinien miesci¢ sie w zakresie btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE).

8 9. Producent, uwzgledniajgc zasadnicze wyma-
gania okreslone w zatacznikach nr 1—10 do rozporza-
dzenia, okresla dla przyrzadu pomiarowego:

1) warunki srodowiskowe:

a) klimatyczne,

b) mechaniczne,

c) elektromagnetyczne

— w ktorych ten przyrzad moze by¢ uzytkowany;
2) warunki zasilania oraz

3) inne wielkos$ci wptywajace, ktére moga miec¢ wptyw
na doktadnos$¢ przyrzadu pomiarowego.

8 10. W zakresie warunkow srodowiskowych kli-
matycznych producent przyrzagdu pomiarowego:

1) okresla gdrnag i dolng granice temperatury, spo-
$rod zakreséw wymienionych w ponizszej tabeli,
o ile w zatagcznikach nr 1—10 do rozporzadzenia
nie okres$lono inaczej:

Zakresy temperatury

Godrna granica temperatury 30 °C

40 °C 55 °C 70 °C

Dolna granica temperatury 5 °C

-10 °C -25 °C -40 °C

2) wskazuje, czy przyrzad pomiarowy jest przezna-
czony do pracy:

a) przy kondensujacej lub niekondensujacej sie
parze wodnej,

b) w miejscach o charakterze zamknietym Ilub
otwartym.

8 11. 1. Rozréznia sie trzy klasy warunkéw srodo-
wiskowych mechanicznych dla przyrzadéw pomiaro-

wych stosowanych w miejscach narazonych na wibra-
cje i wstrzgsy mechaniczne o:

1) niskim poziomie — klasa M1;
2) znacznym lub wysokim poziomie — klasa M2;

3) wysokim lub bardzo wysokim poziomie — klasa M3.

2. Rozréznia sie trzy klasy warunkow srodowisko-
wych elektromagnetycznych dla przyrzadéw pomiaro-
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wych, o ile w zatacznikach nr 1—10 do rozporzadzenia
nie okreslono inaczej:

1) stosowanych w miejscach narazonych na zaburze-
nia odpowiadajgce budynkom mieszkalnym, ustu-
gowym i handlowym oraz zabudowaniom prze-
mystu drobnego — klasa E1;

2) stosowanych w miejscach narazonych na zaburze-
nia odpowiadajgce pozostatym zabudowaniom
przemystowym — klasa E2;

3) zasilanych z akumulatora pojazdu — klasa E3.

3. Ustalajac klase warunkéw srodowiskowych
elektromagnetycznych, nalezy bra¢ pod uwage naste-
pujace wielkosci wptywajace:

1) przerwy w napieciu;
2) krétkotrwate spadki napiecia;

3) stany nieustalone w liniach zasilajgcych lub sygna-
towych;

4) wytadowania elektrostatyczne;
5) pola elektromagnetyczne o czestotliwosci radiowej;

6) pola elektromagnetyczne przewodzone o czestotli-
wosci radiowej, wystepujace w liniach zasilaja-
cych lub sygnatowych;

7) skoki napiecia w liniach zasilajacych lub sygnato-
wych.

4. Przyrzady pomiarowe zaliczane do klasy E3 wa-
runkéw s$rodowiskowych elektromagnetycznych po-
winny spetniaé zasadnicze wymagania jak dla przyrza-
dow pomiarowych zaliczonych do klasy E2 oraz wy-
magania w zakresie:

1) spadkéw napiecia spowodowanych rozruchem sil-
nikow spalinowych;

2) stanéw nieustalonych, spowodowanych odtgcze-
niem roztadowanego akumulatora w czasie pracy
silnika.

8 12. Producent powinien okresli¢ inne wielkosci
wptywajace niz wymienione w 8 10 i 11, ktére nalezy
braé¢ pod uwage, w szczegélnosci:

1) wahania napiecia;
2) zmiany czestotliwosci sieci zasilajgcej;
3) pola magnetyczne o czestotliwosci zasilania.

8 13. Przeprowadzajac badania i wyznaczajac bte-
dy przyrzadéw pomiarowych podczas dokonywania
oceny zgodnosci, nalezy mieé na wzgledzie, ze:

1) zasadnicze wymagania, o ktérych mowa w 8 7 i 8,
powinny by¢ sprawdzone dla kazdej odpowiedniej
wielkosci wptywajacej;

2) zasadnicze wymagania stosuje sie i ocenia od-
dzielnie dla kazdej wielkosci wptywajacej, przy
wzglednie statych wartosciach odniesienia pozo-
statych wielkosci wptywajagcych, o ile w zatgczni-

kach nr 1—10 do rozporzadzenia nie okreslono
inaczej;

3) badania charakterystyk metrologicznych powinny
byé przeprowadzone podczas lub po oddziatywaniu
wielkosci wptywajgcych, w zaleznosci od tego, kto-
ry z tych stanéw odpowiada normalnej pracy przy-
rzadu, przy ktorej te wielkosci moga wystepowac;

4) w zaleznosci od przewidywanych warunkéw $ro-
dowiskowych klimatycznych, w ktérych przyrzad
bedzie uzytkowany, nalezy zastosowaé¢ odpowied-
nio badanie w stanie wilgotnego goraca:

a) statego (bez kondensacji), gdy kondensacja nie
wystepuje albo

b) cyklicznego (z kondensacjag), gdy kondensacja
jest istotna lub gdy penetracja pary wodnej be-
dzie przys$pieszona przez respiracje.

8 14. Pomiary tej samej wielkosci mierzonej wyko-
nywane:

1) w réznych miejscach lub przez r6znych uzytkowni-
kéw albo

2) w takich samych miejscach i przez tych samych
uzytkownikéw

— przy takich samych pozostatych warunkach, po-
winny dawac zblizone wyniki, przy czym rdéznice po-
miedzy wynikami poszczegélnych pomiaréw powin-
ny by¢ mate w stosunku do btedéw granicznych do-
puszczalnych (MPE) danego przyrzagdu pomiarowego.

§ 15. 1. Przyrzad pomiarowy powinien by¢ tak za-
projektowany, aby:

1) byt wystarczajaco czuty, a jego prog pobudliwosci
wystarczajaco niski dla zamierzonego zadania po-
miarowego, z zastrzezeniem ust. 2;

2) zachowywat odpowiednig stato$é charakterystyk
metrologicznych w czasie okreslonym przez pro-
ducenta, po prawidtowym zainstalowaniu, utrzy-
maniu i stosowaniu zgodnie z instrukcja produ-
centa w przewidzianych dla niego warunkach s$ro-
dowiskowych;

3) byt zminimalizowany wptyw uszkodzenia mogace-
go spowodowaé niedoktadny pomiar, o ile wysta-
pienie tego uszkodzenia nie jest oczywiste.

2. Przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomia-
row wielkosci statych w czasie powinien by¢ nieczuty
na ich niewielkie wahania albo odpowiednio na nie
reagowac.

§ 16. 1. Przyrzad pomiarowy nie powinien mieé
wtasciwosci umozliwiajacych fatszowanie wynikéw
pomiarow, a mozliwos¢ jego niewtasciwego uzycia
powinna by¢ zminimalizowana.

2. Przyrzad pomiarowy powinien by¢ przydatny do
uzytkowania w przewidywanym zakresie jego zastoso-
wania, z uwagi na praktyczne warunki pracy, bez sta-
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wiania jego uzytkownikowi nieuzasadnionych wyma-
gan, ktére musiatby spetni¢ w celu uzyskania popraw-
nych wynikéw pomiaréw.

3. Btedy wskazan wodomierzy, cieptomierzy, gazo-
mierzy i licznikéw energii elektrycznej, stanowiacych
podstawe do rozliczen miedzy stronami pomiaru, przy
wartosci przeptywu albo pradu elektrycznego przekra-
czajgcej zakresy okreslone w zatacznikach nr 1—4 do
rozporzadzenia, nie powinny by¢ ustawione w sposob
nadmiernie preferujacy jedng ze stron pomiaru.

8 17. 1. Przyrzad pomiarowy powinien by¢:

1) tak zaprojektowany, aby mozliwa byta kontrola je-
go pracy podczas uzytkowania, w szczegoélnosci
poprzez zastosowanie odpowiednich urzadzen do-
datkowych lub programéw umozliwiajgcych taka
kontrole; procedura kontroli powinna by¢ opisana
w instrukcji obstugi przyrzadu pomiarowego;

2) trwaty podczas uzytkowania;

3) wykonany z materiatéw dostosowanych do prze-
widywanych warunkéw pracy, w ktérych moze
by¢ uzytkowany.

2. Urzadzenia dodatkowe, podtaczone bezposred-
nio albo zdalnie do przyrzadu pomiarowego, nie mo-
ga wptywaé w sposdb niedozwolony na jego charak-
terystyki metrologiczne.

3. Czesci sktadowe przyrzagdu pomiarowego, istot-
ne dla charakterystyk metrologicznych, powinny byé
tak zaprojektowane, aby mozliwe byto ich zabezpie-
czenie przed dostepem o0so6b nieuprawnionych,
a przewidziane $rodki zabezpieczajgce zapewniaty po-
zostawienie dowodu ingerencji; dowdéd ten powinien
by¢ dostepny w uzasadnionym okresie.

4. Oprogramowanie przyrzadu pomiarowego
istotne dla charakterystyk metrologicznych powinno
by¢:

1) identyfikowalne, przy czym jego identyfikacja po-
winna by¢ zapewniona przez sam przyrzad pomia-
rowy;

2) zabezpieczone przed przypadkowym lub celowym
zafatszowaniem;

3) odporne na niedozwolony wptyw oprogramowa-
nia dodatkowego realizujgcego funkcje niezwigza-
ne z pomiarem, jezeli przyrzad pomiarowy jest wy-
posazony w takie oprogramowanie.

5. Dane pomiarowe oraz istotne parametry metro-
logiczne przechowywane lub transmitowane przez
przyrzad pomiarowy powinny byé zabezpieczone
przed przypadkowym lub celowym zafatszowaniem.

§ 18. 1. Wartos¢ dziatki elementarnej przyrzadu po-
miarowego wyraza sie w postaci: 1x10", 2x10" albo
5x10", gdzie n jest liczbg catkowitg lub zerem, chyba
ze w zatgcznikach nr 1—10 do rozporzadzenia okres-
lono inaczej.

2. Wskazania przyrzadu pomiarowego wyraza sie
w legalnych jednostkach miary.

3. Jednostke miary lub jej symbol umieszcza sie
obok wartosci liczbowej.

4. Materialne miary oznacza sie wartosciag nomi-
nalng lub podziatka z jednostkg miary.

8 19. 1. Wskazanie wyniku pomiaru przez przyrzad
pomiarowy powinno by¢:

1) przedstawiane na urzadzeniu wskazujgcym lub
w formie czytelnego i trwatego wydruku;

2) wyrazne i jednoznaczne;

3) tatwe do odczytania w warunkach znamionowych
uzytkowania przyrzadu pomiarowego.

2. Wskazaniu wyniku pomiaru przez przyrzad po-
miarowy powinny towarzyszy¢ oznaczenia i opisy in-
formujace uzytkownika o waznosci tego wyniku.

3. Dodatkowe wskazania wyniku pomiaru, ktére
moga wystepowac, nie powinny utrudnia¢ odczytu
wskazan podstawowych.

4. Przyrzad pomiarowy przeznaczony do stosowa-
nia podczas sprzedazy konsumenckiej powinien
przedstawiaé wyniki pomiaru obu stronom transakgcji.

§ 20. 1. Przyrzad pomiarowy, z zastrzezeniem § 21
ust. 1, powinien zapisywa¢ w sposoéb trwaty wyniki
pomiaru wraz z informacja identyfikujgca kazda trans-
akcje w przypadku, gdy:

1) pomiar nie jest mozliwy do powtdrzenia;

2) przyrzad pomiarowy jest zwykle stosowany pod-
czas nieobecnosci jednej ze stron transakcji.

2. Po zakonczeniu pomiaru powinien by¢ dostepny
trwaty dowdd zawierajgcy wyniki pomiaru oraz infor-
macje identyfikujgce transakcje.

8 21. 1. Wodomierze, cieptomierze, gazomierze
i liczniki energii elektrycznej powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia wskazujace, dostepne dla konsumenta
bez koniecznosci uzycia dodatkowych narzedzi, kto-
rych wskazanie jest podstawg do ustalenia wysokosci
optaty, niezaleznie od tego, czy wynik pomiaru wyko-
nany za ich pomoca moze by¢ odczytany zdalnie czy
tez nie.

2. Urzadzenia wskazujgce przyrzadéw pomiaro-
wych, o ktérych mowa w ust. 1, pokazujgce catkowitg
ilos¢ dostarczonej wody, ciepta, gazu albo energii
elektrycznej lub wartosci, z ktérych taka ilos¢ moze
byé wyznaczona, stanowigcag w catosci lub czesciowo
podstawe do obliczania wysokosci optat, powinny by¢é
skonstruowane w sposéb uniemozliwiajgcy skasowa-
nie ich wskazan podczas uzytkowania tych urzadzen.

§ 22. 1. Do przyrzadu pomiarowego powinna by¢
dotaczona, sporzadzona w jezyku polskim, instrukcja
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obstugi zawierajaca informacje, sformutowane w spo-
sOb zrozumiaty, o zasadach jego dziatania, chyba ze
nie wymaga tego prostota przyrzadu.

2. Instrukcja obstugi powinna zawieraé¢, w zakre-
sie, w jakim ma to zastosowanie dla danego rodzaju
przyrzadu pomiarowego:

1) okreslenie warunkéw znamionowych uzytkowania
przyrzadu pomiarowego;

2) wskazanie:

a) klasy warunkow s$rodowiskowych mechanicz-
nych i elektromagnetycznych,

b) gérnej i dolnej granicy temperatury,

c) mozliwosci pracy przy wystepowaniu konden-
sacji pary wodnej,

d) mozliwosci stosowania przyrzadu pomiarowe-
go w miejscach zamknietych lub otwartych;

3) instrukcje instalacji, konserwacji, napraw i dozwo-
lonych regulacji przyrzadu pomiarowego;

4) opis wtasciwego dziatania i innych specjalnych
warunkow stosowania przyrzadu pomiarowego;

5) okreslenie warunkéow kompatybilnosci z interfejsa-
mi, podzespotami lub innymi przyrzadami pomia-
rowymi.

3. Grupy identycznych przyrzadéw pomiarowych
stosowanych w tym samym miejscu oraz wodomie-
rzy, cieptomierzy, gazomierzy albo licznikdw energii
elektrycznej nie muszg mie¢ indywidualnych instrukcji
obstugi.

§ 23. Specyficzne zasadnicze wymagania dla po-
szczegolnych rodzajow przyrzadéw pomiarowych i,
o ile ma to zastosowanie, ich podzespotéw okreslajg
zataczniki nr 1—10 do rozporzadzenia.

Rozdziat 3
Procedury oceny zgodnosci

§ 24. 1. Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przed wprowadzeniem do obrotu przyrzadu po-
miarowego i, o ile ma to zastosowanie, jego podze-
spotu powinien poddaé¢ ten przyrzad lub podzespot
odpowiedniej procedurze oceny zgodnosci, o ktérej
mowa w zatgczniku nr 11 do rozporzadzenia.

2. Ocena zgodnosci moze by¢ przeprowadzona od-
dzielnie dla przyrzadu pomiarowego i dla jego podze-
spotu.

§ 25. Ocena zgodnosci przyrzadu pomiarowego
i, o ile ma to zastosowanie, jego podzespotu z zasad-
niczymi wymaganiami moze by¢ przeprowadzana
z zastosowaniem nastepujgcych procedur okreslo-
nych w zatgczniku nr 11 do rozporzadzenia:

1) wewnetrznej kontroli produkcji — modut A;

2) wewnetrznej kontroli produkcji z badaniem wyro-
bu przez jednostke notyfikowang — modut A1;

3) zapewnienia jakosci produkcji — modut D1;
4) zapewnienia jakosci wyrobu — modut E1;
5) weryfikacji wyrobu — modut F1;

6) weryfikacji jednostkowej — modut G;

7) petnego zapewnienia jako$ci — modut H;

8) petnego zapewnienia jakosci z badaniem projektu
— modut H1;

9) badania typu — modut B — oraz:

a) zgodnosci z typem na podstawie wewnetrznej
kontroli produkcji — modut C,

b) zgodnosci z typem na podstawie wewnetrznej
kontroli produkcji i badania wyrobu przez jed-
nostke notyfikowang — modut C1,

c) zapewnienia jakosci produkcji — modut D,

d) zapewnienia jakosci kontroli i badania wyrobu
— modut E albo

e) weryfikacji wyrobu — modut F.

8 26. 1. Poszczegodlne rodzaje przyrzadéow pomia-
rowych poddaje sig, zgodnie z wyborem producenta,
nastepujacym procedurom oceny zgodnosci okreslo-
nym w zatgczniku nr 11 do rozporzadzenia:

1) wodomierze:

a) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakosci produkcji — modut D,

b) badaniu typu — modut B — potgczonemu z we-
ryfikacja wyrobu — modut F albo

c) petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1;

2) gazomierze i przeliczniki do gazomierzy:

a) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakosci produkcji — modut D,

b) badaniu typu — modut B — potagczonemu z we-
ryfikacjg wyrobu — modut F albo

c) petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1;

3) liczniki energii elektrycznej czynnej:

a) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakosci produkcji — modut D,

b) badaniu typu — modut B — potgczonemu z we-
ryfikacja wyrobu — modut F albo

c) petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1;

4) cieptomierze, przetworniki przeptywu, pary czujni-
kéw temperatury i przeliczniki:
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a) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakos$ci produkcji — modut D,

b) badaniu typu — modut B — potagczonemu z we-
ryfikacja wyrobu — modut F albo

c) petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1;

5) instalacje pomiarowe:

a) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakos$ci produkcji — modut D,

b) badaniu typu — modut B — potagczonemu z we-
ryfikacjg wyrobu — modut F,

c¢) weryfikacji jednostkowej — modut G albo

d) petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1;

6) wagi automatyczne:

a) mechaniczne:

— badaniu typu — modut B — potaczonemu
z zapewnieniem jakosci produkcji — modut D,

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z zapewnieniem jakosci kontroli i badania
wyrobu — modut E,

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z weryfikacjg wyrobu — modut F,

— zapewnieniu jakosci produkcji — modut D1,
— weryfikacji wyrobu — modut F1,
— weryfikacji jednostkowej — modut G albo

— petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem
projektu — modut H1,

b) elektromechaniczne:

— badaniu typu — modut B — potaczonemu
z zapewnieniem jakosci produkcji — modut D,

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z zapewnieniem jakosci kontroli i badania
wyrobu — modut E,

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z weryfikacjg wyrobu — modut F,

— weryfikacji jednostkowej — modut G albo

— petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem
projektu — modut H1,

c) elektroniczne lub zawierajgce oprogramowanie:

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z zapewnieniem jakos$ci produkcji — modut D,

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z weryfikacjg wyrobu — modut F,

— weryfikacji jednostkowej — modut G albo
— petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem
projektu — modut H1;

7) taksometry:

a) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakosci produkcji — modut D,

b) badaniu typu — modut B — potgczonemu z we-
ryfikacjg wyrobu — modut F albo

c) petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1;

8) materialne miary dtugosci:

a) badaniu typu — modut B — potagczonemu z za-
pewnieniem jakosci produkcji — modut D,

b) zapewnieniu jakosci produkcji — modut D1,
c) weryfikacji wyrobu — modut F1,
d) weryfikacji jednostkowej — modut G albo

e) petnemu zapewnieniu jakosci — modut H;

©

naczynia wyszynkowe:

a) wewnetrznej kontroli produkcji z badaniem wy-
robu przez jednostke notyfikowang — modut A1,

b) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakos$ci produkcji — modut D,

c) badaniu typu — modut B — potgczonemu z za-
pewnieniem jakosci kontroli i badania wyrobu
— modut E,

d) zapewnieniu jakosci produkcji — modut D1,
e) zapewnieniu jakosci wyrobu — modut E1,
f) weryfikacji wyrobu — modut F1 albo

g) petnemu zapewnieniu jakosci — modut H;

10) przyrzady do pomiaru dtugosci, przyrzady do po-
miaru pola powierzchni skér i przyrzady do pomia-
ru wielu wymiarow:

a) mechaniczne lub elektromechaniczne:

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z zapewnieniem jakos$ci produkcji — modut D,

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z zapewnieniem jakosci wyrobu — modut E,

— badaniu typu — modut B — potgczonemu
z weryfikacjg wyrobu — modut F,

— zapewnieniu jakosci produkcji — modut D1,
— zapewnieniu jakos$ci wyrobu — modut E1,
— weryfikacji wyrobu — modut F1,

— weryfikacji jednostkowej — modut G,

— petnemu zapewnieniu jakosci — modut H albo

— petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem
projektu — modut H1,

b) elektroniczne lub zawierajgce oprogramowanie:

— badaniu typu — modut B — potaczonemu
z zapewnieniem jakosci produkcji — modut D,

— badaniu typu — modut B — potaczonemu
z weryfikacjg wyrobu — modut F,

— weryfikacji jednostkowej — modut G albo

— petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem
projektu — modut H1;
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11) analizatory spalin samochodowych:

a) badaniu typu — modut B — potaczonemu z za-
pewnieniem jakosci produkcji — modut D,

b) badaniu typu — modut B — potagczonemu z we-
ryfikacjg wyrobu — modut F albo

c) petnemu zapewnieniu jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1.

2. Dokumentacje odnoszaca sie do procedur oceny
zgodnosci sporzadza sie w jezyku polskim lub w jezy-
ku zaakceptowanym przez jednostke notyfikowana.

3. Informacje dotyczace uzytkowania przyrzadéw
pomiarowych powinny byé sporzadzone w jezyku pol-
skim.

§ 27. Producent dostarcza jednostce notyfikowa-
nej, o ile ma to zastosowanie, dokumentacje technicz-
ng sporzadzong dla przyrzadu pomiarowego lub jego
grupy, zwang dalej ,dokumentacja techniczng”.

§ 28. 1. Dokumentacja techniczna powinna przed-
stawia¢ w sposob zrozumiaty konstrukcje, wykonanie
oraz dziatanie przyrzadu pomiarowego i umozliwiaé¢
dokonanie oceny zgodnosci z zasadniczymi wymaga-
niami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Dokumentacja techniczna powinna byé¢ na tyle
szczegotowa, aby umozliwiata:

1) zdefiniowanie charakterystyk metrologicznych
przyrzadu pomiarowego;

2) odtwarzalno$¢ wtasciwosci metrologicznych wy-
produkowanych przyrzadéw pomiarowych, prawi-
dtowo wyregulowanych z zastosowaniem odpo-
wiednich, przewidzianych przez producenta spo-
sobow regulacji;

3) wykazanie integralnosci przyrzagdu pomiarowego;

4) ocene oraz identyfikacje typu lub przyrzadu po-
miarowego.

3. W dokumentacji technicznej zamieszcza sie:
1) ogdlny opis przyrzadu pomiarowego;

2) schemat koncepcyjny, rysunki wykonawcze oraz
plany, w szczegolnosci czesci sktadowych, podze-
spotow i obwoddéw przyrzadu pomiarowego;

3) opis procedur produkcyjnych, zapewniajacych
produkcje przyrzadéw pomiarowych zgodng z za-
tozeniami;

4) jesli ma to zastosowanie, opis urzagdzen elektro-
nicznych z rysunkami, wykresami, schematami
przeptywowymi oraz ogélnymi informacjami o za-
stosowanym oprogramowaniu, objasniajgcym ich
charakterystyki i dziatanie;

5) wyjasnienia do zagadnien, o ktorych mowa w pkt 2
i 3, wraz z opisem dziatania przyrzagdu pomiarowe-

go,

6) wykaz norm zharmonizowanych zastosowanych
czesciowo lub w catosci, a w przypadku niezasto-
sowania tych norm opis przyjetych rozwigzan za-
pewniajgcych spetnianie zasadniczych wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu;

7) wyniki wykonanych obliczen konstrukcyjnych oraz
sprawdzen;

8) wyniki odpowiednich badan, jezeli sa niezbedne
do wykazania, ze wzorzec przyrzadu pomiarowego
reprezentatywny dla przewidywanej produkcji lub
przyrzad pomiarowy spetniaja:

a) zasadnicze wymagania okreslone w rozporza-
dzeniu, w deklarowanych warunkach znamio-
nowych uzytkowania i przy wskazanych zabu-
rzeniach spowodowanych warunkami srodowi-
skowymi,

b) specyfikacje trwatosci, w przypadku gazomie-
rzy, wodomierzy, cieptomierzy oraz instalacji
pomiarowych;

9) jezeli ma to zastosowanie, certyfikaty badania ty-
pu WE lub certyfikaty badania projektu WE przyrza-
dow pomiarowych, zawierajacych czesci identyczne
z zastosowanymi w konstrukcji przyrzadu pomiaro-
wego bedacego przedmiotem oceny zgodnosci.

4. Jezeli odpowiedni program badan zostat prze-
prowadzony zgodnie z wtasciwymi normami zharmo-
nizowanymi, uznaje sie, ze wyniki badan, o ktdrych
mowa w ust. 3 pkt 8, wykazuja zgodnos$¢ przyrzadu
pomiarowego z zasadniczymi wymaganiami.

5. W dokumentacji technicznej producent powi-
nien réwniez wskazaé miejsca umieszczania na przy-
rzgdzie pomiarowym oznakowan i cech zabezpieczaja-
cych oraz okresli¢ warunki jego kompatybilnosci z in-
terfejsami i podzespotami, jezeli bedg stosowane.

§ 29. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik
i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie oce-
ny zgodnosci nie powinni byé projektantami, produ-
centami, dostawcami ani instalatorami przyrzadéw
pomiarowych bedacych przedmiotem oceny, ani ich
upowaznionymi przedstawicielami. Nie powinni by¢
bezposrednio zaangazowani w projektowanie, wytwa-
rzanie, promowanie i sprzedaz oraz naprawe lub kon-
serwacje przyrzagdéw pomiarowych ani by¢ przedsta-
wicielami stron przeprowadzajgcych takie czynnosci.

2. Przepis ust. 1 nie wytacza mozliwosci wymiany
informacji technicznych, stuzacych ocenie zgodnosci,
miedzy producentem a jednostkg notyfikowana.

§ 30. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik oraz
pracownicy powinni przeprowadza¢ ocene zgodnosci,
wykazujac najwyzszy stopien rzetelnosci zawodowej
i kompetencji w dziedzinie metrologii. Nie moga pod-
legaé jakimkolwiek naciskom i wptywom, w szczegol-
nosci materialnym, ktére mogtyby mie¢ wptyw na ich
opinie lub wyniki ich prac, szczegdlnie ze strony oséb
lub grup oséb zainteresowanych wynikami oceny
zgodnosci.
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2. Jednostka notyfikowana powinna mieé do dys-
pozycji niezbednych pracownikéw oraz odpowiednie
wyposazenie umozliwiajgce wtasciwe wykonywanie
zadan administracyjnych oraz technicznych zwigza-
nych z oceng zgodnosci, a takze mie¢ dostep do sprze-
tu wymaganego do badan specjalistycznych.

3. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowie-
dzialni za dokonywanie oceny zgodnosci powinni od-
by¢é odpowiednie przeszkolenie w tym zakresie, a tak-
ze posiadac:

1) wiedze niezbedng do przeprowadzania badan oraz
odpowiednie doswiadczenie w ich przeprowadza-
niu;

2) umiejetnos$é sporzadzania certyfikatéow, protoko-
tow i sprawozdan potwierdzajacych przeprowa-
dzenie badan.

8 31. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewniaé bezstronno$é kierownika i pracowni-
kéw przeprowadzajacych ocene zgodnosci;

2) nie dopuszcza¢ do stosowania rozwigzan, w kto-
rych dochody jednostki zalezatyby od wynikow
badan, ktére wykonuje, a wynagrodzenie kierow-
nika i pracownikow bytoby uzaleznione od ilosci
przeprowadzonych badan lub ich wynikéw;

3) zapewniaé¢ ochrone informacji zawodowych uzy-
skanych przez pracownikéw podczas wykonywa-
nia zadan okreslonych w rozporzadzeniu; nie wy-
tagcza to mozliwosci wspdtpracy z wtasciwymi or-
ganami administracji publicznej.

Rozdziat 4
Sposob oznakowania przyrzadow pomiarowych

§ 32. 1. Na przyrzadzie pomiarowym, co do ktore-
go stwierdzono zgodnos¢ z zasadniczymi wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu na podstawie jed-
nej z procedur wymienionych w 8 26 ust. 1, umieszcza
sie:

1) nazwe lub znak producenta;

2) znak CE, a zaraz za nim dodatkowe oznakowanie
metrologiczne oraz, jezeli wynika to z procedury
oceny zgodnosci, numer jednostki notyfikowanej;

3) oznaczenie doktadnosci, w szczegdlnosci poprzez
wskazanie klasy doktadnosci, jezeli wynika to z za-
sadniczych wymagan.

2. Oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie
metrologiczne powinny by¢é umieszczone na przyrzg-
dzie pomiarowym przez producenta lub na jego odpo-
wiedzialno$¢. W uzasadnionych przypadkach oznako-
wania te mogag byé umieszczane w trakcie cyklu pro-
dukcyjnego przyrzadéw pomiarowych.

3. Jezeli przyrzad pomiarowy sktada sie z zestawu
dziatajacych wspdlnie urzadzen, ktére nie sg podze-
spotami, oznakowania, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 2,

powinny by¢ umieszczone na gtéwnym urzadzeniu
przyrzadu.

4. Na przyrzadzie pomiarowym, o ile ma to zasto-
sowanie, powinny by¢ umieszczone dodatkowo:

1) informacje dotyczace warunkéw uzytkowania
przyrzadu pomiarowego;

2) dane dotyczace zdolnos$ci pomiarowej przyrzadu
pomiarowego;

3) zakres pomiarowy przyrzadu pomiarowego;
4) oznaczenie identyfikacyjne przyrzadu pomiarowego;

5) numer certyfikatu badania typu WE lub certyfikatu
badania projektu WE;

6) informacje o spetnianiu lub niespetnianiu przez
urzadzenia dodatkowe, dostarczajgce dane metrolo-
giczne, zasadniczych wymagan okreslonych w roz-
porzadzeniu.

5. Na przyrzadzie pomiarowym moga by¢ umiesz-
czane inne oznaczenia pod warunkiem, ze nie pogor-
szg widocznosci i czytelnosci oznakowania CE oraz do-
datkowego oznakowania metrologicznego.

6. W przypadku gdy przyrzad pomiarowy jest zbyt
maty lub zbyt delikatny, aby umiesci¢ na nim oznako-
wanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne
lub informacje i dane, o ktéorych mowa w ust. 4, po-
winny by¢ one umieszczone na opakowaniu, jezeli jest
przewidziane, i w dotaczanej do przyrzadu pomiaro-
wego instrukcji obstugi.

7. Wzo6r znaku CE okresla zatgcznik nr 12 do rozpo-
rzgdzenia.

§ 33. 1. Oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie
metrologiczne powinny byé nieusuwalne. Numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej powinien byé
nieusuwalny i nie ulegac¢ zniszczeniu przy prébie jego
usuniecia.

2. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne sktada
sie z duzej litery M i dwoch ostatnich cyfr roku, w kto-
rym zostato umieszczone na przyrzadzie pomiaro-
wym, otoczonych prostokagtem, ktorego wysokosé po-
winna by¢ rowna wysokosci oznakowania CE.

3. Oznakowania i napisy umieszczone na przyrza-
dzie pomiarowym powinny byé wyraznie widoczne
lub tatwo dostepne, trwate, jednoznaczne i niemozli-
we do przeniesienia na inny przyrzad.

Rozdziat 5

Przepis koncowy

§ 34. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
14 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: P G. WoZniak
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1.1.

Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 18 grudnia 2006 r. (poz. 27)

Zatacznik nr 1

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA WODOMIERZY

Zasadnicze wymagania dla przyrzagdéw pomiaro-
wych okreslone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zatgczniku stosuje sie do wodomierzy przeznaczo-
nych do pomiaru objetosci wody czystej, zimnej
lub podgrzanej, zuzywanej w gospodarstwach
domowych, ustugach i handlu oraz w przemysle
drobnym.

Uzyte w zatgczniku okreslenia oznaczaja:

1) minimalny strumien objetosci (Q,) — naj-
mniejszy strumien objetosci wody, przy kto-
rym wskazania wodomierza mieszczg sie
w granicach btedu granicznego dopuszczal-
nego (MPE);

2) posredni strumien objetosci (Q,) — strumien
objetosci wody miedzy ciggtym a minimal-
nym strumieniem objetosci, dzielacy zakres
strumienia objetosci na dwa przedziaty: gor-
ny i dolny, z ktérych kazdy posiada charakte-
rystyczny btad graniczny dopuszczalny
(MPE);

3) ciggly strumien objetosci (Qz) — najwigkszy
strumien objetosci wody, przy ktérym wodo-
mierz dziata prawidtowo w warunkach zna-
mionowych uzytkowania (przy przeptywie
ciggtym lub przerywanym);

4) przecigzeniowy strumien objetosci (Q,) — naj-
wigkszy strumien objetosci wody, przy ktérym
wodomierz moze dziata¢ w sposob prawidto-
wy w krotkim okresie, bez uszkodzenia.

Producent okresla warunki znamionowe uzytko-
wania wodomierzy, w szczegoélnosci:

1) zakres strumieni objetosci wody, przy czym
wartosci strumieni objetosci wody, z zastrze-
zeniem pkt 3.1, powinny spetniaé¢ nastepuja-
ce warunki:

a) Q /Q, = 10,
b) Q,/Q, = 1,6,
¢) Q,/Q, = 1,25;

2) zakres temperatury wody, przy czym granice

tego zakresu powinny wynosié:

a) od 0,1 °C do co najmniej 30 °C,

b) od 30 °C do co najmniej 90 °C

— wodomierz moze byé przeznaczony do
dziatania w obu tych zakresach;

3) zakres ci$nienia wody, ktéry powinien wy-
nosi¢ od 0,3 bara do co najmniej 10 barow
przy Qg;

4) zrédto zasilania, przy czym nalezy okresli¢ war-
tos¢ nominalng zrodta pradu przemiennego
lub wartosci graniczne zrédta pradu statego.

2.1.

3.1.

4.1.

4.2,

Dla wodomierzy wprowadzanych do obrotu lub
uzytkowania do dnia 29 pazdziernika 2011 r. sto-
sunek strumieni objetosci wody Q,/Q; moze wy-
nosié: 1,5; 2,5; 4 lub 6,3.

Bfad graniczny dopuszczalny (MPE), dla objeto-
$ci wody uzyskiwanej ze strumieni objetosci po-
miedzy posrednim strumieniem objetosci (Q,)
wtgcznie a przecigzeniowym strumieniem obje-
tosci (Q,) wynosi:

1) 2 % — dla wodomierzy przeznaczonych do
pomiaru wody o temperaturze nie wyzszej niz
30 °C;

2) 3 % — dla wodomierzy przeznaczonych do po-
miaru wody o temperaturze wyzszej niz 30 °C.

Btad graniczny dopuszczalny (MPE), dla objeto-
sci wody uzyskiwanej ze strumieni objetosci
miedzy minimalnym strumieniem objetosci (Q,)
a posrednim strumieniem objetosci (Q,) (wy-
tacznie) wynosi 5 %, niezaleznie od temperatu-
ry wody.

Skutek oddziatywania zaburzenia elektroma-
gnetycznego na wodomierz powinien by¢ taki,
aby:

1) zmiana wyniku pomiaru nie byta wigksza niz
wartosé zmiany krytycznej, o ktérej mowa
w pkt 4.2, albo

2) wskazanie wyniku pomiaru nie byto interpre-
towane jako prawidtowy wynik, w szczegdl-
nosci chwilowe wahania nie moga by¢ inter-
pretowane, zapamietywane lub przekazywa-
ne jako wynik pomiaru.

Po ustgpieniu zaburzenia elektromagnetyczne-
go wodomierz powinien:

1) powrdci¢ do dziatania w granicach btedow
granicznych dopuszczalnych (MPE);

2) zachowadé wszystkie funkcje pomiarowe oraz

3) umozliwié¢ odzyskanie danych pomiarowych
zgromadzonych bezposrednio przed wysta-
pieniem zaburzenia.

Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscig mniej-
szg z dwodch nastepujacych wartosci objetosci
odpowiadajacej:

1) potowie wartosci bezwzglednej btedu gra-
nicznego dopuszczalnego (MPE) dla gérnego
przedziatu strumieni objetosci, odniesionej
do objetosci zmierzonej;

2) btedowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE),
odniesionej do objetosci odpowiadajacej prze-
ptywowi ciggtego strumienia objetosci (Q,)
w czasie jednej minuty.
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5. Po przeprowadzeniu badania trwatosci z uwzgled-
nieniem czasu wskazanego przez producenta
wodomierz powinien spetniaé¢ nastepujgce kry-
teria:

1) zmiana wyniku pomiaru, w poréwnaniu z je-
go poczatkowym wynikiem, nie powinna
przekroczyc¢:

a) 3 % mierzonej objetosci miedzy minimal-
nym strumieniem objetosci (Q,) witacznie
a posrednim strumieniem objetosci (Q,)
wytacznie,

b) 1,5 % mierzonej objetosci miedzy posred-
nim strumieniem objetosci (Q,) wtacznie
a przecigzeniowym strumieniem objetosci
(Q,) wtacznie;

2) btad wskazania objetosci mierzonej nie powi-
nien przekraczaé:

a) £6 % mierzonej objetosci miedzy minimal-
nym strumieniem objetosci (Q,) witacznie
a posrednim strumieniem objetosci (Q,)
wytacznie oraz

b) +2,5 % mierzonej objetosci miedzy po-
$rednim strumieniem objetosci (Q,) wtacz-
nie a przecigzeniowym strumieniem obje-
tosci (Q,) wtacznie — dla wodomierzy
przeznaczonych do pomiaru wody o tem-
peraturze pomiedzy 0,1 °C a 30 °C albo

6.1.

6.2.

6.2.1.

c) £3,5 % mierzonej objetosci miedzy posred-
nim strumieniem objetosci (Q,) wtacznie
a przecigzeniowym strumieniem objetosci
(Q,) wtacznie — dla wodomierzy przezna-
czonych do pomiaru wody o temperaturze
miedzy 30 °C a 90 °C.

Wodomierz powinien byé skonstruowany
w sposéb umozliwiajacy dziatanie w kazdym
potozeniu, o ile producent nie okreslit inaczej
i nie zostato to wyraznie oznaczone na wodo-
mierzu.

Producent powinien okresli¢, czy wodomierz
jest zaprojektowany do pomiaru przeptywu
wstecznego. W takim wypadku objetosé¢ prze-
ptywu wstecznego powinna byé odejmowana
od catkowitej objetosci lub zapisywana oddziel-
nie. Do przeptywu normalnego i wstecznego po-
winien by¢ stosowany taki sam btad graniczny
dopuszczalny (MPE).

Wodomierz niezaprojektowany do pomiaru prze-
ptywu wstecznego powinien zapobiegaé przepty-
wowi wstecznemu albo wytrzymacé przypadkowy
przeptyw wsteczny, bez uszkodzenia lub zmiany
wtasciwosci metrologicznych.

Objetos¢ wody mierzona przez wodomierz po-
winna by¢ wyrazana w metrach szesciennych.

Zatacznik nr 2

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA GAZOMIERZY | PRZELICZNIKOW DO GAZOMIERZY

1. Przepisy ogdlne

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych okreslone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zatgczniku stosuje sie do gazomierzy i przeliczni-
kéw do gazomierzy, przeznaczonych do stosowa-
nia w gospodarstwach domowych, ustugach
i handlu oraz w przemysle drobnym.

1.2. Uzyte w zatgczniku okres$lenia oznaczaja:

1) strumien objetosci — objetos¢ gazu, ktora
przeptyneta przez gazomierz w jednostce cza-
su;

2) minimalny strumien objetosci (Q,,;,) — naj-
mniejszy strumien objetosci, przy ktérym
wskazania gazomierza mieszczg sie w grani-
cach btedu granicznego dopuszczalnego
(MPE);

3) maksymalny strumien objetosci (Q,,,,)
najwiekszy strumien objetosci, przy ktérym
wskazania gazomierza mieszczg sie w grani-
cach btedu granicznego dopuszczalnego
(MPE);

2.2.

4) przejSciowy strumien objetosci (Q,) — stru-
mien objetosci, pomiedzy maksymalnym
a minimalnym strumieniem objetosci, dziela-
cy zakres strumienia objetosci na dwa prze-
dziaty: gorny i dolny, z ktérych kazdy posiada
charakterystyczny btad graniczny dopuszczal-
ny (MPE);

5) przecigzeniowy strumien objetosci (Q,) —
najwiekszy strumien objetosci, przy ktorym
gazomierz moze dziata¢ w sposob prawidto-
wy w krétkim okresie bez uszkodzenia;

6) warunki bazowe — warunki, w ktorych prze-
licza sie ilos¢ gazu zmierzong w warunkach
pomiarowych.

Zasadnicze wymagania dla gazomierzy

Gazomierze dzielg sie na 2 klasy doktadnosci
oznaczane jako: 1,0i 1,5.

Producent okresla warunki znamionowe uzytko-
wania gazomierzy, w szczegolnosci:

1) zakres strumieni objetos$ci gazu, przy czym
wartosci tych strumieni powinny spetniaé, co
najmniej warunki okreslone w tabeli nr 1:
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Tabela nr 1
Klasa gazomierza Qumax/Qmin Qumax/Qt Qr/Qmax
1,5 > 150 >10 1,2
1,0 >20 =5 1,2
2) zakres temperatury gazu, przy czym minimal- 4) zakres temperatury pracy dla warunkow sro-
ny zakres wynosi 40 °C; dowiskowych klimatycznych, przy czym mini-
3) bioragc pod uwage, ze gazomierz powinien by¢ malny zakres powinien wynosi¢ 50 °C;
zaprojektowany dla réznych rodzajow gazow 5) warto$¢ nominalng napigcia zasilania pra-
oOraz wartoscl cisnien wystepujacych w kraju dem zmiennym lub wartosci graniczne napie-
przeznaczenia: cia zasilania prgdem statym.
a) rodzine gazow_lul? 'C_h grupe, _ 2.3. Btad graniczny dopuszczalny (MPE) gazomierza
b) maksymalne cisnienie robocze, rozumiane wskazujgcego objetos¢ gazu w warunkach po-
jako rdéznica miedzy cisnieniem absolut- miarowych lub mase, w zaleznosci od klasy do-
nym gazu na wlocie do gazomierza a cis- ktadnosci, okresla tabela nr 2:
nieniem atmosferycznym;
Tabela nr 2
Btad graniczny dopuszczalny (MPE)
Klasa gazomierza Quin<Q<Q Qi < Q < Qmax
1,5 3% 1,5%
1,0 2% 1%

2.3.1. W przypadku gdy wszystkie btedy objetosci ga-

zu lub masy z zakresu miedzy przejsciowym
strumieniem objetosci (Q) a maksymalnym
strumieniem objetosci (Q,,,) majg ten sam
znak, btad graniczny dopuszczalny (MPE) nie
powinien przekroczy¢ 1 % dlaklasy 1,5i10,5 % dla
klasy 1,0.

2.3.2. Dla gazomierza z korekcjg temperatury, ktory

2.4,

wskazuje jedynie przeliczong objetosé¢ gazu,
w zakresie temperatur wynoszacym 30 °C i sy-
metrycznie roztozonym wokdt temperatury okre-
slonej przez producenta, mieszczacej sie w prze-
dziale miedzy 15 °C a 25 °C, btad graniczny do-
puszczalny (MPE) wzrasta 0 0,5 %. Poza tym za-
kresem dopuszcza sie dodatkowy wzrost btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE) o 0,5 % na
kazde 10 °C.

Skutek oddziatywania zaburzenia elektroma-
gnetycznego na gazomierz powinien by¢ taki,
aby:

1) zmiana wyniku pomiaru nie byta wigksza niz
wartos¢ zmiany krytycznej, o ktérej mowa
w pkt 2.4.2, albo

2) wskazanie wyniku pomiaru nie mogto by¢ in-
terpretowane jako prawidtowy wynik, w szcze-
golnosci jego chwilowe wahania nie moga

2.41.

by¢ interpretowane, zapamietywane lub prze-
kazywane jako wynik pomiaru.

Gazomierz po ustgpieniu zaburzenia elektroma-

gnetycznego powinien:

1) powrdcié¢ do dziatania w granicach btedu gra-
nicznego dopuszczalnego (MPE);

2) zachowadé wszystkie funkcje pomiarowe;

3) umozliwié¢ odzyskanie danych pomiarowych
zgromadzonych przed wystgpieniem zabu-
rzenia.

2.4.2. Warto$é zmiany krytycznej jest wartos$cig mniej-

szg z dwdch nastepujacych wartosci odpowia-
dajacych:

1) potowie wartosci bezwzglednej btedu gra-
nicznego dopuszczalnego (MPE) w gérnym
przedziale mierzonej objetosci;

2) btedowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE)
zastosowanemu do ilosci gazu przeptywajg-
cego przez gazomierz w ciggu jednej minuty
przy maksymalnym strumieniu objetosci.

2.4.3. W warunkach instalacyjnych, okreslonych przez

producenta, wptyw zaburzen przeptywu na wlo-
cie i wylocie (przed i za gazomierzem) nie powi-
nien przekraczaé jednej trzeciej btedu graniczne-
go dopuszczalnego (MPE).
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2.5.

2.6.1.

2.6.2.

2.6.3.

2.7.

1.1.

Po przeprowadzeniu badan trwatosci, z uwzgled-
nieniem czasu okreslonego przez producenta,
powinny byé spetnione nastepujace kryteria:

1) dla gazomierzy klasy 1,5:

a) zmiana wyniku pomiaru, w poréwnaniu
z wynikiem poczatkowym, dla strumieni
objetosci z zakresu od przejsciowego stru-
mienia objetosci (Q,) do maksymalnego
strumienia objetosci (Q nie powinna
przekraczaé 2 %,

max)'

b) btad wskazah nie powinien przekraczaé
wartosci podwojonego btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE);

2) dla gazomierzy klasy 1,0:

a) zmiana wyniku pomiaru, w pordéwnaniu
z wynikiem poczatkowym, nie powinna
przekraczaé jednej trzeciej wartosci btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE),

b) btad wskazan nie powinien przekraczaé
btedu granicznego dopuszczalnego (MPE).

Gazomierz zasilany z sieci elektrycznej (pradu
przemiennego lub statego), w celu zabezpiecze-
nia funkcji pomiarowych w przypadku uszko-
dzenia gtéwnego zrédta zasilania, powinien by¢
wyposazony w zrodto awaryjnego zasilania lub
miec¢ zapewniong mozliwo$¢ podtaczenia do do-
datkowej sieci zasilajacej.

Zrodto zasilania gazomierza powinno gwaranto-
waé przynajmniej piecioletni okres jego dziata-
nia. Uptyw 90 % tego okresu powinien by¢ sy-
gnalizowany odpowiednim ostrzezeniem.

Urzadzenie wskazujgce gazomierza powinno
mieé¢ odpowiednia liczbe cyfr zapewniajgca, ze
ilo$¢ gazu, ktdra przeptyneta w czasie 8000 go-
dzin przy maksymalnym strumieniu objetosci
(Q,,ax), Nie spowoduje powrotu wskazania do
wartosci poczatkowe;.

Gazomierz powinien by¢:

1) tak skonstruowany, aby dziatat w kazdej pozy-
cji zadeklarowanej przez producenta w in-
strukcji instalacji;

2.8.

2.9.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

2) wyposazony w element kontrolny umozliwia-
jacy przeprowadzenie badan.

Gazomierz powinien pracowaé w zakresie btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE) dla kazdego
kierunku przeptywu gazu lub dla jednego wyraz-
nie oznaczonego kierunku.

llo§é gazu mierzona przez gazomierz powinna
byé wyrazana w metrach szesciennych lub kilo-
gramach.

Zasadnicze wymagania dla przelicznikéow do
gazomierzy

Producent okresla warunki bazowe dla przeli-
czanych ilosci gazu.

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) przeliczni-
kéw do gazomierzy wynosi:

1) 0,5 % — w temperaturze otoczenia 20 °C +3 °C,
przy wilgotnosci otoczenia 60 % +£15 % i przy
nominalnych wartosciach napiecia zasilania,

2) 1 % — w warunkach znamionowych uzytko-
wania, z zastrzezeniem pkt 3,

3) 0,7 % — dla przelicznikdw temperaturowych
w warunkach znamionowych uzytkowania

— przy czym nie uwzglednia sie btedu gazomie-
rza.

Przelicznik do gazomierzy elektroniczny powi-
nien wykrywacé prace poza zakresem uzytkowa-
nia okreslonym przez producenta dla parame-
trow, ktére majg wptyw na doktadno$é pomiaru.
W takim przypadku przelicznik powinien zatrzy-
mac catkowanie przeliczanej ilo$ci gazu i moze
sumowaé oddzielnie przeliczang jego ilosé
W czasie pracy poza zakresem pomiarowym.

Przelicznik do gazomierzy elektroniczny powi-
nien umozliwiaé wyswietlanie wszystkich da-
nych zwigzanych z pomiarem, bez koniecznosci
stosowania dodatkowego wyposazenia.

Do przelicznikdéw do gazomierzy, w zakresie
nieuregulowanym w pkt 3.1—3.4, stosuje sie
odpowiednio zasadnicze wymagania dla gazo-
mierzy.

Zatacznik nr 3

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA LICZNIKOW ENERGII ELEKTRYCZNEJ CZYNNEJ

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych okreslone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zatagczniku stosuje sie do licznikdw energii elek-
trycznej czynnej, zwanych dalej ,licznikami”,
przeznaczonych do stosowania w gospodar-
stwach domowych, ustugach i handlu oraz
w przemysle drobnym.

W zaleznosci od zastosowanej techniki pomia-
rowej liczniki mogg by¢ stosowane w potgcze-
niu z zewnetrznymi przektadnikami.

1.2.

Uzyte w zataczniku symbole oznaczaja:

1)1  — prad elektryczny ptynacy przez licznik;

2) I, — prad nominalny, dla ktérego zaprojek-
towano licznik przektadnikowy;
3) I, — najnizsza deklarowana wartos¢ pradu

I, przy ktérej licznik wielofazowy przy
obcigzeniu symetrycznym rejestruje
energie elektryczna czynna przy jed-
nostkowym wspoétczynniku mocy;
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4) I, — wartosc pradu /, powyzej ktorej btad 9)f — czestotliwo$¢ napiecia doprowadzo-
licznika wielofazowego przy obcigze- nego do licznika;
niu symetrycznym nie przekracza bte- . L
dc’)wy grar\:iczn»;/ch d%puszczalnyceh 10) £, — wyspecyfikowana czestotliwos¢ no-
(MPE): minalna licznika;
5), — wartosé pradu I, powyzej ktérej biad 1) PF— wspotezynnik mocy (cos ¢), cosinus
licznika nie przekracza najmniejszych przesuniecia fazowego ¢ pomigdzy
btedéw granicznych dopuszczalnych pradem /a napigciem U.
(MPE) odpowiadajacych wskaznikowi 2.1, Liczniki dzieli si¢ na trzy klasy doktadnosci,
klasy doktadnosci licznika; oznaczane jako: A, B i C, ktére okre$la produ-
6) I,.x — Najwyzsza wartosc pradu /, przy ktorej cent.
bfad licznika nie przekracza bfed9w 2.2. Producent okresla warunki znamionowe uzytko-
granicznych dopuszczalnych (MPE); wania licznikéw, w szczegdlnosci:
nu — gaplemde T_lem_lialtektrycznej doprowa- 1) wartosci £, U, I, I, I I oraz [__, odno-
zane do licznika, szgce sie do licznika, przy czym, przy poszcze-
8) U, — wyspecyfikowane napigcie nominal- golnych wartosciach pradu, licznik powinien
ne licznika; spetnia¢ wymagania okreslone w tabeli nr 1:
Tabela nr 1
Klasa A Klasa B Klasa C
Dla licznikéw bezposrednich
Iy <0,05 - I, <0,04 - I, <0,04 - I
Imin < 0,5 : [lr < 0,5 : ]lr < 0>3 : Ilr
Lnax >50- 1, >50- 1, >50- 1,
Dla licznikoéw posrednich (przektadnikowych)
I <0,06 - I <0,04 - I <0,02 - I
Lnin <04 -1, <02 -1,” <0,2 I,
I, =20 -1, =20 -1, =20 -1,
Linax >1,2 -1, >1,2 -1, >1,2 -1,
! Dla licznikéw indukcyjnych klasy B powinien byé spetniony warunek Iy, < 0,4 - I,.

2) zakresy napiecia, czestotliwos$ci oraz wspot-
czynnika mocy, przy ktérych licznik powinien
spetnia¢ wymagania dotyczace btedu gra-
nicznego dopuszczalnego (MPE), o ktérych
mowa w tabeli nr 2 — zakresy te powinny po-
krywaé sie z typowymi parametrami sieci za-
silajacej oraz:

a) zakresy napieé i czestotliwosci powinny
wynosié¢ co najmniej:
—09-U,=U=<11-U,

—098-f <f=<1,02.f,

b) zakres wspotczynnika mocy powinien wy-
nosi¢ co najmniej od cos ¢ = 0,5 indukcyj-
nego do cos ¢ = 0,8 pojemnosciowego.

Skutki powodowane réznymi wielko$ciami mie-
rzonymi i wielkosciami wptywajgcymi, oznaczo-

nymi jako a, b, c..., ocenia sie oddzielnie, przy
wartosciach nominalnych pozostatych wielkosci
mierzonych i wptywajgcych, utrzymywanych
w sposob stabilny.

Btad pomiaru, ktéry nie powinien przekraczaé
btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE) licz-
nika okreslonych w tabeli nr 2, oblicza sie na
podstawie danych, o ktérych mowa w ust. 3,
wedtug wzoru: Btagd pomiaru = va® + b* + c... .

Jezeli licznik pracuje przy zmieniajgcym sie pra-
dzie obcigzenia, btedy graniczne dopuszczalne
(MPE), wyrazone w procentach, w zaleznosci od
zakresu temperatur pracy, w ktdrych licznik pra-
cuje, w warunkach znamionowych uzytkowania
nie powinny przekraczaé¢ wartosci okreslonych
w tabeli nr 2:
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6.

Tabela nr 2

Zakres temperatur pracy

210°C .. +5°C | -25°C..-10°C | -40°C ..-25°C
+5°C .. 4+30°C lub ub lub
130°C ... +40°C | +40°C .. +55°C | +55°C ... +70 °C
Klasa — dokdadnosei| | g | « I A | B |l c|lAalB|lcl|lal|B]|c
licznika

Liczniki jednofazowe; wielofazowe z obcigzeniem symetrycznym

Ioin <1< Iy 35 |2 |1 5 |25 (13 |7 |35 [1,7 |9 |4 |2

IS T< oo 35 |2 07 |45 |25 |1

Liczniki wielofazowe z obcigzeniem jednostronnym

ItrS I< Imax

ponizej

z wyjatkami podanymi | 4 2,5 1 5 3 1,3 7 4 1,7 |9 45 |2

do 51, <1< Lax

Dla licznikéw indukcyjnych wielofazowych, zakres pradu przy obciazeniu jednofazowym jest ograniczony

Licznik powinien:

1) spetniaé wymagania dla klasy E2 warun-
kow srodowiskowych elektromagnetycznych g.1.
oraz dodatkowe wymagania okreslone
w pkt 6.1—6.2.1;

2) byé zabezpieczony przed zmiang charaktery-
styk metrologicznych z powodu wystgpienia
wytadowan atmosferycznych, jezeli istnieje

ryzyko ich wystgpienia lub gdy przewazajace
sg napowietrzne linie zasilajace.

Skutki oddziatywania dfugotrwatych zaburzen
elektromagnetycznych nie powinny powodo-
wacé zmiany doktadnosci licznika ponad warto$é
zmiany krytycznej. Wartosci zmiany krytycznej
w zaleznosci od klasy doktadnosci licznika okre-
$la tabela nr 3:

Tabela nr 3
Rodzaj zaburzenia Wartos¢ ZT‘;aI()l/y)krytycznej
0
A B C

Odwrdcona kolejnosc faz 1,5 1,5 0,3
Niezrownowazenie napiecia (stosuje si¢ do licznikow 4 > 1
wielofazowych)
Zawarto$é harmonicznych w obwodach pradowych " 1 0,8 0,5
DC (sktadowej statej) i harmoniczne w obwodach pradowych 6 3 1,5
Szybkie elektryczne stany przejsciowe 6 4 2
Pola magnetyczne; pole magnetyczne HF (promieniowane RF);
zaburzenia przewodzone, wprowadzane przez pola 3 ) 1
o czgstotliwosci radiowej; oraz odporno$¢ na przebiegi
oscylacyjne
"W przypadku licznikéw indukcyjnych nie zdefiniowano wartosci zmian krytycznych dla zawartosci
harmonicznych w obwodach pradowych oraz dla DC (sktadowej statej) i harmonicznych w obwodzie
pradowym.
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6.2.

1.1.

Skutek oddziatywania przejsciowego zaburzenia
elektromagnetycznego na licznik, mogacego
spowodowaé chwilowe pogorszenie lub utrate
jego funkcji lub dziatania, powinien by¢ taki, aby
podczas i bezposrednio po wystgpieniu zabu-
rzenia zadne z wyjsé przeznaczonych do spraw-
dzania doktadnosci licznika nie wytwarzato im-
pulséw ani sygnatéw odpowiadajacych energii
w liczbie wiekszej niz warto$¢ zmiany krytycz-
nej, a licznik ten w odpowiednim czasie po usta-
pieniu zaburzenia:

1) powrécit do dziatania w granicach btedow
granicznych dopuszczalnych (MPE);

2) zachowat funkcje pomiarowe;

3) umozliwit odzyskanie danych pomiarowych
zgromadzonych przed wystgpieniem zabu-
rzenia;

4) nie wykazywat zmian w zarejestrowanej ener-
gii wiekszych niz wartosé zmiany krytycznej,
ktéra, wyrazona w kWh, wynosi:

m-U, -1l 108

gdzie: m — oznacza liczbe systeméw po-
miarowych licznika,
U, — wyrazone w woltach,
| hax — Wyrazone w amperach.

6.2.1. Dla przetezen wartosé zmiany krytycznej wyno-

8.1.

9.1.

9.2.

10.

si 1,6 %.

Dodatni btad licznika ponizej znamionowego na-
piecia uzytkowania nie powinien przekracza¢ 10 %.

Urzadzenie wskazujgce catkowitg energie po-
winno mie¢ odpowiednig liczbe cyfr, ktéra za-
pewni wskazanie, bez powrotu wartosci poczat-
kowej, wartosci odpowiadajgcej petnemu obcig-
zeniu licznika (I= 1., U= U, PF=1) w czasie
4000 godzin i nie spowoduje powrotu do warto-
$ci poczatkowej, i nie powinno byé mozliwe
jego skasowanie w trakcie uzytkowania.

W przypadku zaniku napiecia w sieci elektrycznej
zmierzona ilo$¢ energii powinna byé mozliwa do
odczytu przez okres co najmniej 4 miesiecy.

Przy biegu jatowym, jezeli przez licznik podta-
czony do napiecia nie przeptywa prad elektrycz-
ny (tory pradowe licznika sg otwarte), nie powi-
nien on rejestrowaé energii przy dowolnym na-
pigciu w zakresie od 0,8 U, do 1,1 U,.

Licznik powinien rozpoczaé i kontynuowaé reje-
stracje energii przy PF = 1 (licznik wielofazowy
przy obcigzeniu symetrycznym) i /= [.

llosé energii mierzona przez licznik powinna by¢
wyrazana w kilowatogodzinach (kWh) lub w me-
gawatogodzinach (MWh).

Zatacznik nr 4

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA CIEPLOMIERZY

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych okreslone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zataczniku stosuje sie do cieptomierzy i ich podze-
spotoéw przeznaczonych do stosowania w gospo-
darstwach domowych, ustugach i handlu oraz
w przemysle drobnym.

Uzyte w zataczniku okreslenia i symbole ozna-
czaja:

1) przelicznik — podzespo6t cieptomierza odbie-
rajgcy sygnaty pary czujnikéw temperatury
i przetwornika przeptywu, przetwarzajacy je
oraz obliczajacy i wskazujacy wartosé liczbo-
wa ciepta przekazanego w obiegu wymiany
ciepfta;

2) pare czujnikow temperatury — podzespot
cieptomierza wytwarzajacy sygnaty wyjscio-
we bedace funkcjg temperatury nosnika cie-
pta na wejsciu i na wyjsciu obiegu wymiany
ciepta;

3) przetwornik przeptywu — podzespot ciepto-
mierza wytwarzajacy sygnat wyjsciowy be-
dacy funkcjg objetosci, masy, strumienia ob-
jetosci lub strumienia masy nosnika ciepta,
mierzonych na wejsciu albo na wyjsciu obie-
gu wymiany ciepfta;

4)0 — temperature ciektego nosnika cie-
pta;

5) 6;, — wartos$é temperatury 6 na wejsciu
obiegu wymiany ciepta;

6) 6., — wartos¢ temperatury 6 na wyjsciu
obiegu wymiany ciepta;

7) AB — rdznicg temperatury 6, -0, ., A6 = 0;

8) 0hax — 90rna granice 6, przy ktorej ciepto-
mierz dziata poprawnie, bez prze-
kroczenia btedéw granicznych do-
puszczalnych (MPE);

9) 0,;, — dolna granice 0, przy ktorej ciepto-

mierz dziata poprawnie, bez prze-
kroczenia btedéw granicznych do-
puszczalnych (MPE);

10) A8, — 90rna granice A0, przy ktorej cie-
ptomierz dziata poprawnie, bez
przekroczenia btedow granicznych
dopuszczalnych (MPE);

11) A8,.;, — dolng granice A0, przy ktorej cie-
ptomierz dziata poprawnie, bez
przekroczenia bteddéw granicznych

dopuszczalnych (MPE);

m

— strumien objetosci lub strumien
masy ciektego nosnika ciepta;

12) q
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13) g, — najwiekszg warto$¢ q dopuszczalng 1) przetworniki przeptywu — zmiana wyniku po-
w krétkich okresach, przy ktérej cie- miaru, w poréwnaniu z poczatkowym jego
ptomierz dziata poprawnie; wynikiem, nie powinna przekracza¢ wartosci

14) q, — najwigksza wartoé¢ q dopuszczal- zmiany krytycznej;

nq,po_dc_zas dZ'?’fanla C_Iag’rego, przy 2) czujniki temperatury — zmiana wyniku pomia-
ktorej cieptomierz dziata popraw- ru, w poréwnaniu z poczatkowym wynikiem
nie; pomiaru, nie powinna przekraczac¢ 0,1 °C.

15) q; — najmniejsza wartosc q dopuszczal- 7, Niezaleznie od oznaczen, danych i informacii,

Sq. ;jla °'ep*°m'eFZ‘f" przy ktorej o ktérych mowa w 8 32 ust. 1i 4 rozporzadzenia,
zlala on poprawnie, na cieptomierzu powinny byé umieszczone in-

16) P — moc cieplng wymiany ciepta; formacje dotyczace:

17) P — najwiekszg warto$é mocy cieplnej 1) klasy doktadnosci;

dopuszczalng dla cieptomierza, . .. L. L.
przy ktrej dziata on poprawnie. 2) granic strumienia objetosci lub strumienia
) . ) masy;

2. Producent okresla warunki znamionowe uzytko- . ]
wania cieptomierzy, w szczegblnosci wartosci: 3) granic temperatury;

1) temperatury cieczy — 6., 6. 4) granic réznicy temperatury;

2) réznicy temperatury — A6, .., AB_. — przy 5) miejsca montazu przetwornika przepfywu —
czym A@,,,. /A0, = 10; A6, = 3 K, 5 K albo zasilanie albo powrdt;

10 K; 6) oznaczenia kierunku przeptywu.

3) cisnienia cieczy bedacego najwigkszym nad- g1 \Wymagania dla podzespotéw  okreslone
cisnieniem wewnetrznym, przy ktérym cie- w pkt 8.2—8.7 moga dotyczyé podzespotow cie-
plomierz moze dziatac w SF_’OSOb ciagly przy ptomierza produkowanych przez tego samego
gornej granicy temperatury; lub réznych producentéw.

4) irgmﬁn'gm_etsrsg ng;t?;:f:q(?-asy cleczy  go. Btad gran_iczny dopuszczalny wzgl@o_lny (MPE)

s Hpr Hi = przetwornika przeptywu odnoszacy sig do rela-

5) mocy cieplnej P. cji miedzy wartoscig wskazang a wartosciag po-

3. Cieptomierze dzielg sie na 3 klasy doktadnosci prawna zalezno_sm migdzy sygnatem wyjscio-

S, : wym przetwornika przeptywu a masg lub obje-

oznaczane jako: 1, 2i 3. . N e

toscig w zaleznosci od klasy doktadnosci wyno-

4. Btedy graniczne dopuszczalne wzgledne (MPE) si dla:
cieptomierza zespolonego, wyrazone w procen- ] . L
tach wartosci poprawnej, w zaleznosci od klasy 1) kl_gsy ;I'_Ef =(1+0,01 qp/q) %, ale nie wigce]
doktadnosci, oblicza sie wedtug wzoru: niz5 %;

2) klasy 2: E; = (2 + 0,02 q_/q) %, ale nie wigcej
E=Ef+Et+EC anS%, p

— gdzie btedy E; E, E_ okresla si¢ zgodnie 3) klasy 3: E; = (3 + 0,05 qp/q) %, ale nie wiecej
z pkt 8.2—8.4. nizs %.

5. Cieptomierz powinien by¢ odpor_ny na wptyw 8.3, Btad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE)
statycznego pola magnetycznego i pola elektro- pary czujnikéw temperatury odnoszacy sie do
magnetycznego o czestotliwosci sieci. relacji miedzy wartoscig wskazang a wartoscia

5.1. Skutek oddziatywania przej$ciowego zaburzenia poprawng zaleznosci migdzy sygnatem wyjscio-
elektromagnetycznego na cieptomierz powinien wym pary czujnikéw temperatury a réznica tem-
by¢ taki, aby: peratury wynosi:

)zmlanglwyr_nku pomiaru nie byfa wieksza niz E, = (0,5 +3-A6,,,/A0) %
wartosé zmiany krytycznej okreslona w pkt 5.2
albo 8.4. Btad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE)

2) wskazanie wyniku pomiaru nie mogto byé¢ in- przelicznika odnoszacy si¢ do relacji migdzy
terpretowane jako prawidtowy wynik. wartoscia yvskazanq a wartoscig poprawna cie-

5.2. Warto$¢ zmiany krytycznej dla cieptomierza ze- pta wynosi:
spolonego jest rowna wartosci bezwzglednej E —(05+A0_. /AQ) ©
btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) tego o = (0.5 + A0, /AB) %
ciepfomierza. 8.5. Wartos$é zmiany krytycznej dla podzespotu cie-

6. Po przeprowadzeniu badania trwatosci, ptomierza jest réwna odpowiedniej wartosci

z uwzglednieniem okresu ustalonego przez pro-
ducenta, nastepujgce podzespoty cieptomierza
powinny spetnia¢ ponizsze kryteria:

bezwzglednej btedu granicznego dopuszczalne-
go (MPE) tego podzespotu, o ktérym mowa od-
powiednio w pkt 8.2—8.4.
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8.6.

8.7.

1.1.

Jezeli cieptomierz sktada sie z podzespotow,
w zakresie nieuregulowanym w pkt 8.2—8.5
stosuje sie do nich odpowiednio zasadnicze wy-
magania dla cieptomierzy.

Na podzespotach cieptomierza powinny byé
umieszczone informacje dotyczace:

1) na przetworniku przeptywu:
a) klasy doktadnosci,

b) granic strumienia objetosci lub strumienia
masy,

c) granic temperatury,

d) statej przetwarzania, w szczegdlnosci wy-
razonej w litr/impuls, lub odpowiedniego
sygnatu wyjsciowego,

e) oznaczenia kierunku przeptywu;

2) na parze czujnikdw temperatury:

a) identyfikacji rodzaju czujnikow, w szczegol-
nosci Pt 100,

b) granic temperatury,
c¢) granic réznicy temperatury;
3) na przeliczniku:
a) rodzaju czujnikdw temperatury,
b) granic temperatury,
¢) granic réznicy temperatury,

d) wymaganej statej przetwarzania, w szcze-
golnosci wyrazonej w litr/impuls, lub od-
powiedniego sygnatu wejsciowego pocho-
dzacego z przetwornika przeptywu,

e) miejsca montazu przetwornika przeptywu
— zasilanie albo powrot.

Zatacznik nr 5

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA INSTALACJI POMIAROWYCH

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych okres$lone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zatgczniku stosuje sie do instalacji pomiarowych.

Uzyte w zatgczniku okreslenia oznaczaja:

1) licznik — przyrzad pomiarowy przeznaczony
do ciggtego pomiaru, zapamietywania
i przedstawiania ilosci cieczy przeptywajace;j
w warunkach pomiaru przez przetwornik po-
miarowy w zamknietym, catkowicie wypet-
nionym rurociggu;

2) liczydto — czesé licznika otrzymujacg sygnaty
wyjsciowe z przetwornikdw pomiarowych
lub od wspotpracujacych przyrzadéw pomia-
rowych i przedstawiajgca wyniki pomiaru;

3) wspotpracujgcy przyrzad pomiarowy — przy-
rzad stuzacy do pomiaru okreslonych wielko-
$ci charakteryzujacych ciecz, podtaczony do
liczydta w celu dokonywania poprawek lub
przeliczen;

4) przelicznik — cze$é liczydta, ktéra uwzgled-
niajgc  wielkosci charakteryzujgce ciecz,
w szczegodlnosci temperature i gestosé, zmie-
rzone za pomocag wchodzacych w jego sktad
wspotpracujacych przyrzagdéw pomiarowych
lub przechowywane w pamieci, automatycz-
nie przelicza:

a) objetosé cieczy zmierzong w warunkach po-
miaru na objeto$é¢ cieczy zmierzong w wa-
runkach bazowych lub na jej mase lub

b) mase cieczy zmierzong w warunkach po-
miaru na objetosé cieczy zmierzong w wa-
runkach pomiaru lub na jej objetos¢ w wa-
runkach bazowych;

5) warunki bazowe — warunki, w ktorych przeli-
cza sie ilosé cieczy zmierzong w warunkach
pomiaru;

1.2.

6) odmierzacz paliwa — instalacje pomiarowa
przeznaczong do tankowania pojazddw silni-
kowych, matych todzi i matych samolotow;

7) uktad samoobstugowy — uktad umozliwiaja-
cy samodzielne uzywanie instalacji pomiaro-
wej w celu nabywania cieczy na wtasny uzy-
tek;

8) urzadzenie samoobstugowe — urzadzenie,
ktore jest czescig uktadu samoobstugowego
i ktore pozwala jednej lub kilku instalacjom
pomiarowym dziata¢ w tym uktadzie;

9) dawka minimalna (V_; ) — najmniejszg ilo$¢
cieczy, ktérej pomiar jest metrologicznie ak-
ceptowany dla instalacji pomiarowej;

10) wskazanie bezposrednie — wskazanie obje-
tosci lub masy cieczy odpowiadajgce wyni-
kowi pomiaru potwierdzajace, ze licznik jest
faktycznie przygotowany do pomiaru; wska-
zanie bezposrednie moze by¢ przeliczone na
inng wielkos$¢ z zastosowaniem przelicznika;

11) instalacja pomiarowa przerywalna — instala-
cje pomiarowa, w ktorej strumien objetosci
cieczy moze by¢ tatwo i szybko zatrzymany;

12) instalacja pomiarowa nieprzerywalna — in-
stalacje pomiarowa, w ktérej strumien obje-
tosci cieczy nie moze by¢ tatwo i szybko za-
trzymany;

13) zakres strumienia objetosci — zakres pomie-
dzy strumieniem minimalnym (Q_. ) a stru-
mieniem maksymalnym (Q

min
max)'

W zaleznosci od zastosowania instalacji pomia-
rowej przez okreslenie ,objetos¢ i L” uzyte w ni-
niejszym zatgczniku nalezy odpowiednio rozu-
mie¢ ,mase i kg”.

Instalacje pomiarowe dzieli sie na b klas doktad-
nosci, ktore okresla tabela nr 1:
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Dziennik Ustaw Nr 3 — 100 —
Tabela nr 1
Klasa doktadnosci Rodzaje instalacji pomiarowych')
0,3 Instalacje pomiarowe w rurociagach
0,5 Instalacje pomiarowe niewymienione w pozostatych rubrykach
tabeli, w szczegolnosci:
- odmierzacze paliw (z wyjatkiem gazéw ciektych)
- instalacje pomiarowe, zamontowane na cysternach
samochodowych, do cieczy o matej lepkosci (<20 mPa-s)
- instalacje pomiarowe do napetniania (oprozniania) statkdw,
cystern kolejowych i samochodowych?
- instalacje pomiarowe do mleka
- instalacje pomiarowe do tankowania samolotow
1,0 Instalacje pomiarowe do gazéw ciektych pod cisnieniem,
mierzonych w temperaturze rdwnej lub wyzszej niz —10 °C
Instalacje pomiarowe zaliczane do klasy 0,3 lub 0,5 stosowane do
cieczy, ktorych:
- temperatura jest nizsza niz —10 °C lub wyzsza niz 50 °C
- lepkos¢ dynamiczna jest wigksza niz 1000 mPa- s
- maksymalny strumien obj¢tosci jest nie wigkszy niz 20 L/h
1,5 Instalacje pomiarowe do dwutlenku wegla w stanie ciekltym
Instalacje pomiarowe do gazdéw ciektych pod cisnieniem,
mierzonych w temperaturze nizszej niz —10 °C (innych niz ciecze
kriogeniczne)
2,5 Instalacje pomiarowe do cieczy kriogenicznych (temperatura
nizsza niz —153 °C)
Y Producent moze przyja¢ wyzsza klase doktadnosci niz okreslono w tabeli dla danego rodzaju instalacji
pomiarowej.
? Jezeli podczas napetniania (oprozniania) statkéw, cystern kolejowych i samochodowych nakladany jest
podatek od olejow mineralnych, to dla stosowanych instalacji pomiarowych moze by¢ przyjeta klasa
doktadnosci 0,3.

3. Producent okres$la warunki znamionowe uzyt-
kowania instalacji pomiarowej, w szczegodlno-

SCI:

1) zakres strumienia objetosci, przy czym:

w tym licznika,

a) powinien by¢ on zawarty w zakresie stru-
mienia kazdego elementu tej instalacji,

b) licznik i instalacja pomiarowa powinny spet-

Tabela nr 2

Rodzaj instalacji

Rodzaj cieczy Minimalna wartos¢

cieczy kriogenicznych

pomiarowe;j stosunku
Qmax / Qmin
Odmierzacze paliw Paliwa z wyjatkiem gazéw
: 10:1
ciektych
Gazy ciekle 5:1
Instalacje pomiarowe do Ciecze kriogeniczne 5:1

Instalacje pomiarowe
w rurociagach i instalacje
do napetniania statkow

Wszystkie ciecze

Odpowiednia do warunkow
uzytkowania

Wszystkie pozostale
instalacje pomiarowe

Wszystkie ciecze

4:1

nia¢ wymagania okreslone w tabeli nr 2:
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4.2.

4.3.

4.3.1

4.3.2.

. Dla dawki minimalnej (V

2) wtasciwosci cieczy mierzonej, z okresleniem
nazwy, rodzaju lub jej odpowiednich charak-

4) warunki bazowe przeliczanych wartosci.

terystyk, w tym w zakresie: temperatury, ci- 4.1. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) instalacji
$nienia, gestosci i lepkosci; pomiarowej oraz licznika dla wskazan objetosci
3) nominalng wartos$é napiecia zasilajacego pra- cieczy rownych lub wigkszych od 2 litrow, w za-
du przemiennego lub granice napiecia zasila- leznosci od klasy doktadnosci, okresla tabela
jacego pradu statego; nr 3:
Tabela nr 3
Klasa doktadnosci
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
(A) Instalacje
) 0,3 % 0,5 % 1,0 % 1,5% 2,5%
pomiarowe
(B) Liczniki 0,2 % 0,3 % 0,6 % 1,0 % 1,5%

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) instalacji
pomiarowej oraz licznika dla wskazan objetosci

Tabela nr 4

cieczy mniejszych od 2 litréow okresla tabela
nr 4:

Mierzona objetosé V

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

V<0,1L

czterokrotno$¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3 w
odniesieniu do 0,1 L

0,lLSV<02L

czterokrotnos¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3

02L<V<04L

dwukrotnos¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3 w
odniesieniu do 0,4 L

04L<V<IL

dwukrotnos¢ wartosci okreslonej w tabeli nr 3

I1L<V<2L

warto$¢ okreslona w tabeli nr 3 w odniesieniu do 2 L

Wielkosé btedu granicznego dopuszczalnego

(MPE) instalacji pomiarowej oraz licznika, bez

wzgledu na to, jaka moze byé mierzona ilosé

cieczy, okresla sie jako wigkszg z dwoch naste-

pujacych wartosci:

1) bezwzglednej wartosci btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE) okreslonej w tabeli
nr 3 lub 4;

2) bezwzglednej wartosci btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE) okreslonej dla dawki

minimalnej (V,;,), oznaczanej jako E ;.

min) FOWnNej lub wigkszej

od 2 litréow:

1) E,;, powinna spetnia¢ warunek: E_, = 2R,
gdzie R jest dziatkag elementarng urzadzenia
wskazujacego;

2) E_. oblicza sie wedtug wzoru:

Enin = 2Vhin © A/100, gdzie A jest wartoscig
liczbowa okreslong w wierszu A w tabeli nr 3.

min

Dla dawki minimalnej (V ;) mniejszej od 2 li-
trow stosuje sie warunek, o ktérym mowa
w pkt 4.3.1 ppkt 1, natomiast E_;, jest rowne

4.4,

4.5.

4.6.

dwukrotnosci wartosci okreslonej w tabeli nr 4,
wyznaczonej z zastosowaniem wartosci okreslo-
nych w wierszu A w tabeli nr 3.

W przypadku wskazania przeliczonego btedy
graniczne dopuszczalne (MPE) instalacji pomia-
rowej sg rowne wartosciom okreslonym w wier-
szu A w tabeli nr 3.

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) przeliczo-
nych wskazan spowodowane przez przelicznik
wynoszg +(A-B), gdzie A i B sg wartosciami
okreslonymi w wierszach A i B w tabeli nr 3.

Dla czesci przelicznika, ktére moga byé spraw-
dzane oddzielnie:

1) btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wskazan
ilosci cieczy stosowanych do wszystkich obli-
czen, dodatnie lub ujemne, dla liczydta, sa
rowne jednej dziesigtej btedéw granicznych
dopuszczalnych (MPE) okreslonych w wier-
szu A w tabeli nr 3;

2) btedy wskazan wspotpracujgcych przyrzagdéw

pomiarowych nie moga by¢ wieksze od war-
tosci okreslonych w tabeli nr 5:
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5.1.

7.1.

Tabela nr 5

Klasa doktadnosci instalacji pomiarowej

Wielkosé mierzona

0,3

0,5 1,0 1,5 2,5

Btad graniczny dopuszczalny pomiaru

Temperatura +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Cisnienie mniejsze niz 1 MPa: + 50 kPa
od 1 MPa do 4 MPa: £5 %
wieksze niz 4 MPa: + 200 kPa
Gestosé + 1 kg/m’ + 2 kg/m’ + 5 kg/m’

3) wartosci okreslone w tabeli nr 5 stosuje sie
do wskazania wielkosci charakteryzujacych
ciecz, wyswietlanego przez przelicznik;

4) w zakresie doktadnosci funkcji obliczenio-
wych — btad graniczny dopuszczalny (MPE)
dla obliczenia kazdej wielkosci charakteryzu-
jacej ciecz, dodatni lub ujemny, jest rowny 2/5
wartosci okreslonych w tabeli nr 5.

Skutek oddziatywania zaburzenia elektroma-
gnetycznego na instalacje pomiarowga powinien
by¢ taki, aby:

1) zmiana wyniku pomiaru nie byta wieksza niz
wartosé zmiany krytycznej, o ktérej mowa
w pkt 5.1;

2) wskazanie wyniku pomiaru przedstawiajgce
chwilowg zmiane nie mogto by¢ interpreto-
wane, zapamietywane lub przekazywane jako
prawidtowy wynik, w przypadku instalacji
przerywalnej moze to oznaczaé brak mozliwo-
$ci dokonania jakiegokolwiek pomiaru, albo

3) przy zmianie wyniku pomiaru wigkszej niz
wartosé zmiany krytycznej mozliwe byto
przywrécenie wyniku pomiaru tuz sprzed wy-
stgpienia wartosci zmiany krytycznej, a insta-
lacja pomiarowa zamkneta przeptyw.

Wartos¢ zmiany krytycznej jest wartoscig wiek-
szg spos$rod dwdch nastepujacych:

1) jednej piatej btedu granicznego dopuszczal-
nego (MPE) odniesionej do ilosSci mierzonej;

2) E

Po przeprowadzeniu badan trwatosci, z uwzgled-
nieniem okresu ustalonego przez producenta,
zmiana wyniku pomiaru w poréwnaniu z poczat-
kowym wynikiem pomiaru nie powinna przekra-
czaé wartosci okreslonych w wierszu B w tabeli
nr 3.

min*

Wskazania réznych urzadzen wchodzacych

w sktad instalacji pomiarowej, dla kazdej ilosci

zmierzonej w ramach tego samego pomiaru, nie

powinny rézni¢ sie wiecej niz o:

1) jedna dziatke elementarng, gdy urzadzenia te
maja takie same dziatki;

2) najwigkszg dziatke elementarng, gdy urzadze-
nia te maja rézne dziatki.

7.1.1.

7.2

7.3.

7.3.1.

7.3.2.

W przypadku uktadu samoobstugowego dziatki
elementarne gtéwnego urzadzenia wskazujace-
go instalacji pomiarowej i urzadzenia samoob-
stugowego powinny by¢ takie same, a wyniki
pomiaru wskazane przez te urzgdzenia nie moga
sie miedzy sobg roznié.

Zmiana ilosci mierzonej w normalnych warun-
kach uzytkowania instalacji pomiarowej nie po-
winna by¢ mozliwa, chyba ze jest ona tatwo wi-
doczna.

Dowolna ilosé powietrza lub gazu, ktéra nie jest

tatwo wykrywalna w cieczy, nie powinna powo-

dowag, z zastrzezeniem pkt 7.3.1, zmiany btedu

wskazania o wiecej niz:

1) 0,5 % dla cieczy innych niz ciecze spozywcze
i dla cieczy o lepkosci nie wigkszej niz 1 mPa - s;

2) 1 % dla cieczy spozywczych i dla cieczy o lep-
kosci wiegkszej niz 1 mPa - s.

Dopuszczalna zmiana btedu wskazania nie moze
byé mniejsza niz 1 % dawki minimalnej.

Wartos$¢, o ktérej mowa w pkt 7.3.1, ma zastoso-
wanie takze w przypadku wystepowania kiesze-
ni powietrznych lub gazowych.

Instalacja pomiarowa przeznaczona do stoso-
wania przy sprzedazy konsumenckiej powinna
spetniaé nastepujace warunki:

1) powinna byé wyposazona w urzadzenie do
kasowania wskazan;

2) nie moze by¢ mozliwa zmiana ilosci mierzonej;
3) przedstawienie ilosci mierzonej bedacej pod-
stawg transakcji powinno trwaé¢ do momentu

akceptacji wyniku pomiaru przez strony bio-
race udziat w transakcji;

4) powinna by¢ instalacjg przerywalna;

5) dowolna ilo$¢ powietrza lub gazu w cieczy nie
powinna powodowac¢ zmiany btedu wskaza-
nia wiekszej niz wartosci okreslone w pkt 7.3.

Odmierzacz paliw powinien spetniaé¢ nastepuja-

ce warunki:

1) jego wskazania nie powinny byé mozliwe do
skasowania podczas pomiaru;

2) rozpoczecie nowego pomiaru powinno byé
wstrzymane do czasu skasowania ostatniego
wskazania;
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10.

1.2

1.3.

3) jezeli instalacja pomiarowa wyposazona jest
w liczydto naleznosci, to réznica miedzy na-
leznoscig wskazang a naleznoscig obliczong
na podstawie ceny jednostkowej i wskazanej
ilosci nie powinna by¢ wigksza niz naleznosé
odpowiadajaca E;; roznica ta nie moze byc
jednak mniejsza niz warto$¢ najmniejszej jed-
nostki monetarnej uzywanej do rozliczen.

Instalacja pomiarowa powinna byé wyposazo-

na, w przypadku awarii gtdwnego zrddta zasila-
nia, w:

11.

1) awaryjne zrodto zasilania, ktére zabezpieczy
wszystkie jej funkcje pomiarowe, albo

2) urzadzenia do zapisywania i przedstawiania
istniejagcych danych w celu umozliwienia za-
konczenia trwajagcej transakcji oraz w urzg-
dzenia zatrzymujgce przeptyw w momencie
wystgpienia awarii.

llo$é cieczy mierzona przez instalacje pomiaro-
we moze by¢é wyrazana w mililitrach, centyme-
trach szesciennych, litrach, metrach szescien-
nych, gramach, kilogramach lub tonach.

Zatacznik nr 6

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA WAG AUTOMATYCZNYCH

Przepisy ogdlne

Zasadnicze wymagania dla przyrzgdéw pomia-
rowych okreslone w rozporzadzeniu wraz z za-
sadniczymi wymaganiami okreslonymi w ni-
niejszym zataczniku stosuje sie do wag automa-
tycznych, zwanych dalej ,wagami”, przeznaczo-
nych do wyznaczania masy ciata poprzez wyko-
rzystanie dziatania grawitacji na to ciato.

Uzyte w zatgczniku okreslenia oznaczaja:

1) waga dla pojedynczych tadunkéw — wage
wyznaczajgcg mase produktu luzem w posta-
ci uformowanych oddzielnych tadunkéw lub
pojedynczych tadunkéw;

2) waga kontrolujgca — wage dla pojedynczych
tadunkéw, ktéra rozdziela produkty o réznej
masie na dwie lub wiecej grup wedtug warto-
$ci réznicy ich masy i wartosci nastawy;

3) waga porcjujagca — wage napetniajaca po-
jemnik przewidziang i potencjalnie statg ma-
sg produktu pozostajgcego luzem;

4) waga odwazajgca — wage wyznaczajaca ma-
se produktu luzem przez rozdzielenie go na
osobne tadunki, wyznaczenie i zsumowanie
masy poszczegolnych tadunkdw, a nastepnie
potaczenie wszystkich tadunkéw ponownie
w mase produktu luzem;

5) waga przenosnikowa — wage, ktéra wyzna-
cza mase przenoszonego produktu luzem,
umieszczonego na przenosniku tasmowym,
bez rozdzielania go i przerywania ruchu ta-
$my, przez ciggte sumowanie tej masy;

6) waga wagonowa — wage wyposazong w no-
$nie tadunku zawierajgca szyny, po ktérych
sg przetaczane pojazdy szynowe.

Producent okresla warunki znamionowe uzytko-

wania wagi, w szczegolnosci:

1) zakres wartosci wielkosci mierzonej, podajac
obcigzenie minimalne i maksymalne wagi;

2) w zakresie zrédta zasilania:

a) nominalng warto$¢ napiecia pradu prze-
miennego lub granice zmiennosci napigcia,

1.3.1.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

w przypadku zasilania pradem przemien-
nym,

b) nominalng i minimalng warto$é napiecia
pradu statego lub graniczne wartosci na-
piecia pradu statego, w przypadku zasila-
nia pragdem statym;

3) zakres temperatury uzytkowania, przy czym
minimalny zakres wynosi 30 °C, o ile w ni-
niejszym zataczniku nie okreslono inaczej;

4) warunki uzytkowania w przypadku wystepo-
wania oddziatywan mechanicznych, dla
wag przewidzianych do stosowania w wa-
runkach szczegdlnych przecigzenh mecha-
nicznych;

5) wydajnosé wazenia, jezeli ma zastosowanie;

6) cechy produktu wazonego, jezeli majg zasto-
sowanie.

Do wag nie stosuje sie podziatu na klasy warun-
kéw srodowiskowych mechanicznych, o ktérym
mowa w § 11 ust. 1 rozporzadzenia.

Zakres pochylenia, obcigzenia i wydajnos$é wa-
zenia powinien by¢ tak ograniczony, aby w wa-
runkach znamionowych uzytkowania wagi jej
btedy graniczne dopuszczalne (MPE) nie zostaty
przekroczone.

Waga powinna by¢ wyposazona w odpowied-
nie urzadzenia podajgce materiat, aby umozli-
wié wazenie z doktadnoscig nieprzekraczajaca
btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE)
podczas normalnego ich dziatania.

Panel sterowniczy wagi powinien by¢ zrozumia-
ty i tatwy w obstudze.

Poprawnos$é dziatania wyswietlacza wagi po-
winna by¢é mozliwa do sprawdzenia przez obstu-
gujacego wage.

Waga powinna by¢é wyposazona w urzgdzenie
zerujgce umozliwiajace jej dziatanie z doktadno-
Scig nieprzekraczajagcg bteddw granicznych
dopuszczalnych (MPE) podczas jej normalnej
pracy.
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1.9. Gdy waga zapewnia mozliwo$¢ wydruku, kazdy 1) X1, XII, X1 i XI;
wynik p_or_niaru prz_ekraczz_ajqcy zakres pomiaro- 2) Y{I), Y(Il), Y(a) i Y(b).
wy powinien by¢ zidentyfikowany.

2. Zasadnicze wymagania dla wag dla pojedyn- 2-2.1. Podklasy —doktadnosci, o ktérych mowa
czych tadunkéw z/v)pkt k2.2,:op_>kt 1, uzupeiplgkm@ ws_pofcz_yr(;mklem

. . , . . x), okreslajgcym mnoznik granicznej dopusz-

2.1. Wagi dla po;edyn’cz_ych faldunkow dziela sie na czalnej wartosci odchylenia standardowego
2 I_(Iasy dokfad_nosm, okreslane przez producen- eksperymentalnego btedu (s), przy czym war-
ta i oznaczane jako X lub Y. tos$¢ wspotczynnika (x) nie moze by¢ wieksza niz

2.1.1. Klase doktadnosci X stosuje sie do wag kontro- 2. Wartos$é wspotczynnika (x) wyraza sie w po-
lujgcych przeznaczonych do kontrolowania to- staci 1 x 10%, 2 x 10K lub 5 x 10%, gdzie k jest licz-
warow paczkowanych. ba catkowitg ujemng lub zerem.

2.1.2. Klasg dokfadnosci Y stosuje si¢ do wszystkich 2 3 Graniczne dopuszczalne wartoéci btedu $rednie-
pozostatych wag automatycznych dla pojedyn- go dla wag klasy X oraz bfedy graniczne do-
czych tadunkow. puszczalne dla wag klasy Y, przy automatycz-

2.2. Klasy doktadnosci wag X i Y dzielg sie na naste- nym wazeniu tadunku o masie m zawartej w za-
pujace podklasy: kresie wazenia wagi, okresla tabela nr 1:

Tabela nr 1
Graniczne Btedy
dopuszczalne |  graniczne
Masa tadunku netto (m)wyrazona w dziatkach legalizacyjnych (e) warto$ci dopuszczalne
bledu (MPE)
$redniego
XI | YD X | ydan Xl | Y() X1 | Y(b) X Y
0<m<50000 0<m<5000 0<m<500 0<m=<50 +0,5 e +le
50000<m=<200000 5000<m<20000 500<m=<2000 50<m=<200 +1,0 e +1,5¢
200000<m 20000<m<100000 2000<m<10000 200<m<1000 +l,5¢ +2e
— gdzie dziatka legalizacyjna (e) oznacza war- przy automatycznym wazeniu okreslonej liczby
tosé wyrazong w jednostkach miary masy i sto- tadunkéw o masie m, dla wag klasy X (x) stano-
sowang do badan, kontroli i klasyfikacji wag. wi iloczyn wspotczynnika (x) i wartosci okreslo-
2.4. Graniczna do | tosé odchyleni nej w tabeli nr 2:
A, puszczalna warto$é odchylenia
standardowego eksperymentalnego btedu (s),
Tabela nr 2
Graniczne dopuszczalne wartosci odchylenia standardowego
Masa fadunku netto () w gramach eksperl))/mentalnego btedu (s) dlaywag klasy X(1) ¢
m< 50 0,48 %
50 <m <100 024 ¢
100 <m <200 0,24 %
200 <m <300 0,48 ¢
300 <m <500 0,16 %
500 <m <1000 08¢
1000 <m < 10000 0,08 %
10000 <m <15000 8¢
15000 <m 0,053 %
dla wag podklasy XI i XII (x) <1
dla wag podklasy XIII (x) <1
dla wag podklasy XIIII (x) >1

2.5.

Wartosci dziatek legalizacyjnych (e) i liczbe dziatek legalizacyjnych wag dla pojedynczych tadunkéw, w za-

leznosci od klasy doktadnosci, dla:
1) wag jednodziatkowych — okresla tabela nr 3:
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Tabela nr 3
Podklasa dokladnosci Wart.os'é d.zia.’rki Liczba C?zi'a%ek legalizacyjnych n= Max/e
legalizacyjnej (e) minimalna maksymalna
XI Y(I) 0,001 g<e 50 000 -
XII Y(I) 0,001 g<e<0,05¢g 100 100 000
0,lg=<e 5000 100 000
XI1I Y(a) 0,l g<e<2g 100 10 000
5g=<e 500 10 000
X111 Y(b) 5g<e 100 1 000

2) wag wielodziatkowych — okresla tabela nr 4:

Tabela nr 4
N Wartosci dzialki Licz.bg dziaie]1§ legalizacyjnych n= Max/e
Podklasa doktadnosci legalizacyinc (e) minimalna maksymalna
n= Max/e; ;) n= Maxye;
XI Y(D) 0,001 g<e; 50 000 -
XII Y(II) 0,001 g<e;<0,05¢g 5000 100 000
0,1g<e 5000 100 000
X111 Y(a) 0,1g<e 500 10 000
X111 Y(b) 5g=<le 50 1 000
Y Dla i = r warto$¢ dziatki legalizacyjnej e zastepuje sie warto$cia dziatki e,.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.8.

— przy czym: i =1, 2, ... r, gdzie: i — podza-
kres, r — catkowita liczba zakreséw.

Dla wag dla pojedynczych tadunkow klasy do-
ktadnosci Y obcigzenie minimalne nie powinno
byé mniejsze niz:

1) 100 e — dla wag klasy Y(l);

2) 20 e przy 0,001 g < e = 0,05 g — dla wag kla-
sy Y(ll);

3) 50 e przy e = 0,1 g — dla wag klasy Y(ll);
4) 20 e — dla wag klasy Y(a);
5) 10 e — dla wag klasy Y(b);

6) 5 e — dla wag dowolnej klasy stosowanych
do sortowania.

Nastawy dynamiczne powinny dziata¢ w zakre-
sie obcigzen okreslonych przez producenta.

Jezeli waga dla pojedynczych tadunkéw jest
wyposazona w korektory dynamiki, ktére kom-
pensujg dynamiczne oddziatywania tfadunku
w ruchu, nie powinny one dziata¢ poza zakre-
sem pomiarowym wagi i powinno byé mozliwe
ich zabezpieczenie.

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag dla

pojedynczych tadunkéw spowodowane oddzia-
tywaniem czynnikéw wptywajacych sg rowne:

1) dla wag klasy doktadnosci X wartosciom
okreslonym w:
a) tabelach nr 1i 2 — przy wazeniu automa-
tycznym,

b) tabeli nr 1 — przy wazeniu statycznym
(nieautomatycznym);

2.9.

2.10.

3.1.

2) dla wag klasy doktadnosci Y wartosciom
okreslonym:

a) w tabeli nr 1 — przy wazeniu automatycz-
nym,

b) w tabeli nr 1 dla wag klasy doktadnosci X
— przy wazeniu statycznym (nieautoma-
tycznym).

Wartos$é¢ zmiany krytycznej, przy wystapieniu za-
burzenia, jest réwna jednej dziatce legalizacyj-
nej.

Minimalny zakres temperatury uzytkowania
wag dla pojedynczych tadunkéw w zaleznosci
od podklasy doktadnos$ci wynosi:

1) 5 °C — dla podklasy Xl i Y(I);
2) 15 °C — dla podklasy Xl i Y(ll).
Zasadnicze wymagania dla wag porcjujacych

Wyréznia sie 2 klasy doktadnosci wag porcjuja-
cych, okreslane przez producenta:

1) klase odniesienia Ref (x), bedaca klasg odpo-
wiadajgcag mozliwie najlepszej klasie doktad-
nosci dla danego typu wagi, przy wazeniu
statycznym;

uzytkowa klase doktadnosci X (x), bedaca kla-
sg uwzgledniajgcg specyfike porcjowanych
materiatéw, sposdb instalacji, mase porcji
i wydajnos$¢ porcjowania, uzupetniang wspot-
czynnikiem (x), okreslajgcym mnoznik gra-
nicznej dopuszczalnej wartosci odchylenia
standardowego eksperymentalnego btedu (s),
przy czym wartos¢ wspoétczynnika (x) nie
moze by¢ wigksza niz 2. Warto$¢ wspotczyn-

N
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3.1.1.

3.2

nika (x) wyraza sie w postaci 1 x 10%, 2 x 10k,
5 x 10k — gdzie k jest ujemna liczba catkowi-
tg lub zerem.

rym mowa w tabeli nr 5, pomnozonej przez
wspoiczynnik (x).

3.3. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag por-
Kazdemu egzemplarzowi wagi po zainstalowa- cjujacych, w ktérych porcja moze by¢ utworzo-
niu jest przypisywana jedna lub kilka klas do- na z wigcej niz jednego tadunku (wagi sumujace
ktadnosci X (x), z uwzglednieniem rodzajéw wa- lub selektywne), przy wazeniu statycznym po-
zonych materiatéw. winny odpowiada¢ doktadnosci wymaganej dla
. orcji, zgodnie z pkt 3.4 (nie powinny by¢ sum
B_’re_dy graniczne c_lop_uszczalne (MPE) wag por- &akéymgalnych oFI)opuszczaInsch odzhy»;eﬁ po%
cjujacych przy wazeniu statycznym dla klasy od- szczegolnych tadunkow)
niesienia Ref (x), w warunkach znamionowych )
uzytkowania, wynoszg 0,312 wartosci maksy- 3.4. Maksymalne dopuszczalne odchylenie kazdej
malnego dopuszczalnego odchylenia kazdej porcji od wartosci sredniej z tych porcji dla wag
porcji od wartosci $redniej z tych porcji, o kto- klasy X(1) okresla tabela nr 5:
Tabela nr 5
Warto$¢ masy porcji m | Maksymalne dopuszczalne odchylenie kazdej porcji od $redniej z tych porcji dla wag klasy
[e] X(1)
m <50 7,2 %
50 <m <100 36¢g
100 <m <200 3,6%
200 <m <300 72¢g
300 <m <500 2,4 %
500 <m <1000 12¢g
1 000 <m <10 000 1,2 %
10 000 <m <15 000 120 g
15000 <m 0,8 %
Uwaga: Obliczone odchylenie kazdej porcji od wartosci §redniej z porcji powinno uwzgledniaé wptyw umownej masy
kawatka materiatu.

3.5.

3.6.

3.7.

Dla wag porcjujacych, w ktérych mozliwe jest
nastawianie masy porcji, maksymalna rdznica
pomiedzy wartoscig nastawiong a srednig masg
porcji nie powinna przekroczyé¢ 0,312 wartosci
maksymalnego dopuszczalnego odchylenia kaz-

tadunkow. Obliczong warto$é zmiany krytycz-
nej zaokragla sie do najblizszej wyzszej warto-
Sci bedacej wielokrotnosciag dziatki elementar-
nej (d).

dej porcji od wartosci $redniej z tych porci 3.8. Producent okresla warto$¢ nominalnej porgcji
) . ! minimalnej, rozumianej jako warto$¢ masy por-
o0 ktérym mowa w tabeli nr 5. . N Lo .
cji sktadajacej sie z co najmniej dwdch tadun-
Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag por- kéw, ponizej ktorej btad wazenia moze przekro-
cjujacych spowodowane oddziatywaniem czyn- czy¢ okreslone btedy graniczne dopuszczalne
nikdw wptywajacych sg rowne btedom, o kté- (MPE); dla porcji sktadajacej sie z jednego ta-
rych mowa w pkt 3.2 i 3.3. dunku wartos$¢ ta jest réwna obcigzeniu mini-
Wartosé zmiany krytycznej przy wystgpieniu malnemu.
zaburzenia jest rowna btedom granicznym do- Zasadnicze wymagania dla wag odwazajacych
phaeiainy IMPE) P2 Waenly SISV 41 Wagi odwatege dilasg i ¢ sy dotadno
nominalnej porcji minimalnej lub wartosci sci oznaczane jako: 0,2;.0,5; 11 2.
zmiany, ktéra databy réwnowazny wynik dla 4.2. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag od-
porcji w przypadku, gdy sktada sie ona z wielu wazajacych okresla tabela nr 6:
Tabela nr 6
Klasa dokladnosci Btedy graniczne dopuizczalne (MPE) zsumowanego
adunku
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 + 0,50 %
2 + 1,00 %
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4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

Wartos$¢ dziatki sumowania (d,) powinna byc¢ za-
warta w przedziale:

0,01 % Max < d,<0,2 % Max

— gdzie Max oznacza obcigzenie maksymalne
wagi.

Minimalna masa sumowania (2, ;) nie powinna
byé mniejsza niz tadunek, dla ktorego btedy gra-
niczne dopuszczalne (MPE) sg réwne dziatce su-
mowania (d,), i nie mniejsza niz minimalny tadu-
nek okreslony przez producenta.

Wagi odwazajace, ktdre nie sg tarowane po kaz-
dym usunieciu fadunku, powinny by¢ wyposa-
zone w urzadzenie zerujace.

Wagi odwazajagce powinny byé wyposazone
w blokade automatycznego dziatania, gdy zmia-
na wskazania zerowego osiggnie wartos¢:

1) 1 d; — dla wag z automatycznym urzgdze-
niem zerujagcym;

2) 0,5 d, — dla wag z poétautomatycznym lub
nieautomatycznym urzgdzeniem zerujacym.

4.7. Podczas cyklu automatycznego wazenia zmiana
nastawienia masy porcji i uruchamianie funkcji
zerujacych przez operatora powinny by¢ zablo-
kowane.

48. W wagach odwazajagcych wyposazonych
w urzadzenie drukujgce zerowanie urzadzenia
sumujgcego powinno by¢ zablokowane do
chwili wydruku wyniku sumowania. Wydruk
wyniku sumowania powinien nastgpi¢, gdy au-
tomatyczny cykl wazenia zostanie przerwany.

4.9. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag odwa-

zajacych spowodowane oddziatywaniem czyn-
nikdw wptywajacych okresla tabela nr 7:

Tabela nr 7
Masa tadunku (m) wyrazona w dziatkach sumowania (d,) Btad graniczny dopuszczalny
0<m <500 +0,54d,
500 <m <2000 +1,0d,
2000 <m < 10000 +1,54d,

4.10. Wartos$¢ zmiany krytycznej przy wystapieniu za-

5.1.

5.2.

5.5.

5.6.

burzenia wynosi jedng dziatkg sumowania (d,)
dla dowolnego wskazania wyniku wazenia i do-
wolnego zapamietanego wyniku sumowania.

Zasadnicze wymagania dla wag przenosniko-
wych

Wagi przenosnikowe dzielg sie na 3 klasy do-
ktadnosci oznaczane jako: 0,5; 1i 2.

Producent okresla dla wagi przenosnikowej:

1) zakres pomiarowy — jako stosunek miedzy
minimalnym tadunkiem netto na pomoscie
wagi a obcigzeniem maksymalnym oraz mi-
nimalng masg sumowania;

2) predkosé przesuwu tasmy, przy czym dla wag
przenosnikowych o statej predkosci przesu-
wu tasmy i wag o zmiennej predkosci przesu-

wu tasmy nastawianej recznie predkos$é ta
nie powinna zmienia¢ sie wiecej niz o 5 %
wartosci nominalnej; tadunek nie powinien
mie¢ innej predkosci przesuwu niz taSma.

5.3. Minimalna masa sumowania (% . ) wagi prze-
nos$nikowej, w zaleznosci od klasy doktadnosci,

nie powinna by¢ mniejsza niz:
1) 800 d dla klasy 0,5,

2) 400 d dla klasy 1,

3) 200 d dla klasy 2

— gdzie d oznacza wartos$c¢ dziatki elementarnej
gtéwnego urzadzenia wskazujgcego sumowa-
nie.

5.4. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag prze-
nosnikowych, w zaleznosci od klasy doktadno-
$ci, okresla tabela nr 8:

Tabela nr 8
Klasa doktadnosci Bledy graniczne dopuszczalne zsumowanego tadunku
0,5 +0,25%
1 +0,5%
2 +1,0%

Wyzerowanie gtéwnego urzadzenia sumujgce-
go wagi przenosnikowej nie powinno by¢ moz-
liwe.

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag prze-
nos$nikowych spowodowane oddziatywaniem

czynnikdow wptywajacych, dla tadunku nie mniej-
szego niz masa sumowania X .., Wynosza
0,7 odpowiedniej wartosci okreslonej w tabeli
nr 8, zaokraglonej do najblizszej wyzszej wartosci

dziatki sumowania (d).
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5.7.

6.3.

6.4.

6.7.

Wartos$¢ zmiany krytycznej przy wystgpieniu 6. Zasadnicze wymagania dla wag wagonowych
;a?uLzrelj;ar{e_stv\:ciwt:anorir gdpfzw'fddn'ﬁ{(w?ttz: 6.1. Wagi wagonowe dziela sig na 4 klasy doktadno-
SCI okresione| abell + Przy tadunku row- $ci oznaczane jako: 0,2; 0,5; 1 2.
nym masie sumowania ¥ _. , dla wyznaczonej )
klasy wagi przenosnikowej, zaokraglonej w g6- 6.2. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wago-
re do najblizszej wartosci dziatki sumowa- nowych przy wazeniu w ruchu pojedynczego wa-
nia (d). gonu lub sktadu wagonow okresla tabela nr 9:
Tabela nr 9
Klasa doktadnosci Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)
0,2 +0,1 %
0,5 +0,25 %
1 +0,5%
2 +1,0%
Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wa- 2) obliczonej wedtug tabeli nr 9, dla obcigzenia
gonowych przy wazeniu w ruchu wagonu spie- pojedynczego wagonu rownego 35 % maksy-
tego lub rozpietego sa réwne najwiekszej z na- malnej masy wagonu, podanej w oznacze-
stepujacych wartosci: niach naniesionych na wadze, pomnozonego
1) obliczonej wedtug tabeli nr 9 i zaokraglonej Ezr;?zc“cﬁ%? szasglggg;’ivek\?vgtrgrgﬁhzggsfrzle;(r:z'.
do wartosci najblizszej dziatki elementarnej; 1acq 1) W 1€ wago a9 " !
do najblizszej wartos$ci dziatki elementarne;j;
2) obliczonej wedtug ta,b?“ nr 9 i zaokraglonej 3) jednej dziatki elementarnej (d) dla kazdego
do najblizszej wartosci dziatki elementarnej, . . L9
L oee e o d wagonu w sktadzie, lecz nieprzekraczajacej
dla obciazenia réwnego 35 % maksymalnej L
: : wartosci 10 d.
masy wagonu, podanej w oznaczeniach na-
niesionych na wadze; 6.5. Podczas wazenia w ruchu wagonéw spietych
. e e . btedy nie wieksze niz 10 % wynikdéw wazenia,
3) jednej dziatki elementarnej (d). uzyskanych na podstawie jednego lub wiecej
Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wa- przejazdéw sktadu, moga przekracza¢ btedy
gonowych przy wazeniu w ruchu sktadu wago- graniczne dopuszczalne (MPE), o ktérych mowa
néw sa rowne najwigkszej z nastepujacych war- w pkt 6.3, ale nie wiecej niz dwukrotnie.
tosc: 6.6. Wartosci dziatki elementarnej w zaleznosci od

1) obliczonej wedtug tabeli nr 9 i zaokraglonej
do najblizszej wartosci dziatki elementarnej;

klasy doktadnosci wag wagonowych okresla ta-
bela nr 10:

Tabela nr 10

Klasa doktadnos$ci Wartos¢ dziatki elementarnej (d)
0,2 d<50kg
0,5 d<100kg
1 d<200kg
2 d <500 kg

Obcigzenie minimalne nie powinno by¢ mniej-
sze niz 1 tona i nie wigksze niz minimalna masa
wagonu podzielona przez liczbe wazen czgstko-
wych.

6.8.

6.9.

Minimalna masa wagonu nie powinna by¢
mniejsza niz warto$¢ 50 dziatek elementarnych.

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) wag wa-
gonowych okresla tabela nr 11:

Tabela nr 11

Ladunek (m) wyrazony iloscia dziatek elementarnych (d) Bledy graniczne dopuszczalne
0<m<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m < 10000 +1,5d

6.10. Wartosé zmiany krytycznej przy wystgpieniu zaburzenia jest rdwna wartosci dziatki elementarnej.
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3.1.

Zatacznik nr 7

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA TAKSOMETROW

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych okreslone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zatgczniku stosuje sie do taksometrow.

Uzyte w zatgczniku okres$lenia oznaczaja:

1) optata — catkowitg wartosé kwoty naleznosci
za kurs takséwki wynikajgca z ustalonej opta-
ty poczatkowej za wynajecie taksowki i dfugo-
$ci przebytej drogi lub czasu trwania kursu,
nieobejmujaca doptaty;

2) predkosé graniczna — wartosé predkosci
przejazdu uzyskang w wyniku podzielenia
wartosci taryfy za czas trwania kursu przez
wartosé taryfy za dtugoscé przebytej drogi;

3) zwykty tryb obliczania S (pojedyncze zastoso-
wanie taryfy) — obliczanie optaty na podsta-
wie taryfy za czas trwania kursu ponizej pred-
kosci granicznej oraz na podstawie taryfy za
dtugosé przebytej drogi z predkoscia powyzej
predkosci granicznej;

4) zwykty tryb obliczania D (podwdjne zastoso-
wanie taryfy) — obliczanie optaty na podsta-
wie jednoczesnego stosowania taryfy za czas
trwania kursu i taryfy za dtugos$¢ przebytej
drogi w ciggu catego kursu;

5) doptata — optate za dodatkowe ustugi wyko-
nywane przez kierowce takséwki na rzecz pa-
sazera;

6) potozenie pracy — tryb pracy, w ktorym tak-
sometr realizuje rézne funkcje z zakresu swo-
ich mozliwych dziatan. Potozenia pracy sa
rozrézniane za pomoca nastepujacych wska-
zan:

a) WOLNY — potozenie pracy, przy ktorym
wytaczone jest obliczanie optaty,

b) TARYFA — potozenie pracy, przy ktéorym
nastepuje obliczenie optaty na podstawie
ewentualnej optaty poczatkowej oraz tary-
fy za diugos$é¢ przebytej drogi lub czas
trwania kursu,

c) KASA — potozenie pracy, przy ktorym jest
wskazywana optata nalezna za kurs i co
najmniej jest wytaczone obliczanie optaty
na podstawie czasu trwania kursu.

Taksometr powinien by¢ tak zaprojektowany,
aby:

1) obliczat dtugosé przebytej drogi i mierzyt czas
trwania kursu;

2) w potozeniu pracy TARYFA obliczat i wyswie-
tlat optate wzrastajagcg skokowo o wartosé
nie mniejszg niz 0,01 zt, a w potozeniu pracy
KASA wyswietlat ostateczng wartos$é optaty.

3.2.

4.1.

4.2.

4.2.1.

7.1.

Taksometr powinien:

1) umozliwiaé stosowanie zwyktych trybéw ob-
liczania S i D, przy czym jeden z tych trybow
powinien by¢é mozliwy do wybrania poprzez
odpowiednie ustawienie podlegajace zabez-
pieczeniu;

2) zapewniac¢ przekazywanie przez wtasciwie za-
bezpieczony interfejs (lub interfejsy):

a) informacji o potozeniu pracy WOLNY, TA-
RYFA lub KASA,

b) danych licznikéw sumujacych, o ktérych
mowa w pkt 11.1,

c¢) informac;ji ogdlnych: statej nadajnika sygna-
tu dtugosci drogi, daty zabezpieczenia, sym-
bolu identyfikujgcego takséwke, czasu rze-
czywistego, danych identyfikujacych taryfe,

d) informacji o opfatach za kurs: optacie catko-
witej, optacie, obliczeniu optaty, doptacie,
a takze o dacie, czasie poczgtkowym i kon-
cowym kursu oraz dtugosci przebytej drogi,

e) informacji o parametrach taryfy lub taryf.

Do interfejsu (lub interfejséw) taksometru moga
byé podtgczone inne urzadzenia niezaktdcajgce
jego dziatania. W przypadku podtaczenia takie-
go urzadzenia powinna istnie¢ mozliwosé, aby
za pomoca zabezpieczonego ustawienia dziata-
nie taksometru byto automatycznie blokowane,
gdy urzadzenie to zostato odtaczone lub dziata
nieprawidtowo.

Jezeli do taksometru ma by¢ podtaczony nadaj-
nik sygnatu dtugosci drogi, taksometr powinien
umozliwia¢ dopasowanie go do statej nadajnika
i zabezpieczenie tego dopasowania.

Producent taksometru powinien okresli¢ warun-
ki kompatybilnosci taksometru i nadajnika dfu-
gosci drogi.

Do taksometréw ma zastosowanie klasa warun-
kéw srodowiskowych mechanicznych M3 i klasa
warunkéw srodowiskowych elektromagnetycz-
nych E3, o ktérych mowa w 8 11 rozporzadzenia.

Producent powinien okresli¢ warunki znamiono-
we uzytkowania taksometréw, w szczegdlnosci:

1) zakres temperatur dla warunkéw srodowisko-
wych klimatycznych, przy czym minimalny
zakres powinien wynosi¢ 80 °C;

2) wartosci graniczne napiecia zasilania pragdem
statym.

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) taksometru
niezainstalowanego w taksdwce wynosza dla:

1) przedziatu czasu: +0,1 %, lecz nie mniej niz
02s;

2) dtugosci przebytej drogi: 0,2 %, lecz nie
mniej niz +4 m;
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7.2.

7.3.

9.1.

9.2,

9.3.

10.1.

10.2.

10.3.

3) obliczania optaty: £0,1 %, lecz nie mniej niz
wartos¢ minimalna, z uwzglednieniem za-
okraglenia, odpowiadajgca najmniej znaczga-
cej cyfrze wskazania optaty.

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) nie powin-
ny byé przekroczone w przypadku wystgpienia
zaburzenia elektromagnetycznego.

Taksometr powinien byé tak zaprojektowany,
aby wymagania w zakresie btedéw granicznych
dopuszczalnych (MPE) byty spetnione przez rok
normalnego uzytkowania, bez koniecznosci
przeprowadzania regulac;ji.

W przypadku spadku napiecia zasilania ponizej
dolnej granicy zakresu roboczego, okreslonego
przez producenta, taksometr powinien:

1) dziataé prawidtowo albo wznowié¢ poprawng
prace bez utraty danych dostepnych przed
spadkiem napiecia, jezeli spadek ten miat
charakter chwilowy, w szczegdélnosci z powo-
du ponownego uruchomienia silnika, lub

2) przerwaé biezacy pomiar i powréci¢ do poto-
zenia pracy WOLNY, jezeli spadek napiecia
wystapit przez diuzszy okres.

Jezeli stosowana jest doptata wprowadzana
recznie przez kierowce, to powinna by¢ ona wy-
taczona z wyswietlanej optaty; w takim przypad-
ku taksometr moze chwilowo wyswietlaé optate
tacznie z wartoscia doptaty.

Jezeli optata jest obliczana wedtug zwyktego
trybu obliczania D, taksometr moze mie¢ dodat-
kowy tryb wyswietlania, w ktérym beda wy-
Swietlane w czasie rzeczywistym tylko dane
o catkowitej dtugosci przebytej drogi oraz czasie
trwania kursu.

Taksometr powinien umozliwia¢ pasazerowi
wtasciwg identyfikacje wszystkich wys$wietla-
nych wartosci. Odczyt tych wartosci oraz ich
identyfikacja powinny by¢ tatwe zaréwno w wa-
runkach jazdy w dzien, jak i w nocy.

Jezeli wybor funkcji uzytkowej ze wstepnie za-
programowanego zestawu funkcji lub swobod-
ne ustawianie danych mogg mie¢ wptyw na
wartos¢ optaty lub na srodki, ktére maja za za-
danie zapobiega¢ naduzyciom, to powinna ist-
nie¢ mozliwos¢ zabezpieczenia ustawien takso-
metru oraz wprowadzonych danych.

Dostepne w taksometrze mozliwosci zabezpie-
czenia powinny umozliwia¢ oddzielne zabezpie-
czanie jego ustawien.

Przepisy 8 17 ust. 3 i 4 rozporzadzenia stosuje
sie odpowiednio do taryf.

. Taksometr powinien by¢ wyposazony w nieda-

jace sie wyzerowac liczniki sumujgce dla naste-
pujacych wartosci:

1) catkowitej dtugosci drogi przebytej przez tak-
sowke,

2) catkowitej dtugosci drogi przebytej podczas
wynajecia taksowki,

12.

13.

14.1.

14.2.

15.

16.

3) liczby wszystkich wynajeé,
4) sumy wszystkich doptat,
5) sumy opftat za kursy

— przy czym wartosci zsumowane powinny za-
wieraé¢ wartosci zarejestrowane w warunkach
utraty zasilania, o ktérych mowa w pkt 8.

. W przypadku odtaczenia zasilania taksometr po-

winien zapewnié przechowanie zsumowanych
wartosci przez rok oraz umozliwiaé ich odczyt
i przeniesienie na inny nosnik.

Dopuszcza sie automatyczng zmiane taryfy, kto-
ra moze nastepowaé w zaleznosci od:

1) dtugosci przebytej drogi;
2) czasu trwania kursu;

3) godziny;

4) daty;

5) dnia tygodnia.

Jezeli wtasciwosci takséwki sg istotne dla po-
prawnego dziatania taksometru, powinien on
byé wyposazony w $rodki umozliwiajgce zabez-
pieczenie podtaczenia taksometru do taksowki,
w ktérej bedzie zainstalowany.

Taksometr po zainstalowaniu powinien zapew-
nia¢ podczas wykonywania sprawdzen mozli-
wos$¢ oddzielnego sprawdzenia doktadnosci po-
miaru czasu, dtugosci przebytej drogi oraz do-
ktadnosci wykonywanych obliczen.

Konstrukcja taksometru powinna by¢ taka, aby
po jego zainstalowaniu wyeliminowana byta
mozliwosé wprowadzenia zmiany sygnatu od-
powiadajacego difugosci przebytej drogi w celu
dokonania fatszerstwa.

Taksometr powinien byé wyposazony w zegar
czasu rzeczywistego umozliwiajgcy utrzymywa-
nie godziny i daty, przy czym jeden lub oba te
parametry moga by¢ wykorzystywane do auto-
matycznej zmiany taryfy. Zegar powinien spet-
nia¢ nastepujace wymagania:

1) doktadnos$¢ utrzymywania czasu 0,02 %;

2) mozliwosé korekcji zegara nie wiecej niz 2 mi-
nuty na tydzien, przy czym zmiana czasu z let-
niego na zimowy i odwrotnie powinna by¢
przeprowadzana automatycznie;

3) podczas kursu nie powinna byé mozliwa recz-
na lub automatyczna korekcja czasu.

Wartosci dtugosci przebytej drogi oraz czasu
trwania kursu, wyswietlane lub drukowane, po-
winny by¢ wyrazone w przypadku:

1) dtugosci przebytej drogi — w kilometrach;

2) czasu trwania kursu — w sekundach, minu-
tach lub godzinach w zaleznosci od potrzeb,
przy czym nalezy mie¢ na uwadze zachowa-
nie niezbednej rozdzielczosci i potrzebe zapo-
biezenia nieporozumieniom.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

Zatacznik nr 8

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA MATERIALNYCH MIAR DEUGOSCI | NACZYN WYSZYNKOWYCH

Zasadnicze wymagania dla materialnych miar
dtugosci

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych okreslone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w pkt 1.1—1.7
niniejszego zatacznika stosuje sie do material-
nych miar dfugosci, zwanych dalej ,przymia-
rami”.

Dla przymiaréw o dtugosci rownej lub wiekszej
niz 5 m, z wytaczeniem przymiarow sztywnych
i potsztywnych, btedy graniczne dopuszczalne
(MPE) nie moga by¢ przekroczone, gdy tasma
przymiaru jest rozciggana sitag 50 N albo sitg
o innej wartosci okreslonej przez producenta
i oznaczonej na tasmie.

Temperatura odniesienia wynosi 20 °C, o ile pro-
ducent nie okreslit inaczej i nie oznaczyt jej war-
tosci na przymiarze.

Przymiary dzieli sie na 5 klas doktadnosci ozna-
czanych jako: I, Il, lll, D, S, przy czym klasy D
i S sg to klasy specjalne stosowane do przymia-
row wstegowych:

1.4.1.

1.5.1.

1.5.2.

1) z obcigznikiem — klasa D;

2) taczonych przeznaczonych do zbiornikow —
klasa S.

Przymiary wstegowe z obcigznikiem moga byé
wykonywane takze jako przymiary klasy doktad-
nosci | albo 1.

Btad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub
ujemny, dtugosci pomiedzy dwoma niesgsiadu-
jacymi ze sobg wskazami podziatki przymiaru,
wyrazony w mm, oblicza sie wedtug wzoru:

(a + blL)

— gdzie L oznacza wartos¢ dfugosci zaokraglo-
na w gore do nastepnej catkowitej liczby me-
tréw, a i b — wartosci okreslone w tabeli nr 1.

Jezeli koncowa dziatke podziatki przymiaru ogra-
nicza powierzchnia, btad graniczny dopuszczal-
ny (MPE) dla kazdej dtugosci rozpoczynajacej
sie od tego punktu powieksza sie o wartosé c
okreslong w tabeli nr 1:

Tabela nr 1
Klasa doktadnosci a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0.1
11 0,3 0,2 0,2
11 0,6 0,4 0,3
D - do 30 m wlacznie" 1,5 0 0
S - dla kazdych 30 m dtugosci,
kiedy przymiar jest roztozony
na ptaskiej powierzchni 1,5 0 0

1 Jezeli nominalna dtugo$é przymiaru przekracza 30 m, dopuszcza sie dodatkowy btad graniczny dopuszczalny (MPE)

o wartosci 0,75 mm dla kazdych kolejnych 30 m dtugosci.

1.5.3. W przypadku, o ktérym mowa w pkt 1.4.1, dla

kazdej dtugosci miedzy dwoma wskazami po-
dziatki, z ktérych jeden znajduje sie na obciagzni-
ku, drugi na tasmie, a zastosowanie wzoru,
o ktérym mowa w pkt 1.5.1, daje warto$é mniej-
szg niz 0,6 mm, btad graniczny dopuszczalny
(MPE) wynosi +0,6 mm.

1.5.4. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) dziatki

"

elementarnej ,i” oraz maksymalne roéznice
miedzy dwoma kolejnymi dziatkami przymiaru,
w zaleznosci od klasy doktadnosci, okresla ta-
bela nr 2:

Tabela nr 2
Btad graniczny dopuszczalny (MPE)
Dhugos¢ dziatki i oraz maksymalna réznica migdzy dwoma kolejnymi dziatkami przymiaru
W mm
I 11 11
1<1 mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<l1cm 0,2 0,4 0,6
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1.5.5. Jezeli przymiar jest przymiarem sktadanym, to

1.6.

1.6.1.

1.6.2.

1.7.

btedy dodatkowe wystepujagce na potaczeniu

dwadch cztondw nie powinny przekraczaé warto-

Sci:

1) 0,3 mm — dla przymiaréw klasy doktadno-
sci ll;

2) 0,5 mm — dla przymiaréw klasy doktadno-
sci lll.

Do wytwarzania przymiarow powinny by¢ uzy-
wane materiaty, ktére zapewnia, ze w tempera-
turze otoczenia zawartej w granicach +8 °C od
temperatury odniesienia zmiany dfugosci przy-
miaru nie beda przekraczaty wartosci btedéw
granicznych dopuszczalnych (MPE).

Wymagania, o ktérym mowa w pkt 1.6., nie sto-
suje sie do przymiaréw klas doktadnosci S i D,
dla ktérych producent przewiduje, ze jezeli be-
dzie to niezbedne, poprawki na rozszerzalnosé
termiczng beda dodawane do dokonywanych
odczytow wynikow pomiaru.

Przymiary wytwarzane z materiatow, ktérych
wymiary mogg zmienia¢ sie istotnie pod wpty-
wem szerokiego zakresu zmian wilgotnosci
wzglednej, moga nalezeé wytacznie do klasy do-
ktadnosci Il albo 111

Na przymiarze powinna by¢ oznaczona wartosé

2.1.

2.2.

2.3.

2.41.

Zasadnicze wymagania dla naczyn wyszynko-
wych

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw pomiaro-
wych okreslone w rozporzadzeniu wraz z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w pkt 2.2—2.8
niniejszego zatacznika stosuje sie do naczyn wy-
szynkowych.

Do naczyn wyszynkowych nie stosuje sie wymo-
gu umieszczania informacji o ich doktadnosci.

Uzyte okreslenia oznaczaja:

1) naczynie z kresg — naczynie wyszynkowe
Z naniesiong kresg oznaczajgcg pojemnoscé
nominalng;

2) naczynie krawedziowe — naczynie wyszynko-
we, ktérego objetosé wewnetrzna jest rowna
pojemnosci nominalnej;

3) naczynie przenoszone — naczynie z kresg lub
krawedziowe, z ktdrego ciecz przelewana jest
do innych naczyn bezposrednio przed kon-
sumpcja;

4) pojemno$é nominalna — wewnetrzng obje-
tos$¢ naczynia krawedziowego lub wewnetrz-
ng objetos¢ do znaku napetnienia naczynia
z kresa.

Temperatura odniesienia pomiaru objetosci jest
rowna 20°C.

2.4.2. W pozycji poprawnego wskazania przyjmuje

sig, ze naczynie wyszynkowe powinno swobod-

dtugosci nominalnej. Podziatka milimetrowa nie sta¢ na poziomej powierzchni.
powinna by¢ ocyfrowana co centymetr, a dla 25 Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) naczyn
przymiaréw o wartosci dziatki elementarnej wyszynkowych w temperaturze odniesienia
wiekszej od 2 cm wszystkie wskazy podziatki po- i w pozycji poprawnego wskazania nie powinny
winny by¢ ocyfrowane. przekraczaé wartosci okreslonych w tabeli nr 3:
Tabela nr 3
Btad graniczny dopuszczalny (MPE)
naczynie z kresq naczynie krawegdziowe
Naczynia przenoszone
0 pojemnosci nominalnej:
<100 ml +2ml -0
+4 ml
> 100 ml +3% -0
+6 %
Naczynia wyszynkowe do
bezposredniego podawania
cieczy do konsumpcji
opojemnosci nominalnej:
<200 ml +5% -0
+10 %
> 200 ml + (5 ml+2,5%) -0
+10ml+5%
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2.6.

2.7.

1.1.

1.2.

2.3.1.

2.3.2.

Naczynia wyszynkowe powinny byé wytwarza-
ne z materiatéw wystarczajaco sztywnych i sta-
bilnych wymiarowo, w sposdéb zapewniajacy
wskazanie objetosci w granicach btedu granicz-
nego dopuszczalnego (MPE).

Naczynia przenoszone powinny by¢ wytworzo-
ne w sposob zapewniajacy:

1) zmiane poziomu, o co najmniej 2 mm od kra-
wedzi lub od znaku napetnienia przy zmianie
napetnienia réwnej btedowi granicznemu do-
puszczalnemu (MPE);

2) brak utrudnien podczas wylewania mierzonej
cieczy.

2.8.

Na naczyniu wyszynkowym:

1) powinna byé oznaczona, w sposob wyrazny
i trwaty, deklarowana pojemno$¢é nominalna;

2) mogg by¢ umieszczone, wyraznie widoczne,
oznaczenia maksymalnie trzech objetosci
w taki sposéb, aby nie zastaniaty innych
oznaczen;

3) znaki wskazujgce poziom napetfnienia powin-
ny byé wystarczajagco wyrazne i trwate, aby
zapewnié, ze btedy graniczne dopuszczalne
(MPE) nie beda przekraczane podczas uzytko-
wania.

Zatacznik nr 9

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA PRZYRZADOW DO POMIARU DEUGOSCI, POLA POWIERZCHNI
ORAZ WIELU WYMIAROW

Przepisy ogdlne

Zasadnicze wymagania dla przyrzadow po-
miarowych okreslone w rozporzadzeniu wraz
z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi
w niniejszym zataczniku stosuje sie do przyrza-
doéw do pomiaru dtugosci i przyrzaddéw do po-
miaru pola powierzchni oraz przyrzadéw do

2) nie byto mozliwe wykonanie jakiegokolwiek
pomiaru;

3) chwilowa zmiana wyniku pomiaru nie byta
mozliwa do interpretowania, zapamietania
lub przestania jako prawidtowy wynik albo

4) zmiana wyniku pomiaru byta na tyle duza, ze
zostanie zauwazona przez strony pomiaru.

pomiaru wielu wymiarow. 1.3.  Warto$é zmiany krytycznej jest réwna warto-

Skutek oddziatywania zaburzenia elektroma- sci jednej dziatki elementarne;.

gnetycznego na przyrzady do pomiaru dfugo- 2. Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw do

sci i przyrzady do pomiaru pola powierzchni pomiaru dtugosci

oraz. p.rzyrzqcljy E.O pon:maru wielu wymiaréw 2.1. Przyrzady do pomiaru dfugosci dzieli si¢ na 3 kla-

powinien byc taki, aby: sy doktadnosci oznaczane jako: |, Il i lll.

1) zmiana wyniku pomiaru nie byta wigksza od 2.2. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) przyrza-
wartosci zmiany krytycznej, o ktérej mowa dow do pomiaru dtugosci nie powinny prze-
w pkt 1.3; kraczaé wartosci okreslonych w tabeli nr 1:

Tabela nr 1
Klasa doktadnosci Btad graniczny dopuszczalny (MPE)
I 0,125 %, ale nie mniej niz 0,005 L,
11 0,25 %, ale nie mniej niz 0,01 Ly,
111 0,5 %, ale nie mniej niz 0,02 Ly,

— gdzie L oznacza najmniejsza dajaca sig
zmierzy¢ dtugosé, okreslong przez produ-
centa, dla ktérej przyrzad zostat przewidzia-
ny do uzytku.

Przyrzady do pomiaru dtugosci muszag zapew-
niaé pomiar materiatu roztozonego prosto na
odpowiednim podtozu, w stanie nierozcia-
gnietym, zgodnie z jego przewidziang rozcig-
gliwoscig, dla ktérej przyrzady te zostaty za-
projektowane.

Dla materiatéw witdkienniczych, bedacych
przedmiotem pomiardow, nalezy okresli¢ wta-

sciwy wspotczynnik K, uwzgledniajacy rozcig-
gliwosé materiatu i site obcigzenia na jednost-
ke powierzchni materiatu mierzonego, oblicza-
ny wedfug nastepujgcego wzoru:

K=¢-(Gp+22N/m?)

— gdzie ¢ oznacza wydtuzenie wzgledne prob-
ki materiatu o szerokosci 1 m pod dziata-
niem sity rozciggajacej 10 N, G, — site ob-
cigzenia na jednostke powierzchni proébki
materiatu w N/m2,
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2.3.2.1. Wymiary mierzone i wspoétczynnik K, jezeli ma

2.4,

3.1.

3.1.1.

3.2.

4.3.

on zastosowanie, powinny zawierac sie w zakre-
sie pomiarowym okreslonym dla danego przy-
rzadu do pomiaru dtugosci przez producenta.

2.3.2.2. Zakresy wspotczynnika K w zaleznosci od roz-

ciggliwosci materiatu wtokienniczego okresla
tabela nr 2:

Tabela nr 2
Grupa Zakres wspotczynnika K Materiat widkienniczy o:
[ 0<K<2x 10” N/m’ niskiej rozciagliwosci
11 2x 127 N/m* <K < 8 x 10 N/m* $redniej rozciagliwosci
1 8x 107 N/m°< K <24 x 10” N/m” wysokiej rozciagliwosci
v 24 x10* N/m” <K bardzo wysokiej
rozciagliwosci

Producent powinien okresli¢ dla przyrzadu do
pomiaru dtugosci:

1) zakres jego predkosci, w ktérym musi mie-
sci¢ sie predkosé mierzonego materiatu,
gdy nie jest on transportowany przez przy-
rzad;

2) ograniczenia ze wzgledu na grubosé, stan
powierzchni i sposéb podawania mierzone-
go materiatu, jezeli jest to istotne dla wyko-
nywania pomiarow.

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw do
pomiaru pola powierzchni

Zakres wymiarow mierzonych dla przyrzadéow
do pomiaru pola powierzchni powinien zawie-
ra¢ sie w zakresie pomiarowym okreslonym
przez producenta.

Producent okresla ograniczenia dla przyrza-
doéw do pomiaru pola powierzchni ze wzgledu
na predko$¢ przesuwu mierzonego materiatu,
jego grubosé i stan powierzchni, jezeli jest to
istotne dla wykonywania pomiaréw.

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) przyrza-
dow do pomiaru pola powierzchni wynosi

3.2.1.

3.3.

3.3.1.

4.1.

4.2.

Tabela nr 3

1,0 % wartosci mierzonej, ale nie mniej niz
1 dm?2.

W przypadku pociagniecia do tytu lub zatrzy-
mania mierzonego materiatu nie powinien
wystgpié¢ btad pomiaru albo wyswietlacz przy-
rzgdu do pomiaru pola powierzchni nie powi-
nien wskazywaé wyniku pomiaru.

Wartos¢ dziatki elementarnej przyrzadow do
pomiaru pola powierzchni powinna wynosié¢
1dm2.

Przyrzady do pomiaru pola powierzchni, w ce-
lu umozliwienia sprawdzenia wskazan, powin-
ny byé¢ wyposazone w dodatkowa dziatke ele-
mentarng o wartosci 0,1 dmZ.

Zasadnicze wymagania dla przyrzadéw do
pomiaru wielu wymiarow

Zakres wymiarow mierzonych dla przyrzadow
do pomiaru wielu wymiaréw powinien zawie-
ra¢ sie w zakresie pomiarowym okreslonym
przez producenta.

Dolng granice minimalnego wymiaru dla
wszystkich wartosci dziatek elementarnych
przyrzadu do pomiaru wielu wymiaréw okre-
$la tabela nr 3.

Dziatka elementarna (d)

Minimalny wymiar (mm)
(dolna granica)

d<2cm 10d
2ecm<d<10cm 20d
d>10 cm 50d

Predkos$¢ przesuwu mierzonego materiatu dla
przyrzadu do pomiaru wielu wymiarow po-
winna zawieraé sie w granicach okreslonych
przez producenta.

4.4,

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) przyrza-
déw do pomiaru wielu wymiaréow wynosi
+1,0 d.
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1.1.

1.2,

4.1.

Zatacznik nr 10

ZASADNICZE WYMAGANIA DLA ANALIZATOROW SPALIN SAMOCHODOWYCH

Zasadnicze wymagania dla przyrzadoéw po-
miarowych okreslone w rozporzadzeniu wraz
z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi

padku CO, CO, i O,, i jako milionowe czesci
jednosci (ppm obj.).

W ninieiszvm zataczniku stosuie sie do analiza- 2. Analizator na podstawie wartosci utamkow
toréwsJ aYin sarﬁochodow cPJ1 zvSan ch dalej objetosciowych skfadnikow gazéw spalino-
analizar'zorami" stosowany ch, odcgas kon{ wych oblicza dodatkowo warto$é¢ lambda A,
{,roli i konserw’ac'i uz tkoz,van I[():h ojazdow bedaca wielkoscia bezwymiarows przedsta-
mechanicznvch ! y Y Poj wiajgcg sprawnosé spalania silnika w zalezno-
yen. $ci od stosunku zawartosci powietrza do za-
Zawarto$¢ weglowodoréw (HC) wyraza sie ja- wartosci paliwa w gazach spalinowych.
k%rzgecZGQEch’ﬁmek?nQ?ar(gv?/Hé‘h) @mLirrzzors‘?u.zzi 3. Analizatory dzielg sie na dwie klasy doktadno-
E ch al?sor ci wFl))Iiskie' o\ijczerv?//ieni ystuia $ci oznaczane jako: 0 i I. Minimalne zakresy po-
4 peie 1P ) miarowe, w zaleznosci od mierzonego para-
Utamki objetosciowe sktadnikéw gazowych metru, dla klas doktadnosci okresla tabela
wyraza sie jako procentowe (% obj.), w przy- nr1:
Tabela nr 1
Minimalne zakresy pomiarowe
Parametr .
dlaklas 01l
utamek CO od 0 do 5 % obj.
utamek CO, od 0 do 16 % ob;.
utamek HC od 0 do 2 000 ppm obj;.
utamek O, od 0 do 21 % ob;.
lambda A 0d0,8do 1,2
Producent okresla warunki znamionowe uzyt- 4.2. Do analizatoréw ma zastosowanie klasa wa-
kowania analizatoréw, w szczegolnosci: runkow $srodowiskowych mechanicznych
1) zakres temperatury dla warunkéw $rodowi- M1, o ktérej mowa w § 11 ust. 1 rozporzadze-
skowych klimatycznych, przy czym mini- nia.
malny zakres powinien wynosié¢ 35 °C; 5.1. Btad graniczny dopuszczalny (MPE) analizato-

2) warto$é nominalng napiecia i czestotliwosci
zasilania pradem zmiennym lub wartosci
graniczne napiecia zasilania pragdem statym;

3) minimalng (p,;,) i maksymalna (p,,,) war-
to$¢ cisnienia atmosferycznego w zalezno-
sci od klasy doktadnosci, przy czym
Ppin = 860 hPa, p_ . = 1060 hPa.

ra oraz rodzaje btedow (bezwzgledne i wzgled-
ne) w warunkach znamionowych uzytkowania
okresla tabela nr 2, przy czym ustalenie warto-
$ci btedu granicznego dopuszczalnego jako
wartosci wiekszej lub réwnej nastepuje na
podstawie pordéwnania wartosci btedu bez-
wzglednego z wartoscia btedu wzglednego
odniesionego do wartosci wzorcowej:
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Tabela nr 2
Parametr Rodzaj btedu Klasa doktadnosci 0 Klasa doktadnosci |
utamek CO | bezwzgledny (ulamek objetosciowy) + 0,03 + 0,06
(%)
wzgledny + 5 + 5
(%)
utamek CO, | bezwzgledny (utamek objetosciowy) + 0,5 + 0,5
(%)
wzgledny 5 £ 5
(%)
ulamek HC bezwzgledny (utamek objgtosciowy) +10 +12
(ppm obj.)
wzgledny 5 + 5
(%)
ulamek O, bezwzgledny (utamek objgtosciowy) + 0,1 + 0,1
(%)
wzgledny 5 + 5
(%)

5.2.

5.2.1.

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) obliczenia
lambda A wynosi 0,3 %. Umowng wartos$é

prawdziwg lambda oblicza sie na podstawie
nastepujacego réwnania:

[col H,, 35 Oy
[CO,]+ 5 +[0,]1+ A ><35+ (o1~ x ([(CO,1+[CO])
T [COo,]
A= H, O
(1 + % - ;j x ([(CO,1+[COY+ K1x[HC])

— gdzie poszczegdlne symbole oznaczaja:

[CO], [CO,), [0,], [HC] — wartosci utamkow ob-
jetosciowych sktadnikéw gazowych (% obj.),

K1 — wspotczynnik konwersji wyniku pomia-
ru wykonanego metoda NDIR na wynik
pomiaru wykonanego metoda FID war-
tosé wspotczynnika okresla producent
analizatora,

Hcoy— stosunek liczby atoméw wodoru do
liczby atomoéw wegla w paliwie
[1,7261],

O,y — stosunek liczby atomow tlenu do liczby
atomoéw wegla w paliwie [0,0175].

Do obliczen lambda A wykorzystuje sie warto-
$ci wskazane przez analizator.

6.1.

6.2.

Skutek oddziatywania zaburzen elektromagne-
tycznych na analizator powinien by¢ taki, aby:

1) zmiana wyniku pomiaru nie byta wigksza
niz warto$é¢ zmiany krytycznej, o ktérej mo-
wa w pkt 6.2, albo

2) wskazanie wyniku pomiaru nie mogto by¢
interpretowane jako prawidtowy wynik.

Dla kazdego z utamkéw objetosciowych mie-
rzonych przez analizator warto$¢ zmiany kry-
tycznej jest réwna btedowi granicznemu do-
puszczalnemu (MPE) danego parametru.

Rozdzielczo$é wskazan analizatora wyrazona
utamkiem objetosciowym powinna by¢ co naj-
mniej rowna wartosciom okreslonym w tabeli
nr 3:
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Tabela nr 3
CO CO; O, HC
Klasy 0,01 % obj. | 0,1 % obj. | 0,01 % obj. dla wartosci | 1 ppm ob.
doktadnosci mierzonej nie wigkszej
0il niz 4 % obj.,
w pozostatych
przypadkach 0,1 % ob;.

7.1.

10.

1.1.

Warto$é lambda A powinna byé¢ podawana
z rozdzielczoscig 0,001.

Powtarzalno$é¢ analizatora powinna by¢ taka,
aby odchylenie standardowe eksperymental-
ne obliczone na podstawie wynikéw serii
20 pomiaréw nie przekraczato jednej trzeciej
wartosci bezwzglednej btedu granicznego do-
puszczalnego (MPE) okreslonego odpowied-
nio dla kazdego wtasciwego utamka objeto-
sciowego gazu.

Czas odpowiedzi analizatora powinien by¢ ta-
ki, aby w przypadku pomiaru:

1) CO, CO, i HC — analizator wskazat 95 %
wartosci kohncowej w czasie nie dfuzszym
niz 15 s po zmianie z gazu zerowego na
WZzorcowy;

2) O, — analizator wskazat wartos¢ mniejsza
niz 0,1 % obj. nie pdzniej niz po uptywie
60 s po zmianie z powietrza na mieszanine
gazowa niezawierajaca tlenu.

Sktadniki spalin inne niz sktadniki, ktérych
wartosci moga by¢ mierzone za pomoca anali-
zatora, nie powinny powodowac¢ zmiany wyni-
kéw pomiaréw wiekszej niz potowa wartosci
bezwzglednej odpowiednich btedéw granicz-
nych dopuszczalnych (MPE), gdy wystepuja
w nastepujacych maksymalnych utamkach ob-
jetosciowych:

1) 6 % obj. CO;
2) 16 % obj. CO,;
3) 10 % obj. O,;

4) 5 % obj. H,;
5) 0,3 % obj. NO;

6) 2 000 ppm obj. HC w przeliczeniu na n-hek-
san;

7) para wodna do stanu nasycenia.

11. Analizator powinien byé wyposazony w urza-
dzenia do regulacji:

1) punktu zerowego oraz wewnetrznej — dzia-
tajgce automatycznie;

2) wskazan przy uzyciu gazu wzorcowego.

11.1. W przypadku urzadzen do regulacji dziataja-
cych automatycznie lub pétautomatycznie wy-
konanie pomiaru powinno by¢ niemozliwe
przed przeprowadzeniem regulacji.

12. Analizator powinien:

1) wykrywaé pozostatosci weglowodoréw
w uktadzie przettaczania gazow; wykonanie
pomiaru nie powinno byé mozliwe, jezeli
pozostatosé weglowodoréw przekracza przed
pomiarem 20 ppm obj.;

2) by¢ wyposazony w urzadzenie stuzgce do
automatycznego rozpoznawania nieprawi-
dfowego dziatania czujnika kanatu tlenu,
spowodowanego jego zuzyciem lub prze-
rwa w obwodzie elektrycznym;

3) zapewnia¢ mozliwosé wyboru odpowied-
nich wspotczynnikdow do obliczania lambda 4,
bez watpliwosci co do witasciwego wzoru,
jezeli jest przystosowany do pracy z rézny-
mi paliwami.

Zatacznik nr 11

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Wewnetrzna kontrola produkcji — modut A

Wewnetrzna kontrola produkcji jest proce-
dura, poprzez ktérg producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel wypetniajgcy zobo-
wigzania okreslone w pkt 1.2—1.5.1 zapew-
nia i deklaruje, ze przyrzad pomiarowy spet-

nia zasadnicze wymagania okreslone w roz-
porzadzeniu, ktore dotycza tego przyrzadu.

1.2. Producent sporzadza dokumentacje tech-
niczna.
1.3. Producent lub jego upowazniony przedsta-

wiciel przechowuje dokumentacje technicz-
ng do celéw kontroli.
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1.4,

1.5.

1.5.1.

2.1.

2.1.1.

2.2.

2.2.1.

2.3.

2.4,

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia zgod-
nosci produkowanych przyrzagdéw pomiaro-
wych z wymaganiami okre$lonymi w rozpo-
rzadzeniu, ktére dotycza tych przyrzadow.

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego. Powinna
ona identyfikowaé przyrzad pomiarowy, dla
ktorego zostata wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotgcza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze by¢ dotaczana do grupy lub partii przy-
rzgdéw pomiarowych.

Wewnetrzna kontrola produkcji z badaniem
wyrobu przez jednostke notyfikowana —
modut A1

Wewnetrzna kontrola produkcji z badaniem
wyrobu przez jednostke notyfikowana jest pro-
cedurg, poprzez ktorg producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel wypetniajacy zobo-
wigzania, o ktérych mowa w pkt 2.1.1—2.5.1,
zapewnia i deklaruje, ze przyrzad pomiarowy
spetnia zasadnicze wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tego przy-
rzadu.

Producent umieszcza na kazdym egzempla-
rzu przyrzadu pomiarowego numer identyfi-
kacyjny jednostki notyfikowanej, o ktorej
mowa w pkt 2.4, na jej odpowiedzialnosc¢.

Producent sporzadza dokumentacje technicz-
na.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje dokumentacje technicz-
ng do celéw kontroli.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia zgod-
nosci produkowanych przyrzagdéw pomiaro-
wych z wymaganiami okre$lonymi w rozpo-
rzagdzeniu, ktére dotycza tych przyrzaddéw.

Jednostka notyfikowana, wybrana przez pro-
ducenta:

1) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie
wtasciwych sprawdzeh w odpowiednich,
okreslonych przez siebie przedziatach cza-
su, w celu weryfikacji jakosci kontroli we-
wnetrznej, biorgc pod uwage miedzy in-
nymi techniczng ztozono$¢ przyrzadu oraz
wielko$é produkgcji;

2) pobiera probki przyrzagdéw pomiarowych
w celu poddania ich badaniom i prébom
okreslonym w normach zharmonizowa-
nych albo prébom réwnowaznym, nie-
zbednym do sprawdzenia zgodnosci przy-
rzgdu pomiarowego z zasadniczymi wy-

2.5.

2.5.1.

3.2

3.2.1.

3.3.

maganiami okreslonymi w rozporzadze-
niu, ktére dotycza tego przyrzadu, przed
wprowadzeniem go do obrotu;

3) w przypadku braku odpowiednich doku-
mentéw decyduje, jakie proby nalezy
przeprowadzié;

4) podejmuje odpowiednie dziatania w przy-
padku, gdy okreslona liczba egzemplarzy
przyrzadu pomiarowego w prdébce nie
osigghie wymaganego poziomu jakosci.

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego. Powinna
ona identyfikowa¢ model przyrzadu pomia-
rowego, dla ktérego zostata wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotacza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze by¢ dotaczana do grupy lub partii przy-
rzgdéw pomiarowych.

Badanie typu — modut B

Badanie typu jest procedura, poprzez ktorg
jednostka notyfikowana bada projekt tech-
niczny przyrzadu pomiarowego oraz zapew-
nia i deklaruje, ze jego konstrukcja spetnia
wymagania okreslone w rozporzadzeniu,
ktore dotycza tego przyrzadu.

Badanie typu moze byé przeprowadzone
w jeden z ponizszych sposobdw:

1) badanie wzoru typu — kompletnego eg-
zemplarza przyrzadu pomiarowego repre-
zentatywnego dla przewidywanej produk-
cji przyrzadu pomiarowego;

2) badanie wzoréw typu, reprezentatywnych
dla przewidywanej produkcji, jednego lub
wiekszej liczby istotnych elementow przy-
rzadu pomiarowego wraz z oceng wtasciwo-
sci konstrukcji technicznej innych elemen-
tow przyrzadu pomiarowego poprzez anali-
ze dokumentacji technicznej i danych uzu-
petniajgcych, o ktéorych mowa w pkt 3.3.2
i 3.3.3;

3) ocene wtasciwosci projektu technicznego
przyrzadu pomiarowego poprzez analize
dokumentacji technicznej i danych uzu-
petniajacych, o ktérych mowa w pkt 3.3.2
i 3.3.3, bez badania wzorow typu.

Jednostka notyfikowana decyduje o sposo-
bie przeprowadzenia badan i liczbie niezbed-
nych egzemplarzy wzoréw typu.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel, zwany dalej ,wnioskodawca”, sktada
w wybranej przez siebie jednostce notyfiko-
wanej wniosek o przeprowadzenie badania
wzoru typu przyrzadu pomiarowego lub je-
go istotnego elementu.
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3.3.1.

3.3.2.

3.3.3.

3.4.

Whniosek powinien zawierag:

1) nazwe i adres producenta oraz, jezeli
whniosek jest ztozony przez upowaznione-
go przedstawiciela, jego nazwe albo imie
i nazwisko oraz adres;

2) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek
nie zostat ztozony w innej jednostce noty-
fikowanej;

3) dokumentacje techniczna.
Whnioskodawca dotgcza do wniosku:

1) niezbedne wzory typu przyrzadu pomiaro-
wego lub jego istotnych elementéw, wy-
magane przez jednostke notyfikowang;

2) dane uzupetniajagce w zakresie projektu
technicznego, dla tych elementéw przy-
rzgdu pomiarowego, ktérych egzemplarze
nie zostaty dotaczone.

Dane uzupetniajgce muszg wymienia¢ kazdy
istotny dokument, ktéry zostat zastosowany
przez producenta, w szczegdlnosci jezeli nor-
my zharmonizowane nie zostaty zastosowa-
ne w catosci, oraz powinny zawierag, jezeli
jest to niezbedne, wyniki badan przeprowa-
dzonych przez wtasciwe laboratorium pro-
ducenta lub inne laboratorium badawcze
w jego imieniu i na jego odpowiedzialnosé.

Jednostka notyfikowana w przypadku:

1) wzoréw typu przyrzagdu pomiarowego al-
bo jego istotnych elementéw:

a) bada dokumentacje techniczng, spraw-
dza, czy przedstawione egzemplarze sag
z nig zgodne, oraz okresla elementy,
ktore zostaty zaprojektowane zgodnie
Z wymaganiami norm zharmonizowa-
nych, a takze bada elementy zaprojekto-
wane bez stosowania tych norm,

b) przeprowadza lub zleca przeprowadze-
nie odpowiednich badan i préb w celu
sprawdzenia, czy producent prawidto-
wo zastosowat normy zharmonizowa-
ne,

c) przeprowadza lub zleca przeprowadze-
nie odpowiednich badan i préb w celu
sprawdzenia, czy rozwigzania przyjete
przez producenta spetniajg zasadnicze
wymagania okreslone w rozporzadze-
niu, ktére dotycza tego przyrzadu,
w przypadku gdy normy zharmonizo-
wane nie zostaty zastosowane,

d) uzgadnia z wnioskodawcg miejsce
przeprowadzenia badan i niezbednych
proéb;

2) innych elementdw przyrzagdu pomiarowe-
go — analizuje dokumentacje techniczng
oraz dane uzupetniajgce w celu oceny
wtasciwosci konstrukcji technicznej tych
elementéw;

3.5.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3) procesu produkcji — analizuje dokumen-
tacje techniczng w celu oceny, czy produ-
cent zabezpieczyt wystarczajgce $rodki do
zapewnienia powtarzalnej produkgcji.

Jednostka notyfikowana sporzadza raport
oceniajacy, ktory zawiera opis dziatan podje-
tych zgodnie z pkt 3.4 i ich wyniki. Jednostka
notyfikowana moze udostepniaé zawartosé
tego raportu, w catosci lub czesci, tylko za
zgoda producenta; jednostka przechowuje
raport do celdw kontrolnych.

Jezeli typ spetnia zasadnicze wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, jednostka noty-
fikowana sporzadza certyfikat badania typu
WE i przekazuje go wnioskodawcy. Certyfi-
kat badania typu WE musi zawierac:

1) nazwe i adres producenta oraz, jezeli
whniosek zostat ztozony przez upowaznio-
nego przedstawiciela, jego nazwe albo
imie i nazwisko oraz adres;

2) wnioski z badan;

3) warunki jego waznosci, jezeli jest to nie-
zbedne;

4) dane niezbedne do identyfikacji zatwier-
dzonego typu;

5) wykaz zatacznikow.

Certyfikat badania typu WE i jego zataczniki
powinny zawiera¢ wszystkie istotne informa-
cje pozwalajgce na przeprowadzenie oceny
zgodnosci wyprodukowanych przyrzadow
pomiarowych ze zbadanym typem,
z uwzglednieniem powtarzalnosci ich wta-
sciwosci metrologicznych, gdy przyrzady te
sg wtasciwie wyregulowane przy uzyciu od-
powiednich $rodkdw, i ich kontrole podczas
uzytkowania, w szczegélnosci:

1) charakterystyki metrologiczne typu przy-
rzgdu pomiarowego;

2) srodki wymagane do zapewnienia inte-
gralnosci przyrzadu (zabezpieczenia, iden-
tyfikacja oprogramowania itp.);

3) informacje o innych elementach niezbed-
ne do identyfikacji przyrzadu i do spraw-
dzenia na podstawie ogledzin zewnetrz-
nych jego zgodnosci z typem;

4) jezeli ma to zastosowanie, inne szczegol-
ne informacje niezbedne do weryfikacji
charakterystyk wyprodukowanych przy-
rzgdow;

5) w przypadku podzespotu — informacje
potrzebne do stwierdzenia kompatybilno-
$ci z innymi podzespotami lub przyrzada-
mi pomiarowymi.

Certyfikat badania typu WE jest wazny przez
okres 10 lat od daty wydania, przy czym waz-
nos$é ta moze byé przedtuzana o kolejne
okresy dziesiecioletnie.
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3.7.

3.7.1.

3.8.

3.9.

3.10.

4.1.

4.2.

4.3.

4.3.1.

Whnioskodawca informuje jednostke notyfi-
kowang, ktora wydata certyfikat badania ty-
pu WE, o wszelkich modyfikacjach przyrzadu
pomiarowego, ktére moga wptynaé na jego
zgodnos¢ z zasadniczymi wymaganiami lub
warunkami waznosci certyfikatu.

Wprowadzenie modyfikacji do zatwierdzo-
nego typu wymaga dodatkowego zatwier-
dzenia sporzgdzanego jako uzupetnienie do
wydanego certyfikatu badania typu WE.

Jednostka notyfikowana niezwtocznie zawia-
damia organy sprawujace nadzér nad przy-
rzgdami pomiarowymi wprowadzanymi do
obrotu o:

1) wydanych certyfikatach badania typu WE
i zatgcznikach;

2) uzupetnieniach i poprawkach do certyfika-
tow juz wydanych;

3) cofnietych certyfikatach badania typu WE.

Jednostka notyfikowana przechowuje doku-
mentacje techniczng, tacznie z dokumentacja
przedtozong przez producenta, przez okres
waznosci certyfikatu badania typu WE.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje kopie certyfikatu badania
typu WE, zataczniki i uzupetnienia do niego
wraz z dokumentacja techniczng przez okres
co najmniej 10 lat od dnia wyprodukowania
ostatniego egzemplarza przyrzagdu pomiaro-
wego.

Zgodnos¢ z typem na podstawie wewnetrz-
nej kontroli produkcji — modut C

Zgodnosé z typem na podstawie wewnetrz-
nej kontroli produkcji jest procedurg, po-
przez ktérg producent wypetniajacy zobo-
wigzania, o ktérych mowa w pkt 4.2, zapew-
nia i deklaruje, ze przyrzad pomiarowy jest
zgodny z typem opisanym w certyfikacie ba-
dania typu WE i spetnia zasadnicze wymaga-
nia okreslone w rozporzadzeniu, ktére doty-
cza tego przyrzadu.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania, aby proces wytwarzania
zapewniat zgodnos$é produkowanych przy-
rzgdéw pomiarowych z typem opisanym
w certyfikacie badania typu WE i z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzgdzeniu.

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela do celéw
kontroli. Powinna ona identyfikowa¢ model
przyrzadu pomiarowego, dla ktérego zostata
wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotgcza sie do
kazdego przyrzadu pomiarowego wprowa-
dzanego do obrotu. Jezeli duza liczba przy-

5.1.

5.1.1.

5.2.

5.3.

5.4.

rzgdéw pomiarowych jest dostarczana jed-
nemu uzytkownikowi, to kopia deklaracji
zgodnosci moze by¢ dotaczana do grupy lub
partii przyrzagdéw pomiarowych.

Zgodnosé z typem na podstawie wewnetrz-
nej kontroli produkcji i badania wyrobu
przez jednostke notyfikowang — modut C1

Zgodnos¢ z typem na podstawie wewnetrz-
nej kontroli produkcji i badania wyrobu
przez jednostke notyfikowang jest procedu-
rag, poprzez ktérg producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel wypetniajacy zobo-
wigzania, o ktérych mowa w pkt 5.1.1i 5.2,
zapewnia i deklaruje, ze przyrzad pomiarowy
jest zgodny z typem opisanym w certyfikacie
badania typu WE i spetnia zasadnicze wyma-
gania okreslone w rozporzadzeniu, ktére do-
tycza tego przyrzadu.

Producent umieszcza na kazdym egzempla-
rzu przyrzadu pomiarowego numer identyfi-
kacyjny jednostki notyfikowanej, o ktorej
mowa w pkt 5.3, na jej odpowiedzialnosé.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia zgod-
nosci produkowanych przyrzagdéw pomiaro-
wych z typem opisanym w certyfikacie bada-
nia typu WE i z zasadniczymi wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

Jednostka notyfikowana wybrana przez pro-
ducenta:

1) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie
sprawdzen wyrobu w odpowiednich,
okreslonych przez siebie przedziatach cza-
su, w celu weryfikacji jakosci kontroli we-
wnetrznej, biorgc pod uwage miedzy in-
nymi techniczng ztozonos$é przyrzadu po-
miarowego oraz wielkos$é produkgcji;

2) w celu sprawdzenia zgodnosci przyrzadu
pomiarowego z typem opisanym w certy-
fikacie badania typu WE i zasadniczymi
wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu, przed wprowadzeniem go do ob-
rotu, pobiera prébke wyrobow finalnych
w celu poddania ich badaniom i prébom
okreslonym w normach zharmonizowa-
nych albo prébom réwnowaznym;

3) w przypadku braku odpowiednich norm
zharmonizowanych decyduje, jakie proby
nalezy przeprowadzié;

4) podejmuje odpowiednie dziatania w przy-
padku, gdy okreslona liczba egzemplarzy
przyrzadu pomiarowego w probce nie
osiggnie wymaganego poziomu jakosci.

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
low kontroli. Powinna ona identyfikowacé
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6.3.
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model przyrzagdu pomiarowego, dla ktérego
zostata wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotgcza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze by¢ dotaczana do grupy lub partii przy-
rzgdéw pomiarowych.

Zapewnienie jakosci produkcji — modut D

Zapewnienie jakosci produkcji jest procedu-
ra, poprzez ktoérg producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel wypetniajacy zobo-
wigzania, o ktérych mowa w pkt 6.2, zapew-
nia i deklaruje, ze przyrzad pomiarowy jest
zgodny z typem opisanym w certyfikacie ba-
dania typu WE i spetnia zasadnicze wymaga-
nia okreslone w rozporzadzeniu.

Producent umieszcza na kazdym przyrzadzie
pomiarowym, ktory jest zgodny z typem opi-
sanym w certyfikacie badania typu WE, nu-
mer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
o ktérej mowa w pkt 6.3.1, na jej odpowie-
dzialnosé.

Producent musi stosowa¢ zatwierdzony sys-
tem jakosci, o ktdrym mowa w pkt 6.3., w od-
niesieniu do produkcji, kontroli koncowej
i badan przyrzadu pomiarowego, oraz podle-
gaé nadzorowi, o ktérym mowa w pkt 6.4.

System jakosci

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel sktada w wybranej przez siebie jedno-
stce notyfikowanej wniosek o ocene syste-
mu jakosci. Wniosek powinien zawierac¢:

1) informacje dotyczace przewidywanych ka-
tegorii przyrzgdéw pomiarowych;

2) dokumentacje systemu jakosci;

3) dokumentacje techniczng dotyczaca za-
twierdzonego typu i kopie certyfikatu ba-
dania typu WE.

System jakosci powinien zapewnia¢ zgod-
nos$¢ przyrzadéw pomiarowych z typem opi-
sanym w certyfikacie badania typu WE oraz
z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny byé udokumentowane w sposob
systematyczny i uporzgdkowany, w formie
pisemnych polityk, procedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jako$ci musi umozli-
wiaé spdjng interpretacje programoéw i pla-
now jakosci, ksigg jakosci i zapiséw dotycza-
cych jakosci. Dokumentacja systemu jakosci
musi w szczegolnosci zawierac opisy:

1) celdw dotyczacych jakosci, struktury orga-
nizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialnosci

6.3.3.

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.5.1.

6.3.5.2.

i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do jakosci przyrzaddw pomiarowych;

2) proceséw wytwarzania, kontroli jakosci
i technik zapewnienia jakosci oraz syste-
matycznych dziatan, ktére beda stosowa-
ne;

3) badan i prob, ktore bedg przeprowadzane
przed wytworzeniem przyrzgdu pomiaro-
wego, w trakcie oraz po zakohczeniu wy-
twarzania, oraz czestosé¢ ich przeprowa-
dzania;

4) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty z kontroli, wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokotow do-
tyczacych kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikow;

5) metod monitorowania osiggania wyma-
ganej jakosci przyrzadu pomiarowego
oraz skutecznosci funkcjonowania syste-
mu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-

$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wyma-

gania, o ktéorych mowa w pkt 6.3.2—6.3.2.2.

Jednostka notyfikowana uznaje, ze oceniany

system jakosci jest zgodny w zakresie tych

wymagan, ktére spetniono z zastosowaniem
odpowiednich norm zharmonizowanych.

W sktad zespotu oceniajgcego system jako-
sci muszag wchodzi¢ osoby, ktére posiadaja
wiedze z tego zakresu, oraz osoby posiadaja-
ce doswiadczenie w odpowiedniej dziedzinie
metrologii i technologii zwigzanej z przyrza-
dami pomiarowymi i znajomos$¢é wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jed-
nostka notyfikowana zawiadamia producen-
ta o podjetej decyzji dotyczacej dokonanej
oceny. W zawiadomieniu zamieszcza wnio-
ski z badania wraz z uzasadnieniem decyzji.

Producent musi wywigzywac sie z zobowia-
zah wynikajacych z zatwierdzonego systemu
jakosci i zapewniaé¢ jego prawidtowe funk-
cjonowanie.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powinien poinformowaé¢ jednostke
notyfikowang, ktéra zatwierdzita system ja-
kosci, o wszelkich zamierzonych zmianach
tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i decyduje, czy zmieniony system
jakosci nadal spetnia wymagania, o ktérych
mowa w pkt 6.3.2, czy tez jest wymagana je-
go ponowna ocena.

Jednostka notyfikowana zawiadamia produ-
centa o podjetej decyzji. W zawiadomieniu
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zamieszcza sie wnioski z dokonanej oceny
wraz z uzasadnieniem decyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jako-
sci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwa-
rzania, kontroli, badania i przechowywania
przyrzadéw pomiarowych, w celu dokonania
kontroli, oraz dostarczyé¢ wszelkie niezbedne
informacje, a w szczegodlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli i wyniki badan, dane doty-
czace wzorcowan oraz protokoty dotycza-
ce kwalifikacji odpowiednich pracowni-
kow.

Jednostka  notyfikowana przeprowadza
u producenta okresowo audyty w celu
sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje sys-
tem jakosci. Jednostka notyfikowana przeka-
zuje producentowi raporty z przeprowadzo-
nych audytow.

Jednostka notyfikowana moze przeprowa-
dza¢ u producenta niezapowiedziane wizy-
tacje.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to konieczne, przeprowa-
dza¢ badania i préby przyrzadu pomiarowe-
go lub zlecaé¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i sto-
suje system jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badanh.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
I6w kontroli. Powinna ona identyfikowaé
model przyrzadu pomiarowego, dla ktérego
zostata wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotacza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze by¢ dotgczana do grupy lub partii przy-
rzagdow pomiarowych.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje do celéw kontroli:

1) dokumentacje systemu jakosci;

6.7.

7.1.1.

7.2.

7.3.

7.4.
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7.4.2.

7.4.2.1.

7.4.2.2.

2) dokumentacje zatwierdzonych zmian sys-
temu jakosci;

3) decyzje, raporty i protokoty jednostki no-
tyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 6.3.3.3,
6.3.5.2,6.4.3i 6.4.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje okreso-
wo organowi sprawujgcemu nadzér nad
przyrzadami pomiarowymi wprowadzanymi
do obrotu informacje o wydanych zatwier-
dzeniach systemoéw jakosci i odmowach ich
wydania oraz niezwtocznie informuje o cof-
nietych zatwierdzeniach systemow jakosci.

Zapewnienie jakosci produkcji — modut D1

Zapewnienie jakosci produkcji jest procedu-
rg, poprzez ktérg producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel wypetniajgcy zobo-
wigzania, o ktérych mowa w pkt 7.3, zapew-
nia i deklaruje, ze przyrzad pomiarowy spet-
nia zasadnicze wymagania okreslone w roz-
porzadzeniu.

Producent umieszcza na kazdym egzempla-
rzu przyrzadu pomiarowego numer identyfi-
kacyjny jednostki notyfikowanej, o ktérej
mowa w pkt 7.4.1, na jej odpowiedzialnosc¢.

Producent sporzadza dokumentacje tech-
niczna.

Producent musi stosowaé zatwierdzony sys-
tem jakosci, o ktorym mowa w pkt 7.4,
w odniesieniu do produkcji, kontroli konco-
wej i badah przyrzadu pomiarowego, oraz
podlega¢ nadzorowi, o ktéorym mowa
w pkt 7.5.

System jakosci

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel sktada w wybranej przez siebie jedno-
stce notyfikowanej wniosek o ocene syste-
mu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) informacje dotyczace przewidywanych ka-
tegorii przyrzadéw pomiarowych;

2) dokumentacje systemu jakosci;
3) dokumentacje techniczna.

System jakosci powinien zapewnia¢ zgod-
no$¢ przyrzadu pomiarowego z zasadniczy-
mi wymaganiami okre$lonymi w rozporza-
dzeniu.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny byé udokumentowane w sposob
systematyczny i uporzadkowany, w formie
pisemnych polityk, procedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jakosci musi umozli-
wiaé spdjna interpretacje programoéw i pla-
now jakosci, ksigg jakosci i zapisow dotycza-
cych jakosci. Dokumentacja systemu jakosci
musi w szczegolnosci zawieraé opisy:

1) celéw dotyczgcych jakosci, struktury orga-
nizacyjnej oraz zakresu odpowiedzialnosci
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i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do jakosci przyrzaddéw pomiarowych;

2) procesOw wytwarzania, kontroli jakosci
i technik zapewnienia jakosci oraz syste-
matycznych dziatah, ktére beda stoso-
wane;

3) badan i préb, ktore beda przeprowadzane
przed wytworzeniem przyrzadu pomiaro-
wego, w trakcie oraz po zakonczeniu wy-
twarzania, oraz czesto$¢ ich przeprowa-
dzania;

4) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan, protokotéw do-
tyczacych kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikow;

5) metod monitorowania osiggania wyma-
ganej jakosci przyrzadu pomiarowego
oraz skutecznosci funkcjonowania syste-
mu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania, o ktérych mowa w pkt 7.4.2. Jed-
nostka notyfikowana uznaje, ze oceniany
system jakosci jest zgodny w zakresie tych
wymagan, ktére spetniono z zastosowaniem
odpowiednich norm zharmonizowanych.

W sktad zespotu oceniajgcego system jako-
sci muszg wchodzi¢ osoby, ktére posiadajg
wiedze z tego zakresu, oraz osoby posiadaja-
ce doswiadczenie w odpowiedniej dziedzinie
metrologii i technologii zwigzanej z przyrza-
dami pomiarowymi i znajomos¢é wymagah
okreslonych w rozporzadzeniu.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jed-
nostka notyfikowana zawiadamia producen-
ta o podjetej decyzji dotyczgcej dokonanej
oceny. W zawiadomieniu zamieszcza wnio-
ski z badania wraz z uzasadnieniem decyzji.

Producent musi wywigzywaé sie z zobowia-
zan wynikajacych z zatwierdzonego systemu
jakosci i zapewniaé jego prawidtowe funkcjo-
nowanie.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel zawiadamia jednostke notyfikowana,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszel-
kich zamierzonych zmianach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i decyduje, czy zmieniony system
jakosci nadal spetnia wymagania, o ktérych
mowa w pkt 7.4.2, czy tez jest wymagana je-
go ponowna ocena.

Jednostka notyfikowana zawiadamia produ-
centa o podjetej decyzji. W zawiadomieniu
zamieszcza sie wnioski z dokonanej oceny
wraz z uzasadnieniem decyzji.

7.5.

7.5.1.

7.5.2.

7.5.3.

7.5.4.

7.5.4.1.

7.5.4.2.

7.6.
7.6.1.

7.6.1.1.

7.7.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu ja-
kosci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwa-
rzania, kontroli, badania i przechowywania
przyrzadéw pomiarowych, w celu dokonania
kontroli, oraz dostarczy¢ wszelkie niezbedne
informacje, a w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje techniczng;

3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli, wyniki badan, dane dotyczg-
ce wzorcowan, protokoty dotyczace kwali-
fikacji odpowiednich pracownikéw.

Jednostka  notyfikowana  przeprowadza
u producenta okresowo audyty w celu
sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje sys-
tem jakosci. Jednostka notyfikowana przeka-
zuje producentowi raporty z przeprowadzo-
nych audytow.

Jednostka notyfikowana moze przeprowa-
dza¢ u producenta niezapowiedziane wizyta-
cje.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to konieczne, przeprowadzaé
badania i préby przyrzadu pomiarowego lub
zlecaé ich przeprowadzenie, w celu sprawdze-
nia, czy producent utrzymuje i stosuje system
jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty z wizytacji i przeprowa-
dzonych badan.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
l[ow kontroli. Powinna ona identyfikowacé
model przyrzadu, dla ktérego zostata wy-
dana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotacza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze by¢ dotaczana do grupy lub partii przy-
rzgdéw pomiarowych.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje do celéw kontroli:

1) dokumentacje techniczng;

2) dokumentacje systemu jakosci;
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3) dokumentacje zatwierdzonych zmian sys-
temu jakosci;

4) decyzje, raporty i protokoty jednostki no-
tyfikowanej, o ktérych mowa w pkt
7.4.3.3,7.45.2,7.5.3i17.5.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje okreso-
wo organowi sprawujgcemu nadzér nad
przyrzadami pomiarowymi wprowadzony-
mi do obrotu informacje o wydanych za-
twierdzeniach systeméw jakosci i odmo-
wach ich wydania oraz niezwtocznie infor-
muje o cofnietych zatwierdzeniach syste-
mow jakosci.

Zapewnienie jakosci kontroli i badania wy-
robu — modut E

Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura,
poprzez ktérg producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel wypetniajgcy zobowia-
zania, o ktérych mowa w pkt 8.2, zapewnia
i deklaruje, ze egzemplarz przyrzagdu pomia-
rowego jest zgodny z typem opisanym
w certyfikacie badania typu WE i spetnia za-
sadnicze wymagania okreslone w rozporzg-
dzeniu, ktére dotyczg tego przyrzadu.

Producent umieszcza na kazdym przyrzadzie
pomiarowym, ktory jest zgodny z typem opi-
sanym w certyfikacie badania typu WE
i spetnia zasadnicze wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego przy-
rzadu, numer identyfikacyjny jednostki noty-
fikowanej, o ktérej mowa w pkt 8.3.1, na jej
odpowiedzialnosé.

Producent musi stosowaé zatwierdzony sys-
tem jakosci, o ktérym mowa w pkt 8.3, w od-
niesieniu do produkcji, kontroli koncowej
i badan przyrzadu pomiarowego, oraz podle-
gacé nadzorowi, o ktorym mowa w pkt 8.4.

System jakosci

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel sktada w wybranej przez siebie jedno-
stce notyfikowanej wniosek o ocene syste-
mu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) informacje dotyczace przewidywanych ka-
tegorii przyrzadéw pomiarowych;

2) dokumentacje systemu jakosci;

3) dokumentacje techniczng zatwierdzo-
nego typu oraz kopie certyfikatu badania
typu WE.

System jakosci powinien zapewniaé¢ zgod-
nos¢ przyrzadu pomiarowego z typem opi-
sanym w certyfikacie badania typu WE oraz
z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny byé¢ udokumentowane w sposob

8.3.2.2.

8.3.3.

8.3.3.1.

8.3.3.2.

8.3.3.3.

8.3.4.

8.3.5.

8.3.5.1.

systematyczny i uporzadkowany, w formie
pisemnych polityk, procedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jako$ci musi umozli-
wiaé spojnag interpretacje programoéw i pla-
now jakosci, ksigg jakosci i zapisow dotycza-
cych jakosci. Dokumentacja systemu jakosci
musi w szczegolnosci zawieraé opis:

1) celdw dotyczacych jakosci i struktury or-
ganizacyjnej oraz zakresu odpowiedzial-
nosci i uprawnien kierownictwa w odnie-
sieniu do jakosci przyrzadéw pomiaro-
wych;

2) badan i prob, ktére beda przeprowadzane
po wytworzeniu przyrzadu pomiarowego;

3) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, danych
dotyczacych wzorcowan oraz protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikéw;

4) metod monitorowania skutecznosci funk-
cjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
sci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania, o ktéorych mowa w pkt 8.3.2. Jed-
nostka notyfikowana uznaje, ze oceniany
system jakosci jest zgodny w zakresie tych
wymagan, ktére spetniono z zastosowaniem
odpowiednich norm zharmonizowanych.

W sktad zespotu oceniajgcego system jako-
$sci muszg wchodzi¢ osoby, ktére posiadajag
wiedze z tego zakresu, oraz osoby posiadaja-
ce doswiadczenie w odpowiedniej dziedzinie
metrologii i technologii zwigzanej z przyrza-
dami pomiarowymi i znajomos¢é wymaganh
okreslonych w rozporzadzeniu.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jed-
nostka notyfikowana zawiadamia producen-
ta o podjetej decyzji dotyczacej dokonanej
oceny. W zawiadomieniu zamieszcza sie
whnioski z badania wraz z uzasadnieniem de-
cyzji.

Producent musi wywigzywaé sie z zobowia-
zan wynikajacych z zatwierdzonego systemu
jakosci i zapewniaé jego prawidtowe funk-
cjonowanie.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powiadamia jednostke notyfikowanga,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszel-
kich zamierzonych zmianach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i decyduje, czy zmieniony system
jakosci nadal spetnia wymagania, o ktérych
mowa w pkt 8.3.2, czy tez jest wymagana je-
go ponowna ocena.
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8.3.5.2.

8.4.

8.4.1.

8.4.2.

8.4.3.

8.4.4.

8.4.4.1.

8.4.4.2.

8.5.
8.5.1.

8.5.1.1.

8.6.

Jednostka notyfikowana zawiadamia produ-
centa o podjetej decyzji. W zawiadomieniu
zamieszcza sie wnioski z dokonanej oceny
wraz z uzasadnieniem decyzji.

Nadzdér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajagce z zatwierdzonego systemu ja-
kosci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwa-
rzania, kontroli, badania i przechowywania
przyrzadéw pomiarowych, w celu dokonania
kontroli, oraz dostarczy¢ wszelkie niezbedne
informacje, a w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli, wyniki badan, dane dotycza-
ce wzorcowah oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikéw.

Jednostka  notyfikowana przeprowadza
u producenta okresowo audyty w celu
sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje sys-
tem jakosci. Jednostka notyfikowana przeka-
zuje producentowi raporty z przeprowadzo-
nych audytow.

Jednostka notyfikowana moze przeprowa-
dza¢ u producenta niezapowiedziane wizy-
tacje.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to konieczne, przeprowa-
dzaé badania i préby przyrzadu pomiarowe-
go lub zlecaé ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i sto-
suje system jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badanh.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
I6w kontroli. Powinna ona identyfikowaé
model przyrzagdu pomiarowego, dla ktérego
zostata wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotgcza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji moze byé do-
tagczana do grupy lub partii przyrzadéw po-
miarowych.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje do celéw kontroli:

8.7.

9.1.1.

9.2,

9.3.

9.4.
9.4.1.

9.4.2.

9.4.2.1.

9.4.2.2.

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) dokumentacje zatwierdzonych zmian sys-
temu jakosci;

3) decyzje, raporty i protokoty jednostki noty-
fikowanej, o ktéorych mowa w pkt 8.3.3.3,
8.3.5.2,8.4.3i8.4.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje okreso-
wo organowi sprawujgcemu nadzér nad
przyrzadami pomiarowymi wprowadzonymi
do obrotu informacje o wydanych zatwier-
dzeniach systemoéw jakosci i odmowach ich
wydania oraz niezwtocznie informuje o cof-
nietych zatwierdzeniach systemow jakosci.

Zapewnienie jakosci wyrobu — modut E1

Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura,
poprzez ktéra producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel wypetniajgcy zobowia-
zania, o ktérych mowa w pkt 9.3, zapewnia
i deklaruje, ze egzemplarz przyrzadu pomia-
rowego spetnia zasadnicze wymagania okre-
slone w rozporzadzeniu.

Producent umieszcza na kazdym przyrzadzie
pomiarowym, ktory spetnia zasadnicze wy-
magania okreslone w rozporzadzeniu, ktére
dotyczg tego przyrzadu, numer identyfikacyj-
ny jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa
w pkt 9.4.1, na jej odpowiedzialnos$é.

Producent sporzadza dokumentacje tech-
niczna.

Producent musi stosowaé zatwierdzony sys-
tem jakosci, o ktorym mowa w pkt 9.4,
w odniesieniu do kontroli koncowej i badan
przyrzadu pomiarowego, oraz podlegaé nad-
zorowi, o ktérym mowa w pkt 9.5.

System jakosci

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel sktada w wybranej przez siebie jedno-
stce notyfikowanej wniosek o ocene syste-
mu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) informacje dotyczace przewidywanych ka-
tegorii przyrzadéw pomiarowych;

2) dokumentacje systemu jakosci;
3) dokumentacje techniczna.

System jakosci powinien zapewniaé¢ zgod-
nos$¢ przyrzadu pomiarowego z zasadniczy-
mi wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny byé¢ udokumentowane w sposob
systematyczny i uporzadkowany, w formie
pisemnych polityk, procedur i instrukgji.

Dokumentacja systemu jakos$ci musi umozli-
wiaé spdjng interpretacje programéw i pla-
now jakosci, ksigg jakosci i zapiséw dotycza-
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9.4.3.

9.4.3.1.

9.4.3.2.

9.4.3.3.

9.4.4.

9.4.5.

9.4.5.1.

9.4.5.2.

9.5.

cych jakosci. Dokumentacja systemu jakosci
musi w szczegolnosci zawieraé opisy:

1) celdw dotyczacych jakosci i struktury or-
ganizacyjnej oraz zakresu odpowiedzial-
nosci i uprawnien kierownictwa w odnie-
sieniu do jakosci przyrzagdu pomiarowego;

2) badan i préb, ktére beda przeprowadzane
po wytworzeniu przyrzadu pomiarowego;

3) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane do-
tyczace wzorcowan oraz protokoty doty-
czace kwalifikacji odpowiednich pracow-
nikow;

4) metod monitorowania skutecznosci funk-
cjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania, o ktéorych mowa w pkt 9.4.2. Jed-
nostka notyfikowana uznaje, ze oceniany
system jakosci jest zgodny w zakresie tych
wymagan, ktére spetniono z zastosowaniem
odpowiednich norm zharmonizowanych.

W sktad zespotu oceniajgcego system jako-
sci muszg wchodzi¢ osoby, ktére posiadajg
wiedze z tego zakresu, oraz osoby posiadaja-
ce doswiadczenie w odpowiedniej dziedzinie
metrologii i technologii zwigzanej z przyrza-
dami pomiarowymi i znajomos$¢ wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jed-
nostka notyfikowana zawiadamia producen-
ta o podjetej decyzji dotyczacej dokonanej
oceny. W zawiadomieniu zamieszcza sie
whnioski z badania wraz z uzasadnieniem de-
cyzji.

Producent musi wywigzywac sie z zobowia-
zah wynikajacych z zatwierdzonego systemu
jakosci i zapewniaé jego prawidtowe funk-
cjonowanie.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powiadamia jednostke notyfikowanga,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszel-
kich zamierzonych zmianach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i decyduje, czy zmieniony system
jakosci nadal spetnia wymagania, o ktérych
mowa w pkt 9.4.2, czy tez jest wymagana je-
go ponowna ocena.

Jednostka notyfikowana zawiadamia produ-
centa o podjetej decyzji. W zawiadomieniu
zamieszcza sie wnioski z dokonanej oceny
wraz z uzasadnieniem decyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana

9.5.1.

9.5.2.

9.5.3.

9.5.4.

9.5.4.1.

9.5.4.2.

9.6.
9.6.1.

9.6.1.1.

9.7.

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajagce z zatwierdzonego systemu ja-
kosci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwa-
rzania, kontroli, badania i przechowywania
przyrzadéw pomiarowych, w celu dokonania
kontroli, oraz dostarczy¢ wszelkie niezbedne
informacje, a w szczegodlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;
2) dokumentacje techniczng;

3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: proto-
koty kontroli, wyniki badan, dane dotycza-
ce wzorcowan, protokoty dotyczace kwali-
fikacji odpowiednich pracownikéw.

Jednostka  notyfikowana przeprowadza
u producenta okresowo audyty w celu
sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje sys-
tem jakosci. Jednostka notyfikowana przeka-
zuje producentowi raporty z przeprowadzo-
nych audytow.

Jednostka notyfikowana moze przeprowa-
dzaé u producenta niezapowiedziane wizyta-
cje.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to konieczne, przeprowa-
dza¢ badania i préby przyrzadu pomiarowe-
go lub zlecaé¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuije i sto-
suje system jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badanh.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
l[ow kontroli. Powinna ona identyfikowacé
model przyrzadu pomiarowego, dla ktérego
zostata wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotacza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze byc¢ dotagczana do grupy lub partii przy-
rzgdéw pomiarowych.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje do celéw kontroli:

1) dokumentacje techniczng;
2) dokumentacje systemu jakosci;

3) dokumentacje zatwierdzonych zmian sys-
temu jakosci;

4) decyzje, raporty i protokoty jednostki no-
tyfikowanej, o ktéorych mowa w pkt
9.4.3.3,9.45.2,9.5.3i9.5.4.2.
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9.8.

10.
10.1.

10.2.

10.3.

10.3.1.

10.4.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

Jednostka notyfikowana przekazuje okreso-
wo organowi sprawujgcemu nadzér nad
przyrzadami pomiarowymi wprowadzonymi
do obrotu informacje o wydanych zatwier-
dzeniach systemoéw jakosci i odmowach ich
wydania oraz niezwtocznie informuje o cof-
nietych zatwierdzeniach systeméw jakosci.

Weryfikacja wyrobu — modut F

Weryfikacja wyrobu jest procedurg, poprzez
ktoérg producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel zapewnia i deklaruje, ze przyrzad po-
miarowy bedacy przedmiotem postanowien,
o ktorych mowa w pkt 10.3, jest zgodny z ty-
pem opisanym w certyfikacie badania typu
WE i spetnia zasadnicze wymagania okreslo-
ne w rozporzadzeniu, ktore dotycza tego przy-
rzadu.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia zgod-
nosci wytworzonych przyrzgdédw pomiaro-
wych z typem opisanym w certyfikacie bada-
nia typu WE i z zasadniczymi wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

Jednostka notyfikowana wybrana przez pro-
ducenta, w celu sprawdzenia zgodnosci
przyrzadu pomiarowego z typem opisanym
w certyfikacie badania typu WE i z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzadzeniu, przeprowadza odpowiednie bada-
nia i proby lub zleca ich przeprowadzenie.

Badania i préby majace na celu sprawdzenie
wymagan metrologicznych moga by¢ prze-
prowadzone, zgodnie z wyborem producen-
ta, jako sprawdzenie kazdego egzemplarza
przyrzadu pomiarowego, o ktérym mowa
w pkt 10.4, albo losowo wybranych egzem-
plarzy z zastosowaniem metody statystycz-
nej, o ktérej mowa w pkt 10.5.

Weryfikacja zgodnosci z wymaganiami me-
trologicznymi poprzez badania i proby kaz-
dego egzemplarza przyrzadu

W celu sprawdzenia, czy przyrzady pomiaro-
we spetniajg wymagania metrologiczne, kaz-
dy egzemplarz przyrzadu pomiarowego na-
lezy sprawdzi¢ indywidualnie oraz poddaé
odpowiednim badaniom i prébom okreslo-
nym w odpowiednich normach zharmonizo-
wanych albo badaniom i prébom réwno-
waznym. W przypadku braku odpowiednich
norm jednostka notyfikowana decyduje, ja-
kie badania i préby nalezy przeprowadzié.

Jednostka notyfikowana umieszcza swoj nu-
mer identyfikacyjny lub zleca jego umiesz-
czenie na kazdym zweryfikowanym przyrza-
dzie pomiarowym oraz wystawia pisemny
certyfikat zgodnosci dotyczacy przeprowa-
dzonych badan i proéb.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

10.5.3.

10.5.4.

10.5.5.

10.5.6.

10.5.7.

10.6.

celow kontroli przez okres 10 lat od dnia cer-
tyfikacji przyrzadu.

Weryfikacja zgodnosci z wymaganiami me-
trologicznymi z zastosowaniem metody sta-
tystycznej

Producent przedstawia do weryfikacji wy-
produkowane przyrzady pomiarowe w po-
staci jednorodnej partii i podejmuje wszelkie
niezbedne dziatania, aby proces produkcji
zapewniat jednorodnosé¢ kazdej wyproduko-
wanej partii.

Z kazdej partii powinna by¢ wybrana losowo
probka zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w pkt 10.5.4.

W celu sprawdzenia, czy przyrzady pomiaro-
we spetniajg wymagania metrologiczne, kaz-
dy przyrzad pomiarowy w pobranej préobce
powinien by¢é sprawdzony indywidualnie
i poddany badaniom oraz prébom okreslo-
nym w odpowiednich normach zharmonizo-
wanych albo badaniom i prébom réwno-
waznym. W przypadku braku odpowiednich
norm jednostka notyfikowana decyduje, ja-
kie badania i proby nalezy przeprowadzié.

Kontrola statystyczna opiera sie na systemie
pobierania probek, ktéry powinien zapew-
niaé:

1) poziom jakosci odpowiadajacy prawdopo-
dobienstwu przyjecia 95 % o frakcji nie-
zgodnosci mniejszej niz 1%;

2) graniczng jakos$¢é odpowiadajaca prawdo-
podobienstwu przyjecia 5% o frakcji nie-
zgodnosci mniejszej niz 7%.

Jezeli partia przyrzadéw pomiarowych pod-
danych kontroli zostata przyjeta, jednostka
notyfikowana umieszcza swoéj numer identy-
fikacyjny lub zleca, na swojg odpowiedzial-
nos$¢, jego umieszczenie na kazdym zweryfi-
kowanym przyrzadzie pomiarowym oraz wy-
stawia pisemny certyfikat zgodnosci doty-
czacy przeprowadzonych badan i préb.
Wszystkie przyrzady z tej partii moga byé
wprowadzane do obrotu, z wyjatkiem tych
przyrzadow, ktorych wyniki badan byty ne-
gatywne.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do
celow kontroli przez okres 10 lat od dnia cer-
tyfikacji przyrzadu.

Jezeli na podstawie przeprowadzonej kontro-
li partia przyrzagdéw pomiarowych zostata od-
rzucona, jednostka notyfikowana podejmuje
lub powoduje podjecie odpowiednich dziatan
majacych na celu zapobiezenie wprowadze-
niu do obrotu tej partii. W przypadku czeste-
go odrzucania partii jednostka notyfikowana
moze zawiesi¢ kontrole statystyczna.

Deklaracja zgodnosci
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10.6.1.

10.6.1.1.

10.7.

1.
11.1.

11.2.1.

11.4.1.

11.5.

11.5.1.

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
kazdego modelu przyrzadu pomiarowego
i powinna byé przechowywana przez produ-
centa lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela do celdow kontroli. Powinna ona identy-
fikowaé model przyrzadu pomiarowego, dla
ktérego zostata wydana.

Kopia deklaracji zgodnosci powinna by¢ do-
taczana do kazdego przyrzadu pomiarowego
wprowadzanego do obrotu. Jezeli duza licz-
ba przyrzadéw pomiarowych jest dostarcza-
na jednemu uzytkownikowi, to kopia dekla-
racji zgodnosci moze by¢ dotagczana do gru-
py lub partii przyrzadéw pomiarowych.

Producent moze, jezeli uzgodniono to z jed-
nostka notyfikowana i na jej odpowiedzial-
nos$é, umieszczaé numer identyfikacyjny jed-
nostki notyfikowanej na przyrzadach pomia-
rowych podczas procesu wytwarzania.

Weryfikacja wyrobu — modut F1

Weryfikacja wyrobu jest procedura, poprzez
ktorg producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zapewnia i deklaruje, ze przy-
rzad pomiarowy spetnia zasadnicze wyma-
gania okreslone w rozporzadzeniu.

Producent sporzadza dokumentacje tech-
niczna.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje dokumentacje technicz-
ng do celéw kontroli przez okres 10 lat od
dnia wyprodukowania ostatniego egzempla-
rza przyrzadu pomiarowego.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia zgod-
nosci wytwarzanych przyrzadéw pomiaro-
wych z zasadniczymi wymaganiami okreslo-
nymi w rozporzadzeniu.

Jednostka notyfikowana wybrana przez pro-
ducenta, w celu sprawdzenia zgodnosci
przyrzadu pomiarowego z zasadniczymi wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
przeprowadza odpowiednie badania i préoby
lub zleca ich przeprowadzenie.

Badania i préby majace na celu sprawdzenie
wymagan metrologicznych moga byé prze-
prowadzone, zgodnie z wyborem producen-
ta, jako sprawdzenie kazdego egzemplarza
przyrzadu pomiarowego, o ktérym mowa
w pkt 11.5, albo losowo wybranych egzem-
plarzy z zastosowaniem metody statystycz-
nej, o ktérej mowa w pkt 11.6.

Weryfikacja zgodnosci z wymaganiami me-
trologicznymi poprzez badania i préby kaz-
dego egzemplarza przyrzadu

W celu sprawdzenia, czy przyrzady pomiaro-
we spetfniajg wymagania metrologiczne, kaz-
dy egzemplarz przyrzadu pomiarowego na-
lezy sprawdzi¢ indywidualnie oraz poddad

11.5.2.

11.5.3.

11.6.1.

11.6.2.

11.6.3.

11.6.4.

11.6.5.

odpowiednim badaniom i probom okreslo-
nym w odpowiednich normach zharmonizo-
wanych albo badaniom i prébom réwno-
waznym. W przypadku braku odpowiednich
norm jednostka notyfikowana decyduje, ja-
kie badania i proby nalezy przeprowadzié.

Jednostka notyfikowana umieszcza swoj nu-
mer identyfikacyjny lub zleca jego umiesz-
czenie na kazdym zweryfikowanym przyrza-
dzie pomiarowym oraz wystawia pisemny
certyfikat zgodnosci dotyczacy przeprowa-
dzonych badan i proby.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do
celow kontroli przez okres 10 lat od dnia cer-
tyfikacji przyrzadu.

Weryfikacja zgodnosci z wymaganiami me-
trologicznymi z zastosowaniem metody sta-
tystycznej

Producent przedstawia do weryfikacji wy-
produkowane przyrzady pomiarowe w po-
staci jednorodnej partii i podejmuje wszelkie
niezbedne dziatania, aby proces produkcji
zapewniat jednorodnos$é¢ kazdej wyproduko-
wanej partii.

Z kazdej partii powinna by¢ wybrana losowo
probka zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w pkt 11.6.4.

W celu sprawdzenia, czy przyrzagdy pomiaro-
we spetniajg wymagania metrologiczne, kaz-
dy przyrzad pomiarowy w pobranej probce
powinien byé sprawdzony indywidualnie
i poddany badaniom i prébom okreslonym
w odpowiednich normach zharmonizowa-
nych albo badaniom i prébom réwnowaz-
nym. W przypadku braku odpowiednich
norm jednostka notyfikowana decyduje, ja-
kie badania i préoby nalezy przeprowadzié.

Kontrola statystyczna opiera sie na systemie

pobierania préobek, ktdry powinien zapew-

nia¢:

1) poziom jakosci odpowiadajacy prawdopo-
dobienstwu przyjecia 95 % o frakcji nie-
zgodnosci mniejszej niz 1%;

2) graniczng jako$é odpowiadajaca prawdo-
podobienstwu przyjecia 5% o frakcji nie-
zgodnosci mniejszej niz 7 %.

Jezeli partia przyrzadéw pomiarowych pod-
danych kontroli zostata przyjeta, jednostka
notyfikowana umieszcza swoéj numer identy-
fikacyjny lub zleca, na swojg odpowiedzial-
nos$¢, jego umieszczenie na kazdym zweryfi-
kowanym przyrzadzie oraz wystawia pisem-
ny certyfikat zgodnosci dotyczacy przepro-
wadzonych badan i préb. Wszystkie przyrza-
dy z tej partii moga byé wprowadzane do ob-
rotu, z wyjatkiem tych przyrzadow, ktérych
wyniki badan byty negatywne.
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11.6.5.1.

11.6.6.

11.7.
11.7.1.

11.7.1.1.

11.8.

12.
12.1.

12.2.

12.2.1.

12.3.

12.4.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do
celow kontroli przez okres 10 lat od dnia cer-
tyfikacji przyrzadu.

Jezeli na podstawie przeprowadzonej kon-
troli partia przyrzagdéw pomiarowych zostata
odrzucona, jednostka notyfikowana podej-
muje lub powoduje podjecie odpowiednich
dziatan majacych na celu zapobiezenie
wprowadzeniu do obrotu tej partii. W przy-
padku czestego odrzucania partii jednostka
notyfikowana moze zawiesi¢ kontrole staty-
styczna.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
Iow kontroli. Powinna ona identyfikowaé
model przyrzadu pomiarowego, dla ktérego
zostata wydana.

Kopia deklaracji zgodnosci powinna byé do-
taczana do przyrzadu pomiarowego wpro-
wadzanego do obrotu. Jezeli duza liczba
przyrzadéw pomiarowych jest dostarczana
jednemu uzytkownikowi, kopia deklaracji
moze by¢ dotaczana do grupy lub partii przy-
rzgdéw pomiarowych.

Producent moze, jezeli uzgodniono to z jed-
nostka notyfikowana i na jej odpowiedzial-
nos$¢, umieszczaé numer identyfikacyjny jed-
nostki notyfikowanej na przyrzadach pomia-
rowych podczas procesu wytwarzania.

Weryfikacja jednostkowa — modut G

Weryfikacja jednostkowa jest procedurg, po-
przez ktérg producent lub jego upowazniony
przedstawiciel wypetniajacy zobowiazania,
o ktérych mowa w pkt 12.3, zapewnia i de-
klaruje, ze przyrzad pomiarowy spetnia za-
sadnicze wymagania okreslone w rozporzg-
dzeniu.

Producent sporzadza dokumentacje tech-
niczng i udostepnia jg jednostce notyfikowa-
nej, o ktérej mowa w pkt 12.4.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje dokumentacje technicz-
ng do celdéw kontroli.

Producent powinien podjgé wszelkie nie-
zbedne dziatania w celu zapewnienia zgod-
nosci produkowanych przyrzadéw pomiaro-
wych z zasadniczymi wymaganiami okreslo-
nymi w rozporzadzeniu.

Jednostka notyfikowana wybrana przez pro-
ducenta, w celu sprawdzenia zgodnosci
przyrzadu pomiarowego z zasadniczymi wy-
maganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
przeprowadza odpowiednie badania i préby

12.4.1.

12.4.2.

12.5.

12.5.1.

13.
13.1.

13.1.1.

13.2.

13.3.
13.3.1.

13.3.2.

okreslone w odpowiednich normach zhar-
monizowanych albo badania i préby réwno-
wazne lub zleca ich przeprowadzenie.
W przypadku braku odpowiednich norm jed-
nostka notyfikowana decyduje, jakie badania
i proby nalezy przeprowadzié.

Jednostka notyfikowana umieszcza swéj nu-
mer identyfikacyjny lub zleca, na swoja od-
powiedzialnosé, jego umieszczenie na kaz-
dym zweryfikowanym przyrzgdzie pomiaro-
wym oraz wystawia pisemny certyfikat
zgodnosci uwzgledniajacy przeprowadzone
badania i préby.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje certyfikaty zgodnosci do
celdw kontroli przez okres 10 lat od dnia cer-
tyfikacji przyrzadu.

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
kazdego przyrzadu i powinna byé przecho-
wywana do celéw kontroli. Powinna ona
identyfikowaé przyrzad, dla ktérego zostata
wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotacza sie do
przyrzadu pomiarowego.

Petne zapewnienie jakosci — modut H

Petne zapewnienie jakosci jest procedura,
poprzez ktéra producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel wypetniajgcy zobowia-
zania, o ktorych mowa w pkt 13.2, zapewnia
i deklaruje, ze przyrzady pomiarowe spetnia-
ja zasadnicze wymagania okreslone w roz-
porzadzeniu.

Producent umieszcza na kazdym przyrzadzie
pomiarowym, ktory spetnia zasadnicze wy-
magania okreslone w rozporzadzeniu, nu-
mer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
o ktérej mowa w pkt 13.3.1, na jej odpowie-
dzialnosé.

Producent powinien stosowaé zatwierdzony
system jakosci, o ktérym mowa w pkt 13.3,
w odniesieniu do projektowania, produkcji,
kontroli koncowej oraz badan przyrzadu po-
miarowego, oraz podlegaé¢ nadzorowi, o kto-
rym mowa w pkt 13.4.

System jakosci

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel sktada w wybranej przez siebie jedno-
stce notyfikowanej wniosek o ocene syste-
mu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) informacje dotyczace przewidywanych ka-
tegorii przyrzadéw pomiarowych;

2) dokumentacje systemu jakosci.

System jakosci powinien zapewnia¢ zgod-

no$¢ przyrzadu pomiarowego z zasadniczy-

mi wymaganiami okre$lonymi w rozporza-

dzeniu.



Dziennik Ustaw Nr 3

— 130 —

Poz. 27

13.3.2.1.

13.3.2.2.

13.3.3.

13.3.3.1.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny byé udokumentowane w sposob
systematyczny i uporzgdkowany, w formie
pisemnych polityk, procedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jakos$ci musi umozli-
wiaé spojna interpretacje programoéw i pla-
now jakosci, ksigg jakosci i zapiséw dotycza-
cych jakosci. Dokumentacja systemu jakosci
musi w szczegolnosci zawieraé opis:

1) celéw dotyczgcych jakosci i struktury or-
ganizacyjnej oraz zakresu odpowiedzial-
nosci i uprawnien kierownictwa w odnie-
sieniu do jakosci przyrzadu pomiarowego;

2) technicznej specyfikacji projektu, z uwzgled-
nieniem zastosowanych norm zharmonizo-
wanych, a jezeli takie normy nie beda stoso-
wane w catosci, srodki, ktore bedag stosowa-
ne w celu spetnienia zasadniczych wyma-
gan okreslonych w rozporzadzeniu;

3) procesow wytwarzania i systematycznych
dziatan dotyczacych nadzorowania pro-
jektu i jego weryfikacji, ktére beda stoso-
wane podczas projektowania danej kate-
gorii przyrzagdéw pomiarowych;

4) wtasciwych technik proceséw i systema-
tycznych dziatan dotyczacych produkgcji,
kontroli jakosci oraz zapewnienia jakosci,
ktére beda stosowane;

5) badan i préb, ktére beda przeprowadzane
przed wytwarzaniem przyrzagdu pomiaro-
wego, w trakcie oraz po zakonczeniu wy-
twarzania, oraz czestotliwos$c¢ ich przepro-
wadzania;

6) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane do-
tyczace wzorcowan oraz protokoty doty-
czace kwalifikacji odpowiednich pracow-
nikow;

7) metod monitorowania osiggania wyma-
ganej jakosci projektu i wyrobu oraz sku-
tecznosci funkcjonowania systemu ja-
kosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
$ci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania, o ktérych mowa w pkt 13.3.2. Jed-
nostka notyfikowana uznaje, ze oceniany
system jakosci jest zgodny w zakresie tych
wymagan, ktére spetniono z zastosowaniem
odpowiednich norm zharmonizowanych.

W sktad zespotu oceniajgcego system jako-
$ci muszg wchodzié osoby, ktére posiadajg
wiedze z tego zakresu, oraz osoby posiadaja-
ce doswiadczenie w odpowiedniej dziedzinie
metrologii i technologii zwigzanej z przyrza-
dami pomiarowymi i znajomos¢é wymagah
okreslonych w rozporzadzeniu.

13.3.3.2.

13.3.3.3.

13.3.4.

13.3.5.

13.3.5.1.

13.3.5.2.

13.4.

13.4.1.

13.4.2.

13.4.3.

13.4.4.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jed-
nostka notyfikowana zawiadamia producen-
ta o podjetej decyzji dotyczgcej dokonanej
oceny. W zawiadomieniu zamieszcza sie
whnioski z badania wraz uzasadnieniem de-
cyzji.

Producent musi wywigzywac sie z zobowia-
zah wynikajacych z zatwierdzonego systemu
jakosci i zapewniaé jego prawidtowe funk-
cjonowanie.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powiadamia jednostke notyfikowanga,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszel-
kich zamierzonych zmianach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i decyduje, czy zmieniony system
jakosci nadal spetnia wymagania, o ktérych
mowa w pkt 13.3.2, czy tez jest wymagana
jego ponowna ocena.

Jednostka notyfikowana zawiadamia produ-
centa o podjetej decyzji. W zawiadomieniu
zamieszcza sie wnioski z dokonanej oceny
wraz z uzasadnieniem decyzji.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajgce z zatwierdzonego systemu ja-
kosci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwa-
rzania, kontroli, badania i przechowywania
przyrzadéw pomiarowych, w celu dokonania
kontroli, oraz dostarczy¢ wszelkie niezbedne
informacje, a w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci przewidziane
w czesci projektowej systemu jakosci, ta-
kie jak: wyniki analiz, obliczeh oraz badan;

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane
w czesci systemu jakosci dotyczacej wy-
twarzania, takie jak: protokoty kontroli,
wyniki badan, dane dotyczace wzorcowan
oraz protokoty dotyczace kwalifikacji od-
powiednich pracownikdéw.

Jednostka  notyfikowana  przeprowadza
u producenta okresowo audyty w celu
sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje sys-
tem jakosci. Jednostka notyfikowana przeka-
zuje producentowi raporty z przeprowadzo-
nych audytow.

Jednostka notyfikowana moze przeprowa-
dza¢ u producenta niezapowiedziane wizy-
tacje.
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Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to konieczne, przeprowa-
dzaé badania i préby przyrzagdu pomiarowe-
go lub zlecaé¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i sto-
suje system jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badan.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
Iow kontroli. Powinna ona identyfikowaé
model przyrzadu, dla ktérego zostata wy-
dana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotgcza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze by¢ dotaczana do grupy lub partii przy-
rzagdow pomiarowych.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje do celéw kontroli:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) dokumentacje zatwierdzonych zmian sys-
temu jakosci;

3) decyzje, raporty i protokoty jednostki noty-
fikowanej, o ktérych mowa w pkt 13.3.3.3,
13.3.56.2, 13.4.3 i 13.4.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje okreso-
wo organowi sprawujgcemu nadzér nad
przyrzadami pomiarowymi wprowadzonymi
do obrotu informacje o wydanych zatwier-
dzeniach systemoéw jakosci i odmowach ich
wydania oraz niezwtocznie informuje o cof-
nietych zatwierdzeniach systemow jakosci.

Petne zapewnienie jakosci z badaniem pro-
jektu — modut H1

Petne zapewnienie jakosci z badaniem pro-
jektu jest procedura, poprzez ktérg produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel
zapewnia i deklaruje, ze przyrzady pomiaro-
we spetfniajg zasadnicze wymagania okreslo-
ne w rozporzadzeniu.

Producent umieszcza na kazdym przyrzadzie
pomiarowym, ktory spetnia zasadnicze wy-
magania okreslone w rozporzadzeniu, nu-
mer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
o ktérej mowa w pkt 14.3.1, na jej odpowie-
dzialnosé.

Producent powinien stosowaé zatwierdzony
system jakosci, o ktérym mowa w pkt 14.3,
w zakresie projektowania, wytwarzania, kon-
troli koncowej oraz badan przyrzadu pomia-

14.3.
14.3.1.

14.3.2.

14.3.2.1.

14.3.2.2.

rowego, oraz podlegaé¢ nadzorowi, o ktérym
mowa w pkt 14.6. Projekt techniczny przyrza-
du pomiarowego powinien by¢ badany
w zakresie, o ktorym mowa w pkt 14.5.

System jakosci

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel sktada w wybranej przez siebie jedno-
stce notyfikowanej wniosek o ocene syste-
mu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) informacje dotyczace przewidywanych ka-
tegorii przyrzadéw pomiarowych;

2) dokumentacje systemu jakosci.

System jakosci powinien zapewniaé¢ zgod-
nos$é przyrzadu pomiarowego z zasadniczy-
mi wymaganiami okreslonymi w rozporza-
dzeniu.

Wszystkie elementy systemu, wymagania
i postanowienia przyjete przez producenta
powinny by¢ udokumentowane w sposob
systematyczny i uporzadkowany, w formie
pisemnych polityk, procedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jakosci musi umozli-
wiaé¢ spojng interpretacje programoéw i pla-
now jakosci, ksigg jakosci i zapisow dotycza-
cych jakosci. Dokumentacja systemu jakosci
musi w szczegolnosci zawieraé opisy:

1) celéw dotyczacych jakosci i struktury or-
ganizacyjnej oraz zakresu odpowiedzial-
nosci i uprawnien kierownictwa w odnie-
sieniu do jakosci przyrzadu pomiarowego;

2) technicznej specyfikacji projektu, z uwzgled-
nieniem zastosowanych norm zharmonizo-
wanych, a jezeli takie normy nie bedg stoso-
wane w catosci, srodkéw, ktére beda stoso-
wane w celu spetnienia zasadniczych wy-
magan;

3) technik, proceséw i systematycznych
dziatan dotyczacych nadzorowania pro-
jektu i jego weryfikacji, ktére beda stoso-
wane podczas projektowania danej kate-
gorii przyrzadow pomiarowych;

4) wtasciwych technik, procesow i systema-
tycznych dziatan dotyczacych wytwarza-
nia, kontroli jakosci oraz zapewnienia ja-
kosci, ktére beda stosowane;

5) badan i préb, ktére beda przeprowadzane
przed wytwarzaniem przyrzadu pomiaro-
wego, w trakcie oraz po zakonczeniu wy-
twarzania, oraz czestotliwosé ich przepro-
wadzania;

6) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak:
protokoty kontroli, wyniki badan, dane do-
tyczace wzorcowan oraz protokoty doty-
czace kwalifikacji odpowiednich pracow-
nikow;

7) metod monitorowania osiggania wyma-
ganej jakosci projektu i przyrzadu oraz
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14.3.3.

14.3.3.1.

14.3.3.2.

14.3.3.3.

14.3.4.

14.3.5.

14.3.5.1.

14.3.5.2.

14.4.

14.5.
14.5.1.

14.5.2.

skutecznosci funkcjonowania systemu ja-

kosci.
Jednostka notyfikowana ocenia system jako-
sci w celu stwierdzenia, czy spetnia on wy-
magania, o ktérych mowa w pkt 14.3.2. Jed-
nostka notyfikowana uznaje, ze oceniany
system jakosci jest zgodny w zakresie tych
wymagan, ktore spetniono z zastosowaniem
odpowiednich norm zharmonizowanych.

W sktad zespotu oceniajgcego system jako-
$ci muszg wchodzié¢ osoby, ktére posiadajg
wiedze z tego zakresu, oraz osoby posiadaja-
ce doswiadczenie w odpowiedniej dziedzinie
metrologii i technologii zwigzanej z przyrza-
dami pomiarowymi i znajomos$¢é wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu.

Procedura oceny systemu jakosci obejmuje
wizytacje w siedzibie producenta.

Po zakonczeniu oceny systemu jakosci jed-
nostka notyfikowana powiadamia producen-
ta o podjetej decyzji dotyczacej dokonanej
oceny. W powiadomieniu zamieszcza wnio-
ski z badania wraz z uzasadnieniem decyzji.

Producent musi wywigzywacé sie z zobowia-
zan wynikajacych z zatwierdzonego systemu
jakosci i zapewniaé¢ jego prawidtowe funk-
cjonowanie.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel powiadamia jednostke notyfikowang,
ktora zatwierdzita system jakosci, o wszel-
kich zamierzonych zmianach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i decyduje, czy zmieniony system
jakosci nadal spetnia wymagania, o ktérych
mowa w pkt 14.3.2, czy tez jest wymagana
jego ponowna ocena.

Jednostka notyfikowana zawiadamia produ-
centa o podjetej decyzji. W zawiadomieniu
zamieszcza sie wnioski z dokonanej oceny
wraz z uzasadnieniem decyzji.

Jednostka notyfikowana przekazuje okreso-
wo organowi sprawujacemu nadzor nad
przyrzadami pomiarowymi wprowadzonymi
do obrotu informacje o wydanych zatwier-
dzeniach systemoéw jakosci i odmowach ich
wydania oraz niezwtocznie informuje o cof-
nietych zatwierdzeniach systemow jakosci.

Badanie projektu

Producent sktada wniosek o badanie projek-
tu do jednostki notyfikowanej, o ktorej mo-
wa w pkt 14.3.1.

Whniosek powinien umozliwia¢ zrozumienie
projektu, produkcji oraz dziatania przyrzadu
oraz umozliwia¢ oceng zgodnosci z zasadni-
czymi wymaganiami okreslonymi w rozpo-
rzadzeniu, ktére dotyczg danych przyrzadéw
pomiarowych.

14.5.3.

14.5.4.

14.5.5.

14.5.6.

14.5.7.

14.5.8.

Whniosek powinien zawierag:
1) nazwe i adres producenta;

2) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek
nie zostat ztozony w innej jednostce noty-
fikowanej;

3) dokumentacje technicznag;

4) dane uzupetniajgce dotyczace projektu
technicznego.

Dane uzupetniajgce muszg wymienia¢ kazdy
dokument, ktéry zostat zastosowany przez
producenta, w szczegdlnosci jezeli normy
zharmonizowane nie zostaty zastosowane
w catosci, oraz powinny zawierag, jezeli jest
to niezbedne, wyniki badan przeprowadzo-
nych przez wtasciwe laboratorium produ-
centa lub inne laboratorium badawcze w je-
go imieniu i na jego odpowiedzialnos¢.

Jezeli projekt spetnia zasadnicze wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, jednostka noty-
fikowana sporzadza certyfikat badania pro-
jektu WE i przekazuje go wnioskodawcy. Cer-
tyfikat badania projektu WE musi zawieraé
nazwe i adres producenta, wnioski z bada-
nia, warunki jego waznosci i niezbedne dane
do identyfikacji zatwierdzonego projektu.

Niezbedne czesci dokumentacji technicznej
powinny stanowié zataczniki do certyfikatu
badania projektu WE.

Certyfikat badania projektu WE i jego zatacz-
niki powinny zawiera¢ wszystkie istotne in-
formacje pozwalajgce na przeprowadzenie
oceny zgodnosci wyprodukowanych przy-
rzgdéw pomiarowych ze zbadanym projek-
tem oraz kontroli podczas ich uzytkowania,
z uwzglednieniem powtarzalnosci ich wta-
$ciwosci metrologicznych, gdy przyrzady sa
wtasciwie wyregulowane, a w szczegél-
nosci:

1) charakterystyki metrologiczne przyrzadu

pomiarowego;

2) srodki wymagane do zapewnienia inte-
gralnosci przyrzadu (zabezpieczenia, iden-
tyfikacja oprogramowania);

3) informacje o innych elementach niezbed-
ne do identyfikacji przyrzadu i do spraw-
dzenia na podstawie ogledzin zewnetrz-
nych jego zgodnosci z projektem;

4) jezeli ma to zastosowanie, inne szczegol-
ne informacje niezbedne do weryfikacji
charakterystyk wyprodukowanych przy-
rzadow;

5) w przypadku podzespotow — wszystkie
niezbedne informacje potrzebne do stwier-
dzenia kompatybilnosci z innymi podze-
spotami lub przyrzadami pomiarowymi.

Jednostka notyfikowana sporzadza raport
oceniajacy, ktory zawiera opis dziatan podje-
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14.5.9.

14.5.10.

14.5.11.

14.5.12.

14.5.13.

14.5.14.

14.6.

14.6.1.

14.6.2.

tych zgodnie z pkt 14.5.4 i ich wyniki. Jed-
nostka notyfikowana moze udostepni¢ za-
wartos¢ tego raportu, w catosci lub w czesci,
tylko za zgoda producenta; jednostka prze-
chowuje raport do celéow kontrolnych.

Certyfikat badania projektu WE jest wazny
przez okres 10 lat od daty wydania, przy
czym wazno$é ta moze byé przedtuzana
o kolejne okresy dziesiecioletnie.

Jezeli producentowi odmowiono wydania
certyfikatu badania projektu WE, jednostka
notyfikowana powinna szczegétowo uzasad-
ni¢ powody odmowy.

Producent informuje jednostke notyfikowa-
na, ktéra wydata certyfikat badania projektu
WE, o wszelkich modyfikacjach wprowadza-
nych do zatwierdzonego projektu, ktére mo-
ga wptynaé na:

1) jego zgodnos¢ z zasadniczymi wymaga-
niami okreslonymi w rozporzadzeniu;

2) warunki waznosci certyfikatu lub

3) okreslone w certyfikacie warunki uzytko-
wania przyrzadu.

Wprowadzenie modyfikacji do zatwierdzo-
nego projektu wymaga dodatkowego za-
twierdzenia sporzadzanego jako uzupetnie-
nie do wydanego certyfikatu badania projek-
tu WE.

Jednostka notyfikowana niezwtocznie zawia-
damia organy sprawujace nadzér nad przy-
rzgdami pomiarowymi wprowadzanymi do
obrotu o:

1) wydanych certyfikatach badania projektu
WE i zatacznikach;

2) uzupetnieniach i zmianach do certyfika-
tow juz wydanych;

3) cofnietych certyfikatach badania projek-
tu WE.

Producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel przechowuje kopie certyfikatu badania
typu WE, zataczniki i uzupetnienia do niego
wraz z dokumentacja techniczng przez okres
10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
egzemplarza przyrzadu pomiarowego.
W przypadku gdy producent lub jego upo-
wazniony przedstawiciel nie maja siedziby
na obszarze panstw cztonkowskich Unii Eu-
ropejskiej, dokumentacje udostepnia osoba
wyznaczona przez producenta.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfi-
kowana

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy produ-
cent odpowiednio wypetnia zobowigzania
wynikajgce z zatwierdzonego systemu ja-
kosci.

Producent powinien umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk projek-

14.6.3.

14.6.4.

14.6.4.1.

14.6.4.2.

14.7.
14.7.1.

14.7.1.1.

14.8.

towania, wytwarzania, kontroli, badania
i przechowywania przyrzadow pomiaro-
wych, w celu dokonania kontroli, oraz do-
starczy¢ wszelkie niezbedne informacje,
a w szczegolnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci przewidziane
w czesci projektowej systemu jakosci, ta-
kie jak: wyniki analiz, obliczen oraz wyniki
badan;

3) zapisy dotyczgce jakosci przewidziane
w czesci systemu jakosci dotyczacej pro-
dukcji, takie jak: protokoty kontroli, wyniki
badan, dane dotyczace wzorcowan oraz

protokoty dotyczgce kwalifikacji odpo-
wiednich pracownikéw.
Jednostka  notyfikowana przeprowadza

u producenta okresowo audyty w celu
sprawdzenia, czy utrzymuje on i stosuje sys-
tem jakosci. Jednostka notyfikowana przeka-
zuje producentowi raporty z przeprowadzo-
nych audytow.

Jednostka notyfikowana moze przeprowa-
dza¢ u producenta niezapowiedziane wizy-
tacje.

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to konieczne, przeprowa-
dzaé badania i préby przyrzagdu pomiarowe-
go lub zlecaé¢ ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy producent utrzymuje i sto-
suje system jakosci.

Jednostka notyfikowana przekazuje produ-
centowi protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badan.

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci jest wystawiana dla
modelu przyrzadu pomiarowego i powinna
byé przechowywana przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela do ce-
low kontroli. Powinna ona identyfikowacd
model przyrzadu pomiarowego, dla ktérego
zostata wydana.

Kopie deklaracji zgodnosci dotacza sie do
przyrzadu pomiarowego wprowadzanego
do obrotu. Jezeli duza liczba przyrzadéw po-
miarowych jest dostarczana jednemu uzyt-
kownikowi, to kopia deklaracji zgodnosci
moze by¢ dotaczana do grupy lub partii przy-
rzgdéw pomiarowych.

Producent lub jego upowazniony przedsta-

wiciel przechowuje do celéw kontroli:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) dokumentacje zatwierdzonych zmian sys-
temu jakosci;

3) decyzje, raporty i protokoty jednostki
notyfikowanej, o] ktorych mowa
w pkt 14.3.3.3, 14.3.5.2, 14.6.3 i 14.6.4.2.
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Zatacznik nr 12

WZOR ZNAKU CE

1. Znak CE sktada sie z liter o ksztattach przedstawionych na rysunku:

[TTTT]
I

[TTTTTTT
}lll

I O I

1

2. W przypadku pomniejszania lub powiekszania znaku CE nalezy zachowaé proporcje podane na rysunku.

3. Elementy znaku CE powinny mie¢ te samg wysokosé, ktéra nie moze by¢é mniejsza niz 5 mm.

28

ROZPORZADZENIE MINISTRA ROLNICTWA | ROZWOJU WSI"

z dnia 20 grudnia 2006 r.

zmieniajace rozporzadzenie w sprawie likwidacji jednostki badawczo-rozwojowej
o nazwie ,Instytut Mleczarstwa” w Warszawie

Na podstawie art. 7 ust. 4 ustawy z dnia 25 lipca
1985 r. o jednostkach badawczo-rozwojowych (Dz. U.
z 2001 r. Nr 33, poz. 388, z p6zn. zm.2)) zarzadza sie, co
nastepuje:

1 Minister Rolnictwa i Rozwoju Wsi kieruje dziatem admini-
stracji rzagdowej — rynki rolne, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 3
rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 18 lipca
2006 r. w sprawie szczegotowego zakresu dziatania Mini-
stra Rolnictwa i Rozwoju Wsi (Dz. U. Nr 131, poz. 915).

2) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty
ogtoszone w Dz. U. z 2002 r. Nr 74, poz. 676, Nr 113,
poz. 984, Nr 153, poz. 1271, Nr 200, poz. 1683 i Nr 240,
poz. 2052, z 2004 r. Nr 238, poz. 2390, z 2005 r. Nr 164,
poz. 1365 i Nr 179, poz. 1484 oraz z 2006 r. Nr 104,
poz. 708 711.

8 1. W rozporzadzeniu Ministra Rolnictwa i Rozwo-
ju Wsi z dnia 22 grudnia 2005 r. w sprawie likwidacji
jednostki badawczo-rozwojowej o nazwie ,Instytut
Mileczarstwa” w Warszawie (Dz. U. Nr 265, poz. 2221)
w 8§ 1 ust. 4 otrzymuje brzmienie:

4. Termin zakonczenia likwidacji jednostki wyznacza
sie na dzien 15 czerwca 2007 r.”.

8 2. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogto-
szenia.

Minister Rolnictwa i Rozwoju Wsi: w z. M. Zagdrski
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