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TRESC DZIAEU URZEDOWEGO:
Zarzadzenia Wtladz Naczelnych:

Poz, 300. Okélnik Ministerstwa Spraw We-
wnetrznych Nr. 93 z dnia 6 pazdziernika 1933 r.
w sprawie przepiséw o projektowaniu i wykona-
niu polaczei spawanych w stalowych konstruk-
cjach budowlanych.

DZIAL URZEDOWY,

e

Zarzadzenia Wladz Naczelnych.

300.

OKOLNIK MINISTERSTWA SPRAW WE-
WNETRZNYCH Nr. 93

z dnia 6 pazdziernika 1933 r.
Do

P. P. Wojewodéw (wszystkich) i P. Ko-
misarza Rzadu m. st. Warszawy.

Zalaczajac przy niniejszem przepisy o projek-
towaniu i wykonaniu potaczen spawanych w stalo-
wych konstrukcjach budowlanych, zarzadzam sto-
sowanie ich przy wykonywaniu robét panstwo-

wych.

Zarazem polecam przepisy powyzsze podaé do
wiadomosci wladz udzielajacych pozwolen budow-
lanych w celu analogicznego stosowania zasad, za-
wartych w przepisach przy robotach, wykonywa-
nych przez zwiazki samorzadowe i osoby pry-
watne.

Minister Spraw Wewnetrznych:
(—) Bronistaw Pieracki.

Zalacznik do okélnika Minister-
stwa Spraw Wewnetrznych 2z dnia
6 pazdziernika 1933 (poz. 300).

PRZEPISY PROJEKTOWANIA I WYKONYWA-
NIA STALOWYCH KONSTRUKCYJ SPAWA-
NYCH W BUDOWNICTWIE.

§ 1. Zasady ogélne.

1) Przepisy niniejsze dotycza laczenia po-
szczeg6lnych skladowych czesci stalowych kon-
strukcyj zapomocg spawania. Przy obliczaniu sta-
tycznem konstrukcji obowiazuja ustalone normy
obciazeri i naprezenn dopuszczalnych dla konstruk-
cyj budowlanych.

2) Spawanie powinno byé wykonywane meto-
da, gwarantujaca nalezyte wyniki, jak spawanie
elektryczne, lukowe pradem stalym i zmiennym,
spawanie acetylenowo-tlenowe, spawanie elek-
tryczno-oporowe, spawanie acetylenowo lub wo-
dorowo-elektryczne.

3) Metoda spawania powinna byé dostosowa-
na do charakteru polaczen spawanych danej kon-
strukcii.

4) Ministerstwo Spraw Wewnetrznych moze
w poszczegblnych wypadkach pozwolié¢ na odsta-
pienie od norm zawartych w niniejszych przepi-
sach, pod warunkiem przeprowadzenia odpowied-
nich doswiadczen i nalezytego uzasadnienia teore-
tycznego.

§ 2. Projekt konstrukcji spawanej.

1) Przy projektowaniu stalowych konstrukecyj
spawanych nalezy wziaé pod uwage specjalne
uksztaltowanie przekrojow, dostcsowane do cha-
ra..kteru i wlasciwosci stosowanej metody spawa-
nia.

2) Na projektach konstrukcyj spawanych po-
winny byé wyraznie podane:

a) metoda spawania (§ 1 p. 2);

b) wszystkie spoiny, z wyiatkiem punktéw
(spoin) sczepnych, ktérych oznaczenie na projek-
tach nie jest obowiazkowe, z podaniem ich polo-
Zenia i wymiaréw,

c) kolejno$é wykonania spoin,

d) zasadniczy podzial spoin na spoiny do wy-
konania w warsztacie i na spoiny do wykonania na
miejscu budowy.

§ 3. Normy dla cbliczefi statycznych.

1) Przy obliczeniach spoin w polaczeniach
konstrukcyj stalowych nalezy przy'mowaé¢ naste-
pujace zasadnicze naprezenia dopuszczalne:

na rozciaganie, $ciskanie i zginanie — 1.000
kg/cm?;

na $cinanie dla spoin bocznych oraz pachwi-
nowych:

Ws (naprezenie na 1 cm. biez.), w zaleznosci od
wymiaréw spoiny s X s:
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Dla spoin czolowych powyzsze wartosci moz-
na powickszyé o 10%.

Dla spoin sufitowych nalezy naprezenia do-
puszczalne zmnieiszyé o 25%, o ile préby wyko-
nane w tej pozycji nie pozwolg na zastosowanie
naprezen wyzszych.

. Réwniez o 25% nalezy zmniejszyé naprezenia
dopuszczalne dla spoin pachwinowych, wykona-
nych w kacie mnieiszym niz 60°.

Spoiny, ktérych nalezyte wykonanie jest wat-
pliwe, nalezy zupelnie pominaé w ohliczeniu.

2. Jezeli préby wykonane wedlug § 6 dadza
rezultaty wyzZsze od przewidzianych, to mozna
w tymze stosunku pcdniesé¢ naprezenia dopuszczal-
ne.
3. Jako wymiar poprzeczny spoiny przyjmo-
waé nalezy:

a) dla spoin stykowych — grubosé elementow
laczenych; orzy laczeniu blach o réinej grubo-
éci — mniejsza z tych grubosci;

b) dla spoin pachwinowych wysokosé zakre-
skowanego na rys. 1 tréjkata réwnoramiennego
proslokatnego s' = 0,7s (rys. 11i2).

- - Wy

c) dla spoin brézdc wych wykonanych wedle
rys. 3a wysokosé trojki a rowndramiennego pro-
stokatnego s' = 0,7s,

d) dla spoin brézdowych wypelnionych wedle
rys. 3b najmniejsza grubos¢ s lub szerokosé¢ m
spoiny.

4, Przy obliczaniu
uwzglednia si¢ krateréow.

Za dlugos$é spoiny brézdowei wykonanei we-
dtug rys. 3a nalezy przyjaé dlugosé obwodu brézdy.

5. Przy obliczaniu naprezen w spoinach, pra-
cujacych na $cinanie, nalezy positkowaé sie¢ wzo-
rem:

dlugoéci spoiny nie

P=2X wl kg
gdzie P — sila przenoszona przez spoiny w kg,
I — dlugosé spoiny w cm. po potraceniu
kraterow, : _
w — naprezenie dopuszczalne spoiny w
kg/cm. b,

6. Ostab.enie przekrojéw otworami montazo-
wemi nalezy uwzglednié w projekcie.

§ 4. Zasady projektowania spawania.

1. Przy projektowaniu konstrukcji stalowe;j
spawanej nalezy ja $cisle dostosowaé do wymagan
techniki spawania, co osiaga si¢ przez odpowied-
ni wybér przekrojéw pretéw, dZwigaréw, elemen-
tow potaczeniowych, oraz sposobu polaczen. Na-
lezy réwniez ustalié odpowiednig kolejnosé wyko-
nania poszczegolnych polaczen spawanych. W
specjalnych wypadkach nalezy tez okresli¢ kieru-
nek wykonania spciny, a takze przewidz'eé jedno-
czesne spawanie symetrycznych elementéw przez
dwu lub kilku spawaczy.

2 Spoiny powinny byé tak rozlozone, zeby
pod wplywem sit zewngtrznych o ile moznosci nie
pracowaly na skrecanie.

3. Przy polaczeniach niesymetrycznych pro-
fili nalezy rozmiesci¢ spoiny w ten sposéb, azeby
ich srodek ciezkosci odpowiadal srodkowi ciezko-
$ci danego preta. O ile nie uda si¢ tego osiagnaé,
nalezy uwzglednié w obliczeniu powstale z tego
powodu dodatkowe nanrezenia.

4. Najmniejsza dlugo$é spoiny powinna wy-
nosi¢ 40 mm po potraceniu dlugosci krateréw,
przyczem dlugoé¢ krateru przyjmuje si¢ zasadni-
czo réwna grubosci spoiny s'.

Odstepy w swietle pomiedzy spoinami prze-
rywanemi nie powinny przekraczaé 15-krotnej
grubosci ciefiszej cze$ci polaczenia, wzglednie
czterokrotnej dlugosci spoiny.

5. Jako zasade przy projektowaniu spoin sty-
kowych mozna przyjaé:

a) blach i ksztaltownikéw do 4 mm grubo-
$ci zazwyczaj nie ukosuje sie;

b) przy wiekszych grubosciach blach i ksztal-
townikéw ukosowanie jest konieczne.

2alezrve od @
Rys. 4,

Ulkosowanie mozna wykonaé nie na calej gru-
bosci blachy g, lecz pozostawié od 1 do 3 mm nie-
zukosowane, jak pokazane jest na rysunkach 4i 5
dla dwu réznych sposobéw zukosowania na V
i na X. Kat zukosowania powinien byé 60° do 80°.
Odstep pomigdzy czesciami laczonemi w najwez-
szem miejscu powinien wynosié od 1 do 3 mm, za-
leznie od ich grubosci.

O ile poszczegolne metody wymagaja innego
przygotowania, mozna od powyzszych zasad uko-
sowania odstapié.

6. Nalezy w miare moznoéci unikaé spoin pa-
thwinowych w kacie mniejszym od 45°.

7. Przy spoinach brézdowych szerokosé bréz-
dy powinna byé réwna conajmniej 1%-krotnej
grubosci blachy przy krawedziach niezukosowa-
pych, wzgl. 10 mm przy brézdach zukosowanych.



