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z dnia 8 listopada 1958 r. w sprawie oznaczania wyrobdow
znakiem jakosci (Monitor Polski Nr 97, poz. 531) i uchwala
nr 532 Rady Minislréw z dnia 11 grudnia 1961 r. w sprawie
rozwoju produkcji wyrobdéw oznaczanych znakiem jakosci
(Monitor Polski Nr 98, poz. 409), w zarzadzeniach Prezesa
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego i wlasciwych mi-
nistrow, wydanych na podstawie powolanych uchwal, oraz
wytycznych i instrukeji Biura Znaku Jakosci przy Polskim
Komitecie Normalizacyjnym.

§ 3. Szczegolowe zasady i tryb postepowania przy ate-
stacji i kontroli oraz oznaczaniu znakami potwierdzajgcymi
jakoé¢ aparatow gazowych uzytku demowego i komunalne-
go okresla regulamin ustalony przez Ministra Gorniclwa
i Energetyki w porozumieniu z Prezesem Polskiego Komitetu
Normalizacy jnego.

§ 4. Komisje rzeczoznawcow do' oceny jakosci wyro-
bow, o ktorych mowa w § 14 ust, 2 uchwaly nr 426 Rady
Ministrow z dnia 8 listopada 1958 r. w sprawie oznaczania
wyroboéw znakiem jakosci, powoluje dyrektor Centralnego
Laboratorium Gazownictwa w porozumieniu z Polskim Komi-
tetem Normalizacyjnym.

§ 5. Kontrole prawidlowosci
sprawuje Centralne Laboratorium Gazownictwa. W razie
stwierdzenia niedopeilnienia przez producenta wyrobu wa-
runkéw zwigzanych z przyznaniem znaku Centralne Labo-
ratorium Gazownictwa cofnie prawo do oznaczania wyro-
béw znakiem jakosci.

§ 6. 1. Ubiegajacy sie o prawo oznaczania aparatow ga-
zowych uzytku domowego i kemunalnego znakiem jakosci
wnoszg do Centralnego Laboratorium Gazownictwa oplaty
za przeprowadzenie badania wzorcéw, za przyznanie prawa
do oznaczania wyrobéw znakiem jakoSci oraz za kontrolg
prawidlowoséci uzywania znaku jakosci.

2. Oplaty za prawo uzywania znaku jakosci w calodci
przekazywane sg biezgco na rachunek budzetu Panstwa za
posrednictwem Biura Znaku Jakosci przy Polskim Komite-
cie Normalizacy jnym.

3. Centralne Laboratorium Gazownictwa opracuje w
uzgodnieniu z Polskim Komitetem Normalizacyjnym cen-

uzywania znaku jakosci

nik oplat, o ktérych mowa w ust. 1, i uzyska w obowigzu-
jacym’ trybie zatwierdzenie tego cennika.

§ 7. 1, Zobowiazuje sie Centralne Laboratorium Gazow-
nictwa do: *

1) prowadzenia rejestru zglaszanych wnioskéw o przy-
znanie prawa do oznaczania wyrobéw znakiem ja-
kosci,

2) prowadzenia rejestru wydanych zezwolen na ozna-
czanie wyrobow znakiem jakosci,

3) publikowania i przekazywania informacji o wudzie-
leniu, wygasnieciu oraz cofnieciu zezwoleraa na ozna-
czanie wyrcbow znakiem jakosci,

4) okreslenia zasad pobierania i postepowania z wzor-
cami badanych wyrobow,

5) ustalenia wzoru zezwolenia na oznaczamie wyrobow
znakiem jakosci,

6) sporzadzania okresowych analiz i ocen stanu jakos-
ciowego badanych wyrobow, wynikéw przeprowa-
dzanych konlroli oraz opracowywania wnioskéw do-
tyczacych poprawy jakosci podlegajgcych badaniom
wyrohow,

2. Wytyczne w sprawach, o ktorych mowa w ust. 1,
ustali Biuro Znaku Jakosci przy Polskim Komitecie Nor-
malizacyjnym.

§ 8. 1. Nadzgr i kontrole nad przyvznawaniem przez
Centralne Laboratorium Gezownictwa prawa do oznaczania
znakiem jakofci urzqdzen garzowych sprawuje Polski Komi-
tet Normalizacyjny przez Biuro Znaku Jakoéci,

2. W ramach uprawnien wywnikajgcych z przepisu ust, 1
Biuro Znaku Jakosci przy Polskim Komitecie Normalizacyj-
nym upowaznione jest do przeprowatdzania doraznych kon-
troli dzialalnosci prowadzonej przez Centralne Laboralorium
Gazownictwa w zakresie ustalonym w § 1.

§ 9. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.

Prezes Polskiego Komitetu Normalizacyjnego:
w z, Z. Zaczkiewicz
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INSTRUKCJA PRZEWODNICZACEGO KOMISJI PLANOWANIA PRZY RADZIE MINISTROW
I MINISTRA FINANSOW

z dnia 8 marca 1963 r.

w sprawie szczegélowych zasad planowania, ewidencji i rozliczania kosztéw przygolowania nowej produkcji
w przemysle maszynowym, elekirolechnicznym i pokrewnych.

1. Zakres zagadnienn regulowanych instrukcia.

§ 1. 1. Instrukcja odnosi si¢ do finansowanych ze srod-
kéw obrotowych przedsigwzie¢ z zakresu przygotowania no-
wej produkcji, ktérych koszty, przy jednorazowym zalicze-
niu ich w ciezar kosztu wilasnego biezgcej produkcji, s»o-
wodowalyby znieksztalcenie tego kosztu oraz istotne pogor-

- szenie wynikow przedsigbiorstwa w danym okresie.

2. Instrukcja nie odnosi sie do:

1) uruchamiania nowej produkcji w zakladach nowo budo-
wanych i rozbudowywanych,

2) przedsiewzie¢ finansowanych ze $rodkdéw specjalnych,
jak réwniez

3) nakladow na wyposazenie przedsiehiorstwa w $rodki
trwale i przedmioty nietrwale, np. maszyny, urzadzenia,
narzedzia i przyrzgdy niezbedne do uruchomienia nowej
produkcji w pelnej zamierzonej skali.

3. Zasady rzeczowego rozgraniczenia przedsiewzie¢ badz
ich etapow finansowanych ze $rodkéw obrotowych przed-
siebiorstw od przedsiewzie¢ (ctapow), ktérych koszty moiz-
na pokrywac z innych srodkéw, okreélaja odrebne przepisy.

§ 2, W instrukcji niniejszej przez , przygotowanie nowej
produkcji” nalezy rozumieé:

1) konstrukcyjne i technologiczne przygotowanie na potrze-
by okresloneqo przedsiebiorstwa produkcji na skale
" przemysiowa newych maszyn, urzadzen i innych nowych
wyrobéw lub ich odmian (nowych asortymentow, modeli,
typow, typowymiarow), ktére rozszerzajg lub unowocze-
sniaja dotychczasowy program produkcyjny przedsig-
biorstw,
2) modernizacje produkcji, polegajgca na wprowadzaniu
nowej technologii badz wiekszvch zmian do konslrukcji
lub technoloygii wyrobéw dotychczas wytwarzanych,

3) przygotowanie produkcji wielkoseryjnej lub masowej
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wyrobéw wytwarzanych dotad na zasadach produkcji
jednostkowej badz drobnosery jnej.

§ 3. W zakres pojecia ,.przygotowanie nowej produk-
cji" w rozumieniu niniejszej instrukcji nie wchodzg i nie
mogq by¢ rozliczane w czasie:

1) koszty dodatkowe, ponoszone po rozpoczeciu produkcji
na skale przemyslowg na skutek niedostatecznego jej
opanowania,

2) stopniowe i nieznaczne zmiany konstrukcji, zmianv skla-
du surowcowego, technologii i organizacji produkcji,
przeprowadzane w ramach biezgcej wspolpracy sluzh
technicznych przedsicbiorstwa z jego komérkami pro-
dukcyjnymi lub tez w ramach racjonalizacji pracowni-
czej.

II. Planowanie,

§ 4. 1. Przedsiewziecia dotyczace przygotowania nowej
_ produkcji powinny by¢ planowane zgodnie z obowiazujgcy-
mi w tym zalkresie przepisami,

2. Plan sporzadza sie w ukladzie wedlug tematéw, przy
czym przez ,temat” rozumie sie przygotowanie bgdiz moder-
nizacje produkcji okreslonego wyrobu (zespolu konstruk-
cyjnego, pélfabrykatu).

3. Dla kazdego tematu mnaleiy zaklada¢ odrebnag karte
ewidencyjna, zawierajacg dane, o ktérych mowa w ramowej
instrukcji w sprawie opracowania rocznego planu rozwoju
techniki w przedsiebiorstwie przemyslowym, wprowadzonej
zarzgdzeniem Przewodniczgceqo Komitetu do Spraw Tech-
niki z dnia 12 kwietnia 1962 r. (Monitor Polski Nr 41,
poz. 194),

4, Karta ewidencyjna powinna zawiera¢ przynajmniej:

1) zwiezly opis tematuy,

2) podzial temaiu na etapy prac przygotowawczych,

3) preliminarz kosztow przygotowania produkcji z podzia-
tem na etapy i ewentualnie lata kalendarzowe,

§ 5. 1. Ustala sie nastepujacy minimalny podzial tema-
tu na etapy prac przygotowawczych:

1) dokumentacja,
2) prototyp,
3) seria probna.

2. Etap ,dokumentacja” obejmuje sporzadzenie (adap-
tacje) lub wervfikacje i odpowiednie zmiany zaloien, opra-
cowan konstrukcyjnych i technologicznych, rysunkéw tech-
nicznych, wykazow, specyfikacji, opisow i instrukcji, odno-
szacych sie do konstrukcji wyrobu lub jego czeéci, do spo-
sobu jego wytwarzania (technologii), warunkéw techniczne-
go odbioru, norm zuzycia oraz ewentualnie do eksploataciji
wyrobu, a takze — do konstrukcji i technologii narzedzi
i przyrzaddéw specjalnych, niezbednych do wylworzenia te-
go wyrobu.

3. FEtap ,prototyp” (seria prototypowa) obejmuje wy-
tworzenie na podstawie projekiu tc-“micznego i rysunkow
warsztalowych badz nabycie oraz wyprobowanie nowej ma-
szyny, urzadzenia lub innego wyrobu o parametrach tech-
niczno-ekonomicznych odpowiadajgcych parametrom przy-
gotowywaneco wvyrobu, ktéry bedzie stanowil vrzedmiot
produkcji seryjnej lub masowej. Prototyp przeznaczony
jest do sprawdzenia stusznosci rozwigzan konstrukcyjnych,
zatozen® ekspleatacyjnych i rysunkow przed wykobnaniem
serii probnej. Do etapu ,protolyp" zalicza sie takze wytwo-
rzenie bgdZz nabycie sprawdzianow lub innych urzadzen stu-
zacych do zbadania wlasciwosci prototypow.

4, Etap ,seria probna' obejmuje wytwerzenie pierw-
szej partii wyrobéw dla sprawdzenia dokumentacji technicz-
nej, technologii, narzedzi i przyrzadow specjalnych oraz
zmian konstrukcyjnych wynikiych z badan prototypu, jak
réwniez — slusznoici zalozen eksploatacyjnych; plan powi-
nien okreslaé ilos¢ sztuk objglych serig probng.

5. W przypadkach uzasadnionych wysokoscia kosztow
i diugotrwaloscig prac przygotowawczych podzial tematow
na etapy moze byc¢ bardziej szczegolowy i obejmowaé przy-
kiadowo:

1) opracowanie zaloien technicznych i projektu wstgpnego
oraz sporzadzenie i badanie modely,

2) opracowanie dokumentacji konstrukcyjnej wyrobu,

3) wytworzenie lub nabycie prototypu lub serii prototy-
powej,

4) proby i badania prototypu oraz rewizje dekumentacji,

5) opracowanie technologii wylwarzania wyrobuy,

6) opracowanie konstrukcji i technologii wytwarzania na-
rzedzi i przyrzgdow specjalnych,

7) uslalenie warunkéw technicznego odbiory,

8) przygotowanie i wytwarzanie serii prébnej.

6. Jako dodatkowy etap mozna takie wydzieli¢ czyn-
nosci zwigzane z przechodzeniem od produkcji jednostkowej
bgdz drobnoseryjnej na wielkoseryjng lub masowa, a w
szczegolnosci — zwigzane z tym uzupelnienia i korekty
dokumentacji, przestawianie i przygotowywanie urzadzen
wytwdérczych itp.

7. W razie korzystania z opracowan i wzoréw obcych
(np. licencji) badz adaptacji juz posiadanych opracowan,
okres$lone pozycje odpowiednio zmieniaja swéj charakter
(np. obejmuja koszty oplaty licencyjnej, tlumaczenia i adap-
tacji dokumentacji obcej, przystosowania posiadanych ma-
terialow do nowych warunkow itp.).

§ 6. Przy opracowywaniu preliminarzy kosztéw poszcze-
gélnych tematow, a w ich ramach — etapéw prac przygo-
towawczych, nalezy uwzglednia¢ zaleznie od etapu przynaj-
mniej nastepujace clowne elementy kosztow:

1) w odniesieniu do prac o charakterze badawczo-projekto-
wym oraz prac nad przygotowaniem (rewizjg, adapta-
cja) dokumentacii:

a) place i ubezpieczenia spoleczne elalowego personelu
badawczego i inzynieryino-technicznego przedsigbior-
stwa (konstruktorow, kreslarzy, technologow ilp.),
wynagrodzenia z lytuwlu prac zleconych, delegacje
stuzbowe, uslugi chce (konsullacje, ekspertyzy, ana-
lizy itp.),
koszt nmabycia licencji lub patentu (o ile korzysta sig
z obcvch opracowan na zasadach odplatnosci), koszt
nabvcia obcych wzorow,

c) pozostale koszty, jak materialy kreslarskie, koszty
powielania dokumentacji, koszty zuzycia sprzetu,
ogolne koszty utrzymania komoérek rozwojowych .
przedsiebiorsiwa (planowane ewentualnie lacznie
i rozliczane na tematy narzutem proporcjonalnym do
plac etatowego personelu badawczego i inzynieryjno-
techniczneqo);

2) w odniesieniu do robét o charakterze przemystowvm,
zwigzanych z wykonaniem we wlasnym zakresie proto-
typu i serii probnej:

a) materialy bezposrednie,

b) place i ubezpieczenia spoleczne,

c) inne koszly bezpoSrednie, jak koszty pierwszego
pr\omzorvcyneqo oprzyrzadowania oraz uslugi obce,
np. obrébka obca,

d) narzut posrednich kosztow wytwarzania; .

b

—

przy prototypach i serii prébnej planowany koszt wy-
tworzenia brutto pomniejsza sie o przewidywana war-
tos¢ sprzedaing eyzemplarzy wzorcowych badz prob-
nych lub tez o icrh koszt planowany, wynikajacy z kal-
kulacji planowej, uwzgledniajacej warunki normalnej
produkcji seryjnej, jezeli taka kalkulacja jest uprzednio
opracowywana; skalkulowane koszty wykonania narze-
dzi i przyrzadow specjalnych niezbednych do wytworze-
nia protolypu lub serii probnej dolicza sie w calosci do
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kosztu prototypu lub. prébnej serii w momencie wyda-

nia narzedzia badz przyrzadu do uzytkowania;

3) w odniesieniu do prac zwiazanych z przechodzeniem od
produkcji jednostkowej badz drobnoseryjnej ma wielko-
seryjna lub masowa — koszty ustug obcych, ushug $wiad-
czonych przez wydzialy pomocnicze, zuzyte materialy
oraz place wraz z ubezpieczeniami spolecznymi persone-
lu wydzialow podstawowych. zajgtego przy Llych pra-
cach. :

§ 7. Plan kosztow przygotowania nowej produkcji po-
winien sie opiera¢ na:

1) ‘zeczowyrﬁ programie prac wchodzgcych w zakres te-
matu,

2) obliczeniach technicznych,

3) danych statystycznych i doswiadczeniu uzyskanym w
czasie wykonywania zblizonych prac w przeszlesci; od-
nosi sie to zwlaszcza do cokreslenia przewidywanej pra-
cochlonnos$ci przedsiewzieé¢ przygotowawczych z uwzgled-
nieniem pozidanych kwalifikacji personeluy,

4) cenach, taryfach i stawkach plac, obowigzujgcych na
okres przvgotowahia produkciji.

§ 8. 1. Plan przygotowania nowej produkcji,. hedgcy
czeécia skladowa planu rozwoju techniki, stanowi — w
swych wycinkach odpowiadajgcych poszczegolnym latom —
czesé rocznych i wieloletnich planow techniczno-ekonomicz-

« nych przedsiebiorstw. Powinien on by¢ powigzany z innymi

czesciami lych planow zardwno w elementach rzeczowych,
jak i finansowych. Powigzanie to powinno sie wyrazac
w uwzglednieniu potrzeb i nakladow zwiazanych z przygoto-
waniem nowej produkcji (plan zaopatrzenia plan zalrudnie-
nia i plac, plan kosztow itd.) craz efektow ekonomiczno-
technicznych yruchomien (wzrost produkcji, obnizka kosz-
tow, wzrost kosztéw przysziych okreséw, wzrost akumuia-
cji itp.).

2. W planie rocznym, obok danych zawartych w karcie
ewidency jnej, podawac¢ nalezy ponadto przy kazdym lema-
cie wykraczajagcym poza lata kalendarzowe (rozpoczetym
weczesniej lub przewidzianym do konlynuowania takze po
roku objetym planem):

1) okreslenie stanu zaawansowania robdt na koniec okresu
poprzedniego, ‘

2) faktvezne koszty poniesione do konca okresu poprzed-
niego,

3) kosztv planowane na rok objety planem.

3. Kazdy temat przed rozpoczeciem jego realizacji po-
dlega zatwierdzeniu przez dyrektora przedsiebiorstwa. Przy
niektorych, szczegdlnie waznych temalach jednostka nad-
rzedna lub zjednoczenie wiodace moyaq uzalezni¢ ich za-
twierdzenie od uprzedniego zasiegnigcia opinii tych jedno-
stek. Dodatkowemu, ponownemu zatwierdzeniu w tym sa-
mym trybie podlegaja te tematy, objcle planem danego ro-
ku, lecz rozpoczete wczesniej. co do ktorych zamierza sig

wprowadzi¢ istotne zmiany w stosunku do pierwotnego pla- ~

nu przygotowan wynikajgcego z karty ewidencyjrej lub
ktérych dotycheczasowe koszty w istotny sposob przekroczy-
1y koszty pierwotnie preliminowane.

111. Ewidencja kosziéw.

§ 9. Rozpoczecie prac nad przygotowaniem nowej pro-
dukcji moze nastapi¢ jedynie na podstawie zalwierdzonego
tematu w oparciu o zlecenie wvdane przez dyrektora przed-
siebiorstwa okreslonym komérkem wykonawczym (zaklado-
wemu biuru konstrukcyjnemu, dzialowi technologicznemu,
prototypowni itd.).

§ 10. 1. Rzeczywiste koszty przygolowania nowej pro-
dukcii gromadzi sie w Ksieqowosci na koncie 451 ,,Przygoto-

‘wanie nowej pradukcji” lub na innvim koncie rozliczen mie~

dzyokresowych, spelniajgcym analogiczne funkcje. W obre-

bie konta 451 prowadzi sie ewidencjg szczegélowa (anali-
tyczng) wedlug:

1) tematow (nowych wyroboéw, zespolow konstrukcyjnych,
polfabrykatow),

2) etapow prac przygotowawczych,

‘3) glownych elementow kosztow.

2, Ukiad ewidencji szczegolowej kosztéw w zakresie
tematow i etapow prac przygolewawczych powinien odpo-
wiada¢ uktadowi przyjetemu przy planowaniu i uwidocznio-
nemu na kartach ewidencyjnych poszczegolnych tematow.

§ 11. Do kosztow odpowiednich tematow zalicza sie-

1) koszly bezposrednie proste, zwigzane z projektowaniem
i opracowaniem dokumentacii, a odnoszace sie $cisle do
danego tematu (np. place ustalone na podslawie ewi-

" dencji czasu pracy personelu badawczego i inzynieryj-

no-technicznego, robotnikow itp., delegacje shuzbowe,

koszt nabycia licencji, patentow i wzoréw obcych),

2) koszty bezposrednie i poSrednie zlozone, dotyczace w
szczegdinosci:

a) skalkuiowanych ustug wydziatow wytworczych,

b) narzutow ogdlnych (posrednich) kosztow komoérek

rozwojowych,

c) wykonania prototypow, .

3) roznice miedzy rzeczywistymi kosztami serii prébnej
a jej wartoscig sprzedazng lub tez kosztem planowanym
dla warunkow normalnej produkciji servijnej (§ 12).

§ 12. 1. Wykonanie protolypu i serii prébnej nalezy
obja¢c ocdrebnymi zleceniami produkeyjnymi.

2. Rzeczywiste Kkoszty wvlworzenia prototypu i serii
probnej nalezy ewidencjonowa¢ na odpowiednim koncie
produkciji, np. na koncie 500 ,Produkcja podstawowa", i kal-
kulowaé na ogolnych zasadach obowiazujacveh rrzy kalku-
lacji produkcji przemysiowej. '

3. Skalkulowany koszt wytworzenia protolypu powiek-
sza koszly przygotowania nowej produkecji (Wn konto 451
«Przygotowanie nowej produkcji' — Ma konto 500 ,,Produk-
cja podstawowa"). Jedncczeénie w tej samej kwocie doko-
nuje sie rownoleglego zapisu na stronie Wn konta 350
~Przedmioty nietrwale w uzylkowaniu” (konto analilyczne
«Prototypy"”) i na stronie Ma konta 360 , Zuzycie przedmio-
tow nietrwatych"” (konto analityczne ,Zuzycie protoivpow').
Ewidencja prototypow na kontach ,Przedmioty nietrwate
w uzytkowaniu"” i ,Zuzycie przedmioléw nietrwalych" po-
winna by¢ prowadzona na ogdélnych zasadach obowigzujg-
cych przy ewidencji przedmiotéw nietrwalych w uzytkowa-
niu (szczegolowa ewidencja ilosciowa i wartosciowa, inwen-
tarvzacja); powinna ona zapewni¢ skuleczng kontrole stanu
prototypow w czasie, gdy sa one poddawane badaniom
i probom, stuig jako wzory, egzemplarze archiwalne itp.

4, W razie sprzedazy prototypéw lub tez ich likwida-
cii w innej lformie, np. przez rozebranie na czesci lub prze-
znaczenie na zlom, koszty przvgotowania nowej produkcji,
zgromadzone na koncie 451, pomniejsza sie o wartos¢ sprze-
dazng lub wartos¢ uzyskanych czesci i zlomu. Jesli sprze-
daz protolypéw powieksza rozmiary produkcji towarowej,

~ wowcezas warlos¢ ich ksigguje sie takize na koncie 550 ,Ro-

zliczenie produkcji towarowej'". Jednoczesnie kasuje sie
ewidencie na kontach przedmiotéw nietrwalych przez prze-
ksiegowanie kosztu likwidowanego prototypu 7z konla , Przed-
mioty nielrwale w uzylkowaniu"” (konlo analityczne ,,Proto-
typy') na konto ,Zuzycie przedmiotow nietrwalych" (konto
analityczne ,Zuzycie prototypow'). Likwidacja prototypow
powinna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem.
5. Rzeczywiste koszty probnych serii zebrane na odpo-
wiednim koncie produkcji rozlicza sie w sposob nastepujacy:
1) wartos¢ sprzedazng skorygowana o podatek obrotowy
badz wartos¢ wedlug kosztu zaplanowanego dla warun-
koéw normalnej produkeji seryjnej wyrobow nadajacveh
sie do sprzedazy zgodnie z ich przeznaczeniem i zakwa-
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lifikowanych — stosownie do obowiazujacych przepi-
séw — do produkcji towarowej, przenosi sie na kon-
to 580 ,Rozliczenie produkcji towarowej",

2) pozostalg czesé kosztow przenosi si¢ na konto 451 ,Przy-
gotowanie nowej produkcji'.

§ 13. 1. Z chwilg zakonczenia prac zwigzanvch z przy-
gotowaniem nowej produkcji nalezy sporzadzi¢ protokot
stwierdzajacy wykonanie zadan objetych danym tematem.
Protokot sporzqdzajq' i podpisujg wspdlnie przedstawiciele
sluzby technicznej odpowiedzialnej za przygotowanie pro-
dukcji oraz dzialu produkcji, do ktorego kompetencji nale-
2e¢ bedzie wytwarzanie nowego wyrobu na skalg przemy-
stowa.

2. Protokél powyzszy powinien zawiera¢ klauzule o za-
konczeniu gromadzenia kosztow przygolowania danego te-
matu oraz o rozpoczeciu ich rozliczamia. Jednoczesnie ze spo-
rzadzeniem protokolu powinno nastgpi¢ wniesienie odpo-
wiednich danych do karty ewidencyjnej i jej zamknigcie,

IV. Rozliczenie koszlow.

§ 14. Koszty przygotowania jednostkowej, niepowlarzal-
nej produkcji, wykonywanej na specjalne zamoéwienia okre-
$lonych odbiorcow, przenosi sie jednorazowo w calodci na
konto 500 ,Produkcja podstawowa' lub na inne analogiczne
konto produkcji w miesigcu, w ktorym nastapilo przekazanie
wydzialom wytworczym dokumentacji dolyczacej danego
wvrobu; koszlami tymi obcigza sie wlasciwe zamowienie
(zlecenie).

§ 15. 1. Kosziami przygotowania nowej powtarzalnej
produkcii seryjnej i masowej obcigza si¢ stopniowo gotowaq
produkcje, ktorej dotyczyly dane prace przygotowawcze.
Stopniowe obcigzanie wytwarzanych wyrobow kosztami
przygotowania nowej produkcji nastgpuje poczawszy od
miesiaca, w ktérym uznano za wyroby gotowe pierwsze jed-
nostki nowej produkcji, wytworzone na skale przemystowa,

2. Kosztami zwigzanymi z przygotowaniem produkciji
wielkoseryjnej lub masowej wyrobéw wytwarzanych do-
tychczas na zasadach produkcji jednostkowej i drobnoseryj-
nej obcigza sie golowe wyroby poczawszy cd miesigca, w
ktorym uzyskano pierwsze wyroby z produkeji na odpo-
wiednio wieksza skale, Przed rozpoczeciem rozliczania usta-
la sie stawke kwotowa kosztow przygotowania nowej pro-
dukcji, przypadajaca na jednostke produkcji danego rodzajuy,
przez podzielenie lgcznych kosztéw netlo przez planowang
do wylworzenia ilos¢ danego wyrobu.

3. Stawka na jednostke produkcji powinna bvé tak obli-
czona, aby calo$¢ kosztow zostala rozliczona najpozniej w
ciggu trzech lat od momeniu rozpoczecia produkcji na skale
przemystowa. Jezeli czas trwania produkcji danego wyrobu
przewidziany jest na okres krotszy anizeli trzy lata, stawka
powinna by¢ ustalona w takiej wysokosci, aby koszly przy-
gotowania nowej produkcji zostaly w calosci rozliczone
z chwilg zakonczenia produkcji tego wyrobu,

4. W wyjatkowych przypadkach, zwiaszcza qgdy pro-
dukcja danego wyrobu przewidziana jest na szereg lat,
a koszty jej przygotowania sa szczegolnie wysokie — wla-
Sciwy minister moze przediuzy¢ okres rozliczenia do lat
pigciu, liczac od moementu podjecia produkcji na skale prze-
myslowa. Elementy sluzgce do obliczenia stawki, jak i wla-
Sciwe jej wyliczenie powinno by¢ ujete oddzielnym doku-

mentem, zawierajacym powolanie sie na wlasciwe zrodlo
(zgoda ministra, dane o ilosci produkcji wynikajace z planu
techniczno-ekonomicznego badz informacji dziatu zbytu itp.).
Okres 3 badz 5 lat biegnie bez przerw wywolanych ewen-
tualnym wstrzymaniem produkcji,

§ 16. Jezeli w toku rozliczania kosztow przygotowania
nowej produkcji nastgpig zmiany w kwocie lych kosztow
lub zmiany w planach produkcyjnych przedsiebiorsiwa, po-
legajace na zmniejszeniu ogolnej ilosci prcdukcji danego
wyrobu, wowczas stawke nalezy odpowiednio skorygowac,
Jesli natomiast wyslgpuje zwiekszenie planow ilosciowych
produkcji badz jezeli plany te sa przekraczane, stawka pozo-
sltaje bez zmian. Weryfikacja aktualnosci ustalonej stawki
powinna nastepowac¢ na ostatni dzien II i IV kwartalu kaz-
dego roku., O weryfikacji stawki nalezy poczyni¢ odpowied-
nia wzmianke na wiasciwej karcie kontowej prowadzonej
do konta 451 ,Przygotowanie nowej produkcji”,

§ 17. 1. Jezeli produkcja danego wyrobu, w zwigzku
z klérej przygolowaniem poniesiono koszly, w ogdle nie
dochodzi do skulku lub zosiaje w sposéb nieprzewidziany
przerwana przed calkowitym rozliczeniem tych kosztow, ca-
tos¢ tych kosztow badi nie rozliczona jeszcze ich czes¢ po-
winna by¢ spisana na wyniki przedsiebiorstwa z wykazaniem
w odrebnej pozycji jako strata z tytulu zaniechania produk-
cji. Postgpowanie takie nie narusza uprawnien przedsiebior-
stlwa do dochodzenia odszkodowania badZ kar umownych
od Kontrahentow, jesli zaniechanie produkcji wynika z na-
ruszenia przez nich zawarlych uprzednio umoéw.

2. Zasada powyzsza nie ma zastosowania do przypad-
kow, w ktérvech na mocy decyzji wlasciweqgo ministra, wy-
danej na podstawie odrebnych przepisow, koszty prac za-
konczonych niepowodzeniem pdkrywane sa ze specjalnego
funduszu. W przypadkach takich omawiane koszty przenosi
sig z konta 451 ,,Przygotowanie nowej produkcji’” w ciezar
odpowiedniego konta funduszu specjalnego albo tez w ciezar
odpowiedniego konta rozrachunkow z jednostka nadrzedna,
zaleznie od tego, czy zainteresowane przedsiebiorstwo jest
samo dysponentem wspomniane¢o funduszu, ,czy tez korzy-
sta z funduszu, ktorym dysponuje jednostka nadrzedna.

§ 18. W razie przejecia produkcji okreslonego wyrobu
przez inne przedsinbiorstwa rownowartos¢ nie rozliczonych
do tego momentu kosztéw przygotowania produkcji danego
wyrobu podlega w calosci Jub w czesci pokryciu przez
przedsiebiorstwo przejmujace. Przypadki sporne rozstrzygajg
jednoslki nadrzcdne. Przedsiebiorstwo przejmujace produkcje
traktuje przejete koszly jako koszly przygotowania nowej
produkcji do rozliczenia w czasie, w ciezar uruchamianej
u siebie produkcji daneqgo wyrobu. Nie pokryta czes¢ kosz-
tow podlega w przedsiebiorstwie przekazujgcym spisaniu
na wyniki na zasadach oméwionych w § 17,

§ 19. W kosztach wiasnych produkcji towarowej oraz
w kalkulacjach jednostkowych zaréwno planowanych, jak
i wynikowych wiasciwych wyrobéw (zespoléow, polfabryka-
tow) koszty przygotowania nowej produkcji nalezy wvka-
zywaé w odrebnej pozvciji vkladu kalkulacyjnego jako ,Kosz-
ty przygotowania produkcji”. -

§ 20. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.
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