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3) zapewnia badz wystepuje do wlasciwych naczelnych
organéw administracji panstwowej z wnioskami o wpro-
wadzenie bodicéw oraz warunkow ekonomicznych i or-
ganizacyjno-technicznych do nalezytego rozwoju koordy-
nowanych dziedzin dziatalnosci,

4) wystepuje z wuioskami o wydanie lub wydaje w ra-
mach swej wlasciwosci przepisy w dnedzlnach okreslo-
nych w § 2.

§ 5. Ministerstwa i dnstytucje centralne, madzorujgce
dziatalno$¢ objetg zakresem koordynacji miedzyresortowej
Komitetu Drobnej Wytwérczosci, obowigzane sg§ w szczegol-
nosci do:

1) przedstawiania Komitetowi informacji {1 analiz niezbed-
nych do oceny stanu i postepu realizacji zadad ustala-
nych w trybie koordynacji miedzyresortowej,

2) przedstawiania Komitetowi do oceny projektéw plandw
resortowych w zakresie objetym jego koordynacja,

3) uzgadniania z Komitetem programow dzialania oraz pod-
stawowych przedsigwzigé organizacyjno-technicznych,
zwlaszcza w dziedzinie inwestycji, postgpu technicznego,
szkolenia kadr itp.,

4) zglaszania wnioskéw w sprawie srodkéw niezbednych do
realizacji zadan.

§ 6. Ministrowie bilansujacy $rodki zaopatrzenia mate-
rialowo-technicznego obowigzani sg uwzgledniaé w bilansach
i planach rozdzialu potrzeby zglaszane przez Komitet Drob-
nej Wytworczosci w zakresie koordynowanych przez niego
dziedzin dzialalnosci.

§ 7. Przewodniczacy Komitetu Drobnej Wytworczoscl
informuje Rade Ministréw oraz Komisje Planowania przy Ra-
dzie Ministréw o przebiegu realizacji zadan poruczonych je-
go nadzorowi i koordynacji, W razie potrzeby przedstawia
Radzie Ministréw odpowiednie wnioski.

§ 8. Przewodniczagcy Komitetu Drobnej Wytwérczoscl
opracuje | przedstawi Prezesowi Rady Ministréw w terminie
do dnia 30 wrze$nia 1969 r. projekty aktéw prawnych nie-
zhbednych do uzgodnienia obowigzujacych przepiséw z usta-
lonym w tym zarzgdzeniu zakresem dzialania Komitetu
Drobnej Wytwoérczoéci z tytutu koordynagji migdzyresorto-

. wej.

§ 9. Zarzgdzenie wchodzi w Zycie z dniem ogloszenia.

Prezes Rady Ministrow: w z. P. Jaroszewicz
Wiceprezes Rady Ministrow

s
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ZARZADZENIE Nr 81 PREZESA RADY MINISTROW
z dnia 14 sierpnia 1969 L.
o zakresie dzialania Ministra Przemystu Cigikiego z tytulu koordymacjli miedzyresoriowe}.

Na podstawie § 1 uchwaly nr 114 Rady Ministréw z dnia

30 czerwca 1969 r. w sprawie koordynacji miedzyresortowej

(Monitor Polski Nr 30, poz. 224) zarzgdza sig, co nastgpuje:
§ 1. 1, Minister Przemystu Ciezkiego:

1) ustala kierunki rozwoju, koordynuje produkcje i bilan-
suje potrzeby gospodarki narodowej w ramach narodo-
wego planu gospodarczego w zakresie:

a) koksownictwa,

b) hutnictwa Zelaza i stali (wyroby hutnicze, przetwér-
- stwo hutnicze, maszyny d urzadzenia hutnicze),

c) odlewnictwa (zeliwo, staliwo, metale miezelazne),

d) kuziennictwa (odkuwki swobodnie kute),

e) hutnictwa metali niezelaznych, '

f) materialéw ogniotrwatych,

g) wyrobow metalowych,

2) opracowuje projekty bilansow oraz plany rozdz;alu arty-
kuldéw wymienionych w zalgczniku nr 1 i przedstawia je
Komisji Planowania przy Radzie Ministréw; po zatwier-
dzeniu tych bilanséw w ramach narodowego planu go-
spodarczego ustala sposéb ich realizacji i rozdziaty,

J) opracowuje i zatwierdza bilanse artykuléw wymienio-
nych w zalacznikach nr 2 i 3,

4) opracowuje i zatwierdza we wspoldzialaniu z Ministrem
Gérnictwa i Energetyki kwartalne rozdzielniki koksu,
$) koordynuje w ramach ogolnej polityki rozwoju bazy na-
ukowo-technigznej rozwdj zaplecza maukowo-badawcze-
go i projektowo-konstrukcyjnego w zakresie, o ktérym
mowa w pkt 1, a w szczegdlnoéci w branzach nalezgcych

organizacyjnie do innych resortéw, jak odlewnictwo,

kuziennictwo, normalia i materialy ogniotrwale,

2. Zatwierdzone bilanse artykuléw wymienionych w za-
lacznikach nr 1, 2 i 3 sa pedstawa do ustalania wielkoéci
operatywnego planu produkcji w poszczegélnych resortach.

§ 2. Upowaznia sig Ministra Przemystu Ciezkiego do do-
konywania w ciggu roku zmian w rozdzielnikach artykuléw
objetych zalacznikami ar 1, 2 i 3 w oparciu o zatwierdzone

norniy ich zuzycia oraz o stan zapaséw u odbiorcéw na ko-
niec roku poprzedzajgcego rok planowy.

§ 3. Zobowiazuje sie ministrow resortéw gospodarczych
do:

1) uwzgledniania w planach rozwoju podleglych im jed-
nostek organizacyjnych wytycznych Ministra Przemyslu
Cieikiego w zakresie, o ktérym mowa w § 1 ust. 1 pkt 1,

2) przedstawiania ‘Ministrowi Przemystu Cigikiego wycin-
kéw planéw w zakresie przez niego ustalonym na pod-
stawie wytycznych Komisji Planowania przy Radzie Mi-
nistréw, a dotyczgcym zagadnien, o ktorych mowa w § 1
ust. 1 pkt 1,

3) przedstawiania Ministrowi Przemystu Ciezkiego odpo-
wiednich danych statystycznych.

§ 4. 1. Minister Przemystu Cigzkiego sprawuje koordy-
nacje miedzyresortowg w zakresie zagadnien, o ktérych mo-
wa w § 1 ust. 1 pkt 1, odpowiada za:

1) program rozwoju,

2) kierunki rozbudowy i modernizacji,

3) wykorzystanie mocy produkcyjnych,

4) asortyment i specjalizacje produkciji,

5) wprowadzanie postgpu technicznego i technologicznego, -

6) wprowadzanie normalizacji i typizacji,

7) jakoé¢ i poziom nowoczesnosci wyrobéw oraz wycofy-
wanie wyrobéw przestarzalych i o HlSkICh standardach
jakosciowych.

2. Wytyczne Ministra Przemyslu Ciezkiego, wydane
w celu wykonania ustalen wymienionych w ust. 1, sa wiqzg-
ce dla wszystkich jednostek organizacyjnych objetych na-
rodowym planem gospodarczym.

§ 5. Minister Przemyslu Ciezkiego w ramach narodo-
wego planu gospodarczegns i w porozumieniu z Ministrem
Handlu Zagranicznego dysponuje calocig $rodkéw dewizo-
wych na import wyrobéw hutniczych oraz innych artykuldw,
w kiérych zaopatrzenie gospodarki narodowej nalezy do je-
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go zakresu dzialania, wynikajgcy z zatwierdzonych bilanséow
wymienionych w zalgcznikach nr 1, 2 i 3, oraz odpowiada za
uzyskanie okre$lonej efektywnosci przy eksporcie i za wy-
konanie planu eksportu wyrobéw produkowanych przez pod-
legle jednostki gospodarcze,

§ 6. Dla zapewnienia harmonijnego i rytmicznego wyko-
nania rocznych zadan wynikajacych z narodowego planu go-
spodarczego upowaznia sie Ministra Przemystu Ciezkiego do
.podejmowania wigzgcych decyzji w sprawie sposobu zago-
spodarowania rezerw i nadwyzek bilansowych artykulow
wymienionych w zalagcznikach nr 1, 21i 3.

§ 7. Minister Przemystu Ciezkiego:

1) opracowuje projekty piecioletnich planéw rozwoju hut-
nictwa, odlewnictwa i wyrobéw metalowych w calej go-
spodarce narodowej oraz projekty bilansow zuzycia wy-
robéw produkowanych przez te przemysly, kierunki
i dynamike rozwoju poszczegdlnych galezi i dzialéw go-
spodarki narodowej; w projektach tych Minister Prze-
mysiu Ciezkiego okresla $rodki niezbedne mna rozwdj
tych przemysiéw dla zaspokojenia potrzeb gospodarki
narodowej, wynikajacych z bilansu, .
2) opracowuje projekty rozwoju zaplecza naukowo-badaw-
czego i projektowo-konstrukcyjnego w zakresie, o kto-
Tym mowa w § 1 ust, 1,

'

§ 8. Dla prawidlowego wykonania zadaii wynikajacych
z niniejszego zarzadzenia Minister Przemyslu Ciezkiego
przedstawi propozycje zmian organizacyjnych w podleglych
mu jednostkach w terminie do dnia 30 listopada 1969 r.

§ 9. Upowaznia sie Ministra Przemystu Cigzkiego do
uregulowania na podstawie zasad ustalonych przez Komisjg
Planowania przy Radzie Ministréw trybu opracowywania bi-
lanséw | plandéw rozdzialu oraz dokonywania uzgodnien
w tym zakresie z ministrami nadzorujgcymi odbiorcow i pro-
ducentow artykuléw wymienionych w zalacznikach nr 1,
213

§ 10. Minister Przemystu Cigzkiego informuje Rade Mi-
nistrow i Komisje Planowania przy Radzie Ministréw o prze-
biegu realizacji zadan poruczonych jego nadzorowi i koor-
dynacji. W razie potrzeby przedstawia Radzie Ministrow
wnioski w tych sprawach,

§ 11. Minister Przemystu Clezkiego opracuje i przedsta-
wi Prezesowi Rady Ministréw w terminie do dnia 30 wrze-
$nia 1969 r. projekty aktéw prawnych niezbednych do uzgod-
nienia obowigzujgcych przepiséw z ustalonym w tym zarza-
dzeniu zakresem dzialania Ministra z tytulu koordynacji -
miedzyresortowej.

§ 12. Zarzadzenie wchodzl w Zycie z dniem ogloszenia.

Prezes Rady Ministréw: w z. P. Jaroszewicz
Wiceprezes Rady Ministréow

Zatacrniki do zarzadzenia nr 8! Pre-
zesa Rady Ministréw z dnia 14 sierp-
nia 1969 r. (poz 305).

WYKAZ BILANSOW M.ATERIALOWYCH SPORZADZANYCH PRZEZ MINISTRA PRZEMYSLU CIEZKIEGO I PRZEDSTA-

WIANYCH KOMISJI PLANOWANIA PRZY RADZIE MINIS TROW

Lp. Symbol wyrobu Nazwa materiatu
1 023 Koks i pétkoks
2 033—001—225 Wyroby gorgco walcowane — ogdlem (grlipa ‘przydzialowa 3021—3904)
w tym:
2 wyroby walcowane gotowe ze stali jakoSciowych klasy 2—4
3 034 ‘Rury stalowe
4 041—013 Cynk
5 041—044 Miedz elektrolityczna
6 041—055 Oléw

WYKAZ BILANSOW MATERIALOWYCH ZATWIERDZANYCH PRZEZ MINISTRA PRZEMYSLU CIEZKIEGO

12 041—002"

Lp. Symbol wyrobu Nazwa materialu
1 023—003 Koks odlewniczy
2 023—011 Koks wielkopiecowy,
3 023—039 Koks opalowy
4 034—002 Rury stalowe bez szwu (nie ciggnione na zimno) o srednicy 508,0—273,1 mm
; (grupa przydzialowa 4100)
5 034—013 Rury stalowe bez szwu (nie ciggnione na zimno) o $rednicy 273,0—159,1 mm
(grupa przydziatowa 4200)
6 034—097% Rury stalowe ze szwem (nie ciagnione na zimno) o §rednicy 2200—508,1 mm
(grupa przydzialowa 5000)
7 041—012 Cyna — Sn
8 041—052 Nikiel — Ni
9 041—066 Srebro — Ag \
10 081—001 Drut stalowy ciggniony
11 081—114 Liny z drutéw stalowych
Aluminium
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WYKAZ BILANSOW MATERIALOWYCH MATERIALOW ROZDZIELANYCH,
SPORZADZANYCH W JEDNOSTKACH NADZOROWANYCH PRZEZ MINISTRA PRZEMYSLU CIEZKIEGO

Zalycznik nr 3.

Lp. Symbol wyrobu Nazwa materialu
Przemysl paliw
1 023—067 Koks formowany
2 023—037, 038, Koksik i pélkoksik
050, 051, 064, 065, 071
3 023—072 Polkoks
Przemysl hutnictwa zelaza .
(Galaz 03)
1 033—001 Polwyroby i prety grube do produktji rur
w tym: ° ;
2 033—004, 005, 008, 009, 012, 013 — ze stali klasy 2—4
3 033—014 Pétwyroby dla kuzni
w tym:
4 033—017, 018, 019, 022, 023, 024 — ze stali klasy 2—4
5 ©.033—025 Szyny normalnotorowe tramwajowe
6 033—042 Szyny waskotorowe ze stali klasy 1
7 033—045 Ksztattowniki grube (ABC) ze stali klasy 1
8 033—053 Prety grube (bez pretéw na rury) '
. ) w tym:
9 033—055, 056, 057 — ze stali klasy 2—4 A '
10 033—058 Ksztattowniki i prety Srednie
w tym: )
11 033—064, 065, 066 — ze stali kldsy 2—4
12 033—067 Ksztaltowniki i prety cienkie
w tym:
13 033—076—079, 080, 081 — .ze stali klasy 2—4
14 033—082 Ksztattowniki i1 prety najciensze
- w tym:
15 033—089;, 090, 091 — ze stali klasy 2—4
16 033—092 Bednarka | wstegi na rury
w tym: 5
17 033—098, 099, 100, 103, 104, 105 — ze stali klasy 2—4
18 033—110 Walcéwka
w tym:
19 033—113, 114, 115, 118, 119, 120 — ze stali klasy 2—4
123, 124, 125
20 - 033—126 Obrecze, kola i pierécienie kuto-walcowane ze stali klasy 1
21 033—140 Blachy uniwersalne szerokosci 160—700 mm i grubosci 5—40 mm
w tym:
22 033—142 — ze stali klasy 2
23 033—143 Blachy o gruboici powyzej 4,75 mm
w tym:
24 033—153, 154, 155, 158, 159, 160, — ze stali klasy 2—4
164, 165, 166, 169, 170, 171, 174,
175" -
25 033—176 Blachy o grubosci 4,75—3,00 mm
.. w tym:
26 033—180, 181, 182, 188, 189, 190, — ze stali klasy 2—4
200
27 033—201 Blachy o grubo$ci ponizej 3,00 mm
w tym:
28 033—205, 206, 207, 210, 211, 212 — ze stali klasy 2—4
29 033—221 Blachy cienkie elektrotechniczne krzemowane gorgco walcowane grubosci po-T.
nizej 3,00 mm
30 034—011, 022, 036, 051, 066, 086 — rury wiertnicze razem
31 034—024 Rury stalowe bez szwu (nie ciagnione na zimno) $rednicy 159,0—102,1 mm
32 034—038 Rury stalowe bez szwu (nie ciggnione na zimno) éredﬁicy 102,0—51,1 mm
33 034—053

Rury stalowe bez szwu (nie ciggnione na zimno) $rednicy 51,0 mm i ponizej
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Lp.

Symbol wyrobu Nazwa materiatu
34 034—068 Rury stalowe bez szwu ciggnione na zimno érednicy 120,0—51,1 mm
35 034—076 Rury stalowe bez szwu ciggnione na zimno $rednicy 51,0—12,1 mm
36 034—088 Rury stalowe bez szwu ciggnione na zimno $rednicy 12,0 mm i ponizej
37 034—X Rury stalowe ze szwem (nie ciggnione na zimno) $rednicy 508,0—273,1 mm
38 - 034—103 Rury stalowe ze szwem (nie ciggnione na zimno) érednicy 102,0—51,1 mm
39 034—111 Rury stalowe ze szwem (nie ciggnione na zimno) $rednicy 51,0 mm i ponize]j
40 034—121 Rury ze szwem ciggnione na zimno $rednicy 120,0—51,1 mm
41 034—124 Rury ze szwem ciggnione na zimno érednicy 51,0 mm i ponizej
Wyreby zimno walcowane, ciggnione i tuszczone
42 035—018 Tasmy walcowane na zimno
' w tym:
43 035—021—023, 035—026—028, — ze stali klasy 2—4
035—031—033, 035—036—038,
035—043 I
44 035—044 Ksztaltowniki giete na zimno
45 035—046, 080 Prety ciagnione i luszczone
w Llym:
46 035—049—051, 035—054—056, — ze stali klasy 2—4
035—058—060, 035—063—065,
035—068—070, 035—073—075,
035—077—079, 035—084, 085,
035—088, 089, 035—091, 092
47 035—001 Blachy walcowane na zimno w kregach oraz arkuszach ze stali klasy 1
48 035—014 Blachy elektrotechniczne krzemowe, walcowane na zimno ze stali klasy 4
49 035—093 Blachy ocynkowane plaskie i faliste
50 035—113 Blachy ocynowane
51 035—132 Bednarka ocynkowana
Wyroby kute
52 036—002, 013 Polwyroby (kesy kwadratowe i plaskie, blachéwka) i prety (okragle, kwadra-
towe i plaskie) swobodnie kute o grubos$ci ponizej 150 mm — ze stali
klasy 1—4
53 036—007—018 Polwyroby (kesiska kwadratowe | plaskie) i prety (okragle, kwadratowe
i plaskie) swobodnie kute o grubos$ci 150 mm 1 powyzej — ze stali kla-
sy 1—4
54 036—037 Odkuwki swobodnie kute o ciezarze ponizej 100 kg/szt. — ze stali klasy 1—4
55 036—042 Odkuwki swobodnie kute o cigzarze 100 kg/szt. ponizej 500 kg/szt. — ze stali
klasy 1—4 .
56 036—047 Odkuwki swobodnie kute o ciezarze 500 kg/szt. — ponizej 2000 kg/szt. — ze
stali klasy 1—4 .
57 036—062 _ Odkuwki swobodnie kute o ciezarze powyzej 2000 kg/szt. — ze stali kla-
sy 1—4
58 036—092 Kule
59 036—095 Cylpepsy
Inne wyroby przemysiu hutniczego
60 054—062 Euki kopalniane
Wyroby hulnicze metali niezelaznych
(Galaz 04)
1 041—033, 034 Kadm
2 041—062 Rtec¢
3 041—086 Stopy tozyskowe i drukarskie
4 041—091 Spoiwo cynowo-olowiane w przeliczeniu na 30% Sn
5 041—081 Brazy i spize w blokach
6 041—082 Mosigdz w blokach
7 041—076 Stopy cynkowe w blokach
8 041—075 Stopy aluminiowe w blokach
9 041—125 Wyroby walcowane z cvnku
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Lp. Symbol wyrobu Nazwa materialu
- 10 041—138 Wyroby walcowane ze stopéw cynkowych
11 041—141 ‘Wyroby prasowane | ciggnione ze stopéw cynkowych
12 041—144 Wyroby walcowane z miedzi
13 N41—148 Wyroby prasowane i ciggnione z miedzi
14 041—154 ‘Wyroby walcowane z mosigdzu
15 041—153, 166 Wyroby prasowane 1 ciggnione z mosigdzu
w tym:
16 041—168 rury
17 041—108, 110 Wyroby walcowane z aluminium
18 041—111 Folia aluminiowa
19 041—112 ‘Wyroby prasowane i ciggnione z aluminium
20 041—117 Wyroby walcowane ze stopéw aluminowych
21 041—120 ‘Wyroby prasowane { ciggnione ze stopéw aluminiowych
w tym:
22 041—121 profile
23 041—123 Tury
24 041—186 Wyroby walcowane z olowiu
25 041—180 Wyroby prasowane i ciggnione z olowiu
26 041—158 Wyroby walcowane z brazu
27 041—169 Wyroby prasowane i ciggnione z brazu
28 041—176—180 Wyroby walcowane z niklu
29 041—177, 179 Wyroby walcowane ze stopéw niklu
30 041—181 Wyroby prasowane i ciggnione z niklu i ze stopéw niklu
31 Wyroby walcowane z kadmu
Przemys! metalowy
(Galaz 08)
080—001 Odlewy zeliwne
080—212 Odlewy staliwne
w tym:
1 080—213—222 Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o cigzarze do 25 kg/szt. — ze
: stali klasy 1—4 A :
2 080—223—227- Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o cigzarze od 25 do 100 kg/
szt. — ze stali klasy 1—4
3 080—228—232 Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o cigzarze od 100 do 500 kg/
szt. — ze stali klasy 1—4
4 080—233—237 Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o cigzarze powyzej 500 kg/szt. —
ze stali klasy 1—4 :
5 080—030, 032, 033 Odlewy ze stopéw metali niezelaznych
6 081—001 Druty stalowe ciggnione (produkcja calkowita)
w tym:
7 081—052 ze stali klasy 2, 3, 4
8 081—114 Liny z drutéw stalowych
w tym:
Q 081—134 liny i linki rézne
10 086—003 Opakowania lekkie z blachy ocynowanej (bialej)
w tym:
11 086—004 opakowania do konserw
12 086—012 Opakowania niekonserwowe
13 086—019 Czesci opakowan i kapturki
14 086—024 Opakowania lekkie z blachy nie pokrytej i lakierowanej
15 086—046 Beczki blaszane
Przemys! materialéw budowlanych
(Galaz 11)
1 112—007 Wyroby glino-krzemianowe
w tym:
2 wieloszamotowe .
3 112—019 wysokoglinowe
4 112—018 fzolacyjne
5 112—020,—022 kwasoodporne
6 112—017—X dla zestawu syfonowego
7 112—017—02 dla zestawu kadziowego




