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3) za'pewnia bądź występuje ,do właściwych naczelnych 
organówadmi;nistracji państwa,wej z wnioskami ,() wpro­
wadzenie bOdźców <>raz warunków ekonomicznych li {)r­
ganizacyjno-technicz:nych do należytego r,ozwoju koo_rdy­
n-owanyc~ dziedzin działalności, 

4) występuje z wnioskami o wydanie lub wydaje w re­
mach swej wł'aściwości przepisy w dziedzinach określo­
nych w § 2. 
§ 5. Ministerstwa I ri:nstytucje centralne, lIlad"l'orujące 

d z iałałn-ość objętą zakresem komxlynacJi 'lll'ię<lzy,res'ortowej 
Komitetu Dl'obnej WY'twórczości, obowiązane są w szcze,gól­
ności do: 

1) przedst,awi'a-nia Komitetowi Informacji I analiz .niez.będ­
nych do oceny stanu i postępu reaUlacji zad,ań ustala­
nych w t-rybiekoordynacji Ińiędzyrewrtowej, 

2) przedstawiania KomRetowi do oce-nyprojektów planów 
reśOTtowych w z'akresie objętym jego koordynacją, 

3) uzgadniania z Komitetem progremów działania oraz pod­
stawowych przedsięwzięć organiza-cyjno-<technicznych, 
zwłaszca:a w dziedzinie inwestycji, postępu techn:icznego, 
aZ'kolenia kaxlr itp., 

4) :Dgłaszani-a wniosków w sprawie środków niezbędnych do 
Il'ealirzac,ji zadań. 

§ 6. Ministrowie bilansujący środki zaopatrzenia mate­
riałowo-technicznego ()bowiązani są uwzględniać w bilansach 
i pla-nach rozdziału potrzeby zgłaszane 'Przez Komite,t Drob­
nej Wytwórczości ,w zakresie looordynowa,nych przez nie,go 
dziedzLn d21iałal,nośoi. 

§ 7. Przewodniczący Komltetu Drobnej Wytwórczości 

ilnformuje Radę Ministrów oraz Komisję Planowa-nia przy Ra­
dzie Ministrów o przebiegu realizacji zadań poruc~onych je­
go nadzorowi i koordynacji, W razie potrzeby przedstawia 
R-adzie Ministrów odpowiedn-ie wnioski.-

§ 8. Prnewodniczący Komil,;etu Drohnej Wytwórczości 
qpracuje l przed,stawi Prezęsowi Rady Ministrów w tęrminie 
do dnia 30 września 1969 r. projekty aktów prawnych nie-
7Jbędnych do uzgodnienia obowiązujących ,przepisów z uita-
10000)'lIIl w tym zarządzeniu zakresem działania Komi,tatu 
Drobnej Wytwórczości z tytułu koordyna-c;ji międzyresorto- -
w~. . 

§ 9, Zarzą<Lzenie wchodzi w życie z dniem ogłoszenia. 

Prezes Rady Ministrów: w z. P. Jaroszewicz 
Wiceprezes Rady Ministrów 
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ZARZĄDZENIE Nr 81 PREZESA RADY MINISTROW 

z dlIia 14 sie.rpnj.a 1969 r. 

o zakresłe dzłałaała Ministra Przemysłu Ciężkiego z tytułu koordynacji międzyresortowe}. 

Na podstawie § 1 uchwały n~ 1014 Rady Ministrów z dnia 
30 czerwca 19:69 r. w sprawie koortdynaoji m~ędzyresortowej 
(Monitor Polski Nr 30, poz. 224) zarządza się, co następuje: 

§ 1. 1. Minister Prze.mysłu Ciężkiego: 
l) ustala kierunki r-ozwoju, komxlynuje prO'dukcję i bilan­

.uje fPO'trzebY9'oopcxłarki nii'rod{)wej vi ramach narodo­
wego planu gospodarczego W'l-akresie: 
a) koksownictwa, 
b) hutn,iciwa żela-za i stali (wyroby hutnicze, pr.zetwór-

siwo hutnicte, maszyny d urządzenia hutnicze), 
c) odłewnictwa (żeliwo, staliwo, metale nieźela,zne}, 
Id) kuziennictwa (od']wwki swobodnie 'kute), -
e) hutnictwa metali nieżelaz·nych, 

f) materiałów ogniotrwałych, 

g) wyrobów metalowych, 
2) opracowuje projekty bilansów O'I'az -plany rozdzialuarty­

,kułów wymienionych w załączniku nr 1 i przedstawia je 
Komi.sji Pla;nowania pr,zy .Radzie Ministrów; po zatwier­
dzeniu tych bi'lansów w ramach narodowego planu go­
spoda.rczego ustala Slposób ich realiiacji i rozdziału, 

3) 'Opracowuje i zatwierdza bilanse artykułów wymienio­
nych w ż'ałącznikach nr 2 i 3, 

"} Oipracowuje i zatwierdza we W'spółdziałpni,u z Ministrem 
Górnictwa i Energetyki kwarta1ne rozdzielniki koksu, 

15) koordynuje w ,ramach ogólnej polityki rozwoju ba-zy na­
ukowo-technioznej rozwój .zaplecza naukowo-badawcze­
go i pro jektowo~konstrukcyjnego w zakresie, o którym 
mowa li{ pkt 1, a w szczególnośd w branżach należących 
organizacyjnie d,o innych resortów, jak odlewnictwo, ' 
kuziennictwo, normalia i materiały ogniotrwałe . 

2. Zatwierdz-one bilanse artykułów wymienionych w za­
łącznikach nr 1, 2 i 3 są podstawą do ustalania wielko ści 
operatywnego planu produkcji w poszczególnych resortach. 

§ 2. Up.oważnia się Ministra Przemysłu Ciężkiego do do-
konywania w ciągu roku zmian w rozdzielnikach artykl,lłów 
objętych załącznikami nr 1,2 i 3 w oparciu o zatwierdzone 

normy ich 7:UŻycia oraz o stan zapasów u odbiorców .na k'O­
niec roku poprzed1Jajqceg-Q rok planowy. 

§ 3. Zobowiązuje się mi'llistrów resortów gospodarczych 
do: 
1) uwzględniania w pla:nach nnwoJu podległych im jed­

nostek organizacyjnych wytycznych Ministra Przemysłu 
Ciężkieg,o wza'kresie, o którym mowa w § 1 ust. 1 pkt l, 

2) ,przedstawiania Ministrowi Przemysłu Ciężkieg'o wycin­
ków ,planów w zakresie przez nieg-o ustalonym na pod­
s tawie wyt.ycZRych Komisji Planowania · przy Radzie . Mi­
nistrów, a dotyczącym .zagadnień, o których mowa w § t 
ust. 1 pkt 1, 

3) przedsta wiani'ił Ministrowi Przemysłu Ciężkiego odpo­
wiednich danych statystycznych. 

§ 4. 1. Minister Przemysłu Ciężkiego sprawuje koordy­
nację międzyresortową w zakresie, zagadnień, o których mo­
lWa w § 1 ust. 1 pkt 1, odpowiada za: 

-1) pr-ogram rozwoju, 
2) kierunki w zbudowy i modernizacji, -
3) wykorzysta'nie mocy produkcyjnych, 
4)' asortyment i specjalizację produkcji, 
5) wprowadzanie postępu technicznego i technologicz,nego, 
6) wprowadzanie normalizacji i typizacji, 
7) jakość i poziom nowoczesności wyrobów oraz wycofy­

wanie wyrobów przestarzałych i o niskich s,tandardach 
jakościowych. 

2 . . Wytyc-z,ne MInistra Przemysłu Ciężkie-go, wydane , 
w celu wykonania ustaleń wymienionych w ust. 1, są wiąźą­
cedla wszystkich jed,nostek organizacyjnych objętych na­
rodowym planem gospodarczym. 

§ 5. Minister Przemysłu Ciężkiego w ramach nar,odo­
wego planu gospodarczeglJ i w -porozumieniu z Ministrem 
Handlu Zagranicznego dysponuje całością środków dewizo­
wych na import wyrobów hutniczych ora,z innych artykułów, 
w których zaopatrzenie gospodarki narodowej należy do je-
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g·o zakresu działania, wynikający z zatwierdzonych bHa·ńsów 
wymienionych vi załącznikach ru l, 2 ( 3, oraz odpowiada za 
uzyskanie określonej efektywnOścJ pr.zy eksporcie i zą wy­
konanie ,planu eksportu wyrobów produkowanych przez pod­
ległe j.edn'ostki gospodarcze. 

§ 6. Dla zapewnienia harmonijnego i rytmic.znego wyko­
nania rocznych zadań wynlkają:ych z narodoweg·o planu go­
spodarczego upoważnia się Ministra Przemysłu Ciężkiego do 

. podejmowania wiążących decyzji w sprawie' sposobu zago-
spodarowania rezerw i nadwyżek bilansowych aTtykułów 
wymienionych w załącznikach nr l, 2 i 3. 

§ 7. Minister Przemysłu Ciężkiego: 

1) Qlpracowuje projekty pięcioletnich plan6w rozwoju hut­
nictwa, odlewnictwa i wyrobów metalowych w cał~j go-

i spodarc,e narod:owej oraz pr-ojekty bHansów .~użycia wy­
rob6w pr'odukowanych przez te Iprzemysły, kie'runk,i 
i dynamikę ' rozwoju poszczególnych Q'ałęz,i i działów go­
spodarki narodowej; w pwjektach tych Minister Prze­
mysłu Ciężkiego określa środki niezbędne na .rozwój 

. tych przemysłów dla zaspokojenia ' potrzeb g()oSlpooarki 
namdowej, wyni'kających z bilansu, 

2)oprac·owuje ·projekty rozwoju zapIecu naukowo..lbadaw­
czego i projektowo-konstrukcyjnego w zakresie, o któ­
rym moWa w § 1 ust. 1, 

II . 

§ 8. Dl" prawidłowego wykonania zadań wynikając ych 
z ninie jszego zarządzenia Mini?ter Przemy sł u Ciężkiego 

prze-dstaw.i propozycje zmian organizacyjnych w podległych 
mu jednostkach w terminie d·o dnia 30 listopada 1969 r. 

§ 9. Upoważni a się Ministra Przemysłu C iężkiego do 
ure'gulowania na podstawie zasad ustalonych przez Komisją 
Planowania przy Radżie Ministrów -trybu Otpracowywania bi­
lansów i pla'nów rozdziału oraz dokonywania uzgodnień 
w tym za,kresie z ministrami nadz.orującymiodbiorców i pr.o .. 
ducentów artykułów wymienionych w załącznikach onr l, 
2 i 3. 

§ 10. Minister Pr.zerr\.ys łu Ciężkiego informuje Radę Mi­
nistrów i Komisję Plan·owania przy Radzie Ministrów o prze­
bie.gu realizacji zadań poruczonych jego na,dzorowi i koor­
dynacji. W razie potrzeby przedstawia Ra,dzie Ministró w 
wni·oski w tych sprawach. 

§ ,11. Mi'ni.ster Przemysłu Cięi:kiego opracuje i iprzedsta­
wi Preze.sowi Rady Ministrów w terminie do dnia 30 wrze­
śnia 1969r. projekty aktów praWlllych .niezbędnych do uzgod­
nienia obowiązujących przepisów z ustalonym w tym zarzą­
dzeniu zakresem działania Mi'llistra % tytułu koordynacji ' 
międzyresortowe j. . 

§ 12. Zarządzenie wchodzi w żyde z dniem ogłoszenia. 

Prezes ' Rady Ministrów: w z. P. Ja-roszewIcz 
Wiceprezes Rady Ministrów 

· Z4ł.c~nlkl do zarządzenia nr 8'1 Pre­
zua Rady Mlnlstrów z dnia 14 sierp­
nl4 1969 r. (po%. 3Q5). 

Załącmlk nr t. 

WYKAZ BILANSÓW MATERIAŁOWYCH SPORZĄD~NYCH PRZEZ MINISTRA iPRZEMYSŁU CIĘl'KIEGO I PRZEDSTA-
" .' WIAN,YCH KOMISJI PLANC1WANIAPRZY .RADZIE MINISTRÓW -

. -

l, 

: .:. 

. ' .. 

Lp. 

1 
.2 

3 
4 
5 
6 

Lp. 

1 
2 
3 .. 
5 

"I 
8 
9 

10 
11 
12 

Symbol wyrpbu 

023 
033-001--225 

034 
041-013 
041--044 
041-055 

Nazwa materiału 

Koks l półkoks " 
Wyroby gorąco walcowana ......;. ogółem ' (gru1pa ''Pl\Zydziałowa 3021~904) 

w tym: 
'wyroby walcowane gotowe ze stall jakościowych klasy 2--4 

' Rury stalowe 
Cynk 
Miedź elektrolityczna 
Oł6w 

Załącznik nr 2. 

WYKAZ BILANSÓW MATERIAŁOWYCH ZATWIERDZANYCH PRZEZ MINISTRA PRZEMYSŁU CIĘL.KIEGO 

Symbol wyrobu 

023-003 
023-011 
023-039 
034--002 

034-013 

034--091. 

041-012 
041-052 
041-066 
081-001 
081--114 
041--002'-

I 
. Koks odlewniczy 
Koks wielkopiecowy; 
Koks opałowy 

Nazwa materiału 

Rury stalowe bez szwu (nie ciągnione na zimno) o ~rednicy 508,O~273,l mm 
(grupa przydziałowa 4100) . 

Rury stalowe bez szwu (nie ciągnione na zimno) o średnicy 273,O--159,I_mm 
(grupa przydziałowa 4200) 

Rury stalowe ze szwem (nie ciągnione na zimno) ośiednicy 2200--508,1 mm 
. (grupa przydziałowa 5000) 
Cyna -- sń 
Nikiel-- Ni 
Srebro -- Ag 
Drut stalowy ciągniony 
Liny z drutów stalowych 
Aluminium 

.' 

" "" . 

,', 
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Załącznik Dr 3. 

WYKAZ BILANSÓW MATERIAŁOWYCH MATERIAŁÓW ROZDZIELANYCH, . 
SPORZĄDZANYCH W JEDNOSTKACH NADZOROWANYCH PRZEZ MINISTRA PRZEMYSŁU .CIĘLKIEGO 

Lp. . 1 

l 
'1. 

3 

l 

2 
3 

.4 
5 
6 
1 
8 

9 
, 10 

11 
12 

13 
14 

15 
16 

17 
18 

19 

20 
21 

22 
23 

24 

25 

26 

27 

28 

Symbol wyrobu 

023-067 
023-037, 038, 
050, 051, ()64, 065, 071 
023-072 

,033-001 

033--004, 005, 000, 009, 012, 013 
033-014 

033-017, j )18, 011), 022, 023, 024 
033-025 
033-042 
033-045 
033-053 

033-055, 056, 057 
033-058 

033-064, 065, 006 
033-067 

033--07'6-07'9, 08(), 081 
033-082 

033~i 090, 091 
033-,-092 

Nazwa materiału 

Koks formowany 
Koksik i półkoksik 

Półkoks 

Przemysł paliw 

Przemysł hutnictwa żelaza 

(Gałą t 03) 

Półwyroby i pręty grube do produkcji rur 
w tym: ' 
- ze stali klasy 2-4 

Półwyroby dla kuźni 
w tym: . 
- 'ze stali klasy 2-4 

Szyny normalnotorowe tramwajowe 
Szyny wą.s;kotol'owe ze stali klasy 1 
Kształtowniki grube (ABC) ze stali klasy 1 
'Pręty grube (bez prętów na rury) ' " 

w tym: 
- ze stali klasy 2-4 

Kształ~wniki i pręty średnie 
w tym: • 
- ze stali klasy 2-4 

Kształtowniki i pręty cierikie 
w tym: 
- ,ze stali klasy 2-4 

Kształtowniki i pręty naj cieńsze 
w tym: 
- ze stali klasy 2-4 

Bednarka i wstęgi na rury 
w tym: 

033-098, 099, 100, 103, 104, 105 - ze stali klasy 2-4 
033-110 ' Walcówka 

033--113, 1.14, 115, 11-8, 1'19, 120 
123, 124; 125 

- 033-126 
033-140 . 

033-142 
033-143 

033-153, 154, 155, 158, 159, '160, 
164, 165, 166, 169, 170, 171, 174, 

175 
033-176 

033-180, 181,182,' 168, 189, 190, ' 
200 

03~201 

033-205, 206, 207, 210, 21'1, 212 

w tym: 
- ze stali klasy 2-4 

Obręcze, koła I pierścienie kuto-walcowane ze stali klasy l 
Blachy ·uniwersalne szerokości 160-700 mmi grlfbości 5-40 mm 

w' tym: 
- ze stali klasy 2 

Blachy o gI:ubości 'powyżej 4,75 mm 
w tym: 
- ze stali kla~y 2-4 

Blachy o grubości 4,75-3,00 mm 
w tym: 
- ze stall klasy 2-4 

Blachy o grubości poniżej 3,00 mm 
w tym: 
~ ze stali klasy 2-4 

." 

,,:"', 

29 , 033--.221 BI~chy cie'nkle elektrotechniczne krzemowane gorąco walcowane grubości po." . 
nizej 3,00 mm . ' . 

30 
31 
32 
33 

034-011, 022, 036,. 051, 066, 
034-024 
034-038 
034-053 

086 - rury wiertnicze razem . 
Rury stalowe bez szwu (nie ciągnione na zimno) średnicy 159,0"'::102,1 mm 
Rury stąlowe bez s~wu (nie ciągnione na zim~o) śred,ńicy 102,0-51,1 mm 
Rury stalowe bez szwu' (nie ciągnione na zimno) średnicy 51,0 mm i poniżej 
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Lp.' 

34 
35 
36 
31 
38 
39 
40 
41 

42 

44 

45 

46 

41 
48 
49 
50 
51 

52 

53 

54 
55 

56 

51 

58 
59 

60 

1" 
2 
3 
4 
5 
l> 
1 
8 

"9 

Symbol wyrobu 

034-068 
034-076 
034-088 
034-X 
034-103 
034-111 ' 
034-121 
034-124 

035-01 Ił 

035--021-023, 035-026-028, 
035-031-033, 035-036-038" 

035-043 
035-044 

035-046, 080 

035-04.9-051, 035-054-056, 
035-058-000, 035-063-065, 

. 035-068--070, 035-07J--.Q75, 
0J5..-.077-o79, · 0~4, 085, 
035--008,089, 035-091, 092 

035-001 
035-014 
035-093 
OJ5-:-....113 
035~132 

036-O@2, 013 

036-007-018 

036-031 
036-042 

036-041 

036-062 

036-092 
036-095 

054--062 

041-033, 034 
041-062 
041-086 
041-=--091 
041-081 
041-082 
041-076 
041-075 
041-125 

. 1 Nazwa materiału 

Rury stalowe bez szwu ciągnione na zimno średnicy 120,0-51,1 mm 
Rury stalowe bez szwu ciągnione na zimno średniCy 51,0-12,1 mm : 
Rury stalowe bez szwu ciągnione na zimno średnicy 12,0 mm i poniżej 

Poz. 305 

Rury stalowe ze szwem (nie ciągnione na zimno) średnicy 508,0"-273,1 mm 
Rury stalowe ze szwem ·(nie ciągnione na zimno) średnicy 102,0-51,1 tnm 
Rury stalowe .ze szwem (nie ciągnione na zimno) średnicy 51,0 mm i poniżej 
Rury ze szwem ciągnione na zimno średnicy 120,0-51,1 mm 
Rury ze szwem ciągnione na zimno średnicy 51,0 mm i poniżej 

Wyroby zimno walcowane . ciągnione ' i łuszczone 

Taśmy walcowane na zimno 
w tym: 
- ze stali klasy 2-4 

Kształtowniki gięte na zimno 

Pręty ciągnione l łuszczone 
'w tym: 
- ze stali klasy 2-4 

Blachy walcowane na zimno w kręgach oraz arkuszach ze stali klasy 1 
Blachy elektrotechniczne krzemowe, walcowane- na zimno ze stali klasy " 
Blachy ocynkowane płaskie i faliste -
Blachy ocynowane 
Bednarka ocynkowana 

Wyroby kute 

PółwYfO'by ~kęsy kwadratowe i płaskie, blachówka) i pręty (okrągłe, kwadra­
towe i płaskie) swobodnie kute o grubości poniżej 150 mm - ze stali 
klasy 1-4 

Półwyroby (kęsiska kwadratowe i płaskie) i pręty (okrągłe, kwadratowe 
i płaskie) swobodnie kute o grubości 150 mm i powyżej - ze stali -kla-
sy 1-4 -

Odkuwki swobodnie' kute o ciężarze poniżej 100 kg/szt. - ze stali klasy 1-4 
Odkuwki swobodnie kute o cięzarze 100 kg/szt. poniżej 500 kg/szt. - ze stali 

klasy 1-4 _ 
Odkuwki swobodnie kute o ciężarze 500 kg/szt. - poniżej 2000 kg/szt. - ze 

stali klasy 1-4 
Odkuwki swobodnie kute o ciężarze powyżej 2000 kg/szt. - ze stali kla­

sy 1-4 
Kule 
Cylpepsy 

Łuki kopalniane 

Kadm 
Rtęć 

Inne wyroby przemysłu hutniczego 

Wyroby hutnicze metali nleżelaznycb 
(Gałąź 04) 

Stopy łożyskowe i drukarS'kie 
Spoiwo cyno~o~ołowiane w przeliczeniu na 30% Sn 
Brązy i spiże w blokach 
Mosiąd.z w blokach 
Stopy cynkowe w blokach 
Stopy aluminiowe w blokach 

... Wyroby walcowane z cynku 
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Lp. I 
10 
11 
12 
13 ' 
14 
15 

16 
17 
18 
19 
20 
21 

22 
23 
24 
25 
26 
21 
28 
29 
30 
31 

1 

2 

3 

4 

5 
6 

7 
8 

Q 

10 

11 
12 
13 
14 
15 

r 

Symbol wyrobu 

041-138 
041-141, 
941-144 
1)41-148 
0417 154 
041-153, 166 

041-168 
041-1Q81 110 
041-111 
041-112 
041-111 
041-120 

041-121 
041-123 
041-186 
041-190 
041-158 
041-169 
041-116-180 
041-171, 119 
041-181 

opO-OOl 
080-212 

080-213-222 

080-223-221 ' 

080-228-232 

080-233-231 

000-030, 032. 033 
081-001 

081-052 
081-114 

081-134 
086-003 

086-004 
086-012 
086-019 
08~024 
086-046 

112-001 

'112-019 
112-018 

. !1:12-020,-O22 
;U2-.m1-X 
112-017-02 

- 666 ~ 

. Nazwa materiału 

Wyroby walcowane ze stopów cynkowych 
Wyroby prasowane l ciągnione ze stopów cynkowych 
Wyroby walcowane z miedzi 
Wyroby prasowane l ciągnione z miedzi 
Wyroby walcowane z mosiądzu 
Wyroby prasowane l ciągnione z mosiądzu 

w tym: 
rury 

Wyroby walcowane z aluminium 
Folia aluminio~a 
Wyroby prasowane i ciągnione z aluminium 
Wyroby walcowane ze stopówaluminowych 
Wyroby pJ'asowane d ciągnione ze stQPÓW aluminiowych 

w tym: 
profile 
rury 

Wyroby walcowane z 'ołowiu 
Wyroby prasowane i ciągnione z ołowiu ' 
Wyroby walcowane z brązu 
Wyroby prasowane i ciągnione z brązu 
Wyroby walcowane z niklu 
Wyroby walcowane ze stopów niklu 
WyrQby prasowane i ,c.iiłgnIone z nikI'u .d ze stopów 'n.iklu 
Wyf'Oby wakowane z ;kadmu 

Odlewy żeliwne 
Odlewy staliwne 

w tym: 

Przemysł metalowy 
(Gałąt 08) 

Poz. ~5 

Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o ciężarze d·o 25 kg/szt. - ze 
stali klasy 1-4 

Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o ciężarze od 25 do 100 kg/ 
szt. - ze stali klasy 1-4 

Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o ciężarze od 100 do 500 kg/ 
szt. - ze stali klasy 1-4 

Odlewy staliwne nie obrobione mechanicznie o ciężarze powyżej 500 kg/szt.-
ze stali klasy 1-4 . 

Odlewy ze stopów metali nieżelaznych 
Druty stalowe ciągnione (produkcja całkoWita) 

w tym: 
ze stali klasy 2, 3, 4 

Liny z drutów stalowych 
w tym: 
Uny i linki różne 

Opakowania lekkie.,z blachy ocynowa~ej (białej) 
w tym: 
opakowania do kons.erw 

Opakowania niekonserwowe 
Części opakowań i kapturki 
Opakowania lekkie z blachy nie pokrytej i lakierowanej 
Beczki blaszane 

Przemysł materiałów budowlanych 
(Gałąt 11) 

Wyroby glino· krzemianowe 
IW tym: 
'Y.ielosza motowe 
wysokoglinowe 
Izolacyjne 
kwasoodporne 
dla zestawu syfonowego 
dla zestawu kadziowego .. 


