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UCHWAEA Nr 122 RADY MINISTROW “

z dnia 3 sierpnia 1970 r.

w sprawie zasad organizacji kontroli jako$ci w przedsiebiorstwach przemys-!owych.

W celu zapewnienia w przedsigbiorstwach przemyslo-
wych skutecznego systemu kontroli jakoséci produkowanych
wyrobéw Rada Ministrow uchwala, co nastepuje:

§ 1. 1. Uchwala dotyczy panstwowych przedsigbiorstw
przemyslowych objetych planowaniem centralnym i tereno-
wym, zwanych dalej w skrocie ,,przedsiebiorstwami.

2. Przez uzyte w uchwale okreslenie , wyroby' rozumie
sig wytwarzane przez przedsiebiorstwa wyroby gotowe, poél-
wyroby, czeéci kooperacyjne, urzgdzenia techniczne, surow-
ce i materialy, stanowigce przedmiot obrotu.

§ 2. 1. Zapewnienie wlasciwej jakosci wyrobow, odpo-
wiadajgcej potrzebom gospodarki narodowej, uzytkownikéw
i handlu zagranicznego, oraz stale podwyiszanie tej jakosci
do poziomu wynikajacego z postepu spolecznego i technicz-
no-ekonomicznego nalezy do podstawowych zadan przedsig-
biorstw wytwarzajgcych te wyroby.

2. Przedsiebiorstwa obowigzane sa w szczegolnosci do:
1) .systematycznego $ledzenia w kraju i za granicg zmian

2)

3)

&

5)

w ksztaltowaniu sie poziomu jakosci wyrobow i zapew-
nienia sobie doplywu informacji naukowo-techniczne]
i ekonomicznej w tym zakresie,

organizowania wspolpracy z jednostkami zaplecza nau-
kowo-badawczego zjednoczen i innych wlasciwych jed-
nostek, zapewniajacej doptyw prac naukowo-badawczych
w zakresie wyrobow oraz pomoc w rozwigzywaniu za-
gadnien zwigzanych z polepszaniem ich jakosci,
prowadzenia samodzielnit badz przy pomocy jednostek
zaplecza naukowo-badawczego zjednoczen i innych wia- -
$ciwych jednostek badan w zakresie wlasciwosci (para-
metréw) techniczno-uzytkowych i wzornictwa przemysto-
wego oraz prac nad doskonaleniem konsirukc;x (recep-
tary) i technologii wyrobdw,

zhierania i wykorzystywania informacji, uwag i spostrze-
zen odblorcéw i uzytkownikéw wyrobdw oraz analizo-
wania zagadnien dotyczacych napraw gwarancyjnych
i reklamacji,

prowadzenia analiz i oceny skutkéw ekonomicznych dla
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przedsiebiorstwa i gospodarki narodowej wynikajgcych
z okreslonego poziomu jakos$ci wyrobéw, stosowanych
rozwigzan konstrukcyjnych (receptur) i technologicznych,
organizacji produkecji oraz wykorzystywania wynikéw
tych analiz i ocen w pracach planistycznych,

6) zapewnienia warunkéw przebiegqu procesu technologicz-
nego zgodnie z ustalonymi wymaganiami,

7) zorganizowania systemu kontroli zapewniajgcego wia-
Sciwg jako$é wyrobow.

" § 3. Jezeli podniesienie poziomu jako$ci wyrobu jest
uwarunkowane zmiang .okreslonych wymagan, wskaznikéw
i warunkéw ustalonych w normach lub innych przepisach
albo w obowigzujgcej dokumentacji, uzalezniong od decyzji
organu spoza przedsiebiorstwa, przedsiebiorstwo produkujg-
ce wyréb obowiagzane jest wystapi¢ w ustalonym trybie z od-
powiednim wnioskiem do wilasciwego organu o wprowadze-
nie niezbednych zmian. Organ, do ktérego skierowany zostal
taki wniosek, obowigzany jest zajgé stanowisko i powiado-
mi¢ o nim przedsigbiorstwo w terminie 1 miesiaca od dnia
otrzymania wniosku.

§ 4. 1.- Przedsigbiorstwa obowigzane sa do zapewnienia
systemu kontroli jako$ci produkowanych wyrobéw zgodnie

£ wytycznymi, stanowigcymi zalgcznik do uchwaly.

: 2. Ustalony w przedsigbiorstwie system kontroli jakosci
produkowanych wyrobéw powinien zapewnia¢ skuteczng
kontrole przebiegu produkcji w pelnym cyklu produkcyjnym,
tj. w sferze przedprodukcyjnej, w sferze produkcyjnej oraz
w sferze poprodukcyjnej. Elementami skladowymi tego sy-
stemu powinny by¢:

1) samokontrola, zorganizowana w zakresie uwarunkowa-
nym wzgledami techniczno-organizacyjnymi i ekonomicz-
nymi we wszystkich komoérkach organizacyjnych przed-
siebiorstwa uczestniczacych w procesie produkciji,

2) sluzba kontroli jakosci, zorganizowana jako wyodrebnio-
na komdrka organizacyjna przedsigbiorstwa, pod nazwg
nkontrola jakosci”.

3. Samokontrola powinna polega¢ w szczegdlnosct na:
1) sprawdzaniu przez pracownikéw wykonywanych przez

siebie prac oraz usuwaniu uchybien i zapobieganiu im,
2) segregacji wyrobow na wykonane poprawnie i wadli-
: wie oraz na klasy i gatunki.

4. Kontrola jakosci powinna byé¢ bezpoérednio podpo-
rzgdkowana dyrektorowi przedsiebiorstwa.

§ 5. Kierownika kontroli jakosci powoluje i odwoluje,
na wniosek dyrektora przedsigbiorstwa, dyrektor zjednocze-
nia (jednostki réwnorzednej) lub kierownik innego organu,
ktéremu przedsigbiorstwo podlega.

§ 6. Kierownik kontroli jakosci:

1) ponosi odpowiedzialno$¢ za prawidlowe zorganizowanie

- prac tej komoérki i wykonywanie przez nig zadan, wia-
$ciwy dobdr pracownikéw i ustalanie potrzeb w zakre-
sie jej wyposazenia w odpowiednie narzedzia i apara-
ture kontrolno-pomiarowa, za doszkalanie zawodowe
podlegtych pracownikéw i inicjowanie szkolenia innych
pracownikéw przedsigbiorstwa w zakresie kontroli jako-

§ci wyrobéw z uwzglednieniem zasad obowigzywania

norm;

2) uprawniony jest do wystepowania z wnioskami do dy-
rektora przedsiebiorstwa . w sprawach przystugujgcych
pracownikom przedsiebiorstwa dodatkéw .i premii za ja-
ko$¢ produkowanych wyrobéw, zmian w zakresie oso-
bistego zaszeregowania pracownikéw produkcyjnych
oraz w sprawach indywidualnych nagréd i premii za wy-
konanie zadan jakosciowych,

§ 7. 1. Kierownik kontroli jakosci moze wstrzymaé¢ od-
biér jakosciowy wytwarzanych wyrobdw, jezeli nie zostaly
zachowane niezbedne warunki zapewniajgce ich prawidlo-
wy odbiér, zawiadamiajac o tym dyrektora przedsiebiorstwa.

2. W razie stwierdzenia, ze odbierane wyroby nie od-
powiadaja ustalonym wymaganiom jako$ciowym, kierownik
kontroli jakosci powinien wstrzymaé¢ odbiér jakosciowy i wy-
stapi¢ do dyrektora przedsiebiorstwa z wnioskiem o wstrzy-
manie produkcji takich wyrobow,

3. Wstrzymanie
wstrzymania czynnosci
sach ciggtych,

4, Dyrektor przedsigbiorstwa moze uchyli¢ decyzje kie-
rownika kontroli jakoéci w sprawie odstgpienia od odbioru
wyrobow, jak réwniez-nie uwzgledni¢ jego wniosku doty-
czgcego wstrzymania produkciji.

5. W wypadkach przewidzianych w ust. 4 dyrektor
przedsiebiorstwa zawiadamia o podjetej decyzji dyrektora
zjednoczenia (jednostki réwnorzednej), a w razie nieuwzgled-
nienia wniosku w sprawie wstrzymania produkcji — takze
Centralny Urzad Jakoséci i Miar.

6. Tryb postepowania w wypadkach przewidzianych w
ust. 4 ustali Prezes Centralnego Urzedu Jakosci i Miar w
uzgodnieniu z wlasciwymi ministrami.

odbioru jakosciowego nie oznacza
kontrolnych, szczegdlnie w proce-

§ 8. 1. Dzialajgcg dotychczas w przedsiebiorstwach kon-
trole techniczng (KT) przeksztalca si¢ w kontrole jakosci
(KJ) z dostosowaniem jej organizacji i zakresu dzialania do
wymagan wynikajacych z przepiséw niniejszej uchwaly oraz
zalgczonych do niej wytycznych, w terminach okreslonych
stosownie do przepiséw § 9. :

2, W resorcie przemyslu spozywczego 1 skupu przepis
ust. 1 stosuje sie do przedsiebiorstw przemystowych, ktore
okresli Minister Przemystu Spozywczego i Skupu. W pozo=+
stalych przedsiebiorstwach przemyslowych resortu przemy=
stu spozywczego 1 skupu obowigzki kierownika kontroli ja-
kosci powierzone beda, na zasadach ustalonych w § 5 uchwa-
ty, kierownikom komdrek organizacyjnych odpowiedzialnym
za sprawy produkcji; w stosunku do kierownikéw tych ko-
moérek organizacyjnych majq odpowiednie zastosowanie prze-
pisy § 6 i 7 uchwaly. )

3. Zakres dzialania kontroli jakosci oraz poszczegolnych
komoérek organizacyjnych w zakresie kontroli jakosci i sto=
sowania samokontroli powinien byé okreslony w regulami-
nie organizacyjnym przedsigbiorstwa.

§ 9. 1, Wiasciwi ministrowie (kierownicy urzedéw cen=
tralnych) i prezydia wojewddzkich rad narodowych (rad na-
rodowych miast wylgczonych z wojewddztw) okreslg . tryb
| terminy powolania kontroli jako$ci w podporzgdkowanych
im przedsiebiorstwach. Terminy te nie powinny przekroczyé
6 miesiecy od daty wejscia w zycie uchwaty.

2. Organy wymienione w ust. 1 mogg wydawa¢ szcze-
gélowe wytyczne w sprawie organizacji kontroli jakosci w
podporzagdkowanych im przedsigbiorstwach, dostosowujgce
przepisy uchwaly oraz zatgczonych do niej wytycznych do
warunkéw techniczno-organizacyjnych przedsigbiorstw pos
szczegé6lnych branz i rodzajow.

3. Wytyczne wymienione w ust. 2 w czesci detyczacej
kontroli jakosci artykuléw zywnoSciowych i wyrobéw prze-
mystowych majacych wplyw na zdrowie czlowieka wyma-
gaja uzgodnienia z Ministrem Zdrowia i Opieki Spolecznej,
a w czesci dotyczgcej artykuléw zywnosciowych pochodze-
nia zwierzecego — ponadto z Ministrem Rolnictwa.

§ 10. Traci moc uchwala nr 440 Rady Ministréw z dnia
13 listopada 1957 r. w sprawie kontroli jakosci artykutéw
wytwarzanych przez jednostki gospodarki uspolecznionej
(Monitor Polski Nr 89, poz. 531).

§ 11, Wykonanie uchwaly porucza sig wlasciwym mini«
strom (kierownikom urzedéw centralnych) oraz prezydiom
wojewo6dzkich rad narodowych (rad narodowych miast wy=
laczonych z wojewédztw).
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§ 12, Zaleca sig¢ centralnym zwigzkom spéldzielczym zor-
ganizowanie kontroli jakoici wyrobow na zasadach okreslo-
nych w uchwale,

§ 13. Uchwala wchodzi w zycie z dniem ogloszenia,

Prezes Rady Ministréw: w z. P. Jaroszewicz
Wiceprezes Rady Ministrow

Zatacznik do uchwaly nr 122 Rady
Ministrow z dnia 3 sierpnia 1970 r.
(poz. 222).

RAMOWE WYTYCZNE W SPRAWIE ORGANIZACJI SYSTEMU KONTROLI JAKOSCI W PRZEDSIEBIORSTWACH

Rozdziatl 1.
Przepisy ogolne.

§ 1. Wytyczne okreslajg:
1) podstawowe obowiazki przedsiebiorstw w zakresie za-
pewnienia wlasciwej jakosci wyrobéw oraz poszczegdl-
_nych ich komodrek organizacyjnych (dzialdw, wydziatow,
stanowisk pracy itp.) uczestniczgcych posrednio lub bez-
posrednio w procesie wytwarzania wyrobow; wytyczne
ujmuja te obowigzki w sferach: przedprodukcyjnej, pro-
dukcyjnej i poprodukcyjnej,
2) zadania i zasady organizacji kontroli jakodci w przed-
siebiorstwach.

§ 2. Postanowienia wytycznych stanowig dla przedsig-
biorstw podstawe do okreslenia w regulaminach organiza-
cyjnych obowigzkow .i odpowiedzialnosci poszczegédlnych ko-
morek uczestniczagych bezposrednio lub posrednio w proce-
sie produkcyjnym w zakresie jakos$ci wyrobow oraz zasad
organizacji i zakresu dzialania kontroli jakosci.

Rozdzial 2.

Podstawowe zadania przedsiebiorstwa oraz poszczegoélnych
jego komérek organizacyjnych w zakresie kontroli jakos$ci.

§ 3. Sfera przedprodukcyjna obejmuje studia w zakresie
podjecia produkcji i modernizacji wytwarzanych wyrobow
oraz doboru optymalnych rozwigzan techniczno-organizacyj-
nych decydujgcych o jakosci wyrobu, opracowanie dokumen-
tacji technicznej i wykonanie prototypu, jak réwniez inne

prace techniczno-produkcyjne i organizacyjne dotyczgce uru-.

chomienia nowej produkcji, a w odniesieniu do maszyn
i urzadzen w szczegélnosci prace, o ktérych mowa w § 2
ust. 1 i 2 uchwaly nr 92 Rady Ministré6w z dnia 5 maja
1967 r. w sprawie przygotowania i uruchomienia produkciji
nowych maszyn i urzadzen (Monitor Polski Nr 29, poz. 136).

§ 4. W sprawach okreslonych w § 3 dyrektor przedsie-
biorstwa ustala obowigzki wlasciwych komorek organizacyj-
nych w zakresie opracowywania i sprawdzania dokumentaciji
technicznej oraz wykonywania prac przygotowawczych nie-
zbednych dla zapewnienia zalozonego poziomu jakosci wy-
robéw, a w szczegolnosci:

1) przy pracach konstrukcyjno-do$wiadczalnych — w za-
kresie:

a) metod badan i metod kontroli parametréw technicz-

no-uzytkowych wyrobdw,

b) réznic miedzy uzyskanymi wynikami badan parame-
trow techniczno-uzytkowych a przyjetymi w projek-
cie wstepnym,

c) prawidlowosci przyjetych metod badan i sprawnosci
stanowisk badawczych, :

d) weryfikacji dokumentacji konstrukcyjnej;

2) przy technicznych przygotowaniach do wuruchomienia
produkcji — w zakresie:

a) kompletnoéci opracowania procesu kontroli, z okre-

$leniem metod kontroli i odbioru,

b) dokumentacji dotyczgcej stanowisk badan,

c) stopnia dyscypliny technologicznej, wykonania serii
probnej i analizy przyczyn odstepstw,

d) roznic uzyskanych parametrow techniczno-uzytko-
wych wyrobu w stosunku do przyjetych w projekcie
technicznym i uzyskanych w prototypie z uwzgled-
nieniem niezbednego zapasu technologicznego,

e) prawidlowosci ustalonych metod badan,

f) prawidlowosci oceny i korekty procesu kontroli ja-
kosci,

g) prawidlowosci ustalenia wymagan jakosciowych w
odniesieniu do surowcow, materialéw, pélwyrobow,
elementéw kooperacyjnych i innych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem Polskich Norm i norm branzowych,

h) kompletnosci i prawidlowosci dokumentacji techno-
logicznej.

§ 5. Sfera produkcyjna obejmuje prace techniczno-pro-
dukcyjne i organizacyjne w przedsiebiorstwie, dotyczace wy-
twarzania wyrobow,

§ 6. W sprawach okres$lonych w § 5 dyrektor przedsie-
biorstwa ustala obowigzki poszczegdélnych komérek organi-
zacyjnych w zakresie:

1) zapewnienia odpowiedniej jakosci i ilosci koniecznych
surowcéw, materialéw, polwyrobéw, czesci kooperacyj-
nych i innych dostaw, z uwzglednieniem odpowiedzial-
nosci wilasciwych komorek w szczegoélnosci za:

a) sprawdzanie jakosci i terminowosci dostaw zamawia-
nych materialow, surowcéw, polwyrobow, czesci koo-
peracyjnych i innych dostaw,

b) prawidlowe okreslenie wymagan jakosciowych w
umowach o dostawe surowcéw, materialéw, polwyro-
bow, czesci kooperacyjnych i innych dostaw z uwzgled-
nieniem zamieszczenia w tych umowach w uzasadnio-
nych wypadkach zastrzezen co do obowigzku dolg-
czenia przez dostawce $wiadectw jakosci lub atestow
z wynikami badan,

c¢) wlasciwe oznaczanie i skladowanie surowcow, mate-
rialéw, polwyrobdéw i czesci kooperacyjnych,

d) skiladowanie produkcji w toku w warunkach zabhez-
pieczajacych przed obnizeniem jakosci,

e) opracowywanie zalozen do tematéw dla racjonaliza-
cji konstrukcji i technologii oraz wlasciwg realiza-
cje wnioskow racjonalizatorskich w tym zakresie,

f) prace nad unowocze$nieniem procesu technologicz-
nego, ;

g) prawidlowa organizacje pracy na poszczegolnych sta-
nowiskach pracy, gniazdach i liniach produkcyjnych
oraz prowadzenie badan w tym zakresie i sprawne
wdrazanie wnioskéw racjonalizatorskich;

2) prowadzenia badan i analiz techniczno-ekonomicznych
zwigzanych z jakoscia wyrobow dla systematycznego
ustalania przyczyn ponoszonych strat z tytulu zlej ja-
kosci oraz lokalizowania tych przyczyn;

3) zapewnienia naleiytego kierownictwa i organizacji pro-
cesu produkcyjnego dla osiagnigcia jakosci okreslonej
w obowigzujgcych przepisach oraz dokumentacji tech-
nicznej i ustalonej w umowach z odbiorcami, z uwzgled-
nieniem odpowiedzialnosci wiasciwych komoérek organi-
zacyjnych za: :
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a) $cisle przestrzeganie procesu technologicznego,

b) stosowanie rzetelnych i sprawnie dzialajacych przy-
rzadow pomiarowych i przestrzeganie terminéw ich
sprawdzania,

c) stosowanie wilasciwych Srodkow transportu wewnegtrz-

_ nego, zabezpieczajacych wyroby przed uszkodzeniem;

' 4) samokontroli polaczonej z segregacja wyrobéw na wy-

! konane poprawnie i wadliwie oraz na klasy i gatunki; w
wypadkach uzasadnionych wzgledami lepszego wyko-
rzystania maszyn i urzadzen produkcyjnych, gdy prowa-
dzenie segregacji przez wykonawce operacji jest utrud-
nione z uwagi na jej pracochionnosé¢, nalezy w procesie
technologicznym przewidzie¢ kontrole miedzyoperacyjng
wykonywang przez pracownikow produkciji;

6) przygotowania wyrobéw gotowych do zbytu, wilasciwe-
go zabezpieczenia ich przed obnizeniem wartosci uzyt-
kowej podczas skiadowania i transportu wewnetrznego,
dolaczenia do wyrobéw — z przeznaczeniem dla uzytkow-
nikéw — odpowiednich dokumentow, jak np.: instruk-
cji obstugi, atestéw, opiséw sposobu uzytkowania itp.

§ 7. Do zadan przedsigbiorstwa w sferze poprodukcyjnej
w zakresie zapewnienia prawidlowego uzytkowania wyrobéw
nalezy opracowywanie systemu obstugi, gwarancji udziela-
nych na produkowane wyroby oraz zbieranie informacji
o walorach wyrobéw w uzytkowaniu.

§ 8. W sprawach okres$lonych w § 7 dyrektor przedsie-
biorstwa ustala obowigzki wlasciwych komoérek organiza-
cyjnych w szczegdlnosci w zakresie:

1) przeprowadzania instruktazu i szkolenia brygad remon-
towo-naprawczych;

2) organizowania we wlasnym zakresie lub przy udziale
innych jednostek punktéw napraw i autoryzowanych
serwisow;

B) zapewnienia wiasciwego uzytkowania wyrobéw przez:
a) prowadzenie instruktazu w zakresie uzytkowania lub

obstugi wyrobow,

b) organizowanie i prowadzenie punktéw poradnictwa
i lacznosci z uzytkownikami wyrobow;

'#4) opracowywania systemu udzielanych gwarancji;

6) zorganizowania systemu umozliwiajgcego zbieranie in-
formacji o walorach wyrobéw w uzytkowaniu, potrze-
bach i wymaganiach uzytkownikéw oraz skutecznoéci
podejmowanych Srodkéw dla zapewnienia prawidlo-
wego uzytkowania wyrobow; system zbierania tych in-
formacji powinien przewidywa¢ miedzy innymi:

a) przeprowadzanie bezposrednio u uzytkownikéw lub
w miejscach uzytkowania badan jakosciowych repre-
zentatywnych partii wyrobéw,

b) zbieranie informacji od wytypowanych uzytkowni-
kéw wyrobow,

c) przeprowadzanie okresowych badan ankietowych
u wybranych uzytkownikéw,

d) wykorzystywanie reklamacji, uwag i spostrzezeri od-
biorcéw i uzytkownikéw wyrobéw oraz resortowych
organéw kontroli jakosci, dzialajgcych niezaleznie od
producenta, ;

e) wykorzystywanie materialéw dotyczacych napraw
gwarancyjnych, zuzycia czesci i zespoléw dla okresle-
nia zapotrzebowania na czeéci zamienne.

Rozdziatl 3.
Zadania i zasady organizacji kontroli jakoéci.

§ 9. 1. Kontrola jakoéci w przedsiebiorstwach jest po-
wolana do:

. 1) opracowywania zasad, metod i planéw kontroli jakosci

. wyrobéw oraz systematycznego prowadzenia badan pa-

2)

3)

4

1)

2)

3

4

rametrow techniczno-uzytkowych i analiz w celu okre-

$lenia poziomu jakosci wytwarzanych wyrobéw;

dokonywania:

a) kontroli (odbioréw) dostarczanych przedsigbiorstwu
surowcow, materialow, polwyrobow, czesci koopera-
cyjnych i innych dostaw,

b) kontroli produkcji w procesie produkcyjnym oraz
inspekcji skutecznosci samokontroli,

c) kontroli (odbioréw) oraz klasyfikacji gotowych wy-
robow,

d) kontroli stosowania norm w procesie produkcyjnym;

organizowania:

a) systemu obiegu informacji o jakosei wyrobow,

b) wspdlpracy z gléwnymi odbiorcami, uzytkownikami
wyrobow i resortowymi organami kontroli, dzialajg-
cymi niezaleznie od producenta — w zakresie oceny
ich jakosci;

inicjowania form szkolenia pracownikéw kontroli- jako-

$ci oraz opracowywania i opiniowania programoéw szko-

lenia pracownikéw innych sluzb w dziedzinie jakosci

wyrobow.

2. Do zadan kontroli jakosci w szczegdlnosci nalezy:

w zakresie metod i planéw kontroli jako$ci — opraco-
wywanie:

a) planoéw kontroli migdzyoperacyjnej oraz samokontroli

w procesie produkcyjnym,

b) planéw i metod kontroli dostarczanych przedsiebior-
stwu surowcoéw, materialow, czgsci kooperacyjnych

i innych dostaw,

c) planéw odbioru gotowych wyrobow,

d) metod badan wadliwosci poszczegdlnych operacji
technologicznych;

w zakresie badan parametrow techniczno-uzytkowych

wyrobow:

a) badanie parametréw uzytkowych wytwarzanych wy-
robéw z uwzglednieniem:

— ewidencji analizy odchylen w stosunku do zalo-
zonych wymagan jakoSciowych,

— zapewnienia odpowiednim komoérkom przedsiebior-
stwa informacji o stanie stabilnosci parametréw
uzytkowych,

— prowadzenia ocen jako$ci wyrobow (ocen jakosci
typu i ocen jakosci wykonania),

— oceny wplywu odchylenn od dokumentacji technicz-
nej wyrobéw na ich wartos¢ uzytkowa;

b) opracowywanie wnioskéw dotyczgcych modernizacji
konstrukcyjnej i technologicznej produkcji,

c) wspodludzial w pracach zwigzanych z opracowaniem
zalozen konstrukcyjnych dla nowych typéw wyrobéw

i technicznym przygotowaniem do uruchomienia ich

produkciji;

w zakresie kontroli jakosci dostarczanych przedsigbior-
stwu surowcdédw, materialéw, polwyrobdéw, czesci koope-

- racyjnych i innych dostaw:

a) dokonywanie odbioréw i oceny jakoéci,

b) opracowywanie — w razie braku odpowiednich norm
— metod badan i warunkéw odbioru do uméw z do-
stawcami, zapewniajacych wymagang przez przedsie-
biorstwo jako$é dostaw,

c) przeprowadzanie inspekcji warunkéw skladowania
wyrobow,

d) sprawdzanie w zakladach kooperujgcych dotrzymy-
wania przez nie warunkéw dostaw okreslonych umo-
wg oraz utrzymywania zalozonej jakos$ci produkcji
i metod badan w tym zakresie;

w zakresie kontroli w procesie produkcyjnym i inspek-

cji samokontroli:

a) dokonywanie stalej oceny jako$ci pracy bezposred-
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S)

6)

nich wykonawcoéw wediug ustalonych planéw kon-
troli w calym procesie produkcyjnym,

b) prowadzenie wyrywkowych kontroli operacji w pro-
cesie produkcyjnym szczegélnie waznych dla jakosci
wyrobu,

c) przeprowadzanie systematycznych okresowych badan
wadliwosci w procesie technologicznym,

d) sprawowanie nadzoru nad prawidiowoscia i efektyw-

- noscig samokontroli.

e) przeprowadzanie wyrywkowych kontroli stanu tech-
nicznego maszyn i urzadzen;

w zakresie odbioru gotowych wyrobdw:

a) prowadzenie klasyfikacji lub sprawdzanie prawidlo-
wosci klasyfikacji wyrobéw na gatunki itp.,

b) dokonywanie zgodnie z planami odbioru jakosciowe-
go wyrobéw wedlug obowigzujgcych dla nich wyma-
gan jakosciowych,

c) przeprowadzanie kontroli gotowych wyrobow znaj-
dujgcych sie w magazynach oraz warunkéw magazy-
nowania i przygotowania do ekspedycji;

w zakresie badan skutkéw ekonomicznych produkcji wy-

robow na okres$lonym poziomie jakosci — wspéldzialanie

z wilasciwymi komérkami przedsiebiorstwa w zakresie:

a) analiz przyczyn powodujacych straty z tytulu niskiej
jakosci,

b) gospodarki funduszem premiowym oraz funduszem
nagréd za jakos$¢ produkcji oraz badanie skuteczno-
§ci ich oddziatywania,

c) analiz efektywnosci nakladéw zwigzanych z popra-
wg jakosci wyrobdw, z uwzglednieniem zmian kosz-
tow produkciji i kosztéw eksploatacji;

7) w zakresie wspélpracy z giéwnymi odbiorcami i uzyt-
kownikami wyrobéw w sprawach oceny jakoéci wyro-
béw — organizowanie badan, zbieranie informacji i pro-
wadzenie analiz okreslonych w § 8 pkt 5.

§ 10. Do wykonania zadan, o ktérych mowa w § 9, mo-
ga by¢ w miarg potrzeby powolywane odrebne komorki or-
ganizacyjne, miedzy innymi do spraw:

— opracowywania metod badan i technik “kontroli,

— badan laboratoryjnych parametréw techniczno-uzyt-
kowych wyrobéw z produkcji biezgcej lub nowo uru-
chamianej,

— pomiaréw warsztatowych,

— analiz poziomu Jakoém i informacji o poziomie jako=
sci,

— kontroli dostaw,

— kontroli procesu teuhnologlcznego i inspekcji samo-
kontroli,

— odbioru gotowych wyrobow.

§ 11. Dyrektor przedsigbiorstwa moze podporzgdkowag,
stosownie do typu procesu technologicznego oraz struktury
organizacyjnej przedsigbiorstwa, niektére komorki organiza-
cyjne wymienione w § 10 kierownikom innych stuzb w przed-
sighiorstwie, okreslajgc przy tym formy ich powigzan z pra-
cami kontroli jakosci.
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UCHWALA Nr 130 RADY MINISTROW

z dnia 11 sierpnia 1970 r.

rmieniajagca uchwale w sprawie niektérych zasad dotyczacych prowadzenia i finansowania kursowego szkolenia
lub doskonalenia zawodowego.

Rada Ministréw uchwala, co nastepuje:
§ 1. W § 11 uchwaly nr 239 Rady Ministréw z dnia

6 sierpnia 1964 r. w sprawie niektérych zasad dotyczacych
prowadzenia i finansowania kursowego szkolenia lub dosko-
nalenia zawodowego (Monitor Polski Nr 58, poz. 274 z pdi-
niejszymi zmianami) wprowadza sie nastepujgce zmiany:

1)

ust. 1 otrzymuje brzmienie:

1. Szkolenie pracownikéw panstwowych jednostek or-
ganizacyjnych, nie bedacych przedsigbiorstwami, na
kursach organizowanych przez organizacje spolecz-
ne i spéldzielcze moze by¢ prowadzone na zlecenie
wlasciwego ministra, w razie gdy ze wzgledu na
malg liczbe os6b wymagajacych przeszkolenia w da-
nym zakresie brak jest warunkéw do zorganizowa-

nia szkolenia na kursie panstwowym, Koszty ucze-
stnictwa w tym szkoleniu pokrywa zleceniodawca
ze Srodkdw przewidzianych we wlasciwych czesciach
budzetu dla os$rodkéw szkolenia kursowego.”;
2) dodaje sig nowy ust. 2 w brzmieniu:
w2 Do szkolenia, o ktérym mowa w ust, 1, maja odpo-
wiednio zastosowanie przepisy § 10 wust. 1, § 13
ig 27"y
3) dotychczasowe wust. 2—3 otrzymujg kolejng numera-
cje 3—4,
§ 2. Uchwala wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.

Prezes Rady Ministréw: w z. P. Jaroszewicz
Wiceprezes Rady Ministrow
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ZARZADZENIE MINISTRA FINANSOW

z dnia 5 sierpnia 1970 r.

w sprawie udzielenia urzedom celnym uprawnien do skupu zagranicznych pienigdzy I czekéw podréiniczych,

Na podstawie art, 13 ust.” 1 ustawy dewizowej z dnia

28 marca 1952 r, (Dz. U, Nr 21, poz. 133) zarzadza sig, co
nastgpuje:

§ 1. Upowaznia sie urzedy celne, wyznaczone stosownie
do § 3, do dokonywania skupu od os6éb uprawnionych do
przekraczania granicy panstwowej:



