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UCHWAEA Nr 134 RADY MINISTROW

z dnia 7 wrze$nia 1977 r.

w sprawle zasad przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych 1 zmodernizowanych wyrobéw przemystowych,

W celu zapewnienia wigkszej sprawnosci 1 efektywno-
§ci przygotowywania oraz wdrazania do produkcji nowych
i zmodernizowanych -wyrobéw o wyiszym poziomie jako-
$ci, skuteczniejszego oddzialywania bazy naukowo-badaw-
czej i rozwojowej na etapie przygotowania wyrobow
i technologii na optymalizacje jakosci, a takie skracania
cykli przygotowywania produkcji nowych i zmodernizowa-
nych wyrobéw, Rada Ministréw uchwala, co nastepuje:

§ 1. Zasady przygotowywania { uruchamiania pro-
dukcji nowych i zmodernizowanych wyrobéw przemysiowy
elektromaszynowego, metalurgicznego, mineralnego (mate-
rialéw budowlanych, szklarskiego i ceramiki szlachetnej),
drzewnego oraz papierniczego okre$lajag wytyczne, stano-
wigce zalgcznik do uchwaly,

§ 2. 1. Prace nad przygotowaniem produkcji nowych
lub zmodernizowanych wyrobéw podejmowane sg zgodnie
z obowiazujacymi planami rozwoju poszczegélnych galezi
i branz przemystu, programami rozwoju technicznego wy-
robow, planami koordynacyjnymi rzgdowych programow
badawczo-rozwojowych, probleméw wezlowych { resorto-
wo-branzowych oraz z inicjatywy przedsigbiorstw lub jed-
nostek badawczo-rozwojowych. :

2. Przed przystgpieniem do formulowania zatozen tech-
niczno-ekonomicznych nowych lub zmodernizowanych wy-
robéw, zwanych dalej zalozeniami, powinien byé¢ ustalony
producent wyrobu.

3. Dla wyrobow, ktérych projekty lub technologia sg
opracowane w ramach rzadowych programéw badawczo-
rozwojowych lub probleméw wezlowych albo resortowo-
brarrzowych, producenta ustala minister lub dyrektor zjed-
noczenia odpowiedzialnego za realizacje programu (pro-
blemu).

4. Kierownicy- jednostek badawczo-rozwojowych, pro-
wadzgcych w ramach prac wilasnych lub w wyniku pro-
wadzonych prac poznawczych opracowania projektéw wy-
robé6w lub ich technologii, powinni przed sformulowaniem
zalozenn porozumie¢ sie¢ z wlasciwym zjednoczeniem_ Jub
ministerstwem w celu ustalenia producenta,

5. Do czasu ustalenia producenta odpowiedzialny za
przygotowanie wyrobu do produkcji jest dyrektor wiasci-
wego zjednoczenia (jednostki réwnorzednej),

§ 3. 1. W toku przygotowania | uruchomienia pro-
dukcji ocenie poziomu jako$ci podlegajg zalozenia, proto-
typy oraz partia informacyjna lub prébna. Oceny te po-
winny byé uwzglednione przy zatwierdzaniu zalozen i po-
dejmowaniu wnioskéw wynikajgcych z badan prototypu
lub partii doSwiadczalnej albo pilotowej oraz decyzij
o uruchomieniu produkcji nowego lub zmodernizowanego
wyrobu.

2. Oceny dokonuje jednostka badawczo-rozwojowa,
zwana dalej jednostkg oceniajaca, ktéra réwniez opra-
cowuje kryteria oceny poszczegdlnych wyrobéw. W razie

"~ gdy nowe lub zmodernizowane wyroby wymagajg oceny

organéw lub instytucji przewidzianych w przepisach
szczeg6lnych, wlasciwa jednostka badawczo-rozwojowa
obowigzana jest do uzyskania opinii wydanej przez wilasci-
wy w tym zakresie organ lub instytucje.

3. Zainteresowani ministrowie ustalajq tryb powoly-
wania jednostek oceniajgcych.

4. Jednostka oceniajagca ma obowigzek wiaczaé do
wspolpracy zaréwno przy ustalaniu kryteridw oceny, jak
i samej ocenie jakosci wyrobu, odpowiednich specjalistow,
przedstawicieli zainteresowanych -jednostek gospodarczych
i1 badawczo-rozwojowych, Udzial w tych pracach przedsta-
wicieli gléwnych odbiorcéw lub uzytkownikéw jest obo-
wigzkowy. -

5. Z obowiagzku ocen sg wylaczone nastgpujace grupy
wyrobéw:

1) wyroby produkowane na zaméwienie odbiorcéw za-
granicznych wediug ich dokumentacji, wymagan lub
warunkoéw technicznych,

2) czesci zamienne do maszyn | urzadzen, ktérych pro-
dukcji zaprzestano, lub do maszyn i urzadzen importo-
wanych,

3) wyroby wytwarzane jednostkowo, niepowtarzalnie,
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6. Ministrowie mogg zwolni¢ podlegle im jednostki
z obowigzku dokonywania, na etapie przygotowania i uru-
chomienia produkcji, oceny jakosci wyrobow prostych
przeznaczonych wylgcznie na potrzeby wilasne innych jed-
nostek organizacyjnych resortu. Nie dotyczy to wyrobéw
dostarczanych w kooperacji dla produkcji wyrobéw zloZo-
nych.

7. W wyjatkowych wypadkach mogg byé zwolnione
z oceny w zakresie niektorych etapow przygotowania
i uruchomienia produkcji wyroby wytwarzane na podsta-
wie licencji lub w kooperacji z zagranicg. Decyzje w tej
sprawie podejmuje dyrektor zjednoczenia, jezeli wlasciwy
minister nie zarzadzi inaczej.

§ 4. 1. Zalozenia nowych i zmodernizowanych wyro-
bow oraz wnioski wynikajgce z badan i oceny jakosci pro-
totypu, partii doswiadczalnej lub pilotowej co do dalszeco
toku postepowania zatwierdza dyrektor przedsigbiorstwa
podejmujgcego produkcje.

2. Decyzje o uruchomieniu produkcji nowych lub zmo-
dernizowanych wyrobéw wydaje dyrektor przedsiebior-
stwa podejmujacego produkcje.

3. Przed podjeciem decyzji dyrektor przedsiebiorstwa
moze w uzasadnionych wypadkach powotla¢ zespol eksper-
tow, skladajgcy sie z przedstawicieli gléwnych odbiorcow
lub uzytkownikéw, zainteresowanych central handlu za-
granicznego i wewnetrznego, jednostek badawczo-rozwo-
jowych, szkél wyzszych i innych specjalistow, w celu
opracowania ekspertyzy dotyczacej okreSlonego wyrobu,
Udzial przedstawicieli gléwnych odbiorcow lub  uzytkow-
nikéw w zespole jest obowigzkowy.

4. Dyrektor przedsigbiorstwa jest odpowiedzialny za
celowosc¢ i efektywnos¢ ekonomiczng przedsiewzig¢ podej-
mowanych dla przygotowania i uruchomienia nowych lub
zmodernizowanych wyrobow oraz za jakos¢ tych wyro-
bow.

§ 5. 1. Ministrowie oraz dyrektorzy zjednoczen moga
zastrzec sobie prawo zatwierdzania zaloZzen i wnioskdw,
wynikajacych z badan i oceny prototypéw, partii do-
$wiadczalnej lub pilotowej, oraz podejmowania decyzji
o uruchomieniu produkcji okresfonych wyrobow.

2, Ministrowie odpowiedzialni za realizacje rzadowych
programéw badawczo-rozwojowych lub problemow wezlo-
wych podejmujg decyzje, jakie uprawnienia lub obowiazki
w zakresie przygotowania i uruchomienia produkcji
wszystkich lub wybranych wyrobéw ujetych w planach
koordynacyjnych programoéw lub probleméw bedg zastrze-
zone do ich wlasciwosci.

3. Dyrektorzy zjednoczen odpowiedzialni za realizacje
probleméw resortowo-branzowych podejmujgq decyzje, ja-
kie uprawnienia lub obowigzki w zakresie przygotowania
i uruchomienia produkcji wszystkich lub niektérych wyro-
béw ujetych w planach koordynacyjnych beda zastrzezone
do wilasciwosci zjednoczen.

§ 6. 1. Jednostki badawczo-rozwojowe sa obowigza-
ne do wspdldziatania ze zjednoczeniami i przedsiebiorstwa-
mi oraz odpowiednimi jednostkami organizacyjnymi spél-
dzielczosci pracy w pracach nad wytyczaniem kierunkéw
i tempa rozwoju branz, grup wyrobéw, doboru i rozwoju
metod i $rodkéw wytwarzania oraz przy wyborze licencji
krajowych i zagranicznych oraz ofert na udostepnienie ta-
jemnic produkcji i umiejetnosci wykonania i innych, jak
tez przy opracowywaniu zalozen oraz wymagan, okreslajg-
cych poziom jakosci wyrobow,

2. Dyrektorzy zjednoczen i przedsiebiorstw zapewnig
udzial jednostek badawczo- rOZWO]OWYCh w pracach okre-
slonych w ust. 1.

3. Podstawowe zadania w cyklu opracowania wyrobu
i jego technologii w zak ‘sie wlasnych i wspélnych prac
spoczywaja na jednostkach badawczo-rozwojowych, ktére
odpowiadajg za:

1) poziom naukowo- technlczny I efektywnos$¢ wtiasnych
opracowan,

2) poziom jako$ci opracowanych przez nie konstrukcji
(receptur, wzoréw), ich technologiczno$¢ oraz poziom
opracowanej technologii,

3) prawidlowos¢ okreslenia kryteriéw oceny poziomu ja-
kosci wyrobow, dobdér odpowiednich metod badan
i srodkéw do ich przeprowadzenia.

§ 7. 1. Wspdlpraca wyodrebnionych organizacyjnie
Jednostek badawczo-rozwojowych z przedsiebiorstwami lub
zjednoczeniami przy przygotowaniu produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrobéw oraz wdrazaniu ich do pro-
dukcji, w tym rowniez w zakresie prac objetych planami
koordynacyjnymi rzgdowych programéw badawczo-rozwo-
jowych, probleméw wezlowych lub resortowo-branzowych,
prowadzona jest na podstawie porozumien i uméw. Umowy
i porozumienia powinny rdéwniez okres$la¢ wspdétudzial
przedsigbiorstwa w pracach badawczo-rozwojowych oraz
udzial jednostek badawczo-rozwojowych w pracach wdro-
zeniowych.

2, Ministrowie odpowiedzialni za realizacje rzado-
wych programéw badawczo-rozwojowych lub problemow
weztowych oraz dyrektorzy zjednoczen odpowiedzialni za
realizacje probleméw resortowo-branzowych ustala w
okresie szesciu miesigecy od dnia wej$cia w zycie uchwaly
tryb zatwierdzania zalozen oraz wnioskéw wynikajgcych
z badan prototypdéw, partii doswiadczalnej lub pilotowej
przez przyszlych producentéw, biorac pod uwage odpowie-
dzialno$¢ przedsigbiorstwa (zjednoczenia) za jako$é¢ produ-
kowanych wyrobdéw i efekty gospodarcze przedsigbiorstwa
oraz odpowiedzialno$¢ jednostek koordynujacych za nau-
kowy i techniczny poziom opracowania i za prawidlowg
realizacje koordynowanych programoéw. lub probleméw,

§ 8. 1. Wiasciwi ministrowie:
1) wydadza w okresie sze$ciu miesiecy od dnia wejscia
w zycie uchwaly szczegélowe wytyczne w sprawie
przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych
lub zmodernizowanych wyrob6éw, zgodnie z wytyczny-
mi, o ktérych mowa w § 1 uchwaly, ustalg forme za-
twierdzania zalozen, decyzji o uruchomieniu produkcji
i protokolu o uruchomieniu produkcji oraz wymaga-
nia, jakim powinny odpowiada¢ zalozenia i dokumen-
tacja techniczna wyrobu, a takze ramowg metodyke
badan i oceny jakosci wyrobu,
mogg ustali¢ odrebny tryb postepowania dla grup wy-
robow, ktérych wtlasciwosci wymagajg zastosowania
specjalnych metod przygotowania i uruchomienia pro-
dukcij.
2. Ministrowie Przemystu Lekkiego, Przemysiu Che-
micznego oraz Przemysiu Spozywczego i Skupu wydadzg
W okresie sze$ciu miesiecy od dnia wej$cia w zycie uchwa-
ty — w porozumieniu z Ministrem Nauki, Szkolnictwa
Wyizszego i Techniki oraz Ministrem Zdrowia i Opieki
Spolecznej — szczegbélowe wytyczne w sprawie zasad
przygotowywania i uruchamiania produkcji w dostosowa-
niu do zasad przyjetych w uchwale i wlasciwosci wyro-
béw wytwarzanych przez galezie przemysiu przez -nich
nadzorowane.

§ 9. 1. Zainteresowani ministrowie moga zastosowaé
przepisy uchwaly do wyrobéw wytwarzanych w gateziach
przemystu nie wymienionych w § 1 uchwaly.

-2)
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2. Wojewodowie (prezydenci miast stopnia wojewé6dz-
kiego) mogg zastosowa¢ przepisy uchwaly do wyrobow
produkowanych w podlegtych jednostkach.

§ 10. 1. Minister Obrony Narodowej w porozumieniu
z Przewodniczacym Komisji Planowania przy Radzie Mi-
nistréw oraz zainteresowanymi ministrami ustali zasady
przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrobéw na potrzeby obronnosci kraju,

2. Minister Spraw Wewnetrznych w porozumieniu
z Przewodniczgcym Komisji Planowania ‘przy Radzie Mi-
nistréw oraz zainteresowanymi ministrami ustali zasady
przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrobéw na potrzeby bezpieczenstwa
kraju.

§ 11. Zaleca sie zarzgdom centralnych zwigzkow
spoldzielni uregulowanie zasad przygotowywania i uru-
chamiania produkcji nowych lub zmodernizowanych wyro-
béw przemystowych w organizacjach spéldzielczych oraz
oceny ich jakosci na zasadach okre$lonych w uchwale,

§ 12. 1. Ilekro¢ w uchwale jest mowa o ministrach,
nalezy przez to rozumie¢ rowniez kierownikéw urzedow
centralnych.

2. llekro¢ w uchwale jest mowa o jednostkach ba-
dawczo-rozwojowych, nalezy przez to rozumieé¢ jednostki
organizacyjne wymienione w § 21 ust. 1 uchwaly nr 289
Rady Ministréw z dnia 21 grudnia 1973 r. w sprawie zasad
finansowania prac badawczych i wdrozeniowych oraz go-
spodarki finansowej jednostek badawczych i szkél wyi-
szych (Monitor Polski z 1974 r. Nr 2, poz. 9, z 1975 r. Nr 28,
poz. 172 i z 1977 r. Nr 2, poz. 15), szkoly wyisze, przed-
sigbiorstwa i zaklady doswiadczalne, biura projektowe
oraz zakladowe zaplecze rozwojowe przedsiebiorstw,

§ 13. 1. Traci moc uchwala nr 92 Rady Ministrow
z dnia 5 maja 1967 r. w sprawie przygotowania i urucho-
mienia produkeji nowych maszyn i urzadzen (Monitor Pol-
ski Nr 29, poz. 136).

2. Swiadectwa dopuszczenia wyrobu do produkcji wy-
dane na podstawie uchwaly wymienionej w ust. 1 za-
chowuja waznos¢ do uptywu ustalonego w nich terminu.

§ 14, Uchwatla wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia
1978 1. )
Prezes Rady Ministrow: P. Jaroszewicz

Zalacznik do uchwaly nr 134 Rady
Ministrow z dnia 7 wrzesnia 1977 1,
(poz. 119).

WYTYCINE

w sprawie zasad przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych 1 zmodernizowanych wyrobéw
przemystowych.

I. Postanowlenia ogélne.

1. Wytyczne okreslajg zasady przygotowywania i uru-
chamiania produkcji nowych i zmodernizowanych wyro-
bow. '

2. Ilekro¢ w wytycznych jest mowa o:

1) ,wyrobie nowym" — rozumie sig przez to wyréb
speiniajacy nowe funkcje, zaspokajajacy nowe potrze-
by uzytkownikow lub wyrob zastepujgcy dotychczas
produkowany, oparty na nowym rozwigzaniu,

2) .,wyrobie zmodernizowanym" — rozumie sie przez to
wyréb, ktéory powstal przez udoskonalenie konstrukciji
(receptury lub wzorca) na podstawie stosowanych juz
rozwigzan technicznych lub modyfikacji procesu wy-
twarzania, wskutek czego nastgpila poprawa jego istot-
nych wiasciwosci uzytkowych,

3) .prototypie” — rozumie si¢ przez to wykonanie przy-
najmniej jednego egzemplarza maszyny lub urzgdzenia
albo partii dos$wiadczalnej lub pilotowej innych wyro-
béw w celu sprawdzenia wilasciwosci uzytkowych
oraz zgodnos$ci z' wymaganiami ustalonymi w zaloze-
niach,

4) ,partii informacyjnej" — rozumie sie przez to wyko-
nanie partii wyrobdéw zgodnie z dokumentacjg tech-
niczng, przepracowang po wykonaniu, przebadaniu
i skorygowaniu prototypu, partii doSwiadczalnej lub
pilotowej w celu sprawdzenia wlasciwosci uzytkowych
(poziomu jakosci) wyrobu przez przekazanie ich do
probnej eksploatacji reprezentatywnej grupie uzyt-
kownikow,

5) ,partii probnej" — rozumie sie przez to wykonanie
przez przedsigbiorstwo przemyslowe partii wyrobdw
zgodnie z-ustalonym docelowym procesem technolo-
gicznym, majgcym zapewni¢ wilasciwg stabilnosé¢ i po-

ziom jako$ci oraz sprawdzenie | skorygowanie procesu

wytwarzania,

6) .jakosci wyrobu przemysiowego” — rozumie si¢ przez
to stopien spelniania przez wyréb przemystowy okre-
$lonych funkcji uzytkowych w relacji do ceny i kosz-
tow uzytkowania, zgodnie z wymaganiami uzytkowni-
kéw oraz w poréwnaniu z jakosciag wyrobéw wytwa-
rzanych przez przodujace firmy $wiatowe. Na jakosé
wyrobu sklada sig jako$¢ typu i jakos¢ wykonania,
przy czym: J
a) .jako$é typu" — jest to stopienn dostosowania

wlasciwosci uzytkowych okreSlonych rozwigzania-
mi i wymaganiami ujetymi w dokumentacji tech-
nicznej i handlowej wyrobu do rzeczywistych po-
trzeb wynikajacych z przeznaczenia lub funkcijt
wyrobu,

b) .jako$é wykonania" — jest to stopien spelnienia
przez kolejne sztuki lub partie wyrobu wymagan
jakoéciowych ustalonych w dokumentacji technicz-
nej i handlowej, :

7) wocenie jakosci wyrobu” — rozumie sig przez to oce-
ne wyrobu dokonywang przez wlasciwe jednostki ba-
dawczo-rozwojowe, majacg stuzy¢ producentowi za
podstawe do podejmowania decyzji o kontynuowaniu
prac przygotowawczych lub uruchomieniu produkcji,

8) .,kwalifikacji jakosci wyrobu" — rozumie siq przez
to kwalifikacje poziomu jakoSci, dokonywang przez
jednostke upowazniong w trybie przepiséw reguluja-
cych sprawe kwalifikacji jakosci wyrobéw przemysto-
wych.

II. Ogé6lne zasady

przygotowywania i uruchamiania produkcji nowych
lub zmodernizowanych wyrobéw.

t. Pelny cykl badan, rozwoju i wdrozen nowego lub
zmodernizowanego wyrobu sklada sig z trzech faz:
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1) przedprojektowej, obejmujgcej prace naukowo-badaw-
cze i rozwojowe, ktérych celem jest przygotowanie
materialow bedgcych podstawg do sformutowania za-
lozen nowego lub zmodernizowanego wyrobu i jego
procesu wytwarzania oraz harmonogramu prac fazy
drugiej i trzeciej,

2) projektowej, obejmujgcej prace rozwojowe i nauko-
wo-badawcze zwigzane z opracowaniem nowego lub
zmodernizowanego wyrobu i jego procesu wytwarza-
nia, a w szczeg6lnosci badania prototypéw, partii do-
$wiadczalnej lub pilotowej,

3) wdrozeniowej, obejmujacej prace nad uruchomieniem
produkcji przemystowej nowych lub zmodernizowa-
nych wyrobéw,

2. Podstawowymi dokumentami dla podjecia prac nad
przygotowaniem i uruchomieniem produkcji nowych lub
zmodernizowanych wyrobéw sg zatwierdzone zaloZenia
oraz harmonogram prac obejmujgcy peilny cykl przygoto-
wania i uruchomienia produkcji, pokrywajacy sig z fazg
projektowa i wdrozeniowa.

3. Cykl przygotowania i uruchomienia produkcji po-
winien w szczegolnosci obejmowac:

1) zalozenia,
2) niezbedne etapy prac, zapewniajgce osiggnigcie stabil-
nosci i optymalnego poziomu jakosci wyrobdéw,

z uwzglednieniem przepiséw o wzornictwie przemy-

stowym,

3) niezbedny zakres badan prototypu, partii do§wiadczal-

nej lub pilotowej; nie dotyczy to produkcji jednost-

kowej,

4) niezbedny zakres badan partii informacyjnej,

5) przygotowanie bazy produkcyjnej oraz niezbedny za-
kres badan partii prébnej; wskazane jest lgczenie
partii informacyjnej z partig probna,

" 6) protokdt uruchomienia produkciji.

Cykl ten. powinien by¢ dostosowany do charakteru, stop-

nia nowosci i trudnosci technicznej wyrobu i przewidy-

wanego procesu wytwarzania. wielkosci produkcji, stopnia
przygotowania bazy produkcyjnej, potencjatu krajowego
zapiecza badawczo-rozwojowego lub licenciji.

4. Przy ustalaniu cyklu i etapéw prac nalezy dazy¢

do nakladania sie w czasie poszczegdlnych etapéw prac
w granicach ryzyka uzasadnionego poziomem wiedzy i do-
$wiadczenia, w celu skrocenia cyklu przygotowania
i wdrazania wyrobow.

5. W zaleznodci od specyfiki wyrobu, stopnia jego
nowosci, procesu wytwarzania niektére etapy mogg byé
pominigte. Nie moze by¢ jednak pominiety lub ograniczo-
ny zakres badan okreslony w ust. 3 pkt 3 i 4, jesli to moze
wplywa¢ na obnizenie jakosci lub konkurencyjnosci wy-
robu, oraz nie moze by¢ pomijany lub ograniczany zakres
prac nad oceng poziomu jakosci, szczegdlnie na etapie
zalozen, prototypu, partii do$wiadczalnej lub pilotowej,
a takze partii informacyjnej.

6. W zalozeniach powinna by¢ ustalona gdrna granica
kosztow wtasnych wyrobu.

7. Nalezy zapewnié¢, aby przy formulowaniu zaloZen,
przy ocenie prototypow, partii doswiadczalnej lub piloto-

wej oraz przy podejmowaniu decyzji o uruchomieniu pro-’

dukcji byla przeprowadzana z coraz wiekszg dokladnosciag
analiza i ocena cech uzytkowych, przewidywanej ceny
i kosztéw produkcji i eksploatacji wyrobu w pordéwnaniu
z ustalong goérng granica kosztéw, z wymaganiami uzyt-
kownikéw oraz z odpowiednimi wyrobami firm $wiato-
wych. W tych etapach powinny by¢ réwniez sukcesywnie

uscislane: analiza ekonomiczna efektywnosci badan i uru-
chomienia produkcji na podstawie aktualizowanego zapo-
trzebowania rynku krajowego i mozliwosci eksportu, ter-
miny i wielkosci produkcji oraz naklady dewizowe na za-
kupy kooperacyjne za granicg.

8. W fazie projektowej nalezy:

1) dokona¢ oceny krajowych projektow wynalazezych
pod wzgledem ich przydatnosci i celowosci wykorzy-
stania przy uruchamianiu produkcji tego wyrobu,

2) przeprowadzié w niezbednym zakresie badania paten-
towe w celu zapobiezenia naruszeniu obcych praw,

3) okresli¢ te elementy wyrobu lub sposobu jego wytwa-
rzania (technologii), ktére majg cechy wynalaz-
kow lub wzoréw uzytkowych i powinny by¢ zgloszene
do ochrony w kraju lub za granica,

4) uwzgledni¢ zobowiazania i konwencje miedzynarodo-
we, ktorych strong jest Polska Rzeczpospolita Ludowa,

5) przeprowadzié poré6wnawczg analize materialochionno-
§ci wyrobu zaréwno w sferze produkcji, jak i uzytko-
wania.

9. W toku przygotowania wyrobu do produkcji nale-
ty przeprowadzi¢ analize zakresu przedmiotowego obo-
wigzujgcych norm oraz ich poziomu, a wyniki analizy wy-
korzysta¢ w celu opracowania projektéw nowych norm
lub ich zmiany.

10. Integralng czescig dokumentacji technicznej na
etapie przygotowania wyrobu do produkcji sa zwigzane
z nim dokumenty normalizacyjne: normy, projekty norm
i warunkéw technicznych, dokumentacja typowych roz-
wigzan konstrukcyjnych i technologicznych oraz arkusze
czystosci patentowej, zgloszenia patentowe i inne.

11. Integralng czescig dokumentacji technicznej na
etapie uruchamiania produkcji sg zwiazane z nig zatwier-
dzone dokumenty wymienione w ust. 10, patenty, wykaz
wynalazkéw i wzordw uzytkowych, wykorzystanych w
konstrukcji (recepturze lub wzorze) wyrobu i jego tech-
nologii, instrukcje uzytkowania, obstugi i napraw, karty
gwarancyjne, katalogi czesSci zamiennych i inne do-
kumenty.

12. Uzyskanie optymalnego poziomu jakosci wyrobéw
w prawidlowe]j relacji do ceny i kosztow jego wytwarza-
nia i uzytkowania wymaga: '

1) opracowania koncepcji i niektérych rozwigzan kon-
strukcji (receptury lub wzoru) wyrobu i procesu jego
wytwarzania w kilku wariantach oraz dokonywania
przy zatwierdzaniu zatozen i w dalszych etapach prac
wyboru rozwigzan optymalnych,

2) dostosowania rozwigzan do Zroéznicowanych potrzeb
uzytkownikoéw przez:

a) wprowadzenie jednego wspdlnego rozwigzania ze
zréznicowaniem odmian dla specyficznych grup od-
biorcow, ,

b) wykonanie wyrobéw rynkowych w kilku odmia-
nach réznigcych sie komfortem i ceng — w Klasie
standard jako wykonanie bazowe, w klasie popu-
larnej przy nizszej cenie i w klasie luksusowej
przy- stosowaniu ceny wyzszej.

III. Ccena poziomu jako$§ci wyrobu na etapie
przygotowania produkciji.

1. Zaltozenia wraz z proponowang gdorng granicg kosz-
tu wytwarzania wyrobu ocenia sie z punktu widzenia:
1) poziomu jakosci, jaki powinien by¢ osiagniety przez
nowy lub zmodernizowany wyréb w chwili urucho-
mienia i przez przewidziany okres trwania produkeji,
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2) celowosci i efektywnosci ekonomicznej catosci przed-
sigwzigcia zwigzanego z przygotowaniem, uruchomie-
niem i rozwojem produkecji oraz eksploatacjg lub uzyt-
kowaniem przyszlego wyrobu.

2. Podstawe oceny stanowig:

1) opinia specjalistycznej jednostki . badawczo-rozwojo-
wej‘. :

2) obecny oraz przewidywany w $wiecie poziom jakosci
wyrobéw o tym samym lub podobnym przeznaczeniu,

3) wymagania i opinie gléwnych odbiorcéw i uzytkow-
nikéw wyrobu,

4) opinia wiasciwej centrali handlu zagranicznego co do
mozliwosci eksportu i wymagan odbiorcéw zagranicz-
nych,

5) opinia gléwnych odbiorcéw, w tym takze przedsig-
biorstw handlu zagranicznegyo co do goérnej granicy
cen.

3. Prototyp ocenia sie z punktu widzenia zgodnosci
jakosci typu z zatozeniami oraz aktualnym i przewidywa-
nym poziomem rozwoju techniki w danej grupie wyrobow
oraz w porownaniu z jakoscig odpowiednich wyrobow
przodujacych firm $wiatowych. Oceny wyrobu dokonuje
sie na podstawie wynikéw badan peinych, ujetych w nor-
mach i warunkach technicznych lub innych dokumentach,
w tym dotyczgacych badan trwatosci, niezawodnosci, funk-
cjonalnosci, bezpieczeristwa, wymagan zdrowotnych i ochro-
ny Srodowiska oraz wzornictwa przemysiowego.

4, Partie informacyjng ocenia sie z punktu widzenia
zgodnosci z warunkami- technicznymi i zatwierdzong do-
kumentacjg techniczng oraz na podstawie uwag, wnioskow
i zyczen uzytkownikéw wyrobu, a takze w pordwnaniu
z poziomem jakosci wyrobéw o tym samym przeznaczeniu,
wytwarzanych przez przodujgce firmy $wiatowe.

5. Partie prébng ocenia sie z punktu widzenia zgod-
nosci z zatwierdzong dokumentacjg i warunkami technicz-
nymi, analizujac stabilno$¢ jakosci wykonania poszczegdl-
nych sztuk w partii lub stopien jednorodnosci cech uzyt-
kowych, a takie w poréwnaniu z aktualnym poziomem
jakosci wyrobéw przodujacych firm $wiatowych,

6. Ocene poziomu jakosci, metod wytwarzania, pro-
ponowanej goérnej granicy ceny wyrobu oraz zalecenia
wprowadzenia zmian wpisuje sie do protokotu. W stosun-
ku do nowych wyrobow rynkowych jednostka oceniajgca
zamieszcza w protokole ocene cech uizytkowych wyrobuy,
w szczegolnosci cech, ktére producent wykazuje jako
cechy nowoéci decydujgce o zwigkszonej przydatnosci w
uzytkowaniu w poréwnaniu z. wyrobami dotychczas pro-
dukowanymi. |

7. W razie stwierdzenia niekompletnosci danych lub
innych watpliwosci jednostka oceniajaca moze zazadaé ba-
dan dodatkowych.

8. Nie moze by¢ wydana decyzja: -

1) wykonywania partii informacyjnej lub prdbnej wy-
robu, ktérego prototyp nie uzyskal pozytywnej oceny,

2) rozwiniecia na skale przemystowag produkcji wyrobu,
ktérego partia informacyjna (prébna) nie uzyskala po-
zytywnej oceny,

3) uruchomienia produkcji,
prawa wylaczne.

jezeli wyréb narusza obce

9. Producenci zobowigzani sg do przekazywania Pre-
zesowi Komitetu Normalizacji i Miar, co najmniej na rok
przed terminem uruchomienia produkcji, informacji o wy-
robach przewidzianych do wdrozenia oraz do nawigzania

w okresie przygotowania wyroboéw do produkcji wspo!ora-
cy z jednostkami prowadzgcymi kwalifikacjg jakosci wy-
robéw.

IV. Chowiazki i uprawnienia producenta.

1. Dyrektor przedsiebiorstwa jest odpowiedzialny za
celowosc i efektywnos$¢ ekonomiczng przedsigwzigé pod-
jetych dla ,przygotowania i uruchomienia produkcji no-
wych lub zmodernizowanych wyrobow oraz za i1ch jakosé,
W szczegdlnosci do obowigzkow dyrektora nalezy:

1) inicjowanie, podejmowanie, organizowanie i realizo-
wanie caloksztaltu przedsiewzig¢ zwigzanych z pireay-
gotowaniem i uruchomieniem produkcji nowych lub’
zmodernizowanych wyrobow,

2) dostosowanie przygotowywanych do produkcji wyro-
.bow do wymagan jakosciowych uzytkownikéw k-ajo-
wych i odbiorcow zagranicznych, szczegolnie jesli cho-
dzi o produkcje przeznaczong dla jednego uzytkow-
nika, oraz utrzymanie zalozonego poziomu jakosci
i metod badan ustalonych w drodze uzgodnien miedzy
producentem a glownym uzytkownikiem,

3) dostosowanie wyrobu do wymagan okreslonych pize-
' pisami szczegdlnymi, dotyczacymi zwtlaszcza bespie-
czenstwa i higieny pracy, wymagan zdrowoltnych,
ochrony $rodowiska, dozoru technicznego, wzornictwa
przemystowego,

4) ustalenie wlasnego zakresu prac i etapéw przygotowa-
nia i uruchomienia produkcji oraz uzgodnienie zakre-
sow i etapéw prac z wyodrebnionymi jednostkami ba-
dawczo-rozwojowymi,

5) zapobieganie naruszeniu obcych praw wylacznych oraz
ochrona w kraju i za granicg polskiej wilasnosci prze-
mysiowej,

6) zapewnienie wlasciwej bazy produkcyjnej i koopera-
cyjnej, a takze realizacji odpowiedniego programu in-
westycyjnego, organizacji produkcji i kontroli zapew-
niajagcej w szczegolnosci produkcje wyrobow o sta-
bilnej jakosci, zaopatrzenia w czesci zamienne, zespoly
i podzespoly, oraz przygotowauie kadr niezbednych
do produkcii, -

7) zapewnienie wtasciwej informacji dla uzytkownika,
instruktazu i dokumentacji techniczno-ruchowej oraz
serwisu naprawczego umozliwiajgcego prawidlowe
uzytkowanie i naprawe wyrobu.

2. Dyrektor przedsigbiorstwa uruchamiajgcego produk-
cje nowego lub zmodernizowanego wyrobu:

1) zatwierdza zalozenia,

2) wystepuje z wnioskami lub ustala goérna granice ceny
wyrobu zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

"3) dokonuje wyboru wariantu w razie istnienia kilku wa-
riantéw rozwigzan,

4) ustala dla wlasnych prac oraz po uzgodnieniu z wyod-
rebnionymi jednostkami badawczo-rozwojowymi dla
prac wspdlnych zakres dokumentacji technicznej oraz
harmonogram prac,

5) zatwierdza wnioski co do dalszego toku postepowa-
nia, wynikajgce z badan i 'oceny jakosci prototypu
i partii informacyjnej,

6) okresla przewidywany okres produkcji wyrobu w ce-
lu odpowiednio wczesnego rozpoczecia prac nad mo-
dernizacjg lub nad opracowaniem nowego wyrobu
albo ustalenia okresu rozliczenia nakladéw na uru-
chomienie produkcji,

7) podejmuje decyzje o uruchomieniu produkcji,
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V. Rola jednostek badawczo-rozwojowych
w przygotowaniu i uruchomieniu produkcji nowych
lub zmodernizowanych wyrobow,

1. Podstawowe zadania w cyklu opracowania wyrobu
i procesu jego wytwarzania (technologii) spoczywaja na
jednostkach badawczo-rozwojowych, ktére w szczegolnosci
odpowiadaja za:

1) osiagniecie optymalnej jakosci typu opracowanego
wyrobu oraz dobér lub opracowanie metod i $rodkow
produkcji (technologii i organizacji produkcji), ktérych
zastosowanie zapewni osiagniecie zalozoné stabilno-
éci i poziomu jakosci wyrobow oraz dostosowanie
rozwigzan do mozliwosci przemystu, z uwzglednieniem
priorytetu wymagan uzytkowych przed warunkami
produkcji,

2) doskonalenie i realizowanie programoéw prac badaw-
czo-rozwojowych obejmujacych nowe efektywne kon-

= 6 =
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cepcje rozwigzan wyrobéw i technologii, szczegolnie

technologii specjalistycznych.

3) zapewnienie nadzoru autorskiego w toku przygoto-
wania i uruchamiania produkcji, a w uzasadnionych
wypadkach takze w okresie do 2 lat od uruchomienia
produkcji, oraz zapewnienie pomocy w przeszkalaniu
kadr niezbednych do prawidlowego wdrozenia i opa-
nowania produkciji,

4) prawidiowa oceneg krajowych projektéw wynalazczych
i ich racjonalne wykorzystanie oraz ochrone w kraju
i za granicg polskiej wlasnosci przemystowej, a takze
za nienaruszanie obcych praw wylacznych w opraco-
waniach przekazywanych do produkciji.

2. Jednostki koordynujace programy rzadowe, proble-
my wezlowe i resortowo-branzowe obowiazane sg do za-
pewnienia nadzoru nad dzialalnosciag wspdlpracujgcych
jednostek badawczo-rozwojowych w celu uzyskania wyro-
bow o optymalnej jakosci. :

120

UCHWAELA Nr 137 RADY MINISTROW

z dnia 9 wrzesnia 1977 r.

w sprawie jednolitych zasad kwalifikacji jakoSci 1 oznaczania wyrobow.

W celu stworzenia warunkéw do skuteczniejszego od-
dzialywania na poprawe jakosci wyrobow, bezpieczenstwo
ich uzytkowania, ochrone zdrowia uzytkownikéw i $rodo-
wiska naturalnego Rada Ministrow uchwala, co nastgpuje:

§ 1. 1. Uchwala okresla jednclite zasady kwalifika-
cji jakosci wyrobow oraz zasady ich oznaczania.

2. Jednolite zasady kwalifikacji jako$ci wyrobéw do-
tycza zaréwno wyrobéow podlegajacych obowiazkowej
kwalifikacji jakoSci, jak i wyrobow zgilaszanych do kwa-
lifikacji przez ich producentow dobrowolnie.

3. llekro¢ w uchwale méwi sig o:

1) kwalifikacji jakosci wyrobow, rozumie sig przez to
badania, ocene i klasyfikacje wyrobéw pod wzgledem
ich jakosci,

2) wyrobach, rozumie sig¢ przez to réwniez surowce, ma-
terialy, czeéci, podzespoly, zespoly i opakowania,

3) producencie, rozumie sig przez to réwniez zjednocze-
nie (jednostke rownorzedng) i kombinat.

§ 2. 1. Producent wyrobéw wymieniony w § 1 ust. 3
jest obowiazany do zapewnienia tym wyrobom poziomu
jakosci nie nizszego od ustalonego w kryteriach kwalifi-
kacji jakosci, zwanych dalej ,kryteriami”.

2. Kryteria powinny uwzgledniaé cechy uziytkowe
wyrobow (w tym trwalo$é, niezawodnosé i estetyke) w sto-
sunku do kosztow wytwarzania i cen tych wyrobdw oraz
oszczedne zuzycie surowcow, materialéw i paliw, a takie
postanowienia norm panstwowych i innych przepiséow
szczegolnych. Kryteria powinny ponadto uwzglednia¢ wy-
magania wynikajace z norm i zalecen Rady Wzajemnej
Pomocy Gospodarczej i innych organizacji miedzynarodo-
wych.

§ 3. 1. Jednolitymi zasadami kwalifikacji jakosci wy-
robéw podlegajacych oznaczaniu obejmuje sie wyroby
rynkowe i zaopatrzeniowo-inwestycyjne, a zwlaszcza wy-
1oby:

1) ktére moga z uwagi na niewlaSciwag jakos¢ stanowié
w uzytkowaniu zagrozenie zycia, zdrowia, mienia
uzytkownikéw lub $rodowiska naturalnego,

2) o waznym spoleczno-ekonomicznym znaczeniu dla go-
spodarki narodowej,

3) ktorych odpowiedni poziom jako$ci jest niezbedny ze
wzgledu na potrzeby handlu zagranicznego.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie¢ do wyrobéw produ-
kowanych dla celow obronnosci kraju, plodéw rolnych
i surowcéw mineralnych, wyrobéw rzemiosta artystyczne-
go oraz robét budowlano-montazowych.

3. Minister Budownictwa i Przemystu Materiatléow Bu-
dowlanych w porozumieniu z Ministrem Administracji,
Gospodarki Terenowej i Ochrony Srodowiska oraz Pol-
skim Komitetem Normalizacji i Miar, zwanym dalej .Ko-
mitetem", okresli zasady kwalifikacji jakosci robét bu-
dowlano-montazowych. '

4. Rada Ministrow na wniosek Komitetu ustala grupy
wyrobéw podlegajgcych obowigzkowej kwalifikacji jako-
Sci.

5. Prezes Komitetu ustala w porozumieniu z zainte-
resowanymi ministrami wykaz wyrobéw podlegajacych
obowigzkowej kwalifikacji jakosci w ramach grup wyro-
bow wymienionych w ust. 4.

6. Prezes Komitetu, z wlasnej inicjatywy Ilub na
wniosek ministra nadzorujacego glownych odbiorcéw,
moze w uzasadnionych wypadkach, po zasiegnigciu opinii
ministra nadzorujacego producenta, rozszerzy¢ wykaz wy-
rohdw podlegajacych obowigzkowej kwalifikacji poza
grupy wyrobow wymienionych w ust. 4.

§ 4. 1. Kwalifikacji jakoSci, o ktérej mowa w § 1
ust. 2, podlegaja wyroby produkowane seryjnie, a w
szczegdlnych wypadkach réwniez wyroby jednostkowo
powtarzalne,



